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บทที ่3 

วิธดี าเนินการวิจัย 
 

 

 การกลั่นแยกน้้าส้มควันไม้ส้าหรับน้ามาใช้ในการผลิตยางพาราแผ่นแห้ง และ

เปรียบเทียบกับคุณภาพของยางพาราแผ่นแห้งที่ผลิตได้จากกรดฟอร์มิก และกรดอะซีติก มี

ขั้นตอนการทดลองดังต่อไปนี้ 

 

3.1 เครื่องมืออุปกรณ์และสารเคมี 

3.1.1  เคร่ืองมือ 

3.1.1.1 เครื่องวัดพีเอช (pH-meter) ยี่หอ้ Mettler toledo รุ่น MP 120 

3.1.1.2 เครื่องช่ังไฟฟ้า (4 digital balance) ยี่หอ้ Meterr tolled รุ่น AG204 

3.1.1.3 เครื่องกลั่นลดความดัน (rotary evapolator) ยี่หอ้ Buchi รุ่น R-124 

3.1.1.4 ตู้อบไฟฟ้าควบคุมอุณหภูมิ (hot air oven) ยี่หอ้ Memmert รุ่น ULE500 

3.1.1.5 เตาไฟฟ้าขนาด 1500 วัตต์ ยี่หอ้ CARBOLITE รุ่น RWF1100 

3.1.1.6 เครื่องวัดพลาสตกิซิตีข้องยาง (wallace rapid plastimeter) 

3.1.1.7 เครื่องก้าเนิดไอน้้า (wallace stram generrater) 

3.1.1.8 เครื่องตัดชิ้นส่วนไปทดสอบ (wallace punch) 

3.1.2.9 มูนี่ วสิโคมิเตอร์ (mooney viscometer) 

3.1.2.10 เครื่องกลั่นไนโตรเจน (protein and nitrogen analyzer) ยี่หอ้ Buchi รุ่น

distillation unit B-324 

3.1.2 อุปกรณ์ 

3.1.2.1 ขวดรูปชมพู่ (erlenmeyer flask) 

3.1.2.2 ขวดวัดปริมาตร (volumetric flask) 

3.1.2.3 กระดาษกรองเบอร์ 1 และกรวยพลาสตกิ 

3.1.2.4 ครูซิเบิล ขนาด 50 mL 

3.1.2.5 กระดาษกรองชนิดไม่มีเถ้า 

3.1.2.6 โถดูดความชืน้ (desiccator) 
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3.1.2.7 บิวเรต (burette) 

3.1.2.8 ปิเปต (pipette) 

3.1.2.9 ถุงโพลิทีน (กว้าง 4 นิว้ ยาว 8 นิว้ หนา 0.06 mm) 

3.1.2.10 ถาดพลาสตกิ  

3.1.2.11 ที่หนีบถุง 

3.1.2.12 ลูกยาง (bubble) 

3.1.2.13 หลอดหยดสาร ( dropper) 

3.1.2.14 แท่งคนสาร (stirring rod) 

3.1.2.15 กระบอกตวง (graduated cylinder) 

3.1.2.16 ช้อนตักสาร (spatula) 

 3.1.2.17 ขวดน้้ากลั่น (wash bottle)  

3.1.3 สารเคมี 

3.1.3.1 น้้ามันสน (tuypentine) 

3.1.3.2 peptising agent : RPA 3 (xyly mercaptan) 

3.1.3.3 กรดซัลฟิวริก (sulfuric acid) 

3.1.3.4 สารละลายมาตรฐานกรดซัลฟิวริก ความเข้มขน้ 0.01 N 

3.1.3.5 สารละลายกรดบอริก 2 %w/v 

3.1.3.6 สารละลายโซเดียมไฮดรอกไชด์ (NaOH) 67 %w/v 

3.1.3.7 สารเร่งปฏิกิรยิา (CuSO4.5H2O : K2SO4 : Se เท่ากับ 2:15:1) 

3.1.3.8 สารละลายอินดิเคเตอร์ผสม 0.15 %w/v  

3.1.3.9 สารละลายเมทธิลออเรนจ ์0.1 %w/v 

3.1.3.10 โพแทสเซียมไฮโดรเจนพาทาเลต (C8H5KO4; KHP)



34 

 

3.2 การด าเนินการวจิัย 

3.2.1 การเตรยีมตัวอย่าง 

 3.2.1.1 การวิเคราะหป์ริมาณน้้าส้มควันไม้ แยกน้้าส้มควันไม้ท้าให้เกิดการแยกช้ัน

ด้วยการตั้งไว้ 90 วัน แล้วกลั่นน้้าส้มควันไม้โดยใช้เครื่องกลั่นแบบลดความดันที่อุณหภูมิ 90-

100 ˚C ครั้งละ 500 mL พร้อมวัดค่า pH ก่อนและหลังการกลั่น แล้วบันทึกปริมาตรหลังกลั่น 

เก็บน้้าส้มควันไม้ในขวดพลาสตกิ 

(1)   ค้านวณหาปริมาณกรดที่ได้จากการกลั่นน้้าส้มควันไม้ ดังสมการที่ 3.1 

 

% น้้าส้มควันไม้ = 
ปริมาตรน้้าส้มควันไม้หลังกลั่น

ปริมาตรน้้าส้มควันไม้กอ่นกลัน่
 X 100  (3.1) 

  

3.2.1.2 การวิเคราะหค์่า pH ของกรดฟอร์มิก กรดอะซีตกิ และน้้าส้มควันไม้ 

 วัดค่า pH ของฟอร์มิก กรดอะซีติก และน้้าส้มควันไม้ก่อนและหลังกลั่น

เครื่องวัดพีเอช จ้านวน 10 ครั้ง หาค่าเฉลี่ย 

3.2.1.3 การวิเคราะห์หาความเข้มข้นของกรดฟอร์มิก กรดอะซีติก และน้้าส้ม

ควันไม้หลังกลั่น  

(1)  ไทเทรตหาความเข้มข้นที่แน่นอนของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์

ก. ปิเปตสารละลาย KHP ความเข้มข้น 0.5 M ปริมาตร 10 mL ใส่

ในขวดรูปชมพู่ 

 ข. หยดฟีนอล์ฟทาลีน 3 หยด เป็นอินดเิคเตอร์ 

 ค. ไทเทรตด้วยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ความเข้มข้น 0.5 M 

จนถึงจุดยุติสารละลายใสเปลี่ยนไปเป็นสีชมพูอ่อน ท้าการทดลอง 5 ซ้้า ค้านวณหาความ

เข้มขน้ ดังสมการที่ 3.2 

 

C1V1 = C2V2                         (3.2) 

 

เมื่อ C1 คือ ความเข้มข้นของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์(M) 

 V1 คือ ปริมาตรของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดท์ี่ใชใ้นการไทเทรต (mL) 

 C2 คือ ความเข้มข้นของสารละลาย KHP (M) 

 V2 คือ ปริมาตรของสารละลาย KHP ที่ใชใ้นการไทเทรต (mL) 
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(2)  ไทเทรตหาความเข้มข้นของกรดฟอร์มิกความเข้มข้น 2.41 %  

ก. ปิเปตสารละลายกรดฟอร์มิกความเข้มข้น 2.41 % ปริมาตร 10 

mL ใส่ในขวดรูปชมพู่ 

 ข. หยดฟีนอล์ฟทาลีน 3 หยด เป็นอินดเิคเตอร์ 

 ค. ไทเทรตด้วยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ความเข้มข้น 0.5 M 

จนถึงจุดยุติสารละลายใสเปลี่ยนไปเป็นสีชมพูอ่อน ท้าการทดลอง 5 ซ้้า ค้านวณหาความ

เข้มขน้ ดังสมการที่ 3.3 

 

C1V1 = C2V2                         (3.3) 

 

เมื่อ C1 คือ ความเข้มข้นของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์(M) 

 V1 คือ ปริมาตรของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ที่ใช้ในการไทเทรต (mL) 

 C2 คือ ความเข้มข้นของสารละลายกรดฟอร์มิก (M) 

 V2 คือ ปริมาตรของสารละลายกรดฟอร์มิกที่ใชใ้นการไทเทรต (mL) 

 

(3) ไทเทรตหาความเข้มข้นของกรดอะซีตกิความเข้มข้น 2.41 % 

ก. ปิเปตสารละลายกรดอะซีติกความเข้มข้น 2.41 % ปริมาตร 10 

mL ใส่ในขวดรูปชมพู่ 

 ข. หยดฟีนอล์ฟทาลีน 3 หยด เป็นอินดเิคเตอร์ 

 ค. ไทเทรตด้วยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดค์วามเข้มข้น  0.5 M 

จนถึงจุดยุติสารละลายใสเปลี่ยนไปเป็นสีชมพูอ่อน ท้าการทดลอง 5 ซ้้า ค้านวณหาความ

เข้มขน้ ดังสมการที่ 3.4 

 

C1V1 = C2V2                         (3.4) 

 

เมื่อ C1 คือ ความเข้มข้นของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์(M) 

 V1 คือ ปริมาตรของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ที่ใช้ในการไทเทรต (mL) 

 C2 คือ ความเข้มข้นของกรดอะซีตกิ (M) 

 V2 คือ ปริมาตรของสารละลายกรดอะซีตกิที่ใชใ้นการไทเทรต (mL) 
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(4) ไทเทรตหาความเข้มข้นของน้้าส้มควันไม้หลังกลั่น 

ก. ปิเปตน้้าส้มควันไม้หลังกลั่นความเข้มข้น  2.41 % ปริมาตร 10 

mL ใส่ในขวดรูปชมพู่ 

 ข. หยดฟีนอล์ฟทาลีน 3 หยด เป็นอินดเิคเตอร์ 

 ค. ไทเทรตด้วยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดค์วามเข้มข้น  0.5 M 

จนถึงจุดยุติสารละลายใสเปลี่ยนไปเป็นสีชมพูอ่อน ท้าการทดลอง 5 ซ้้า ค้านวณหาความ

เข้มขน้ ดังสมการที่ 3.5 

 

C1V1 = C2V2                         (3.5) 

 

เมื่อ C1 คือ ความเข้มข้นของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์(M) 

 V1 คือ ปริมาตรของสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ที่ใช้ในการไทเทรต (mL) 

 C2 คือ ความเข้มข้นของน้้าส้มควันไม้หลังกลั่น (M) 

 V2 คือ ปริมาตรของน้้าส้มควันไม้หลังกลั่นที่ใช้ในการไทเทรต (mL) 

 

3.2.2 การหาอัตราส่วนที่เหมาะสมในการผลิตยางพาราแผ่นแห้ง 

               3.2.2.1 การผลิตยางพาราแผ่นแห้งดว้ยกรดฟอร์มิก 

กรดฟอร์มิกที่ใชม้ีความเข้มขน้ 94 % ซึ่งมีอัตราส่วนการเจอืจางคอื 

(1) ตวงกรดฟอร์มิกความเข้มข้น 94 % มา 30 mL ผสมน้้า 1170 mL 

(ความเข้มข้นเหลือ 2.41 %v/v) ซึ่งเกษตรกรจะใช้กรดฟอร์มิกที่เจือจางแล้ว 390 mL : น้้า 

2000 mL : น้้ายาง 3000 mL เป็นอัตราส่วนกลาง ซึ่งอัตราส่วนที่ใช้จะท้าการลดอัตราส่วน

กรดลง 0.5 เท่า และเพิ่ม 0.5 เท่า จากอัตราส่วนที่เกษตรกรใช้  

(2) ผลิตยางพาราแผน่แหง้ใส่ในถาดพลาสติกด้วยอัตราส่วนดังตารางที่ 3.1 

  

ตาราที่ 3.1 อัตราส่วนการผลิตยางพาราแผ่นแหง้ดว้ยกรดฟอร์มิก 
 

อัตราส่วน น  า (mL) น  ายาง (mL) กรดฟอร์มกิ 2.41 % (mL) 

1 2000 3000 195 

2 2000 3000 390 

3 2000 3000 585 
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(3) ตั้งทิง้ไว้ปล่อยไว้ให้ยางจับตัวเป็นก้อน บันทึกเวลา 

(4) น้ายางที่ได้มารีดให้เป็นแผ่นเรียบด้วยเครื่องรีดเรียบ 2 ครั้ง และ

เครื่องรีดลายดอก 1 ครั้ง 

(5) น้าแผ่นยางที่รดีแล้วมาล้างด้วยน้้าให้สะอาด 2 ครั้ง 

(6) ผึ่งยางแผ่นให้แห้งเป็นเวลา 3 วัน 

(7) น้ายางพาราแผ่นแห้งที่ได้มาตรวจสอบปริมาณสารปนเปื้อน เถ้า 

ไนโตรเจน สารระเหย ความอ่อนตัวเริ่มต้น ดัชนคีวามออ่นตัวของยาง ความหนดื  

3.2.2.2 การผลิตยางพาราแผ่นแหง้ดว้ยกรดอะซีติก 

 กรดอะซีติกที่ใชม้ีความเข้มขน้ 99.8 % ซึ่งมีอัตราส่วนการเจอืจางคอื 

(1) ตวงกรดอะซีติก 99.8 % มา 28.3 mL ผสมน้้า 1170 mL (ความ

เข้มขน้เหลือ 2.41 %v/v) 

(2) ผลิตยางพาราแผน่แหง้ใส่ในถาดพลาสติกด้วยอัตราส่วนดังตารางที่ 3.2 

  

ตาราที่ 3.2 อัตราส่วนการผลิตยางพาราแผน่แหง้ดว้ยกรดอะซีตกิ 
 

อัตราส่วน น  า (mL) น  ายาง (mL) กรดอะซีติก 2.41 % (mL) 

1 2000 3000 195 

2 2000 3000 390 

3 2000 3000 585 

    

(3) ตั้งทิง้ไว้ปล่อยไว้ให้ยางจับตัวเป็นก้อน บันทึกเวลา 

(4) น้ายางที่ได้มารีดให้เป็นแผ่นเรียบด้วยเครื่องรีดเรียบ 2 ครั้ง และ

เครื่องรีดลายดอก 1 ครั้ง 

(5) น้าแผ่นยางที่รดีแล้วมาล้างดว้ยน้้าใหส้ะอาด 2 ครั้ง 

(6) ผึ่งยางแผ่นใหแ้หง้เป็นเวลา 3 วัน 

(7) น้ายางพาราแผ่นแห้งที่ได้มาตรวจสอบปริมาณสารปนเปื้อน เถ้า 

ไนโตรเจน สารระเหย ความออ่นตัวเริ่มตน้ ดัชนีความอ่อนตัวของยาง ความหนดื  

3.2.2.3 การผลิตยางพาราแผ่นแหง้ดว้ยน้้าส้มควันไม้ 

(1) ค้านวณ % ปริมาณกรดในน้้าส้มควันไม้ 

(2) ผลิตยางพาราแผน่แหง้ใส่ในถาดพลาสติกด้วยอัตราส่วนดังตารางที่ 3.3   
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ตาราที่ 3.3 อัตราส่วนการผลิตยางพาราแผน่แหง้ดว้ยน้้าส้มควันไม้ 
 

อัตราส่วน น  า (mL) น  ายาง (mL) น  าส้มควันไม ้(mL) 

1 2000 3000 195 

2 2000 3000 390 

3 2000 3000 585 

 

(3) ตั้งทิง้ไว้ปล่อยไว้ให้ยางจับตัวเป็นก้อน บันทึกเวลา 

(4) น้ายางที่ได้มารีดให้เป็นแผ่นเรียบด้วยเครื่องรีดเรียบ 2 ครั้ง และ

เครื่องรีดลายดอก 1 ครั้ง 

(5) น้าแผ่นยางที่รดีแล้วมาล้างดว้ยน้้าใหส้ะอาด 2 ครั้ง 

(6) ผึ่งยางแผ่นใหแ้หง้เป็นเวลา 3 วัน 

(7) น้ายางพาราแผ่นแห้งที่ได้มาตรวจสอบปริมาณสารปนเปื้อน เถ้า 

ไนโตรเจน สารระเหย ความออ่นตัวเริ่มตน้ ดัชนีความออ่นตัวของยาง ความหนดื  

 3.2.3 การตรวจสอบคุณภาพยางพาราแผ่นแห้ง 

3.2.3.1 การวิเคราะหป์ริมาณสารปนเปื้อน 

(1) น้าตัวอย่างที่บดผสมไว้แล้วประมาณ 15 g มาผ่านลูกกลิ้งหนา 

0.013 นิว้ จ้านวน 2 ครั้ง แบ่งยางมา 10 g (ช่ังละเอียดถึงทศนิยม 4 ต้าแหน่ง) ตัดเป็นชิ้นเล็ก ๆ 

ใสล่งในขวดรูปชมพู่ขนาด 500 mL และสารเร่งการละลายอยู่ 1 mL 

(2) ละลายยางในน้้ามันสนโดยใช้ความร้อนอุณหภูมิประมาณ 140 ˚C 

ให้ยกขวดสารละลายยางเขย่าบ่อย ๆ เพื่อให้สารละลายภายในหมุนเวียนและละลายเร็วขึ้น ใช้

เวลาละลายประมาณ 0.5–2 ช่ัวโมง 

(3) กรองสารละลายยางขณะร้อนโดยเทสารละลายผ่านกระดาษกรอง

ที่สะอาดและทราบน้้าหนักที่แน่นอน ขณะเทให้ผงในขวดละลายยางหมด ให้ใช้น้้ามันสนที่ร้อน 

30–50 mL ล้างขวดละลายยาง 2 ครั้ง แล้วเขย่าขวด ฉีดด้วยน้้ามันเป็นเพื่อล้างผงออกให้หมด 

แล้วจึงใช้น้้ามันสนที่ร้อนลา้งรอบ ๆ ขอบภายในอีกครั้ง 

(4) อบให้แห้งที่ 90–100 ˚C ท้าให้เย็นในโถดูดความชื้นประมาณ 30 

นาที แล้วน้ามาช่ังโดยเครื่องช่ังทศนิยม 4 ต้าแหน่ง 

(5) ค้านวณปริมาณสารปนเปื้อนได้ดังสมการที่ 3.6 
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%สารปนเปื้อน = 
น้้าหนักสารปนเป้ือน

น้้าหนักชิ้นทดสอบ
  x 100                                          (3.6) 

                                      

3.2.3.2 การวิเคราะหป์ริมาณเถ้า (ash content) 

(1) ตัดยางที่ผสมกันเป็นเนื้อเดี่ยวกันแล้ว 5–10 g ช่ังด้วยเครื่องช่ังทศนิยม 4 

ต้าแหน่ง 

(2) ใส่ในครูซิเบิล ที่ทราบน้้าหนักแล้ว (ก่อนใช้ตอ้งเผาในเตาให้ร้อนแดง 

ท้าให้เย็นลงในโถดูดความชืน้ แล้วช่ังด้วยเครื่องช่ังทศนิยม 4 ต้าแหน่ง) 

(3) น้าครูซิเบิลที่ใส่ยางไปเผาในเตาที่ควบคุมอุณหภูมิอยู่ระหว่าง 

530±20 ˚C เป็นเวลา 2–4 ช่ัวโมง จากนั้นน้าถ้วยครูซิเบิลมาท้าให้เย็นในโถดูดความชื้น เป็น

เวลา 1 ช่ัวโมง 

(4) น้ามาช่ังดว้ยเครื่องช่ังทศนยิม 4 ต้าแหน่ง 

(5) ค้านวณปริมาณเถ้าได้ดังสมการที่ 3.7 

 

 % เถ้า = 
   

 
 x 100 (3.7) 

 

 เมื่อ  A คือ น้้าหนักเถ้ากับครูซิเบิล 

B คือ น้้าหนักครูซิเบิล 

D คือ น้้าหนักยางพาราแผ่นแหง้ก่อนทดสอบ 

 

3.2.3.3 การวิเคราะหป์ริมาณไนโตรเจน (nitrogen content) 

(1) ช่ังตัวอย่างที่แน่นอน 0.1 g ใส่ใน Micro Kjeldahl flash เติมสารเร่ง

ปฏิกิรยิา 0.65 g กรดซัลฟิวริก 5 mL 

(2) ให้ความร้อนจนกระทั้งสารละลายสีเขียวใส (หรือไม่มีสี) ใช้เวลา

ประมาณ 1 ช่ัวโมง และไม่มสีีเหลอืงออ่น ๆ ปนอยู่ 

(3) ตั้งทิง้ให้เย็น แล้วท้าให้เจอืจางดว้ยน้้ากลั่น 10 mL 

(4) ปรับ pH ให้เป็นเบสด้วยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ 67 % เท

สารละลายใส่ลงในเครื่องกลั่นซึ่งเตรียมผ่านไอน้้าให้ร้อนไว้แล้ว 30 นาที ล้างภาชนะด้วยน้้ากลั่น 2–3 

mL ประมาณ 2–3 ครั้ง 

(5) น้าขวดรูปชมพู่บรรจุกรดบอริก 10 mL และสารละลายเมทธิลเรด 
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2–3 หยดมารับสารที่กลั่นได้ (ให้ปลายหลอดแก้วจุ่มลงในสารละลาย) 

(6) ปล่อยใหไ้อน้้าเขา้เครื่องกลั่นสาร เป็นเวลา 4 นาที 

(7) เลื่อนขวดรูปชมพู่ที่รองรับสารกลั่น ให้ปลายหลอดอยู่ เหนือ

สารละลาย กลั่นต่อไป 1 นาที แล้วใชน้้้ากลั่นฉีดล้างปลายหลอดแก้ว 

(8) น้าสารละลายที่ได้ไปไทเทรตกับสารละลายกรดซัลฟิวริกความ

เข้มขน้ 0.01 N จนได้จุดยุติสารละลายเปลี่ยนจากสีเขียวเป็นสีมว่ง  

(9) ท้าแบลงค์ตามวิธีทดสอบเดิมทุกอย่าง แต่ไม่ใส่ตัวอย่างยางพาราแผ่นแหง้ 

(10) ค้านวณปริมาณไนโตรเจนที่ได้ดังสมการที่ 3.8 

 

%ไนโตรเจน = 
(     )        

 
 X 100                                         (3.8) 

 

 เมื่อ V1 คือ ปริมาตรของกรดซัลฟิวริกที่ใชใ้นการไทเทรตสารละลายตัวอย่าง (mL) 

 V2 คือ ปริมาตรของกรดซัลฟิวริกที่ใชใ้นการไทเทรตสารละลาย Blank (mL) 

 N  คือ ความเข้มข้นของกรดซัลฟิวริก (N) 

 W คือ น้้าหนักของสารตัวอย่าง (g) 

 

3.2.3.4 การวิเคราะหป์ริมาณสารระเหย (volatile matter content : VM) 

(1) ช่ังยางที่เตรยีมไว้ น้้าหนักแนน่อน 10 กรัม ± 0.001 mL 

(2) วางตัวอย่างชิน้ทดสอบบนถ้วยกระเบือ้ง ที่ทราบน้้าหนักที่แน่นอน 

(3) อบยางที่อุณหภูมิ 100 ± 3 ˚C เป็นเวลา 4 ช่ัวโมง 

(4) เอายางออกจากตู้อบ ปล่อยยางใหเ้ย็นในโถดูดความชืน้ 30 นาที 

(5) น้ายางไปชั่งดว้ยเครื่องช่ังทศนิยม 4 ต้าแหน่ง 

(6) ค้านวณปริมาณสารระเหยที่ได้ดังสมการที่ 3.9 

 

 % ปริมาณสารระเหย =  
   

 
 X 100                                            (3.9) 

 

 เมื่อ A คือ น้้าหนักถ้วยกระเบือ้งและตัวยางก่อนอบ (g) 

  B คือ น้้าหนักถ้วยกระเบือ้งและตัวยางหลังอบ (g) 
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3.2.3.5 การวิเคราะห์ค่าความอ่อนตัวเริ่มต้น และค่าดัชนีความอ่อนตัวของยาง 

(original wallace plasticity and plasticity retention index : PRI) 

  (1)  การเตรียมช้ินทดสอบ 

ก. ตัดตัวอย่างที่ผสมเป็นเนือ้เดียวกันมา 20 ± 5 g 

ข. รีดยางพาราแผ่นแห้งผ่านเครื่องบด 2 ครั้ง ที่อุณหภูมิห้อง โดย

ปรับช่องว่างระหว่างลูกกลิง้เท่ากับ 1.65 mm 

ค. พับยางพาราแผ่นแห้งเป็น 2 ส่วน โดยยกกดเบา ๆ ให้ได้ความหนา 

3.2–3.6 mm 

ง. ตัดชิน้ทดสอบยางพาราแผ่นแหง้ 6 ชิน้ ด้วยเครื่องตัดโดยเฉพาะ   

จ. เก็บชิน้ทดสอบ 3 ชิน้ เพื่อทดสอบหาค่าพลาสติซิตี้ (Po) และ ชิ้น

ทดสอบเหลืออกี 3 ชิน้ เพื่อน้าไปทดสอบค่า P30 

 (2) การอบ  

ก. น้ายางพาราแผ่นแห้งชิ้นทดสอบมาอบที่อุณหภูมิ 140 ˚C เป็น

เวลา 30 นาที จงึท้าการทดสอบ 

ข. น้าชิ้นยางพาราแผ่นแห้งปิดด้วยแผ่นอะลูมิเนียมฝอยใส่เครื่อง

ทดสอบ 

ค. ยกแขนเปิดเครื่อง ดังนี้ 

15 นาทีแรก : แท่งโลหะกลม–ล่าง จะกดยางให้หนา 1 mm และ

ให้ความร้อนที่อุณหภูม ิ100 ˚C 

15 นาทีหลัง : เครื่องจะกดยางพาราแผ่นแห้งด้วยแรง 10 ± 0.1 

Kg โดยอัตโนมัติ 

 ความหนาของชิ้นบางที่วัดได้ มีความถูกต้อง อ่านได้ละเอียด 

0.01 mm เป็นค่าพลาสตซิิตี้ ของยางที่ท้าการทดสอบ 

 (3) ค้านวณค่าดัชนคีวามออ่นตัวของยางได้ดังสมการที่ 3.10 

 

 PRI = 
                          

                            
 X 100                                       (3.10) 

           

     =  
   

  
 X 100 

   

 เมื่อ P0  คือ เป็นค่ามัธยฐานความอ่อนตัวของยางก่อนอบ  
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 P30 คือ เป็นค่ามัธยฐานความอ่อนตัวของยางหลังอบ 

 

3.2.3.6 การหาค่าความหนดื 

  เครื่องที่ใช้ทดสอบความหนืดของยางพาราแผ่นแห้งคือ มูนี่วิสโคมิเตอร์ 

(mooney viscometer)   

  (1)  วิธีทดสอบ 

 ก. ตั้งอุณหภูมิของเครื่องทดสอบให้คงที่เท่ากับ 100 ˚C พร้อมกับ

อุ่นจานหมุนโลหะที่จะใช้ส้าหรับทดสอบ 

 ข. เตรียมยางพาราแผ่นแห้งชิ้นทดสอบขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 

45o หนา 6 mm 

 ค. ใส่ยางพาราแผ่นแห้งชิ้นทดสอบระหว่างจานหมุนโลหะ แล้ววาง

ตรงต้าแหน่งของห้องทดสอบ 

 ง. ใช้ความดันลมอัดยางพาราแผ่นแห้งชิ้นทดสอบ อุ่นยางพาราแผ่นแห้ง

เป็นเวลา 1 นาที 

 จ. อ่านค่าความหนดืของยางที่เวลาเดินเครื่อง 4 นาที การบันทึกค่า

ความหนดืของยางพาราแผ่นแหง้ มีดังสมการที่ 3.7 

 

ความหนดื = 50 ML (1’ + 4’) 100 ˚C                                              (3.8) 

 

 เมื่อ 50 M คือ ค่าความหนดืของยางพาราแผน่แหง้ที่อา่นได้ 

 L คือ จานหมุนโลหะตัวใหญ่ 

 1’ คือ เวลาเป็นนาที ที่ใชอุ้่นยางพาราแผ่นแหง้ (เวลาที่ 1 นาที) 

 4’ คือ เวลาเป็นนาที ที่ใชท้ดสอบ และอา่นค่าความหนดื 

 100 ๐C คือ อุณหภูมิที่ใชท้ดสอบ 
  
 


