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บทคัดย่อ 

 

งานวิจัยในครั้งนี้ต้องการการศึกษาถึงกระบวนการผลิตไม้อัดจากเปลือกเมล็ดยางพารา 
เพ่ือเป็นแนวทางให้เกษตรกรชาวสวนยาง หรือกลุ่มผู้ประกอบการรายย่อยในท้องถิ่นสามารถที่จะ
ผลิตไม้อัดจากเปลือกเมล็ดยางพาราที่มีอยู่ เป็นการเพ่ิมมูลค่าให้กับเปลือกเมล็ดยางพาราที่ถูกทิ้ง 
และสามารถสร้างรายได้เพ่ิมให้เกษตรกรได้ดังนั้นในการวิจัยในครั้งนี้ผู้วิจัยจึงศึกษาหา
กระบวนการที่น่าจะเป็นไปได้ในระดับท้องถิ่นเครื่องมือเครื่องจักรที่เกษตรมีอยู่หรือพอหาได้ โดย
เลือกใช้กาวประสานที่ราคาไม่แพงมากนักและสามารถจะแข็งตัวที่อุณหภูมิห้อง และมีคุณสมบัติ
ในการอุดช่องว่างได้ดี  เลือกทดลอง กาว 2 ชนิดคือ กาวเรซิ่นอีพ๊อกซี และกาวผงบอสนี โดยท า
การทดสอบจ านวน 36 ตัวอย่าง (กาว 2 ชนิด x อัตราส่วน 2 อัตราส่วน x ความหนาแน่นของ
แผ่น 3 ความหนาแน่น x ผลติซ้ า 3 แผ่น) 

 จากผลการทดลองพบว่าการใช้กาวผงบอสนี เป็นตัวยึดประสานกับผงผุ่นจากเปลือก
เมล็ดยางพารานั้น จะต้องมีการเพ่ิมน้ า 1/2 ส่วนต่อกาวผงบอสนี 1 ส่วน เข้าไปในส่วนผสม   
เป็นการเพ่ิมความชื้นให้กับแผ่นไม้อัดอีกทางหนึ่งและในขั้นตอนการขึ้นรูปไม้อัดด้วยมือนั้นก็ข้ึน
รูปได้ยากกว่าการใช้กาวเรซิ่นอีพ๊อกซี  ส่วนในด้านคุณสมบัติทางกายภาพและทางกลของแผ่นไม้
อัดนั้น จากการใช้กาวทั้ง 2 ชนิด ให้ผลไปในทางเดียวกัน คือ ไม้อัดที่มีความหนาแน่นสูง    จะมี
ค่าปริมาณความชื้น   ค่าการพองตัวเมื่อแช่น้ า   ค่าแรงต้านภายใน  ค่าความต้านทานแรงดึง  

และค่าความต้านทานแรงกด  มีแนวโน้มเพ่ิมข้ึนตามค่าความหนาแน่นที่เพ่ิมข้ึน ในขณะที่แผ่นไม้
อัดมีขนาดเท่ากัน แต่มีค่าค่าการดูดซับน้ า แปรผกผันกับค่าความหนาแน่นของแผ่นไม้อัด 
เนื่องจาก ไม้อัดที่ค่าความหนาแน่นมากมีช่องว่างภายในน้อยนั้นเอง 
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Abstract 

 
Research aimed to study the production of plywood   production from seed coat 
of local rubber. To guide farmers, or small local operators are able to 
manufacture plywood shell rubber seed exist. It adds value to the seed timber 
was dropped. And can generate additional income for farmers. Therefore, in this 
study the researchers studied a process that seems to be possible in the local 
agricultural machinery and equipment are available or not available. By using the 
adhesive binders is very affordable and can be solid at room temperature and 
are qualified to fill the vacant place. In this experiment, using two types of glue, 
adhesives, resins and adhesives, epoxy and  bossny powder. In tests on 36 
samples (adhesive type 2 x 2 x ratio, density ratio of sheet density 3 x 3 or 
reproductions).  
The results showed that the uses of adhesive binders are the bossny powder 
dust with powdered seeds of the rubber. Will have to add water to 1/2 of 1 part 
glue powder bossny into the mix. It adds moisture to the veneer other hand, and 
in the process of forming plywood, molded by hand, it is more difficult than 
using epoxy resin adhesive. In terms of physical and mechanical properties of the 
veneer. The glue the 2 types, the result is the same way that high-density 
plywood is the moisture content. The swell when immersed in water, the anti-
labor, the tensile strength and the resistance force. Tends to increase as the 
density increases. While the veneer of equal size. However, the absorption of 
water inversely proportional to the density of the veneer. Because the density 
particleboard very little padding. 
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