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บทที ่2 
 

กรอบแนวคิดทางทฤษฎีและงานวจิัยที่เกีย่วของ 
 

2.1 แนวความคิดทฤษฎีเกี่ยวกับเทคโนโลยีที่เกี่ยวของ
 
 จากขาวการระบาดของไขหวัดนก ทีเ่กิดขึ้นในหลายประเทศ รวมถึงประเทศไทยที่มผูี
ติดเชื้อ และตองเสียชวีิตลง สาเหตุเกิดจากสัตวปกที่ติดเชื้อและสามารถแพรมาถึงคน จากปญหา
ดังกลาวจึงทําใหมีการทําลายสัตวปกที่ตองสงสัยเปนจาํนวนมาก  เปนสาเหตุหนึ่งทีท่ําใหเกษตรกร
รายยอย และฟารมเลีย้งสัตวปกประสบปญหาการขาดทุน รวมถึงฟารมขนาดใหญที่มีการผลิตขาย
ในประเทศ และผลิตเพื่อสงออกตางก็ประสบปญหาเรื่องสินคาเชนกนั เพราะประเทศคูคาขาด
ความมัน่ใจในสินคา เนื่องจากไมสามารถบงชี้ถงึแหลงทีม่าของสนิคานั้นๆ ได ดังนัน้ผูวิจยัเล็งเหน็
การนาํเทคโนโลยี RFID เพื่อประยุกตใชกับการสงออกธุรกจิไก เพื่อที่จะสามารถสรางความได
เปรียบทางการแขงขันกับตลาดโลกใหกับประเทศไทย  
 
2.1.1 วิวัฒนาการของ RFID  
  

 ในราวตนศตวรรษที่ 20 ประมาณป ค.ศ.1922 ไดมีการนําเทคโนโลยีเรดารมาใชทาง
ทหารเพื่อระบุตําแหนงวัตถ ุ โดยใชเครื่องรับ สงคลืน่วทิยุ (Radio Frequency) ออกไปยังวัตถุหรือ
เครื่องบินทีก่ําลังบินผานเขตนานฟาของประเทศเพื่อระบุตําแหนงและความเรว็ในการเคลื่อนที่ของ
วัตถุหรือเครื่องบินโดยนาํมาวิเคราะห เพือ่ระบุตําแหนงและความเร็วในการเคลื่อนทีข่องเครื่องบิน 
และทําการระบุวาเครื่องบนิดังกลาวเปนของฝายเดยีวกนัหรือของฝายศัตรู ซึ่งการใชเทคโนโลยีดัง
กลาวนี้ชวยสรางความไดเปรียบของพนัธมติรฝายตะวนัตกในสงสรามโลกครั้งที ่ 2 และนับไดวา
เปนจุดเริ่มตนของการนาํเทคโนโลย ีRFID มาใช 
 หลังจากนั้นไดมีการพฒันาศกัยภาพในการทํางานใหมปีระสิทธิภาพเพิม่ข้ึนจนเริ่ม
เปนทีย่อมรับอยางเหน็ไดชัด โดยเฉพาะหลังป ค.ศ. 1960 เปนตนมา ไดเร่ิมมกีารนําเทคโนโลยี นี้
มาประยกุตใชในภาคเอกชน เชน การนาํมาใชดานการควบคุมการเขาออกสถานทีข่องหนวยงาน 
องคกร และบริษัทเอกชนเพือ่การรักษาความปลอดภัย การปองกนัการโจรกรรมทรัพยสินและการ
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ขโมยขอมูลสําคัญ รวมทั้งใชในการเก็บเงินคาผานทางรถที่ผานไปมาหรือดานเก็บเงินในดานการ
ขนสงสนิคา 
 ตอมาในป ค.ศ. 1970 ไดเร่ิมมีการนาํเทคโนโลยนีี้มาใชในการเก็บขอมลูเบื้องตน
สําหรับทางสตัวและใชเครื่องอานแบบไรสายที่ส่ือสารกนัดวยคลืน่วทิยุในการอานและเขียนขอมูล 
ไดแก ประวัติ วันเวลาในการผลิต วนัเวลาหมดอาย ุหรือราคาสินคา เปนตน การติดตามและตรวจ
สอบเสนทางพาหะ และระบบตรวจสอบอัตโนมัติสําหรบัหริหารจัดการในโรงงาน  การบริหารสินคา
ในคลังสินคา เปนตน 
 ในป ค.ศ. 1980 เทคโนโลยี RFID ไดรับการพัฒนาศักยภาพในการทาํงานเพือ่ให
สามารถรองรับการทาํงานทีม่ีลักษณะแตกตางและหลากหลายรูปแบบมากขึน้จนเกิดการพฒันา
และนําไปประยุกตใชอยางกวางขวางในสวนตางๆ  ของโลกเพิ่มข้ึน เชน ประเทศสหรัฐอเมริกา
นิยมใช RFID ในดานการขนสงโดยเฉพาะทางรถไฟและระบบขนถายสินคา การเก็บเงินผานทาง
ตามทองถนน  การเขา ออกสถานที่ของพนักงานหรือลูกคา และการควบคุมจํานวนของสัตว 
 นับแตป ค.ศ. 1990 มาจนถงึปจจุบัน ไดมีการพัฒนาเทคโนโลยีใหมเพื่อสนับสนุนรูป
แบบการทาํงานทีห่ลากหลายคาบเกีย่วในหลายสาขาของธุรกิจที่มีรูปแบบการทาํงานที่มีความ
แตกตาง เนื่องจาก RFID มีคุณสมบัติที่โดดเดน ไดแก สามารถอานและเขียนขอมูลไดโดย ไมตอง
สัมผัส ทนตอสภาพแวดลอมและสิ่งสกปรก สามารถอานและเขียนขอมูลไดสะดวก ส่ือสารไดทุก
ทิศทาง มีความสามารถในการทะลทุะลวงของสัญญาณโดยสามารถทะลุผานวตัถุที่ไมเปนโลหะ
หรือมีโลหะผสมอยูได นอกจากนัน้ปายอิเลก็ทรอนกิส (Tag) ยังสามารถนาํกลับมาใชใหมได ปาย
อิเล็กทรอนกิส ที่ใชงานกนัในปจจุบันมีหลากหลายแบบใหประยุกตใชงาน มีระยะสือ่สารตั้งแต  
 0-10 เมตร อานและเขียนขอมูลไดมากกวาครั้งละหนึง่ปายพรอมกนั และสามารถอานและเขียน
ขอมูลขณะวัตถุกําลงัเคลื่อนที่ไดเปนตน 
  
2.1.2 RFID คืออะไร 
 
 RFID ยอมาจาก Radio Frequency Identification เปนระบบระบุลักษณะของวัตถุ
ดวยคลื่นความถี่วทิยุ ที่ไดถูกพฒันามาตั้งแตป 1980 เพื่อวัตถุประสงคหลักสําหรับนําไปใชงาน
เสริมกับระบบรหัสแทง (Barcode) โดยมีจุดเดนคอืสามารถอานขอมูลจากแทก็ (Tag) ไดหลายๆ 
แท็กแบบไรสัมผัส และสามารถอานคาไดแมในสภาพที่ทัศนะวิสัยไมดี ทนตอความเปยกชื้น แรง
ส่ันสะเทือน การกระทบกระแทก และสามารถจะอานขอมูลไดดวยความเร็วสูง โดยขอมูลจะถูกเก็บ
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ไวในไมโครชิปที่อยูในแท็ก ในปจจุบัน ไดมีการนาํ RFID ไปประยุกตใชงานในดานอื่นๆ นอกเหนือ
จากนํามาใชทดแทนระบบรหัสแทงแบบเดิม ไดแก การใชงานในบัตรชนิดตางๆ เชน บัตรประจําตัว
พนกังาน (ID card) บัตรโดยสาร บัตรสําหรับผานเขาออกหองพกั บัตรที่จอดรถตามศูนยการคา
ตางๆ แทก็สําหรับติดกระเปาเดินทาง แทก็สําหรับติดสนิคา หนังสือหรือฉลากยา   บางครั้งเราอาจ
พบเหน็อยูในรูปของแท็กสนิคาซึ่งมีขนาดเล็กจนสามารถแทรกลงระหวางชั้นของเนือ้กระดาษได 
หรือเปนแค็ปซลูขนาดเล็กฝงเอาไวในตัวสตัวเพื่อบันทกึประวัติตางๆ  ซึ่งการใชในสัตวมีรูปแบบ
ตาง ๆ กนั เชน รูปแบบ Capsule (ที่ฝงใตผิวหนัง สําหรับสุนัข แมว) หรือ Bolus (กอนกระเบือ้ง
เคลือบใสในกระเพาะรูเมน สําหรับโค กระบือ แพะ แกะ) หรือ Ear-tag (แผนเบอรติดหู สําหรับ
สุกร) หรือ Ring (หวงคลองขาสําหรับสัตวปก) เปนตน  
 
2.1.3 สวนประกอบของระบบ RFID 
 
 ในระบบ RFID จะมีองคประกอบหลกัๆ อยู 3 สวนดวยกัน สวนแรกคือ ทรานสปอน
เดอรหรือแท็ก (Transponder/Tag) ที่ใชติดกับวัตถุตางๆ ที่เราตองการ โดยแท็กนัน้จะประกอบ
ดวยสายอากาศและไมโครชิปที่มีการบันทกึหมายเลข (ID) หรือขอมูลเกี่ยวกับวัตถชุิ้นนัน้ๆ สวนที่
สองก็คือเครื่องสําหรับอาน/เขียนขอมูลภายในแท็ก (Interrogator/Reader) ดวยคลื่นความถีว่ิทย ุ 
ถาเปรียบเทียบกับระบบรหสัแทงแลว แท็กในระบบ RFID เปรียบไดกับตัวรหัสแทงที่ติดกันฉลาก
ของสินคา และเครื่องอานในระบบ RFID ก็คือเครื่องอานรหัสแทง (Scanner) โดย     ขอแตกตาง
ของทั้งสองระบบคือ ระบบ RFID จะใชคลื่นความถีว่ิทยุในการอาน/เขียน สวนระบบรหัสแทงจะใช
แสงเลเซอรในการอาน โดยขอเสียของระบบรหัสแทง คือการอาน(สแกน)เปนการใชแสงในการอาน
รหัสแทง ซึ่งจะตองรหัสแทงที่ไมมีส่ิงกีดขวางหรือตองอยูในเสนตรงเดยีวกับลําแสงที่ยงิจากเครื่อง
สแกน และสามารถอานไดที่ละรหัสในระยะใกลๆ แตระบบ RFID มีความแตกตางโดยสามารถ
อานรหัสจากแท็กไดโดยไมตองเหน็แทก็ หรือแท็กนัน้ซอนอยูภายในวัตถุและไมจําเปนตองอยูใน
เสนตรงกับคลืน่ เพียงอยูในบริเวณที่สามารถรับคลื่นวทิยุไดก็สามารถอานขอมูลได และการอาน
แท็กในระบบ RFID ยังสามารถอานไดหลายๆ แท็กในเวลาเดียวกนั โดยระยะในการอานขอมูลได
ไกลกวาระบบรหัสแทงอกีดวย 
 
 
 
 

 



 14
 

ภาพที ่2.1 
แสดงภาพรวมของระบบ RFID 

 

 
 
สวนที่สาม ไดแก ระบบประยุกตใชงาน ทั้งนี้รวมถึงระบบฮารดแวรและซอฟตแวรประยุกตใชงาน 
รวมถึงระบบฐานขอมูล ทั้งนี้ข้ึนนอยูกับระบบที่เกี่ยวของ เชนระบบขอมูลสินคา ระบบบริหารงาน
บุคคล ฯลฯ 
 
 

ภาพที ่2.2 
แสดงองคประกอบตาง ๆของ RFID 

 
 
 

                    
 
 
. 
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 2.1.3.1 แท็ก (Tag/Transponders)  โครงสรางภายในของแทก็จะประกอบดวย 2สวน
ใหญ ๆ ไดแก ขดลวดขนาดเล็กซึ่งทําหนาที่เปนสายอากาศ (Antenna) สําหรับรับสงสัญญาณคลื่น
ความถีว่ทิย ุ และสรางพลงังานปอนใหสวนของไมโครชปิ (Microchip) ที่ทาํหนาที่เก็บขอมูลของ
วัตถุเชนรหัสสินคา โดยทัว่ไปตัวแท็กอาจอยูในรูปแบบที่เปน กระดาษ แผนฟลม พลาสติก มีขนาด
และรูปรางตางๆ กนัไป ทั้งนี้ข้ึนอยูกับวัสดุที่จะนาํเอาไปติด และมีหลายรูปแบบ เชน บัตรเครดิต 
เหรียญ กระดมุ ฉลากสินคา แคปซูล หรือปาย เปนตน ทั้งนี้เราสามารถแบงแท็กทีม่ีใชงานกนัอยูได
เปน 3 ชนิด ใหญๆ ไดแก Passive  และ semi-passive tag และ Active tag โดยแตละชนิดก็จะมี
ความแตกตางกันตามการใชงาน ราคา โครงสรางและหลกัการทํางาน ดังนี ้
 
 

ภาพที ่2.3 
แสดง RFID แท็กในรูปแบบตางๆ 
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ประเภทของ Tag 
 Passive RFID Tags แท็กชนิดนีท้ํางานไดไมตองอาศัยแหลงจายไฟภายนอกใดๆ 
เพราะภายในแท็กจะมวีงจรกําเนิดไฟฟาเหนีย่วนําขนาดเล็กเปนแหลงจายไฟในตวัอยู ทําใหการ
อานขอมูลทําไดไมไกลมากนกั ระยะอานสงูสุดประมาณ 1 เมตรขึ้นอยูกับกําลงังานของเครื่องสง
และคลื่นความถี่วทิยทุี่ใช โดยปกติแท็กชนิดนี้มกัมหีนวยความจําขนาดเล็ก โดยทั่วไปประมาณ 16 
ถึง 1,024 ไบต มีขนาดเล็กและน้ําหนกัเบา ราคาตอหนวยต่ํา 
 ไมโครชิปหรือไอซีของแท็กชนิดพาสซีพที่มกีารผลิตออกมาจะมทีัง้ขนาดและรูปราง
เปนไดต้ังแตแบบแทงหรือแผนขนาดเลก็จนแทบไมสามารถมองเหน็ไดไปจนถึงขนาดใหญสะดุดตา 
ซึ่งตางก็มีความเหมาะสมกบัชนิดการใชงานที่แตกตางกัน โดยทัว่ไปโครงสรางภายในสวนที่เปนไอ
ซีของแท็กนั้นก็จะประกอบดวย 3 สวนหลกัๆ ไดแก สวนของควบคุมการทํางานของภาครับสง
สัญญาณวิทย ุ(Analog Front-End) สวนควบคุมภาคลอจิก (Digital Control Unit) สวนของหนวย
ความจาํ (Memory) ซึ่งอาจจะเปนแบบ ROM หรือ EEPROM  
 

ภาพที ่2.4 
แสดงบล็อกไดอะแกรมของ Passive Tag 
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 Semi-passive RFID Tags แท็กชนิดนี้จะตองอาศัยแหลงจายไฟจากแบตเตอรี่ภาย
นอกทําใหสามารถสงขอมูลไดระยะไกลกวาแทก็แบบ passive  แท็กเองไมสามารถเปนผูเร่ิมตนสง
สัญญาณการสื่อสารได ตัวแท็กเองจะรอรับสัญญาณกระตุนใหทํางานจากเครื่องอานไดอยางเดยีว 
 
  Active RFID Tags แท็กชนดินี้จะตองอาศัยแหลงจายไฟจากแบตเตอรี่ภายนอก เพื่อ
จายพลังงานใหกับวงจรภายในทาํงาน โดยแท็กแบบนีส้ามารถมีหนวยความจําภายในขนาดใหญ
ไดถึง 1 เมกะไบต และสามารถอานไดในระยะไกลสูงสุดประมาณ 100 เมตร ขอเสียของแท็กแบบ
นี้คือ มีราคาตอหนวยแพง มีขนาดคอนขางใหญ และมีอายกุารใชงานที่จาํกัดตามอายขุอง
แบตเตอรี่ซึ่งจะมีอายกุารใชงานประมาณ 3 - 7 ป 

 
 

ภาพที ่2.5 
แสดง Active Tag ทีม่ีแบตเตอรี่ Lithium 2 กอนอยูภายนอก 

 

 
 

 
 นอกจากการแบงจากชนิดทีว่ามาแลว เราสามารถที่จะแบงประเภทของแท็กจากรปู
แบบในการใชงานไดเปน 3 แบบ คือ แท็กชนิดที่สามารถถูกอานและเขียนขอมลูได  (Read–
Write), แท็ก ชนิดที่เขียนไดเพียงครั้งเดียวเทานัน้แตอานไดอยางอิสระ (Write-Once Read-Many 
หรือ WORM) และแท็กชนิดอานไดเพียงอยางเดียว (Read-Only)  
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รูปแบบของไมโครชิฟที่ใชในสัตว โดยสวนมากแท็กที่ใชในสัตวจะเปนแบบ passive เชน  
 
Collar Transponder  

 มีลักษณะแบบกระพรวน สามารถโยกยายเปลี่ยนไปคลองกับสัตวตัวอื่น โดยทัว่ไปพบเหน็
กันในการระบแุสดงตัวเพื่อใหอาหารสัตว หรือใชวัดระดับปริมาณนมของวัวแตละตวั โดยตาชั่งวัด
น้ําหนกันมจะติดเครื่องอาน RFID เพื่ออานขอมูลแสดงตัวของวัวที่แขวน Tag ในชองจายนมแตละ
ชอง 

ภาพที ่2.6 
แสดง Collar Transponder Tag  แบบแขวนคอ 

 
 
 
 
 

                                                      
 
                                                                  
Ear Tags   
 มีลักษณะเปนแบบแถบวงจรเล็ก ๆเปนรูปแบบไมโครชิฟชนิด passive ติดตั้งโดยฝงไวที่
หลังใบหูของสัตวเชน สุกร ววั กระบือ แพะ มา แตอาจมีอัตราการสญูหายมากกวาแบบ Rumen 
Bolus เพราะสัตวหลายชนดิใชหูในการกวัดแกวงไลแมลง ซึง่อาจทําใหฉีกขาด หรือหลุดหายได
งาย การใชชิฟแบบนี้มีขอดีคือ 

-  ถูกตองตามแนวทางการใช Animal ID ในสัตวที่ใชเปนอาหารมนษุย โดยติดตั้งนอกตัว
สัตว   จะไดไมเปนสิ่งแปลกปลอมอยูในเนือ้สัตว 

     -   ราคา ถกูกวาแบบโบบัส 
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ภาพที ่2.7 
แสดง Ear Tags แบบติดหู 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

Injectible Transponder  
 เปนเทคโนโลยีที่มกีารใชงานมาเกือบ 10 ปแลวมีลักษณะการติดตั้งใชงานโดยการฝง 
Tag ไวภายใตผิวของสัตวโดยใชเครื่องมอืพิเศษทาํใหการยึดติดเปนแบบถาวรซึง่ไมสามารถหลุด
ออกจากผวิหนังไดหากไมใชวิธีการผาออกทําใหสามารถประยุกตใชงานแสดงระบุตัวตนสัตวไดใน
ลักษณะขามถิน่ เชนจากฟารมแหงหนึง่ไปยังอกีแหงหนึง่หรือจากประเทศหนึ่งไปสูประเทศหนึ่งทํา
ใหสามารถทราบแหลงที่มาและขอมูลจําเพาะเจาะจงของสัตวแตละตัวไดเปนอยางดี ทัง้นีก้ําหนด
ใหใชเปนเครื่องแบบกระเปาะแกวซึง่มีขนาดความยาวไดต้ังแต 10 ,20 หรือ 30 มิลลิเมตร บรรจุ
โดยปราศจากเชื้อโรคหรือสารแทรกซอนทีเ่ปนอันตรายตอสัตวภายในกระเปาะแกวจะบรรจุชิปเซต็ 
และขดลวดสายอากาศซึง่พนัอยูบนแกนเฟอรไรด ขนาดที่ใชและพบเหน็โดยทั่วไปของเครื่อง
ประเภทนี้อยูที ่23.1x3.85 มิลลิเมตร  
     ส่ิงสําคัญสาํหรับการฝง Tag ในตัวสัตวมี 2 ประการ คือ ตองระวงัมิใหสัตวเกิดการติด
เชื้อจากสิง่แปลกปลอม ซึง่ก็คือตัวเครื่องขายที่จะถูกฝงไวใตผิวหนัง โดยการจัดเกบ็และทําความ
สะอาดใหอยูในสภาพปลอดเชื้อ กอนที่จะฝงเขาไปใตผิวหนังสัตว และสิ่งที่สําคัญอีกประการคือ 
การเคลื่อนยาย ตําแหนงของ Tag  จากจุดฝงครั้งแรก  ทัง้นี้ไดมีการศึกษาพฤติกรรมการเคลื่อนที่
ของ Tag ที่ถกูฝงไวใตผิวหนังโดยสถาบนั Bayerischen Landesanstalt fur Landtechnik ของ
มหาวิทยาลยัเทคนิคแหงนครมิวนิค ประเทศเยอรมน ีจนพบวาตาํแหนงที่เหมาะสมที่สุด คือบริเวณ
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กระดูกใบหูของววั ซึง่ในตาํแหนงนีจ้ะไมเกดิปญหาการเคลื่อนที ่ทาํใหตําแหนงการรับสงขอมูลเปน
ไปไดอยางเทีย่งตรง  
 
Rumen Bolus    
 คือรูปแบบของไมโครชิพหรือทรานสปอนเดอรชนิดหนึง่ที่ใชกับสัตวเคีย้วเอื้องโดยการ
ปอนใหเขาไปอยูในกระเพาะพักหรือ Rumen ของสัตวที่ม ี 4 กระเพาะมีลักษณะเคลือบดวยสาร
ตอตานกรด มีรูปทรงกระบอกโดยโครงสรางโดยทัว่ไปทาํจากวัสดุประเภทเซรามิค การติดตั้งในตวั
สัตวสามารถทาํไดโดยสามารถทําไดโดยการใหสัตวกลนืลงไปในทองโดยตําแหนงจะอยูภายใน
กระเพาะของสัตวนัน้ ไมมีผลหรืออันตรายใด ๆ ตอตัวสัตวแตอยางใด โดยที่สามารถอานไดดวย 
เครื่องอานจากนอกตวัสัตว 
               

                     
 
 

ภาพที ่2.8 
     แสดง Bolus Tag 
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 รูปแบบของโบลัสที่มีไมโครชิพอยูภายในนี้ มีขอดีคือ 

 - ไมเสี่ยงตอการปนเปอนในเนื้อสัตวที่ใชบริโภค เพราะไมไดอยูในเนื้อของสัตว 
 -การนําออกจากตัวสัตวทาํไดยากกวาการติด EarTag ซึ่งเปนการบงบอกเบอรประจํา

ตัว  สัตว ไดอยางถาวร โดยไมสามารถเปลี่ยนตัวสัตวได 
 - มีอัตราการสญูหายนอยกวาการติด Ear Tag 

 
Glass housing  
 เปนแทก็ที่ไดรับการพัฒนาและผลิตขึ้นสําหรบัฝงไวใตผิวหนังของสัตวเพื่อใชในการ
ติดตามขอมูล โดยเฉพาะอยางยิ่งวงการสัตวศาสตรและการสาธารณสุข โดยตวักระเปาะแกวมี
ขนาดความยาวในชวง 12-32 มิลลิเมตร สามารถติดตั้งไวที่โคนขาของนกแตละตัว ภายในบรรจุขอ
มูลแสดงตัวตนของนกแตละตัว  
 

ภาพที ่2.9 
แสดง Glass housing Tag 

 
 

 
 
 

                                                   
                                                        
 
 
Ring  
  เปนรูปแบบของไมโครชิฟทีใ่ชในสัตวปก ลักษณะเปนหวงคลองเทาอาจมีขนาดเล็ก
และใหญ ตามชนิดของสัตวปก ตัวอยางเชน ไก ไกชน นกสวยงาม สัตวปกในสวนสตัว เปนตน 
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ภาพที ่2.10 
แสดง Ring Tag 

 

                                         
 
 
 2.1.3.2 เครื่องอาน (Reader) โดยหนาที่ของเครื่องอานก็คือ การเชื่อมตอเพื่อเขียน
หรืออานขอมลูลงในแทก็ดวยสัญญาณความถีว่ิทยุ ภายในเครื่องอานจะประกอบดวย เสาอากาศ
ที่ทาํจากขดลวดทองแดง เพื่อใชรับสงสญัญาณ ภาครับและภาคสงสัญญาณวิทย ุ และวงจรควบ
คุมการอาน-เขียนขอมูลซ่ึงมักจะเปนวงจรจําพวกไมโครคอนโทรลเลอร และสวนของการติดตอกับ
คอมพิวเตอร  
 

ภาพที ่2.11 
แสดง โครงสรางภายในเครื่องอาน 
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เครื่องอานจะประกอบดวยสวนประกอบหลักดังนี ้

- ภาครับและสงสัญญาณวิทย ุ
- ภาคสรางสัญญาณพาหะ 
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- ขดลวดที่ทาํหนาที่เปนสายอากาศ 
- วงจรจนูสัญญาณ 
- หนวยประมวลผลขอมูล และภาคติดตอกับคอมพิวเตอร 

 
 โดยทัว่ไปหนวยประมวลขอมูลที่อยูภายในเครื่องอานมกัใชเปนไมโครคอนโทรลเลอร
ซึ่งอัลกอริทึมที่อยูภายในโปรแกรม จะทําหนาทีถ่อดรหสัขอมูล (Decoding) ที่ไดรับ และทาํหนาที่
ติดตอกับคอมพิวเตอร โดยลกัษณะ ขนาด และรูปรางของเครื่องอานจะแตกตางกนัไปตามประเภท
ของการใชงาน เชน แบบมอืถือขนาดเล็ก หรือ ติดผนงั จนไปถงึขนาดใหญเทาประตู (Gate size) 
เปนตน  
 
 

ภาพที ่2.12 
แสดง ตัวอยางเครื่องอานแบบตาง ๆ 

 
 

            
 

 
 
2.1.4 หลักการทาํงาน ของ RFID 
 
 หลักการทาํงานเบื้องตนของระบบคือ ตัวอานขอมูลจะปลอยคลื่นแมเหล็กไฟฟาออก
มาตลอดเวลา และคอยตรวจจับวามีปายระบุอิเล็กทรอนิกสเขามาอยูในบริเวณสนามแมเหล็กไฟ
ฟาหรือไม หรืออีกนัยหนึง่กคื็อการคอยตรวจจับวามีการมอดูเลตสัญญาณเกิดขึ้นหรือไมเมื่อมีปาย
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ระบุอิเล็กทรอนิกสเขามาอยูในบริเวณสนามแมเหล็กไฟฟา ปายระบุอิเล็กทรอนกิสจะไดรับพลัง
งานไฟฟาที่เกดิจากการเหนีย่วนาํของคลืน่แมเหลก็ไฟฟาเพื่อใหปายระบุอิเล็กทรอนิกสเร่ิมทํางาน 
และจะสงขอมลูในหนวยความจําที่ผานการมอดูแลตกับคลื่นพาหนะแลวออกมาทางสายอากาศที่
อยูภายในปายระบุอิเล็กทรอนิกส คลืน่พาหนะที่ถกูสงออกมาจากปายระบุอิเล็กทรอนิกสจะเกดิ
การเปลี่ยนแปลงแอมพลิจูด, ความถี่ หรือเฟส ข้ึนอยูกับวิธีการมอดูเลต ตัวอานขอมูลจะตรวจจบั
ความเปลีย่นแปลงของคลื่นพาหะแปลงออกมาเปนขอมูลแลวทาํการถอดรหัสเพื่อนาํขอมูลไปใช
งานตอไป 

 
ข้ันตอนการทาํงานระหวางเครื่องอาน กับปายระบุอิเล็กทรอนิกส (Tag) อธิบายไดดังนี้ 

- ตัวเครื่องอานจะทาํการสงสญัญาณวิทยุอยางตอเนื่องหรือเปนจังหวะ และรอคอย
สัญญาณตอบจากตัวปายระบุอิเล็กทรอนกิส 

- เมื่อปายระบุอิเล็กทรอนกิสไดรับสัญญาณคลื่นวทิยทุี่สงมาจากเครื่องอานในระดับที่
เพียงพอกจ็ะทาํการเหนีย่วนาํเพื่อสรางพลงังานปอนกลบัใหปายระบอิุเล็กทรอนกิส
ทํางาน โดยปายระบุอิเล็กทรอนกิสจะสรางสัญญาณนาฬิกาเพื่อกระตุนใหวงจร
ดิจิตอลในปายระบุอิเล็กทรอนิกสทํางาน 

- วงจรภาคดิจิตอลจะไปอานขอมูลจากหนวยความจําภายในและเขารหัสขอมูลแลวสง
ไปยังภาคอนาล็อคที่ทาํหนาที่มอดูเลตขอมูล 

- ขอมูลที่ถูกมอดูเลตจะถูกสงไปยังขดลวดทีท่ําหนาทีเ่ปนสายอากาศเพือ่สงไปยังเครือ่ง
อาน 

- เครื่องอานจะสามารถตรวจจับสัญญาณการเปลี่ยนแปลงของแอมปลิจดู(Envelope 
Detector) และใชพีก ดีเทกเตอร (Peak Detector) ในการแปลงสัญญาณขอมูลที่มอ
ดูเลตแลวจากปายระบุอิเล็กทรอนิกส  

- เครื่องอานจะถอดรหัสขอมูลและสงไปยังคอมพิวเตอรผานทางพอรดอนุกรมตอไป 
 
2.1.5 การสื่อสารขอมูลของระบบ RFID
 
 การสื่อสารขอมูลของระบบ RFID คือระหวางปายระบอิุเล็กทรอนกิสและตัวอานขอ
มูล( reader หรือ interrogator) จะสื่อสารแบบไรสายผานอากาศ โดยจะนําขอมูลมาทาํการมอดู
เลต (modulation) กับคลื่นพาหะที่เปนคลืน่ความถีว่ิทยุโดยมีอากาศ (antenna) ที่อยูในตัวอานขอ
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มูลเปนตัวรับและสงคลื่นซึง่แบงออกเปน 2 วธิีดวยกนัคือ วธิีเหนี่ยวนาํคลื่นแมเหลก็ไฟฟา 
(inductive coupling หรือ proximity electromagnetic) กับวิธีการแผคลื่นแมเหล็กไฟฟา 
(electromagnetic propagation coupling) ดังรูป 2.13 (สํานกังานคณะกรรมการกิจการโทร
คมนาคมแหงชาติ .แนวทางการพัฒนา RFID  สําหรับภาคอุตสาหกรรมและบริการ.กรุงเทพ : 
สํานักงานคณะกรรมการกิจการโทรคมนาคมแหงชาติ ,2549) 
 
 

ภาพที ่2.13 
แสดง การสื่อสารระหวางปายระบอิุเล็กทรอนกิสและตัวรับขอมูล 

 
 

 
   

 
 
 
2.1.6 คลื่นความถี่วทิยุสําหรับ   RFID  
 
 จากการที่เทคโนโลยี RFID มีการขยายตัวอยางรวดเร็ว จงึมีความจาํเปนที่จะตองมีการ
กําหนดมาตรฐานโลกของการใชงาน เพื่อใหผูผลิตหรือผูใชงานสามารถบริหารและจัดการการใชงาน
เทคโนโลยีไดอยางมีประสิทธภิาพ ในกระบวนการพัฒนามาตรฐานจาํเปนจะตองเปนทีย่อมรับและ
สามารถใชงานไดในทกุประเทศทั่วโลกและเครื่องอานทกุยีห่อสามารถทํางานไดที่ความถี่ที่เขากนัได 
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 ในปจจุบันคลืน่พาหะที่ใชงานกนัในระบบ RFID จะอยูในยานความถี่ ISM 
(Industrial-Scientific-Medical) ซึ่งเปนยานความถี่ที่กาํหนดในการใชงานในเชิงอุตสาหกรรม 
วิทยาศาสตร และการแพทย สามารถใชงานไดโดยไมตรงกับยานความถี่ที่ใชงานในการสื่อสารโดย
ทั่วไป โดยมี 4 ยานความถีใ่ชงาน คือสําหรับคลื่นพาหะที่ใชกนัในระบบ RFID อาจแบงออกไดเปน 
4 ยานความถีไ่ดแก  

- ยานความถี่ตํ่า (Low Frequency : LH) ตํ่ากวา 150 kHz 
- ยานความถี่สูง (High Frequency : HF) 13.56/27.125 MHz 
- ยานความถี่สูงยิ่ง (Ultra High Frequency : UHF) 433/868/915 MHz 
- ยานความถี่ไมโครเวฟ (Microwave frequency)   2.45/5.8 GHz  

 
ภาพที ่2.14 

แสดง  ความถีย่านที่นาํระบบ RFID มาใชงานในปจจุบัน 
    

      
 
 

ตาราง ที ่2.1 
ตารางการจัดสรรคลื่นความถี่ 

 
ยานความถี ่ การประยุกตใช การจัดสรรปจจุบัน 

ยานความถี่ตํ่า (LF)  
125 kHz และ 134 kHz 

access control และ animal 
ID 

กําลังสงอนุญาต 
150 mW EIRP 

ยานความถี่สูง (HF)  
13.56 MHz 

smart card, access control, 
logistics 

กําลังสงอนุญาต 
5 mW EIRP 
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ตาราง ที ่2.1 (ตอ) 
ตารางการจัดสรรคลื่นความถี่ 

 
ยานความถี ่ การประยุกตใช การจัดสรรปจจุบัน 

ยานความถี่สูงยิ่ง (UHF) 800-
900 MHz 

logistics, retail, และ 
warehouse 

ตองขออนุญาต 
เฉพาะกรณ ี

ยานความถี่ไมโครเวฟ  
2.45 GHz 

logistics, retail, และ 
warehouse 

กําลังสงอนุญาต 
10 mW EIRP 

 ที่มา: ศูนยเทคโนโลยีอิเลก็ทรอนิกสและคอมพิวเตอรแหงชาต ิ .2549 .แนวทางการพัฒนา RFID  
สําหรับ ภาคอุตสาหกรรมและบริการ .กรุงเทพมหานคร : สํานักงานคณะกรรมการกิจการโทร
คมนาคมแหงชาติ  

 
     ในการใชงาน 2 ยานความถี่แรกจะเหมาะสําหรับใชกับงานทีม่ีระยะการสื่อสารขอมูล
ในระยะใกล (LF ระยะอานประมาณ 10-20 เซนติเมตร และ HF ระยะอานประมาณ 15-100 
เซนติเมตร) เชน การตรวจสอบการผานเขาออกพื้นที่ การตรวจหาและเก็บประวัติในสัตว สวนยาน
ความถี่สูงยิง่จะถูกใชกับงานที่มีระยะการสือ่สารขอมูลในระยะไกล  (UHF ระยะอานประมาณ 1-
10 เมตร) เชน ระบบเก็บคาบริการทางดวน ระบบขนสงสินคา และในปจจุบันระบบ RFID กําลงัถกู
วิจัยและพัฒนาในยานความถี่ไมโครเวฟทีค่วามถี ่ 2.4 GHz และความถี่ 5.8 GHz เพื่อใชงานใน
ระบบคลังสินคาเนื่องจากขนาดของสายอากาศที่เล็กมาก  
 ในดานของราคาและความเร็วในการสื่อสารขอมูล เมื่อเทียบกนัแลว RFID ซึ่งใชคลื่น
พาหะยานความถี่สูงเปนระบบที่มีความเรว็ในการสงขอมูลสูงและมีราคาสงูดวยเชนกัน 
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ตาราง ที ่2.2 
ตารางความถีว่ิทยทุีน่ิยมใชงานทัว่ไป สําหรับ RFID 

 

ยานความถี ่ ระยะการอาน 
        ความเร็ว 
ในการรับ-สงขอ

มูล 
การใชงานเบือ้งตน 

ยานความถี่ต่ํา 
120-150 kHz 
18000, Part 2 
(Passive) 

< 1m ต่ํา 
ระบบระบุรหัสประจําตัว
สัตว 
บัตรผานเขา-ออกประตู 

ยานความถี่สูง 
13.56 MHz 
18000, Part 3 
(Passive) 

< 1m ต่ํา ถึง ปานกลาง 
สมารดการด ตั๋วโดยสาร 
บัตรเติมเงิน หองสมุด 

ยานความถี่สูงยิ่ง433 
MHz 
18000, Part 7 
(Active) 

1 – 100 m ปานกลาง 
ระบบคลังสินคา 
ระบบลอจิสติกส 

ยานความถี่สูงยิ่ง860-
960 MHz 
18000, Part 6B 
(Passive) 

2 – 5 m ปานกลาง ถึงสูง 
ระบบ EPC   
ระบบคลังสินคา  
ระบบลอจิสติกส 

ยานความถี่ไมโครเวฟ 
2450 MHz 
18000, Part 4A 
(Passive) 

1 – 2 m สูง 
Wireless Lan 
Blue tooth 

ที่มา :  รูจกักับเทคโนโลยีอารเอฟไอดี , ศูนยเทคโนโลยีอิเล็กทรอนิกสและคอมพิวเตอรแหง
ชาติ ,2549 
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2.2 ธุรกิจฟารมไก
 
 2.2.1 ลักษณะธุรกิจฟารมไกในประเทศไทย  ธุรกิจฟารม แบงกลุมผูผลิตได เปน 3 กลุมคือ 

1. กลุมผูผลิตขนาดใหญ  ไดแก กลุมธุรกิจที่สามารถผลติลูกไกไดเกินสัปดาหละ 1 
ลานตัว ผูผลิตในกลุมนีจ้ะทําธุรกิจการเลี้ยงไกในลกัษณะครบวงจรมีอยูประมาณ 
4 ราย ไดแก กลุมเครือเจริญโภคภัณฑ  สหฟารม เครือเบทาโกร  และ ซันวาเลย 

2. กลุมผูผลิตขนาดกลาง ไดแก กลุมธุรกิจที่ผลิตลกูไกไดเกินกวาสัปดาหละ 
500,000 ตัว ถงึ 1 ลานตัว ผูผลิตในกลุมนี้มทีั้งที่เปนของกลุมธุรกจิการเลี้ยงไก
ครบวงจร และฟารมภาคีของธุรกิจเหลานั้น รวมทั้งมีผูประกอบการอสิระรายใหญ
บางรายดวย 

3. กลุมผูผลิตขนาดเล็ก สวนใหญเปนผูประกอบการอิสระและฟารมขนาดเล็กของ
ธุรกิจครบวงจร โดยจะผลิตถูกไกสัปดาหประมาณ 50,000-500,000 ตัว  

 
2.2.2 โครงสรางธุรกจิไกเนื้อ  การผลิตไกเนื้อมีผูผลิต 3 ประเภทไดแก 

1. ผูผลิตไกเนื้ออิสระ ผูเลี้ยงประเภทนี้มทีัง้ผูเลี้ยงอิสระทั่วไปที่จําหนายไกเนื้อใหแก
พอคาไกชําแหละ และผูเลี้ยงอิสระรายใหญที่มีฟารมเลีย้งไกเนื้อ ทาํการฆาและ
ชําแหละไก บางรายมีฟารมลูกเลาซึง่ทาํสญัญาผูกพนัประเภทประกนัราคา และ
จําหนายใหพอคาขายปลีกไกชําแหละและบริษัทตาง ๆ ดวย 

2. ผูเลี้ยงแบบมีสัญญาผูกพนั เกษตรกรผูเลี้ยงไกเนื้อทําสัญญากับบริษัทธุรกิจไก
เนื้อครบวงจร โดยเกษตรกรซื้อปจจัยการผลิตจากบริษทั การจัดการและวิธีการ
เลี้ยงภายใตคําแนะนําของบริษัท และขายผลผลิตใหบริษัทเทานั้น หรือบริษัทให
ปจจัยการผลิตแกเกษตรกรและจายคาจางเลี้ยงเปนตวั 

3. บริษัทธุรกิจไกเนื้อครบวงจร ในปจจบัุนมีกิจการทีท่าํธุรกิจไกเนือ้ครบวงจรอยู
ประมาณ 14 บริษัท เชน บริษัทในเครือเจริญโภคภัณฑ สหฟารม แหลมทอง ศรี
ไทย เบทาโกร เซนทาโก จเีอฟพที ีพนัสโพลทรี กาวหนาไกสด ยูสูง เปนตน บริษทั
ดังกลาวประกอบธุรกิจตางๆโดยมีการรวมธุรกิจในแนวดิง่(Vertical Intregration) 
ไดแก  

- นําเขาและจําหนายเวชภัณฑไกเนื้อ 
- นําเขาพนัธไุกเนื้อจากตางประเทศและจาํหนายลกูไกเนื้อ 
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- มีโรงเพาะฟกพันธุไกเพื่อผลิตและจําหนาย 
- มีโรงงานอาหารสัตวทาํการผลิต และจําหนายอาหารสําเร็จรูป 
- มีฟารมเลีย้งไกของบริษัทและฟารมทีท่ําสัญญาผูกพนักับบริษัทหรือ

ฟารมลูกเลา 
- มีโรงฆาและชาํแหละไกเนื้อ จําหนายเนื้อไกสดภายในประเทศและสง

ออก 
- มีโรงงานแปรรปูเนื้อไก เพื่อทําผลิตภัณฑตาง ๆ สําหรบัจําหนายภายใน

ประเทศและสงออก 
         พิจารณาในบริษัทธุรกิจไกเนื้อครบวงจร มีการนาํเขาพนัธุไก  และเพาะ เลี้ยงไกเพื่อ
การสงออก  สามารถอธิบายเปนลําดับไดดังนี ้
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ภาพ ที่ 2.15 
แสดงความสมัพันธของธุรกจิไกครบวงจร 

 
                                    

นําเขาเวชภัณฑ นําเขาไกพันธุ โรงงานอาหารสัตว

ลูกไกเน้ือ

บริษัทธุรกิจไกเน้ือครบวงจร

ตัวแทน /บริษัท

โรงงานแปรรูป

โรงฆาชําแหละ

ฟารมทําสัญญาผูกพัน ฟารมของบริษัท

ไกเน้ือ

สงออก

จําหนายภายในประเทศ
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2.3 การสงออกไกไทย  
 

 2.3.1 ข้ันตอนการสงออกไก  จาํเปนตองทราบเรือ่งกฎขอบังคบั และวิธีการปฏิบัติ ใน
การขอใบอนญุาต หรือการติดตอกับหนวยงานที่เกีย่วของ อยางถูกตอง ซึง่ทางศนูยสารสนเทศการ
คาระหวางประเทศ กรมสงเสริมการสงออก มีขอแนะนําตามขั้นตอนดงันี ้

1. การขอใบอนญุาตทําการคาสัตว หรือซากสัตวสงไปยงัตางประเทศ (แบบ ร.
10) ตองไปติดตอที่ สํานักงานปศสัุตว ในจังหวัดนั้น ๆ หลกัฐานทีต่องนําไป
ไดแก แบบคําขอรับใบอนุญาต เปนผูคาสตัวหรือซากสตัว (แบบ ร.2) และใบ
ทะเบยีนการคา หลักฐานบรษิัท  

2. ขอใบอนุญาตนําสัตว หรือซากสัตวออกนอกราชอาณาจักร(แบบ ร. 9) และ
หนงัสือรับรองสุขภาพสัตว(Health Certificate) แตข้ึนอยูกับความตองการ
ของประเทศปลายทางวาตองการหรือไม หากประเทศปลายทางตองการ ผูสง
ออกจะตองนําเงื่อนไขการรับรองที่ประเทศปลายทางตองการ มาปรึกษากับ
สัตวแพทย กรมปศุสัตวเพื่อเจาหนาที่จะไดชวยเหลือในการตรวจสอบโรค
สัตว ฟารมเลีย้ง และอืน่ ๆ ตามเงื่อนไขทีก่ําหนดใหถูกตอง หนวยงานที่เกี่ยว
ของคือ ดานกกักันสัตวกรุงเทพ ทางอากาศ ดานกักกันสัตวกรุงเทพ ทางน้าํ  
และสวนควบคุมเคลื่อนยายและกักกนัสาํนักควบคุมปองกันและบําบัดโรค
สัตว ,กรมปศุสัตว 

3. การขอใชเครื่องหมายรับรองฮาลาล (เฉพาะสงออกไปประเทศที่นับถือ
ศาสนาอิสลาม) หนวยงานที่เกีย่วของ คือ สถาบันมาตรฐานอาหารฮาลาล 
สํานักงานคณะกรรมการกลางอิสลามแหงประเทศไทย ระยะเวลาดําเนินงาน 
ประมาณ 2 เดือน 

4. ขบวนการพิธศุีลกากร กลาวคือ ผูสงออกมีการติดตอสายเรือ ในการบรรจุสิน
คาในตูคอนเทนเนอร จัดทําเอกสารเกี่ยวกบัสินคาที่จะสงออก เชน Invoice , 
Packing list  มีการตรวจสอบพิกัดภาษ ี  ใบขนสินคาขาออก   ยนืขอมูล 
เอกสารที่เกี่ยวของกับ สวนการสงออก สํานักงานศุลกากรทาเรือกรุงเทพ กรม
ศุลกากร  

              ที่มา : ศูนยสารสนเทศการคาระหวางประเทศ  กรมสงเสริมการสงออก   
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 ในปจจุบันการสงออกสินคาไกสดแปรรูปไปยังประเทศคูคาตาง ๆ จาํเปนอยางมากที่
ตองไดรับการตรวจสอบความสะอาดและความปลอดภยัจากประเทศคูคา โดยประเทศคูคาจะออก
กฎระเบียบขอบังคับและมาตรการตาง ๆ ที่เปนมาตรฐานในการนาํเขา ซึง่สรางความเชื่อมั่นใหกับ
ประเทศคูคาในการนําเขาไกจากประเทศตาง ๆ  โดยมาตรการนําเขาสินคาเกษตรกรรมของ
ประเทศคูคาของประเทศไทยมีดังนี ้

1) ประเทศสหรัฐอเมริกา  
อเมริกาไดควบคุมการนาํเขาภายใต USDA (ปลอดจากโรคไขหวัดนก , นวิคาสเซิล) 

และการผลิตตองผลิตไดตามมาตรฐานกฎหมายอาหารและยา (FDA) ของสหรัฐฯ โดยไดกําหนด
ใหผูผลิต/ผูนาํเขาและผูจัดจําหนายตองปฎิบัติตามมาตรฐานสนิคาระบบ CGMP (Current 
Goods Manufacture Practice) ตองผานการรับรองโรงงานตามมาตรฐานจาก หนวยงานของ
สหรัฐฯ และตองไดมาตรฐานของสหรัฐฯดวยและตอง มีหนงัสือรับรองคุณภาพและมาตรฐานสนิ
คาจากหนวยงานที่  รับผิดชอบของประเทศผูผลิตและผานการตรวจสอบมาตรฐานของ USFDA 

2) สหภาพยุโรป   
 ตองขออนุญาตนําเขาสุขอนามัย (Sanitary and phytosanitary measure)และ
กําหนดกระบวนการผลิตตามระบบ HACCP (Hazard Analysis and Critical Control Point) โดย
ตองปฏิบัติตามมาตรฐานสขุอนามัยของ EU ดังนั้น โรงงานไกแชแขง็และผลิตภัณฑที่สงออก จะ
ตองไดรับการรับรองโรงงานจากกรมปศุสัตว โดยเจาหนาที่ของสหภาพยุโรปตองไปตรวจสอบโรง
งานผลิตของประเทศผูสงออก และมคีวามปลอดภยัและทัดเทียมกับผลิตภัณฑภายในประเทศ
สมาชิก EUผูสงออกจะตองมีเอกสารรับรองการปลอดโรค (Health Certificate)ที่ออกโดยงานของ
ประเทศผูสงออก 

3) ประเทศญี่ปุน  
 ญ่ีปุนไดออก (Domestic Animal Disease Control Law เปนกฎหมายที่ปองกัน 
โรคติดตออันเกิดจากสัตวเขามาแพรระบาดในประเทศญี่ปุน อยูในความรับผิดชอบของกระทรวง
เกษตรปาไมและประมง (MAFF) โดยผูสงออกจะตองมีเอกสารรับรองการปลอดโรค (Health 
Certificate)ทีอ่อกโดยงานของประเทศผูสงออก 

4) ประเทศสิงคโปร     
 สิงคโปรใหความสําคัญและเขมงวดอยางมากในดานสขุภาพอนามัย โดยสินคาที ่
นําเขาเพื่อจาํหนายและบริโภคในสิงคโปร ขอกําหนดสําคัญคือ การกาํหนดใหฟารมเลี้ยงไก โรงฆา 
และแปรรูปผลิตภัณฑสินคาไก ของไทยตองไดรับการตรวจสอบและอนุญาตจากหนวยงาน      
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สิงคโปร  Agri-Food & Veterinary Authority (AVA)   จึงสามารถสงออกสินคา ไกและผลติภัณฑ 
ไปยังสิงคโปรได 
ที่มา : ศูนยสารสนเทศการคาระหวางประเทศ  กรมสงเสริมการสงออก  
 
2.3.2 กฎระเบียบ มาตรการ การสงออกไกสดแปรรูป 
 
 บริษัทที่ดําเนนิธุรกิจไกสดแปรรูปสงออก จะตองปฎิบัติตามขอกําหนดของกลุม
ประเทศคูคาดงัตอไปนี ้
 กฎระเบียบเรือ่ง การจัดการสวัสดิภาพสัตวปก (Animal Welfare Standard)          
สหภาพยุโรปไดออกกฎระเบียบ กําหนดใหมีการคุมครองสวัสดิภาพสัตวในระหวางการขนสงทาง
บก ทางน้ํา และมาตรการดแูลไกไข ลูกวัว และสุกร วัตถปุระสงคเพื่อปองกันการปฎบัิติใด ๆ อันจะ
ทาํใหสัตวทรมานโดยไมจําเปน ทั้งนี้ เพื่อปองกนัโรคระบาดจากสัตว 
 หลัก Animal Welfare เปนนโยบายการคุมครองและดูแลสวสัดิภาพสัตวปก เพื่อให
การจัดการทุกขั้นตอนมีการปฏิบัติอยางมมีนุษยธรรมตอสัตวปก ซึ่งจะถูกออกแบบเพื่อให
ความเครียด ความทรมาน การบาดเจ็บ หรือความเจ็บปวดที่ไมจําเปนที่มีสาเหตุมาจากทุกขัน้ตอน
การปฏิบัติงานเกิดขึ้นนอยที่สุดดังนี ้

1. การปฏิบัติตอสัตวปกทกุขั้นตอนของการผลิตไกเนื้อ ต้ังแตการเลี้ยง การขนยาย 
การพกักอนฆา การควบคุมบังคับ การทําใหสลบ การทาํใหตายหรือการฆาสัตว
ปก จะตองเปนไปอยางนุนนวล โดยสตัวปกจะไดรับการละเวนจากความเครียด 
ความทรมานการบาดเจ็บและความเจ็บปวดที่ไมจําเปนที่มีสาเหตุมาจากทกุขั้น
ตอนการปฏิบัติงานเกิดขึ้นนอยที่สุด 

2. เครื่องมือ อุปกรณควบคุมบังคับสัตว ส่ิงอํานวยความสะดวกรวมทัง้อุปกรณติด
ต้ังที่ใชต้ังแตข้ันตอนการเลี้ยงจนกระทัง่ถงึขั้นตอนการทาํใหสัตวปกสลบหรือตาย 
ไดมีการจัดการดานการออกแบบสรางการบํารุงรักษาใหสามารถใชงานไดอยางมี
ประสิทธิภาพและประสิทธผิล 

3. จัดใหมีการพฒันาและฝกอบรมบุคลากรที่เกีย่วของกับการคุมครองและดูแล     
สวัสดิภาพสัตวปกอยางตอเนื่อง 
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 นอกจาก หลกั Animal Welfare แลว ยังมีเกณฑมาตรฐานตางๆ อีกที่ประเทศคูคา จะ
ตองเขามาตรวจสอบ  ( Audit )โรงผลิตกอนทาํธุรกจิกัน ซึง่จะอยูภายใตระบบคุณภาพสําหรับการ
สงออกโดยมาตรฐานทีก่ลาวไดแก 

- ISO 9001:2000  : Quality Standard - รับรองคุณภาพสินคา 
- HACCP Certification for Food Safety Production - รับรองมาตรฐานการผลิต

อาหารปลอดภัย 
- Good Manufacturing Practice Certification (GMP) - รับรองมาตรฐานการ

ผลิตอาหารทีดี่  
- EFSIS Food Standard Certification- รับรองมาตรฐานผลิตอาหารปลอดภัย  
- Halal Certification for Islamic Consumption- รับรองกระบวนการผลิตตาม

หลักศาสนาอสิลาม 
- Residual Free Chicken Meat Production Plant- ประกาศนียบัตรโรงงานผลิต

เนื้อไกปลอดสารตกคาง 
- Sanitary Meat Production Plant- ประกาศนยีบัตรโรงงานผลิตเนื้อสัตวอนามัย 

จากกรมปศุสัตว 
 

 ทั้งนี้ทัง้นั้น ข้ึนอยูกับมาตรฐานของแตละประเทศคูคา วาตองการการรับรองจาก
สถาบนัใดเพิ่มเติม นอกจากนี้ แตละประเทศมีมาตรฐานที่จะยอมรับแตกตางกนัเชน ในการสงสนิ
คาใหกับผูคาปลีกในสหราชอาณาจักร และประเทศในยุโรป ยกเวนเยอรมันนีและฝรั่งเศส ตองได
รับการตรวจตามระบบมาตรฐาน BRC (British Retail Consortium) สวนมาตรฐานที่เยอรมันนี
และฝรั่งเศส ยอมรับ คือ มาตรฐาน IFS (International Food Standard)  สวนสาํหรับผูคาปลีก
และบริษัทการคาในประเทศยุโรปอื่น ๆ อาจยอมรับระบบใดระบบหนึง่แลวแตการตกลง 
( Food Focus Thailand. Oct 2007, หนา 50 ) 
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2.4 การประยกุตใช RFID
 
2.4.1 การประยุกตใชงาน RFID กบัฟารมไก 
 
  การคาในยุคปจจุบันมกีารดาํเนนิไปอยางรวดเร็ว เทคโนโลยีเขามามบีทบาทในการสง
ออกมากขึน้โดยมีการนําเทคโนโลย ี RFID เขามาประยกุตใชกับการสงออกเริ่มจากการนาํมา
ประยุกตใชในฟารมเลีย้งสัตว โดยนาํ RFID มาใชในการควบคุมการใหอาหาร เปนชวงเวลา  นอก
จากนั้นยังสามารถบนัทึกพนัธุสัตว  น้าํหนัก วนัเดือนปเกิด  การไดรับยาหรือวัคซนีของสัตว    ชื่อ
หรือสถานที่ต้ังของฟารม จนถงึการขนสงมาทีโ่รงงานผลิตโดยชวยลดขั้นตอนในการเช็คสอบขอมูล
โดยสามารถเช็คสอบไดถึงแหลงตนน้าํ  ทําใหเกิดการลดตนทุนในการดําเนินงานในดานแรงงาน  
สรางใหเกิดการจัดหาในเชงิกลยุทธ ( Strategic sourcing)  เพือ่ใหไดมาซึ่งความไดเปรียบทาง
ดานตาง ๆ เชน การใชเทคโนโลยี RFID กับสัตวในฟารมทาํใหมั่นใจไดวาสนิคาที่ไดจากฟารมตอง
เปนสินคาทีม่คุีณภาพ มีความปลอดภัย  ซึ่งมุงเนนใหเกิดการพฒันาหวงโซอุปทาน (Supply 
chain) และเปนการลด lead time ในกระบวนการทาํงานใหลดลง และดําเนนิการการขนสงและ
กระจายสนิคา ใชในการตรวจสอบสินคาที่เขาและออกคลังสินคาไดสะดวกรวดเร็ว  จนถงึขั้นการ
สงสินคามาถึงกรมศุลกากรโดยผานกระบวนการและขั้นตอนในการตรวจเช็คตาง ๆ เพื่อดําเนินการ
ขออนุญาตนาํสินคาสงไปขายยังประเทศคูคาตาง ๆ  
 ระบบ Animal Tracking เหมาะกบัการพัฒนา ใชกับดานปศสัุตวใหเปนระบบ ฟารม
ออโตเมชัน ดวยปายระบุอิเล็กทรอนกิส ติดตัวสัตวเลี้ยง เพราะทาํใหสามารถทราบเจาของ ตรวจ
สอบสายพนัธุ การใหอาหาร และการควบคุมโรคติดตอในสัตวได รวมถงึการใชงานสาํหรับทําการ
ตรวจยอนกลบัแหลงที่มาของผลิตภัณฑอาหาร (Food Traceability) หรือสินคาเกษตรกรรมได 
การติดปายระบุอิเล็กทรอนกิสไวกับถุงหรือหีบหออาหาร สามารถชวยบอกไดวาสิง่ๆ นัน้มาจาก
แหลงผลิตใดและเมื่อเกิดปญหาดานการปนเปอน กจ็ะชวยใหสามารถยุติปญหาไดอยางรวดเรว็
เพราะทราบทีม่าที่ไป สําหรบัประเทศไทยมีการนาํเทคโนโลย ี RFID ไปใชในฟารมสุกรของเอกชน 
2-3 แหงตั้งแตป พ.ศ. 2545 โดยมีจุดประสงคเพื่อควบคุมปริมาณการใหอาหารของสุกร ซึง่ RFID 
Chip สามารถชวยลดตนทนุแรงงาน และความผิดพลาดที่เกิดจากคนได เพราะในอดีต การให
อาหารสุกรจํานวนมากๆ ดวยแรงงานคนมักขาดความถูกตองแมนยําในเรื่องการกําหนดปริมาณ
อาหาร และระยะเวลาในการใหอาหาร ( สัตวบก . ฉบับที่ 163 .)  
 ประโยชน การนําเทคโนโลยี RFID มาใชกบัสัตว ไดแก สรางความแตกตางระหวาง
สัตวแตละตัวใหสามารถแบงแยกประเภท และกลุมของสัตวนัน้ ๆ เพือ่ประโยชนในการควบคุมโรค 
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ควบคุมการเคลื่อนยาย ติดตามสัตวเลี้ยงหาย ตรวจสอบแหลงที่มาของสัตวปาเพื่อปองกนัการลัก
ลอบคาสัตวปาสงวนหรือ สัตวปาคุมครอง ตลอดจนตรวจสอบยอนกลับผลิตภัณฑอาหารจากเนือ้
สัตว   ปจจุบันมีการนําเทคโนโลยี RFID ไปพฒันาเปนอุปกรณชิ้นเล็ก ๆ สําหรับติดหรอืฝงไวกับ
สัตวเพื่อเปนประโยชนในการตรวจสอบตาง ๆ ทั้งในฟารมจนกระทั่งนําเขามาใชกับระบบหวงโซ
ของเนื้อสัตวทีโ่รงงานแปรรูปจริง (Technology in the meat production chain) โดยระบบโรงงาน
แปรรูปบรรจุ ทําการตรวจสอบอานขอมูลของแท็กที่ติดมากับตัวไกเพือ่ตรวจสอบวาไกที่รับมานั้นมี
โรคติดตอ และอยูในฟารมทีป่ลอดโรคหรือไมกอนดําเนนิการชําแหละ โดยมากการใชแท็กติดที่ตัว
ไกนั้นจะทาํโดยการสุมที ่ ไก 100 ตัวตอแท็ก 1 อัน เพราะสภาพการเลีย้งไกโดยปกติจะเลี้ยง
ปริมาณเยอะๆ จึงไมมีความจําเปนที่จะตดิตั้งทุกตัว และเนื่องจากราคาของแทก็ทีย่ังสูงอยู จึงไม
คุมคาตอการลงทนุทกุตัว (ยงยทุธ หาญธารีรักษ . ศึกษาการนาํเทคโนโลยี RFID มาใชในภาคปศุ
สัตว ,2548)   
 

 
2.4.2 การประยุกตใชงาน RFID กบัขบวนการผลิต 
  
 เทคโนโลย ี RFID จะประยุกตใชในสวนขบวนการผลิตเนื่องดวยปจจัยที ่ สามารถจะบอก
สถานะของตัวสินคาวาไดผานกระบวนการตรวจสอบใดมา อยางไร ในสวนการนาํเทคโนโลยีมาใช
กับสินคาเกษตรกรรม กลาวคือ มีการนาํมาใชกับ หวัผกักาดหอม โดยจุดเริ่มตนของการติด RFID 
ในผลิตภัณฑการเกษตรนั้นจะเริ่มจากเกษตรกรทําการตัดหัวผักกาดหอมจากไร ตัดแตง และบรรจุ
ลงในกลองบนรถเก็บเกีย่วในไร จากนัน้ติด แท็ก ไวและนาํขึ้นเก็บบนรถบรรทุกออกจากไรไปเก็บยัง
หองเย็นขางกลอง จากนัน้จดัสินคาวางบนพัลเลทและติด แท็กประจาํพัลเลท โดยแท็ก จะเชื่อมโยง
ถึงพืน้ที่เก็บเกีย่ว พนกังานเก็บเกี่ยว เวลาเก็บเกี่ยว และพนกังานขับรถ ซึ่งจะเปนขอมูลสําหรับการ
สืบยอนที่มาของสินคาและเมื่อรถบรรทุกมาถงึหองเยน็ พัลเลทจะถูกเคลื่อนที่ผานประตูรับสินคาที่
มีการติดตั้งเครื่องอานและเสาอากาศทาํใหสามารถอานขอมูลในแท็ก ของสินคาทุกกลองเพื่อรับ
สินคาไดอยางรวดเร็วทาํใหสามารถนําสนิคาทั้งหมดเขาเก็บภายในหองเยน็เร็วกวาเดิมหลายชั่ว
โมงจากนั้นขอมูลที่อานไดจาก แท็ก จะถกูสงไปเก็บยังฐานขอมูลของหองเยน็ ทาํใหสามารถบนัทึก
ขอมูลรายการสินคาและเวลาในการเก็บเกีย่วของสนิคาแตละพัลเลทไดอยางอัตโนมัติ โดยการเก็บ
สินคาเขาหองเย็นไดเร็วขึ้นนัน้เปนประโยชน คือเปนการลดการเนาชาของผักกาดหอม ใหชาลง ทํา
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ใหเพิ่มอายุของสินคาบนชัน้วางของหางคาปลีก ใหยาวนานมากยิ่งขึน้ (Asia Pacific Food 
Industry Thailand.Vol.5 No. 26. ) 
 เฉกเชนเดียวกนัหากพิจารณาจากกระบวนการผลิตเนื้อไกถึง ข้ันตอนการผลิต และ
บรรจุหีบหอ หากมีการนาํเทคโนโลยีมาสนบัสนุนในสวนนี้  จะทําใหการทํางานมีประสิทธิภาพ รวด
เร็ว และจะเปนขอมูลสําหรับการสืบยอนกลับที่มาของสินคา (Traceability) ในกรณีสินคาที่ผลิตมี
ปญหาดานคณุภาพหรือไดรับการปนเปอนได เพื่อระบุสาเหตุและแกปญหาไดอยางรวดเร็วและ
ตรงจุด รวมถงึสามารถเรยีกคืนสินคาลอตที่มีปญหากลบัคืนมาไดอยางมีประสิทธิภาพ                        
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กระบวนการผลิตเนื้อไกชําแหละ 
 

ภาพ ที่ 2.16 
แสดงกระบวนการผลิตเนื้อไกชําแหละ 

 

 

บริเวณพักไกมีชีวิต แขวนไก 

เชือดและเอาเลือดออก

ลานขนสงไก 

ลวกขนและถอนขน 

ตัดหัว/ตัดขา 

ลวงเอาเครื่องในออก ลางซาก 

ทําใหสลบดวยไฟฟา 

ตรวจซากหลังฆา แชเย็นซากในถังน้ําเย็น ลางซากภายในและภาย
นอก 

เลาะกระดูกและตัดแตงบรรจุถุง แชแข็ง แชเย็นในหองแชเย็น 

ตรวจจับโลหะ เก็บในหองเย็นติดลบ 18 
องศา 

          บรรจุกลอง สงออก 

ANIMAL WELFARE

 

                             
            
 
 
 
 
 

 



 40
 

กระบวนการแปรรูปไกสด 
 
 

ภาพ ที่ 2.17 
แสดงกระบวนการผลิตไกแปรรูป 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                        

ขั้นตอนหลังแปรรูป 

เนื้อไก 

เครื่องปรุง 
ตรวจสอบ 

สวนผสม 

หองเย็น เตรียมเนื้อไก

กรองสวน
ผสม 

ผสมเครื่อง
ปรุงกับเนื้อไก

ทําอาหาร 

ผนึกถุง แชแข็ง บรรจุถุง ตรวจจับ
โลหะ 

เก็บในหอง
เย็น บรรทุกใสตูคอน

เทนเนอร บรรจุกลอง สงออก 

ขั้นตอนกอนแปรรูป 
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 การทดแทนไกสดสงออก ดวยการแปรรูปไกสดจากเหตุการณไขหวัดนกระบาด 
ประเทศคูคามมีาตรการนาํเขาเฉพาะไกปรุงสุก ประเทศไทยจึงตองพฒันาสนิคาเพือ่เพิ่ม Value 
Added ใหกับสินคา ผูผลิตจงึหนัมาเนนการแปรรูปมากขึ้น นอกจากนี้ อุตสาหกรรมไกสดแปรรูป
ยังเปนธุรกิจทีป่ระเทศไทยสามารถ ผลิตอยางครบวงจร และชวยสรางงานใหกบัคนจํานวนมาก 
เร่ิมต้ังแตผูเลี้ยงไก ผูผลิตและจําหนายอาหาร โรงงานแปรรปู   และคนงานในโรงงานแปรรูป การ
สงเสริมและพฒันาอุตสาหกรรมนี้จึงมีสวนชวยในการพฒันาเศรษฐกจิของประเทศ   
 หากมองภาพรวม ระบบหวงโซอุปทานของอุตสหกรรมสนันสนุนธุรกิจไกครบวงจรจะ
เห็นวาระบบการจัดการโลจสิติกจะมีสวนสําคัญเชนเดียวกัน เพราะหากมีระบบการจัดการที่ดีจะ
ทําใหชวยลดตนทนุดานการขนสงลดได   
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ภาพ ที่ 2.18 

แผนภาพการเชื่อมโยงของอตุสาหกรรมสนับสนนุในอุตสาหกรรมไก 
 
 

 
 โ
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

นําเขา
ถ่ัวเหลือง

รงงานสกัดน้ํามันพืช กากถ่ัวเหลือง กากถ่ัวเหลือง
โรงงานปลาปน ปลาปน ปลาปน

โรงสีขาว ปลายขาว , รํา ขาวโพด
ไซโล ขาวโพด ยา และเคมีภัณฑ

วัตถุดิบอาหารสัตว Import Tax

โรงงานผลิตอาหารสัตว ฟารมไกพันธุ

ผูเล้ียงไก ฟารมไก
(Contract Farming) (Company's Farm)

การขนสง

ผูผลิต/นําเขา
เคร่ืองจักรและอุปกรณ

Packaging
Ingredient

โรงงานแปรรูป
เน้ือไก

การตรวจสอบรับรอง

ExportersTrading

การตลาด

ผูเล้ียงไกรายยอย

Rendering Plant

โรงฆาชําแหละ

โรงงานอาหาร
สําเร็จรูป

ตลาดผูบริโภค
ในประเทศ
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2.5 ทฤษฎทีี่เกี่ยวของ
 

2.5.1 การจัดการหวงโซอุปทานและโลจิสติกส  
 

 การบริหารหวงโซอุปทาน (Supply Chain management) และการจัดการโลจิสติกส 
(Logistics management) มีความสําคัญอยางยิ่งในการคาสมัยใหม ผูผลิตที่สามารถบริหารหวง
โซอุปทานและจัดการโลจิสติกสอยางมีประสิทธิภาพทําใหเกิดการไหลของสินคา (รวมถึงวัตถุดิบ)
และขอมูลที่เกี่ยวของ ต้ังแตจุดเริ่มตนของการผลิตไปสูจุดทายของการบริโภคไดอยางถูกที่ ถูก
เวลา และตรงตามความตองการของลูกคา ซึ่งชวยใหผูผลิตสามารถสรางความแตกตางเหนือคูแขง
ขันได จากความสําคัญของการจัดการหวงโซอุปทานและโลจิสติกสดังกลาวเทคโนโลยีตาง ๆ จึง
ถูกนํามาใชเปนเครื่องมือในการพัฒนาการจัดการหวงโซอุปทาน และโลจิสติกสใหมีประสิทธิภาพ
หนึ่งในเทคโนโลยีเหลานั้นก็คือ RFID หรือการระบุดวยคลื่นวิทยุ 
 เมื่อเทคโนโลย ี RFID เขามามีบทบาทในการจัดการหวงโซอุปทานและโลจิสติกสมาก
ข้ึน ความนิยมใชบารโคดกล็ดลงไป เพราะคุณสมบัติของชิปทีม่ีหนวยความจําที่บรรจุขอมูลไดมาก 
ทําใหศักยภาพของการใชงานของ RFID สูงกวาบารโคด นอกจากนั้นการเจรจาในเวท ี FTA (Free 
Trade Agreement) เกี่ยวกบัการลดจํานวนเอกสารที่ใชในระบบโลจิสติกสใหหมดไป ก็มีสวนชวย
ผลักดันในปรมิาณการใช RFID ในระบบโลจิสติกสมากขึ้น ซึง่จะชวยเพิ่มประสทิธิภาพในกิจกรรม
ตาง ๆ ดังนี ้
 1.การผลิต ใชในการตรวจสอบชิ้นสวนการผลิตไดอยางอัตโนมัติ (ในกรณีที่ชิ้นสวนทุก
ชิ้นติดปายระบุอิเล็กทรอนกิส ทาํใหสามารถควบคุมคุณภาพไดงายยิง่ขึ้น 
 2.การขนสงและกระจายสินคา ใชในการตรวจสอบสินคาที่เขาและออกคลังสินคา
ตลอดจนสินคาคงคลังไดสะดวกรวดเร็วกวาการใชบารโคด สามารถเตือนภัยไดอัตโนมัติในกรณีที่
สินคาเปนวัตถุอันตราย 2 ชนิดไมควรวางไวใกลกัน 
 ทั้งนี้หากมกีารรวมมือแลกเปลี่ยนขอมูลระหวางสมาชิกแตละขั้นในหวงโซอุปทานจาก
ตนทางสูปลายทางแลว กจ็ะชวยใหการวางแผนการผลิตเปนไปอยางสอดคลองกบัอุปสงคมากขึ้น 
ผูผลิตสามารถผลิตสินคาตอบสนองความตองการของผูบริโภคไดดียิ่งขึ้น เพิ่มประสิทธิภาพในการ
ใชทรัพยากร และทําใหเกิดหวงโซอุปทานแบบบูรณาการ (Integrated supply chain) ที่โปรงใส
และมีความลืน่ไหลตลอดสายโซ (สาธติ พะเนยีงทอง.การจัดการหวงโซอุปทานเชิงกลยทุธ . 
กรุงเทพฯ : ซีเอ็ดยูเคชั่น , 2548) 
 

 


