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 การวิจยัน้ีเป็นการศึกษาเพื่อหาระดบัวตัถุดิบคงคลงัของธุรกิจการจดัจ าหน่ายพืชผลทางการ
เกษตรท่ีมีความตอ้งการแบบฤดูกาลโดยศึกษาวตัถุดิบ 3 ชนิดท่ีน ามาใชเ้ป็นส่วนผสม โดยเร่ิมจาก
การพยากรณ์ความตอ้งการดว้ยเทคนิคการพยากรณ์แบบถวัเฉล่ียเคล่ือนท่ีแบบง่าย วิธีปรับให้เรียบ
แบบเอกโปเนนเชียลคร้ังเดียว วิธีปรับใหเ้รียบแบบเอกโปเนนเชียล 2 คร้ัง และวิธีปรับใหเ้รียบแบบ
โฮลท ์วินเทอร์ โดยเลือกเทคนิคการพยากรณ์ท่ีใหค่้าความคลาดเคล่ือนเบ่ียงเบนสมบูรณ์ท่ีมีค่านอ้ย
ท่ีสุด เพื่อน าค่าพยากรณ์ท่ีได้มาหาปริมาณวตัถุดิบท่ีเหมาะสม ด้วยเทคนิคการแก้ปัญหาตาม
หลกัการวิจยัของการด าเนินงาน ดว้ยโปรแกรมเชิงเส้นตรงท่ีมีขอ้จ ากดัในดา้นความสามารถในการ
ผลิต และปริมาณของส่วนผสม จากนั้ นจึงประยุกต์ใช้การจ าลองสถานการณ์ เข้ามาวางแผน
กระบวนการสั่งซ้ือตามนโยบายท่ีก าหนดจุดสั่งซ้ือและปริมาณการสั่งซ้ือคงท่ี โดยใช้ Process 
analyzer ในแบบจ าลองสถานการณ์เพื่อหาแนวทางในการหาจุดสั่งซ้ือและปริมาณการสั่งซ้ือท่ี
เหมาะสมภายใตค้วามไม่แน่นอน โดยประเมินประสิทธิภาพการวดัของระบบพบว่า ค่าใชจ่้ายรวม
ของวตัถุดิบทั้ง 3 ชนิดลดลงจากระบบปัจจุบนัเฉล่ีย 55.06% 
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