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บทท่ี 4 
การทดสอบการทํางานของระบบผูเชี่ยวชาญ 

 
4.1 การทํางานของระบบผูเชีย่วชาญ 
 สมมติใหระบบเกิดปญหาการผลิตยาเม็ดชนิด การแยกฝา(Capping)และการแยกชั้น
(Laminating) ผูใชระบบสามารถนําระบบตนแบบผูเชี่ยวชาญเพือ่แกปญหาการผลิตยาเม็ดที่ถูก
ออกแบบในบทที่ 3 ขึ้นมาทํางาน โดยมีรายละเอียดขั้นตอนการทํางานดังนี ้
 
 ขั้นตอนที่ 1 เร่ิมตนที่การบูทเครื่องคอมพิวเตอรเขาสูระบบปฏิบัติการดอส 
ดังแสดงในรูปที่ 4.1 
 

 
 

รูปที่ 4.1 แสดงการบูทเครื่องคอมพิวเตอรเขาสูระบบปฏิบัติการดอส 
 
ขั้นตอนที่ 2 เร่ิมตนที่การเรียก thai.com เพื่อใหใชภาษาไทยไดและเปดเปลือกระบบ

ผูเชี่ยวชาญคลิปสสําหรับระบบปฏิบัติการดอส โดยการเรียกแบทไฟลช่ือ load ดังแสดงในรูปที่ 4.2 
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รูปที่ 4.2 แสดงการเรียกแบทไฟลช่ือ load เพื่อเขาสู 
เปลือกระบบผูเชี่ยวชาญคลิปสสําหรับระบบปฏิบัติการดอส 

 
ขั้นตอนที่ 3 ที่ท็อปเลเวล (top level) ของเปลือกระบบผูเชี่ยวชาญคลิปส เลือกใชคําสั่ง load  

เพื่อเรียกชดุบรรจุคําสั่งจากไฟล txmenu.clp  
 

 
 

รูปที่ 4.3 แสดงการ load ชุดคําสั่งของระบบผูเชี่ยวชาญ 
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ขั้นตอนที่ 4 ที่ท็อปเลเวล (top level) ของเปลือกระบบผูเชี่ยวชาญคลิปส เลือกใชคําสั่ง Reset  
เพื่อกําหนดขอเท็จจริงเริ่มตน (Initial Fact) ใหระบบผูเชีย่วชาญ 
 

 
 
รูปที่ 4.4 แสดงการใชคําสั่ง Reset  เพื่อกําหนดขอเทจ็จรงิเริ่มตน (Initial Fact) ใหระบบผูเชี่ยวชาญ 

 
 ขั้นตอนที่ 5 ที่ท็อปเลเวล (top level) ของเปลือกระบบผูเชี่ยวชาญคลิปส เลือกใชคําสั่ง Run 
เพื่อเร่ิมตนการทํางานของระบบผูเชี่ยวชาญ 
 

 
 
 

รูปที่ 4.5 แสดงการใชคําสั่ง Run เพื่อเร่ิมตนการทํางานของระบบผูเชี่ยวชาญ 
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 ขั้นตอนที่ 6 จากขั้นตอนนีเ้ปนตนไปจะเปนขั้นตอนการทํางานของระบบผูเชี่ยวชาญบนเปลือก
ระบบผูเชี่ยวชาญคลิปส ซ่ึงระบบผูเชี่ยวชาญใหเลือกชนิดของปญหาการผลิตยาเม็ด ในที่นี้เลือก
ปญหาการผลิตยาเม็ดชนิดชนิด การแยกฝา(Capping)และการแยกชัน้(Laminating) โดยเลือก 1 แลว
กด Enter 
 

 
 

รูปที่ 4.6 แสดงการเลือกชนดิของปญหาการผลิตยาเม็ด 
 
 ขั้นตอนที่ 7 เมื่อผูใชระบบเลือกชนิดของปญหาการผลิตยาเม็ดแลว ระบบผูเชี่ยวชาญจะตั้ง
คําถามเพื่อสอบถามขอมูลจากผูใชระบบเพือ่หาสาเหตุของปญหาการผลิตยาเม็ด ในการตอบผูใช
ระบบเลือกตอบโดยการปอนคําตอบเปนตัวยอ ซ่ึงใชตวัอักษรตวัแรกของคําตอบเปนตัวยอ โดย
ปอน  “ y “ เมื่อผูใชระบบตองการตอบวา ใช   และพิมพ  “ n “ เมื่อผูใชระบบตองการตอบวา ไมใช 
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รูปที่ 4.7 แสดงการตั้งคําถามใหผูใชระบบตอบเพื่อหาสาเหตุของปญหาการผลิตยาเม็ด 
 

 ขั้นตอนที่ 8 เมื่อผูใชระบบอานคําถามแลวตอบคําถามเพื่อหาสาเหตุของปญหาการผลิตยาเม็ด
แลว ระบบผูเชี่ยวชาญจะนําคําตอบมาแสดงเปนขอเสนอแนะในการแกปญหาการผลิตยาเม็ด 
 

 
 

รูปที่ 4.8 แสดงขอเสนอแนะเพื่อใหผูใชระบบนําไปแกปญหายาเม็ด 
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 ขั้นตอนที่ 9 หลังจากนัน้ระบบผูเชี่ยวชาญจะถามถึงการนําขอเสนอแนะไปใชในการแกปญหา
การผลิตยาเม็ดสามารถแกปญหาไดหรือไม ถาขอเสนอแนะสามารถแกปญหาการผลิตยาเม็ดได 
ระบบผูเชี่ยวชาญก็จะถามคําถามเพื่อเขาสูเมนูหลัก แตขอเสนอแนะไมสามารถแกปญหาการผลิตยา
เม็ดได ระบบผูเชี่ยวชาญกจ็ะถามคําถามเพื่อขอขอเสนอแนะในการแกปญหาการผลิตยาเม็ด ซ่ึง
ระบบผูเชี่ยวชาญก็จะเรยีนรูแนวทางการแกปญหาการผลิตยาเม็ดเพิ่มเติม  
 

 
 

รูปที่ 4.9 แสดงระบบผูเชี่ยวชาญถามคําถามเพื่อเขาสูเมนหูลัก  
 

 
 

รูปที่ 4.10 แสดงการเพิ่มขอเสนอแนะในการแกไขปญหาการผลิตยาเม็ดของระบบผูเชี่ยวชาญ 
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ขั้นตอนที่ 10 เมื่อผูใชระบบตองการออกจากระบบผูเชี่ยวชาญ จากเมนหูลักเลือก 9 แลวกด Enter 
 

 
 

รูปที่ 4.11 แสดงการออกจากระบบผูเชี่ยวชาญ 
 
4.2 การทดสอบการใชงาน 
 ผูพัฒนาไดทําการทดสอบการใชงานของระบบตนแบบผูเชี่ยวชาญเพื่อแกปญหาการผลิตยา
เม็ดเพื่อตรวจสอบความถูกตอง ประสิทธิภาพ และประสิทธิผลของระบบ  ในการศึกษาครั้งนี้การ
ทดสอบดังกลาวจะถกูแบงเปน 2 ขั้นตอน เพื่อทดสอบในประเดน็สําคัญ 2 ประเด็นคอื 
1)  การทดสอบความถูกตองของขั้นตอนการทํางาน 
 การทดสอบความถูกตองของขอเสนอแนะในการแกปญหาการผลิตยาเม็ดจากระบบ
ผูเชี่ยวชาญ จะเปนการทดสอบปญหาทุกปญหาที่เก็บอยูในฐานความรู โดยผูที่ทําการทดสอบเปน
เภสัชกรซึ่งมีความรูดานการผลิตยาเม็ดจํานวน 3 ทาน และการทดสอบจะตองทดสอบวิธีการในการ
ตรวจสอบและแกไขปญหาทีละปญหาจนครบทุกปญหา ผลการทดสอบปรากฏวาระบบ
ตนแบบผูเชี่ยวชาญเพื่อแกปญหาการผลิตยาเม็ดใหขอเสนอแนะในการแกปญหาการผลิตยาเม็ดตรง
กับฐานความรูที่รวบรวม 100 % 
2)  การทดสอบประสิทธิภาพของระบบตนแบบผูเชี่ยวชาญเพื่อแกปญหาการผลิตยาเม็ด 
 การทดสอบประสิทธิภาพของระบบตนแบบผูเชี่ยวชาญเพื่อแกปญหาการผลิตยาเม็ด โดย
แบบสอบถาม ตามภาคผนวก ก ซ่ึงมีผูทําแบบสอบถาม 10 คน เปนผูที่ทํางานดานการควบคุมการ
ผลิตยาเม็ด 3 ทาน เภสัชกร 4 ทานและเปนเภสัชกรที่ควบคุมการผลิตยาเม็ด 3 ทาน สามารถสรุปผล
แบบสอบถาม ไดดังแสดงในตารางที่ 4.1  



57 

ตารางที่ 4.1 สรุปผลแบบสอบถามการทดสอบประสิทธิภาพระบบตนแบบผูเชี่ยวชาญเพื่อแกปญหา
การผลิตยาเม็ด 

หัวขอ ผลจากแบบสอบถาม 
1. สวนติดตอกับผูใชระบบ
ตนแบบผูเชี่ยวชาญเพื่อแกปญหา
การผลิตยาเม็ด 

การติดตอใชงานงาย 80% 
การติดตอใชงานปานกลาง 20% 
การติดตอใชงานยาก 0% 

2. การเขาใชระบบตนแบบ
ผูเชี่ยวชาญเพือ่แกปญหาการผลิต
ยาเม็ด 
 

การเขาใชระบบทําไดงาย 0%  
การเขาใชระบบทําไดปานกลาง 30% 
การเขาใชระบบทําไดยาก 70% 

3. การตอบสนองการแกปญหา
การผลิตยาเม็ดของระบบตนแบบ
ผูเชี่ยวชาญเพือ่แกปญหาการผลิต
ยาเม็ด 

ตอบสนองการแกปญหาการผลิตยาเม็ดไดนอย 20 % 
ตอบสนองการแกปญหาการผลิตยาเม็ดไดปานกลาง 60 % 
ตอบสนองการแกปญหาการผลิตยาเม็ดไดมาก 20 % 
 

4. ความเขาใจคําถามและ
ขอแนะนําในการแกปญหาการ
ผลิตยาเม็ดของระบบตนแบบ
ผูเชี่ยวชาญเพือ่แกปญหาการผลิต
ยาเม็ด 

เขาใจไดนอย 0% 
เขาใจไดปานกลาง 70% 
เขาใจไดมาก 30% 

5. ความครอบคลุมปญหาการผลิต
ยาเม็ดของระบบตนแบบ
ผูเชี่ยวชาญเพือ่แกปญหาการผลิต
ยาเม็ด 

ครอบคลุม 100 %  
ไมครอบคลุม 0 % 

 
ซ่ึงผลแบบสอบถามการทดสอบประสิทธิภาพระบบตนแบบผูเชี่ยวชาญเพื่อแกปญหา

การผลิตยาเม็ด วิเคราะหไดดงันี้ 
 สวนที่ 1 แบบสอบถามทั่วไป 

1. ผูตอบแบบสอบถามมี 
อายุ 20 – 30 ป  4 รายคิดเปน 40 %  
อายุ 31 – 40 ป  4 รายคิดเปน 40 %  
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อายุ 41 – 50 ป  2 รายคิดเปน 20 % 
2. ผูตอบแบบสอบถามทํางานเกี่ยวกับการผลติยาในดานควบคุม 

การผลิตยา 4 ราย คิดเปน 40%  
เภสัชกร 6 ราย คิดเปน 60%  
เปนทั้งเภสัชกรและควบคุมการผลิต 3 ราย คิดเปน 30% 

 สวนที่ 2 แบบสอบถามดานประสิทธิภาพของระบบผูเชี่ยวชาญเพื่อแกปญหาการผลิตยาเม็ด 
1. สวนติดตอกับผูใชระบบตนแบบผูเชี่ยวชาญเพื่อแกปญหาการผลิตยาเม็ด 

ผูตอบแบบสอบถามตอบวางาย 8 ราย คิดเปน 80%  
ผูตอบแบบสอบถามตอบวาปานกลาง 2 ราย คิดเปน 20% 
ผูตอบแบบสอบถามตอบวายาก 0 ราย คิดเปน 0% 

สรุป สวนใหญของผูตอบแบบสอบถามเห็นวา สวนตดิตอกับผูใชระบบตนแบบผูเชีย่วชาญ
เพื่อแกปญหาการผลิตยาเม็ดสามารถใชงานงาย มีถึง 80% 

2. การเขาใชระบบตนแบบผูเชีย่วชาญเพื่อแกปญหาการผลิตยาเม็ด     
ผูตอบแบบสอบถามตอบวางาย 0 ราย คิดเปน 0%  
ผูตอบแบบสอบถามตอบวาปานกลาง 3 ราย คิดเปน 30% 
ผูตอบแบบสอบถามตอบวายาก 7 ราย คิดเปน 70% 

สรุป สวนใหญของผูตอบแบบสอบถามเห็นวา การเขาใชระบบตนแบบผูเชี่ยวชาญเพื่อ
แกปญหาการผลิตยาเม็ดสามารถใชงานยาก มีถึง 70% 

3. การตอบสนองการแกปญหาการผลิตยาเม็ดของระบบตนแบบผูเชี่ยวชาญเพื่อแกปญหา
การผลิตยาเม็ด  

ผูตอบแบบสอบถามตอบวานอย 2 ราย คิดเปน 20%  
ผูตอบแบบสอบถามตอบวาปานกลาง 6 ราย คิดเปน 60% 
ผูตอบแบบสอบถามตอบวามาก 2 ราย คิดเปน 20% 

สรุป สวนใหญของผูตอบแบบสอบถามเห็นวา การตอบสนองการแกปญหาการผลติยาเม็ด
ของระบบตนแบบผูเชี่ยวชาญเพื่อแกปญหาการผลิตยาเมด็สามารถตอบสนองไดปานกลาง 60% 

4. ความเขาใจคําถามและขอแนะนําในการแกปญหาการผลิตยาเม็ดของระบบตนแบบ
ผูเชี่ยวชาญเพือ่แกปญหาการผลิตยาเม็ด 

ผูตอบแบบสอบถามตอบวานอย 0 ราย คิดเปน 0%  
ผูตอบแบบสอบถามตอบวาปานกลาง 6 ราย คิดเปน 60% 
ผูตอบแบบสอบถามตอบวามาก 4 ราย คิดเปน 40% 
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สรุป สวนใหญของผูตอบแบบสอบถามเห็นวา ความเขาใจคําถามและขอแนะนําในการ
แกปญหาการผลิตยาเม็ดของระบบตนแบบผูเชี่ยวชาญเพื่อแกปญหาการผลิตยาเม็ดสามารถเขาใจได
ปานกลาง 60% 

5. ความครอบคลุมปญหาการผลิตยาเม็ดของระบบตนแบบผูเชี่ยวชาญเพือ่แกปญหาการ
ผลิตยาเม็ด 

ผูตอบแบบสอบถามตอบวาครอบคลุม 10 ราย คิดเปน 100%  
ผูตอบแบบสอบถามตอบวาไมครอบคลุม 0 ราย คิดเปน 0%  

สรุป สวนใหญของผูตอบแบบสอบถามเห็นวา ความครอบคลุมปญหาการผลิตยาเม็ดของ
ระบบตนแบบผูเชี่ยวชาญเพื่อแกปญหาการผลิตยาเม็ด ครอบคลุมทุกปญหา 100% 

 
 
 

 


