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 งานวจิยัน้ีไดป้ระยกุตใ์ชเ้ทคโนโลยคีอมพิวเตอร์ช่วยงานวิศวกรรม (CAE) ในการ

พยากรณ์รูปทรงสุดทา้ยของผลิตภณัฑท่ี์ไดจ้ากกระบวนการทุบข้ึนรูป โดยใชซ้อฟตแ์วร์

คอมพิวเตอร์ช่วยออกแบบ (CAD) และซอฟตแ์วร์ไฟไนตเ์อลิเมนตท์ัว่ไป  ขนาดของ Billet 

สาํหรับกระบวนการทุบข้ึนรูปร้อนเป็นผลิตภณัฑท์องเหลือง เป็นปัจจยัหน่ึงท่ีสาํคญัสาํหรับการ

ผลิต ขนาดท่ีเหมาะสมของ Billet จะทาํใหล้ดเวลาและค่าใชจ่้ายในการผลิต  หาก Billet  มีขนาด

ใหญ่เกินไป จะทาํให้ตอ้งใชแ้รงในการทุบข้ึนรูปสูงข้ึนซ่ึงเป็นสาเหตุใหอ้ายกุารใชง้านของ

แม่พิมพแ์ละเคร่ืองทุบข้ึนรูปลดลง รวมไปถึงของเสียจาก scrap และเวลาในท่ีใชใ้นการปรับแต่ง  

วสัดุท่ีใชเ้ป็นทองเหลืองหรืออลัลอยทองแดง (CuZn40Pb2)  แบบจาํลองทางคณิตศาสตร์ของ

ทองเหลืองไดจ้ากการทดสอบแรงอดัท่ีอุณหภูมิ 650°C  ความสัมพนัธ์แบบไม่เชิงเส้นของความ

เคน้และความเครียดของทองเหลืองถูกนาํไปประยกุตใ์ชว้เิคราะห์แบบไม่เชิงเส้นดว้ยซอฟตแ์วร์ 

MSC.Marc  การจาํลองการเปล่ียนรูปทรงของ Billet ในขณะทุบข้ึนรูป ไดใ้ชแ้บบจาํลองไฟไนต์

เอลิมเมนตล์าํดบัขั้นตอนและแบบจาํลองของวสัดุท่ีไดพ้ฒันาข้ึนมา งานวิจยัน้ีไดศึ้กษาผลิตภณัฑ์

ท่ีผลิตจริง  3 ช้ินงาน และทาํการเปรียบเทียบกบัรูปทรงสุดทา้ยของช้ินงานท่ีไดจ้ากการทุบข้ึนรูป  

ค่าเฉล่ียของความผดิพลาดจากความหนาของครีบเท่ากบั 16.9%  ซ่ึงวธีิการท่ีไดน้าํเสนอน้ีได้

พิสูจน์ใหเ้ห็นถึงความเหมาะสมสาํหรับการนาํไปใชจ้าํลองกระบวนการทุบข้ึนรูปร้อนเพื่อ

พยากรณ์ขนาดและรูปทรงท่ีเหมาะสมของ Billet  โดยไดน้าํเทคนิคน้ีไปประยกุตใ์ชแ้ละสามารถ

ลดนํ้าหนกัของ Billet ของผลิตภณัฑห์น่ึงไดถึ้ง 5.57% ไดเ้ป็นผลสาํเร็จ 
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