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บทคัดยอ 
 
 

การพัฒนาระบบควบคุมเครื่องกัดซีเอ็นซี เปนการสรางระบบควบคุมโดยการปอนสญัญาณ
ดิจิตอลใหกับเสต็ปปงมอเตอรเพื่อใชในการควบคุมการเคลื่อนที่ของโตะงานในแนวแกน X และ Y 
รวมทั้งการเคลื่อนที่ของเครื่องมือในแนวแกน Z ใหสัมพันธกันดวยรูปแบบคําสั่ง G-Code และ
โปรแกรม NC การสรางเครื่องควบคุมไดเลือกใชคอมพวิเตอรแบบแผงวงจรเดี่ยว PC/104 รุน Mity-Mite 
ที่สามารถทํางานไดคลายคลงึกับคอมพิวเตอรสวนบุคคล แตมีราคาต่ํากวาเพื่อเปนเครื่องมือในการรับ
คําสั่งและสรางสัญญาณดิจิตอลใหกับแผงวงจรควบคุมเสต็ปปงมอเตอร SILA-Research รุน EX-STEPM 
ที่ใชควบคุมเสต็ปปงมอเตอรของเครื่องกัดแบบแนวดิ่งขนาดเล็กซีเอ็นซี SHERLINE รุน 5410 การ
สรางระบบควบคุมและตอบสนองผูใชงานไดเลือกใชโปรแกรมภาษาปาสคาลในการสรางโปรแกรม 
ควบคุม  เนื่องจากภาษาปาสคาลเปนภาษาโครงสรางที่งายตอการทําความเขาใจ และเปนโปรแกรมที่
ผูเปนเจาของลิขสิทธิ์ไดอนุญาตใหนําไปใชพัฒนาและสามารถเผยแพรไดอยางถูกกฎหมาย รวมทัง้
เปนการสนับสนุนนโยบายการใชงานโปรแกรมแบบเปดเผยตนฉบับของหนวยงานภาครัฐ   ในการ
ทดสอบการทํางานของโปรแกรมสามารถทําการควบคุมเครื่องกัดแบบแนวดิ่งขนาดเล็กซีเอ็นซี โดย
ใหทําการกัดชิน้งานตาม G-Code ผลที่ไดสามารถวัดคาความผิดพลาด (Error) ของชิ้นงานทดสอบ 
เปรียบเทียบกบัคําสั่งที่ปอนใหระบบควบคุม มีคาสูงสุดไมเกนิ  0.762 มิลลิเมตร คาความละเอยีด 
(Resolution) ในการเคลื่อนที่นอยที่สุด 0.005 มิลลิเมตร และคาความผิดพลาดเนื่องจากการทาํซ้ํา 
(Repeatability) มีคาสูงสุด 0.009 มิลลิเมตร 
 


