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คําอธิบายสญัลักษณและคํายอ 
   

ABH  พื้นท่ีสัมผัสของแผนจับยึดช้ินงาน 
BHFଵ  แรงกดของแผนกดงาน (Blank holder force) 
 อัตราสวนการขึ้นรูป  ߚ
 ௡  อัตราสวนข้ึนรูปโดยจํานวนคร้ังߚ
Cୡ  คาคงท่ี 
ሼdሽ  ฟงกชันการกระจัด (m) 

d଴  ขนาดเสนผานศูนยกลางแผนช้ินงาน 

dଵ  ขนาดเสนผานศูนยกลางของพั้นซ 

FBH  แรงกดยึดแผนช้ินงาน 

Fୢ  แรงข้ึนรูป(N) 
ሼFሽ  แรงท้ังหมดท่ีกระทําตอเอลิเมนต (kN) 
ሾKሿ  สทิฟเนสเมทริกซ 
Lt଴  ความยาวรอบรูปท้ังหมด (mm) 

mୡ   ความไวของอัตราความเครียด 

nୡ   เลขช้ีกําลังทําใหแข็งของความเครียด 

PBH  แรงกดดันท่ีใชกับแผนจับยึดช้ินงานตํ่าท่ีสุด 

rୡ   อัตราสวนความเครียดพลาสติก 
∆rୡ  แอนไอโซทรอประนาบ 

r୫  แอนไอโซทรอปต้ังฉาก 

r଴  แอนไอโซทรอปกตามแนวทิศทางการรีด 
rସହ  แอนไอโซทรอปกทํามุม 45 องศากับแนวทิศทางการรีด 

rଽ଴  แอนไอโซทรอปกทํามุม 90 องศากับแนวทิศทางการรีด 

S୭  ความหนาของวัสดุ (mm)  

S୳  ความเคนสูงสุด (N/mm²)  

S୷  ความเคนจุดคราก (N/mm²) 
 


