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ผลิตภัณฑ์กระเบื้องยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกเหลือท้ิง                   
จากโรงงานอุตสาหกรรม 
Para-rubber Floor Tiles Mixed with Plastic Wastes  
from the Factories  
ผศ.ดร.วิหาร ดีปัญญา1*, ว่าท่ี ร.อ.กิตติพงษ์ สุวีโร2 
 
บทคัดยอ่ 
 
งานวิจัยน้ีมีวัตถุประสงค์เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์กระเบื้องยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกเอทธิลีนไวนิลอะซิ
เตท (พลาสติกอีวีเอ) จากโรงงานอุตสาหกรรม โดยใช้ยางพาราแท่ง STR20 ในปริมาณเท่ากับ 100 phr 
ต่อเศษขยะพลาสติกอีวีเอที่ผ่านการย่อยผ่านตะแกรงเบอร์ 4 ในปริมาณ 0, 5, 10, 20, 40, และ 80 phr 
ตามล าดับ และผสมปริมาณสารเคมีในอัตราส่วนคงที่ ประกอบด้วย ซิงค์ออกไซด์ เท่ากับ 5 phr กรดสเตีย
ริก เท่ากับ 2 phr ก ามะถัน เท่ากับ 3 phr เมอร์แคบโตเบนโซไทเอซอล เท่ากับ 0.5 phr ไดฟินิลกัวนิดีน 
เท่ากับ 0.2 phr น ามาท าการบดผสมด้วยเคร่ืองบดแบบสองลูกกลิ้ง แล้วอัดขึ้นรูปด้วยวิธีการอัดแบบร้อนที่
อุณหภูมิ 150 องศาเซลเซียส ได้แผ่นยางพารา ขนาด 30x30x0.2 เซนติเมตร ทดสอบสมบัติตามมาตรฐาน 
ASTM พบว่า กระเบื้องยางพาราผสมพลาสติกอีวีเอ อัตราส่วน 10 พีเอชอาร์ มีสมบัติที่เหมาะสมส าหรับ
น าไปปูพื้นและตกแต่งผนังอาคาร เน่ืองจากมีค่าความแข็งและความต้านทานการสึกหรอที่มากขึ้น ส่วน
ความหนาแน่นและสัมประสิทธิ์การน าความร้อนมีค่าลดต่ าลง เม่ือเทียบกับกระเบื้องยางพาราที่ไม่มี
พลาสติกอีวีเอ 
 
ค าส าคัญ : ยางพารา; เศษพลาสติกเอทธิลีนไวนิลอะซิเตท; กระเบื้องปูพื้น; กระเบื้องปูผนัง 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร กรุงเทพมหานคร 
 E-mail : wiharn.d@rmutp.ac.th 
 

2 หน่วยจัดการทรัพย์สินทางปัญญาและถ่ายทอดเทคโนโลยี แห่งมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล จังหวัดปทุมธานี 
 E-mail :siam_macho@hotmail.com 



Abstract 
 
This research aims to develop the Para-rubber floor tiles mixed with ethylene vinyl 
acetate plastic wastes (EVA plastics) from the factories. The study use Para-rubber STR 20 
at 100 phr with various contents of EVA plastics (e.g. 0, 5, 10, 20, 40, and 80 phr) and 
then mixed with chemical substance at constant ratio include zinc oxide at 5 phr, stearic 
acid at 2 phr, sulfur at 3 phr, mercaptobenzothiazole at 0.5 phr, and  diphenyl guanidine 
at 0.2 phr. The samples are ground by two-roll mill and formed by compression molding 
at 150 degree Celsius with 30x30x0.2 cm of dimension. The properties of the Para-rubber 
floor tiles are tested under ASTM standard. From the results, it is found that the Para-
rubber floor tiles mixed with 10 phr of EVA plastics is the suitable ratio for using as the 
rubber floor tiles and rubber wall tiles in building. This ratio can increase the hardness 
and wear resistant properties and decrease the density and thermal insulation properties 
when compare to the Para-rubber floor tiles without EVA plastic. 
 
Keywords : Para-rubber; ethylene vinyl acetate plastic waste; floor tile; wall tile 
 

บทน า 
 
จากนโยบายสนับสนุนให้มีการเพาะปลูกยางพาราในพื้นที่ภาคตะวันออกเฉียงเหนือของรัฐบาล ท าให้
ปัจจุบันประเทศไทยเป็นผู้ส่งออกยางพารามากอันดับต้นๆ ของโลก โดยมีเน้ือที่ปลูกยางพารามากกว่า 
12.3 ล้านไร่ คิดเป็นผลผลิตยางที่ออกสู่ตลาดประมาณ 2.4 ล้านตันต่อปี [1] เช่นเดียวกับประเทศในแถบ
เอเชียตะวันออกเฉียงใต้และจีนที่เร่ิมเพาะปลูกยางพารากันมากขึ้น ซ่ึงปริมาณยางพาราที่เพิ่มสูงขึ้นน้ี 
ส่งผลอย่างมากต่อราคาของยางพาราที่ตกต่ าลง ท าให้ต้องมีการแปรรูปยางพาราเป็นผลิตภัณฑ์ที่มีมูลค่า
สูงขึ้น เพื่อช่วยรักษาและเพิ่มเสถียรภาพให้กับราคายางพาราได้ โดยแผ่นกระเบื้องยางเป็นหน่ึงใน
ผลิตภัณฑ์จากยางพาราที่มีจ านวนผู้ต้องการใช้งานค่อนข้างมาก เน่ืองจากแผ่นกระเบื้องยางดังกล่าว
สามารถใช้งานได้หลากหลาย เช่น การปูพื้นกันลื่น การบุผนังเพื่อความสวยงาม การหุ้มเป็นฉนวนไฟฟ้าให้
เคร่ืองจักร และการบุในบริเวณที่ต้องการป้องกันการกระแทก เป็นต้น สามารถปูพื้นบนผิวต่างๆ ได้ง่าย
ด้วยกาวขาว เช่น พื้นคอนกรีต, พื้นหินขัด, พื้นไม้เก่าหรือใหม่ เป็นต้น [2] แต่การน ายางพารามาผลิตเป็น
กระเบื้องยางน้ัน จ าเป็นต้องเติมสารเคมีและวัสดุต่างๆ ร่วมด้วย เพื่อให้กระเบื้องยางที่ได้ มีสมบัติตาม
ต้องการ และมีต้นทุนที่ไม่สูงเกินไปเม่ือเทียบกับแผ่นกระเบื้องยางสังเคราะห์ ทั้งน้ี จึงต้องมีการหาสารเคมี
และวัสดุมาเพิ่มเติม ในงานวิจัยน้ีเลือกใช้เศษพลาสติกเอทธิลีนไวนิลอะซิเตทหรืออีวีเอ (Ethylene Vinyl 
Acetate, EVA) มาใช้เป็นวัสดุผสมเพิ่มส าหรับเติมแต่งยางพารา โดยเศษพลาสติกอีวีเอเป็นขยะเหลือทิ้งที่
มีอยู่ในโรงงานอุตสาหกรรมกว่า 1,000 โรง (ประเทศไทยส่งออกผลิตภัณฑ์จากพลาสติกอีวีเอมากเป็น



อันดับ 5 ของโลก) เช่น โรงงานรองเท้าแตะ โรงงานรองเท้ากีฬา โรงงานยางรัดของชนิดหดได้ โรงงาน
อุปกรณ์ทางการแพทย์ โรงงานกาวหลอมด้วยความร้อน โรงงานของเด็กเล่น โรงงานฉนวนหุ้มลวดไฟฟ้า 
โรงงานเฟอร์นิเจอร์ โรงงานภาชนะบรรจุของแช่แข็ง และโรงงานกรวยที่ ก้ันถนนพลาสติก เป็นต้น 
เน่ืองจากเศษพลาสติกชนิดน้ี ไม่สามารถน ามารีไซเคิลได้ทั้งหมด เพราะท าให้คุณภาพของผลิตภัณฑ์ที่ผลิต
ด้อยลง จึงต้องก าจัดด้วยวิธีการฝังกลบซึ่งส่งผลเสียต่อสิ่งแวดล้อมอย่างมาก [3] โครงการพัฒนาผลิตภัณฑ์
กระเบื้องยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกเหลือทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรม มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษาและ
ทดสอบสมบัติของแผ่นกระเบื้องยางพาราที่มีเศษพลาสติกอีวีเอเป็นส่วนประกอบ ซ่ึงจะมีส่วนช่วยรักษา
เสถียรภาพด้านราคายางพาราและสิ่งแวดล้อมที่ยั่งยืน 
 
วัสดุและอุปกรณ ์
 
ในส่วนของวัสดุและอุปกรณ์ที่ใช้ในการพัฒนาผลิตภัณฑ์กระเบื้องยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกเหลือทิ้ง
จากโรงงานอุตสาหกรรม ประกอบด้วย ยางพาราแท่งชนิด STR20 (รูปที่ 1), ซิงค์ออกไซด์ (ZnO), กรด 
สเตียริก (Stearic Acid), ก ามะถัน (Sulfur), เมอร์แคบโตเบนโซไทเอซอล (Mercaptobenzothiazole, 
MBT), ไดฟินิลกัวนิดีน (Diphenylguanidine, DPG), พลาสติกเอทธิลีนไวนิลอะซิเตท, เคร่ืองบดพลาสติก 
(พร้อมตะแกรงเบอร์ 4), เคร่ืองบดผสมยางสองลูกกลิ้ง  (รูปที่ 2), เคร่ืองรีโอมิเตอร์แบบจานแกว่ง 
(Oscillating Disc Rheometer, ODR), เค ร่ืองอัดขึ้ นรูปด้วยความร้อน (รูปที่  3), เค ร่ืองทดสอบ
อเนกประสงค์ (Universal Testing Machine, UTM), เคร่ืองทดสอบความสึกหรอ, เคร่ืองทดสอบความ
แข็ง, เคร่ืองทดสอบทดสอบความทนการฉีกขาด, เคร่ืองทดสอบสัมประสิทธิ์การน าความร้อน, กล้อง
จุลทรรศน์อิเล็กตรอนแบบส่องกราด (Scanning Electron Microscope, SEM) และชุดอุปกรณ์ทดสอบ
ความหนาแน่นและการดูดซึมน้ า 
 

 
 

รูปที่ 1 ยางพาราแท่งชนิด STR20 



 
 

รูปที่ 2 เคร่ืองบดผสมยางสองลูกกลิง้ 
 

 
 

รูปที่ 3 เคร่ืองอัดขึ้นรูปด้วยความร้อน 
 
วิธีด าเนนิการวิจัย 
 
การด าเนินงานในการพัฒนาผลิตภัณฑ์กระเบื้องยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกเหลือทิ้งจากโรงงาน
อุตสาหกรรม มีดังน้ี 1) ออกสูตรกระเบื้องยาง จ านวน 6 สูตร โดยคิดเป็นปริมาณสัดส่วนของสารเคมีเทียบ
จาก 100 ส่วนของยางโดยน้ าหนัก (Part Per Hundred Rubber, phr, pphr) ดังตารางที่ 1, 2) บด
พลาสติกอีวีเอด้วยเคร่ืองบดพลาสติก (พร้อมตะแกรงเบอร์ 4), 3) เตรียมตัวอย่างทดสอบเร่ิมจากการบด
ยางด้วยเคร่ืองบดผสมยางสองลูกกลิ้ง, 4) เติมเศษพลาสติกอีวีเอบดเข้ากับยาง แล้วเติมซิงค์ออกไซด์และ
กรดสเตียริก, 5) เติมเมอร์แคบโตเบนโซไทเอซอล ไดฟินิลกัวนิดีน และก ามะถัน เพื่อให้เกิดการคงรูป,             
6) ทดสอบการคงรูปของชิ้นงานโดยใช้เคร่ืองรีโอมิเตอร์แบบจานแกว่ง, 7) ขึ้นรูปแผ่นกระเบื้องยาง โดยน า
ส่วนผสมที่ได้ไปอัดในเคร่ืองอัดขึ้นรูปด้วยความร้อน ที่ อุณหภูมิ 150 องศาเซลเซียส ได้แผ่นกระเบื้อง



ยางพาราผสมพลาสตกิอีวีเอ (รูปที่ 4 - 7), 8) ทดสอบความหนาแน่น ตาม ASTM D1817 [4], 9) ทดสอบ
การดูดซึมน้ า ตาม ASTM D570 [5], 10) ทดสอบความแข็ง ตาม ASTM D2240 [6], 11) ทดสอบความ
ต้านทานแรงดึง ตาม ASTM D412 [7], 12) ทดสอบความทนการฉีกขาด ตาม ASTM D624 [8],            
13) ทดสอบความสึกหรอ ตาม ASTM D1630 [9], และ 14) ทดสอบสัมประสิทธิ์การน าความร้อน ตาม 
ASTM D624 [10] 
 
ตารางที่ 1 สูตรพัฒนาผลิตภัณฑ์กระเบื้องยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกอีวีเอ (phr) 

สูตร 
ยางพารา 
STR20 

ซิงค์ 
ออกไซด์ 

กรด 
สเตียริก 

ก ามะถัน 
เมอร์แคบ
โตเบนโซ
ไทเอซอล 

ไดฟินิล 
กัวนิดีน 

พลาสติก 
อีวีเอ 

EVA0 100 5 2 3 0.5 0.2 0 
EVA5 100 5 2 3 0.5 0.2 5 
EVA10 100 5 2 3 0.5 0.2 10 
EVA20 100 5 2 3 0.5 0.2 20 
EVA40 100 5 2 3 0.5 0.2 40 
EVA80 100 5 2 3 0.5 0.2 80 

 

  
 

รูปที่ 4 การผสมส่วนผสมทั้งหมดเข้ากันด้วยเคร่ืองบดผสมยางสองลูกกลิ้ง 
 



 
 

รูปที่ 5 การน าส่วนผสมที่เข้ากันแล้วใสภ่ายในแบบหล่อก่อนการอัดขึ้นรูป 
 

 
 

รูปที่ 6 การน าถอดแบบหล่อกระเบื้องยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกอีวีเอ 
 

 
 

รูปที่ 7 ผลิตภัณฑ์กระเบื้องยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกอีวีเอ 



ผลการวิจัย และการอภิปรายผล 
 
 จากการทดสอบการคงรูป สมบัติทางกายภาพและสมบัติทางกลของกระเบื้องยางพาราผสมเศษ
ขยะพลาสติกอีวีเอ ทั้ง 6 อัตราส่วน สามารถสรุปได้ ดังน้ี 
 

 
 

รูปที่ 8 ผลการทดสอบแรงบดิของส่วนผสมส าหรับขึ้นรูปกระเบือ้งยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกอีวีเอ 
 

 
 

รูปที่ 9 ผลการทดสอบเวลาที่เกิดการคงรูป ของส่วนผสมส าหรับขึ้นรูป 
กระเบื้องยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกอีวเีอ 
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รูปที่ 10 ผลการทดสอบความหนาแน่นของกระเบื้องยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกอีวเีอ 
 

 
 

รูปที่ 11 ผลการทดสอบความแข็งของกระเบื้องยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกอีวีเอ 
 

 
 

รูปที่ 12 ผลการทดสอบความตา้นทานแรงดงึของกระเบื้องยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกอีวีเอ 
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รูปที่ 13 ผลการทดสอบความตา้นทานต่อการฉีกขาดของกระเบือ้งยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกอีวีเอ 
 

 
 

รูปที่ 14 ผลการทดสอบการสึกหรอของกระเบื้องยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกอีวีเอ 
 

 
 

รูปที่ 15 ผลการทดสอบการสึกหรอของกระเบื้องยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกอีวีเอ 
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การผสมเศษขยะพลาสตกิอีวีเอลงในกระเบื้องยางพาราในอัตราส่วน ตั้งแต่ 0 พีเอชอาร์ ถึง 80 พี
เอชอาร์ ส่งผลกระทบต่อสมบัติต่างๆ ของกระเบื้องยางพาราที่เปลี่ยนไป พบว่า แรงบิดต่ าสุดที่เกิดในขณะ
คงรูปของส่วนผสมมีค่าเพิ่มมากขึ้นตามปริมาณพลาสติกอีวีเอ (รูปที่ 8 และ 9) ซ่ึงมีผลต่อค่าความหนืดที่
มากขึ้นของส่วนผสมภายในแบบหล่อ และเม่ือขึ้นรูปกระเบื้องยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกอีวีเอแล้ว ได้
ท าการทดสอบสมบัติทางกายภาพ โดยค่าความหนาแน่นมีค่าลดลง (รูปที่ 10) และความแข็งมีค่าเพิ่มขึ้น 
(รูปที่ 11)  เม่ือแผ่นกระเบื้องยางมีปริมาณของเศษพลาสติกที่เพิ่มมากขึ้น ส่วนค่าการดูดซึมน้ า เท่ากับ 
ร้อยละ 0 ในทุกอัตราส่วน ซ่ึงจะส่งผลดีเม่ือน าไปใช้เป็นวัสดุปูพื้นและบุผนัง แต่ส าหรับสมบัติทางกลอย่าง
ความต้านทานแรงดึง และความทนต่อการฉีกขาด ของกระเบื้องยางพาราผสมพลาสติกอีวีเอทุกอัตราส่วน 
มีค่าต่ ากว่ากระเบื้องยางพาราที่ไม่มีส่วนผสมของพลาสติกอีวีเอ แต่ส าหรับสมบัติการทนต่อการสึกหรอ จะ
มีค่าดีขึ้นเล็กน้อย เม่ือมีการผสมพลาสติกอีวีเอลงในกระเบื้องยางพาราในอัตราส่วน ไม่เกิน 10 พีเอชอาร์ 
ทั้งน้ี เป็นผลมาจากขยะพลาสติกอีวีเอจากโรงงานเป็นวัสดุที่มีสมบัติทางกลต่ ากว่าแผ่นกระเบื้องยางพารา 
รวมทั้งพลาสติกดังกล่าว เป็นวัสดุที่มีรูพรุนสูง และยังถูกบดย่อยจนมีลักษณะเป็นเม็ด กลมๆ สั้นๆ (ดังรูปที่ 
4 และ 16) จึงไม่สามารถช่วยพัฒนาสมบัติทางกลให้กับแผ่นกระเบื้องยางพาราได้ [11 – 12] นอกจากน้ี 
การผสมพลาสติกอีวีเอลงไปในแผ่นยางพาราน้ัน ยังใช้อุณหภูมิที่ต่ ากว่าจุดหลอมเหลวของพลาสติกอีวีเอ 
จึงท าให้พลาสติกอีวีเอบางส่วนไม่เกิดการละลายและจับตัวเข้ากับยาง ท าให้ยางพาราต้องยึดเหน่ียว
พลาสติกอีวีเอบางส่วนไว้ไม่ให้หลุดออกอีกด้วย ดังรูปที่ 17 แต่การที่กระเบื้องยางพารามีพลาสติกอีวีเอ จึง
ช่วยในค่าสัมประสิทธ์ิการน าความร้อนลดลง และเป็นฉนวนป้องกันความร้อนที่ดี [13]  
 

 
 

รูปที่ 16 ภาพขยายเศษพลาสติกอีวีเอที่ผ่านการบดแล้วด้วยกลอ้งจุลทรรศน์อิเล็กตรอน 
แบบส่องกราดที่ก าลังขยาย 100 เท่า 

 



 
 

รูปที่ 17 ภาพขยายกระเบื้องยางพาราผสมพลาสติกอีวีเอ 80 พเีอชอาร์ ด้วยกล้องจุลทรรศน์ 
อิเล็กตรอนแบบส่องกราดที่ก าลังขยาย 100 เท่า 

 
บทสรปุ 
 
จากการพัฒนาและทดสอบสมบัติตา่งๆ ของแผ่นกระเบื้องยางพาราผสมพลาสติกอีวีเอที่เหลือทิ้งในโรงงาน
อุตสาหกรรม ท าให้สามารถสรุปอัตราส่วนที่เหมาะสมในการขึ้นรูปได้ คือ กระเบื้องยางพาราผสมพลาสติก
อีวีเอ อัตราส่วน 10 พีเอชอาร์ ซ่ึงเป็นอัตราส่วนที่มีสมบัติเหมาะส าหรับน าไปปูพื้นและตกแต่งผนังอาคาร 
เน่ืองจากมีค่าความแข็งและความต้านทานการสึกหรอที่มากขึ้น รวมทั้งความหนาแน่นและสัมประสิทธ์ิการ
น าความร้อนมีค่าที่ลดต่ าลง เม่ือเปรียบเทียบกับกระเบื้องยางพาราที่ไม่มีพลาสติกอีวีเอ ท าให้แผ่น
กระเบื้องยางพาราผสมพลาสติกอีวีเอที่พัฒนามีความเป็นไปได้อย่างมากที่จะผลิตออกมาในเชิงพาณิชย์ได้ 
ทั้งน้ี การศึกษาในคร้ังต่อๆ ไป ควรมีการเพิ่มเติมเส้นใยเพื่อช่วยในการพัฒนาสมบัติทางกลให้เพิ่มสูงขึ้น 
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            การออกแบบผลติภัณฑ์           
            อนสุทิธิบตัร 
 
        ข้าพเจ้าผู้ลงลายมือชื่อในค าขอรับสทิธิบตัร/อนสุทิธิบตัรนี ้      
ขอรับสทิธิบตัร/อนสุทิธิบตัร  ตามพระราชบญัญัติสทิธิบตัร พ.ศ 2522  
แก้ไขเพิ่มเติมโดยพระราชบัญญัติสทิธิบตัร  (ฉบบัที่ 2)   พ.ศ 2535 
และ พระราชบญัญัติสทิธิบตัร (ฉบบัที่ 3) พ.ศ 2542                                        

                           ส ำหรับเจ้ำหน้ำที่ 

วนัรับค าขอ เลขที่ค าขอ 
วนัยื่นค าขอ 
สญัลกัษณ์จ าแนกการประดิษฐ์ระหว่างประเทศ 
 
ใช้กบัแบบผลติภัณฑ์ 
ประเภทผลิตภัณฑ์  

วนัประกาศโฆษณา เลขที่ประกาศโฆษณา 
 

วนัออกสทิธิบตัร/อนสุทิธิบตัร 
 

เลขที่สทิธิบตัร/อนสุทิธิบตัร 
 

ลายมือช่ือเจ้าหน้าที่ 
 

1.ชื่อที่แสดงถงึการประดิษฐ์/การออกแบบผลติภัณฑ์ 
   แผ่นกระเบือ้งยางพาราผสมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลอืทิง้ และกรรมวิธีการผลติ 
2.ค าขอรับสทิธิบตัรการออกแบบผลติภัณฑ์นีเ้ป็นค าขอส าหรับแบบผลิตภัณฑ์อย่างเดียวกนัและเป็นค าขอล าดบัที่              
   ในจ านวน                ค าขอ  ที่ยื่นในคราวเดียวกนั 
3.ผู้ขอรับสทิธิบตัร/อนสุทิธิบตัร  และที่อยู่ (เลขที่ ถนน ประเทศ) 
    มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร   
    ที่อยู่ เลขที่ 399 ถนนสามเสน แขวงวชิรพยาบาล เขตดุสติ กรุงเทพมหานคร 
    รหสัไปรษณีย์ 10300 ประเทศไทย 

3.1 สญัชาติ     ไทย 
3.2 โทรศพัท์     0 2282 9009, 08 8274 0869 
3.3 โทรสาร      0 2282 9009 
3.4 อีเมล์         choositpakamas765@gmail.com 

4.สทิธิในการขอรับสทิธิบตัร/อนสุทิธิบตัร 

      ผู้ประดิษฐ์/ผู้ออกแบบ        ผู้ รับโอน         ผู้ขอรับสทิธิโดยเหตอุื่น 
5.ตวัแทน(ถ้ามี)/ที่อยู่ (เลขที่  ถนน  จงัหวดั  รหสัไปรษณีย์) 
ว่าที่ร้อยเอกกิตติพงษ์ สวุีโร ที่อยู่ เลขที่ 8/3 หมู่ที่8 ถนนพทุธรักษา 
ต าบลท้ายบ้านใหม่ อ าเภอเมืองสมทุรปราการ จงัหวดัสมทุรปราการ 
รหสัไปรษณีย์ 10280 ประเทศไทย 

5.1 ตวัแทนเลขที่  2262 
5.2 โทรศพัท์ 08 1199 4705 

5.3 โทรสาร 0 2549 4032 

5.4 อีเมล์  siam_macho@hotmail.com 

6.ผู้ประดิษฐ์/ผู้ออกแบบผลติภัณฑ์ และที่อยู่ ( เลขที่ ถนน ประเทศ ) 
ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.วิหาร ดีปัญญา ที่อยู่  คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร เลขที่ 1381 ถ.พิบลูสงคราม 
แขวงบางซ่ือ เขตบางซื่อ กรุงเทพมหานคร รหสัไปรษณีย์ 10800 และ ว่าที่ร้อยเอกกิตติพงษ์ สวุีโร ที่อยู่ มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคล
ธัญบรีุ เลขที่ 39 หมู่ที่ 1 ถนนรังสิต-นครนายก คลองหก อ าเภอธัญบรีุ จงัหวดัปทุมธานี  รหสัไปรษณีย์ 12110 ประเทศไทย 
 

7. ค าขอรับสทิธิบตัร/อนสุทิธิบตัรนีแ้ยกจากหรือเก่ียวข้องกบัค าขอเดิม 
   ผู้ขอรับสทิธิบตัร/อนสุทิธิบตัร  ขอให้ถือว่าได้ย่ืนค าขอรับสทิธิบตัร/อนสุทิธิบตัรนี ้ ในวนัเดียวกบัค าขอรับสทิธิบตัร  
   เลขที่                     วนัยื่น                     เพราะค าขอรับสทิธิบตัร/อนสุทิธิบตัรนีแ้ยกจากหรือเก่ียวข้องกบัค าขอเดิมเพราะ 

    ค าขอเดิมมีการประดิษฐ์หลายอย่าง      ถกูคัดค้านเนื่องจากผู้ขอไม่มีสทิธิ      ขอเปลีย่นแปลงประเภทของสทิธิ 
หมำยเหตุ ในกรณีท่ีไม่อาจระบรุายละเอียดได้ครบถ้วน  ให้จดัท าเป็นเอกสารแนบท้ายแบบพมิพ์นีโ้ดยระบหุมายเลขก ากบัข้อและหวัข้อท่ีแสดงรายละเอียด    
เพิม่เติมดงักลา่วด้วย 



แบบสป/สผ/อสป/001-ก (ใบต่อ) 
หน้า 2 ของจ านวน 2 หน้า 

8.การย่ืนค าขอนอกราชอาณาจักร 

วนัยื่นค าขอ เลขที่ค าขอ ประเทศ 
สญัลกัษณ์จ าแนกการ
ประดิษฐ์ระหว่างประเทศ 

สถานะค าขอ 

8.1                         

8.2     

8.3     

8.4   ผู้ขอรับสทิธิบตัร/อนสุทิธิบตัรขอสทิธิให้ถือว่าได้ย่ืนค าขอนีใ้นวันที่ได้ย่ืนค าขอรับสทิธิบตัร/อนสุทิธิบตัรในต่างประเทศเป็นครัง้แรกโดย 

         ได้ย่ืนเอกสารหลกัฐานพร้อมค าขอนี ้       ขอยื่นเอกสารหลกัฐานหลงัจากวนัย่ืนค าขอนี  ้
9.การแสดงการประดิษฐ์ หรือการออกแบบผลติภัณฑ์ ผู้ขอรับสทิธิบตัร/อนสุทิธิบตัรได้แสดงการประดิษฐ์ที่หน่วยงานของรัฐเป็นผู้จัด 
      วนัแสดง                                       วนัเปิดงานแสดง                                            ผู้จดั  
10.การประดิษฐ์เก่ียวกบัจุลชีพ 
10.1 เลขทะเบียนฝากเก็บ 10.2 วนัที่ฝากเก็บ 10.3 สถาบนัฝากเก็บ/ประเทศ 

 
11.ผู้ขอรับสทิธิบตัร/อนสุทิธิบตัร ขอยื่นเอกสารภาษาต่างประเทศก่อนในวนัยื่นค าขอนี ้ และจะจดัย่ืนค าขอรับสทิธิบตัร/อนสุทิธิบตัรนีท้ี่จดัท า
เป็นภาษาไทยภายใน 90 วนั  นบัจากวนัยื่นค าขอนี ้ โดยขอยื่นเป็นภาษา 

 องักฤษ                ฝร่ังเศส                          เยอรมนั                             ญ่ีปุ่ น                               อื่นๆ 
12.ผู้ขอรับสทิธิบตัร/อนสุทิธิบตัร ขอให้อธิบดีประกาศโฆษณาค าขอรับสทิธิบตัร  หรือรับจดทะเบียน และประกาศโฆษณาอนสุทิธิบตัรนี ้  
หลงัจากวนัที่                                 เดือน                                     พ.ศ  

 ผู้ขอรับสทิธิบัตร/อนสุทิธิบตัรขอให้ใช้รูปเขียนหมายเลข                     ในการประกาศโฆษณา 
13.ค าขอรับสทิธิบตัร/อนสุทิธิบตัรนีป้ระกอบด้วย 
     ก. แบบพิมพ์ค าขอ                               2      หน้า 
     ข. รายละเอียดการประดิษฐ์ 
         หรือค าพรรณนาแบบผลติภัณฑ์        2      หน้า       
     ค. ข้อถือสทิธิ                                       1      หน้า 
     ง. รูปเขียน                      รูป            หน้า 
     จ. ภาพแสดงแบบผลติภัณฑ์ 

            รูปเขียน        รูป                        หน้า 

           ภาพถ่าย               รูป                         หน้า 
     ฉ. บทสรุปการประดิษฐ์                       1       หน้า 

14.เอกสารประกอบค าขอ 

      เอกสารแสดงสทิธิในการขอรับสทิธิบัตร/อนสุทิธิบตัร 

      หนงัสอืรับรองการแสดงการประดิษฐ์/การออกแบบ 
          ผลติภัณฑ์ 

      หนงัสอืมอบอ านาจ 

      เอกสารรายละเอียดเก่ียวกบัจลุชีพ 

      เอกสารการขอนบัวนัยื่นค าขอในต่างประเทศเป็นวนัยื่น  
          ค าขอในประเทศไทย 

      เอกสารขอเปลีย่นแปลงประเภทของสทิธิ 

      เอกสารอื่น ๆ            
15. ข้าพเจ้าขอรับรองว่า 

            การประดิษฐ์นีไ้ม่เคยย่ืนขอรับสทิธิบตัร/ อนสุทิธิบตัรมาก่อน 

            การประดิษฐ์นีไ้ด้พฒันาปรับปรุงมาจาก………………………………………………….…..…………………………………… 

16.ลายมือช่ือ  (  ผู้ขอรับสทิธิบตัร  / อนสุทิธิบตัร;    ตวัแทน )   
 
                                                                                            (ว่าที่ร้อยเอกกิตติพงษ์  สวุีโร) 
                                                                                                                                       ตวัแทนผู้ รับมอบอ านาจ   

หมายเหตุ  บคุคลใดย่ืนขอรับสทิธิบตัรการประดิษฐ์หรือการออกแบบผลติภัณฑ์ หรืออนสุิทธิบตัร โดยการแสดงข้อความอนัเป็นเทจ็แก่พนกังานเจ้าหน้าท่ี เพื่อให้ได้
ไปซึง่สทิธิบตัรหรืออนสุิทธิบตัร ต้องระวางโทษจ าคุกไม่เกินหกเดือน หรือปรับไม่เกินห้าพนับาท หรือทัง้จ าทัง้ปรับ 



หน้า 1 ของจ านวน 3 หน้า 
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รายละเอียดการประดิษฐ์ 
 

ช่ือท่ีแสดงถึงการประดิษฐ์ 
 แผน่กระเบือ้งยางพาราผสมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ และกรรมวิธีการผลิต 
 
สาขาวิทยาการท่ีเก่ียวข้องกบัการประดิษฐ์  
 สาขาวิศวกรรมวัสดุท่ีเก่ียวข้องกับแผ่นกระเบือ้งยางพาราผสมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ และ
กรรมวิธีการผลิต 
 
ภมูิหลงัของศิลปะหรือวิทยาการท่ีเก่ียวข้อง 

จากนโยบายในการส่งเสริมสนับสนุนให้มีการปลูกยางพาราเพ่ิมมากขึน้ในพืน้ ท่ีแถบภาค
ตะวนัออกเฉียงเหนือของรัฐบาล และปริมาณการปลกูยางพาราในกลุม่ประเทศเอเชียตะวนัออกเฉียงใต้และ
ประเทศจีน แสดงให้เห็นถึง ผลผลิตยางออกท่ีจะสู่ตลาดในปริมาณท่ีมากขึน้เร่ือยๆ ส่งผลต่อราคาของ
ยางพาราท่ีมีแนวโน้มตกต ่าอย่างมาก ถือได้วา่ เป็นปัญหาใหญ่ส าหรับประเทศไทยท่ีอยู่ในฐานะผู้ผลิตและ
สง่ออกยางพารามากเป็นอนัดบัต้นๆ ของโลก โดยมีเนือ้ท่ีปลกูประมาณ 12.3 ล้านไร่ มีผลผลิตส่งออกปีละ
ประมาณ 2.4 ล้านตัน มูลค่า 100,000 ล้านบาท/ปี ส่งออกไปในรูปน า้ยางข้น (Concentrate Latex) ยาง
แผน่รมควนั (Ribbed Smoke Sheet : RSS) ยางอบแห้ง (Air Dried Sheet : ADS) และยางแท่ง (Standard 
Thai Rubber : STR) และท่ีตลาดต้องการมากท่ีสดุ คือ ยางแผน่รมควนัชัน้ 3 (RSS 3) และยางแท่งเบอร์ 20 
(STR 20) 

การพัฒนาผลิตภณัฑ์ท่ีมีส่วนผสมของยางพาราอย่าง แผ่นกระเบือ้งยาง จึงเป็นแนวทางการแก้ไข
ปัญหาราคายางพาราตกต ่าท่ีดีท่ีสุด เน่ืองจากเป็นผลิตภัณฑ์มีปริมาณความต้องการใช้ท่ีสูงตามการ
ขยายตวัของประชากร ท่ีอยู่อาศยั และเศรษฐกิจ ประกอบกบั ปัญหาขยะเศษผลิตภณัฑ์พลาสติกเอทธิลีนไว
นิลอะซิเตทหรืออีวีเอท่ีเหลือทิง้จากโรงงานอตุสาหกรรมตา่งๆ มากกวา่ 1,000 โรงงาน (ประเทศไทยส่งออก
ผลิตภณัฑ์ท่ีผลิตจากอีวีเอมากเป็นอนัดบั 5 ของโลก) เป็นวสัดพุรุนท่ีมีความยืดหยุ่นแตกตา่งกันตามแตล่ะ
อตุสาหกรรม อาทิเช่น รองเท้าแตะ รองเท้ากีฬา ยางรัดของชนิดหดได้ อปุกรณ์ทางการแพทย์ชนิดใช้ครัง้
เดียว กาวหลอมด้วยความร้อน ของเด็กเล่น ฉนวนหุ้มลวดไฟฟ้า เฟอร์นิเจอร์ ภาชนะบรรจุของแช่แขง็ และ
กรวยท่ีกัน้ถนนพลาสติก เป็นต้น เน่ืองจากวสัดดุงักล่าวไมส่ามารถน ามารีไซเคิลได้ทัง้หมด เพราะจะท าให้
คณุภาพของผลิตภณัฑ์ด้อยลงเร่ือยๆ จึงท าให้ต้องก าจดัด้วยวิธีการฝังกลบ ซึ่งสง่ผลเสียตอ่สิ่งแวดล้อมอย่าง
มาก เมื่อพิจารณาจากลกัษณะ สว่นประกอบ และสมบตัิในการหลอมละลายของเศษหรือโฟมพลาสติกอีวี
เอเหลือทิง้ พบวา่ พลาสติกดงักลา่ว มีรูพรุนคอ่นข้างมาก น า้หนักเบา และเป็นฉนวนป้องกันความร้อนท่ีดี 
จึงเหมาะกบัการน าไปใช้พฒันาเป็นวสัดกุ่อสร้างตา่งๆ  

กระเบือ้งยาง เป็นวสัดปุพืูน้ท่ีสามารถใช้ประโยชน์ได้มากกว่าวสัดปุพืูน้ทั่วไป จากสมบตัิท่ียืดหยุ่น 
พืน้ผิวไมล่ื่น เป็นฉนวนไฟฟ้า และออ่นตวัง่าย ท าให้สามารถลดการเกิดและความรุนแรงจากอบุตัิเหต ุดดูซับ
เสียงดี ป้องกนักระแสไฟฟ้ารั่วผา่นร่างกายในกรณีเคร่ืองใช้ไฟฟ้ามีปัญหา และใช้ปพืูน้บนผิวตา่งๆ ได้ดี เช่น  
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พืน้คอนกรีต, พืน้หินขดั, พืน้ไม้เก่าหรือใหม่ เป็นต้น แต่พืน้ผิวจะต้องมีผิวหน้าเรียบ แข็ง แห้ง และสะอาด 
ลกัษณะผิวหน้าของพืน้มีส่วนช่วยให้กระเบือ้งยางท่ีปูนัน้ ดสูวย เรียบ และทนทานขึน้ ส าหรับการติดตัง้ก็
ง่ายโดยใช้เพียงกาวขาวก็สามารถยึดแผน่กระเบือ้งยางกบัพืน้ผิวได้ทนัที 

การพฒันาผลิตภณัฑ์กระเบือ้งยางพาราผสมโฟมพลาสติกอีวีเอ นอกจากเป็นการพฒันาผลิตภณัฑ์
จากยางพาราแล้ว ยังช่วยลดปัญหาขยะพลาสติกจากโรงงานอตุสาหกรรมท่ียากต่อการก าจัด ซึ่งมีส่วนให้
ประเทศชาติมีความมัน่คงด้านราคายางพาราและสิ่งแวดล้อมท่ีดีอย่างยัง่ยืน 
 
ลกัษณะและความมุง่หมายของการประดิษฐ์ 
 ลกัษณะของแผน่กระเบือ้งยางพาราผสมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ ประกอบด้วย ยางพาราแท่ง 
เกรด STR20, ซิงค์ออกไซด์ (ZnO), กรดสเตียริก (Stearic Acid), ก ามะถัน ชนิด Rhombic Sulfur, เมอร์
แคบโตเบนโซไทเอซอล (Mercapto benzthiazole, MBT), ไดฟินิลกัวนิดีน (Diphenyl Guanidine, DPG) 
และโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ ท าการผสมสว่นผสมทัง้หมดด้วยเคร่ืองบดผสมแบบสองลกูกลิง้ ใสส่ว่นผสม
ลงแบบหล่อ และอดัด้วยเคร่ืองอดัขึน้รูปด้วยความร้อน ได้แผ่นกระเบือ้งยางพาราผสมโฟมพลาสติกอีวีเอ
เหลือทิง้ 
 ความมุง่หมายของการประดิษฐ์นี ้เพ่ือใช้เป็นแผน่กระเบือ้งยางปพืูน้ บุผนงั แผน่ยางรองเคร่ืองจกัร 
และแผน่ยางอ่ืนๆ ส าหรับบ้านพกัอาศยั และอตุสาหกรรมทัว่ไป 
  
การเปิดเผยการประดิษฐ์โดยสมบรูณ์ 
 สว่นผสมของแผน่กระเบือ้งยางพาราผสมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ ประกอบด้วย 
- ยางพาราแท่ง เกรด STR 20 ปริมาณ 100   สว่นของน า้หนกัสว่นผสมทัง้หมด 
- โฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ ปริมาณ 5 - 80  สว่นของน า้หนกัสว่นผสมทัง้หมด 
- ซิงค์ออกไซด์ ปริมาณ 5   สว่นของน า้หนกัสว่นผสมทัง้หมด 
- กรดสเตียริก ปริมาณ 2   สว่นของน า้หนกัสว่นผสมทัง้หมด 
- ก ามะถนั ชนิด Rhombic Sulfur ปริมาณ 3   สว่นของน า้หนกัสว่นผสมทัง้หมด 
- เมอร์แคบโตเบนโซไทเอซอล ปริมาณ 0.5   สว่นของน า้หนกัสว่นผสมทัง้หมด 
- ไดฟินิลกวันิดีน ปริมาณ 0.2  สว่นของน า้หนกัสว่นผสมทัง้หมด 
 
 การเตรียมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ส าหรับใช้เป็นสว่นผสมของแผน่กระเบือ้งยางพารานัน้ ต้องท า
การบดย่อยขนาดโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ด้วยเคร่ืองบดพลาสติก เพ่ือให้โฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้มี
ขนาดผา่นตะแกรงเบอร์ 4 หรือมีขนาดเลก็กวา่ 4.76 มิลลิเมตร 
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หน้า 3 ของจ านวน 3 หน้า 

 
 กรรมวิธีการผลิตแผน่กระเบือ้งยางพาราผสมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ เร่ิมจากบดยางพาราแท่ง 
เกรด STR 20 เพ่ือเติมสว่นผสมอ่ืนๆ ด้วยเคร่ืองบดผสมยางแบบสองลกูกลิง้ ท าการเติมโฟมพลาสติกอีวีเอ
เหลือทิง้ท่ีบดย่อยแล้ว ลงในยางพาราท่ีบดภายในเคร่ืองบดผสมยางแบบสองลกูกลิง้ ผสมจนเข้ากนั แล้วจึง
ผสมซิงค์ออกไซด์และกรดสเตียริกลงในสว่นผสมท่ีก าลงับดอยูใ่นเคร่ือง จากนัน้ เติมเมอร์แคบโตเบนโซไทเอ
ซอลและไดฟินิลกวันิดีน แล้วท าการผสมจนเข้ากนั และเติมก ามะถนั ชนิด Rhombic Sulfur เพ่ือให้เกิดการ
คงรูป แล้วท าการผสมจนสว่นผสมเข้ากนัทัง้หมด น าสว่นผสมท่ีเข้ากนัดีแล้ว ใสล่งในแบบหลอ่เพ่ือเตรียมขึน้
รูปเป็นแผน่กระเบือ้งยางพาราผสมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ ท าการขึน้รูปแผน่กระเบือ้งยางพาราผสมโฟม
พลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ด้วยเคร่ืองอดัขึน้รูปด้วยความร้อนท่ีอณุหภมูิ 150 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 2 – 6 
นาที จนแผน่กระเบือ้งยางพาราผสมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้เกิดการคงรูป ก่อนน าไปใช้งานตอ่ไป 
 
วิธีการในการประดิษฐ์ท่ีดีท่ีสดุ 

ดงัได้กลา่วไว้แล้วในหวัข้อการเปิดเผยการประดษิฐ์โดยสมบรูณ์ 
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ข้อถือสิทธิ 
 

1. สว่นผสมของแผน่กระเบือ้งยางพาราผสมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ ประกอบด้วย 
 - ยางพาราแท่ง เกรด STR 20 ปริมาณ         100 สว่นของน า้หนกัสว่นผสมทัง้หมด 
 - โฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้  ปริมาณ        5 - 80 สว่นของน า้หนกัสว่นผสมทัง้หมด 
 - ซิงค์ออกไซด์   ปริมาณ           5   สว่นของน า้หนกัสว่นผสมทัง้หมด 
 - กรดสเตียริก   ปริมาณ           2   สว่นของน า้หนกัสว่นผสมทัง้หมด 
 - ก ามะถนั ชนิด Rhombic Sulfur ปริมาณ           3   สว่นของน า้หนกัสว่นผสมทัง้หมด 
 - เมอร์แคบโตเบนโซไทเอซอล ปริมาณ         0.5 สว่นของน า้หนกัสว่นผสมทัง้หมด 
 - ไดฟินิลกวันิดีน   ปริมาณ         0.2 สว่นของน า้หนกัสว่นผสมทัง้หมด 
 
2. กรรมวิธีการผลิตแผน่กระเบือ้งยางพาราผสมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ ตามข้อถือสิทธิ 1 มีดงันี ้
   ก. เตรียมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ โดยการบดย่อยขนาดโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ด้วย

เคร่ืองบดพลาสติก เพ่ือให้โฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้มีขนาดผ่านตะแกรงเบอร์ 4 หรือมีขนาดเล็กกว่า 
4.76 มิลลิเมตร 

   ข. บดยางพาราแท่ง เกรด STR 20 เพ่ือเติมส่วนผสมอ่ืนๆ ด้วยเคร่ืองบดผสมยางแบบสอง
ลกูกลิง้  

   ค. ท าการเติมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ ลงในยางพาราท่ีบดภายในเคร่ืองบดผสมยาง
แบบสองลกูกลิง้ ผสมจนเข้ากนั  

   ง. แล้วจึงผสมซิงค์ออกไซด์และกรดสเตียริกลงในสว่นผสมท่ีก าลงับดอยู่ในเคร่ือง  
   จ. เติมเมอร์แคบโตเบนโซไทเอซอลและไดฟินิลกวันิดีน แล้วท าการผสมจนเข้ากนั  
   ฉ. เติมก ามะถัน ชนิด Rhombic Sulfur เพ่ือให้เกิดการคงรูป แล้วท าการผสมจนส่วนผสม

เข้ากนัทัง้หมด  
   ช. น าสว่นผสมท่ีเข้ากนัดีแล้ว ใสล่งในแบบหลอ่เพ่ือเตรียมขึน้รูปเป็นแผน่กระเบือ้งยางพารา

ผสมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้  
   ซ. ขึน้รูปแผ่นกระเบือ้งยางพาราผสมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ด้วยเคร่ืองอดัขึน้รูปด้วย

ความร้อนท่ีอณุหภมูิ 150 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 2 – 6 นาที จนเกิดการคงรูป 
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บทสรุปการประดิษฐ์ 
 

 แผ่นกระเบือ้งยางพาราผสมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ ประกอบด้วย ยางธรรมชาติแท่ง เกรด 
STR20, ซิงค์ออกไซด์ (ZnO), กรดสเตียริก (Stearic Acid), ก ามะถัน ชนิด Rhombic Sulfur, เมอร์แคบโต
เบนโซไทเอซอล (Mercapto benzthiazole, MBT), ไดฟินิลกวันิดีน (Diphenyl Guanidine, DPG) และโฟม
พลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ ท าการผสมสว่นผสมทัง้หมดด้วยเคร่ืองบดผสมแบบสองลกูกลิง้ ใสส่่วนผสมลงแบบ
หล่อ และอดัด้วยเคร่ืองอดัขึน้รูปด้วยความร้อน ได้แผ่นกระเบือ้งยางพาราผสมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ 
ส าหรับใช้เป็นแผน่กระเบือ้งยางปพืูน้ บผุนงั แผน่ยางรองเคร่ืองจักร และแผ่นยางอ่ืนๆ ส าหรับบ้านพักอาศยั 
และอตุสาหกรรมทัว่ไป 
 

 
  



หนังสือสัญญาโอนสิทธิขอรับสิทธบัิตร / อนุสิทธิบัตร 
 

 เขียนท่ี มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
  ถนนสามเสน แขวงวชิรพยาบาล  
  เขตดสุิต กรุงเทพมหานคร 10300 
 
      วนัท่ี 10 กนัยายน 2558 
 
 สญัญาระหวา่งผู้โอน คือ ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.วหิาร ดีปัญญา ท่ีอยู่  คณะวิศวกรรมศาสตร์ 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร เลขท่ี 1381 ถ.พิบูลสงคราม แขวงบางซ่ือ เขตบางซ่ือ 
กรุงเทพมหานคร รหัสไปรษณี ย์ 10800 ประเทศไทย และ ว่า ท่ีร้อยเอกกิตติพงษ์ สุวีโร  ท่ีอยู่ 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลธัญบรีุ เลขท่ี 39 ม.1  ถ.รังสิต-นครนายก คลองหก อ.ธญับรีุ จ.ปทุมธานี  
รหัสไปรษณีย์ 12110 ประเทศไทย โดยมีผู้ รับโอน คือ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร    
โดย  รองศาสตราจารย์สุภัทรา โกไศยกานนท์ ต าแหน่ง อธิการบดีมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล            
พระนคร ท่ีอยู่ มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคล  พระนคร เลขท่ี 399 ถ.สามเสน แขวงวชิรพยาบาล               
เขตดสุิต กรุงเทพมหานคร รหสัไปรษณีย์ 10300 ประเทศไทย 
 โดยสญัญานี ้ผู้โอนซึ่งเป็นผู้ประดิษฐ์ แผ่นกระเบือ้งยางพาราผสมโฟมพลาสติกอีวีเอเหลือทิง้ 

และกรรมวธีิการผลิต ขอโอนสิทธิในการประดิษฐ์ดงักลา่ว ซึ่งรวมถึงสิทธิขอรับอนสุิทธิบตัรและสิทธิอ่ืนๆ 
ท่ีเก่ียวข้องให้แก่ผู้รับโอน โดยผู้รับโอนได้จ่ายคา่ตอบแทนท่ีเหมาะสมให้แก่ผู้โอน 
 เพ่ือเป็นพยานหลกัฐานแห่งการนี ้ผู้โอนและผู้รับโอนได้ลงลายมือช่ือไว้ข้างลา่งนี ้
 
(ลงช่ือ)                                                    ผู้โอน 

(ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.วิหาร   ดีปัญญา) 
(ลงช่ือ)                                                 ผู้โอน 
   (วา่ท่ีร้อยเอกกิตติพงษ์  สวีุโร) 

  
(ลงช่ือ)                                                 ผู้รับโอน 
       (รองศาสตราจารย์สภุทัรา โกไศยกานนท์) 
 

(ลงช่ือ)                                                 พยาน 
(ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ปราโมทย์   วีรานกุลู) 

(ลงช่ือ)                                                 พยาน 
(ดร.ผกามาศ ชสิูทธ์ิ) 

 



หนังสือมอบอ ำนำจ 
 
 ข้าพเจ้า มหำวิทยำลัยเทคโนโลยีรำชมงคลพระนคร  โดย รองศาสตราจารย์สุภัทรา                   
โกไศยกานนท์ ต าแหน่ง อธิการบดีมหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร ท่ีอยู่ มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี
ราชมงคลพระนคร เลขท่ี 399 ถนนสามเสน แขวงวชิรพยาบาล เขตดสุิต กรุงเทพมหานคร รหัสไปรษณีย์ 
10300 ประเทศไทย ขอมอบหมายและแตง่ตัง้ให้ ว่ำท่ีร้อยเอกกิตติพงษ์   สุวีโร (ตวัแทนสิทธิบตัรเลขท่ี 
2262) ท่ีอยู่ เลขท่ี 8/3 หมู่ท่ี 8 ถนนพุทธรักษา ต าบลท้ายบ้านใหม่ อ าเภอเมืองสมุทรปราการ จังหวัด
สมทุรปราการ รหสัไปรษณีย์ 10280 ประเทศไทย เป็นตวัแทนและผู้รับมอบอ านาจของข้าพเจ้าอนัแท้จริง
และชอบด้วยกฎหมายเพ่ือข้าพเจ้าและในนามข้าพเจ้าให้ย่ืนค าขอรับสิทธิบัตรและให้ได้มาซึ่งสิทธิบัตร
ภายใต้ช่ือ “แผ่นกระเบือ้งยำงพำรำผสมโฟมพลำสติกอีวีเอเหลือทิง้ และกรรมวธีิกำรผลิต ” ให้รับ
โอนการประดิษฐ์การออกแบบผลิตภณัฑ์สิทธิบตัรและค าขอรับสิทธิบตัรตา่งๆ และเพ่ือความประสงค์ดงัท่ี
ได้กลา่วมาแล้วในนามของข้าพเจ้า ให้ลงนามและย่ืนบรรดาหนงัสือและเอกสารทัง้มวลซึ่งตวัแทนผู้รับมอบ
อ านาจในฐานะดงัท่ีได้กลา่วมาแล้วอาจคิดเห็นวา่เป็นการจ าเป็นหรือพึงต้องการ ให้เปลี่ยนแปลงแก้ไขและ
เพิกถอนค าขอรับสิทธิบตัรและเอกสารตา่งๆ เช่นวา่มานัน้ ให้ไปปฏิบตัิการ ณ สถานท่ีราชการหรือ ณ ท่ีอ่ืน
ใด ให้ตอ่สู้หรือป้องกันค าขอและสิทธิบัตรให้พ้นจากการปฏิเสธการคดัค้านหรือการขดัขวางใดๆ ให้ย่ืนค า
ร้องคดัค้านและค าอทุธรณ์ ให้ช าระคา่ธรรมเนียมทัง้หลายทัง้ปวง และให้แต่งตัง้ตวัแทนช่วงภายใต้อ านาจ
ของตวัแทนผู้รับมอบอ านาจเพ่ือกระท ากิจการอย่างหนึ่งอย่างใดหรือกระท าการทัง้มวลดงัท่ีได้กลา่วมาแล้ว
นัน้ และให้มีอ านาจยกเลิกการแตง่ตัง้ตวัแทนชว่งได้ตามอ าเภอใจเช่นเดียวกนั และโดยหนงัสือนีข้้าพเจ้าขอ
ยืนยนัและให้สตัยาบนัรับรองทุกสิ่งทกุอย่างท่ีตวัแทนของข้าพเจ้าหรือตวัแทนช่วงอาจได้กระท าไปโดยชอบ
ด้วยกฎหมายอาศยัอ านาจแห่งหนงัสือนี ้
  

 ลงวนัท่ี ณ วนัท่ี 10 กนัยายน 2558 

 

 (ลงช่ือ)                                         ผู้มอบอ านาจ 

(รองศาสตราจารย์สภุทัรา  โกไศยกานนท์) 

  

(ลงช่ือ)                                         ผู้รับมอบอ านาจ 

          (วา่ท่ีร้อยเอกกิตติพงษ์  สวีุโร) 

  

(ลงช่ือ)                                         พยาน 

    (ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.วิหาร  ดีปัญญา) 

  

(ลงช่ือ)                                         พยาน 

(ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.ปราโมทย์   วีรานกุลู) 

 



  
         

วันที่ 14 กันยายน 2558 
 
เรื่อง  ขอขอบคุณ ผศ.ดร.วิหาร  ดีปัญญา 
 ในงานวิจัยเรื่อง ผลิตภัณฑ์กระเบ้ืองยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกเหลือทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรม 
เรียน  อธิการบดีมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 
 
 ด้วยทาง ห้างหุ้นส่วนจํากัด พี.ที. สุพรรณ วัสดุก่อสร้างและการเกษตร ได้นําส่วนหน่ึงของผลงานวิจัย 
ของ ผศ.ดร.วิหาร  ดีปัญญา ในงานวิจัยเรื่อง ผลิตภัณฑ์กระเบ้ืองยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกเหลือทิ้งจาก
โรงงานอุตสาหกรรม ไปใช้ในการแก้ไขปัญหาขยะพลาสติกเหลือทิ้ง และเป็นแนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่ 
ซึ่งช่วยให้ ห้างหุ้นส่วน สามารถลดค่าใช้จ่ายและเพ่ิมรายได้มากขึ้น 
  
 ในการนี้ ทางบริษัทจึงขอขอบคุณมายัง ผศ.ดร.วิหาร  ดีปัญญา ในงานวิจัยเรื่อง ผลิตภัณฑ์กระเบ้ือง
ยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกเหลือทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรม และขอขอบคุณ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี          
ราชมงคลพระนคร ที่ให้ความช่วยเหลือมา ณ ที่น้ี 
 
                  ขอแสดงความนับถือ 
                           

      
 
       นางสาวปวีณา  อ่อนสนิท 
      ตําแหน่ง หุ้นส่วนกรรมการ 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

ห้างหุ่นส่วนจาํกัด พ .ีท.ี สุพรรณ วสัดุก่อสร้างและการเกษตร 
P.T. SUPHAN CONSTRUCTION MATERIALS AND AGRICULTURE LIMITED PARTNERSHIP
เลขท่ี 80 หมู่ท่ี 4 ตาํบล สนามชยั อาํเภอเมือง สุพรรณบุรี จงัหวดัสุพรรณบุรี 72000    




