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บทคัดยอ่ 
 
 งานวิจัยน้ีมีวัตถุประสงค์เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์กระเบื้องยางพาราผสมเศษขยะพลาสติกเอทธิลีนไว
นิลอะซิเตท (พลาสติกอีวีเอ) จากโรงงานอุตสาหกรรม โดยใช้ยางพาราแท่ง STR20 ในปริมาณเท่ากับ 100 
phr ต่อเศษขยะพลาสติกอีวีเอที่ผ่านการย่อยผ่านตะแกรงเบอร์ 4 ในปริมาณ 0, 5, 10, 20, 40, และ 80 
phr ตามล าดับ และผสมปริมาณสารเคมีในอัตราส่วนคงที่ ประกอบด้วย ซิงค์ออกไซด์ เท่ากับ 5 phr 
กรดสเตียริก เท่ากับ 2 phr ก ามะถัน เท่ากับ 3 phr เมอร์แคบโตเบนโซไทเอซอล เท่ากับ 0.5 phr ไดฟิ
นิลกัวนิดีน เท่ากับ 0.2 phr น ามาท าการบดผสมด้วยเครื่องบดแบบสองลูกกลิ้ง แล้วอัดข้ึนรูปด้วยวิธีการ
อัดแบบร้อนที่อุณหภูมิ 150 องศาเซลเซียส ได้แผ่นยางพารา ขนาด 30x30x0.2 เซนติเมตร ทดสอบสมบัติ
ตามมาตรฐาน ASTM พบว่า กระเบื้องยางพาราผสมพลาสติกอีวีเอ อัตราส่วน 10 พีเอชอาร์ มีสมบัติที่
เหมาะสมส าหรับน าไปปูพื้นและตกแต่งผนังอาคาร เนื่องจากมีค่าความแข็งและความต้านทานการสึกหรอ
ที่มากข้ึน ส่วนความหนาแน่นและสัมประสิทธ์ิการน าความร้อนมีค่าลดต่ าลง เมื่อเทียบกับกระเบื้อง
ยางพาราที่ไม่มีพลาสติกอีวีเอ 
 

ค ำส ำคัญ: ยางพารา; เศษพลาสติกเอทธิลีนไวนิลอะซิเตท; กระเบื้องปูพื้น; กระเบื้องปูผนัง 
 

Abstract 
 
 This research aims to develop the Para-rubber floor tiles mixed with ethylene 
vinyl acetate plastic wastes (EVA plastics) from the factories. The study use Para-rubber 
STR 20 at 100 phr with various contents of EVA plastics (e.g. 0, 5, 10, 20, 40, and 80 phr) 
and then mixed with chemical substance at constant ratio include zinc oxide at 5 phr, 
stearic acid at 2 phr, sulfur at 3 phr, mercaptobenzothiazole at 0.5 phr, and  diphenyl 
guanidine at 0.2 phr. The samples are ground by two-roll mill and formed by 
compression molding at 150 degree Celsius with 30x30x0.2 cm of dimension. The 
properties of the Para-rubber floor tiles are tested under ASTM standard. From the 
results, it is found that the Para-rubber floor tiles mixed with 10 phr of EVA plastics is the 
suitable ratio for using as the rubber floor tiles and rubber wall tiles in building. This ratio 
can increase the hardness and wear resistant properties and decrease the density and 
thermal insulation properties when compare to the Para-rubber floor tiles without EVA 
plastic. 
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ฉ 

สำรบัญรูป (ต่อ) 
รูปที ่  
4.12  ภาพขยายกระเบื้องยางพาราผสมพลาสติกอีวีเอ 80 พีเอชอาร์ ด้วยกล้องจุลทรรศน์ 
 อิเล็กตรอนแบบส่องกราดที่ก าลังขยาย 3,500 เท่า 
4.13  ผลการทดสอบแรงบิดของแผ่นกระเบื้องยางพาราผสมพลาสติกอีวีเอที่อัตราส่วนต่างๆ 
4.14  ผลการทดสอบเวลาที่เกิดการคงรูประหว่าง ts 2 และ tc 90 ของแผ่นกระเบื้อง 
 ยางพาราผสมพลาสติกอีวีเอที่อัตราส่วนต่างๆ 
4.15  ผลการทดสอบความหนาแน่นของแผ่นกระเบื้องยางพาราผสมพลาสติกอีวีเอ 
 ที่อัตราส่วนต่างๆ 
4.16  ผลการทดสอบความแข็งของแผ่นกระเบื้องยางพาราผสมพลาสติกอีวีเอที่อัตราส่วนต่างๆ 
4.17  ผลการทดสอบความต้านทานแรงดึงของแผ่นกระเบื้องยางพาราผสมพลาสติกอีวีเอ 
 ที่อัตราส่วนต่างๆ 
4.18  ผลการทดสอบความต้านทานต่อการฉีกขาดของแผ่นกระเบื้องยางพาราผสม 
 พลาสติกอีวีเอที่อัตราส่วนต่างๆ 
4.19  ผลการทดสอบการสึกหรอของแผ่นกระเบื้องยางพาราผสมพลาสติกอีวีเอ 
 ที่อัตราส่วนต่างๆ 
4.20  ผลการทดสอบสัมประสิทธ์ิการน าความร้อนของแผ่นกระเบื้องยางพาราผสม 
 พลาสติกอีวีเอที่อัตราส่วนต่างๆ 
4.21  ผลการทดสอบระดับเสียงที่ออกจากห้องจ าลองเมื่อติดตั้งแผ่นกระเบื้องยางพารา 
 ผสมพลาสติกอีวีเอที่อัตราส่วนต่างๆ 
4.22  ผลการทดสอบระดับเสียงเฉลี่ยที่ได้จากการรวมคลื่นเสียงความถ่ีต่างๆ ซึ่งออกจาก 
 ห้องจ าลองที่ติดตั้งของแผ่นกระเบื้องยางพาราผสมพลาสติกอีวีเออัตราส่วนต่างๆ 
4.23  กาวขาวส าหรับติดตั้งแผ่นกระเบื้องยางลงบนพื้นคอนกรีต 
4.24  การติดตั้งแผ่นกระเบื้องยางพาราผสมพลาสติกอีวีเอลงบนพื้นคอนกรีตด้วยกาวขาว 
4.25  พื้นที่ท าการติดตั้งแผ่นกระเบื้องยางพาราผสมพลาสติกอีวีเอที่อัตราส่วน 10 พีเอชอาร์ 
4.26  ลักษณะการติดตั้งแผ่นกระเบื้องยางพาราผสมพลาสติกอีวีเอที่อัตราส่วน 10 พีเอชอาร์ 
4.27  การปูแผ่นยางธรรมชาติผสมขุยมะพร้าวอัตราส่วน 10 พีเอชอาร์ ลงบนพื้น 
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ช 

สำรบัญตำรำง 
ตารางที ่ 
2.1  สมบัตบิางประการของยางชนิดต่างๆ 
2.2  สมบัติของพลาสติกอีวีเอทีเ่ปลี่ยนแปลงตามปรมิาณของไวนิลอะซเีตดในโมเลกุล 
3.1 สูตรกระเบื้องยางพาราผสมพลาสตกิอีวีเอเทียบจาก 100 ส่วนของยางโดยน้ าหนัก  
 (Part Per Hundred Rubber; phr, pphr) 
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