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งานวิจยันีÊ มีเป้าหมาย ในการสงัเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยาโลหะร่วม คอปเปอร์-นิกเกิล บนตวั

รองรับเมโซพอร์ ชนิด SBA-15 เพืÉอใช้ในการผลิตไดเมทิลคาร์บอเนต (DMC) จากเมทานอล 

(CH3OH) และคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) ตัวรองรับเมโซพอร์ ชนิด SBA-15 ถูกเตรียมด้วย

กระบวนการโซล-เจล โดยใชเ้ถา้แกลบ (RHA) เป็นแหล่งให้ซิลิกา และใช ้Pluronic P123 เป็นสาร

กาํหนดโครงสร้าง จากนัÊนทาํการโหลดโลหะร่วม คอปเปอร์-นิกเกิล ลงบนตวัรองรับ ดว้ยวิธีการ

จุ่มชุบแบบแหง้ ซึÉงตวัรองรับและตวัเร่งปฏิกิริยาทีÉสังเคราะห์ได ้ถูกนาํไปวิเคราะห์ดว้ยวิธี X-Ray 

Diffraction (XRD), Nitrogen Adsorption/Desorption, Energy Dispersive X-Ray Spectrometer 

(EDS), X-ray Absorption Near Edge Structure (XANES) และ Temperature Programmed 

Reduction (TPR) ผลทีÉเกิดขึÊ น คือ ตัวรองรับ SBA-15 ทีÉ เตรียมโดยใช้เถา้แกลบร้อยละ 50 

(50RSBA) มีการจัดเรียงตวัของรูพรุนทีÉเป็นระเบียบ จากการทดสอบประสิทธิภาพของตัวเร่ง

ปฏิกิริยาโดยการเร่งปฏิกิริยาการผลิต DMC ดว้ยเครืÉองปฏิกรณ์แบบต่อเนืÉอง ชนิด แพคเบด ภายใต้

อุณหภูมิ 110 องศาเซลเซียส และความดัน 1.2 เมกะปาสคาล พบว่า ตัวเร่งปฏิกิริยา 5% Cu-

Ni/50RSBA มีประสิทธิภาพสูงทีÉสุด โดยให้ค่าการแปลงผนัของเมทานอล และร้อยละผลไดข้อง 

DMC เท่ากบัร้อยละ 26.7 และร้อยละ 4.30 ต่อ 0.5 กรัมของตวัเร่งปฏิกิริยา ตามลาํดบั และจากการ

พัฒนาตัว เร่งปฏิกิ ริยาด้วยโลหะโมลิบดินัม  (5%Cu-Ni/2.5%Mo-50RSBA)  พบว่ า  โลหะ              

โมลิบดินมัช่วยเพิÉมเสถียรภาพ และการกระจายตวัโลหะคอปเปอร์-นิกเกิลบนตวัเร่งปฏิกิริยา และ

สามารถเพิÉมค่าร้อยละผลไดข้อง DMC เป็นร้อยละ 5.04 ต่อ 0.5 กรัมของตวัเร่งปฏิกิริยา 
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