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วิทยานิพนธฉ์บบัน้ีมีวตัถุประสงคเ์พ่ือศึกษาการประยกุตร์ะบบการผลิตแบบดึงมาใชใ้น
อุตสาหกรรมการผลิตเพลาขบั ซ่ึงการศึกษาจะท าการออกแบบกมับงัการผลิตและหาปัจจยัท่ี
เก่ียวกบัการเปล่ียนแปลงของจ านวนกมับงัการผลิต  ขั้นตอนการค านวณระบบกมับงัใน
อุตสาหกรรมผลิตเพลาขบัประกอบดว้ย 4 ขั้นตอน ดงัน้ี 1) ค  านวณความตอ้งการเฉล่ียของลกูคา้           
2) ค  านวณเวลาการท างานของฝ่ายผลิต  3) ค  านวณรอบการหมุนเวียนกมับงั และ 4) ค  านวณ
จ านวนกมับงั คลงัสินคา้ส ารองและคลงัสินคา้ปลอดภยั นอกจากน้ียงัไดศึ้กษาปัจจยัท่ีมีผลกระทบ
ต่อการเปล่ียนแปลงจ านวนกมับงัในระบบโดยปัจจยัท่ีเก่ียวขอ้งประกอบดว้ย ปัจจยัดา้นความ
ตอ้งการของลกูคา้  ปัจจยัดา้นประสิทธิภาพโดยรวมของเคร่ืองจกัร  ปัจจยัดา้นปริมาณช้ินงานใน
คลงัสินคา้ปลอดภยั และปัจจยัดา้นมาตรฐานการบรรจุภณัฑ์  

 
ผลจากการน ากมับงัมาใชใ้นการเบิกจ่ายวตัถุดิบและช้ินส่วนพบว่า สามารถลดจ านวน

สินคา้คงคลงัขาดแคลนลงไดแ้ละจ านวนช้ินงานรอระหว่างกระบวนการลดลง จากการศึกษาปัจจยั
ท่ีมีผลต่อการเปล่ียนแปลงจ านวนกมับงัในระบบโดยการวิเคราะห์ความแปรปรวนพบว่า ปัจจยัดา้น
ความตอ้งการของลกูคา้  ปัจจยัดา้นประสิทธิภาพโดยรวมของเคร่ืองจกัร  ปัจจยัดา้นปริมาณช้ินงาน
ในคลงัสินคา้ปลอดภยั และ ปัจจยัดา้นมาตรฐานการบรรจุภณัฑม์ีผลต่อการเปล่ียนแปลงจ านวน    
กมับงัในการผลิต 
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