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บทท่ี 4

พัฒนาการอุตสาหกรรมเซรามิกในจังหวัดเชียงใหม

ในการวิเคราะหพัฒนาการอุตสาหกรรมเซรามิกในจังหวัดเชียงใหม ไดทําการศึกษา

และวิเคราะหตามกรอบการศึกษาจากบทท่ี 2 คือ วิเคราะหตามวัฎจักรชีวิต (Life cycle) ของการ

พัฒนา SMEs ซึ่งมี 4 ระดับ ไดแก ระดับเร่ิมตน ระดับการขยายตัว ระดับการเจริญเติบโตเต็มท่ี 

และระดับความหลากหลาย และรูปแบบพัฒนาการของ SMEs โดยแบงออกเปน รูปแบบ

พัฒนาการของ SMEs ในดานการผลิต ดานตลาดและผลิตภัณฑ และดานการขยายตัวทางพื้นท่ี

ของท่ีต้ังของอุตสาหกรรมเซรามิก ดังน้ี

4.1 ภาพรวมอุตสาหกรรมเซรามิกจังหวัดเชียงใหม

ในป 2549 โรงงานอุตสาหกรรมเซรามิกในจังหวัดเชียงใหมมีจํานวนประมาณ 15

โรงงาน โดยสวนใหญเปนโรงงานขนาดกลางและขนาดเล็ก มีเพียงโรงงานเปรมประชา คอลเลคชั่น 

เทาน้ันท่ีเปนโรงงานขนาดใหญ และเปนโรงงานท่ีเนนการสงออกเปนหลัก โรงงานเซรามิกสวนใหญ

จะกระจุกตัวอยูอําเภอสันกําแพง อําเภอหางดง อําเภอสารภี และอําเภอเมือง จากขอมูลของ

สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดเชียงใหม (2550) พบวา อุตสาหกรรมเซรามิกในจังหวัดเชียงใหม มี

การจางงานประมาณ 1,300 คน ซึ่งแรงงานสวนใหญจะเปนแรงงานในพื้นท่ีท่ีโรงงานต้ังอยู มี

เงินทุนจดทะเบียนรวมท้ังสิ้นไมตํ่ากวา 314 ลานบาท ท้ังน้ี อุตสาหกรรมเซรามิกในจังหวัด

เชียงใหมเปนอุตสาหกรรมท่ีใชแรงงานเขมขน (Labor intensive) ดังน้ันผูประกอบการจึงให

ความสําคัญกับแรงงานเปนอยางมาก เน่ืองจากผลิตภัณฑเซรามิกของจังหวัดเชียงใหมเปนงานเชิง

ศิลปะและวัฒนธรรม ผลิตภัณฑสวนใหญ ไดแก ผลิตภัณฑตกแตงบาน ของชํารวย งานปนมือ 

และท่ีสําคัญคือ ผลิตภัณฑประเภทศิลาดล

อยางไรก็ตาม หากพิจารณาเฉพาะเซรามิกประเภทศิลาดล ซึ่งเปนผลิตภัณฑหลักใน

จังหวัดเชียงใหม ตามท่ีอัครพงศ (2548) ไดทําการศึกษาเก่ียวกับอุตสาหกรรมเซรามิกประเภทศิลา

ดล พบวามีผูประกอบการเซรามิกประเภทศิลาดลหลักท่ีสําคัญเพียง 8 โรงงาน สวนท่ีเหลือสวน

ใหญเปนผูประกอบการท่ีมีการผลิตขนาดเล็ก นอกจากน้ีบางรายก็เปนผูประกอบการเซรามิกประ

เภทอ่ืนๆ แตในบางคร้ังก็มีการผลิตศิลาดลบาง แตก็ไมมากเมื่อเทียบกับกลุมผูประกอบการหลักท้ัง 
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8 โรงงาน ซึ่งจังหวัดเชียงใหมเปนแหลงผลิตศิลาดลท่ีใหญท่ีสุดและมีชื่อเสียงท่ีสุดในประเทศไทย

นอกจากน้ี ลักษณะของโครงสรางของอุตสาหกรรมมีลักษณะกระจุกตัวคอนขางสูง เปนตลาดท่ีมี

การแขงขันกันนอย ผูประกอบการสวนใหญเนนตลาดตางประเทศเปนหลัก โดยเฉพาะตลาด

สหรัฐฯ ญี่ปุน และสหภาพยุโรป มีผูประกอบการไมก่ีรายท่ีเนนตลาดภายในประเทศ โดยเฉพาะ

กลุมนักทองเท่ียว สินคาท่ีผลิตมีเอกลักษณเปนของตนเอง ผูประกอบการมีการออกแบบสินคา

ตางจากกลุมผูประกอบการเซรามิกประเภทอ่ืนๆ ซึ่งถือเปนจุดแข็งท่ีสําคัญของกลุมผูประกอบการ

ศิลาดลในจังหวัดเชียงใหม

4.2 ความเปนมาอุตสาหกรรมเซรามิกจังหวัดเชียงใหม1

ศิลปะการผลิตเคร่ืองเคลือบสังคโลกหรือเซรามิก มีตนกําเนิดมาจากประเทศจีน

ต้ังแตเมื่อประมาณ 2,000 ปกอน และไดมีการถายทอดตอมายังอาณาจักรสุโขทัย และไดถายทอด

ศิลปะการผลิตน้ีไปยังจังหวัดเชียงใหมดวย ศิลปะการผลิตเคร่ืองเคลือบน้ีสามารถผสานเขากับ

พื้นฐานของชาวเชียงใหมท่ีมีลักษณะของความเปนชางหรือ Craftsmanship ไดเปนอยางดี

จากหลักฐานทางประวัติศาสตรและโบราณคดีท่ีพบผลิตภัณฑเคร่ืองเคลือบ

หลากหลายรูปแบบและเตาเผาในบริเวณตางๆ ซึ่งมีอายุแตกตางกันไปตามยุคสมัย สะทอนใหเห็น

วา การผลิตเคร่ืองเคลือบหรือเซรามิกของจังหวัดเชียงใหมมีความเปนมายาวนานและสืบเน่ืองมา

จนถึงปจจุบัน โดยแตละชวงเวลาจะมีลักษณะการผลิตท่ีแตกตางกันไป ท้ังในเร่ืองรูปแบบ ศิลปะ 

วัตถุประสงคการใชงานและการตลาด ในอดีตวัตถุประสงคในการผลิตอาจเนนเพื่อการใชงานใน

ชีวิตประจําวัน ผลิตภัณฑจึงมักเปนรูปแบบถวยชาม กระถาง เปนผลิตภัณฑใชงาน มีรูปแบบ 

ศิลปะไมแตกตางกันมาก ตอมามีการพัฒนารูปแบบการผลิตเปนผลิตภัณฑตกแตงบานเรือน เปน

สินคาท่ีระลึก และผลิตตามคําสั่งซื้อของลูกคา ผลิตภัณฑมีเอกลักษณรูปแบบเฉพาะตัวมากข้ึน 

เชนเดียวกับในดานการตลาดท่ีเดิมเปนการผลิตเพื่อจําหนายภายในประเทศ แตในปจจุบันได

พัฒนาการผลิตเพื่อสงออกสูตลาดสากลมากข้ึนดวย

1 เรียบเรียงจาก เอกสารการกอต้ังโรงงานไทยศิลาดล “รายละเอียดเก่ียวกับสิ่งบงชี้

ทางภูมิศาสตร”, “เคร่ืองปนดินเผา” จาก http://www.yupparaj.ac.th/webpage/computer/student/

topic28/part1.html , และจากรายงานการสํารวจภาคสนาม
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4.3 แบบจําลองวัฎจักรชีวิต (Life cycle) การพัฒนา SMEs

การวิเคราะหลําดับข้ันตอนของพัฒนาการอุตสาหกรรมเซรามิกในจังหวัดเชียงใหม 

จะวิเคราะหตามแบบจําลองวัฎจักรชีวิต (Life cycle) การพัฒนา SMEs ซึ่งมี 4 ระดับ ไดแก ระดับ

เร่ิมตน ระดับการขยายตัว ระดับการเจริญเติบโตเต็มท่ี และระดับความหลากหลาย ซึ่งหากนํามา

พิจารณาตามการบริหารของท้ัง 9 โรงงานท่ีไดทําการสํารวจภาคสนามแลวน้ัน สามารถอธิบายได

ตามตารางท่ี 4.1 ดังน้ี

ตารางท่ี 4.1

ลําดับข้ันตอนของพัฒนาการอุตสาหกรรมเซรามิกจังหวัดเชียงใหม

จําแนกตามการบริหารภายในโรงงาน ป พ.ศ. 2550

ลําดับข้ันตอน จํานวน (ราย)

(1) ระดับเร่ิมตน (เจียงดินเซรามิก แซแรมไทย และเชียงใหมพอรสเลน)

(2) ระดับการขยายตัว (กษมา พอตเทอร่ี และบานศิลาดล)

(3) ระดับการเจริญเติบโตเต็มท่ี (ไทยศิลาดล และเตาเม็งราย)

(4) ระดับความหลากหลาย (สยามศิลาดล และเปรมประชา คอลเลคชั่น)

3

2

2

2

รวมท้ังสิ้น 9

ท่ีมา : การสํารวจภาคสนาม

1) ระดับเร่ิมตน โรงงานยังเปนหนวยธุรกิจขนาดเล็กมีลักษณะทางองคกรไมซับซอน 

คือ มีการบริหารแบบรวมศูนยกลาง และไมเปนทางการ หนาท่ีหลักของหนวยผลิตคือการพัฒนา

ผลิตภัณฑ โรงงานท่ีอยูในระดับน้ียังคงเปนโรงงานขนาดเล็ก และมีตลาดภายในประเทศ ไดแก 

โรงงานเจียงดินเซรามิก โรงงานแซแรมไทย และโรงงานเชียงใหมพอรสเลน

2) ระดับการขยายตัว ในระดับน้ีความซับซอนขององคกรมีมากข้ึน ลักษณะบริหาร

เปนแบบศูนยกลาง แตเปนทางการมากข้ึน หนาท่ีหลักคือการทําใหการผลิตเปนไปในเชิงพาณิชย

มากข้ึน โรงงานท่ีอยูในระดับน้ี ไดแก โรงงานกษมา พอตเทอร่ี และโรงงานบานศิลาดล

3) ระดับการเจริญเติบโตเต็มท่ี เปนระดับท่ีมีชวงอายุท่ียาวกวาระดับท่ีสอง หนวย

ผลิตขยายตัวมากกวาสองระดับแรก โครงสรางขององคกรมีความซับซอนมากข้ึน การบริหารแบบ



45

ศูนยกลางลดลงและมีความเปนทางการมากข้ึน แตการตัดสินใจสวนใหญยังอยูภายใตการควบคุม

ของเจาของโรงงาน โรงงานท่ีอยูระดับน้ี ไดแก โรงงานไทยศิลาดล และโรงงานเตาเม็งราย

4) ระดับความหลากหลาย ในระดับน้ีกิจการจะเปลี่ยนจาก SMEs เปนหนวยผลิต

ขนาดใหญ และการบริหารจัดการองคกรจะแบงเปนแผนกตางๆ อยางชัดเจน ซึ่งสะทอนถึงการ

แบงการทํางานโดยยึดความชํานาญเฉพาะอยาง (Specialization) สําหรับการรวมอํานาจท่ี

ศูนยกลางจะนอยลง และความเปนทางการจะมากท่ีสุด เปนพัฒนาการเชิงการผลิตข้ันสูงสุดของ

โรงงาน โรงงานในกลุมน้ีจะประสบความสําเร็จในดานการตลาด ปญหาหลักคือ การเรงการผลิตให

ทันกับความตองการของตลาด มีเสถียรภาพสูงทางดานการเงิน และการควบคุมการผลิตมีการใช

ความรูดานอ่ืนๆ เขารวมในการบริหารงาน โรงงานท่ีอยูในระดับน้ี ไดแก โรงงานสยามศิลาดล และ

โรงงานเปรมประชา คอลเลคชั่น

4.4 พัฒนาการดานการผลิต

ตามท่ี Tambunan (2000) ไดทําการศึกษาพัฒนาการดานการผลิต ซึ่งพบวา 

พัฒนาการของหนวยผลิตขนาดเล็กมาเปนระบบอุตสาหกรรม SMEs รูปแบบการเปลี่ยนแปลงดาน

การผลิตจะเปลี่ยนจากอุตสาหกรรมในครัวเรือนมาสูระบบอุตสาหกรรมเชิงพาณิชย ผูประกอบการ

ขนาดเล็กเปลี่ยนเปนผูประกอบการขนาดกลางจนถึงขนาดใหญน้ัน สามารถนํามาพิจารณาถึงการ

เปลี่ยนแปลงในอุตสาหกรรมเซรามิกในจังหวัดเชียงใหมไดดังน้ี

เดิมรูปแบบการผลิตอุตสาหกรรมเซรามิกในชวงแรกเปนการผลิตเพียงเพื่อตอบสนอง

การใชสอยภายในครัวเรือนและชุมชน เพื่อการแลกเปลี่ยนกันภายในทองถ่ิน หนวยผลิตเปน

ลักษณะการผลิตเชิงหัตถกรรมในครัวเรือน จุดเปลี่ยนของอุตสาหกรรมเซรามิกในเชียงใหมท่ีเขาสู

ระบบอุตสาหกรรมเชิงพาณิชยคือการท่ีพอคาคนจีนเขามาดําเนินการผลิต ในชวงหลังสงครามโลก

คร้ังท่ี 2 เปนตนมา โดยพอคาคนจีนเร่ิมขยายทุนเขาไปในการผลิตภาคอุตสาหกรรมในเขตจังหวัด

เชียงใหม ท้ังน้ีเพื่อตอบสนองการบริโภคภายในทองถ่ิน และเพื่อสงขายนอกทองถ่ิน และในชวง

หลังป พ.ศ. 2464 เมื่อมีการสรางทางรถไฟเชื่อมระหวางกรุงเทพฯ กับเชียงใหม การขยายเสนทาง

รถไฟดังกลาวก็ทําใหเกิดผลท้ังทางตรงและทางออมกับการขยายโรงงานอุตสาหกรรมในจังหวัด

เชียงใหมดวย (ปลายออ 2530, อางถึงใน วัลลพ 2535)

ในปจจุบันการผลิตอุตสาหกรรมเซรามิกในจังหวัดเชียงใหม เปนการผลิตเพื่อเชิง

พาณิชยเปนหลัก โดยเนนตลาดนักทองเท่ียวท้ังไทยและตางประเทศ การผลิตสวนใหญเปนเคร่ือง
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เคลือบท่ีเปนผลิตภัณฑเชิงศิลปะ เลียนแบบของโบราณ ไมไดเปนการผลิตจํานวนมาก (Mass

production) ดังน้ันการผลิตสวนใหญยังคงใชแรงงานเปนหลัก (Labor intensive) สําหรับ

รายละเอียดในดานการผลิต สามารถจําแนกไดดังน้ี

4.4.1 การกอต้ังและผูประกอบการโรงงานเซรามิกจังหวัดเชียงใหม

กอนป พ.ศ. 2502 การผลิตเคร่ืองปนดินเผา หรือเซรามิกสวนใหญจะผลิตเพื่อใชสอย

ในบานเรือน เปนการเขามาดําเนินงานโดยพอคาชาวจีน อยางไรก็ตาม ในชวงเวลาน้ันมีการ

ถายทอดความรูในการผลิตเซรามิกจาก 2 แหลง ไดแก จากชางชาวไทยใหญท่ีอพยพมาจาก

ประเทศพมา เปนผลิตภัณฑเคร่ืองปนดินชนิดเคลือบสีเขียว (ศิลาดล) วัตถุดิบหลัก คือ ดินดําท่ีมี

มากในพื้นท่ีจังหวัดเชียงใหม และเปนผลิตภัณฑหลักท่ียังคงอยูคูกับจังหวัดเชียงใหมมาถึงปจจุบัน 

การเรียนรูในการผลิตเซรามิกอีกแหลงหน่ึงในชวงน้ันคือ เรียนรูจากชางชาวจีนท่ีเดินทางมาจาก

กรุงเทพมหานคร เปนเคร่ืองปนดินเผาใชสอยภายในครัวเรือน แตภายหลังชาวจีนไดไปต้ังโรงงานท่ี

จังหวัดลําปาง เน่ืองจากพบแหลงวัตถุดิบในการผลิตเซรามิก คือ ดินขาว ในชวงป พ.ศ. 2495

ในชวงป พ.ศ. 2502 - 2505 โรงงานผลิตเซรามิกในจังหวัดเชียงใหมไดเปลี่ยนระบบ

เปนการผลิตเชิงอุตสาหกรรมมากข้ึน โดยมีชาวตางชาติเขามารวมทุนกันคนไทยซื้อกิจการโรงงาน

เคร่ืองปนดินเผาจากคนในทองถ่ินแลวเปลี่ยนชื่อเปนโรงงานไทยศิลาดล เพื่อผลิตเคร่ืองปนดินเผา

ศิลาดลใหเปนเชิงอุตสาหกรรม โดยไดจางชางฝมือประจําโรงงานจากศูนยอุตสาหกรรมกลวยนํ้าไท

กรุงเทพฯ ไดสั่งซื้อเตาเผาเชื้อเพลิงนํ้ามันดีเซลจากเมือง Stoke-on-trent ในประเทศอังกฤษ มาใช

แทนเตาฟนแบบด้ังเดิม ซึ่งก็มีเพียงโรงงานเดียวท่ีมีการสั่งซื้อเตาเผาจากตางประเทศ สวนโรงงาน

อ่ืนยังคงเปนเตาเผาฟนแบบด้ังเดิม ใชวัตถุดิบในการผลิตจากทองถ่ิน สวนกรรมวิธีการผลิตอ่ืนๆ 

ยังคงเหมือนกับในยุคกอน จากการดําเนินกิจการของโรงงานไทยศิลาดลทําใหในชวงเวลาตอมา

เกิดโรงงานเซรามิกข้ึนอีกหลายโรง ซึ่งสวนใหญลวนมีท่ีมาหรือแตกตัวมาจากโรงงานไทยศิลาดล

ในชวงป พ.ศ. 2505 – 2516 มีโรงงานเซรามิกเกิดข้ึน 3 โรงงาน ไดแก โรงงาน

เชียงใหมสังคโลก โรงงานปยะดล (ตอมาเปลี่ยนชื่อเปนโรงงานกุณฑีเซรามิก) และโรงงาน

ศรีวรรณาซึ่งเดิมทําธุรกิจเก่ียวกับการคาวัตถุดิบและข้ีเถาไมสําหรับทําเคลือบผลิตภัณฑศิลาดล

ไดเร่ิมต้ังโรงงานในป พ.ศ. 2516

ในชวงป พ.ศ. 2517 – 2525 มีการต้ังโรงงานข้ึนจํานวน 5 โรงงาน ไดแก โรงงานแม

ริมเซรามิกสตูดิโอ เตาเม็งราย สยามศิลาดล ปนเจียงเซรามิก และชะเลียงเซรามิก กลุมน้ีเปนกลุม
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โรงงานท่ีนําโรงงานเซรามิกศิลาดลเขาสูระบบอุตสาหกรรมสมัยใหมกลาวคือ มีเทคนิคการผลิตท่ี

ทันสมัยข้ึน มีการใชเตาเผาระบบแกสเพื่อควบคุมคุณภาพและอุณหภูมิท่ีดีกวาเตาเผาแบบฟน

ในชวงป พ.ศ. 2525 – 2535 มีการต้ังโรงงานข้ึนจํานวน 10 โรงงาน ไดแก โรงงานรุง

อรุณศิลาดล เปรมประชาคอลเลคชั่น ลานนาเซรามิก บานศิลาดล เตาสันกําแพง พะเนียงเซรามิก 

สันทรายศิลาดล บานดินเผา สยาม เอส พีเซรามิก และมูลนิธิวัดปาดาราภิรมย โดยกลุมโรงงาน

ดังกลาวมุงเนนเทคโนโลยีสมัยใหม มีการออกแบบผลิตภัณฑหลายประเภทมากข้ึน และกําลัง

พยายามเขาสูระบบตลาดเซรามิก ในชวงน้ีมีจํานวนโรงงานเกิดข้ึนมากท่ีสุด เน่ืองจากชวงป

ดังกลาวจังหวัดเชียงใหมไดรับการสงเสริมใหเปนเมืองทองเท่ียวหลัก ประกอบกับใหมีการสงเสริม

การลงทุนหรือการกอต้ังโรงงานในเสนทางอําเภอสันกําแพงไดลดหยอนภาษีนิติบุคคล 5 ป

พ.ศ. 2535 – 2550 โรงงานสวนใหญจะอยูในรูปบริษัทจํากัด หางหุนสวน และมีการ

รวมทุนจากตางประเทศ เชน โรงงานเซลาดอลเฮาส เจียงดินเซรามิก และแกนดเซรามิก ฯลฯ 

ในชวงน้ีเองเปนชวงท่ีเกิดวิกฤตภาวะเศรษฐกิจตกตํ่า จึงมีการกอต้ังโรงงานใหมข้ึนนอย ตอเน่ือง

มาถึงในชวงป พ.ศ. 2548 – 2550 ท่ีมีภาวะการแขงขันท่ีรุนแรงมากข้ึน ทําใหโรงงานเซรามิก

ศิลาดลหลายโรงงานตองทําการปรับโครงสรางการผลิตโดยลดการผลิตลง อยางไรก็ตามหลาย

โรงงานท่ีไมสามารถปรับตัวไดตองปดตัวไป ไดแก โรงงานเตาสันกําแพงและโรงงานชะเลียงเซรา

มิก เปนตน

พื้นฐานดานการประกอบกิจการเซรามิกของผูประกอบการ สามารถแบงออกไดเปน 

2 ลักษณะ คือ

1) เคยเปนแรงงานฝมือหรือบุคคลากรจากโรงงานเซรามิกมากอน ผูประกอบการ

ในลักษณะน้ีเคยเปนแรงงานฝมือหรือบุคคลากรจากโรงงานเซรามิกมากอนแลวแยกตัวออกมา

ประกอบกิจการเอง จึงไดเรียนรูดานการผลิตและดานการตลาด รวมท้ังอาจดึงลูกคาและแรงงาน

ฝมือจากโรงงานเดิม มักจะสามารถปรับตัวและขยายโรงงานไดรวดเร็ว สวนใหญจะเปนโรงงาน

ขนาดกลางถึงขนาดใหญ เน่ืองจากทราบลักษณะของตลาดเซรามิก และเห็นลูทางในการ

ดําเนินการรวมไปถึงการจําหนายผลิตภัณฑมาจากโรงงานเดิม 

2) จบการศึกษาดานการผลิตเซรามิกมาโดยตรง ผูประกอบการในลักษณะน้ีไดรับ

การศึกษาเรียนรูและรับการถายทอดความรูดานการผลิตมาจากสถาบันการศึกษา มีความ

เชี่ยวชาญดานการผลิตสูง และมักจะมีเครือขายกับบุคคลในสถานศึกษาท่ีตนเรียนมา อาทิเชน 

อาจารย เพื่อน รุนพี่และรุนนองจากสถาบันการศึกษาเดียวกัน อยางไรก็ตาม ผูประกอบการใน
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กลุมน้ีมักจะเปนผูประกอบการขนาดเล็ก เน่ืองจากยังขาดความเชี่ยวชาญและประสบการณ

ทางการตลาด

4.4.2 แรงงาน

อุตสาหกรรมเซรามิกเปนอุตสาหกรรมท่ีใชแรงงานเขมขน (Labor intensive)

เน่ืองจากผลิตภัณฑเซรามิกของจังหวัดเชียงใหมเปนงานเชิงศิลปะและวัฒนธรรม ดังน้ัน

ผูประกอบการจึงใหความสําคัญกับแรงงานเปนอยางมาก โดยอุตสาหกรรมเซรามิกในจังหวัด

เชียงใหม มีการจางงานประมาณ 1,300 คน ซึ่งแรงงานสวนใหญเปนแรงงานในพื้นท่ีท่ีโรงงาน

ต้ังอยู การจางงานมีท้ังแบบรายวันและรายเดือน

ในงานศึกษาของวัลลพ (2535) ไดแบงแรงงานหรือบุคลากรออกเปน 3 ประเภท 

ไดแก แรงงานฝมือ แรงงานไรฝมือ และบุลลากรท่ีไมเก่ียวของกับการผลิต ซึ่งสามารถพิจารณาใน

การศึกษาอุตสาหกรรมการผลิตเซรามิกของจังหวัดเชียงใหมไดดังน้ี

1) แรงงานฝมือ ไดแก แรงงานท่ีทําหนาท่ีในการผลิตในการสรางสรรคใหเกิดผล

งานโดยใชทักษะความชํานาญเฉพาะตัว แรงงานฝมือในการผลิตเซรามิก ไดแก ชางปน ชางข้ึนรูป 

ชวงวาดลาย ฯลฯ ท้ังน้ีภายในโรงงานจะเปนท่ีฝกทักษะของแรงงานในสวนน้ี

โรงงานขนาดเล็ก ผูประกอบการมักจะเปนแรงงานฝมือ หรือเรียนจบทางดาน

เซรามิกมาโดยตรง มีทักษะประสบการณในการผลิตสูง เมื่อมีโอกาสจึงไดออกมากอต้ังโรงงาน 

ดังน้ันในโรงงานขนาดเล็กผูประกอบการจะเปนผูท่ีมีทักษะสูงสามารถฝกแรงงานไรฝมือเปน

แรงงานฝมือได เชน โรงงานเจียงดินเซรามิก และโรงงานเชียงใหมพอรสเลน 

โรงงานขนาดกลางและขนาดใหญ ผูประกอบการหรือผูจัดการโรงงานจะมีการ

จางบุคลากรท่ีมีความเชี่ยวชาญในดานการผลิตเขามาดําเนินการผลิตโดยเฉพาะ เชน โรงงานเปรม

ประชาคอลเลคชั่น 

2) แรงงานไรฝมือ ไดแก แรงงานท่ีทําหนาท่ีทางดานการผลิตโดยไมตองใชฝมือใน

การผลิต เชน ขนดิน เตรียมดิน ขนยายผลิตภัณฑ ฯลฯ แรงงานไรฝมือจะเปนแรงงานในทองถ่ิน 

ท้ังน้ีสามารถฝกทักษะใหเปนแรงงานฝมือได

3) บุคลากรในดานอ่ืนๆ ท่ีไมเก่ียวของกับการผลิต ไดแก พนักงานฝายบัญชี 

พนักงานฝายบุคคล และพนักงานฝายขาย ฯลฯ ซึ่งในโรงงานขนาดเล็กจะพบบุคลากรดานน้ีนอย 

เน่ืองจากการบริหารงานจะอยูภายใตการดําเนินงานของผูประกอบการ สวนใหญจะเปนลักษณะ
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ของการบริหารแบบครัวเรือน สวนโรงงานขนาดกลางและขนาดใหญ การบริหารงานมักจะแบง

ออกเปนระบบ โดยแยกแผนกออกอยางชัดเจนตามหนาท่ีของกิจกรรม จะมีลักษณะการกระจาย

งาน แตอํานาจในการตัดสินใจยังคงข้ึนอยูกับผูประกอบการ หรือผูจัดการโรงงาน

การพัฒนาแรงงานท่ีมีฝมือ และการพัฒนาจากแรงงานไรฝมือไปเปนแรงงานมีฝมือ

น้ัน ผูประกอบการสวนใหญใหความสําคัญเปนอยางมาก โดยเฉพาะการถายทอดเทคโนโลยีการ

ผลิตและการถายทอดความรูไปสูแรงงาน โดยสวนใหญจะเปนการถายทอดทางตรง ไดแก การ

ฝกอบรมจากหนวยงานราชการและภาคเอกชน และการจัดการอบรมข้ึนภายในโรงงานท้ังดานการ

ผลิตและการจัดการตางๆ อาทิเชน เร่ืองการทํางานเปนทีม การมีจิตสํานึกท่ีดีตอโรงงาน การผลิต

ตางๆ เชน การพิมพ การทําสี และการปน นอกจากการฝกอบรมแรงงานแลว ในบางโรงงานได

วาจางผูเชี่ยวชาญท้ังในและตางประเทศเพื่อถายทอดและใหคําปรึกษาในดานเทคนิคการผลิต

ตางๆ ใหแกแรงงาน อาทิเชน เทคนิคการออกแบบ เทคนิคการเคลือบ และเทคนิคการเผา 

4.4.3 วัตถุดิบและการจัดหาวัตถุดิบ

วัตถุดิบในการผลิตเซรามิกในจังหวัดเชียงใหมมีหลายประเภท ซึ่งสามารถจําแนกได

กวางๆ ดังตอไปน้ี 

1) วัตถุดิบประเภทดิน ผลิตภัณฑประเภทเซรามิกศิลาดล เปนผลิตภัณฑท่ีใชดินดํา

หรือดินบอลเคลย (Ball clay)2 เปนวัตถุดิบหลัก เน่ืองจากมีความเหนียวตัวสูง สามารถข้ึนรูปได

งาย และมีอยูท่ัวไปในจังหวัดเชียงใหม เดิมทีใชดินท่ีไดจากทองนา เน่ืองจากดินจากทองนาเปนดิน

ดํา แหลงดินดําท่ีเคยใชมาแลวในอดีตคือ แหลงบานประตูชางเผือก แหลงดินบานแมหยวก ตําบล

ชางเผือก อําเภอเมือง แหลงดินหวยตึงเฒา อําเภอแมริม และบานกาดฮาว ตําบลสะลวง อําเภอ

แมแตง

2 ดินบอลเคลย (Ball clay) เปนดินเหนียวท่ีเกิดจากการตกตะกอนทับถมกันของดิน

ขาว ประกอบดวยแร Kaolinite เปนสวนประกอบสําคัญ พบในทุกภาคของประเทศ แตท่ีมี

คุณสมบัติดีและมีการผลิตขายเชิงพาณิชยน้ันมีเฉพาะภาคเหนือ ภาคกลาง และภาคใต 
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ลักษณะการใชวัตถุดิบประเภทดินในโรงงานเซรามิกในจังหวัดเชียงใหม พบวามี

อยู 2 ลักษณะ คือ โรงงานท่ีใชดินธรรมชาติ และโรงงานท่ีใชดินสําเร็จรูป3 โดยโรงงานท่ียังคงใชดิน

ธรรมชาติ ยังคงมีกระบวนการเตรียมดินทุกข้ันตอน ต้ังแตการลางดิน ผสมดิน วิธีการไดมาของดิน

คือ การซื้อจากพอคาหรือชาวบานขุดดินจากแหลงแลวนํามาขายสงหนาโรงงาน และการสัมปทาน

พื้นท่ีทําการเปดเหมืองดินเองหรือการซื้อท่ีดิน โดยสวนมากดินในกลุมน้ีจะเปนดินท่ีคุณภาพยัง

ไมไดมาตรฐาน แตราคาถูก สําหรับโรงงานท่ีใชดินสําเร็จรูป โรงงานจะซื้อจากบริษัทตัวแทน

จําหนายดินภายในจังหวัดและตางจังหวัด เชน ลําปาง และกรุงเทพฯ ในกลุมน้ีจะเปนดินไดจาก

ตางจังหวัดหรือหลายสวนผสมกัน แลวแตสูตรท่ีโรงงานเปนผูสั่งซื้อ เปนดินสําเร็จรูปท่ีจําหนายโดย

ตัวแทนจําหนาย ซึ่งมีคุณภาพดีและมีความแนนอนกวา แตราคาจะสูงกวากลุมแรก

อยางไรก็ตาม ในปจจุบันโรงงานเซรามิกในจังหวัดเชียงใหมสวนใหญใชดิน

สําเร็จรูปมากกวาดินธรรมชาติ เน่ืองจากสามารถควบคุมเทคนิคไดงายกวา รวมท้ังมีความเสี่ยงตอ

ความเสียหายของผลิตภัณฑนอยกวาดินธรรมชาติ แมจะมีราคาสูงกวา แตไมตองเสียคาใชจาย

ของแรงงานในสวนของการลางดิน และผสมดิน หรือสามารถยายแรงงานในสวนดังกลาวไปผลิต

ในฝายอ่ืนได  

2) วัตถุดิบประเภทหิน เปนวัตถุดิบประเภทท่ีไมมีความเหนียว แตจะมีคุณสมบัติ

ชวยลดการหดตัวของเน้ือดินปน และชวยลดจุดหลอมละลายของเคลือบและเน้ือดินปน ซึ่งจะทํา

ใหผลิตภัณฑเซรามิกท่ีเผาแลวมีความแกรงดีข้ึน วัตถุดิบประเภทหินท่ีใชในการผลิตเซรามิก ไดแก 

หินฟนมา หินเข้ียวหนุมาน และหินสบู เปนตน ท้ังน้ีจากการสัมภาษณพบวาหินท่ีใชมากท่ีสุดคือ 

หินฟนมา (เฟลดสปาร) เน่ืองจากใชผสมในเน้ือดินแลว ยังเปนสวนผสมในนํ้าเคลือบ เพื่อลด

อุณหภูมิจุดหลอมตัวของการเคลือบ ทําใหผลิตภัณฑสุกเร็วข้ึนและเกิดความมันวาว โรงงาน

เซรามิกในจังหวัดเชียงใหมสวนใหญจะมีแหลงซื้อวัตถุดิบประเภทหินจากผูจัดจําหนายในประเทศ 

โดยเฉพาะผูจัดจําหนายในจังหวัดลําปาง เชน บริษัทสยามเซรามิกเคมีคอล บริษัทสยามซัพพลาย 

บริษัทเคลยแอนดมิเนอรรัลล (ประเทศไทย) จํากัด เปนตน แหลงเฟลดสปารท่ีสําคัญท่ีอยูจังหวัด

ตางๆ ไดแก แหลงแรเฟลดสปาร จังหวัดราชบุรี ตาก เพชรบุรี กาญจนบุรี อุทัยธานี เชียงใหม

นครศรีธรรมราช และแมฮองสอน

3 ดินสําเร็จรูป คือ ดินท่ีผานข้ันตอนการลางดินและการผสมสัดสวนของดินตามสูตร

ของแตละบริษัท มีความบริสุทธิ์สูงสามารถนํามาใชข้ึนรูปไดทันที เมื่อนํามาใชในกระบวนการผลิต

จะสามารถควบคุมในดานเทคนิคไดงาย เน่ืองจากมีสัดสวนท่ีแนนอน
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3) นํ้ายาเคลือบ เดิมทีผูประกอบการจะผลิตนํ้ายาเคลือบเอง ซึ่งเปนนํ้าเคลือบข้ีเถา

ไม ไดจากข้ีเถาไมลุง ไมมะขาม ไมทองกวาว และไมมะกอตาหมู โดยสวนใหญไดรับการถายทอด

เก่ียวกับกรรมวิธีและสูตรนํ้ายาเคลือบศิลาดลมาจากแหลงเดียวกัน คือ โรงงานไทยศิลาดล แตมี

ความแตกตางกันไปบางในดานรูปลักษณของผลิตภัณฑ ซึ่งเปนเอกลักษณของแตละโรงงาน ใน

ปจจุบันการผสมนํ้ายาเคลือบในบางโรงงานยังคงซื้อข้ีเถาไมจากชาวบานในพื้นท่ี เชน อําเภอแมริม 

และอําเภอแมแตง มีผูประกอบการบางโรงงานท่ีใชสีเคมีนํามาผสมสีเอง โดยสวนใหญจะเปน

ผูประกอบการท่ีได เ รียนดานเซรามิกมาโดยตรง ได รับการถายทอดหรือการเ รียนรูจาก

สถาบันการศึกษา หรือมีความเชื่อมโยงกับบุคคลากรหรือผูประกอบการเซรามิกในจังหวัดอ่ืนหรือ

โรงงานอ่ืน โดยซื้อสีเคมีจากตัวแทนจําหนายท่ีอยูในพื้นท่ีจังหวัดเชียงใหมและตางจังหวัด เชน 

จังหวัดลําปางและกรุงเทพฯ 

4) วัตถุดิบประดับตกแตง วัตถุดิบประเภทน้ี เร่ิมมีต้ังแต พ.ศ. 2525 เปนตนมา ท่ีมี

การออกแบบตกแตงท่ีหลากหลาย โดยนําวัสดุอ่ืนมาเปนวัตถุดิบไดแก เชือก และเศษผาซึ่งวัตถุดิบ

เหลาหาซื้อไดจากรานคาปลีกและรานคาสงในอําเภอเมือง จังหวัดเชียงใหม 

5) เชื้อเพลิงในการเผา เดิมทีจะใชฟนเปนเชื้อเพลิง แตเมื่อมีการผลิตเปนเชิง

อุตสาหกรรมมากข้ึนต้ังแตป พ.ศ. 2505 โรงงานไทยศิลาดลเปลี่ยนเตาเผาเปนแบบเตาเผาท่ีใช

เชื้อเพลิงเปนนํ้ามันดีเซล และปจจุบันเชื้อเพลิงในการเผาเปนไฟฟา และแกสโดยซื้อจากรานคา

ปลีกและรานคาสงในจังหวัดเชียงใหมเปนหลัก

4.4.4 เคร่ืองจักรการผลิต

1) เตาเผา ถือไดวาเปนเคร่ืองจักรสําคัญในการทําผลิตภัณฑเซรามิก จากเดิม

เร่ิมแรกเปนเตาเผามังกรท่ีกอข้ึนเองของโรงงานโดยใชฟนเปนเชื้อเพลิง หลังจากน้ันในป พ.ศ.

2505 โรงงานไทยศิลาดลไดนําเขาเตาเผาโดยใชนํ้ามันดีเซลเปนเชื้อเพลิง ในขณะท่ีโรงงานอ่ืน

ยังคงใชเตาเผามังกร ตอมาในชวงป พ.ศ. 2517 – 2525 เปนชวงท่ีอุตสาหกรรมเซรามิกในจังหวัด

ลําปางเร่ิมมีการพัฒนาและใชเตาเผาแบบชัตเต้ิล โดยใชแกสเปนเชื้อเพลิง ดังน้ันโรงงานเซรามิกใน

จังหวัดเชียงใหมจึงไดพัฒนาเปลี่ยนมาใชเตาเผาระบบแกส (เตาเผาชัตเต้ิล) เชนกัน เน่ืองจาก

เตาเผาซัตเต้ิลสามารถควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑและควบคุมอุณหภูมิไดดีกวาเตาเผามังกร โดย

สั่งซื้อจากโรงงานผลิตเคร่ืองจักรในจังหวัดลําปาง
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2) เคร่ืองจักรอ่ืนๆ ไดแก เคร่ืองจักรท่ีใชในการเตรียมวัตถุดิบ และเคร่ืองจักรท่ีใชใน

การข้ึนรูป เดิมทีเทคนิคการผลิตในการเตรียมดินและการข้ึนรูปกอนมีการพัฒนาเปนเชิง

อุตสาหกรรม ไดใชแรงงานคนในการผลิตเปนหลัก เชน การเตรียมดิน จะใชแรงงานในการบีบและ

นวดดิน แลวเร่ิมมีพัฒนาการโดยมีอุปกรณท่ีผลิตใชในครัวเรือนมาชวย สวนการข้ึนรูปมีเคร่ืองทุน

แรงคือ เคร่ืองปนแปนหมุนเทาน้ัน ซึ่งใชแรงคนเปนหลักเชนกัน ในปจจุบันมีการนําเคร่ืองจักรมา

ชวยในการผลิตมากข้ึน ไดแก 

2.1) เคร่ืองจักรท่ีใชในการเตรียมวัตถุดิบ วัตถุดิบท่ีใชในการผลิตเซรามิกเปน

พวกดินและหินท่ีมีลักษณะเปนกอนท้ังขนาดเล็กและขนาดใหญ จึงจําเปนตองมีการเตรียมดินกอน 

เชน นํามาบดยอยหรือลดขนาดใหเล็กลง การลางดินเพื่อแยกเอาสิ่งเจือปนหรือวัตถุท่ีไมตองการ

ออก ซึ่งเคร่ืองจักรท่ีใชในการเตรียมวัตถุดิบ ไดแก เคร่ืองบดดิน เคร่ืองลางดิน เคร่ืองอัดดินหรือบีบ

นํ้าดิน (Filter press) เคร่ืองนวดดิน (Kneading machine) และเคร่ืองแยกเหล็ก (Magnetic

separator)

2.2) เคร่ืองจักรท่ีใชในการข้ึนรูป เคร่ืองจักรท่ีสําคัญไดแก เคร่ืองข้ึนรูปแบบ

แรงดัน (RAM Press) และเคร่ืองข้ึนรูปแบบจิ๊กเกอร (Jigger) โรงงานเซรามิกในจังหวัดเชียงใหม

เร่ิมใชเคร่ืองจักรในการข้ึนรูปแบบจิ๊กเกอรต้ังแตชวงป พ.ศ. 2495 ไดรับการถายทอดจากชาวจีน

ท่ีมาอาศัยอยูในจังหวัดเชียงใหม แตไมไดรับการพัฒนาและไมไดใชอยางแพรหลายจากโรงงาน

เซรามิกในจังหวัดเชียงใหม เน่ืองจากการข้ึนรูปโดยใชเคร่ืองจิ๊กเกอรเปนการข้ึนรูปผลิตภัณฑ

ประเภทถวยและจานแบบชาวจีน และเหมาะสมกับการผลิตจํานวนมาก (Mass production) ไม

เหมาะกับการผลิตเคร่ืองเคลือบศิลาดล ประกอบกับภายหลังมีการคนพบแหลงวัตถุดิบในจังหวัด

ลําปาง ชาวจีนท่ีผลิตเซรามิกในจังหวัดเชียงใหมจึงยายฐานการผลิตไปสูจังหวัดลําปาง และ

กอใหเกิดการพัฒนาเคร่ืองจักร เทคโนโลยี และความเชื่อมโยงกับอุตสาหกรรมอ่ืน โดยเฉพาะ

โรงงานผลิตเคร่ืองจักร และบริษัทผูจัดจําหนายวัตถุดิบภายในจังหวัดลําปางตามมา เพื่อจําหนาย

ใหกับกลุมโรงงานเซรามิกในจังหวัดลําปาง และกลุมอุตสาหกรรมเซรามิกในจังหวัดอ่ืน รวมถึง

จังหวัดเชียงใหม 

ปจจุบันโรงงานเซรามิกในจังหวัดเชียงใหมสวนใหญไดสั่งซื้อเคร่ืองจักรการผลิตท้ัง

เตาเผา และเคร่ืองจักรตางๆ จากโรงงานผลิตเคร่ืองจักรในจังหวัดลําปาง เคร่ืองจักรท่ีใชแลวจาก

ตางประเทศ เชน ญี่ปุน และจากโรงงานเซรามิกท่ีปดตัวในจังหวัดลําปาง จะเห็นไดวา เคร่ืองจักรท่ี

ใชภายในจังหวัดเชียงใหมลวนมาจากแหลงอ่ืนท้ังสิ้น ขาดการพัฒนาและขาดการเขาถึงเคร่ืองจักร

การผลิตข้ันสูง ท้ังน้ีเน่ืองจากการผลิตเซรามิกในจังหวัดเชียงใหมยังคงเนนการผลิตโดยใชแรงงาน
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เปนหลัก เคร่ืองจักรบางชนิด เชน เคร่ืองข้ึนรูปแบบ RAM press เปนเคร่ืองจักรท่ีเพิ่มประสิทธิภาพ

การผลิตทําใหสามารถผลิตไดเร็วข้ึนและผลิตไดจํานวนมาก ซึ่งไมเหมาะสมกับการผลิตเซรามิกใน

จังหวัดเชียงใหมโดยเฉพาะเคร่ืองเคลือบศิลาดล เน่ืองจากศิลาดลเปนงานเชิงศิลปะ (Handmade)

การผลิตในแตละข้ันตอนตองใชแรงงานฝมือและทักษะในการผลิตมากกวาเคร่ืองจักร จึงไมมี

แรงจูงใจในการพัฒนาเคร่ืองจักรในการผลิต

4.4.5 กระบวนการผลิต

1) การเตรียมดิน การผลิตกอนเปนระบบโรงงาน การเตรียมดินจะทําโดยใชดิน

เหนียว (Ball clay) ท่ีขุดภายในพื้นท่ีจังหวัดเชียงใหม นํามาตากแหงและทุบใหละเอียดและรอน 

ผสมกับดินทนไฟหรือดินจอมปลวกหรือดินทรายดวยวิธีการผสมและเตรียมดินแบบพื้นบานดวย

การยํ้าหมักไว 1 คืน สวนในปจจุบัน การเตรียมดินน้ัน โดยสวนใหญจะยังคงทําการผสมเอง โดย

นําดินและหินแรตางๆ มาชั่งสวนตามสัดสวนสูตรของโรงงาน แลวนํามาบดผสมรวมกันและทําใหมี

ขนาดเล็กลงดวยเคร่ืองบดท่ีมีนํ้าหมุนเวียนตลอดเวลา จากน้ันจะเขาสูการลางดินเพื่อแยกเอา

สิ่งเจือปนออก นํ้าดินท่ีไดจะไหลผานไปตามทอท่ีทางโรงงานทําไวไปสูบอพัก ซึ่งเรียกวา ดิน Slip

วัตถุดิบใชท้ัง ดินดํา ดินขาว ดินแดง และหินแรตางๆ การไดรับดินมาแตละคร้ังจะนํามาทดสอบ

กอน 1 สัปดาห จึงจะนําไปผสมหรือข้ึนรูป

2) การข้ึนรูป จากเดิมการข้ึนรูปเปนชิ้นงานดวยการใชการปนบนแปนหมุน โดยใช

แรงคนเปนผูหมุน แตในปจจุบันมีหลายวิธี แตละวิธีมีความตองการดินท่ีมีความเหนียวตางกัน วิธี

ข้ึนสามารถแบงเปน 5 ประเภท ไดแก 

2.1) การข้ึนรูปหลอแบบ จะนํานํ้าดินหรือดิน Slip หลังจากท้ิงไวท่ีบอพักเทลง

ในพิมพท่ีทํามาจากปูนปลาสเตอร พักท้ิงไว 1 ชั่วโมง นํ้าดินสวนหน่ึงจะจับเปนตัวเปนกอนไดความ

หนาของดิน แตมีนํ้าดินอีกสวนไมจับตัว ซึ่งสามารถนําไปเทในพิมพตอไปได ท้ิงไวอีกประมาณคร่ึง

ชั่วโมงแกะพิมพออก นําผลิตภัณฑไปอบตอไป สําหรับพิมพปูนปลาสเตอร สามารถใชพิมพได

ประมาณ 80 คร้ัง เมื่อหมดอายุการใชงานจะนําไปทําลายเน่ืองจากเสื่อมคุณภาพ

2.2) การปนแปนหมุน ดินท่ีใชเปนดินกอน (Cake) จะนําดินมาวางไวบนแผน

แปนหมุน ผูปนจะใชทักษะในการรีดบีบเน้ือดิน วิธีการข้ึนรูปแบบปนแปนหมุน ผูปนจําเปนตองมี

ความชํานาญและมีทักษะในการปนมากอน
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2.3) การข้ึนรูปอิสระ ดินท่ีใชเปนดินกอน (Cake) เชนกับวิธีการข้ึนรูปโดยปน

แปนหมุน เน่ืองจากจําเปนตองใชดินท่ีมีความเหนียว วิธีการน้ีเปนการใชมือปนดินเพื่อใหไดรูปทรง

ตามท่ีตองการ

2.4) การข้ึนรูปแบบใชแรงดัน (RAM Press) เปนกระบวนการข้ึนรูปโดยกดดิน

แผนท่ีเหนียวและดูดอากาศแลวในแมพิมพท่ีทําจากปูนปลาสเตอร สามารถนํามาใชข้ึนรูป

ผลิตภัณฑท่ีไมเปนวงกลม ไมเปนทรงสูงมาก เชน ผลิตภัณฑประเภทกระเบ้ือง หรือจานรอง เปน

ตน 

2.5) การข้ึนรูปแบบจิ๊กเกอร (Jigger) เปนเคร่ืองมือประกอบดวยใบมีดติดอยู

กับดามท่ีใชกดลงบนเน้ือดินท่ีถูกใสไวในแมแบบท่ีทําจากปูนปลาสเตอรซึ่งมีการหมุนตลอดเวลา 

ใชไดกับภาชนะมาตรฐานทรงกลม เชน ถวย จาน เปนตน

3) การออกแบบและตกแตงผลิตภัณฑ ซึ่งการตกแตงจะอยูในข้ันตอนภายหลังการ

ข้ึนรูปท้ังหมด แตสําหรับบางชิ้นงาน การตกแตงอยูในข้ันตอนภายหลังการอบชิ้นงาน สวนในบาง

ชิ้นงานตองตกแตงภายหลังการเผาคร้ังท่ี 1 เชน การทําลวดลายจากเศษผา หรือการชุบเคลือบสี

แลวจึงนําไปเผาคร้ังท่ี 2 เพื่อใหผลิตภัณฑมีความทนทาน

สําหรับการออกแบบและตกแตงผลิตภัณฑเดิมทีมีการออกแบบและตกแตงดวย

มือจากวิธีการตางๆ เชน การปนแปะ ขูดขีดลวดลาย แกะสลัก ฉลุ การพนสี และการเขียนสีบน

และใตเคลือบ ซึ่งวิธีการดังกลาวเปนทักษะการออกแบบและตกแตงเฉพาะของชางฝมือภายใน

โรงงาน ในปจจุบันเมื่อมีการแขงขันมากข้ึนแตละโรงงานตองการสรางความแตกตางใหกับ

ผลิตภัณฑของตนมีเอกลักษณเฉพาะ หลายโรงงานใหความสําคัญกับการออกแบบผลิตภัณฑรวม

ไปถึงการออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อสรางความประทับใจลูกคา โดยท่ีมาของการออกแบบของแตละ

โรงงานมาจากการจางนักออกแบบท้ังในและตางประเทศ เขาไปขอขอมูลเก่ียวกับการออกแบบ

จากหนวยงานภาครัฐ และสถาบันการศึกษา รวมไปถึงการศึกษารูปแบบผลิตภัณฑจากสื่อตางๆ 

4) การเผา เทคนิคการเผาของโรงงานเซรามิกในจังหวัดเชียงใหมโดยท่ัวไป จะมี

การเผาท้ังหมดเพียง 2 คร้ัง โดยการเผาคร้ังท่ี 1 เรียกวาการเผาบิส เปนการเผาไลนํ้า ใชอุณหภูมิ 

830 องศาองศาเซลเซียน จํานวน 12 ชั่วโมง เพื่อใหผลิตภัณฑแหงและแกรง เมื่อเผาเสร็จจะมีการ

ตรวจคุณภาพผลิตภัณฑ เพื่อคัดผลิตภัณฑท่ีหดตัวหรือราวออกไป จากน้ันจะเขาสูการตกแตงดวย

การวาดลวดลาย เขียนสี แลวทําการชุบนํ้ายาเคลือบ จากน้ันจะทําการเผาคร้ังท่ี 2 เรียกวา การเผา

เคลือบ ท่ีอุณหภูมิประมาณ 1,230 องศาเซลเซียล จํานวน 15 ชั่วโมง
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จากข้ันตอนกระบวนการผลิตท้ังหมดสามารถสรุปไดตามภาพท่ี 4.1 ดังน้ี

ภาพท่ี 4.1

ข้ันตอนการผลิตเซรามิก

ออกแบบพิมพ เตรียมดินวตัถุดิบไดดนิ slip ดินสําเร็จรูปไดดิน cake เตรียมวตัถุดิบน้ํายาเคลอืบ น้ํายาเคลอืบสาํเร็จรูป

เตรียมดินสําหรับขึ้นรูป

ขึ้นรูปผลิตภัณฑ

ขึ้นรูป jigger

อบ โดยใชเวลา 1 วัน

ตรวจคุณภาพ / ตกแตง

เผาดิบ 

ตรวจคุณภาพ / คัดทิ้ง

ลาดลวดลาย/ลงสี/พนสี

ชุบเคลือบ

เผาเคลือบ

ตรวจคุณภาพ/หาปญหา

ผลิตภัณฑ

บรรจุหีบหอ

น้ําเคลือบ

เตรียมแมพิมพ

ปูนปลาสเตอร

หลอพิมพ ขึ้นรูป RAM press ปนแปนหมุน ปนอิสระ
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4.5 พัฒนาการดานผลิตภัณฑและตลาด

จากงานศึกษาของ Tumbunan (2000) พัฒนาการของหนวยผลิตขนาดเล็กมาเปน 

SMEs ในดานผลิตภัณฑจะเพิ่มสัดสวนของผลิตภัณฑสากลตอผลิตภัณฑท่ีใชในทองถ่ินเพิ่มสูงข้ึน 

อีกท้ังไดเนนทําการตลาดเพื่อสงเสริมผลิตภัณฑไปสูตลาดโลกหรือการสงออกมากกวาการขายใน

ประเทศ สําหรับในงานศึกษาน้ี พัฒนาการดานผลิตภัณฑและตลาดเซรามิกจังหวัดเชียงใหม จาก

เดิมเปนเพียงผลิตภัณฑท่ีใชในชีวิตประจําวันตอบสนองตอตลาดในทองถ่ินเทาน้ัน เมื่อมีการ

พัฒนาจากหัตถกรรมในครัวเรือนมาเปนโรงงานอุตสาหกรรมจึงเร่ิมมีผลิตภัณฑสําหรับตกแตงบาน 

ผลิตภัณฑของชํารวย และผลิตภัณฑเคร่ืองใชบนโตะอาหารข้ึนมาตามลําดับ เพื่อตอบสนองตอ

ตลาดการทองเท่ียวท้ังในระดับภูมิภาคและสากล ไมวาจะเปนนักทองเท่ียวท้ังไทยและตางประเทศ 

โรงแรม สปา และรานอาหาร เปนตน จนรวมไปถึงตลาดสงออกตางประเทศดวย อยางไรก็ตาม 

ผลิตภัณฑท่ีจําหนายเปนผลิตภัณฑเซรามิกประเภทศิลาดล ซึ่งมีรูปลักษณของการผลิตในรูปของ

เลียนแบบโบราณ ผสมผสานระหวางความเปนสากลและวัฒนธรรมของทองถ่ิน ไมเนนความเปน

สากลดังเชนเซรามิกจากจังหวัดอ่ืน อาทิเชน จังหวัดลําปาง และสระบุรี 

4.5.1 พัฒนาการดานผลิตภัณฑ

จากท่ีกลาวมาแลว เดิมทีการผลิตเคร่ืองปนดินเผาเปนหัตถกรรมในครัวเรือน เพื่อใช

เปนสิ่งของใชในชีวิตประจําวันของชาวเชียงใหม ไดแก กระถางสําหรับแชขาวเหนียว พานใสของ

กิน กระปุกเกลือ ถวยชามตางๆ กระถางตนไม ในชวงป พ.ศ. 2502 - 2505 เร่ิมมีระบบโรงงาน

เซรามิก ไดเพิ่มผลิตภัณฑประเภทของตกแตงบาน เชน แจกันและฐานโคมไฟ โดยผลิตภัณฑถูก

ออกแบบโดยผูรวมทุนชาวตางชาติ (ดูจากพัฒนาการดานการผลิต) เพื่อใหผลิตภัณฑมีความเปน

สากลมากข้ึน และเพื่อจําหนายสวนภูมิภาคอ่ืนรวมไปถึงสงออกไปตางประเทศได แตท้ังน้ียังคง

ผลิตเคร่ืองใชในชีวิตประจําวัน เพื่อจําหนายในทองถ่ินอยูบางสวน

ชวงป พ.ศ. 2507-2518 มีการดัดแปลงผลิตภัณฑเซรามิกศิลาดลเปนชุดรับประทาน

อาหาร ชุดนํ้าชา – กาแฟ ท่ีเข่ียบุหร่ี เชิงเทียน ฐานโคมไฟ และตุกตาประดับตกแตง เพื่อจําหนาย

ท้ังในและตางประเทศ ประกอบกับหลังชวงเวลาดังกลาว (พ.ศ. 2535) จังหวัดเชียงใหมไดรับการ

สงเสริมใหเปนจังหวัดทองเท่ียวเชิงวัฒนธรรม ทําใหนักทองเท่ียวท้ังชาวไทยและตางชาติ และกลุม
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อุตสาหกรรมการทองเท่ียว ใหความสนใจผลิตภัณฑเซรามิกศิลาดลมากข้ึน สงผลใหการดําเนิน

กิจการเซรามิกศิลาดลเร่ิมขยายวงกวางเพิ่มข้ึน

ในปจจุบันสภาพการแขงขันของอุตสาหกรรมเซรามิกท้ังในและตางประเทศสูงข้ึน

มาก ทําใหผูประกอบการตองมีการปรับตัวหรือปรับผลิตภัณฑใหตรงกับความตองการของตลาด 

บางรายปรับจากผลิตภัณฑเพื่อขายภายในประเทศเปนผลิตภัณฑสงออก บางรายไดดัดแปลง

ผลิตภัณฑศิลาดลของตนเองเปนอยางอ่ืน เชน ถวยรางวัล เพื่อเพิ่มฐานลูกคาภายในประเทศใน

กลุมอ่ืน โดยในสวนของการออกแบบผลิตภัณฑชวงหลัง บางโรงงานไดจางนักออกแบบท้ังในและ

ตางประเทศ รวมถึง เขาไปขอขอมูล เ ก่ียวกับการออกแบบจากหนวยงานภาครัฐ  และ

สถาบันการศึกษาเขามาชวยเหลือ ฉะน้ันท่ีมาของการออกแบบผลิตภัณฑจึงสามารถจําแนกเปน 4

ชองทาง ดังน้ี

1) ลูกคาออกแบบเอง ลูกคากลุมท่ีออกแบบใหผลิตตามคําสั่งซื้อ สวนใหญเปน

กลุมลูกคาตัวแทนหรือขายสงเพื่อนําผลิตภัณฑไปขายตอ หรือเปนลูกคากลุมโรงแรม และสปา เพื่อ

นําผลิตภัณฑไปประดับตกแตง ผลิตภัณฑท่ีออกแบบในสวนน้ีจะเปนเอกสิทธิ์ของลูกคา 

ผูประกอบการไมสามารถนําผลิตภัณฑน้ีไปขายใหกับลูกคาอ่ืนได ทําใหผูประกอบการขาดรายไดท่ี

จะนําไปจําหนายตอ อยางไรก็ตาม การออกแบบในชองทางน้ี ผูประกอบการจะไมไดประโยชน

หากไมสามารถนําไปประยุกตในการออกแบบผลิตภัณฑของตนเองได

2) บุคลากรภายในโรงงานออกแบบเอง เชน เจาของกิจการ ผูจัดการ หรือแรงงาน 

การออกแบบในสวนน้ี สวนใหญจะเปนการดัดแปลงหรือเรียนรูจากสื่อตางๆ เชน นิตยสารและ

วารสารตางๆ และเกิดจากการเรียนรูในการผลิตและการตลาดของผลิตภัณฑภายในโรงงานเอง

3) จางนักออกแบบผลิตภัณฑ โรงงานท่ีมีการจางนักออกแบบผลิตภัณฑน้ี เปน

โรงงานขนาดกลางถึงขนาดใหญ โดยเนนการสงออกไปตางประเทศเปนหลัก เน่ืองจากตองการให

ผลิตภัณฑของตนเปนท่ีตองการในระดับสากล เชน กรณีของโรงงานเปรมประชา คอลเลคชั่น  ได

จางนักออกแบบชาวญี่ปุนเก่ียวกับการเคลือบมาออกแบบใหโรงงานปละ 2 คร้ัง โดยแตคร้ังจะอยู

ประมาณ 2-3 เดือน เพื่อสอนเทคนิคการเคลือบใหกับแรงงาน นอกจากน้ีไดจางนักออกแบบ

ผลิตภัณฑชาวยุโรป เก่ียวกับการออกแบบรูปทรงและลวดลายของผลิตภัณฑ มาท่ีโรงงานทุกวัน

เสาร

4) หนวยงานรัฐและสถาบันการศึกษา การออกแบบในสวนน้ีทางโรงงานจะเขาไป

ขอรับการสนับสนุน หรือเขาไปขอความชวยเหลือเองโดยไมเสียคาใชจาย เชน กรณีของโรงงานไทย

ศิลาดลเขาไปปรึกษาเก่ียวกับการออกแบบกับภาควิชาการออกแบบเซรามิก สถาบันเทคโนโลยี
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ราชมงคล ภาคพายัพ และเขาไปปรึกษากรมสงเสริมการสงออก เก่ียวกับ collection ตางๆ ใน

ตางประเทศ

ปจจุบันผลิตภัณฑเซรามิกของจังหวัดเชียงใหมเปนผลิตภัณฑเคร่ืองเคลือบศิลาดล

นํามาผลิตเปนเคร่ืองใชบนโตะอาหาร ของประดับตกแตง และของชํารวย ซึ่งหากพิจารณาจาก

ท่ีมาของการออกแบบท้ัง 4 ชองทางดังกลาว ผูประกอบการควรมีสัดสวนของการผลิตแบบ

ออกแบบเองและมีตราสินคาเปนของตนเองมากกวาการออกแบบตามคําสั่งลูกคาเพียงอยางเดียว 

เพราะการออกแบบท่ีมาจากบุคลากรภายในโรงงานออกแบบเอง หรือจางนักออกแบบ นอกจากจะ

พัฒนาความคิดสรางสรรคและนวัตกรรมใหมแลว ยังทําใหผลิตภัณฑท่ีมาจากการออกแบบเองน้ัน

มีความโดดเดนเปนเอกลักษณ และมีเร่ืองราวมากข้ึน เหมาะกับกลุมลูกคานักทองเท่ียว และกลุม

ลูกคาจากตางประเทศในตลาดเฉพาะ (Niche market) อยางไรก็ตามการออกแบบผลิตภัณฑ

รูปแบบน้ีโรงงานขนาดเล็กอาจมีขอจํากัดในการจางนักออกแบบผลิตภัณฑ ดัง น้ันทาง

สถาบันการศึกษาหรือทางภาครัฐควรเขาไปชวยเหลือในดานน้ี เพื่อใหโรงงานขนาดเล็กสามารถ

ปรับปรุงและพัฒนาดานการออกแบบผลิตภัณฑไดตรงกับความตองการของลูกคา

4.5.2 พัฒนาการดานตลาด

ในสวนของการตลาด ชวงกอน พ.ศ. 2502 เปนการผลิตเพื่อขายใหกับคนในทองถ่ิน

เปนของใชในครัวเรือน โดยนําไปขายใหพอคาชาวจีนยานถนนราชวงศ และท่ีตลาดตนลําไย 

ภายหลังเกิดเหตุการณไฟไหมตลาดตนลําไยไดยายไปขายท่ีตลาดเทศบาล ในป พ.ศ. 2505 เร่ิม

ขยายตลาดโดยสงไปขายในกรุงเทพมหานคร และประเทศในแถบยุโรป ประกอบกับในชวงป พ.ศ.

2507 – 2518 มีชาวตางประเทศเขามาจังหวัดเชียงใหม ก็เปนชองทางหน่ึงในการกระจาย

ผลิตภัณฑศิลาดลไปสูตางประเทศ เชน สหรัฐอเมริกา

ต้ังแตป พ.ศ. 2518 จนถึงปจจุบัน ผูประกอบการจะเนนลูกคาในกลุมอุตสาหกรรม

ทองเท่ียว ท้ังนักทองเท่ียวท้ังไทยและตางประเทศ โรงแรม สปา และรานอาหาร และกลุมลูกคาใน

ตลาดเฉพาะ (Niche market) สําหรับผูท่ีชอบของเลียนแบบของเกา แตละโรงงานพยายาม

เผยแพรและนําเสนอผลิตภัณฑในรูปแบบตางๆ เชน การทําเวปไซดของโรงงาน การทําแผนพับ

การมีหองแสดงสินคาในโรงงาน และสถานท่ีทองเท่ียวในจังหวัดเชียงใหม และการออกแสดงสินคา

ท้ังในและตางประเทศ นอกจากน้ียังมีการสาธิตกรรมวิธีการผลิตเซรามิกและศิลาดลภายในโรงงาน 
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เพื่อเพิ่มความนาสนใจและเพิ่มมูลคาใหกับผลิตภัณฑ ผูประกอบการแตละรายจะพยายามพัฒนา

รูปแบบของผลิตภัณฑและการบรรจุหีบหออยูเสมอ เพื่อใหตรงกับความตองการของลูกคา

ท้ังน้ี ผูประกอบการไดมีการขยายตลาดไปยังตางประเทศมากข้ึนกวาในอดีตท่ีผาน

มา ซึ่งก็ไดรับการตอบรับเปนอยางดีจากผูบริโภคในตางประเทศ นอกจากตลาดตางประเทศแลว

ผูประกอบการก็ไดทําการตลาดอยางตอเน่ืองสําหรับตลาดภายในประเทศดวย ปจจุบันลูกคาหลัก

ของผลิตภัณฑเซรามิกของจังหวัดเชียงใหม โดยเฉลี่ยแลวเปนกลุมลูกคาตลาดภายในประเทศ

ไดแกกลุมนักทองเท่ียว โรงแรม และสปา สวนตลาดตางประเทศ ตลาดสงออกสําคัญของ

ผลิตภัณฑเซรามิกของจังหวัดเชียงใหม ไดแก สหรัฐอเมริกา เอเชีย อังกฤษ และอิตาลี ตามลําดับ

สําหรับโรงงานเซรามิกท่ีเนนการสงออกผลิตภัณฑไปตางประเทศเปนหลัก เชน 

โรงงานเปรมประชา คอลเลคชั่น และโรงงานไทยศิลาดล ฯลฯ สวนใหญเปนโรงงานขนาดกลางถึง

ขนาดใหญ มีเงินลงทุนในการซื้อหรือขยายเคร่ืองจักรและอุปกรณใหมีความทันสมัย และเหมาะแก

การผลิตแบบจํานวนมาก (Mass production) เร่ิมแรกผูประกอบการไดซื้อเคร่ืองจักรการผลิต และ

มีการลงทุนมาก ตองการผลิตแบบจํานวนมาก และสามารถขายใหกับนักทองเท่ียวดวยเชนกัน 

เมื่อนําผลิตภัณฑของตนเองทดลองตลาด เห็นวาผลิตภัณฑของตนมีนักทองเท่ียวสนใจซื้อนอย

เน่ืองจากผลิตภัณฑมีขนาดใหญขนยายลําบาก ประกอบกับนักทองเท่ียวสวนใหญตองการซื้อ

ผลิตภัณฑท่ีแสดงถึงวัฒนธรรมและมีเอกลักษณ ดังน้ันผูประกอบการจึงหันไปพึ่งตลาดสงออกหรือ

ตลาดตางประเทศเปนหลัก เพื่อสรางมูลคาท่ีสูงข้ึนและหาตลาดใหเหมาะสมกับผลิตภัณฑของตน 

โดยโรงงานสวนใหญท่ีสงออกจะเขาไปขอความชวยเหลือจากกรมสงเสริมการสงออก เก่ียวกับ

ขอมูลดานการสงออก รูปแบบผลิตภัณฑท่ีกําลังเปนท่ีนิยมในตลาดเปาหมาย และออกงานแสดง

สินคาในตางประเทศ 

ประเด็นสําคัญท่ีโรงงานเหลาน้ีสามารถสงออกไดคือ วัตถุดิบมีคุณภาพ การใช

เทคโนโลยีท่ีมีความทันสมัยเหมาะกับการผลิตแบบจํานวนมาก มีระบบควบคุมคุณภาพ (QC) ท่ีดี

และการออกแบบผลิตภัณฑมีความเปนสากล โดยมีรายละเอียดดังน้ี

1) วัตถุดิบมีคุณภาพ 

วัตถุดิบถือเปนปจจัยสําคัญในการผลิต หากวัตถุดิบไมมีคุณภาพ (เชน ดิน) จะ

ทําใหการเผาผลิตภัณฑออกมาแลวเกิดตําหนิ ซึ่งเปนข้ันตอนสุดทายของการผลิต ไมสามารถแกไข

ผลิตภัณฑน้ันได จึงสงออกผลิตภัณฑน้ันไปขายตางประเทศไมได นอกจากน้ีจะทําใหเกิดการเสีย

ตนทุนในการสั่งซื้อวัตถุดิบมากข้ึน เพื่อใหไดจํานวนและคุณภาพผลิตภัณฑตามท่ีลูกคากําหนด 

ดังน้ันผูประกอบการท่ีทําการสงออกจึงเปลี่ยนจากดินท่ีรับจากผูจัดจําหนายในทองถ่ินเปนผูจัด
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จําหนายท่ีเปนบริษัทตัวแทนจากจังหวัดลําปางหรือกรุงเทพฯ ท่ีมีคุณภาพ และการรับประกันท่ี

ดีกวา

2) เทคโนโลยีการผลิตมีความทันสมัย 

ยอดสั่งซื้อสินคาจากตางประเทศ โดยสวนใหญจะเปนยอดสั่งซื้อท่ีมีจํานวนมาก 

ผูประกอบการตองผลิตสินคาใหทันตามท่ีลูกคากําหนด เทคโนโลยีในการผลิตจึงเปนเคร่ืองจักรท่ี

เหมาะแกการผลิตจํานวนมาก เชน เคร่ืองข้ึนรูป RAM Press สามารถผลิตชิ้นงานได 200 ชิ้นตอ

วัน หรือเตาเผาแบบอุโมงคท่ีมีความจุขนาดใหญ สามารถนําผลิตภัณฑไปเผาไดคราวละมากๆ 

เคร่ืองจักรและเทคโนโลยีเหลาน้ี ผูประกอบการท่ีทําการสงออกสวนใหญรูจักเคร่ืองจักรและติดตอ

ซื้อจากบริษัทตัวแทนจากกรุงเทพฯ และจากจังหวัดลําปาง นอกจากน้ีผูประกอบการบางรายได

สมัครสมาชิกนิตยสารเก่ียวกับเคร่ืองจักรและอุปกรณการผลิตตางๆ ของสํานักงานพัฒนา

วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงชาติ (สวทช.) เมื่อสนใจเคร่ืองจักรชนิดใด ก็จะติดตอกลับไปท่ี 

สวทช. หรือบริษัทท่ีใหติดตอไว

3) ภายในโรงงานมีระบบควบคุมคุณภาพ (QC) ผลิตภัณฑท่ีดี

คุณภาพของผลิตภัณฑหรือการทําผลิตภัณฑใหไดตามท่ีลูกคาตองการ ถือเปน

สิ่งสําคัญมากตอการสงออกผลิตภัณฑไปตางประเทศ ดังน้ันโรงงานท่ีทําการสงออกเปนหลัก จะมี

ฝายควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑภายในโรงงาน หากผลิตภัณฑไมไดตามท่ีลูกคากําหนดหรือตาม

มาตรฐานของโรงงานจะกําจัดท้ิงหรือนําผลิตภัณฑมาขายในประเทศแทน

4) การออกแบบผลิตภัณฑมีความทันสมัย

ในการหาตลาดสงออกใหมหรือตองการขยายตลาด การออกแบบผลิตภัณฑให

เปนสากลหรือการพัฒนาผลิตภัณฑใหเปนท่ีตองการของตลาดสงออกจึงเปนสิ่งสําคัญตอโรงงาน

สงออกมาก ในสวนของการออกแบบผลิตภัณฑจะรวมท้ังเทคนิคการเคลือบและเทคนิคของรูปทรง

และสีสันของผลิตภัณฑ โรงงานหรือผูประกอบการสงออกสวนใหญจะจางนักออกแบบหรือท่ี

ปรึกษาดานการออกแบบท่ีมีท้ังคนไทยและตางชาติ หรือบางโรงงานจะเขาไปขอขอมูลกับกรม

สงเสริมการสงออกเก่ียวกับรูปแบบและรูปทรงของผลิตภัณฑเซรามิกท่ีกําลังเปนท่ีนิยมในตลาด

ตางประเทศ 

4.6 การขยายตัวทางพื้นท่ีของอุตสาหกรรม

ตามท่ีวัลลพ (2535, น. 75-95) ไดทําการศึกษาพัฒนาการพื้นท่ี ซึ่งพบวา พัฒนาการ

ดานพื้นท่ีของอุตสาหกรรมเซรามิกมีพัฒนาการสอดคลองกับพัฒนาการดานการผลิต ผล
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การศึกษาดังกลาวใกล เคียงกับขอมูลท่ีไดจากการสํารวจขอมูลภาคสนามในการศึกษา

อุตสาหกรรมเซรามิกจังหวัดเชียงใหมคร้ังน้ี โดยสามารถสรุปรูปแบบไดดังน้ี

เมื่ออุตสาหกรรมมีการพัฒนาเชิงการผลิตเพิ่มข้ึน สงผลทําใหเกิดการขยายพื้นท่ี

โรงงานกระจายออกไปยังท่ีต้ังตางๆ กอใหเกิดรูปแบบทางพื้นท่ีของอุตสาหกรรม ซึ่งการวิเคราะห

รูปแบบทางพื้นท่ีจะวิเคราะหใน 2 ดาน คือ รูปแบบทางพื้นท่ีของอุตสาหกรรมเซรามิกกับการ

พัฒนาระบบสาธารณูปโภค และการวิเคราะหระยะหางจากเมืองของอุตสาหกรรมเซรามิก

1) รูปแบบทางพื้นท่ีของอุตสาหกรรมเซรามิกกับการพัฒนาระบบสาธารณูปโภค 

รูปแบบทางพื้นท่ีของอุตสาหกรรมจะกระจายตัวออกไปยังพื้นท่ีตางๆ ไดน้ัน ข้ึนอยูกับปจจัยดาน

แรงงานและคาขนสงเปนตัวกําหนดท่ีสําคัญ โดยเฉพาะอยางย่ิงคาขนสงเปนปจจัยแรกท่ีจะ

กําหนดรูปแบบทางพื้นท่ี ฉะน้ันจึงพบวา โรงงานอุตสาหกรรมจะกระจายตัวออกไปตามพื้นท่ีมี

ระบบการคมนาคมสะดวก ในปจจุบันรูปแบบทางพื้นท่ีของอุตสาหกรรมมักจะมีการกระจายไป

ต า ม ถ น น ท่ี ไ ด รั บ ก า ร พั ฒ น า ข้ึ น  โ ด ย เ ฉ พ า ะ ถ น น ส า ย ห ลั ก  โ ร ง ง า น อุ ต ส า ห ก ร ร ม

เซรามิกในจังหวัดเชียงใหมสวนใหญจะต้ังอยูติดกับถนนสายหลักของเมือง ถนนสายท่ีมีโรงงาน

อุตสาหกรรมเซรามิกต้ังอยูมากท่ีสุด ไดแก สายเชียงใหม-สันกําแพง และสายเชียงใหม-ฮอด 

จํานวน 5 และ 3 โรงงาน ตามลําดับ (ตารางท่ี 4.2)

ตารางท่ี 4.2

แสดงท่ีต้ังของโรงงานเซรามิกในจังหวัดเชียงใหม

ถนน จํานวน (โรงงาน)

เชียงใหม-สันกําแพง 5

โชตนา 2

สันทราย-แมโจ 2

เชียงใหม-ฮอด 3

ซุปเปอรไฮเวย 2

เชียงใหม - ดอยสะเก็ด 1

รวม 15

ท่ีมา : จากการสํารวจภาคสนาม
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การขนสงหลัก ไดแก การขนสงวัตถุดิบและการขนสงผลิตภัณฑ โดยวัตถุดิบ

สวนใหญเปนวัตถุดิบท่ีมีนํ้าหนักมาก ในสมัยเร่ิมแรกโรงงานเซรามิกจึงมีความผูกพันกับแหลง

วัตถุดิบ โรงงานตองต้ังใกลวัตถุดิบ โดยเฉพาะในเขตอําเภอเมือง และอําเภอแมริมซึ่งเปนแหลงดิน

ดํา ตอมาในชวงหลังพบวา การเลือกทําเลท่ีต้ังโรงงานเซรามิกในจังหวัดเชียงใหมไมมีความผูกพัน

กับแหลงวัตถุดิบประเภทดิน ซึ่งแตกตางจากโรงงานในสมัยแรก เพราะใชดินสําเร็จรูปซึ่งสั่งจากผู

จัดจําหนายโดยนําดินมาจากหลายแหลง ทําใหราคาดินสําเร็จรูปเปนราคาท่ีเปนมาตรฐาน 

ประกอบกับมีผูจัดจําหนายวัตถุดิบมากข้ึน กอใหเกิดการแขงขันดานราคาและคุณภาพของวัตถุดิบ 

นอกจากน้ีผูประกอบการเซรามิกไดมีการสํารวจราคาวัตถุดิบอยูสม่ําเสมอ จึงทําใหผูประกอบการ

เซรามิกมีทางเลือกในการเลือกผูจัดจําหนายมากข้ึน 

นอกจากน้ี ต้ังแตป พ.ศ. 2520 – 2530 ถนนสายเชียงใหม – สันกําแพง ไดรับ

การสนับสนุนใหเปนถนนสายหัตถกรรม โดยมุงเนนพัฒนาใหเปนแหลงจําหนายและผลิต

หัตถกรรมประเภทตางๆ และเขตอําเภอสันกําแพงยังเปนเขตท่ีไดรับสิทธิประโยชนตามนโยบาย

การกระจายอุตสาหกรรม โรงงานเซรามิกในจังหวัดเชียงใหมจึงมีแหลงท่ีต้ังรวมตัวอยูในถนสายน้ี

มากท่ีสุด

สําหรับการจัดสงหรือขนสงผลิตภัณฑ ซึ่งเปนผลิตภัณฑท่ีสามารถแตกหักได 

ลูกคาจะเปนผูกําหนดและเลือกบริษัทจัดสงผลิตภัณฑ เน่ืองจากราคาขายผลิตภัณฑไมไดรวมกับ

คาขนสง หากลูกคาไมไดระบุบริษัทจัดสงผลิตภัณฑ ทางโรงงานเซรามิกจะดําเนินการข้ันตอน

ดังกลาวให โดยโรงงานจะเลือกบริษัทท่ีมีความสัมพันธท่ีดีกับทางโรงงานมากท่ีสุด

2) รูปแบบทางพื้นท่ีของอุตสาหกรรมเซรามิกกับความระยะหางจากเมือง ในงาน

ศึกษาของวัลลพ (2535) เมื่อวิเคราะหความใกล-ไกลเมืองของโรงงานเซรามิกในจังหวัดเชียงใหม 

สามารถจําแนกไดเปน 2 กลุม ดังน้ี 1) โรงงานในเขตอําเภอเมือง ซึ่งปจจุบันมีจํานวนเพียง 3

โรงงาน ท้ังน้ีเน่ืองจากทางราชการไมอนุญาตใหต้ังโรงงานอุตสาหกรรมในเขตเมืองประกอบกับ

ราคาท่ีดินในเมืองมีราคาสูง และ 2) โรงงานชานเมืองและอําเภอรอบนอก ซึ่งปจจุบันมีจํานวน 12

โรงงาน ต้ังอยูในเขตอําเภอสันกําแพง แมริม สารภี หางดง และสันทราย การกระจายของโรงงาน

เซรามิกกระจายอยูรอบอําเภอท่ีมีอาณาเขตติดกับอําเภอเมือง

จะเห็นไดวาโรงงานเซรามิกในจังหวัดเชียงใหมยังคงต้ังอยูในเขตท่ีไมไกลจาก

ตลาด (อําเภอเมือง) การอยูใกลตลาดเปนปจจัยสําคัญของการเลือกทําเลท่ีต้ัง แตอยางไรก็ตาม 

ตลาดของผลิตภัณฑเซรามิกไมไดอยูในเขตอําเภอเมืองเสมอไป ดังเชนแหลงอําเภอสันกําแพงจะ

ปรากฏการกระจุกตัวของโรงงานเซรามิก ท้ังน้ีเน่ืองจากเขตอําเภอสันกําแพงเปนเขตท่ีมีชื่อเสียง
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ดานการผลิตสินคาหัตถกรรม รวมไปถึงผลิตภัณฑเซรามิกดวย ดังน้ันจึงมีนักทองเท่ียวและลูกคา

สามารถเขาถึงผลิตภัณฑและโรงงานโดยงาย อยางไรก็ตามโรงงานเซรามิกบางโรงท่ีต้ังอยูนอกเขต

ตลาดของอําเภอเมือง มีการเชาพื้นท่ีหรือกอต้ังหองแสดงสินคาและจําหนายผลิตภัณฑเซรามิก

ภายในเมือง เชน โรงงานแซแรมไทยและโรงงานเชียงใหมพอรสเลนเชาพื้นท่ีจําหนายผลิตภัณฑใน

หางสรรพสินคา โรงงานเตาเม็งรายและโรงงานกษมาพอทเทอร่ีมีพื้นท่ีแสดงสินคาในเขตเมือง ซึ่ง

ท้ัง 2 โรงงานน้ีมีโรงงานผลิตอยูอําเภอสันกําแพงและอําเภอสันทรายตามลําดับ


