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 ���������	
�����
��������	�������������������� (texture profile analysis)                 
.�������/����.�����	�����������0����
�� (texture analyzer) (.�.23��4�� Cai 2�	 Baik, 
2001 2�	 Prabhakaran 2�	��	, 2006) �@0���A��.���@� 
   1.  A�.A����C���3D��E3�����	F�� �@�����C��GE�������0��. 25 �������A� 2�	�E�            
10 �������A� (�I� 6 J�I�) 
   2.  �I�K3������	
�����
��������	��������������������.�������/����.�����	              
�����������0����
�� 
.�����	�@/LM� ��� 
 probe   cylinder probe 0��.�����C��GE������� 50 �������A� 
 test mode  TPA 
 pre-test speed 1 �������A�AC������@ 
 test speed  2 �������A�AC������@ 
 post-test speed 2 �������A�AC������@ 
 time   30 �����@ 
 distance  5 �������A� (50%) 
 force   20 ���� 
 PPS   200 
   3. �C���C�2�� ���� 2�	�����@/LA����W .���E3�@/ 0.1 2����I����I�����3D��C�����
20X� (hardness) ������.
�YC� (springiness) 2�	���������[L�������	��� (cohesiveness)        
4���EA�  ����20X�   = 2���E��Y.�@/LM�L�����.�����2�� 
 ������.
�YC�   = Time 2 / Time 1 
 ���������[L�������	��� = area 2 / area 1 
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�E3�@/ 0.1 ���W�@/K.�4�����������	
�����
��������	��������������������.�������/����. 

 �����	�����������0����
�� 
�@/�� : Texture Technologies, 2008 
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 ���������	
��C����A���2��A���A@� �@0���A��.���@� 
   1.  F.A����C��L
��	��@�. 2���F��4YA����C����L�[���A����C�� (�I� 3 J�I�) 
   2.  �I�[���A����C��L�CL�MC��L�CA����C��0������/����.�C����A���2��A���A@� 2���F�.3Ya�
K3�@/ ready 
   3.  F���b��C����A���2��A���A@� ���/��@��cc��������X4���������.�C����A���2��A���A@� 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  
Time 1 Time 2 

SPRINGINESS 

(Time 2 / Time 1) 

COHESIVENESS 

(Area 2 / Area 1) 

HARDNESS 

 (maximum force @ 1
st
) 


