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บทที ่4 
 

การศึกษาศักยภาพในการแขงขันของอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็ก 

ชิ้นสวนของ Semi Mobile Crusher and Screen 

 

การศึกษาในสวนนี้แบงการศึกษาเปน 2 สวน เพื่อใหการศึกษาสามารถสะทอน

ความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมลิตชิ้นสวนของ Semi Mobile Crusher and Screen 

ในสวนแรกใชขอมูลในการสงออกเพื่อวัดขีดความสามารถของอุตสาหกรรมโดยใชคาดัชนีความ

ไดเปรียบโดยเปรียบเทียบทีป่รากฏ (Revealed Comparative Advantage: RCA Index) เปนตวั

บงชี้ทางเชิงปริมาณที่ใชในการวิเคราะห และสวนที่ 2 ใชขอมูลทางดานตนทนุและเทคโนโลยีใน

การผลิต วิเคราะหความไดเปรียบของอุตสาหกรรม โดยเปรียบเทยีบกับคูแขงสําคัญของไทย 5 

ประเทศ คือ จีน อินโดนีเซยี มาเลเซยี อินเดีย และฟลิปปนส เมื่อไดผลการวิเคราะหทัง้สองสวน

แลว จึงนาํผลการวิเคราะหมาประกอบกันในการวัดขีดความสามารถของอุตสาหกรรม แต

เนื่องจากขอจาํกัดของเครื่องมือ และขนาดของอุตสาหกรรมที่ศึกษายงัมีขนาดเล็กเมื่อเทยีบกับ

มูลคาการคาของโลกเปนเพยีงสวนหนึง่ในอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็ก ขอมูลที่นาํมาใชในการศึกษา

ไมสามารถแยกหรือแบงเปนกลุมเฉพาะอุตสาหกรรมผลติชิ้นสวนเครื่องจักรของ Semi Mobile 

Crusher and Screen ได จึงจําเปนตองมีการใชขอมูลของอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็กเพื่อเปน

ตัวแทนในการวิเคราะห   

 

สวนที่ 1 การวดัขีดความสามารถของอุตสาหกรรมโดยใช ดัชนีคา RCA  

เนื่องจากขอมลูที่จะนํามาใชในการวิเคราะห ไมสามารถแบงแยกเฉพาะได และ

ผลิตภัณฑบางสวนเปนชิ้นสวนเดียวกนักับผลิตภัณฑ อ่ืน เชน ชุดตีนตะขาบที่เปนชิ้นสวนของ

เครื่องจักรกลหนกัทกุประเภท และการสงออกของแตละประเทศอาจมกีารบิดเบือน เนื่องจาก

นโยบายทางภาษีของแตละประเทศ การสาํแดงชิ้นของผลิตภัณฑอาจมีการบิดเบือนเพื่อประโยชน

ของผูสงออก  ดังนัน้การศึกษาใชกลุมสินคาผลิตภัณฑชิ้นสวนของเครื่องจักรกลอุตสาหกรรม 

ประเภทสินคาตามระบบฮารโมไนซ (Harmonized System, HS)ในรหสั  8431 และ 847490  

รายละเอียดตามตารางที ่4.1 เปนตัวแทนในการวิเคราะห   

 

 

 



65 

ตารางที่ 4.1 

รายละเอียดของรหัสสินคา HS Code ที่ใชในการศึกษา 

รหัส รายละเอียด 

8431 843110  Parts of Pulley Tackle, Hoists, Winches, Capstans and Jacks 

843120  Parts of Pork-lift Trucks and Other Works Trucks 

843131  Parts of Lifts, Skip Hoists or Escalators 

843139  Parts of Other Lifting, Handling, Loading or Unloading Machinery 

843141  Buckets, Shovels, Grabs and Grips 

843142  Bulldozer or Angledozer Blades 

843143  Parts of Boring or Sinking Machinery 

843149  Parts of Derricks, Cranes, Graders, Levellers, Scrapers or Pile-drivers 

847490 Parts of Machinery for Sorting, Crushing, Mixing, Moulding or Shaping 

ที่มา : กรมศุลกากร 

 

การแปรรูปเหล็กเพื่อใหไดเปนชิ้นงานตามตองการเพื่อนําไปประกอบเปนเครื่องจักร

หรือผลิตภัณฑอ่ืนๆ จะตองนํามาผานขบวนการแปรรูป เชนการหลอ การตัด การขึ้นรูป การแตงผิว 

การแปลงคุณสมบัติดวยกรรมวิธีความรอน เพื่อใหชิน้งานมีลักษณะและคุณสมบัติตามงานที่ได

ออกแบบไว   ในการวิเคราะหความไดเปรียบเชิงเปรยีบเทียบที่ปรากฏ ในรหัส HS 8431 และ 

847490 นี ้ จะทาํการเปรียบเทียบระหวางของประเทศไทย และประเทศคูแขงที่สําคัญของไทย 

ไดแก ประเทศจีน อินเดีย มาเลเซยี ฟลิปปนส และอนิโดนีเซีย โดยใชขอมูลการสงออกของแตละ

ประเทศ ต่ังแตป พ.ศ. 2544 ถึง 2548 ในการคํานวณหาดัชนีความไดเปรียบโดยเปรยีบเทียบ 

ปริมาณการสงออกของผลิตภัณฑ 

จากตารางที่ 4.2 จะพบวาประเทศทีม่ีมลูคาการสงออกมากของ ผลิตภัณฑตามรหัส 

HS 8431 และ 847490 ในลําดับตนๆไดแกสหรัฐอเมรกิา ประเทศตลาดรวมยุโรป  เยอรมน ีและป

อังกฤษ ตามลําดับ สวนมากเปนประเทศผูนําทางดานอุตสาหกรรม ยกเวนผูสงออกอันดับที6่ คือ

ประเทศประเทศสิงคโปรมีการผลิตนอยแตมีการสงออกมากเนื่องจากประเทศสิงคโปร มีบริษทั

ตัวแทนของประเทศผูซื้อต้ังสาํนักงานอยู ปจจุบัน สิงคโปรเปนที่ต้ังของบรรษัทขามชาติประมาณ 

7,000 แหงจากสหรัฐ ฯ ยุโรปและญี่ปุน(ที่มา: กระทรวงการตางประเทศ) และทาํการซื้อขายผาน

บริษัทรวมถึงผานพิธีการนาํเขาเพื่อสงออก เพราะสงิคโปรมีอัตราภาษีศุลกากรที่ตํ่า และไดรับสิทธิ
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พิเศษทางการคาที่ประเทศสงิคโปรไดลงนามความตกลงการคาเสรีทวภิาคีกับ 11 ประเทศ และ

ปจจุบันอยูระหวางการเจรจาอยูอีก 16 ประเทศ จะเหน็วาผูสงออกรายใหญอันดับที ่1-10 มีมูลคา

การสงออกรวมกันถึงรอยละ 77 ของมูลคาการสองออกรวมของโลก เปนมูลคาถึง 187,000 ลาน

เหรียญสหรัฐ   

 

ตารางที่ 4.2 

แสดงผูสงออกชิ้นสวนเครื่องจักรกลอุตสาหกรรม (รหัส HS 8431 และ 847490) ที่สําคัญใน

ตลาดโลกและประเทศทีพ่ิจารณาตั่งแตป พ.ศ. 2543-2548 

                                                                                                       หนวย : ลานเหรียญสหรัฐ 

ประเทศ 2543 2544 2545 2546 2547 2548 รวม ลําดับที ่

USA 7,690 8,389 8,147 7,803 9,031 11,597 44,970 1 

EU15 4,977 5,461 5,993 7,084 9,226 10,564 38,330 2 

EU25 4,655 5,092 5,576 6,574 8,659 9,993 35,897 3 

Germany 2,520 2,563 2,907 3,531 4,589 4,966 18,558 4 

U K 1,209 1,392 1,484 1,742 2,204 2,615 9,439 5 

Singapore 920 1,078 1,202 2,013 2,309 2,975 9,579 6 

Italy 1,186 1,233 1,334 1,702 2,142 2,570 8,980 7 

France 1,137 1,218 1,367 1,504 1,910 1,972 7,973 8 

Japan 1,092 1,052 1,135 1,499 1,946 2,158 7,792 9 

Canada 790 886 919 964 1,193 1,518 5,482 10 

China 374 503 529 768 1,089 1,618 4,509 13 

Malaysia 78.3 63.1 68.3 129.3 160.9 181.6 603.4 34 

Indonesia 55.2 54.4 64.0 68.9 129.8 211.4 528.8 35 

Thailand 34.1 31.7 32.5 43.2 71.1 93.0 271.6 39 

India 10.2 18.1 29.4 35.0 53.1 102.4 238.1 43 

Philippine 12.4 19.9 25.3 19.3 33.9 39.2 137.8 44 

World       242,245  

   ที่มา : World Trade Atlas ขอมูลจาก กรมสงเสริมการสงออก 
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สําหรับประเทศคูแขงสําคัญของไทย ประเทศจีนมีการสงออกมากที่สุด โดยผูสงออก

ลําดับที่ 13 ของโลก  สําหรับประเทศไทย  อยูอันดับที่ 39 โดยมี มาเลเซียอันดับที่ 34  อินโดนีเซยี

อันดับที่ 35 อินเดียอยูในอันดับที่ 43  และ ฟลิปปนสอันดับที่ 44  จากการเปรียบเทียบมูลคาการ

สงออก ประเทศไทยมกีารสงออกนอยกวาจีนถงึ16 เทา นอยกวามาเลเซีย 2.2 เทา และ นอยกวา 

อินโดนีเซยี 1.9 เทา และถาเทยีบกับตลาดโลกแลว ประเทศไทยมีสัดสวนนอยมากมีเพยีงรอยละ 

0.11 ของมูลคาการสงออกทั้งหมด  อยางไรก็ตามมูลคาการสงออกรวมทัง้โลกมีมูลคามากถงึ 

242,245 ลานเหรียญสหรฐั เปนอีกหนึง่อุตสาหกรรมที่มีมูลคาการสงออกมากเนือ่งจากเปนสนิคา

ทุนและจาํเปนที่จะใชเพื่อทดแทนของเดิมหรือผลิตขึ้นใหม  

จากการเปรยีบเทียบกับผูผลิตเหล็กที่สําคัญในตารางที่ 4.3 จะพบวาประเทศที่มกีาร

ผลิตเหล็กมาก จะมกีารสงออกสินคามากดวยเพราะสนิคามีสวนประกอบของเหลก็มาก ประเทศ

จีนมีการผลิตเหล็กเปนอันดบั 1  ที่มีการผลิตเหล็กขั้นตนไดปริมาณ 352,376 ลานตัน ในป พ.ศ. 

2548 เปนผูผลิตชิ้นสวนเปนอันดับที่ลําดบั 13 ยกเวนอินเดีย เปนผูผลิตเหล็กอันดับที่ 10 แตเปน

ผูผลิตชิ้นสวน เปนอนัดับที่ 43  ถึงแมวาประเทศอินเดียจะมีการผลิตเหล็กดิบมากและมี

คุณภาพสูง แตการผลิตโดยการใชการหลอตอเนื่องมนีอยเพียงรอยละ 60 เทานั้น (ที่มา : 

สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม) ในประเทศมีการใชเหล็กนอย การผลิตในประเทศสวนใหญเปน

การผลิตเพื่อสงออก มีอุตสาหกรรมเหลก็ขัน้กลาง และขั้นปลายไมเพียงพอตอการผลิตเหล็กขั้นตน 

สวนประเทศ ไทย อินโดนเีซีย และมาเลเซีย ยงัไมมีการผลิตเหล็กขั้นตน แตมีการสงออกมากกวา

ประเทศอินเดยี ดังนัน้ปจจยัเรื่องการเปนผูผลิตเหล็กขัน้ตนจงึเปนเพยีงสวนประกอบเทานัน้ในการ

เปรียบเทียบความไดเปรียบ ไมไดเปนปจจัยหลกัทีม่ผีลกระทบตอการผลิตมากนัก เนื่องจาก

ผลิตภัณฑเหลก็ที่ผลิตไดอาจนําไปใชภายในประเทศเพือ่รองรับกับการเจริญทางเศรษฐกิจของ

ประเทศนัน้ๆ 

 สวนประเทศอตุสาหกรรม เชน ญ่ีปุน สหรัฐ  EU รัสเซีย และ เยอรมนั มกีารผลิตเหล็ก

แบบครบวงจร และมีอุตสาหกรรมตอเนื่องใชผลิตภัณฑเหล็ก มีการผลิตเพื่อการสงออกมาก สวน

ประเทศเกาหลีใต เศรษฐกจิในประเทศเติมโตอยางรวดเร็วทําใหมีการใชผลิตภัณฑเหลก็ใน

ประเทศมาก การผลิตสวนมากเปนการใชในประเทศเทานั้น  
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ตารางที่ 4.3 

ผลผลิตเหล็กดิบ10 อันดับแรกของโลกป พ.ศ. 2544- 2548 

                             หนวย : ลานตนั 

ประเทศ 2544 2545 2546 2547 2548 ลําดับที ่

China 142,544 179,600 219,449 273,930 352,376 1 

EU (25) NA NA 183,891 193,493 186,776 2 

EU(15) 158,426 158,484 160,373 168,369 164,592 3 

Japan 102,867 107,745 110,510 112,718 112,472 4 

United States 89,710 91,605 91,339 98,522 93,216 5 

Russia 57,529 58,590 61,450 65,583 65,611 6 

South Korea 43,852 45,392 46,310 47,523 47,760 7 

Germany 44,803 45,014 44,808 46,374 44,523 8 

Ukraine 33,110 34,062 36,919 38,738 38,641 9 

India 27,291 28,814 31,779 32,626 38,083 10 

      ทีม่า : IISI ( World steel in figures 2006) 

 

 อยางไรก็ตามมูลคาการสงออกของประเทศไทยและประเทศคูแขงมีปริมาณการสงออก

มากขึ้นทุกป ต่ังแต ป พ.ศ. 2544 – 2548 ในป พ.ศ. 2548 มีอัตราการขยายตวัของการสงออก

เพิ่มข้ึนจากป 2547 โดยประเทศอินโดนีเซียมีอัตราการสงออกเพิม่ข้ึนมากที่สุดคิดเปนรอยละ 93  

ประเทศอินเดยีเพิ่มข้ึนรอยละ 63 ประเทศจีนเพิม่ข้ึนรอยละ 49 ประเทศไทยเพิ่มข้ึนรอยละ 31

ประเทศฟลิปปนสเพิม่ข้ึนรอยละ16 และประเทศมาเลเซียเพิ่มข้ึนนอยที่สุดเพยีงรอยละ 13 เทานั้น 

(ตามตารางที ่ 4.4)  ถารวมทั้ง 6 ประเทศ จะพบวามีการขยายตัวจากการสงออกเพิ่มข้ึนจากป 

2547 ถึง 529 ลานเหรียญสหรัฐ คิดเปนรอยละ 46 จะเหน็วาการผลิตเพื่อสงออกมีการขยายตัว

อยางมาก  
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ตารางที่ 4.4 

มูลคาการสงออกและอัตราการเพิ่มข้ึนของชิ้นสวนเครื่องจักรกลอุตสาหกรรม 

 (รหัส HS 8431 และ 847490) ระหวางป พ.ศ. 2547-2548 

                                                                                              หนวย : ลานเหรียญสหรัฐ 

ประเทศ ป 2547 ป 2548 เพิ่มข้ึน เพิ่มข้ึนรอยละ (*)  

China 1,089 1,618 529 49 

Malaysia 160.9 181.6 21 13 

India 129.8 211.4 82 63 

Thailand 71.1 93.0 22 31 

Indonesia 53.1 102.4 49 93 

Philippine 33.9 39.2 5 16 

รวม 1,538 2,246 529 46 

      ที่มา : World Trade Atlas จาก กรมสงเสริมการสงออก 

               (*) จากการคํานวณ 

 

การวิเคราะหความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบที่ปรากฏ 

 การวิเคราะหความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบที่ปรากฏของอุตสาหกกรมผลิตชิ้นสวน

เครื่องจักรกลอุตสาหกรรม(รหัส HS 8431 และ 847490) ของประเทศไทยและประเทศคูแขงที่

สําคัญ การคาระหวางประเทศของอุตสาหกรรมนี้ไมมกีารบิดเบือนของตลาดเนื่องจากเปนสินคา

เปนสวนประกอบของเครื่องจักร เปนการนําเขาเพื่อผลิตสินคาทนุเพื่อใชภายในประเทศหรือเพือ่

การสงออก  จึงไมมีมาตรการปกปองและควบคุม ทําใหการแขงขันระหวางประเทศเปนไปตาม

กลไกตลาด แตเนื่องจากเหล็กเปนวัตถุดิบที่สําคัญและเปนปจจัยหลักที่จะนาํมาวิเคราะหรวม 

เนื่องจากอุตสาหกรรมเหล็กและผลิตภัณฑเหลก็เปนอุตสาหกรรมที่ตองลงทุนสงู และตองการ

ปริมาณการผลิตเปนจํานวนมากเพื่อใหเกดิความประหยัดทางดานตนทนุการผลิต อุตสาหกรรม

เหล็กจงึมีปญหาการทุมตลาดมาก แตละประเทศจึงมีมาตรการในการสงเสริมและสนับสนนุ

อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศของตน เชน มาตรการตอบโตการทุมตลาดและการอคุหนนุ ซึง่จะทํา

ใหราคาเหล็กมีการบดิเบือนตอราคาในตลาดโลก  โดยเฉพาะในชวงป 2543-2544 อุตสาหกรรม

เหล็กโลกอยูในภาวะวิกฤต เนื่องจากมปีริมาณการผลิตมากกวาความตองการใชทําใหมีปริมาณ

เหล็กเกินความตองการราคาเหลก็ตกต่ํา เกิดการทุมตลาดเพื่อระบายสินคา หลายประเทศไดออก
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มาตรการปกปองอุตสาหกรรมเหล็กของตนเอง สงผลกระทบตอราคาเหล็กในประเทศสงูกวา

ตลาดโลก จากมาตรการจะทําใหราคาเหล็กของแตละประเทศมีการปรับตัวเหมือนกนัจึงไมมีผลตอ

การไดเปรียบในการแขงขนั ดังนัน้คา RCA ที่คํานวณไดจากขอมูลการสงออกของแตละประเทศ 

จะสามารถสะทอนขีดความสามารถในการแขงขันของประเทศไทและประเทศคูแขงที่สําคัญได 

 

ตารางที่ 4.5 

แสดงผลการคํานวณ RCA ของไทย 

                                 หนวย : ลานเหรียญสหรัฐ 

World Export Thailand Export ป 

Total 8431&847490 Total 8431&847490 

RCA 

(*) 

สวนแบง

ตลาดโลก(*) 

2543 7,306,422 33,164 62,216 34.2 0.12 0.10% 

2544 7,374,908 35,882 65,019 31.7 0.10 0.09% 

2545 7,781,859 38,298 68,656 32.5 0.10 0.08% 

2546 9,067,586 44,531 80,234 43.2 0.11 0.10% 

2547 10,946,415 56,344 97,357 71.2 0.14 0.13% 

2548 12,204,548 67,190 110,119 93.1 0.15 0.14% 

คาเฉลี่ย 9,113,623 45,902 80,600 51 0.13 0.11% 

ที่มา : World Trade Atlas จาก กรมสงเสริมการสงออก, 

จากการคํานวณ 

 

ประเทศไทย 

จากตัวเลขการสงออกและคา RCA (ตารางที ่4.5) ที่ไดจะเหน็วาประเทศไทยมี

สัดสวนของการสงออกที่ลดลงในป 2544 แตปริมาณการสงออกรวมยงัเพิ่มข้ึน เนื่องมาจากราคา

เหล็กแผนรีดรอน ในตลาดโลกมีราคาตกต่ํา แตราคาในประเทศไทยสูงเนื่องจากมาตรการปกปอง

การทุมตลาด เพื่อชวยเหลืออุตสาหกรรมเหล็กในประเทศ โดย คณะกรรมการสงเสรมิการลงทนุได

ออกมาตรการเก็บคาธรรมเนยีมพิเศษเหลก็แผนรีดรอน รอยละ 25  เปนระยะเวลา 6 เดือน ทาํให

ราคาวัตถุดิบสูงขึ้นมีผลตอการแขงขั้นของไทยได  ต่ังแตป 2545 มูลคาการสงออกและคา RCA มี

เพิ่มข้ึน แตคา RCA มีคานอยกวา 1 มีคาเฉลี่ยของคา RCA ที่ 0.13 นั้น แสดงวาประเทศไทยยังไม

มีความไดเปรียบในอุตสาหกรรมนี้ แตมีแนวโนมที่มีการเปลี่ยนแปลงเพิ่มข้ึน จะเห็นวาตั่งแต ป 
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2545 ประเทศไทยมีการสงออกรวมมากขึน้ และการสงออกของผลิตภัณฑแปรรูปชิ้นสวนก็มากขึน้

ดวย แตมากขึ้นในสัดสวนที่เพิ่มข้ึนทําใหคา RCA ที่ไดมคีาเพิ่มข้ึนเปน 0.15 ในป 2548  แสดงวา

ใหเหน็ความสามารถในอุตสาหกรรมนี้ของไทยสูงขึน้มีการขยายการสงออกมากขึน้ จากการ

สัมภาษณผูผลิตในประเทศ พบวานโยบายของรัฐที่เอื้อประโยชนใหผูประกอบการในประเทศให

สามารถแขงขนัไดหลายมาตรการ เพื่อชวยผูสงออกใหมีศักยภาพในการแขงขนัเพิม่ข้ึน  มาตรการ

ตางที่ใชมีดังนี ้

- การสงเสริมการลงทนุ :  ไดรับยกเวนอากรขาเขาสําหรบัวัตถุดิบหรือวัสดุจําเปน

สําหรับสวนทีผ่ลิตเพื่อการสงออก 

- คลังสินคาทัณฑบน : งดเวนการเก็บอากรขาเขาและขาออกแกของทีน่ําเขามา

จากตางประเทศ และเก็บในคลังสนิคาทณัฑบน เพื่อสงออกไปยังนอกประเทศ 

ทั้งนี้ไมวาจะสงออกในสภาพเดิมเหมือนและที่นาํเขาหรอืในสภาพที่ไดผลิต ผสม

หรือประกอบ เปนอยางอืน่  

- การคืนอากรตามมาตรา 19 ทว ิ: เปนการคืนคาภาระภาษีอากร สําหรับวัตถุดิบที่

นําเขา ไดแก อากรขาเขา คาธรรมเนยีมภาษีอ่ืน ภาษีสรรพสามิต ภาษมีหาดไทย 

ที่ผูนาํของเขาไดเสียหรือวางประกันไวขณะนําเขาเมื่อสามารถพิสูจนไดวาไดนํา

วัตถุดิบนัน้ไปผลิตผสม ประกอบหรือบรรจุเปนสินคาสงออก แลวก็จะไดรับการคืน

อากรโดยจะคาํนวณคาภาษอีากรที่คืนใหตามสูตรการผลิต ทั้งนี้โดยมเีงื่อนไข วา

จะตองผลิตสงออกภายใน 1 ป  

- คืนเงนิภาษีมลูคาเพิ่มใหกับผูประกอบการสงออก : คําสั่งกรมสรรพากรที่ ท. 596 

/2545 และ ท. 597/2545 

จากมาตรการขางตนสงผลใหประเทศไทยมีขีดความสามารถในการแขงขันมากขึ้น

เนื่องจากผูประกอบการสามารถลดตนทนุการผลิตได โดยเฉพาะการขอคืนภาษีมูลคาเพิ่มได ทําให

ราคาลดลงถงึรอยละ 7 แตมาตราตางๆมีข้ันตอนในการดําเนนิการและระเบียบวธิี ผูสงออกของ

ไทยตองดําเนนิการใหถูกตองมิฉะนั้นก็จะถูกตัดสิทธิได 
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ตารางที่ 4.6 

แสดงผลการคํานวณ RCA ของประเทศจนี 

         หนวย : ลานเหรียญสหรัฐ 

World Export China export 
ป 

Total 8431&847490 Total 8431&847490 

RCA 

(*) 

สวนแบง

ตลาดโลก(*) 

2543 7,306,422 33,164 249,240 374.9 0.33 1.13% 

2544 7,374,908 35,882 266,403 503.6 0.39 1.40% 

2545 7,781,859 38,298 325,642 529.1 0.33 1.38% 

2546 9,067,586 44,531 438,473 768.4 0.36 1.73% 

2547 10,946,415 56,344 593,647 1,089.8 0.36 1.93% 

2548 12,204,548 67,190 762,327 1,618.5 0.39 2.41% 

คาเฉลี่ย 9,113,623 45,902 439,289 814 0.37 1.77% 

ที่มา : World Trade Atlas จาก กรมสงเสริมการสงออก, 

           *  จากการคํานวณ 

 

ประเทศจีน 

ประเทศจีนเปนประเทศที่มกีารสงออกมากที่สุดในประเทศคูแขงขัน โดยเฉพาะในป 

2547 และ 2548 ที่ประเทศจีนมีแนวโนมการสงออกมากและมีสวนแบงในตลาดโลกมากขึน้ จาก 

รอยละ 1.13 ในป 2543 รอยละ 2.41 ในป 2548 ในเวลาเพียง 5 ป มีการสงออกในป 2548

มากกวาป 2543 ถึง 4.3 เทา  เนื่องจากจนีมีนโยบายเปดประเทศ ทําใหมีนกัลงทนุจากตางชาติเขา

ไปลงทนุเปนจาํนวนมาก มีการพัฒนาเทคโนโลยีในการผลิตเหล็กทําใหเหล็กมีคุณภาพดีข้ึนและมี

ความไดเปรียบทางดานทรพัยากรเปนผูผลิตเหล็กอันดบั 1 ของโลก ตนทนุของวัตถุดิบตํ่า  สําหรับ

คา RCA (ตารางที่ 4.6) ของประเทศจีนพบวามีคา RCA เฉลี่ย 0.37  มีคานอยกวา 1 แสดงวา

ประเทศจีนไมมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในอุตสากรรมนี้ แตคา RCA ไมมีการเปลี่ยนแปลง

มาก ในป 2543-2548 แนวโนมคา RCA ทีไ่ดมีคงที่ เพราะการสงออกรวมของประเทศจีนมีการ

ปรับตัวสูงขึ้นดวย เนื่องจากประเทศจีนมปีจจัยทรพัยากรมากโดยเฉพาะสนิแรเหลก็ ประเทศจีน

สามารถผลิตไดมากกวา 340 ลานตนั ในมี 2548 ประเทศจีนจงึมีศักยภาพในการแขงขันมากใน

อนาคต  
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ตารางที่ 4.7 

แสดงผลการคํานวณ RCA ของประเทศอนิโดนีเซีย 

              หนวย : ลานเหรียญสหรัฐ 

World Export Indonesia Export 
ป 

Total 8431&847490 Total 8431&847490 

RCA 

(*) 

สวนแบง

ตลาดโลก(*) 

2543 7,306,422 33,164 62,124 55.3 0.20 0.17% 

2544 7,374,908 35,882 56,321 54.5 0.20 0.15% 

2545 7,781,859 38,298 57,159 64.1 0.23 0.17% 

2546 9,067,586 44,531 61,058 69.0 0.23 0.15% 

2547 10,946,415 56,344 71,585 129.8 0.35 0.23% 

2548 12,204,548 67,190 85,660 211.5 0.45 0.31% 

คาเฉลี่ย 9,113,623 45,902 65,651 97 0.29 0.21% 

ที่มา : World Trade Atlas จาก กรมสงเสริมการสงออก, 

           *  จากการคํานวณ 

 

ประเทศอินโดนีเซีย  

ประเทศอินโดนีเซียเปนประเทศที่มโีครงสรางพื้นฐานของอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็ก

คลายกับประเทศไทย และอยูในกลุมประเทศอาเซียน ภายใตความรวมมือทางเศรษฐกิจเดียวกัน 

ทําใหมีผลกระทบจากการมเีขตการคาเสรีอาเซียนเหมือนกับประเทศไทย ประเทศอนิโดนีเซียมี

นโยบายสงเสริมการลงทุน คลายกับประเทศไทยเพื่อดึงดูดนักลงทุนของตางชาติและการสงออก

สินคา นโยบายที่สําคัญคือการให Income Tax Holiday (ITH) สูงถงึ 10 ป มีการลงทนุจาก

ตางชาตมิากโดยเฉพาะนกัลงทนุจากประเทศญี่ปุน  

สําหรับคา RCA ของประเทศอินโดนีเซยี(ตารางที่ 4.7) พบวามีคา RCA เฉลี่ย 0.29 มี

คานอยกวา 1 แสดงวาประเทศอินโดนีเซียไมมีความไดเปรียบโดยเปรยีบเทียบในอตุสากรรมนี้ แต

คา RCA มีการเปลี่ยนแปลงที่เพิม่ข้ึน โดยเฉพาะ ในป 2547 และ 2548 คา RCA ปรับตัวมากขึน้ มี

คา 0.35 และ 0.45 เพิ่มข้ึนจากป 2543 ถึง 2.25 เทา และมีสัดสวนในตลาดโลกเพิม่มากขึ้น  

โดยเฉพาะในประเทศอนิโดนีเซียมกีารรวมทุนระหวางบริษัท Katsushiro  Matex ประเทศญี่ปุน 

กับ PT KOMATSU INDONESIA มีกําลงัการผลิตมากถึง 60,000 ตันตอป ทําใหการสงออกของ
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ชิ้นสวนอุตสาหกรรมมากขึน้ประกอบกับภาวะเศรษฐกจิในประเทศในตั่งแตป 2546 ภาวะชะลอตัว 

ทําใหมีการขยายการสงออกเพิ่มมากขึ้น 

ตารางที่ 4.8 

แสดงผลการคํานวณ RCA ของประเทศอนิเดีย 

                                                                                                  หนวย : ลานเหรียญสหรัฐ 

World Export India Export 
ป 

Total 8431&847490 Total 8431&847490 

RCA 

(*) 

สวนแบง

ตลาดโลก(*) 

2543 7,306,422 33,164 40,703 10.3 0.06 0.03% 

2544 7,374,908 35,882 43,683 18.1 0.09 0.05% 

2545 7,781,859 38,298 49,548 29.4 0.12 0.08% 

2546 9,067,586 44,531 57,658 35.1 0.12 0.08% 

2547 10,946,415 56,344 75,853 53.2 0.14 0.09% 

2548 12,204,548 67,190 99,517 102.4 0.19 0.15% 

คาเฉลี่ย 9,113,623 45,902 61,160 41 0.13 0.09% 

ที่มา : World Trade Atlas จาก กรมสงเสริมการสงออก, 

           *  จากการคํานวณ 

 

ประเทศอินเดยี  

 ประเทศอินเดยีมีลักษณะคลายกับประเทศจีน มทีรัพยากรธรรมชาตทิี่อุดมสมบูรณ แตมี

อัตราการเจรญิเติบโตทางเศรษฐกิจที่คอนขางต่าํเนื่องจากประชากรสวนใหญยังยากจน 

อุตสาหกรรมเหล็กและอุตสาหกรรมการผลิตเครื่องจักรเปนอุตสาหกรรมที่สําคัญของอินเดีย 

ประเทศอินเดยีเปนผูผลิตเหล็กครบวงจรโดยเฉพาะแรเหล็กที่มีคุณภาพและความบริสุทธิ์สูง ทาํให

ไดเหล็กที่มีคุณภาพสูงและตนทนุต่ํา แตการผลิตเหลก็รีดรอนของอินเดียยงัอยูในชวงการพฒันา

เทคโนโลยีการผลิต ผลิตภัณฑเหล็กรีดรอนยังมีคุณภาพต่ํา ความตองการใชเหล็กในประเทศ

อินเดียคอนขางต่ํา ในป 2547 มีการใชเหลก็เพียง 36.7 ลานตนั เมื่อเทียบกับจีนมกีารใชถึง 315.0 

ลานตนั  

จากตารางที่ 4.8 แสดงคา RCA ของประเทศอินเดียที่คํานวณได มีคานอยกวา 1 

แสดงวาประเทศอินเดียไมมคีวามไดเปรียบและความสามารถในการแขงขันในอุตสาหกรรมการ

ผลิตชิ้นสวน แตคา RCA มีคามากขึ้นทกุป แตมีสัดสวนที่นอยมากตอสินคาการสงออกของอนิเดีย
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ทั้งหมด สวนมากประเทศอินเดียจะสงออกเหล็กในรูปวัตถุดิบมากวาเปนผลิตภัณฑเหลก็แปรรูป

เนื่องดวยการผลิตเหล็กแผนรีดรอนของอนิเดียยงัอยูในชวงปรับปรุงประสิทธิภาพและคุณภาพ 

ประกอบกับอินเดียยงัขาดแรงงานฝมือมาก จากการสัมภาษณผูนําเขาจากประเทศอังกฤษ พบวา

การผลิตงานแปรรูปเหล็กในประเทศอินเดยีมีราคาถกูแตยังขาดประสทิธิภาพและการคุณภาพ ทํา

ใหผูนาํเขามีภาระของตนทุนในการควบคุมการผลิตและตรวจสอบ  รวมถึงรัฐบาลเขามาดูแล

กิจกรรมตางๆมาก ทําใหผูประกอบการในประเทศขาดการพัฒนา ทําใหผูนาํเขามีภาระตนทนุที่

สูงขึ้น 

 

ตารางที่ 4.9 

แสดงผลการคํานวณ RCA ของประเทศฟลิปปนส 

                                         หนวย : ลานเหรียญสหรฐั 

World Export Philippines Export 
ป 

Total 8431&847490 Total 8431&847490 

RCA 

(*) 

สวนแบง

ตลาดโลก(*) 

2543 7,306,422 33,164 38,078 12.4 0.07 0.04% 

2544 7,374,908 35,882 32,151 20.0 0.13 0.06% 

2545 7,781,859 38,298 35,085 25.4 0.15 0.07% 

2546 9,067,586 44,531 36,061 19.3 0.11 0.04% 

2547 10,946,415 56,344 39,588 33.9 0.17 0.06% 

2548 12,204,548 67,190 41,007 39.3 0.17 0.06% 

คาเฉลี่ย 9,113,623 45,902 36,995 25 0.13 0.05% 

ที่มา : World Trade Atlas จาก กรมสงเสริมการสงออก, 

           *  จากการคํานวณ 

 

ประเทศฟลิปปนส  

ประเทศฟลิปปนสเปนประเทศสมาชกิกลุมอาเซียนและมีความใกลชดิกับประเทศ

ไทย มนีโยบาลสงเสริมการลงทนุโดยคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนเหมือนกับของไทย แตมีการ

ใหสิทธิประโยชนมากกวาของไทยเพื่อกระตุนการลงทนุจากนักลงทนุตางชาต ิ แตมีการลงทนุนอย

มาก (ประมาณ รอยละ 2, ที่มา: สํานักงานเศรษฐกิจการคลัง)  คา RCA ที่คํานวณได จากตารางที่ 

4.9 พบวามีคาเฉลี่ยอยูที่ 0.13 มีคานอยกวา 1 แสดงวาไมมีความไดเปรียบโดยเปรยีบเทียบ แตมี



76 

คามากขึน้ ประเทศฟลิปปนสมีสัดสวนในตลาดโลกของอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนนอยมากเพียง

รอยละ 0.06 มีมูลคาเพียง 39.3 เหรียญสหรัฐ ในป 2548  เปนผลมาจากอุตสาหกรรมเหลก็ใน

ประเทศประเทศฟลิปปนสยังมีขนาดเล็ก มีโรงงานผลิตเหล็กที่มีเตาหลอมเพื่อผลิตเหล็กแทงยาว ที่

เร่ิมผลิตไดในป 2542 มีกําลังการผลิตเพยีง 300,000 ตัน เปนผูผลิตสําคัญเพียงรายเดียว  

 

ตารางที่ 4.10 

แสดงผลการคํานวณ RCA ของประเทศมาเลเซีย 

หนวย : ลานเหรียญสหรัฐ 

World Export Malaysia Export 
ป 

Total 8431&847490 Total 8431&847490 

RCA 

(*) 

สวนแบง

ตลาดโลก(*) 

2543 7,306,422 33,164 97,824 78.3 0.18 0.24% 

2544 7,374,908 35,882 87,902 63.1 0.15 0.18% 

2545 7,781,859 38,298 93,233 68.3 0.15 0.18% 

2546 9,067,586 44,531 100,088 129.3 0.26 0.29% 

2547 10,946,415 56,344 125,880 161.0 0.25 0.29% 

2548 12,204,548 67,190 140,984 181.7 0.23 0.27% 

คาเฉลี่ย 9,113,623 45,902 107,652 114 0.21 0.25% 

ที่มา : World Trade Atlas จาก กรมสงเสริมการสงออก, 

           *  จากการคํานวณ 

 

ประเทศมาเลเซีย 

ประเทศมาเลเซียเปนประเทศคูแขงขันที่สําคัญของไทย และอยูในกลุมอาเซียน

เหมือนกับประเทศอินโดนีเซียและฟลิปปนส  รัฐบาลของประเทศมาเลเซียมนีโยบายที่สนับสนุน

ผูผลิตเหล็กในประเทศ และใหความชวยเหลือดานตางๆ เชน การเก็บภาษีนาํเขาที่สูงสําหรับเหล็ก

ที่ผลิตไดในประเทศ และมีการจํากัดการนาํเขา รวมถงึมาตรการสงเสรมิการสงออก โดยใหการ

สนับสนนุการเขามาลงทนุของตางชาติมีสิทธิประโยชนในการสงเสริมการลงทุน แตจะมีการให

ความสาํคัญเปนพิเศษกับกจิการที่ใชเครื่องจักรและเทคโนโลยีข้ันสูง ไมเนนโครงการที่ใชแรงงาน

เปนจํานวนมากเนื่องจากเกดิปญหาการขาดแคลนแรงงานในประเทศ 
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คา RCA ที่คํานวณไดของประเทศมาเลเซยี(ตารางที่ 4.10) คา RCA มีคานอยกวา 1 

มีคาเฉลี่ยอยูที ่0.21 แสดงวาประเทศมาเลเซียไมมีความไดเปรียบและความสามารถในการแขงขัน

ในอุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวน แตมีคา RCA เพิ่มข้ึนทุกป ต่ังแตป 2543 จนถงึป 2546 มีคา RCA 

อยูที่ 0.18 จนถึง 0.26 และมีคาลดลง ในป 2547 และ 2548 มีคา 0.23 เมื่อพิจารณามูลคาการ

สงออกพบวามีการสงออกเพิ่มมากขึ้น แตการสงออกสนิคารวมมีการเพิ่มข้ึนมากกวาแสดงวา

ประเทศมาเลเซียเนนการสงออกสิ้นคาอืน่ เนื่องจากการผลิตชิ้นสวนเครื่องจักรเปนอตุสาหกรรมที่

ใชแรงงานมาก ประกอบกับประเทศมาเลเซียไมมีนโยนายสนับสนุนอุตสาหกรรมที่ใชแรงงานมาก 

สัดสวนการสงออกจึงลดลง 

   

สรุปผลคา RCA 

 

ภาพที ่4.1 

แสดงคา RCA ที่คํานวณไดของประเทศที่ศึกษา 
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         ที่มา : จากการคํานวณ 

 

คา RCA ที่ไดจากการคํานวณตามตารางที่ 4.5 – 4.10 ของแตละประเทศนาํมาใน

รูปกราฟเสนตรงไดตามรูปภาพที่ 4.1 สรุปไดคาดัชนี RCA ของทุกประเทศ มีคานอยกวา 1 แสดง

วาทุกประเทศที่ทาํการศึกษา คือ ไทย จนี อินโดนีเซยี อินเดีย ฟลิปปนส และมาเลเซยี เปนประเทศ

ที่ไมมีความไดเปรียบโดยเปรยีบเทียบ แตไมสามารถสะทอนความสามารถในการแขงขนัได
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เนื่องจากสัดสวนในการสงออกมีมูลคานอย แตคาดัชน ีRCA มีการเปลี่ยนแปลงที่เพิ่มข้ึนแสดงให

เห็นวาทุกประเทศมีการเพิ่มการผลิตในอุตสาหกรรมเหลก็แปรรูปมีแนวโนมการสงออกมากขึน้ 

ยกเวนประเทศมาเลเซียมีคา RCA ลดลง เนื่องจากประเทศมาเลเซียมนีโยบายที่จะพัฒนาตนเอง

ใหเปนประเทศพัฒนาแลวและประเทศอุตสาหกรรมภายในป 2020  หันไปพัฒนาอุตสาหกรรมอืน่

มาเลเซยีจึงใหความสาํคัญกบักิจการที่เนนการใชเครื่องจกัรและเทคโนโลยีข้ันสูง  สําหรบัประเทศ

ประเทศอินโดนีเซีย คาดัชนี RCA มีคา 0.45 ในป 2548 มีคามากที่สุดกวาทุกประเทศ แสดงวา

ประเทศอินโดนีเซียมกีารพึงพาอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็กมากขึ้น  

  

สวนที่ 2 การวเิคราะหปจจยัทางดานตนทนุและเทคโนโลยีการผลิต 

 การศึกษาถึงปจจัยตางๆทีม่ีผลตอความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรม

การผลิตชิ้นสวนของSemi Mobile Crusher & Screen โดยใชโครงสรางของตนทนุการผลิตของ

อุตสาหกรรมเหล็กแปรรูป เชน  ปจจัยดานวัตถุดิบ แรงงานและพลงังาน ความสามารถของแรงงาน

ในอุตสาหกรรม และขอมูลการนาํเขาเครื่องจักรในการเปรียบเทียบปจจัยทางเทคโนโลยกีารผลติ 

เปนขอมูลในการวิเคราะหเปรียบเทียบความสามารถในการแขงขัน เพื่อใหทราบวาประเทศไทยมี

ความสามารถและเสียเปรียบในดานใดบาง  

 

ตารางที่ 4.11 

โครงสรางตนทนุการผลิตของอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนของ 

 Semi Mobile Crusher & Screen 

ตนทนุ * รอยละ (%)** 

วัตถุดิบ (คาเหล็ก, สี และ วัสดุส้ินเปลือง) 65.0 

คาแรง 24.0 

คาไฟฟา 1.5 

คาเสื่อมราคา 5.0 

คาใชจายอืน่ๆ 4.5 

รวม 100.0 

                    ที่มา : จากการสัมภาษณผูผลิต 

         หมายเหตุ:   *   ตนทนุในการผลิตไมรวมถงึคาใชจายในการขายและบริหาร 

                            **  คาเฉลี่ยคํานวณจากตนทนุการผลิตของป พ.ศ. 2547 และ 2548 
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โครงสรางตนทุนในการผลิตของอุตสาหกรรม ประกอบดวย คาวัตถุดิบ คาแรง คา

ไฟฟา คาเสื่อมราคา และคาใชจายอืน่ๆ  จากตารางที ่ 4.11 ปจจัยหลักที่มีตนทุนมากที่สุดคือ คา

วัตถุดิบ คาแรง และคาไฟฟา เปนตนทนุที่เปนปจจยัตอความสามารถในการแขงขัน สวนตนทุน

อ่ืนๆเปนตนทนุที่เกดิจากความสามารถขององคกร ไดแกคาเสื่อมราคา และคาใชจายอื่นๆ ซึ่งแต

ละกิจการจะมตีนทนุในสวนนี้ไมเหมือนกนั ดังนัน้ในการวิเคราะหจะไมนําคาเสื่อมราคา และ 

คาใชจายอืน่ๆมาใชในการวิเคราะห โดยใชปจจัยของตนทนุหลกั 3 รายการคือ ปจจยัทางดาน

วัตถุดิบ ปจจยัทางดานแรงงาน และ ปจจยัทางดานพลงังานไฟฟา เปนสวนที่ใชในการเปรียบเทยีบ

ถึงศักยภาพในการแขงขนัของไทยกบัประเทศคูแขงขัน 

 

ปจจัยทางดานวัตถุดิบ 

วัตถุดิบหลักทีใ่ชในอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน ไดแก เหล็กแผนรีดรอนเปนวัตถุดิบหลัก 

และวัตถุประกอบการผลิตไดแก สี และวัสดุส้ินเปลือง มรีายละเอียดอตัราสวนการใชงานตาม

ตารางที่ 4.12 

ตารางที่ 4.12 

รายละเอียดของวัตถุดิบหลกั 

วัตถุดิบ การใชงาน สัดสวนรอยละ 

เหล็กแผน เปนสวนที่ใชทาํเปนโครงสรางหลักของการผลิต 90 

สี เปนวัสดุเคลือบผิวชิ้นงานเพือ่ปองกันสนิมและความ

สวยงาม(เฉพาะสีรองพื้น) 

2 

วัสดุ

ส้ินเปลือง 

เปนวัสดุประกอบในงานผลติ เชน  

ลวดเชื่อม ใชในการประสานชิ้นงาน 

ใบหินเจยีร ใชในการตกแตงชิ้นงาน 

แกสอุตสาหกรรมใชในการตัดและเชื่อมและวัสดุอ่ืน 

8 

 รวม  100 

     ที่มา : ขอมูลของผูผลิต จากการสัมภาษณ 

  

เหล็กแผนรีดรอนมีสัดสวนถงึรอยละ 90 ของวัตถุดิบทั้งหมดจงึวิเคราะหสวนของ

เหล็กแผนเปนสําคัญ เพื่อเปรียบเทียบกบัประเทศคูแขง จากการสัมภาษณผูผลิตพบวาเหลก็ที่ใช
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เปนเหล็กแผนรีดรอน คุณภาพตามมาตรฐาน JIS เกรด SS400  สําหรับอุตสาหกรรมเหล็กประเทศ

ที่มีอุตสาหกรรมเหล็กขั้นตนในประเทศไดแก ประเทศจนี และอินเดีย ทําใหมีโอกาสในการพัฒนา

คุณภาพเหล็ก และ มีความไดเปรียบในเรื่องราคา สวนประเทศไทย ฟลิปปนส อินโดนีเซีย และ 

มาเลเซยียังไมมีอุตสาหกรรมเหล็กขัน้ตนในประเทศแตมกีารผลิตเหล็กแผนรีดรอนไดภายใน 

ประเทศโดยการนําเขา Slab เพื่อเปนวัตถุดิบในการผลิต  อยางไรกต็ามในแตละประเทศแตยังมี

การใชเหลก็แผนรีดรอนมากเนื่องจากเปนประเทศกําลงัพัฒนา การผลิตเหล็กแผนในประเทศไม

เพียงพอตอการใชภายในประเทศทาํใหตองมีการนําเขาเหล็กแผนรีดรอนจากประเทศผูผลิตราย

ใหญ เชน จนี ญ่ีปุน ออสเตรเลีย ไตหวัน เบลเยี่ยม เกาหลี และประเทศอื่นๆ  แมแตประเทศจีนเปน

ผูผลิตเหล็กรายใหญอันดับ 1 ของโลก แตยงัมีการนําเขาเพื่อใหเพียงพอกับความตองการใชใน

ประเทศ 

 

ตารางที่ 4.13 

โครงสรางการผลิตเหล็ก และกําลงัการผลติ การนาํเขาและสงออกตาม(HS 7208) ป พ.ศ. 2547 

              หนวย : เมตริกลานตนั 

ประเทศ ข้ันตน การผลิต การนาํเขา การสงออก 

จีน * 272.5 25.9 3.00 0.40 

อินเดีย ** 32.6 4.10 2.40 1.20 

ไทย *** n/a 6.21 2.36 0.62 

ฟลิปปนส **** n/a 0.5 0.44 0.00 

อินโดนีเซยี ***** n/a 3.3 1.05 0.53 

มาเลเซยี****** n/a 1.45 0.73 0.48 

               ที่มา :  *   พิชญสินิ เทพารักษ, จิรพล ยิง่สทิธิสวสัด์ิ. China Steel Situation.  

                              สถาบนัเหล็กและเหลก็กลาแหงประเทศไทย   

  ** Steelworld ,India 

  *** สถาบนัเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย (ISIT) 

  **** National Steel Cop. Philipines 

  ***** PT Krakatau Steel, Indonesia  

  ****** Malaysia Iron and Steel Industry Federation (MISIF) 
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จากตารางที ่ 4.13 จะพบวาประเทศที่มกีารผลติเหล็กแผนรีดรอนมากที่สุดคือ

ประเทศจีนและรองมาเปนประเทศไทย ประเทศอินเดีย ประเทศอนิโดนีเซีย และประเทศมาเลเซยี 

ตามลําดับ สวนประเทศ ฟลิปปนส มีการผลิตเหล็กแผนรีดรอนนอยมากตองพึงพาการนําเขามาก 

แตทุกประเทศยังตองพึงพาการนําเขาเนื่องจากมีความตองการใชเหลก็แผนรีดรอนมากกวากําลงั

การผลิตประเทศจีนมกีารนาํเขามากเปนอันดบัตน แตมีสัดสวนการนําเขาตอการผลิตนอยทีสุ่ด 

เพียงรอยละ 11.5 ประเทศทีพ่ึงการนาํเขามากไดแก ประเทศฟลิปปนส  อินเดยี มาเลเซีย ไทย และ 

อินโดนีเซยี มสัีดสวนการนาํเขาตอการผลติรอยละ 88  58  50 38 และ 32 ตามลําดับ เมื่อ

เปรียบเทียบพกิัดอัตราอากรขาเขาตามตารางที ่4.14 พบวา ประเทศไทย อัตราภาษนีําเขาของไทย

ไมสูงเมื่อเทียบกับประเทศคูแขงและปริมาณนําเขากับการผลิต   มปีระเทศจีนมีอัตราภาษีสูงทีสุ่ด

ถึงรอยละ 14 แตประเทศจีนมกีารนาํเขานอยเมื่อเทียบกับการผลิตจึงไมสงผลถึงราคาขายใน

ประเทศ มาเลเซียมีอัตราภาษีรอยละ 0 ทาํใหมีความไดเปรียบในดานตนทนุวัตถุดิบ 

 

ตารางที่ 4.14 

แสดงการเปรยีบเทียบพิกัดอัตราอากรขาเขาของประเทศคูแขงเทียบกบัประเทศไทย ป 2547 

รายการ ไทย จีน มาเลเซยี อินเดีย อินโดนีเซยี ฟลิปปนส 

เหล็กแผนรีดรอน 7.5 14 0 20 5-15 7 

   ที่มา :  กรมศุลกากร 

 

แตเนื่องจากนโยบายสงเสรมิการสงออกของแตละประเทศ ทาํใหมกีารออกมาตรการ

ตางเพื่อสนับสนุนผูสงออกตามตารางที ่ 4.15 ซึ่งแตละประเทศจะเนนอุตสาหกรรมที่จะตองการ

สงเสริมตามนโยบายของประเทศนัน้ๆ แตจะพบวาทกุประเทศจะมกีารยกเวนอากรขาเขาวัตถุดิบ

สําหรับผูไดรับการสงเสริมการสงออก ทาํใหอุปสรรคในเรื่องวตัถุดิบสําหรับผลิตเพื่อการสงออก

ลดลง 

ตารางที่ 4.15 

ตารางสรุปสิทธิประโยชนเพือ่การสงเสริมการลงทนุของประเทศตางๆ 

สิทธิประโยชน ไทย จีน อินโดนีเซยี มาเลเซยี ฟลิปปนส 

1.  ยกเวน CIT / / / / / 

2.  การยกผลขาดทุนสทุธิไปหัก

จากกาํไรสุทธ ิ

/ / / / / 
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สิทธิประโยชน ไทย จีน อินโดนีเซยี มาเลเซยี ฟลิปปนส 

3.  ยกเวนอากรขาเขาเครื่องจักร / / / / / 

4.  ยกเวนอากรขาเขาวัตถุดิบ / / / / / 

5.  สิทธิประโยชนสําหรับผูสงออก / / / / / 

6.  การลดหยอนอัตราภาษ ี - / - / / 

7.  หักคาเสื่อมในอัตราเรง - / / / / 

8.  Tax credits - / / / / 

9.  Re-investmnt Tax Allowance - / - / - 

10.  สิทธิประโยชนสําหรับงานวิจยั

และพัฒนา 

- - - / / 

11.  สิทธิประโยชนสําหรับบริษัท

ขามชาต ิ

- - - / / 

12.  Investment tax allowance - - - / - 

13.  Investment tax credit - - - - - 

รวบรวมโดย  :  ฝายนโยบายสงเสริมการลงทุน  กองนโยบายภาษ ี  9 ม.ค. 2545 

 

สําหรับประเทศไทยไดมีมาตรการสงเสริมการลงทนุแลว ยงัมีมาตรการการสงเสรมิ

การสงออกในรูปแบบอื่นๆอีก เชน การคืนเงนิภาษมีูลคาเพิ่มใหกับผูประกอบการสงออกที่ดี  การ

คืนอากรตามมาตรา 19 ทว ิ หรือการทําคลังสนิคาทัณฑบน เพือ่ประโดยสิทธทิางภาษ ี ทําให

ผูประกอบการมีความไดเปรียบในดานตนทุนการผลติของคาวัตถุดิบ 

แตเนื่องจากราคาเหล็กแผนในตลาดที่สําคัญของโลก เชน สหรัฐ เยอรมี อังกฤษ สห

ภาพยุโรป และ ญ่ีปุนมีราคาสูงกวาประเทศอื่นๆ เนื่องจากกฎระเบยีบทางดานสิ่งแวดลอม ความ

ปลอดภัย และ แรงงานมีคาใชจายที่สูงเมื่อเทียบกับผูผลิตอประเทศอื่น เชน จนี และอินเดีย  จาก

ตารางที่ 4.16 จะพบวาราคาของเหล็กแผนรีดรอน มีการปรับตัวสงูขึ้นทุกป ราคาของแตละประเทศ

มีการปรับตัวมาก จากป2545 ถึงป 2549 มีการปรับราคาเฉลี่ยเพิ่มข้ึนถึง 1 เทา ทัง้ที่เปน แผน

เรียบ และ แผนมวน  เนื่องมาจากมีความตองการในตลาดโลกเพิ่มมากขึ้น โดยเฉพาะประเทศจนี 

ที่มีการใชเหลก็เพิ่มข้ึนถงึ 1.5 เทาในป 2548 เมื่อเทียบกับ ป 2543 ประเทศจีนมกีารนาํเขาเหลก็

แผนมากถึง 33.1 ลานตันตั่งแตป 2543 – 2548 โดยเฉพาะในป 2545 ป2546 และ ป2547 

ปริมาณนาํเขา 5.1, 10.8 และ 6.6 ลานตนัตามลําดับ  
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ราคาเหลก็ขึ้นอยูกับปจจัยความตองการของตลาดโลก ทีม่กีารปรับตัวตลอด

เนื่องจากเหลก็แผนรีดรอนตองใชวัตถุดิบที่สําคัญคือ Slab ซึ่งจะตองมีการนําเขา ราคาของSlab

ข้ึนอยูกับตลาดโลก   แตถาเปรียบเทียบราคาขายของประเทศคูแขงของไทยจะพบวาราคาจะมีการ

ปรับตัวตามตลาดเหล็กแผนในตลาดโลก ดังนั้นราคาเหล็กแผนของแตละประเทศขึ้นอยูกับปจจยั

ภายนอกไมสามารถควบคุมได 

 

ตารางที่ 4.16 

ราคาเหลก็แผนตลาดสําคัญของโลก ป 2547   

หนวย : เหรียญสหรัฐ/ตัน 

ป 
ผลิตภัณฑ 

2545 2546 2547 2548 2549 

HR Plate      

US market - Mid west mill FOB 357 366 720 820 863 

German market - DEL 343 449 613 772 799 

UK market - DEL 387 466 690 817 808 

EU export - FOB 352 366 555 685 683 

Japan market - Dealer price 299 385 647 760 686 

Japan Export - FOB 368 370 528 642 632 

Far East import-South china C&F,CIS material 254 341 458 461 526 

HR coil      

US market - Mid west mill FOB 356 320 671 600 647 

 German market - FOB 261 350 551 562 575 

UK market - FOB 307 366 615 640 582 

EU export - FOB 257 289 515 477 492 

Japan market - Dealer price 313 418 618 681 583 

Japan Export - FOB 240 320 496 629 543 

Far East import-South china C&F,non-CIS material 265 343 461 451 480 

ที่มา : CRU Monitor , สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 
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ตารางที่ 4.17 

ราคาขายเหลก็แผนในประเทศของประเทศไทยและประเทศคูแขง  

                  หนวย : เหรียญสหรัฐ/ตัน 

ประเทศ 2545 2546 2547 2548 2549 

จีน * 362.86 454.19 559.77 591.80 510.00 

อินเดีย ** 280.47 371.15 432.36 545.01 520.26 

ไทย *** 290.67 385.26 446.98 546.32 567.57 

ฟลิปปนส  *** n/a n/a n/a n/a 572.00 

อินโดนีเซยี *** n/a n/a n/a n/a 569.00 

มาเลเซยี *** n/a n/a n/a n/a 570.00 

    ทีม่า :  *   China Iron and Steel Association (www.chinaesteel.com) 

 **  Steel World, India 

 *** จากการสมัภาษณผูจัดจําหนายในประเทศไทย 

 จากตารางที ่  4.17 จะพบวาราคาขายในประเทศ จนี และ อินเดีย มีราคาต่าํสุด

ตามลําดับ  ซึ่งจะทําใหมีความไดเปรียบในดานตนทุน แตประเทศอินเดียมีการสงออกนอยกวา

ประเทศจีนมาก และยังมกีารสงออกนอยกวาประเทศ มาเลเซีย อินโดนีเซียและไทยที่มีราคาเหล็ก

แผนมากกวา  ดังนั้นปจจยัเรื่องราคาไมสามารถสะทอนถึงความไดเปรียบได ทั้งนีส้วนสาํคัญของ

เหล็กแผนที่มผีลมากคือเร่ืองคุณภาพของเหล็กเนื่องจากเหล็กดิบที่ใชเปนวัตถุดิบสําหรับรีดเหลก็

แผนที่ผลิตแตละประเทศมีคุณภาพไมเหมอืนกับแลวแตเทคโนโลยีการผลิตของแตละประเทศ สวน

ประเทศ ไทย อินโดนีเซยี มาเลเซีย และ ฟลิปปนส มีราคาเหล็กแผนไมตางกนัมากนักสวนมากยงั

ตองพึงการนําเขาเพื่อใหเพียงพอกับการใชในประเทศและการผลิตเพื่อสงออก  

  

ปจจัยทางดานแรงงาน 

 อุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนเครื่องจักร เปนอุตสาหกรรมที่ใชแรงงานทีฝ่มือสูง และมี

ความสามารถทางเทคนิคในสัดสวนที่มากกวาในอุตสาหกรรมอื่นๆ  และเปน Labor Intensive (มี

คาแรงจายมากกวาคาเสื่อมราคาของเครื่องจักร) เนื่องจากในงานผลิตตองใชคนเปนหลักใน

กระบวนการผลิต เชน การเตรียมชิ้นงาน การประกอบ และเชื่อม เพราะการผลิตยังไมเปนการผลิต

แบบ Mass Production ที่สามารถลงทนุเครื่องจักรอัตโนมัติไดเพราะไมคุมคากับการลงทนุ ปจจยั

แรงงานถือวาเปนปจจัยที่มีความสาํคัญในอุตสาหกรรมมาก จากการสมภาษณ ผูประกอบการ
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พบวาแรงงานสวนมากเปนแรงงานที่มีการศึกษานอยสวนมากจะเริ่มจากเปนชางฝกหัดและเรียนรู

การทาํงานจนกลายเปนแรงงานฝมือ ตารางที่ 4.18 แสดงถึงอัตราสวนวุฒิการศึกษาของแรงงาน

ในอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็ก พบวาแรงงานมีการศึกษาประถมตน มากถึง รอยละ 46.6  มัธยมตน

รอยละ 32.8  รวมแรงงานที่มวีุฒกิารศกึษาต่ํากวาหรอืเทากบัมัธยมตนถงึ รอยละ 79.4 สวนที่

เหลือรอยละ 20.6 เปนแรงงานทีม่ีการศกึษาสูงกวามัธยมตนและเปนผูจบสายวิชาชีพ สําหรับผูที่

จบสายอาชีพ วุฒิ ปวช และ ปวส มีเพียงรอยละ 11 เนื่องจากแรงงานทางดานชางเทคนิคสวนมาก

เขาสูอุตสาหกรรมนอย จากขอมูลของสํานักงานสถิติแหงชาติ ป 2543  พบวาผูจบระดับ ปวช เขา

ทํางาน รอยละ 12 ไมทํางาน รอยละ 27 และศึกษาตอรอยละ 61 สวนผูจบระดับ ปวส เขาทาํงาน 

รอยละ 38 ไมทํางาน รอยละ 33 และศึกษาตอรอยละ 29  ผูประกอบการในอุตสาหกกรมจงึตอง

ฝกแรงงานเองจากไรฝมือจนเปนแรงงานกึง่ฝมือ ใชเวลาประมาณ 6 เดือนถึง 1 ป และ ใชเวลาอกี 

ประมาณ 1-2 ป จึงจะเปนชางฝมือ เนื่องจากแรงงานในอุตสาหกรรมจําเปนตองมคีวามรูแบบงาน

ดานวิศวกรรม(Engineering Drawing) และเทคนิคในการทํางานมาก จึงตองใชเวลาฝกนาน

สวนมากเปนการเรียนรูแบบon the job training เปนการถายทอดประสบการณจากผูชาํนาญงาน

โดยตรง  

ตารางที่ 4.18 

แสดงสัดสวนแรงงานในอุตสาหกรรมตามวุฒิการศึกษา 

วุฒิการศึกษา รอยละ 

ประถมศึกษา 46.6% 

มัธยมตน 33.2% 

มัธยมปลาย 9.1% 

ประกาศนยีบตัร วิชาชพี (ปวช) 4.6% 

ประกาศนยีบตัร วิชาชพีชัน้สูง (ปวส) 6.5% 

                           ทีม่า : จากการสัมภาษณ และการคํานวณ 

 

 จากตารางที่ 4.19 แสดงใหเห็นคาเฉลี่ยคาจางแรงงานในภาคอุตสาหกกรมของแตละ

ประเทศ จะเหน็ไดวาแตละประเทศมีคาจางแรงงานสูงขึ้นทุกปแตในประเทศพฒันาแลวจะมกีาร

เพิ่มข้ึนหรือเปลี่ยนแปลงไมมาก โดยเฉลีย่แลวมีอัตราคาจางมากกวา 20 เหรียญสหรัฐตอชั่วโมง  

เมื่อเปรียบเทยีบกับคาจางแรงงานกับประเทศจนี มาเลเซีย อินโดนเีซีย ไทย และอินเดีย  ซึง่เปน

ประเทศทีม่ีคาจางแรงงานต่าํมาก คาจางงานนอยกวา 1 เหรียญสหรัฐตอชั่วโมง มีอัตราคาจาง
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นอยกวาประเทศพัฒนาแลวถึง 20 เทา แตมีการสงออกในอุตสาหกรรมนี้นอยมาก ยกเวนประเทศ

จีนทีก่ารสงออกเปนอนัดับ 13  เมื่อเปรียบเทียบประเทศไทยกับประเทศคูแขงจะพบวาประเทศไทย

มีคาจางแรงงานสงูกวา ประเทศ อินโดนีเซีย และฟลิปปนส  แตประเทศไทยมีคาแรงที่ตํ่ากวา

ประเทศจีน มาเลเซีย และ อินเดีย ตามลาํดับ สวนประเทศ ฟลิปปนสมอัีตราคาจางไมแตกตางกบั

ของไทยมาก ประเทศคูแขงที่สงออกในอันดับที่สูงกวาประเทศไทย คือ จีน มาเลเซยี และ

อินโดนีเซยี ประเทศที่สงออกนอยกวาไทยคือ อินเดีย และ ฟลิปปนส ดังนัน้จะเห็นวาปจจัยแรงงาน

เพียงอยางเดยีวไมสามารถเปนตัวชีว้ัดไดถึงความไดเปรียบเนื่องจากประเทศ จีน และ มาเลเซยีมี

คาจางแรงงานที่สูงแตสามารถสงออกไดมากกวา ประเทศที่มีคาจางแรงงานที่ตํ่าวาเชนประเทศ

อินโดนีเซยี ไทย อินเดยีและ ฟลิปปนส ปจจัยอื่นๆนาจะเปนตัวชี้ความไดเปรียบไดดีกวา 

 

ตารางที่ 4.19 

คาจางแรงงานในอุตสาหกรรมการผลิตของไทยและประเทศอื่นๆ ต่ังแตป 2545-2548 

คาจางแรงงาน (เหรียญสหรัฐตอชั่วโมง) ประเทศ 

2545 2546 2547 2548 เฉลี่ย 

USA 21.4 22.3 23.2 23.0     22.48  

Germany 24.2 29.6 32.5 25.3     27.90  

U K 18.3 21.2 24.7 26.0     22.55  

Italy 14.8 18.1 20.5 21.7     18.78  

France 17.1 21.1 23.9 25.3     21.85  

Japan 18.7 20.3 21.9 21.4     20.58  

Canada 16.7 19.4 21.4 23.7     20.30  

China 0.80 0.90 1.00 1.10       0.95  

Malaysia (*)       0.86        0.88        0.88        0.90        0.88  

Indonesia (*)       0.17        0.22        0.23        0.24        0.22  

Thailand (*)       0.61        0.65        0.67        0.73        0.66  

India 0.70 0.70 0.80 0.90       0.78  

Philippine (*)       0.50        0.48        0.50        0.55        0.51  

  ที่มา : Yearbook of Labour Statistic 2005  

         (*) Economist Intelligence Unit Country Commerce 2001-2006  
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 ตารางที่ 4.20  แสดงถึงขอมูลการประเมินความสามารถในการผลิตของแรงงาน 

(productivity of labor)  ซึ่งสามารถนาํมาใชสะทอนขีดความสามารถในการแขงขันของ

อุตสาหกรรมได โดยการเปรียบเทียบคาจางแรงงานกบัความสามารถในการผลิต โดยการเทยีบ

ผลผลิตที่ไดเปนตนทุนคาแรงตอหนวย ประเทศไหนมีตนทนุต่ําก็แสดงวามปีระสิทธิภาพของ

แรงงานสูง คาแรงที่จายอาจจะสงูแตไดผลผลิตที่สูงกวาประเทศที่มีคาแรงที่ตํ่า ดังนัน้

ความสามารถในการผลิตของแรงงานในประเทศตางๆ อาจจะสะทอนใหเหน็ถงึขีดความสามารถ

ในการแขงขันไดดวยจะเหน็วาประเทศที่มกีารสงออกลาํดับตนๆจะมีความสามารถในการผลิตของ

แรงงานมาก เชน ประเทศ สหรัฐมีคามากกวาประเทศไทยถึง 3.4 เทา มากกวาประเทศอินเดียถึง 

8.4 เทา  เมื่อเปรียบเทียบกับประเทศคูแขงของไทยพบวา ประเทศไทยเปนประเทศที่มี

ความสามารถในการผลิตของแรงงานสงูกวาเมื่อเทียบกบัประเทศ จนี อินโดนีเซีย และ อินเดยี ซึง่

เปนประเทศทีม่ีคาจางแรงงานต่ํา แตประเทศจนีและ อินโดนเีซีย มีการสงออกที่สูงกวาของไทย 

ยกเวนอินเดียที่มีการสงออกนอยกวาไทย และเมื่อเปรียบเทียบกับประเทศมาเลเซยีและฟลิปปนส 

ที่มีความสามารถในการผลติสูงกวาไทย  ซึ่งประเทศมาเลเซียมีคาจางแรงงานที่สูงกวา แตประเทศ

ฟลิปปนส มคีาจางที่ตํ่ากวาของไทย  และเมื่อเปรียบเทียบกับประเทศทีม่ีการสงออกเปนอันดบั

ตนๆ จะพบวาความสามารถในการผลิตไมมีความสมัพันธกับความสามารถในการสงออก เชน

ญ่ีปุน และ แคนนาดา มีความสามารถในการผลิตมากกวาประเทศเยอรมัน อิตาลี และฝรั่งเศส แต

มีการสงออกนอยกวา ดังนัน้ ความสามารถในการผลิตของแรงานนัน้ไมสามารถที่จะสะทอนถึงขีด

ความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมได  

  

ตารางที่ 4.20 

ความสามารถในการผลิตของแรงงานภาคอุตสาหกรรม(Productivity in Industry) ป 2548 

ประเทศ GDP per Person employed 

per hour (เหรียญสหรัฐ) 

ลําดับการสงออกของ

อุตสาหกรรมผลิต 

USA 95.257 1 

Germany 60.712 4 

U K 79.510 5 

Singapore 56.746 6 

Italy 63.686 7 

France 66.503 8 
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ประเทศ GDP per Person employed 

per hour (เหรียญสหรัฐ) 

ลําดับการสงออกของ

อุตสาหกรรมผลิต 

Japan 72.357 9 

Canada 77.402 10 

China 22.989 13 

Malaysia 33.594 34 

Indonesia 20.375 35 

Thailand 24.034 39 

India 11.706 43 

Philippine 26.368 44 

   ที่มา : IMD. The World Competitiveness Year Book 2005 

 

จากตารางที ่ 4.21 แสดงใหเห็นถึงความสมัพนัธระหวางความสามารถในการผลิตของ

แรงงานกับคาจางแรงงาน คือสัดสวนของความสามารถในการผลิตของแรงงานและคาจางแรงงาน 

สามารถสะทอนถึงตนทุนในการผลิตได ถาคาจางแรงงานต่ํา และมีความสามารถในการผลิตของ

แรงงาน สูงจะทําใหสามารถผลิตสินคาไดในตนทุนที่ตํ่าลง คาที่ไดในตารางแสดงใหเห็นถึงรายไดที่

ไดกลับมาจากการจายคาแรงงาน 1 เหรียญสหรัฐ  เมื่อนําคาที่คํานวณไดมาวิเคราะหจะพบวา 

ประเทศทีม่ตีนทนุการผลิตต่ําไดแก ประเทศ อินโดนีเซยี ฟลิปปนส มาเลเซยี ไทย  จีน และ อินเดีย 

ตามลําดับ อินโดนีเซียมีคามากถงึ 84.9 และ ฟลิปปนสมีคา 47.94 แตมีการสงออกเปนอนัดับที่ 

35 และ 44 ตามลําดับ ประเทศสหรัฐมีคา 4.14 เหรียญสหรัฐ นอยกวา ประเทศทางเอเชียทัง้หมด 

แตการสงออกเปนอันดับ 1 สวนของประเทศ ญ่ีปุน และ แคนนาดา มีความสามารถในการผลิตตอ

คาจางแรงงานมากกวาประเทศเยอรมนั อิตาล ี และฝรั่งเศส แตมีการสงออกนอยกวา ดังนั้น 

ความสามารถในการผลิตตอคาจางแรงานนั้นไมสามารถที่จะสะทอนถงึขีดความสามารถในการ

แขงขันของอุตสาหกรรมได  
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ตารางที่ 4.21 

ความสามารถในการผลิตของแรงงาน/คาจางแรงงาน ป 2548 

ประเทศ Productivity/Wage ลําดับการสงออกชิ้นสวน 

USA  4.14 1 

Germany  2.40 4 

U K 3.06 5 

Italy  2.93 7 

France  2.63 8 

Japan  3.38 9 

Canada  3.27 10 

China  20.90 13 

Malaysia  37.33 34 

Indonesia  84.90 35 

Thailand  33.13 39 

India  13.01 43 

Philippine 47.94 44 

                      ที่มา : จากการคํานวณ 

 

ปจจัยทางดานพลงังานไฟฟา 

 พลังงานไฟฟาที่ใชในอุตสาหกรรมสวนใหญถูกใชในกรรมวิธีการการเชือ่มซึ่งเปน

เครื่องจักรตองการใชพลงังานไฟฟาสูง อัตราคาไฟฟาเปนปจจยัทีน่าํมาเปรยีบเทยีบเพื่อสะทอน

ความสามารถในการแขงขันไดเพราะเปนกระทบตอตนทนุ จากตารางที่ 4.22 พบวาประเทศไทยมี

อัตราคาไฟฟาต่ําเมื่อเปรียบเทียบกับทุกประเทศ ยกเวนประเทศสหรฐั และฝรั่งเศสเทานั้น แต

ปจจัยคาไฟฟาไมสามารถสะทอนความไดเปรียบไดอยางชัดเจนเมื่อเทยีบกับการสงออกของ

อุตสาหกรรมนี้ เพราะประเทศฝรั่งเศสที่มีคาไฟฟานอยที่สุดแตไมไดเปนผูสงออกมากทีสุ่ด 

โดยเฉพาะอยางยิง่ประเทศ จีน มาเลเซยี และไทย มอัีตราคาไฟฟานอยแตการสงออกก็นอยดวย 

ดังนัน้อัตราคาไฟฟามผีลกระทบตอตนทนุในการผลิตแมไมสามารถแสดงไดชัดในความไดเปรียบ

ในการแขงขัน  ดังนัน้ คาไฟฟาอุตสาหกรรมของไทยที่มีราคาต่ํากวายอมสงผลตอตนทุนในการ

ผลิตที่ตํ่ากวาของประเทศไทยที่มีในอุตสาหกรรมนี ้
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ตารางที่ 4.22 

อัตราคาไฟฟาในภาคอุตสาหกรรมป 2548 

ประเทศ USD / kWh ลําดับการสงออกชิ้นสวน 

USA 0.056 1 

Germany 0.077 4 

U K 0.086 5 

Italy 0.162 7 

France 0.050 8 

Japan 0.127 9 

Canada n/a 10 

China 0.082 13 

Malaysia 0.076 34 

Indonesia 0.125 35 

Thailand 0.071 39 

India 0.143 43 

Philippine 0.135 44 

            ทีม่า :  Wholesale Electric Spot Market 

                      International Energy Agency      

 

ปจจัยทางดานเทคโนโลยีการผลิต 

 เทคโนโลยีในการผลิตไมมีความไดเปรียบกันในแตละประเทศ เพื่อการผลิตไม

ตองการเทคโนโลยทีี่สูงสวนมากจะใชแรงงานฝมือ  ขบวนการผลิตไมซับซอนมข้ัีนตอนการผลิต

หลักที่สําคัญไดแกกระบวนการตัด การขึ้นรูป และกระบวนการเชื่อม ซึ่งตองพึง่การนําเขา

เครื่องจักรจากประเทศที่พฒันาแลวในประเทศคูแขงยงัไมมีการผลิต  สวนกระบวนการอื่นๆเชน 

การประกอบ การเตรียมผิวงาน และการทําส ีไมมีเทคโนโลยทีี่ซับซอน  

 เทคโนโลยีการตัดเหล็ก เนือ่งจากในอุตสาหกรรมผลิตชิน้สวนตองมีตัดเหล็กแผนให

ไดตามรูปรางที่ตองการ ในปจจุบันนิยมใชระบบ Computer Numeric Control (CNC) เพราะ

สามารถตัดชิน้งานไดละเอยีดละมีความเที่ยงตรงสูง กรรมวิธีการตัด เปนการตัดดวยความรอนโดย

ใช แกส สําแสงพาสมา หรือ ลําแสงเลเซอร เปนตนกาํเนิดพลังงานเปนสวนมากเนื่องจากเหล็ก
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แผนที่ใชสวนมากเปนเหล็กแผนหนา ขนาด 5.0 – 25.0 mm. ในปจจบัุนการผลิตเริม่มีการใชเครือ่ง

CNCตัดดวย พาสมา และเลเซอร มากขึ้นเนื่องจากการตัดชิ้นงานที่ไดมีความเที่ยงตรงสูง  

 การขึ้นรูปเปนขบวนการ พบั มวน โดยใชเครื่องจักร ซึ่งปจจุบันใชระบบไฮดรอลิกเปน

ตนกําลงัและควบคุมความถูกตองดวยระบบ NC หรือ CNC การควบคุมงาย 

 ขบวนการเชื่อมเปนอีกขัน้ตอนหนึ่งที่สําคญัในการประสานชิน้สวนตางๆเขาดวยการ 

ปจจุบันการเชือ่มในอุตสาหกรรมนี้ เปลีย่นจากระบบmanual ที่ใชกระบวนการเชื่อมดวยลวดเชื่อม

หุมฟลก  เปน Semi-manual ใชกรบวนการเชื่อมแบบGas Metal Arc Welding(GMAW) เปนการ

เชื่อมแบบกึ่งอตัโนมัติเพราะลวดเชื่อมจะปอนเอง ทาํใหการควบคุมแนวเชื่อมดีและมปีระสิทธิภาพ

มากขึ้น ในประเทศไทยยังมกีารนาํเครื่องเชื่อมROBOT มาใชในอุตสาหกกรมนีน้อยเนื่องจากการ

ผลิตยังไมมากเปนการแบบสั่งเปนชวงการผลิตเทานั้น 

 การวเิคราะหใชขอมูลการนาํเขาเครื่องจักรเพื่อใชในการผลิต เพื่อเปรียบเทียบ โดยใช

เครื่องจักรตามรหัส HS ดังนี ้

- HS6461:เครื่องมือกล ที่ไมไดระบุหรือรวมไวในที่อ่ืน สําหรับไส ข้ึนรูป ทํารอง แตงรู กัดเฟอง

เจียระไนเฟองหรือตกแตงเฟอง เลื่อย ตัด และ เครื่องมอืกลอื่นๆ ทีท่าํงานโดยเอา

เนื้อโลหะหรือเซอรเมตออก 

- HS6462:เครื่องมือกล (รวมถึงเครื่องอัด) สําหรับใชงานกับโลหะโดยการตี ทุบหรือตอกแบบ 

เครื่องมือกล (รวมถึงเครื่องอัด) สําหรับใชงานกับโลหะโดยการดัดโคง พับ ดัดตรง 

ทําใหแบน ตัดเฉือน (เชียร่ิง) ตอกรูหรือบาก รวมทัง้เครื่องอัดสําหรบัใชงานกับ

โลหะหรือโลหะคารไบดที่ไมไดระบุไวขางตน 

- HS8515: เครื่องจักรและเครื่องอุปกรณสําหรับบัดกร ีเปาแลนหรอืเชื่อมโดยใชไฟฟา (รวมถึง

ใชกาซที่ทาํใหรอนดวยไฟฟา) ใชลําแสงเลเซอรหรือลําแสงอื่นๆ โฟตอนบีม อัลต

ราโซนกิ อิเลก็ตรอนบีม ใชแมกนีติกพัลสหรือพลาสมาอารก ไมวาจะใชตัดไดดวย

หรือไมก็ตาม รวมทัง้เครื่องจกัรไฟฟาและเครื่องอุปกรณไฟฟาสําหรับใชในงานพน

รอนโลหะหรือเซอรเมต 
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ตารางที่ 4.23 

มูลคาการนําเขาเครื่องจักรสาํหรับการผลิตของประเทศไทยกับประเทศคูแขง 

                   หนวย : ลานเหรียญสหรัฐ  

ประเทศ HS 2542 2543 2544 2545 2546 2547 2548 รวม 

8461 44.73 56.87 40.20 36.29 31.23 46.39 44.82 300.5 

8462 108.0 169.2 138.1 120.6 124.7 182.1 157.5 1,000 

8515 98.41 126.2 76.75 68.94 70.92 126.9 104.1 672.2 

มาเลเซยี 

 

 รวม 251.2 352.3 255.1 225.8 226.8 355.4 306.5 1,973 

8461 11.66 17.68 7.87 9.17 7.42 9.37 13.06 76.22 

8462 23.81 32.57 18.55 24.69 16.59 26.71 23.44 166.3 

8515 10.34 15.20 8.36 7.45 6.56 8.74 14.96 71.61 

ฟลิปปนส 

 

 รวม 45.80 65.46 34.78 41.31 30.57 44.82 51.45 314.1 

8461 39.19 57.09 75.36 72.95 76.69 80.11 97.57 498.9 

8462 74.44 110.8 151.3 116.9 202.9 265.5 320.1 1,242 

8515 78.99 133.8 104.5 76.88 117.5 130.0 200.1 841.9 

ไทย 

 

 รวม 192.6 301.8 331.2 266.8 397.1 475.6 617.8 2,583 

8461 6.93 11.21 26.48 13.25 18.87 17.32 37.97 132.0 

8462 31.59 38.07 38.50 43.74 51.06 77.96 97.35 378.2 

8515 8.42 15.23 10.38 13.90 16.26 20.91 31.40 116.4 

อินโดนีเซยี 

 

 รวม 46.94 64.52 75.36 70.89 86.19 116.1 166.7 626.8 

8461 28.50 12.64 14.13 13.67 28.65 60.67 70.64 228.9 

8462 48.55 38.47 36.96 35.66 45.80 92.57 152.9 450.9 

8515 26.94 23.36 17.16 15.57 25.83 38.27 43.47 190.5 

อินเดีย 

 

 รวม 103.9 74.47 68.24 64.9 100.2 191.5 267.0 870.4 

8461 85.66 128.7 135.6 154.4 207.6 255.6 300.0 1,267 

8462 458.1 546.9 676.7 923.4 1,063 1,355 1,688 6,712 

8515 223.0 345.4 365.5 386.0 482.1 805.5 922.8 3,530 

จีน 

 

 รวม 766.8 1,021 1,177 1,463 1,753 2,416 2,911 11,510 

ที่มา : World Trade Atlas ขอมูลจาก กรมสงเสริมการสงออก 
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ภาพที ่4.2 

แสดงการมูลคาการนําเขาเครื่องจักรของแตละประเทศ 

มูลคาการนําเขาเครื่องจักร รหัส HS8461, 8462 และ 8515

-
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มาเลเซีย ฟลิปปนส ไทย อินโดนีเซีย อินเดีย จีน

 
ที่มา : World Trade Atlas ขอมูลจาก กรมสงเสริมการสงออก 

 

 จากตารางที่ 4.23 และรูปภาพที ่ 4.2 จะพบวาประเทศที่มีการนําเขาตั่งแตป 2542-

2548 ไดแก ประเทศจีนมีการนาํเขาเปนอันดับ 1 มีมูลคามากถงึ 11,510 ลานเหรียญสหรัฐ 

ประเทศไทยเปนอันดับ 2 มีมูลคา 2,583 ลานเหรียญสหรัฐ ประเทศมาเลเซียเปนอันดับ 3 มูลคา 

1,973 ลานเหรียญสหรัฐ ประเทศอินเดียเปนอันดับ 4  มูลคา 870   ลานเหรียญสหรัฐ ประเทศ

อินโดนีเซยีลําดับที่ 5 มูลคา 626 ลานเหรียญสหรัฐ และ ประเทศฟลิปปนส ลําดับสุดทายมูลคา 

314 ลานเหรยีญสหรัฐ  เมือ่เทียบกบัการสงออกกับประเทศคูแขงจะพบวามีการสงออกตามลําดบั

ดังนี้  จีน มาเลเซีย อินโดนีเซีย ไทย อินเดีย และฟลิปปนส  เมือ่เปรียบเทียบประเทศไทยกบั

ประเทศคูแขงพบวาประเทศไทยมีการนาํเขาเครื่องจักรเปนอันดับที่ 2 มากกวาประเทศมาเลเซยี 

อินโดนีเซยี อินเดีย และฟลิปปนส แตมกีารสงออกนอยกวา ประเทศมาเลเซยี อินโดนีเซีย ดังนั้น

การมีเครื่องจกัรอาจจะยงัไมสามารถสะทอนถงึความสามารถไดชัดเจน แตมขีอบงชี้ไดชัดจาก

ประเทศจีนที่มกีารใชเครื่องจกัรมากและมกีารสงออกมาก                           
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สรุปการเปรียบเทียบโดยใชโครงสรางของตนทนุการผลติและเทคโนโลยีการผลิต 

 

ตารางที่ 4.24 

เปรียบเทียบลาํดับความสามารถของปจจยัตนทนุการผลิตแตละประเทศ 

รายการ จีน มาเลเซยี อินโดนีเซยี ไทย อินเดีย ฟลิปปนส 

วัตถุดิบ  1 5 4 3 2 6 

คาแรง 6 5 1 3 4 2 

คาไฟฟา 2 3 4 1 6 5 

เทคโนโลย ี 1 3 5 2 4 6 

        ทีม่า: สรุปจากตารางที ่5.6, 5.8, 5.12 และ 5.13 

 

 เมื่อนําปจจัยหลักของตนทนุการผลิตมาวเิคราะหและเปรียบเทียบกบัประเทศคูแขง

และจัดอันดับ(ตารางที4่.24) จะพบวาประเทศไทยมศัีกยภาพโดยรวมในอุสาหกรรมการแปรรูป

เหล็ก เพื่อผลิตชิ้นสวนSemi mobile Crusher เปนอันดับ 3 ในสวนของวัตถุดิบเหล็กเสียเปรียบ 

ประเทศจีน และ อินเดียซึ่งเปนปจจัยหลักในสวนของตนทุน สวนปจจยัดานเทคโนโลยี (เครื่องจกัร) 

ประเทศไทยมกีารนาํเขาเปนอันดับ 2 รองจากจีนเทานัน้ สวนปจจยัอื่นเชน คาแรงและคาไฟฟา

ประเทศไทยมคีวามไดเปรียบกวาประเทศจีนและอินเดยี สวนประเทศ อินโดนีเซยี มาเลเซยี และ 

ฟลิปปนสมีความเสียเปรยีบในเรื่องของตนทนุวัตถุดิบ  ดังนั้นจะพบวาในอนาคตประเทศไทย

สามารถเปนผูผลิตที่มีศักยภาพ ไดเมื่อเปรียบเทียบกบัประเทศคูแขงจะเปนรองจากประเทศจีน

เทานั้น เนื่องจากประเทศไทยมกีารนาํเขาเครื่องจักรมากในป 2546-2548 เมื่อเปรียบเทียบกบั

ประเทศอื่นๆ และการผลิตเหล็กแผนรีดรอนในประเทศที่มมีากกวาเนื่องจากเปนวัตถุดิบหลักใน

การผลิตของอตุสาหกรรมเหล็กแปรรูป  

 

สรุปผลการศึกษาศักยภาพในการแขงขนัของอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็ก  

 

 จากการศึกษาขอมูลทั้งในสวนของคาดัชน ี RCA และ ปจจัยดานตนทนุ พบวา 

ความสามารถในการแขงขันไมไดข้ึนอยูกับการความสามารถในการสงออก และ ตนทนุการผลติ

เพียงอยางเดยีว แตข้ึนอยูกับปจจัยการนําเขาเทคโนโลยีเครื่องจักรในการผลิตดวย  คาดัชน ี RCA 

ที่คํานวณจากขอมูลในการสงออกไมสามารถสะทอนความสามารถในการแขงขันได แตสะทอนถงึ
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แนวโนมของการผลิตของแตละประเทศ  ในสวนของวัตถุดิบจะไมมีความไดเปรียบกันมากนักเปน

เพราะปจจัยเหล็กขึ้นอยูกับตลาดเหล็กโลก ในสวนของแรงงานเปนตนทนุทีม่ีความสําคัญที่จะตอง

ลงทนุในเรื่องการพัฒนาฝมอืแรงงานเพื่อเพิ่มทกัษะของแรงงานใหสงผลถึงประสทิธภิาพในการ

ผลิต เพราะในอุตสาหกรรมเหล็กแปรรูปเปนแรงงานเฉพาะดาน 

                นอกเหนือจากปจจัยที่ไดศึกษายังมีปจจัยอื่นๆที่ไมสามารถวัดและเปรียบเทียบในเชิง

ปริมาณไดคือเร่ืองของคุณภาพงานผลติ งานผลิตตองมีความละเอียดและความมีมาตรฐานของ

ชิ้นงาน เพราะตองนาํไปประกอบกับชิน้สวนอืน่ๆ  และการยึดถือขอสญัญาของคูคาในเรื่องการสง

มอบ จากการสัมภาษณผูส่ังจางพบวา ประเทศจีน และ อินเดีย เปนประเทศเทศที่มีตนทนุต่ํามี

อุปสรรคในเรื่องของคุณภาพและการสงมอบ และที่สําคัญคือ เจาของผลิตภัณฑกลัวทางประเทศ

จีนคัดลอกแบบแลวทําการผลิตและจําหนายภายในประเทศ เนื่องจากตลาดในประเทศจีนมีขนาด

ใหญเพียงพอตอการลงทนุ สวนประเทศอนิเดียมีตนทนุรองเปนอนัดับ 2 รองจากจนี แตมีปญหาใน

เร่ืองการควบคุมคุณภาพ และการสงมอบ ซึ่งเจาของผลติภัณฑไดทดลองใหทั้ง 2 ประเทศผลิตและ

สงมอบแลวปรากฏวาไมสามารถทาํไดตามมาตรฐานทีก่ําหนดและการสงมอบไมตรงเวลา สวน

ประเทศไทย มาเลเซีย ฟลิปปนส และอินโดนเีซีย มีตนทุนในการผลิตเทาๆกับไทย ประเทศ

อินโดนีเซยีและมาเลเซยีมกีารสงออกที่มากกวาประเทศไทย เนื่องจากบริษัทแมของตางชาติเขาไป

ลงทนุและสงออกชิ้นสวนกลบับริษัทแม แตอยางไรก็ตามจากการที่ประเทศไทยมปีจจัยของเหล็ก

แผนรีดรอน และมีการนําเขาเครื่องจักรในการผลิต รวมถึงแรงงานที่มฝีมือ อาจเปนปจจัยที่ผูนําเขา

จางใหประเทศไทยเปนฐานในการผลิตมากกวาประเทศอื่นในอนาคต ในปจจุบันอุตสากรรมผลิต

ชิ้นสวนนีม้ีการผลิตในประเทศไทยเพื่อสงออกไปประเทศอังกฤษมากที่สุด ถงึแมการจางงานใน

ประเทศไทยจะมีราคาสงูกวาจีนและอนิเดยีแตจะไดคุณภาพและการสงมอบที่ตรงเวลาซึง่เปน

ปจจัยที่ใหผูนาํเขาเลือกจางประเทศผูผลิต  

 


