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บทที ่3 
 

อุตสาหกรรมแปรรูปผลิตภัณฑเหลก็ (Steel Fabrication Industry) และ 

การผลิตชิ้นสวน Semi Mobile Crusher และ Semi Mobile Screen 

 

อุตสาหกรรมที่เกี่ยวของและมีความสัมพนัธกับอุตสาหกรรมเหล็ก มหีลาย

อุตสาหกรรม เชน อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา อุตสาหกรรมรถยนต อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรเหล็ก 

อุตสาหกรรมกระปองบรรจุ อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมเครื่องจักรกล อุตสาหกรรมถังน้ํามนั

และสารเคมี และอุสาหกกรมอื่นๆ ลวนแลวแตมีการใชเหล็กเพื่อแปรรูปเปนผลิตภัณฑที่ตองการ

กับอุตสาหกรรมนั้นๆ  สําหรับอุตสาหกรรมแปรรูปผลิตภัณฑเหล็ก (Steel Fabrication Industry) 

ในทีน่ี้หมายถงึ การสราง การประกอบ การประดิษฐ หรือการแปรรูปวัสดุใหเปนชิน้สวนหรอื

ผลิตภัณฑเพื่อนําไปประกอบหรือติดตั้ง เพื่อใชในอุตสาหกรรมกอสราง ระบบสาธารณูปโภคขั้น

พื้นฐาน โรงไฟฟา โรงกลั่นน้ํามนั โรงงานอุตสาหกรรมขนาดใหญ อาคาร รวมทัง้เครื่องจักรและ

อุปกรณที่ใชในงานอุตสาหกรรมตางๆ 

 

ความเปนมาของอุตสาหกรรมแปรรูปผลิตภัณฑเหล็กในประเทศไทย 

หลังสงครามโลกครั้งที ่ 2 รัฐบาลมนีโยบายสงเสรมิอุตสาหกรรมการผลิตสินคาที่ขาด

แคลนเพื่อลดการนาํเขา พรอมทั้งเปนการสงเสริมและกระตุนใหเกิดอตุสาหกรรมประเภทตางๆ ข้ึน

ในประเทศโดยที่ระยะตนๆ รัฐจะเปนผูดําเนินการเปนสวนใหญในรูปรัฐวิสาหกิจ เชน อุตสาหกรรม

ผลิตน้ําตาลทราย อุตสาหกรรมผลิตกระดาษ อุตสาหกรรมสิ่งทอ อุตสาหกรรมปนูซีเมนต เปนตน 

มีการนาํเขาเครื่องจักรอุตสาหกรรมและเครื่องมือกลจากตางประเทศเพิ่มข้ึน และในป พ.ศ. 2504 

รัฐบาลประกาศใชแผนพัฒนาเศรษฐกิจแหงชาติฉบับที่1 คือการสงเสริมใหเกิดอุตสาหกรรมขึน้ใน

ประเทศ ทําใหมีการสรางโรงงานและนําเขาเครื่องจักรมากขึ้น ทาํใหเร่ิมมีบริษทัรับเหมากอสราง

เพิ่มมากขึ้น เพื่อรองรับงานกอสรางและประกอบติดตั้งเครื่องจักรทีน่ําเขาจากตางประเทศ

อุตสาหกรรมหลักที่ทาํใหเกดิวิวัฒนาการของงานแปรรูปเหล็กที่สําคญั คือ อุตสาหกรรมผลิตปนูซิ

เมนต อุตสาหกกรมผลิตไฟฟา  อุตสาหกรรมโรงกลั่น   อุตสาหกรรมปโตเคมี  อุตสาหกรรมเหลก็ 

เนื่องจากอุตสาหกรรมดงักลาวเปนอุตสาหกรรมขนาดใหญมีการใชผลิตภัณฑเหล็กในการกอสราง

และใชเปนอุปกรณในการผลิตมาก  
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อุตสาหกรรมแปรรูปผลิตภัณฑเหลก็ ประกอบดวยอุตสาหกรรม 3 ชนดิ คือ การตัด

ข้ึนรูปโลหะ  การกัดผิวงานดวยเครื่องจักร และ งานโลหะแผนและการเชื่อม เพื่อผลิตเปนชิ้นสวน

ของอุปกรณเครื่องจักรตางๆ หรือเปนอปุกรณในการผลิต อุปกรณลําเลียง อุปกรณเปลี่ยนถาย

พลังงานในรูปแบบตางๆ โดยใชเหล็กแผนและเหลก็โครงสรางเปนวตัถุดิบหลัก มีการผลิตที่ไม

ซบัซอนแตตองอาศัยความรูและความชาํนาญ ในขบวนการขึน้รูป และ ขบวนการเชื่อมประสาน 

งานแปรรูปเร่ิมจากงานรูปแบบงายๆ เชนทาํถงับรรจุน้ํารูปรางตางๆ จนถงึชิ้นงานที่มีความ

สลับซับซอนทีใ่ชเปนอุปกรณสําคัญในโรงกลั่นน้าํมัน โรงงานผลิตไฟฟา และการผลิตชิ้นสวนตางๆ

ของเครื่องจักรกล ประกอบกับการนําเขาผลิตภัณฑโลหะที่แปรรูปเปนชิ้นสวนสาํเรจ็รูปแลวนํามา

ประกอบติดตั้งในไทยนัน้ไมคุมกับการลงทุน  เพราะผลิตภัณฑที่นาํเขาจากตางประเทศจะมีราคา

สูงกวา อีกทั้งตองเสียคาขนสงเพิ่มเนื่องจากชิ้นงานทีป่ระกอบแลวตองการพืน้ที่ในการขนสงมาก 

ทําใหมีการสรางชิน้สวนภายในประเทศ งานแปรรูปผลิตภัณฑเหล็ก สามารถจําแนกตามรูปแบบ

ของผลิตภัณฑไดเปน 2 ประเภท ดังนี ้

1. งานแปรรูปโครงสรางเหล็ก (Structure Steel Fabrication)  

เปนโครงสรางที่ไดจากการนําเหล็กรูปพรรณหรือเหล็กแผนซึ่งเปนเหล็กกลาคารบอน 

ที่มีรูปตัดและขนาดตางๆ มาประกอบและยืดรวมกันโดยใชคารบอนย้ําหมุด ขันดวยสลักเกลียว 

หรือเชื่อมเพื่อใหรับน้ําหนักบรรทุกไดตามตองการ โครงสรางเหล็กที่พบทั่วไป ไดแก โครงอาคาร 

โครงสะพาน โครงหลังคา เปนตน 

ขอดีของงานโครงสรางเหล็กคือ ระยะเวลาการกอสรางโครงสรางเหล็ก (การประกอบ

และติดตั้ง) ใชเวลานอยกวาการกอสรางอาคารคอนกรีตเสริมเหล็ก เพราะไมตองเสียเวลาตั้งแบบ

และหลอคานเสา และสามารถผลิตชิ้นสวนตางๆ ไดจากโรงงานและสงไปติดตั้งที่หนางาน ทําให

สามารถลดเวลาและขั้นตอนการทํางาน นอกจากระยะเวลาการกอสรางโครงสรางเหล็กจะทําได

รวดเร็วกวาแลว โครงสรางเหล็กยังมีขอไดเปรียบกวาโครงสรางประเภทอื่นอีก คือ มีกําลังตานทาน

ตอแรงดึงและแรงอัดไดสูงกวา ดังนั้นจึงมีน้ําหนักเบากวาโครงสรางที่ทําดวยวัสดุอ่ืนเมื่อตองรับ

น้ําหนัก การออกแบบโครงสรางเหล็กบรรทุกเทากัน มีความปลอดภัยเนื่องจากมีคุณสมบัติคงทน

สม่ําเสมอไมเปลี่ยนแปลงตามกาลเวลา มีความยืดหยุนดี มีการยืดตัวและเหนียวทนตอการ

กระแทกหรือเปลี่ยนรูปรางกอนเกิดการวิบัติไดมากกวา ทนตอการผุกรอนจากปฏิกิริยาออกซิเดซัน

ไดดีเมื่อบํารุงรักษาสม่ําเสมอ ลดมลภาวะจากการกอสราง และประการสุดทายคือ สามารถนํา

กลับมาใชไดใหมอีกภายหลังจากการรื้อถอน หรือหากไมนํากลับมาใชก็ยังมีคาซากเหลืออยู 
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การแปรรูปโลหะซึ่งมีเหล็กแผนและเหล็กรูปพรรณเปนวัตถุดิบหลักในการผลิต

ชิ้นสวนโครงสรางเหล็ก เพื่อใชเปนโครงสรางหลักในโรงงานอุตสาหกรรมขนาดใหญ เชน โรงไฟฟา 

โรงกลั่นน้ํามัน โรงงานปโตรเคมี เปนตน งานอาคารสูงที่ใชเหล็กเปนโครงสรางของอาคาร และ

โครงสรางหลังคา (Roof  Structure) งานสาธารณูปโภคขั้นพื้นฐาน เชน สะพาน ทางยกระดับ 

สนามบิน เปนตน งานผลิตอุปกรณและสวนประกอบของเครื่องจักรซึ่งใชในงานกอสราง 

(Construction Equipment and Mechanical Parts) รวมถึงงานเหล็กทั่วไป (General Steel 

Work) เชน โครงสรางสําหรับจานรับสัญญาณโทรคมนาคม (Antenna Structure) โครงสรางเสา

สายไฟฟาแรงสูง (Transmission Line Tower) เปนตนรวมถึงโครงสรางของอาคารสูงที่มีการใช 

โครงสรางเหล็กทดแทนการใชคอนกรีต  

2. งานแปรรูปผลิตภัณฑอ่ืนๆ (Others Steel Fabrication)โดยแบงเปน 

2.1 งานประกอบและเชื่อมทอ (Piping Pre-Fabrication) คือ งานประกอบและเชื่อม

ทอใหไดขนาดและรูปรางตามแบบเพื่อความสะดวก และงายตอการติดตั้งที่โครงการ โดยนําไป

ประกอบเปนระบบทอซึ่งใชในกระบวนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรม เชน โรงไฟฟา โรงกลั่น

น้ํามัน โรงงานปโตรเคมี และงานนอกชายฝงทะเล เปนตน บริษัทไดทําการประกอบและเชื่อมทอ

รวมทั้งติดตั้งใหกับโครงการตางๆภายในประเทศและไดสงออกใหกับหลายโครงการในตางประเทศ

ทั่วโลก 

2.2 ภาชนะความดัน (Pressure Vessel) ถัง (Tank) และอุปกรณแลกเปลี่ยนความ

รอน (Heat Exchanger) ดําเนินการแปรรูปโลหะเปนภาชนะความดัน (Pressure Vessel) และถัง 

(Tank) เชน ถังทรงกระบอก (Cylindrical Tank) ถังทรงกลม (Spherical Tank) สําหรับบรรจุ

ของเหลวหรือกาซ เพื่อใชในกระบวนการผลิตในโรงงานอุตสาหกรรม โรงไฟฟา หรือโรงกลั่นน้ํามัน  

2.3 ผลิตภัณฑหมอกําเนิดไอน้ํา (Boiler)  ไดแก หมอกําเนิดไอน้ําขนาดเล็ก  

(Package Boiler) หมอกําเนิดไอน้ําชนิดทอไฟ (Fire Tube Package Boiler) และหมอไอน้ําขนาด

ใหญที่ใชในอุตสาหกรรมทั่วไป รวมทั้ง Heat Recovery Steam Generator (HRSG) ประเภท

ตางๆ 

2.4 ชิ้นสวนเครื่องจักร (Machinery Parts) เชน ชิน้สวนของเครื่องจักรและอุปกรณ

ตางๆ อยูในรูปของผลิตภัณฑกึ่งสาํเร็จรูป และชิ้นสวน เพื่อประกอบกบัอุปกรณหลักในการใชงาน  

ภายหลงัการพัฒนาอุตสาหกรรมเหลก็ในประเทศไดมกีารพัฒนาและมีการผลิตมาก

ข้ึน โดยเฉพาะ อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอน และอุตสาหกรรมเหลก็โครงสรางรูปพรรณ ในชวง

เร่ิมตนของอุตสาหกรรมถึงป พ.ศ. 2527 ประเทศไทยเริ่มมีการผลิตเหล็กโครงสรางรีดเย็น โดย
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บริษัท ไทยอมัพสตีล จาํกัด แตยังไมมีการผลิตเหล็กแผนรีดรอนภายในประเทศ ทําใหยังตองพึง่พา

การนาํเขาเหลก็แผนรีดรอนจากตางประเทศมาโดยตลอด โดยเฉพาะ จากประเทศญี่ปุน ซึง่เปน

เหล็กที่มีคุณภาพสามารถขึน้รูปชิ้นงานไดโดยไมแตกราว และตอมาไดมีการนาํเขาเหล็กจาก

เกาหลีใตแตคุณภาพยังไมไดมาตรฐานเมอืเทียบกบัเหลก็นําเขาจากญีปุ่น  จนกระทั่ง ในป พ.ศ. 

2532 และ 2533  บริษัท สหวิริยาเพลทมลิ จํากัด และ บริษัท แอล พ ีเอ็น เพลทมิล จํากัด ไดเร่ิม

กอสรางโรงงานเพื่อผลิตเหลก็แผนรีดรอน และเริ่มผลิตไดในป 2537 การผลิตสามารถไดเหล็กแผน

ที่มีความหนา 6 มม. ถึง 100 มม. ทาํใหลดการพึงพาการนาํเขาได และมีเหล็กแผนปอนตลาดได

อยางตอเนื่องและมีผลใหราคาขายของเหล็กแผนรีดรอนในประเทศลดลง เมื่อเปรียบเทียบกบั 

ราคาเหลก็แผนรีดรอนทีน่ําเขา เนื่องจากการนาํเขาจะตองมีตนทุนอื่นๆเพิ่ม เชนการเก็บสต็อก

เหล็กแผนหลายความหนาเพือ่รอการสั่งซื้อ คาขนสงทัง้ทางเรือและทางบก รวมถึงอัตราภาษีการ

นําเขา ทาํใหราคาตนทุนของเหลก็แผนนําเขามีราคาสงู ปจจุบันมีผูผลิต 7 รายรวมกําลังการผลิต 

7.1 ลานตนัตอป 

เหล็กแผนรีดรอนสามารถนาํไปใชประโยชนไดอยางมากในอุตสาหกรรมตางๆ ตาม

ระดับชั้นของคณุภาพเหลก็ทีม่ีหลายระดับและหลายมาตรฐาน จากการที่มีอุตสาหกรรมเหล็กแผน

รีดรอนในประเทศ อุตสาหกรรมประเภทตางๆทีใชเหล็กแผนหนาไดแก  

– อุตสาหกรรมผลิตถังเหลก็ เชน ถงัน้ํามนั ถงัแกส ถงัเคม ีถังความดันตางๆ และถัง

เก็บพืชผลทางเกษตร 

– อุตสาหกรรมตอเรือ  

– อุตสาหกรรมกอสราง เชน โครงสรางสะพาน โครงสรางอาคาร และโครงสรางเหล็ก

อ่ืนๆ 

– อุตสาหกรรมผลิตเครื่องจักร  
– อุตสาหกรรมผลิตหมอน้าํ 

– อุตสาหกรรมทอเหลก็ 

– และอุตสาหกรรมอื่นๆที่ใชเหล็กแผนหนา 

จากการที่อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนไดมีการผลิตในประเทศ ทําใหประเทศไทยมี

วัตถุดิบที่จะปอนใหกับอุตสาหกรรมเหล็กแปรรูป ทําใหมีการกอต้ังโรงงานแปรรูปผลิตภณัฑเหลก็

เพิ่มมากขึ้น หลังป พ.ศ. 2532 (ตารางที ่3.1) เพื่อรองรบัอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็กที่จะขยายตัวขึน้

จากการมีการลงทนุดานการกอสรางระบบสาธารณูประโภคและอุตสาหกรรมพืน้ฐาน  ที่สําคัญคือ

มีการยายฐานผลิตรถขุดแบคโฮ (Excavator)  รถแทรกเตอร (Wheel Tractor) จากประเทศญี่ปุน
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มาประเทศไทย เชน บริษทั บางกอกโคมสัสุ จํากัด กอต้ังเมื่อ ป 2538 และ บริษทั ไทยโกเบลโก 

คอนสตั๊กชั่น จํากัด กอต้ังเมื่อป พ.ศ. 2539 เปนบริษทัรวมทุนกับประเทศญี่ปุนผลิตรถขุดแบคโฮ 

เพื่อจําหนายในประเทศและสงออก ของโคเบลโก(KOBELCO) รถขุดของโคมัสสุ (KOMATSU) 

และ บริษัท MHI-พรชัย แมชชีนเนอรี ่จํากดัผลิตรถปาดดินของ Mitsubishi  เปนตน 

 

ตารางที่ 3.1 

การกอต้ังบริษทัแปรรูปเหล็กในประเทศไทยตามปที่จดทะเบียน ป 2501-2540 

บริษัท  พ.ศ. ธุรกิจ ทุนจดทะเบยีน 

อิตาเลียนไทย ดีเวลอปเมนตคอรปอเรชั่น (*)  2501 รับจางกอสราง 3,738.0 

วัฒนไพศาลเอ็นยิเนียร่ิง(*) 2517  งานแปรรูปทัว่ไป  500.0 

เอสทีพ ีแอนด ไอ  (มหาชน) (*) 2518  งานโครงสราง 250.0 

วิศวกิจพัฒนา (*) 2522  งานแปรรูปทัว่ไป  59.0 

โซคอนเอ็นจิเนียร่ิง (*) 2524  งานแปรรูปทัว่ไป 229.0 

ยูนิมิต เอนจิเนียร่ิง  (มหาชน) 2525 งานแปรรูปทั่วไป 100.0 

เวอรเท็คซ เอน็จิเนยีร่ิง  2528 งานแปรรูปทั่วไป  10.0 

ไทยนิปปอน สตีล เอ็นจิเนียร่ิง แอนด คอน

สตรัคชั่นคอรปอเรชั่น (*) 2530  งานโครงสราง 62.0  

แอพพลายดแมชินเนอรี่ 2531 งานแปรรูปทั่วไป 100.0 

นิวบางป ูแมนวิแฟคเจอริ่ง 2532 งานแปรรูปทั่วไป 25 

ไทยรุงยูไนเต็ดเอ็นจิเนียร่ิง 2532 ระบบลําเลียง 43.5 

เอฟ.จ.ีสตีล เวอรค 2532 งานโครงสรางเหล็ก 5.0 

ยูนิไทย ชิปยารด แอนด เอนจิเนียร่ิง (*) 2533  งานโครงสราง  2774.0 

ไทยแสกนดิก สตีล  2533 งานโครงสราง 100.0 

เอ็ม  ซี เอส สตีล  (มหาชน) (*) 2535  งานโครงสราง 500.0  

สุธีสตีลเวอคบางพล ี 2535 งานเหลก็ ถัง 5.0 
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บริษัท  พ.ศ. ธุรกิจ ทุนจดทะเบยีน 

ไทย เฮอรริค  2537  งานโครงสราง 405.0  

เอส.ซี.เอส. แฟบริเคชั่น  2536 งานแปรรูปทั่วไป 5 

เอ็มเอชไอ-พรชัย แมชชนีเนอร่ี  2536 ผลิตรถปาดดิน 40 

ยูโรมิลล เอน็จเินียร่ิง (ประเทศไทย)  2537  งานแปรรูปทัว่ไป  100 

นิลโกศล  2538  งานแปรรูปทัว่ไป 10  

โนวฮาว ทรานเฟอร 2538 งานแปรรูปทั่วไป 5.0 

บางกอกโคมัตสุ 2538  รถขุดแบคโฮ  620.0 

ไทย โคเบลโก คอนสตรัคชั่น แมชีนเนอรี่  2539 รถขุดแบคโฮ  280 

ไพพ ซับพอรทส เอเซีย 2539 อุปกรณติดตั้งทอ 18 

ที่มา : กรมทะเบียนการคา  ,รวบรวมจากโดยผูวิจัย 

หมายเหต ุ: บริษัททีม่ีทนุจดทะเบียนตั้งแต 5.0 ลานขึ้นไป 

      (*) เปนบริษัทขนาดใหญ กําลงัการผลิตมากกวา  10,000 ตันตอป 

 

การเติบโตของอุตสาหกรรมแปรรูปผลิตภัณฑเหลก็เปนไปอยางตอเนือ่งเปนการผลติ

เพื่อตอบสนองความตองการภายในประเทศที่มกีารกอสรางและการลงทนุเพิม่มาก โดยเฉพาะในป 

พ.ศ. 2530 – 2539 มีอัตราการเจริญทางเศรษฐกิจสูงอยางตอเนื่อง มกีารขยายตวัของผลิตภัณฑ

มวลรวมเพิ่มข้ึนเฉลี่ย มากกวารอยละ 10 ทุกป  มีการลงทนุภาครัฐและเอกชน ในป 2539 คิดเปน

รอยละ 32.1 ของ GDP มีโครงการกอสรางขนาดใหญของภาครัฐและการกอสรางสาธารณูประ

โภคพื้นฐานเพิม่ข้ึน เชน โรงไฟฟา การกอสรางโรงงานอตุสาหกรรม, อาคาร รวมถงึเครื่องจักรและ

อุปกรณในชวงนี้เปนชวงที่มบีริษัทรับเหมารายใหญจากตางประเทศเขามารับงานโครงการกอสราง

ในประเทศไทยจํานวนมาก สวนมากเปนบริษทัจากประเทศญี่ปุน (ตารางที ่ 3.2) สามารถแบงเปน

กลุม ผลิตภณัฑที่มกีารนําเขามาผลิตในประเทศ ไดแก  งานถังความดัน งานสรางถงัขนาดใหญ 

งานโครงสรางเหล็ก และงานสรางอุปกรณ ชิ้นสวนตางๆ  ในชวงนี้ถือเปนชวงที่มีการถายทอด

ความรูและเทคโนโลยกีารผลิตใหกับผูรับเหมาชวงผลิตของไทยทัง้การผลิตและการควบคุม

คุณภาพ มีการนํามาตรฐานตางๆของตางประเทศมาบงัคับใชในการผลิต โดยเฉพาะอุปกรณทีมี่

ความสาํคัญ เชน ถังความดัน และ หมอน้าํ ตองผลิตตามมาตรฐานAmerican Society of 
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Mechanical Engineers ( ASME)  งานโครงสรางเหล็ก ผลิตตามมาตรฐาน American Welding 

Society (AWS) หรือ  Japanese Society of Steel Construction Standard (JSS)  มาตรฐาน

การตรวจสอบคุณภาพตามมาตรฐานทัง้ของอเมริกาและญี่ปุน และมาตรฐาน ISO 9000 ที่เร่ิมมี

การใชเพื่อรับรองระบบคุณภาพ โดยบริษทัผูผลิตจะตองขึ้นทะเบียนและผานการตรวจรับรองจึงสา

สารถทาํการผลิตได 

 

ตารางที่ 3.2 

รายชื่อบริษัทรับเหมาจากตางประเทศที่เขามาจางงานในประเทศ ในชวงป พ.ศ. 2530-2540 

บริษัท ประเทศ อุปกรณ พ.ศ. 

งานประเภท ถังความดัน ถงัขนาดใหญ  

NKK Engineering Japan Pressure vessel  2530 

Toyo - Thai Corp. Japan Tank and vessel 2531 

Mannesmann Anlagenbau AG Germany Storage Tank and Vessel 2531 

Hitachi-Zosen/ Sumisetsu Japan 

Pressure vessel and piping 

work 2532 

UHDE GMBH Germany Storage Tank and Vessel 2532 

SPIE Batinolles Germany  Fuel oil tank  2532 

Sumsung Co., Ltd. Korea Storage oil tanks 2535 

Foster Wheeler International 

Corp.  USA Heat Exchanger  2535 

CBI/ST Ltd.  USA Sphere Shell tanks 2539 

Siemens Limited    Storage  tank  2540 

Standard Fasel/De Jong Coen USA  CO oxidizer 2540 

Toyo Engineering  Jpan Tank and vessel 2540 

Gulf Power Electric Co.,Ltd    

Pressure vessel and piping 

work 2540 
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บริษัท ประเทศ อุปกรณ พ.ศ. 

งานประเภทโครงสราง 

NEC  Japan Antenns Steel  Structure 2531 

DKK / STECON / TAC / UCOM  รวมทนุ  

Telecommunication Tower 

and Transmission Tower 2533 

Kumagai Gumi Japan 

Steel structure parts of  

conveyor line  2534 

Norplex Oak USA Press equipment  2534 

Eglo Engineering Pty, Ltd. Australia Material handling system 2535 

Voest Alpine M.C.E. Germany 

Intake trash racks for hydro 

power plant 2535 

Kinetics Technology International 

SpA.(KTI)  Italy Crude & Vacuum Oil Heaters  2536 

JGC Corporation  Japan Steel Structure  2538 

งานสรางอุปกรณและชิ้นสวน 

Standard Fasel - Lentjes B.V. USA Non Pressure part of  HRSG  2538 

Sumsung Heavy Industires 

Co.,Ltd. Korea Fired boiler & steam turbine  2538 

LG Engineering Co., Ltd. Korea 

Piping and mechanical 

equipments for Refinery 2539 

Loesche Germany Clinker mill for Cement Plant 2539 

Mitsubishi Heavy Industires  Japan Non Pressure part of  HRSG  2539 

Tempella Power Inc USA Power Boiler 2539 

Aalborg Industries, Inc. Denmark HRSG non pressure parts  2540 

NEM Bv  USA Non Pressure part of  HRSG  2540 

Vogt-Nem Inc. USA Non Pressure part of  HRSG  2540 

ที่มา : ประสบการณการทํางานรับจางผลิตจากบริษทัขนาดใหญในประเทศ 

          รวบรวมโดยผูวิจยั 
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ในระหวางป 2530-2540 พบวาบริษทัตางชาตทิี่มีความเชี่ยวชาญในดานการ

ออกแบบและผลิตชิ้นสวนและอุปกรณ ตางๆเพื่อใชกับอุตสาหกรรมในประเทศไทยที่มีการกอสราง 

โดยเฉพาะการกอสรางโรงไฟฟา โรงกลั่นน้ํามนั และโรงงานปโตรเคมทีี่ตองอุปกรณที่มีมาตรฐาน

สูง ผูรับเหมาชาวตางชาติจึงไดมีการจางผูประกอบการในประเทศ เพือ่ลดตนทุนทางดานการขนสง

เพราะสวนมากเปนอุปกรณขนาดใหญมนี้าํหนักมาก แตการควบคุมการผลิตอยูในการควบคุมของ

ผูวาจางชาวตางประเทศ ทําใหผูผลิตไดรับความรูและประสบการณในการผลิตอุปกรณและ

ชิ้นสวนที่สําคญั  

หลังจากที่ไดมีอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็กของไทยไดมีการปรับตัวเพื่อรองรับงานที่มี

มาตรฐานและผลิตงานที่มีคุณภาพทาํใหผูรับเหมารายใหญจากตางประเทศและบริษัทตางชาต ิ

เชื่อมั่นในศักยภาพการผลิต จึงไดใชประเทศไทยเปนฐานในการผลิตอุปกรณตางๆตอไปเพื่อ

สงออกไปใชยงัประเทศที่มีการกอสราง  

 

ในชวงป พ.ศ. 2540 เปนชวงวิกฤตการณทางเศรษฐกิจ สงผลกระทบกบัผูผลิตในป 

พ.ศ. 2541 รายไดรวมของบริษัทขนาดใหญมีรายไดลดลงจนต่าํสุดในป พ.ศ. 2542 รายไดรวม

เหลือเพยีง 3,042 ลานบาท ลดลงจากป พ.ศ. 2540 ถึง รอยละ 45 (ตามตารางที3่.3) ผูผลิตตางมี

กําลังการผลิตสวนเกิน เนื่องจากโครงการกอสรางตางระงับโครงการทั้งหยุดหรือเลื่อนโครงการ

ออกไป ผูผลิตจึงมีการปรับตัวโดยทาํการผลิตเพื่อสงออกมากขึ้นแทนการผลิตเพื่อใชในประเทศ มี

การสงออกผลติภัณฑเหล็กเพิ่มมากขึ้น จากปริมาณการสงออก 11,762 เมตริกตัน คิดเปนมูลคา 

1,361 ลานบาท ในป พ.ศ. 2541 และเพิ่มเปน 41,796 เมตริกตัน  มูลคา 3,732 ลานบาท ในป 

พ.ศ. 2547 (ตารางที่ 3.4) 

จากตารางที่ 3.4 จะพบวาหลังป 2540 ประเทศไทยมีการสงออกผลิตภัณฑ เหลก็

แปรรูปเพิ่มมากขึ้น ปจจัยทีท่ําใหประเทศไทยมีการสงออกมากขึน้ มปีจจัยเนื่องมาจากปญหาทาง

วิกฤติเศรษฐกจิของไทยในป 2540 ทําใหเกินปจจยัทีท่ําใหการสงออกของไทยมีการปรับตัวขึ้นดังนี ้

- ประเทศไทยประกาศใหคาเงนิบาทลอยตัวทําใหคาเงินบาทออนลงมามากเมื่อ

เทียบกบัเงนิเหรียญสหรัฐ ทําใหการจางงานในประเทศไทยถูกกวาตางประเทศมาก  

- งานในประเทศนอยลงทําใหผูประกอบการมีกําลงัผลิตสวนเกิน  

- ผูผลิตมีศักยภาพในการผลิตงานใหไดตามมาตรฐานสากล  
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ตารางที่ 3.3 

แสดงรายไดรวมของบริษทัขนาดใหญ ระหวางป พ.ศ. 2537 - 2546 
ชื่อบริษัท 2537 2538 2539 2540 2541 2542 2543 2544 2545 2546 

วัฒนไพศาลเอ็นยิเนียริ่ง  682 887 1,223 1,017 739 476 651 1,525 843 936 

เอสทีพี แอนด ไอ  653 802 1,317 1,724 1,010 549 524 1,350 1,061 824 

วิศวกิจพัฒนา  171 250 393 211 269 177 376 671 630 330 

โซคอนเอ็นจิเนียริ่ง  358 523 778 678 371 145 167 158 59 141 

ไทยนิปปอน สตีล เอ็นจิเนียริ่ง  - - 353 561 661 336 522 661 1,228 2,370 

ยูนิไทย ชิปยารด แอนด เอนจิ

เนียริ่ง จํากัด  160 311 371 474 582 690 764 921 968 1,156 

เอ็ม  ซี เอส สตีล  98 100 257 385 195 263 348 467 742 1,012 

ไทย เฮอรริค  - 2 527 295 337 281 359 695 409 579 

ยูโรมิลล เอ็นจิเนียริ่ง  25 27 182 194 315 125 170 143 4 - 

รวมรายได 2,147 2,903 5,401 5,539 4,478 3,042 3,882 6,591 5,943 7,347 

ที่มา : กรมทะเบียนการคา กระทรวงพาณิชย , รวบรวมโดยผูวิจยั 

 

ตารางที่ 3.4 

แสดงการสงออกผลิตภัณฑเหล็กแปรรูป(* )ต้ังแตป 2541-2547 

ป พ.ศ. ปริมาณ(ตัน) มูลคา (ลานบาท) 

2541 11,762 1,361 

2542 16,596 1,518 

2543 18,013 1,252 

2544 21,846 1,398 

2545 24,525 1,793 

2546 32,107 2,863 

2547 41,796 3,732 

            ทีม่า : กรมศุลกากร  

หมายเหต ุ: ( * ) รวบรวมจากรหัสHS 8431.100.004, 8431.200.006, 

8431.310.009,8431.390.006,  8431.410.000, 8431.420.001, 8431.430.002, 

8431.490.008, 8474.900.004  
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ข้ันตอนการผลิตของผลิตภัณฑแปรรูปเหล็ก 

ข้ันตอนการแปรรูปงานเหลก็ คือ การตัด เจาะ ประกอบ เชื่อม และทาํสีหรือเคลือบสี 

โดยทําตามแบบที่กาํหนดโดมมีมาตรฐานตางๆที่เกีย่วของในการควบคุมคุณภาพในการผลิต  

ข้ันตอนตางๆที่สําคัญมีดังนี ้ 

1.  การออกแบบ การกําหนดรายละเอียดทางวิศวกรรมตามผลิตภัณฑที่ตองการ

นําไปใชงาน มีการคํานวณและทําแบบงานทางวิศวกรรมซึ่งมีมาตรฐานที่เกีย่วของหลายมาตรฐาน 

ข้ึนอยูกับผูออกแบบวาตองการมาตรฐานอะไร  

2.  การจัดทาํแบบรายละเอียด (Shop Drawing) เพื่อแยกชิน้สวนตางของงานออก

จากDesign Drawing เพื่อสะดวกในการควบคุมงานและการผลิต 

3.  การจัดทาํคูมอืกรรมวิธีการผลิต การประกอบ การตรวจสอบ การเตรยีมชิ้นงาน 

4.  การจัดหาวัตถดิุบตามแบบ 

5.  การจัดทาํกรรมวิธีการเชื่อม เพื่อใหเหมาะสมและมีความแข็งแรงเทียบเทากับวัสดุ 

รวมถึงการทดสอบชางเชื่อม เพื่อใหมีความมั่นใจในคุณภาพของงานเชื่อม 

6. การเตรียมชิน้งาน การวัดขนาด การมารคตําแหนง การตัดชิ้นงาน การเจาะรู กลึง 

ไส เพื่อใหชิน้งานไดขนาดตามแบบ 

7. การประกอบชิน้งาน เปนการนําชิน้สวนงานมาประกอบเปนรูปรางตามแบบงาน 

8.   การเชื่อมชิน้งาน  

9.   ทําความสะอาด ตบแตงผิวชิน้งาน 

10. ตรวจสอบและทดสอบชิ้นงานตามขอกาํหนด  

11 .การเตรียมผวิชิ้นงาน และทาํสี เนื่องจากเหล็กที่ผานขบวนการผลิตมาจะมีผิว

เหล็กปกคลมุเนื้อเหลก็อยู จงึตองกาํจัดออกโดยวิธ ี 

  การผลิตในข้ันตอนตางๆมมีาตรฐานที่เกีย่วของ สําหรับประเทศไทยยังมีมาตรฐานที่

เกี่ยวของนอย และยังไมเปนที่ยอมรับของตางประเทศ ดังนัน้ในขบวนการผลิตจึงจาํเปนตองใช

มาตรฐานของตางประเทศมาควบคุมการทําผลิตและตรวจสอบซึ่งจะใชมาตรฐานใดนั้นผูออกแบบ 

หรือ ผูวาจางเปนผูกําหนดแตเปนการใชเพื่ออางองิในการผลิตเทานั้น ดังตารางที ่3.5 สวนมาก

มาตรฐานที่ใชนํามาอางอิงเพื่อใชในการผลิตมีเพียงบางผลิตภัณฑที่ผูผลิตตองผานการรับรอง

ระบบการผลิตและโรงงานกอนจึงสามารถผลิตได  มาตรฐานที่บังคับใชไดแกการผลิตถังความดัน

ตามมาตรฐานASME ถามกีารบังคับใชจากผูวาจางผูผลิตตองไดรับการรับรองและขึ้นทะเบยีนกบั

ASME กอนจงึสามารถผลิตและรับรองผลิตภัณฑไดสวนมาตรฐานของญี่ปุนไดแกมาตรฐานJSSC
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ที่บังคับใชเกี่ยวกับงานโครงสรางที่ประเทศญี่ปุนผูผลิตจะตองผานการตรวจสอบและประเมินจาก

JSSC กอนและไดรับการขึ้นทะเบียนเปนผูผลิตจึงสามารถผลิตชิ้นสวนงานโครงสรางเหล็กสงเขา

ประเทศญี่ปุนได 

ตารางที่ 3.5 

มาตรฐานที่เกีย่วของกับการผลิตงานเหลก็แปรรูป 

มาตรฐาน การ

ออกแบบ 

คูมือกรรมวิธี

การผลิต 

วัตถุดิบ การ

ประกอบ 

การ

เชื่อม 

ตรวจสอบ

และทดสอบ 

เตรียมผิว 

ทําส ี

AISC AP       

AASHTO AP       

ว.ส.ท. AP       

AWS AP   AP AP AP  

JIS AP AP AP   AP  

JSS AP   AP    

JASS    AP    

ISO AP AP  AP  AP  

BS AP AP AP  AP AP  

DIN AP AP AP AP AP AP  

AS AP AP AP AP AP AP  

EN AP AP AP     

TIS   AP     

ANSI  AP AP     

ASME  AP  AP AP AP  

ASTM   AP   AP  

SS  AP     AP 

SSPC  AP     AP 

ASNT  AP    AP  

ที่มา : รวมรวมจาก contract specification คูมือการผลิต และขอกําหนด ของงานโครงการ 

หมายเหต ุ:  AP = สวนมากใช แตมาตรฐานอื่นสามารถใชแทนได 

ชื่อเต็มของมาตรฐานดูไดทีภ่าคผนวก ค. 
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อุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวน Semi Mobile Crusher และ Semi Mobile Screen 

อุสาหกรรมการผลิตเครื่อง Semi Mobile Crusher และ Semi Mobile Screen เปน

เครื่องจักรที่ใชในอุตสาหกรรมเหมืองแร พฒันาจากโรงโม ที่ประกอบดวยเครื่องบด และเครื่องขัด

แยกขนาด ติดตั้งอยูที่โรงงาน (แบบ Stationary)และนําวัตถุดิบที่ระเบดิแลวขนมาเขาเครื่องยอย

และเครื่องขัดแยก แตเนื่องจากแหลงวัตถดิุบจะเปลี่ยนไปเพราะวัตถุดิบจะหมดไป ทาํใหตําแหนง

ที่ต้ังของเครื่องจักรไกลจากแหลงวัตถุดิบมากขึ้น ซึง่จะตองขนสงวัตถดิุบจากแหลงอื่นมาเพื่อปอน

ใหโรงงาน ทําใหเสียเวลาและคาขนสง ประกอบการยายโรงงานทําไดยากและไมคุม จึงทาํใหมีการ

พัฒนา เครื่องบดแบบเคลื่อนที ่และ เครื่องขัดแยกขนาดแบบเคลื่อนที่ได ในเบื้องตนเครื่องจักรเปน

แบบมีลอ (Wheel Tailer) และใชรถในการลากจูงเพื่อยายเครื่องไปยงัสถานทีท่ี่ตองการ ตัว

เครื่องจักรยังไมสามารถเครื่องที่ไดดวยตัวเองแตมีเครื่องยนตสําหรับเปนตนกาํลังในการขับเครื่อง

บดของเครื่องจกัรเทานัน้  และประมาณ ป พ.ศ. 2530 ( 1987 )  จึงไดมีโดยการออกแบบ 

โครงสรางของตัวรถใหสามารถรองรับภาระงานได และติดตั้งตีนตะขาบ(แทรกเตอร)เพื่อให

เคลื่อนที่ได การออกทาํใหสามารถเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต ลดการขนสง ลดกําลงัคน สามารถ

ประหยัดตนทนุไดถึงมากกวารอยละ  30 (ที่มา : การศึกษาของ Tampere University, Finland)  

โดยประสิทธิภาพในการทํางานเทียบเทากบั เครื่องแบบStationary 

สวนประกอบพื้นฐานที่สําคญัของ Mobile Crushing ยงัคงมีเหมือนกบัเครื่องแบบ

Stationary คือ Jaw or Impactor crusher, Power unit, vibrating grizzly feeder, feed hopper 

และอุปกรณเสริมอ่ืน เชน ระบบลําเลียงวสัดุ ระบบHydraulic (ตามภาพที่ 3.1) 

 

ภาพที ่3.1 

ลักษณะของ Mobile Crusher 

 
 ที่มา : แบบงานผลิตของบรษิัท QMS 
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อุตสาหกรรมการผลิตเครื่อง Semi Mobile Crusher และ Semi Mobile Screen แบง

สวนการผลิต เปน 2 สวน คือ สวนชิ้นสวนเหล็ก(Fabrication Part) และสวนของการประกอบ

อุปกรณ(Assembly)  

 1. สวนชิ้นสวนเหลก็เพื่อผลิตเปนชิ้นสวนตางๆ เพื่อเปนซึ่งมีขบวนการผลิต ตามภาพที ่3.2  

มีชิ้นสวนหลักดังนี ้

-  Main Chassis :  เปนชิน้สวนหลักของโครงรถใหอุปกรณละชิ้นสวนตางๆประกอบ

เขาดวยกนั 

-  Hopper : อุปกรณรองรับวัตถดิุบที่ปอนเขาเครื่อง 

-  Feeder Frame : เปนอุปกรณปอนวัตถุดิบเขาCrusher 

- Track Frame : เปนอุปกรณสําหรับใชประกอบกับตีนตะขาบเพื่อเปนลอในการ

ขับเคลื่อน 

-  Conveyor : เปนอุปกรณขนถาย หลังจากการยอยหรือคัดแยกแลว 

-  Chute :  

-  Tank : บรรจุน้ํามนัใชกบัเครื่องยนตและระบบHydraulic 

-  Impactor Body : เปนตัวบดวัสดุดิบ 

 

ภาพที ่3.2 

รูปแสดงสวนประกอบแยกชิ้นของ Mobile Crusher 

 
ที่มา : แบบงานผลิตของบริษัท QMS  

2. สวนงานประกอบ เปนการนําอุปกรณทัง้หมดประกอบตามสายงานการผลิตมี

อุปกรณที่สําคญัคือ  
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 - เครื่องยนต : เปนตนกําเนิดกําลังของระบบ 

 - เครื่องบด หรือเครื่อง คัดแยกขนาด : มีหลายแบบแลวแตการเลือกใชงาน ม ี3 

ชนิด 

  1. Jaw Crusher 

  2. Cone Crusher 

  3. Impact Crucher  

 - ระบบไฮดรอลิก : ใชควบเปนระบบตนกาํลังการเคลือนไหวของเครื่องทัง้หมด 

 - ระบบไฟฟา : ความคุมการทํางานของเครื่องทั้งหมด 

อุปกรณในสวนนี้จะเปนสวนที่มกีารผลิตในประเทศ หรือนําเขาจากประเทศแถบยุโรป 

และอเมริกา จากการสัมภาษณผูผลิตในประเทศอังกฤษ (บริษัท EXTEC SCREEN & CRUSHER) 

และตัวแทนในประเทศไทย พบวาการผลติ Mobile Crusher and Screen ในประเทศอังกฤษมีการ

ขยายตัวและเติบโตอยางตอเนื่อง และประเทศอังกฤษเปนผูผลิตหลักสาํหรับสงออกไปยังตลาด 

อเมริกา และ ยุโรป ผูผลิตรายใหญมจีํานวน 5 ราย นอกจากนี้ยงัมีผูผลิตเฉพาะสวนของแทรกเตอร 

ซึ่งเปนตวัขับเคลื่อน มีผูผลิตรายใหญ 2 ราย ตามตารางที ่3.6 

 

ตารางที่ 3.6 

ผูผลิตและกําลังการผลิต Mobile Crusher & Screenรายใหญในประเทศอังกฤษ ป พ.ศ. 2549 

 บริษัท กําลังการผลิต/เดือน ผลิตภัณฑ 

1 PowerScreen  International 160 units Mobile Screen 

2 Terex-Pegson 45 units Mobile Crusher & Screen 

3 Terex-Finlay 60 units Mobile Crusher & Screen 

4 Extec Screen & Crusher 100 units Mobile Crusher & Screen 

5 Fintech  25 units Mobile Crusher & Screen 

 รวม  390 units  

6 Trackline international 400 units Track 

7 Strickland 100 units Track 

 รวม  500 units  

  ที่มา : จากการสัมภาษณ  
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การผลิตชิ้นสวนของ Semi Mobile Crusher และ Semi Mobile Screen เพื่อการสงออกของไทย 

งานผลิตชิ้นสวนของ Mobile Crusher & Screen เร่ิมตนเขามาประเทศไทยในชวงป 

พ.ศ. 2542 แตกอนหนาที่จะมีการผลิตชิน้สวนของตัวรถนัน้ ทางบริษทั Trackline international ได

เขามาเริ่มผลิต Track Frame กอน ประมาณ ป พ.ศ. 2540 ซึ่งบริษทั Trackline International เปน

ผูผลิตTrackรายใหญในประเทศอังกฤษทีจ่ังสง ใหกับผูผลิต Mobile Crusher Screen และ 

Excavator จึงไดรับชวงหาผูผลิตชิ้นสวนของ Mobile Crusher ในประเทศไทยเพื่อสงไปยังประเทศ

อังกฤษ บริษทั Terex-Pegson เปนบริษทัแรกที่ไดทดลองใหมกีารผลิตในประเทศ  ในระยะเริ่มตน

มีผูผลิตรายแรกๆหลายรายไดทดลองทาํการผลิต แตเนื่องจากเปนการทําครั้งแรก และไมมี

ผูเชี่ยวชาญหรอืประสบการณการควบคุมดูแลการผลิต จึงทาํใหผูผลิตรายแรกๆไมประสพ

ความสาํเร็จ งานที่ผลิตและจัดสงไปแลวไมสามารถประกอบได เพราะการผลิตตองการความ

ถูกตองสงูเนื่องจากชิ้นสวนตางๆทกุชิ้นตองประกอบเขากันได กบัชิ้นสวนและอุปกรณที่มาจาก

หลายแหลงผลิต  

จากการสัมภาษณตัวแทนของผูนาํเขาพบวาในชวงแรกที่เร่ิม มีการผลิตในประเทศ

ไทยไดวาจางใหโรงงานผลิตงานแปรรูปเหล็กหลายรายทดลองผลิต เปนโรงงานขนาดเลก็ และ

ขนาดกลาง การสั่งผลิตใหดําเนนิการตามแบบวิศวกรรมและยังไมมกีารควบคุมการผลิตจากผูวา

จาง ทาํใหผูประกอบการในชวงแรกประสพปญหาไมสามารถสงมอบงานได มีเพียงบางรายที่

สามารถผลิตไดตามขอกําหนดตามแบบของลูกคา ชิน้สวนที่ผลิตจะตองทาํใหไดมาตรฐานและมี

ความถกูตองสูงกวางานแปรรูปทั่วไป สวนงานแปรรูปสวนใหญทาํเปนชุดที่ประกอบเปนชุดสําเร็จ

ทั้งหมดกอนสงออกทาํใหไมมีปญหาในการประกอบงานกลับ แตงานผลิตชิ้นสวนตองทาํใหไดตาม

ขนาดและมีความถูกตองทกุชิ้น เนื่องจากจะตองไปประกอบกับชิน้สวนอืน่ๆ ผูประกอบการที่ไมมี

การปรับขบวนการผลิตทั้งเครื่องจักร และฝมือของแรงงานไมสามารถสงมอบงานได  

ในป พ.ศ. 2543 หลงัจากทีท่างบริษัทไดสงผูเชี่ยวชาญในการผลิตมาประสานงานกบั

ผูผลิตในประเทศทําใหมกีารปรับกระบวนการผลิตโดยการสรางจิ๊ก (อุปกรณชวยประกอบงาน) 

รวมถึงการพฒันาเทคโนโลยีในการผลิตโดยเฉพาะเทคโนโลยกีารตัดและการเชื่อม เทคโนโลยีการ

ตัดเหล็กเดิมใชกระบวนการตัดเหล็กแกสควบคุมการตดั ดวยระบบCNC (Computer Numeric 

Control) หรือใชการลอกตามแบบ แตเนื่องจากการตัดทาํการตัดไดชาและมีความรอนสะสมมาก

ทําใหชิ้นงานมกีารบิดงอ เมื่อนํามาเขากับจิก๊แลวไมสามารถเขาได จึงมกีารนาํเทคโนโลยีการตัด

เหล็กดวยลําแสงPlasma และ ลําแสง Laser มาใชทาํใหชิ้นงานที่ไดมคีวามเที่ยงตรงสูงขึ้น 
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กระบวนการเชื่อมจากเดมิใชการบวนการเชื่อมแบบธูปเชื่อมอาครดวยไฟฟา(Shield 

Metal Are Welding, SMAW) ซึ้งตองอาศัยชางเชือ่มที่มีความสามารถสงูแตการเชื่อมทาํไดชา 

เปลี่ยนมาเปนการเชื่อมดวยวิธีใชแกสปกคลุมแบบกึ่งอัตโนมัติ (Gas Metal Arc Welding, 

GMAW) สามารถทาํการเชือ่มตอเนื่องไดแนวเชื่อมมีความสวยงามและความแข็งแรง 

จากการที่ผูผลิตไดเปลี่ยนรูปแบบการผลิต และผลิตชิ้นงานไดคุณภาพตาม

ขอกําหนด จงึเริ่มมีการผลิตเปนรูปแบบ และมีการสงออกเพิ่มมากขึน้ ในปจจุบันอุตสาหกรรมการ

ผลิตชิ้นสวน Mobile Crusher & Screen เปนการผลิตเพื่อสงออกทั้งหมด เนื่องจากในประเทศไทย

ยังไมมีการใชผลิตภัณฑนี้ มผูีประกอบการเหมืองในประเทศบางรายไดซื้อเครื่องจักรเขามาใชบาง

แตปริมาณนอยมาก (นอยกวา 20 เครื่องโดยการประมาณการของตัวแทนจาํหนาย) ปจจุบันมีการ

ผลิตสงออกใหกับผูผลิตในประเทศอังกฤษแลว 3 ราย สวนอีก 2 รายยังไมมีการจางตางประเทศ 

สําหรับผูผลิตในประเทศยังมนีอยรายเนื่องจากผูประกอบการรายยอยไมสามารถเขามาได

เนื่องจากการผลิตตองใชเครื่องมือและเครื่องจักรที่สามารถรองรับได 

 

ตารางที่ 3.7 

การผลิตชิ้นสวน Mobile Crusher & screen ในประเทศไทยเพื่อสงประเทศอังกฤษในป 2549 

บริษัทผูผลิตในประเทศองักฤษ ความ

ตองการ/

เดือน 

ผลิตในประเทศไทย/เดือน จํานวน

ผูผลิต 

PowerScreen  International 160 units ยังไมมีการผลติ  

Terex-Pegson 45 units  45 units (Chassis & Parts) 2 ราย 

Terex-Finlay 60 units 12 units (เฉพาะChessis) 1 ราย 

Extec Screen & Crusher 100 units 50 units (Chassis & part) 3 ราย 

Fintech  25 units ยังไมมีการผลติ  

รวม 390 units 107 units 6 ราย 

Trackline international 400 units 200 units 2 ราย 

Strickland 100 units ยังไมมีการผลติ  

  ที่มา : จากการสัมภาษณ 
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จากตารางที ่ 3.7 แสดงถึงปริมาณความตองการชิ้นสวนของเครื่องจักรเฉพาะใน

ประเทศอังกฤษที่ผูผลิตมีความตองการการชิ้นสวนเพื่อประกอบเครื่องจักร Mobile Crusher & 

Screen ยังมคีวามตองการอีกมากที ่ ในปจจุบันประเทศไทยสามารถผลิตและสงออกเพียงรอยละ 

30 ของความตองการ ยังสามารถขยายการผลิตเพื่อรองรับงานในอนาคตได ซึ่งแนวโนมที่ผูผลิตใน

ประเทศอังกฤษจะยายฐานการผลิตชิ้นสวนโดยหาแหลงผลิตจากภายนอกเปนไปไดมากเนื่องจาก

คาแรงงานที่สูงและหายากในอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็ก และ กระบวนการเปดการคาเสรีจะทําให

ลดอุปสรรคทางดานภาษ ี ดังนั้นจะเห็นวาความตองการในตลาดยังมีอีกมากไมเฉพาะในตลาด

ประเทศอังกฤษเทานัน้ ยังมีตลาดสําคัญสําหรับอุตสาหกรรมนี้ในประเทศทางยุโรป ออสเตรเลยี 

และอเมริกา ประเทศไทยยงัมีมีโอกาสที่จะเปนผูผลิตและสงออกที่สําคัญได ผูประกอบการมกีาร

ทําการตลาดโรงงานประกอบเครื่องจักร Mobile Crusher & Screen ทั้งขบวนการผลิตเพื่อสงออก

เปนผลิตภัณฑสําเร็จ เหมือนกับรถขุดทีม่ผูีประกอบการยายฐานการผลิตมาที่ประเทศไทยแลว  

 ในปจจุบันผูประกอบผลิตแปรรูปเหล็กรายใหญยงัไมเขาตลาดเนื่องจากปจจุบัน งาน

แปรรูปผลิตภัณฑเหลก็ของโรงงานที่ไดมาตรฐานมีการรับงานของโครงการขนาดใหญซึ่งเปนงาน

ปริมาณมาก และตองผลิตเปนเวลานาน ใชการผลติเต็มกําลังการผลิตจึงไมสามารถรองรับงาน

อ่ืนๆที่เพิ่มข้ึนได และงานผลติชิ้นสวน Semi Mobile Crusher & Screen ยงัมีขนาดไมใหญพอเมือ่

เทียบกบังานโครงการอื่นๆ ผูผลิตขนาดใหญจึงไมมีความไดเปรียบจากขนาดการผลิต   โรงงาน

ผูผลิตที่ผลิตชิ้นสวนสงไปยงัประเทศอังกฤษในปจจุบันเปนเพยีงผูประกอบการขนาดเล็กและขนาด

กลางเทานัน้ อยางไรก็ตามงานผลิตชิ้นสวนสาํหรับการสงออกเครื่อง Semi Mobile Crusher & 

Screen เปนเพียงการเริ่มตนที่จะใหผูผลิตไทยไดเร่ิมศึกษาและอาจจะเริ่มตนที่จะสามารถประกอบ

เปนเครื่องจักรสําเร็จไดในอนาคต และสามารถเปนผูผลิตรายใหญทีส่งออกชิน้สวนและเครื่องจกัร

สําเร็จของอุตสาหกรรม Mobile Crusher & Screen สูตลาดโลกในอนาคตได  

 


