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บทที ่2 
 

อุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกลาของประเทศไทย 

 

อุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนของเครื่องจักรมคีวามเกี่ยวเนือ่งกับอุตสาหกรรมเหล็กและ

เหล็กกลาเนื่องจากตองใชเหล็กขั้นปลายหรือผลิตภัณฑเหลก็กึง่สําเร็จรูปเปนวัตถดิุบหลักในการ

ผลิต ดังนั้นในการศึกษาถงึศักยภาพในการแขงขันของอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนของSemi Mobile 

Crusher จึงจําเปนตองศกึษาถงึโครงสรางอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศเพื่อใหทราบถึงศักยภาพ

และสถานะของอุตสาหกรรมตนน้าํ นั้นหมายถงึวาถาอตุสาหกรรมเหล็กในประเทศมีความสามารถ

ในการแขงขันยอมสงผลถงึอุตสาหกรรมตอเนื่องอืน่ๆทีต่องใชเหล็กในการผลิต  

 

ความสาํคัญของอุตสาหกรรมเหล็ก 

 เหล็ก และเหล็กกลาเปนอตุสาหกรรม ทีม่ีความสาํคัญตอการพัฒนาประเทศมาก 

ดังจะเห็นไดจากการปฏิวัติทางอุตสาหกรรมที่เกิดขึ้นในประเทศราชอาณาจักร ยุโรป และอเมริกา

เหนือ ลวนแตตองอาศัยความกาวหนาของวัสดุและอุตสาหกรรมเหล็กเปนพืน้ฐานสาํคัญในการ

พัฒนาอุตสาหกรรมตางๆ  เหลก็ไดมีบทบาทสาํคัญเริ่มต้ังแตปลายคริสตวรรษที่ 19 (ประมาณ ป 

พ.ศ. 2495) เนื่องจากไดคนพบวิธกีารผลติที่ผลิตเหล็กใหไดคุณภาพดวยกรรมวธิี Basic Oxygen 

Process และ มีการใชเตาหลอมไฟฟา ในการหลอมเศษเหล็กในโรงหลอมเหล็กขนาดเล็ก จึงมีการ

ใชผลิตภัณฑเหล็กแทนวัสดุ อ่ืนมากขึน้ เนื่องจากเหลก็กลามีความแข็งแรงและคงทน อัตราสวน

การใชเหลก็ในอุตสาหกรรมการกอสรางและอุตสาหกรรมอื่นๆ ไดเพิม่จํานวนมากขึ้น อุตสาหกรรม

เหล็กและเหลก็กลามกีารขยายตัวอยางมาก ผลผลิตเหล็กกลาของโลกมากขึน้เปนลําดับดังนี ้ ป

พ.ศ. 2523 มีการผลิต 454.03 ลานตัน  ป พ.ศ. 2533 มีการผลิต 733.41 ลานตัน   ป พ.ศ. 2543 

มีการผลิต 828.29 ลาน และในป พ.ศ. 2548 มีผลผลิตรวมถึง 1,110.48 ลานตนั ประเทศผูผลิต – 

อันดับแรก มปีระเทศ จนี (349.4 ลานตัน) ประเทศญี่ปุน (112.5 ลานตัน) และ ประเทศอเมรกิา 

(93.9 ลานตัน) จึงนับไดวาอุตสาหกรรมเหล็กและเหลก็กลามีความสําคัญตอการพัฒนาประเทศ

และสะทอนระดับของการพฒันาประเทศนั้นเอง ซึง่นับเปนเหตุผลสําคัญที่ทําใหประเทศตางๆ ตอง

พยายามพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็กภายในประเทศของตนขึ้น เพื่อเปนพืน้ฐานสําหรับอุตสาหกรรม

อ่ืนๆ ทีจ่ําเปนสําหรับการพฒันาประเทศไปสูสังคมอุตสาหกรรม  
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อุตสาหกรรมตอเนื่องเปนผูใชผลิตภัณฑเหล็กเปนวัตถดิุบเพื่อผลิตเปนผลิตภัณฑและ

สินคา  อุตสาหกรรมตอเนื่องที่มีความสําคัญตออุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกลาของไทย ไดแก

อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมยานยนต  อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา อุตสาหกรรมกระปอง

อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรโลหะ อุตสาหกรรมการผลิตทอ และ อุตสาหกรรมเครื่องจักรกล 

ประเทศทีพ่ัฒนาแลวมีอัตราสวนการใชเหล็กมาก เนื่องจากมีความตองการใชเหลก็

เพื่อผลิตเปนสนิคาตางๆ ที่มกีารเติบโต เชน ความตองการใชรถยนต การกอสรางสาธารณูประโภค 

การกอสรางอาคาร  และมีการใชเหล็กเพื่อทดแทนวัสดุอ่ืน  ซึ่งจะทําใหอัตราการใชเหล็กตอคน  

(Percapita consumption of crude steel, หรือ เรียกวา Steel intensity) ) ที่สูงกวาประเทศกําลัง

พัฒนาหรือประเทศทีย่ังไมพฒันา โดยประมาณการกนัวาประเทศทีพ่ัฒนาแลว ควรมีอัตราสวน

การใชเหลก็ประมาณ 680 – 840 กก. /คน /ป (กรมทรพัยากรธรณี 2542) หรับประเทศไทยมกีารใช

เหล็กมากขึน้ทุกป ต่ังแตป พ.ศ. 2535  มอัีตราสวนการใชเหล็ก 131 กก. /คน /ป  และมีอัตราการ

ใชเหล็กเพิ่มข้ึนทกุป ในชวงวิกฤตเศรษฐกจิในป พ.ศ. 2540 มีผลใหการใชเหล็กลดลงในชวง ป ใน

ป พ.ศ. 2541เหลือเพยีง  63 กก. /คน /ป จากนั้นเพิ่มข้ึนทกุป ในป พ.ศ. 2547 มีการใชเหล็กมาก

ถึง  206 กก. /คน /ป แตถาเปรียบเทียบกับประเทศทีพ่ัฒนาแลวในเอเชีย เชน ประเทศญี่ปุนและ 

ประเทศเกาหลีอัตราสวนการใชเหล็กของไทยยงัมีอัตราสวนนอยกวามาก 

จากตารางที ่ 2.1 แสดงถึงการประเทศที่พัฒนาแลวเชน ประเทศญี่ปุน สิงคโปร  

เกาหลีใต สหรัฐอเมริกา และไตหวัน มีอัตราการใชผลิตภณัฑเหลก็ตอหวัลดลง หรือ มแีนวโนมคงที่  

แตจะพบวาประเทศทีพ่ัฒนาใหมมีอัตราสวนการใชเหลก็ตอคนสูง เชน ประเทศเกาหลีใต สิงคโปร 

และไตหวัน   แตกลับไมไดเปนผูผลิตเหลก็และใชเหล็กมากที่สุด  ประเทศทีม่ีการผลิตและการใช

เหล็กมากอยูในอันดับ 1 ใน 3 ของโลก คือ  ประเทศจีน  ญ่ีปุน สหรัฐอเมริกา แตกลับมีอัตราสวน

การใชเหลก็ตอคนนอยกวา ประเทศเกาหลีใต  สิงคโปร และ ไตหวัน เนื่องจากจํานวนประชากรมี

จํานวนมากกวามาก ดังนั้นอัตราสวนการใชเหลก็ตอคนจึงเปนเพยีงการวัดความหนาแนน(Steel 

intensity) ของการใชเหล็กอุตสาหกรรมการผลิต มากกวาเปนการวัดปริมาณผูใชเหล็กตอคน 
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ตารางที่ 2.1 

อัตราสวนการใชเหล็กตอจํานวนประชากรตอปในประเทศตางๆป 2535-2547 

อัตราสวนการใชเหล็ก (กก./ คน / ป ) 
ประเทศ 

2535 2536 2537 2538 2539 2540 2541 2542 2543 2544 2545 2546 2547 

ไตหวัน 1073 1181 1030 1009 900 1015 946 962 784  888  945  1073 953  

เกาหลีใต 525 593 705 804 846 850 548 733 827 810 923 952 988 

สิงคโปร 661 816 977 985 972 1035 832 775 737 NA NA NA NA 

ญ่ีปุน 707 666 649 678 668 678 561 546 608 571 554 575 594 

สหรัฐอเมริกา NA NA 439 404 410 416 431 401 404 413 406 349 419 

มาเลเซยี 210 247 248 378 372 373 184 254 264 333 312 268 303 

ไทย 131 132 130 152 147 126 63 102 106 121 159 174 206 

ฟลิปปนส 31 36 36 48 63 57 40 43 39 NA NA NA NA 

อินโดนีเซยี 21 23 27 32 35 34 16 16 23 NA NA NA NA 

ที่มา : South East Asia Iron and Steel Institute และสถาบันเหลก็และเหล็กกลาแหงประเทศไทย 

NA : ไมมีขอมูล 

 

อัตราสวนการใชเหล็กตอจํานวนประชากรของประเทศตางๆ ในแตละปจะ

เปลี่ยนแปลงไปตามภาวะเศรษฐกิจหรือการขยายตัวทางเศรษฐกิจของประเทศ ประเทศที่ไมมี

อุตสาหกรรมหรือผลิตภัณฑเหลก็ในประเทศเปนของตนเอง กจ็ะตองนาํเขาเพื่อนําไปใช ในการ

นําเขาผลิตภณัฑเหลก็มาใชโดยตรง หรือใชเหล็กเปนวัตถุดิบในอุตสาหกรรมเกี่ยวเนื่อง ซึง่ผูกพัน

ไปถึงการขาดดุลการคา และเสถียรภาพทางเศรษฐกิจของประเทศโดยรวมดวย การพฒันา

อุตสาหกรรมภายในประเทศ หรือการพฒันาประเทศไปสูประเทศอุตสาหกรรมใหม จึงจําเปนที่

จะตองพฒันาอุตสาหกรรมเหล็กหรือผลิตภัณฑเหล็กในประเทศขึ้นรองรับการผลิตในอุตสาหกรรม

ตอเนื่องที่สําคญัเปนจํานวนมาก และเพื่อลดการนําเขาและสรางแหลงงานใหกับประชากรของตน   

อยางไรก็ตามถึงแมวาอุตสาหกรรมเหลก็จะมีความสําคญักับการพฒันาประเทศมาก 

แตปจจุบันประเทศอุตสาหกรรมบางประเทศไดขยายฐานการผลิตไปสูประเทศอื่น เนือ่งจากปญหา

แหลงวัตถุดิบ แรงงาน และสิ่งแวดลอมที่เกิดขึ้น ทาํใหตนทุนการผลิตสูงขึ้นจึงเนนการผลิตเหลก็ที่

มีคุณภาพดี และใชเทคโนโลยีข้ันสูง สวนการผลิตกลาเหลก็คารบอนเชนเหล็กแผนและเหล็ก

โครงสรางจะหาแหลงผลิตใหม โดยหนัไปทําลงทนุหรือรวมทนุตั้งโรงงาน ขายเครื่องจักรและ 
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เทคโนโลยี หรือเปนผูเชี่ยวชาญใหกับประเทศที่มทีรัพยากร แลวอาจนาํเขาผลิตภัณฑเหลก็ที่ไดมา

ใชในประเทศหรือใชเปนวัตถุดิบในการผลิตผลิตภัณฑตอไป 

 

ประเภทของอตุสาหกรรมเหล็กแบงตามขัน้ตอนการผลติ 

อุตสาหกรรมเหล็กเปนอุตสาหกรรมขนาดใหญที่มีผลิตภัณฑเหล็กอยูหลายประเภท 

อุตสาหกรรมเหล็กแบบครบวงจร สามารถแบงไดเปน 3 ข้ันตอนหลกั ดังนี ้

1. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน คือการถลุงเหลก็ (Iron Making) โดยการนาํสินแรเหลก็ 

(Iron Ore) มาผานขบวนการถลุงเปนการแยกเหล็กออกมาจากแรเหล็กซึง่อยูในรูปของออกไซด 

(Oxide) เพื่อใหไดเหล็กที่มปีริมาณของสารมลทนิตางๆ นอยลง อาจแบงลักษณะการถลุงเหล็กได

เปน 2 กระบวนการใหญๆ คือ  

1.1 การถลุงเหลก็ในภาวะของเหลว ใชเตาถลุงแบบพนลม (Blast Furnace) โดยใช

อากาศรอนพนเขาไปในเตาถลุงซึง่มีแรเหล็กและโคกคละกันอยูจนอยูในภาวะของเหลว อุณหภูมิ

ภายในเตาถลงุนี้จะสูงมากประมาณ 1,600 องศาเซลเซียส หลงัถลงุแลวแลวจะไดน้ําเหล็กดิบซึ่ง

ปกติแลวจะหลอออกมาเปนแทง เรียกวา เหล็กพิกหรือเหล็กถลงุ (Pig lron) การถลุงเหลก็โดยวธิีนี้

จะผลิตไดคราวละมากๆ จึงเหมาะสําหรับการผลติขนาดใหญซึ่งตองใชเงินลงทุนสงู 

1.2 การถลงุเหล็กในภาวะของแข็งหรือเรียกวาการผลิตเหล็กพรนุ (Direct Reduction 

Iron, DRI) จะทําการถลงุในสภาพที่วัตถุดิบยังคงเปนของแข็ง (ความรอนที่ใหกบัสินแรเหล็กและ

วัตถุดิบอ่ืนยงัไมเกิดการหลอมละลาย) โดยใชกาซที่เปนรีดิวซิ่ง (reducing gas)  เชน  

คารบอนมอนอกไซด  ไฮโดรเจน  พนเขาไปในเตาถลุงที่อุณหภูมปิระมาณ  800-1,000 องศา

เซลเซียส  สารประกอบของเหลก็จะทําปฏิกิริยากับกาซเหลานีก้ลายเปนเหล็กในสภาวะของแขง็

เรียกวา เหล็กพรุน สําหรับเทคโนโลยีที่ใชในการถลงุเหล็กในสภาวะของแข็ง สามารถแบงไดเปน 2 

กลุมยอยตามรูปแบบการใหพลังงานความรอนคือ ที่ใชพลังงานจากถานหิน (Coal) และ ใชพลัง

ความรอนจากแกสธรรมชาต ิ(Natural Gas)  

ผลิตภัณฑที่ไดจากอุตสาหกรรมเหล็กขัน้ตน คือเหล็กพิก (Pig iron) และ เหลก็พรุน 

(Sponge iron) เปนเหล็กที่มคีารบอนสูง ไม สามารถนาํไปใชงานไดตองนาํไปปรับปรุงสวนผสมทาง

เคมีใหเหมาะสมในขบวนการการผลิตในอุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลางตอไป  

2. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง เปนขั้นตอนการปรับปรุงสวนผสม (Steel Making) 

และการหลอ (Casting) เปนการลดปริมาณของธาตุมลทนิและปรับปรุงสวนผสมใหไดตามที่

ตองการ แลวหลอออกมาเปนผลิตภัณฑกึ่งสําเร็จรูป มเีทคโนโลยีการผลิต 2 ประเภทใหญๆ ดังนี ้
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2.1 การปรับปรุงสวนผสมโดยใชเตา Basic Oxygen Furnace (BOF)   โดยนาํเหลก็

พิกที่ไดจากเตาถลุงไปแปรเปลี่ยนเปนเหลก็กลาในเตา และมีวัตถุดิบอ่ืนๆผสมเพื่อปรุงคุณภาพ

เหล็กโดยอาศยัการทาํปฏิกิริยาเคมีระหวางกาซออกซิเจนที่เปาลงไปกบัธาตุตางๆทีอ่ยูในน้าํเหล็ก 

2.2 การปรับปรุงสวนผสมโดยใชเตาอารคไฟฟา (Electric Arc Furnace, EAF) โดย

การนาํเศษเหล็ก (Scrap) เปนวัตถุดิบหลกัและใชเหล็กพรุนเปนตัวผสมเพื่อควบคมุใหไดคุณสมบัติ

ทางเคมีที่ตองการ 

หลังจากที่ไดน้าํเหลก็ที่มีสวนผสมทางเคมทีีต่องการ เหล็กกลาหลอมจะนําไปสู

ขบวนการหลอผลิตเปนเหลก็แทงชนิดตางๆ ในเบาหลอ (Ingot) หรือหลอแบบตอเนื่อง 

(Continuous Casting)  จะไดเหล็กแทงเลก็ (Billet)  เหล็กแทงใหญ (Bloom)  และเหล็กแทงแบน 

(Slab)  ซึ่งจะนําไปเปนวัตถุดิบในการผลิตเหล็กทรงยาว (Long Products) และเหล็กทรงแบน 

(Flat Products) ตามลําดับ 

3. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย ไดแกข้ันตอนการแปรรูปผลิตภัณฑข้ันตนคือเหล็ก

แทงชนิดตางๆ ดวยการรีด เชน การนาํ Slab ไปรีดเปนเหล็กแผนรีดรอน หรือการนาํ Billet ไปรีด

เปนเหล็กเสน เปนตน ผลิตภัณฑที่ไดจากขั้นตอนนี้จะนําไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตของ

อุตสาหกรรมตอเนื่องตาง ๆ มากมาย รวมทัง้เปนวัตถุดิบในการผลิตผลิตภัณฑเหล็กดวยกนัเอง 

เชนการนาํเหล็กแผนรีดรอนไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตเหล็กแผนรีดเย็นการใชเหลก็แผนรีดเย็น

ในการผลิตเหล็กแผนเคลือบผิวชนิดตางๆ ผลิตภัณฑเหลก็จากขั้นตอนนี้สามารถแบงตามรูปทรง

ของผลิตภัณฑไดเปน 

3.1  ผลิตภัณฑเหลก็ทรงแบน (Flat Products) ไดแก เหล็กแผนรีดรอน (Hot rolled 

sheet)  เหล็กแผนรีดเย็น (Cold rolled sheet)  เหล็กแผนเคลือบ/ชุบ (Coated sheet)  เหล็กแผน

หนา (Hot rolled Plate)  นําไปใชในอุตสาหกรรมกอสราง  ผลิตทอเหลก็  ตูคอนเทนเนอร  ถังแกส  

รถยนต  เครื่องใชไฟฟา  และอุปกรณเฟอรนิเจอร 

3.2 ผลิตภัณฑเหลก็ทรงยาว (Long Products) ไดแก เหล็กเสนกลม (Round bar) 

เหล็กเสนขอออย (Deformed bar) เหล็กลวด (Wire rod) เหล็กรูปพรรณ (Shape steel) นําไปใช

ในอุตสาหกรรมกอสรางเปนสวนใหญ 

3.3 ผลิตภัณฑเหลก็ขึ้นรูปตางๆ ไดจากการแปรรูปเหล็กหลอเปนสวนใหญ เชน 

ชิ้นสวนเหล็กหลอ (Steel Casing) เหล็กขึน้รูป (Forging) การผลิตชิน้สวนเครื่องจกัรและเครื่องมือ

ตางๆ 
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ภาพที ่2.1  

แสดงขั้นตอนของอุตสาหกรรมเหล็กและกระบวนการผลติเหล็กแบบครบวงจร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ที่มา : ศูนยวิจยัไทยพาณิชย              หมายเหตุ : * คือผลิตภัณฑเหล็กที่มีการผลิตในประเทศไทย 

เหล็กขั้นตน 
ถลุงดวยวิธี Direct Reduced ถลุงดวยวิธี Blast Furnace สินแรเหล็ก (Iron Ore) 

เหล็กพรุน (Sponge Iron) เศษเหล็ก 

เหล็กขั้นกลาง 

เหล็กแทงยาว (Billet)* เหล็กแทงแบน (Slab)* 
เหล็กแทงใหญ(Bloom, 

Beam Blanks) 

การรีด / รีดซ้ํา / หลอ 

ผลิตภัณฑรูปทรงยาว* 

(Long Product) 

ผลิตภัณฑรูปทรงแบน* 

(Flat Product) 

ผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง

รูปพรรณขนาดใหญ* 

ผลิตภัณฑ

เหล็กหลอ* 

เหล็กเสน* 

เหล็กลวด* 

ลวดเหล็กแรงดึงสูง* 

เหล็กโครงสราง 

รูปพรรณรีดรอน* 

เหล็กแผนรีดรอน* 

เหล็กแผนไรสนิมรีดรอน 

เหล็กแผนไรสนิมรีดเย็น* 

เหล็กโครงสราง 

รูปพรรณขนาดใหญ* 

เหล็กแผนชุบสังกะสี* 

เหล็กแผนชุบดีบุก* 

ทอเหล็ก* 

เหล็กโครงสราง 

รูปพรรณรีดเย็น* 

เหล็กรูปคานปกกวาง* 

เหล็กคานรูปตัว I* 

เหล็กคานรูปตัว T* 

เหล็กรูปฉาก* 

เหล็กรางน้ําหรือตัว C* 

เหล็กเข็มพืด* 

เหล็กรางรถไฟ 

เหล็กขั้นปลาย 

การหลอมเหล็กและทอเหล็ก 

เหล็กถลุง (Pig Iron) 

เหล็กแผนรีดเย็น* 

เหล็กเพลาดํา* 
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พัฒนาการของอุตสาหกรรมเหล็กของไทย 

อุตสาหกรรมเหล็กของไทยเริ่มตนเมื่อป พ.ศ. 2485 เร่ิมมาจากการผลิตเหล็กเสนเพือ่

ใชในงานกอสรางคอนกรีตเสริมเหล็ก และ ในป พ.ศ. 2512  ไดเร่ิมผลิตเหล็กโครงสรางขึ้นรูป 

จนกระทั่งป พ.ศ. 2532 เร่ิมกอสรางโรงงานผลิตเหลก็แผนรีดรอน เร่ิมผลิตไดในปพ.ศ. 2537 การ

วิวัฒนาการของอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทยตามตารางที ่ 2.2 สามารถแบงชวงของการ

พัฒนาการไดดังนี ้

ชวงเริ่มตนในชวงป 2485-2500 อุตสาหกรรมเหล็กเริ่มตนเมื่อรัฐบาลไดทําสัญญากบั

บริษัท ปูนซีเมนตไทย จาํกัด ใหสัมปทานการทาํเหมืองแรเหล็กในจงัหวัดลพบุรี เพือ่ทําโรงงานถลุง

และแปรรูปมีกําลังการผลิต 100 ตันตอวนั และทางบรษิัท ปูนซเีมนตไทยไดขยายงาน ไดต้ังโรงงาน

รีดเหล็กเสนและลวดเหลก็ในป 2493 ในชวงเริ่มตนนีม้เีพียงบริษัท ปูนซีเมนตไทยเพียงบรษิัทเดยีว

ที่เร่ิมการผลิต การผลิตยงัประสบปญหาและอุปสรรค ทั้งในดานเทคโนโลยีการผลิต ยังไมมี

นโยบายของรฐัที่จะสนับสนนุ รวมถึงปจจยัทางดานเงินทุนเพราะตองใชเงินทนุสูง 

ในชวงป 2500-2520 มีเทคโนโลยกีารผลติเขามาในอุตสาหกรรมการผลิตเหล็ก ทัง้ใน

การเครื่องผิวดวยดีบุก และ สังกะสี ในการหลอมไดมกีารนาํเตาหลอมโดยใชพลงังานไฟฟามาใช 

ทั้งเตาหลอมแบบกระแสเหนีย่วนาํและเตาหลอมแบบอารค มีโรงงานรดีเหล็กเกนิขึ้นมากสวนใหญ

ผลิตเหล็กเสน ลวด และเหล็กรูปพรรณ สวนโรงงานทีม่ีเตาหลอมมีเพียง 2 บริษทัคือ บริษทั GS 

Steel จํากัด และ บริษทัเหลก็สยาม จํากัด ในสวนของภาครัฐไดมีรัฐบาลมีนโยบายคุมครอง

อุตสาหกรรมเหล็กกลาโดยการควบคุมใบอนุญาต แตมีการสงเสรมิอุตสาหกรรมเหล็กเสน เพื่อ

กระตุนใหมีการลงทุนตัง้โรงงานผลิตเหล็กเสนเพิม่เพื่อใชในอุตสาหกรรมกอสราง 

ในป 2521 รัฐบาลมีนโยบายควบคุมกําลังการผลิตเหล็กเสนเนื่องจากมีโรงงานมาก

และมีการใชกาํลังการผลิตไมเต็มที ่ ผลิตภัณฑที่ผลิตไดไมไดมาตรฐาน และไดมีการกําหนด

มาตรฐานบังคบัเหล็กเสน  ทาํใหในชวงป 2520-2530 อุตสาหกรรมเหลก็มีการเจริญเติบโตในอัตรา

ที่คอนขาชา มเีพียงโรงงานผลิตเหล็กรูปพรรณรีดรอนขนาดใหญเพยีง 2 โรงงาน ประกอบกับในชวง

ป 2523 ราคาเหล็กตกต่าํ ทาํใหการผลิตไมเต็มกําลงัการผลิต  

ต้ังแตป 2530 สภาวะการกอสรางไดขยายตัวอยางมากทําให ในป 2532 และ 2533 

ไดมีการกอสรางโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน โดยบริษทั สหวิริยาเพลทมิล และ บริษัท แอล พี เอน็ 

เพลทมิล และในป 2534 รัฐบาลไดยกเลิกประกาศนโยบายคุมครอง ทาํใหมีการประกอบกิจการ

อุตสาหกรรมเหล็กอยางเสรใีนประเทศ แตยังคงมมีาตรการกีดกนัการนําเขาโดยการตั้งกําแพงภาษี

เพื่อใหอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศสามารถดําเนนิการได และไดใหอุตสาหกรรมเหล็กไดถูกบรรจุ
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อยูในแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติฉบับที่ 7 ใหอุตสาหกรรมเหล็กเปนอุตสาหกรรมที่

จําเปนตองไดรับการพัฒนาอยางเรงดวน และมีการใหสิทธกิารสงเสริมการสงทุน โดยสํานักงาน

สงเสริมการลงทุน (BOI) ทําใหมีโรงงานผลิตเหล็กเกนิขึน้มาก จนถงึป 2539 มีโรงงานผลิตเหล็กทั้ง

ที่มีเตาหลอมและไมมีเตาหลอม ประมาณ 100 ราย มีกําลงัการผลติรวม 8 ลานตันตอป แตการ

ผลิตเปนการผลิตเหลก็ขั้นกลางและขั้นปลายเทานั้นไมมีการลงทนุในอุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน 

ป 2541-2545 เปนชวงที่เรงการพฒันาเศรษฐกิจหลงัวิกฤตเศรษฐกจิและการเงนิ ป 

2540 ทําใหโรงงานหลายโรงตองประสพภาวะวกิฤต เนื่องจากความตองการใชเหล็กลงลด รอยละ 

40-50 โรงงานมีการผลิตเพยีง รอยละ 30 ของกําลังการผลิต และมีโรงงานปดกิจการจํานวนมาก

เนื่องจากประสพภาวะขาดทุน รัฐบาลไดออกมาตรการตางๆเพื่อชวยเหลืออุตสาหกรรมในประเทศ 

เชนมีการใชมาตรการตอบโตการทุมตลาด และมาตรการจัดเก็บคาธรรมเนียมพิเศษ  

 

ตารางที่ 2.2 

วิวัฒนาการและประวัติเหตกุารณตางๆของอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย 

ป พ.ศ. วิวัฒนาการและเหตุการณ 

2485 
รัฐบาลอนุมัติใหสัมปทานการทําเหมืองแรเหล็กใหกับบริษัทปนูซีเมนตไทยเพื่อลงทนุตั้ง

โรงถลุงแรเหลก็ ขนาด 100 ตันตอวัน  

2486-

2491 

บริษัทปูนซีเมนตไทย (ทาหลวง)ผลิตเหลก็พิก ใชเตาขนาด 3 ตันตอวัน  และเพิม่กําลงั

ผลิตเปน 15 ตันตอวัน 

2493 
บริษัทปูนซีเมนตไทย สรางโรงงานผลิตเหล็กกลา ผลิตไดคร้ังละ 7 ตัน  และสรางโรงรีด

เหล็กเสนและลวดเหล็กเปนโรงงานแรกในประเทศ 

2501 อุตสาหกรรมเหล็กแผนเคลอืบดีบุกไดเร่ิมผลิต โดยบริษทั แผนเหลก็วลิาสไทย จํากดั 

2503 อุตสาหกรรมเหล็กแผนเคลอืบสังกะสีไดเร่ิมผลิต โดยบริษัทไทยแลนดไอออนเวิคสจํากัด 

2506 

รัฐบาลมีนโยบายคุมครองอุตสาหกรรมเหลก็กลาเตาหลอม  

รวมทัง้ใหการสงเสริมโดยผานคณะกรรมการสงเสริมการลงทนุ โดยสงเสริมอุตสาหกรรม

เหล็กเสนเฉพาะทีม่ีเตาหลอม 

2507 บริษัทกรุงเทพผลิตเหล็ก จํากัด  กอต้ังขึ้นเพื่อผลิตเหล็กเสนเสริมคอนกรีต 

2507 อุตสาหกรรมทอเหลก็ไดเร่ิมผลิต โดยบรษิัท ไทย-อเมริกันสตีลเวอคส จํากัด 

2509 
บริษัทเหล็กสยาม จาํกัด (SISCO)ไดกอต้ังขึ้นโดยแยกตัวมาจาก บริษัท ปูนซิเมนตไทย 

จํากัดผลิตเหลก็เสนกลม เหล็กขอออย เหล็กลวด และลวดทนแรงดึงสงู 
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2510 
ไดเร่ิมผลิตเหล็กเสนแบบมีเตาหลอมโดย บริษัท  GS Steel จํากัด(ปจจุบัน คือ บริษัท

สตีลบารจํากดั.)ไดรับการสงเสริมต้ังโรงงานผลิต กําลงัการผลิต 144,000 ตันตอป 

บริษัทเหล็กสยาม จํากัดไดเร่ิมผลิตเหลก็เสนแบบมีเตาหลอม ไดผลิต Billet หนาตัด 

100x100 มม. ยาว 4 ม. ดวยเตาถลุงเหล็กไฟฟาขนาด 65,000 ตัน (Continuous 

Casting Machine) ตอมาป 2515 เพิ่มเตาถลุงไฟฟาอีก 1 เตา ทาํใหมีกําลงัการผลติสูง

ถึง 130,000 ตัน/ป 

2512 

 

ห.จ.ก. ผลิตภัณฑเหล็กกลามหากิจ เปดดําเนินการผลิตเหล็กโครงสรางขึ้นรูปเยน็ มี

กําลังการผลิต 7,200 ตัน/ป 

2513 
บริษัทเหล็กสยาม จํากัดไดกอต้ังโรงงานรีดเหล็กเสน เหล็กขอออย และเหล็กลวด ดวย

กําลังการผลิตการผลิต 150,000 ตัน/ป 

2513 
บริษัทสหวิริยาไลทเกจสตีล จํากัดเปดดาํเนนิการผลิตเหล็กโครงสรางขึ้นรูปเยน็ กําลัง

การผลิต 24,000 ตัน/ป 

2514 

บริษัท เหล็กสยาม จํากัดไดผลิตเหล็กลวดทนแรงดงึสูงสาํหรับงานคอนกรีตอัดแรง กําลัง

การผลิต 8,000 ตัน/ป  ตอมาป 2518 ไดเพิ่มเครื่องจักรอีก 1 เครื่องทาํใหกาํลังการผลิต

เพิ่มข้ึนเปน 18,500 ตัน/ป 

2515 
ห.จ.ก. ผลิตภัณฑเหลก็กลามหากิจเปดดําเนินการผลิตเหล็กโครงสรางขึ้นรูปเยน็ มกีําลัง

การผลิต 7,200 ตัน/ป 

บริษัทกรุงเทพบริหารอุตสาหกรรม จํากัดดําเนนิการผลิตเหล็กโครงสรางขึ้นรูปเยน็ กําลัง

การผลิต 24,000 ตัน/ป 

บริษัทเอ็น.ที.เอส สตรีล กรุป จํากัดผลิตเหล็กแทงกําลงัการผลิต 300,000 ตัน/ป 
2516 

บริษัทเหล็กกอสรางสยาม จํากัดผลิตเหลก็แทง กาํลังการผลิต 300,000 ตัน/ป 

บริษัทเหล็กสยาม ไดโอนกจิการถลงุแร การผลิตเหล็กหลอ และ เหล็กกลาหลอ ใหกบั 

บริษัท นวโลหะกิจ จาํกัด ผลิตเหล็กหลอและเหล็กขึ้นรูปมีกําลงัการผลิต 5,000 ตัน/ป 
2520 

บริษัทเหล็กไทยพัฒนา จํากดัผลิตเหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอน กําลงัการผลิต 

20,000 ตัน/ป 

2521 รัฐบาลมีนโยบายควบคุมกําลังการผลิตรวมทั้งการตั้งและขยายโรงงานผลิตเหล็กเสน 

2522 
บริษัทนวโลหะกิจ จาํกัดไดผลิตชิ้นสวนรนยนตโดยใชเครื่องจักรอัตโนมัติเปนแหงแรกของ

ประเทศไทย เพื่อผลิตตัวบดซีเมนต ชิ้นสวนเครื่องยนตดีเซล และ ดรัมเบรค 
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2525-

2527 

บริษัทไทยอมัพสตีล จํากัดเปดดําเนนิการผลิตเหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอนเจาแรกที่มี

เตาหลอม มีกาํลังการผลิต 108,000 ตัน/ป 

2527 

บริษัทกรุงเทพผลิตเหล็ก จํากัด  ไดผลิตแผนเหลก็ชุบสังกะสีชนิดจุมรอน ชนิดมวน

แบบตอเนื่องออกจําหนายและ(ผลิตแผนเหล็กชุบสังกะสีเคลือบสีชนดิมวนรายแรกใน 

พ.ศ. 2535) 

2530 
บริษัทเหล็กไทยอินเดียจาํกัดผลิตเหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอน กําลงัการผลิต 28,000 

ตัน/ป 

2531 บริษัท บี เอช พี สตีล บิลด้ิง โพรดักส (ไทยแลนด) จํากัดผลิตเหล็กเคลอืบผิวคุณภาพสูง 

2532 
บริษัท สหวิริยาเพลทมิล จํากัดไดกอต้ังขึ้นเพื่อผลิตเหลก็แผนรีดรอนชนิดแผนหนา กําลัง

การผลิต 600,000 ตัน/ป (เร่ิมผลิตในป 2538) 

2533 
บริษัท แอล พี เอ็น เพลทมิล จํากัด (มหาชน)กอต้ังขึ้นเพือ่ผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดหนา

กําลังการผลิต 0.5 ลานตัน/ป (เร่ิมผลิต 2538)และ ชนิดมวน (เร่ิมผลิต 2541) 

2534 รัฐบาลสนับสนุนใหมีการประกอบกิจการอยางเสร ีไดยกเลิกประกาศทีแ่ลวมา 

2536 มีการใชมาตราการตอบโตการทุมตลาด เปนสินคาเหลก็ 5 รายการจาก 16 ประเทศ 

2536 
โรงงานไทยนอคสตีล จํากัดเปดดําเนนิการผลิตแผนเหลก็ไรสนิมชนิดรีดเย็น กําลงัผลิต 

60,000 ตัน/ป   

บริษัทสหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)เปนโรงงานแรกของประเทศซึ่งผลิตเหล็ก

แผนรีดรอน ผลิตเหล็กแผนรีดรอน กําลงัการผลิต 2.4 ลานตัน/ป โดยการนาํเขาเหลก็แทง

แบน (Slab) จากตางประเทศ  

บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัดผลิตเหล็กรูปพรรณรีดรอน และเข็มพืด กาํลังการผลิต 

600,000 ตัน/ป เปนผูผลิตเหล็กโครงสรางขนาดใหญรายเดียว 

บริษัทสยามเชคชั่นสตีล จํากดัดําเนินการผลิตเหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอน กําลงัการ

ผลิต 240,000 ตัน/ป 

2537 

บริษัทแผนเหล็กรีดเย็นไทย จํากัด (มหาชน)ไดลงทนุผลติแผนเหล็กรีดเย็น กําลงัการผลิต 

1.2 ลานตนั/ป (เร่ิมผลิต 2540) 

 

2538 

 

บริษัทบีเอชพสีตีล(ประเทศไทย) จาํกัดไดลงทนุโรงงานผลิตแผนเหลก็รีดเย็น กําลงัการ

ผลิต 0.4 ลานตัน/ป 
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บริษัท นครไทยสตริปมิล (มหาชน)เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน กาํลงัการผลิต 1.5 ลาน

ตัน/ป (เร่ิมผลิตไดในป พ.ศ.2540) 

2538 

บริษัทสยามยไูนเต็ด สตีล (1995)จํากัดผลิตแผนเหล็กรีดเย็น 1,000,000 ตัน/ป 

2540 
สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมบังคับมาตรฐานของเหลก็โครงสราง

รูปพรรณ 

2542 บริษัท จ ีสตีล จํากัด (มหาชน)เหลก็แผนรีดรอนชนิดมวน กาํลังการผลิต 1.5 ลานตัน/ป 

คณะกรรมการสงเสริมการลงทนุมีมติใหมกีารจัดเก็บคาธรรมเนียมพิเศษ (Surcharge) 

เหล็กแผนรีดรอง รีดเยน็ ในอัตรารอยละ 25 เหล็กแผนเคลือบ อัตรารอยละ 5  และ เหล็ก

แผนไรสนิมรีดเย็น อัตรารอยละ 15 เปนเวลา คร่ึงป 
2545 

มีการใชมาตรการตอบโตการทุมตลาด เปนสินคาเหลก็ 5 รายการจาก 14 ประเทศ  

ที่มา : รวบรวมจากเอกสารแนะนาํบริษัท รายงานประจาํปของบริษทั และงานวิจยั 

รายงานผลการศึกษา วิจยั เหล็กเสน โดย ฝายวิจัยสินคาอุตสาหกรรม กรมเศรษฐกิจการ

พาณิชย กระทรวงพาณิชย, 2523 

งานวิจยัของ สลิลลา จนัทรขจร เร่ือง ตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศในอุตสาหกรรม

เหล็กของไทย,2541 

งานวิจยัของ จรัญพัฒน ภูวนันท เร่ือง ตนทนุการใชทรัพยากรภายในประเทศใน

อุตสาหกรรมเหล็กกับการกอสรางบานในอนาคต,2545 

งานวิจยัของ ธีรวุธ ตันนุกจิ “การเปลี่ยนแปลงโครงสรางอุตสาหกรรมเหล็กภายหลังวิกฤต” 

สํานักอุตสาหกรรมพื้นฐาน กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร, 2547 

  

การพัฒนาอุตสาหกรรมเหลก็เปนการพฒันาใหมีการผลิตผลิตภัณฑตางๆเพื่อ

ตอบสนองความตองการของตลาดในประเทศและเพื่อทดแทนการนําเขา อุตสาหกรรมเหล็กของ

ไทยถึงแมวาไดรับความสําคัญจากรัฐมานาน แตเร่ิมมกีารพัฒนาอยางจริงจังในชวง ต่ังแตป พ.ศ. 

2533-2540  เปนผลมาจากการขยายตัวทางเศรษฐกิจอยางตอเนื่องของประเทศตั้งแตป พ.ศ. 

2530  ทาํใหมกีารใชผลิตภัณฑเหลก็ในการกอสรางและมกีารใชในอุตสาหกรรมการผลิตใน

ประเทศเพิม่ข้ึนมาก มกีารกอสรางโรงงานเหลก็และผลติภัณฑมากขึน้เพื่อตอบสนองความตองการ

ในประเทศ แตภายหลังภาวะเศรษฐกิจที่หดตัวหลังวกิฤตทางการเงินเมื่อป พ.ศ. 2540 ทาํให

อุตสาหกรรมสวนใหญในประเทศถดถอย อุตสาหกรรมเหล็กไดรับผลกระทบอยางมากเกิดปญหา
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ตลาดหดตัวอยางรนุแรงผูผลิตมีกําลังการผลิตสวนเกนิ ผูผลิตจึงเนนผลิตเพื่อสงออก ในขณะที่

แนวโนมของราคาเหล็กในตลาดโลกลดลง การออนตัวของคาเงนิบาททาํใหตนทนุการนาํเขาเหลก็

แทง ซึ่งเปนวตัถุดิบมีตนทนุสูง สงผลใหผูผลิตประสพกบัภาวะขาดทนุ มีปญหาสภาพคลองและมี

หนีท้ี่ไมมีรายได (ในป พ.ศ. 2543 มีหนีเ้สียที่ไมกอใหเกิดรายไดของอุตสาหกรรมเหล็กสงูถึง 

150,000 ลานบาท)  การฟนตัวของอุตสาหกรรมเหลก็เริ่มเหน็ไดต่ังแต พ.ศ. 2545 จากผลของ

มาตรการกระตุนเศรษฐกิจของรัฐบาล ประกอบกับมกีารเรียกเก็บคาธรรมเนยีมพเิศษ และใช

มาตรการตอบโตการทุมตลาด ทําใหมีการใชเหล็กที่ผลิตในประเทศมากขึ้น สงผลใหการผลิตเพิม่

มากขึ้น และผูประกอบการไดมีการขยายกาํลังการผลิตอยางตอเนื่องจนถึงปจจุบัน 

  

โครงสรางของอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย 

อุตสาหกรรมเหล็กของประเทศไทยมโีครงสรางที่ตางไปจากโครงสรางอุตสาหกรรม

เหล็ก ทั่วไป คืออุตสาหกรรมเหล็กในปจจุบันของประเทศไทยไมมีอุตสาหกรรมเหลก็ขัน้ตน ไมมีการ

ถลุงเหล็ก ซึ่งเปนอุตสาหกรรมเหล็กตนทางทีสุ่ดมีเฉพาะการหลอมเหลก็โดยใชเตาอารคไฟฟา

เทานั้น การผลิตจึงจํากัดอยูเฉพาะอุตสาหกรรมเหลก็ขัน้กลางและเหล็กขั้นปลาย  

เหล็กขั้นตน  

ประเทศไทยเคยมีการศึกษา และมีโครงการที่จะตั้งโรงงานผลิตเหลก็สมบูรณ หรือ

ครบวงจร (Integrated steel industry) ข้ึนภายในประเทศตั้งแต ป พ.ศ. 2521 แตเนื่องจากตองใช

เงินลงทนุสงูมากจึงหาผูลงทนุยาก และหลายฝายไมแนใจวาจะคุมทนุหรือไม เนื่องจากตองพึ่งพา

วัตถุดิบจากตางประเทศ ในป 2537-2538 มีโครงการที่ไดรับอนุมัติจากคณะกรรมการสงเสริมการ

ลงทนุใหลงทนุ (BOI)ในอตุสาหกรรมเหล็กขั้นตน 6 ราย เปนเงนิลงทนุสูงถึง 55,619 บาท แต

ผลกระทบของวิกฤตเศรษฐกจิในป 2540 ที่เกิดขึ้นทาํใหโครงการนี้ตองยกเลกิ ในป พ.ศ. 2548 

รัฐบาลมีนโยบายใหต้ังโรงงานผลิตเหลก็แบบครบวงจร มีเอกชนสนใจลงทุนตัง้โรงถลุงเหล็กตาม

นโยบายดังกลาว 2 ราย ไดแก บริษทั จ-ีสตีล จํากัด (มหาชน) กาํลงัการผลิต 2.6 ลานตันตอป 

วงเงินลงทนุ 420 ลานดอลลารสหรัฐ ระยะเวลากอสราง 2 ป โรงงานตั้งอยูที ่จ.ระยอง โดยจะผลิต

เหล็ก Billet, Slab และ บริษัท สหวิริยา จํากัด (มหาชน) จัดตั้งโรงถลุงเหลก็ วงเงนิลงทุน 12,125 

ลานดอลลารสหรัฐ เพื่อถลงุเหลก็ทีม่ีขนาดกําลังการผลติ 30 ลานตนัตอป 
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เหล็กขั้นกลาง (เหล็กกึ่งสาํเรจ็รูป) 

ประเทศไทยมกีารผลิต เหลก็แทงเลก็ (Billet) และเหล็กแทงใหญ (Bloom)  แตยังไมมี

การผลิตเหล็กแทงแบน (Slab)  วัตถุดิบหลักที่ใชเปนเศษเหล็ก เหลก็พิก หรือเหล็กพรุน มาหลอม

ในเตาหลอมไฟฟาเพื่อปรับปรุงคุณภาพ สําหรับผูผลิตที่ไมมีเตาหลอมสวนใหญตองนําเขา

ผลิตภัณฑเหลก็กึ่งสาํเร็จรูปจากตางประเทศเปนวัตถุดิบในการผลิต 

เหล็กขั้นปลาย (เหลก็สําเรจ็รูป) 

อุตสาหกรรมเหล็กในประเทศสวนมากจาํกัดอยูในอุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย 

สามารถแบงผลิตภัณฑได 2ลักษณะคือ  

- ผลิตภัณฑเหลก็ทรงยาว  ไดแก เหลก็เสน เหล็กลวด และเหล็กโครงสรางรูปพรรณ 

กรบวนการผลติมี 2 ประเภทคือ โรงงานที่มเีตาหลอม และ โรงงานทีม่ีเฉพาะเครื่องรีด 

- ผลิตภัณฑเหลก็ทรงแบบ เปนการผลิตเหลก็แผนชนิดตางๆ เชน เหล็กแผนรีดรอน 

เหล็กแผนรีดเย็น เหลก็แผนเคลือบ การผลิตเหล็กนี้ในประเทศยงัตองพงึพาวัตถุดิบคือ เหล็กแทง

แบน (Slab) จากตางประเทศทั้งสิน้ 

 

ศักยภาพของอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย 

อุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกลาของประเทศไทย พฒันาจากอุตสาหกรรมเหล็กขั้น

ปลาย ยอนขึน้มาสูอุตสาหกรรมเหล็กขัน้กลาง โดยผูผลิตเหล็กแตละรายขยายกจิการขึ้นมาบาง

รายมีผูผลิตเหล็กรายใหญจากตางประเทศมารวมทุน ถงึแมผูผลิตเหลก็ในประเทศจะประกอบดวย

ผูผลิตจํานวนมากราย แตมีกระบวนการผลิตไมตอเนื่องครบวงจรตองอาศัยวัตถุดิบนําเขาจาก

ตางประเทศโดยเฉพาะจากประเทศของผูรวมทนุ  

อุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกลาของไทยในปจจุบันมียอดรวมของมูลคาการลงทนุ

ประมาณ 300,000 ลานบาท ทัง้ที่อยูในอตุสาหกรรมเหล็กทรงยาว และอุตสาหกรรมผลิตเหล็กทรง

แบน โดยเงินลงทุนสวนใหญจะอยูในอุตสาหกรรมผลิตเหล็กทรงแบนเนื่องจากลักษณะของ

เทคโนโลยีการผลิต และขนาดกําลังผลิต (กรมทรัพยากรธรณี, 254ภ)  

อุตสาหกรรมเหล็กแบงตามสายการผลิตในอุตสาหกรรมเหล็กตามรูปราง และความ

เชื่อมโยงของกระบวนการผลิตจากอุตสาหกรรมเหลก็กลางน้ําสูอุตสาหกรรมเหลก็ปลายน้าํ

สามารถแบงเปน 2 กลุมใหญ คือ กลุมเหล็กทรงยาวและกลุมเหล็กทรงแบน 
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1.1 อุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

ปจจุบันประเทศไทยมีผูประกอบการผลิตเหล็กทรงยาวจาํนวนทั้งสิน้ 66 ราย 

สามารถผลิต ผลิตภัณฑตางๆ ไดแก เหลก็เสน เหล็กลวด และเหล็กโครงสรางรูปพรรณ โดยมีกําลัง

การผลิตรวม 11.3 ลานตันตอป โดยรายละเอียดของผูประกอบการในแตละกลุม มีดังนี ้

1.1.1  ผูประกอบการเหลก็เสน 

บริษัทผูผลิตเหล็กเสนในประเทศไทยมีจํานวนทัง้สิ้น 55 ราย แบงเปนกลุมผูผลิตที่มี

เตาหลอมไฟฟาจํานวน 12 ราย และกลุมผูผลิตที่ไมมีเตาหลอมจาํนวน 43 ราย โดยมีกําลงัการ

ผลิตรวม 3.4 และ 4.1 ลานตนัตอปตามลําดับ บริษัทผูผลิตเหลก็เสนในประเทศรายใหญทีสุ่ด 

ไดแก บริษัท กรุงเทพผลิตเหล็ก จํากัด (มหาชน) และ บริษทั บางสะพาน บารมิลล จํากัด มีกาํลัง

การผลิตสูงถงึ 950,000 และ 720,000 ตันตอป ผลิตภัณฑที่ผลิตไดประกอบดวยเหล็กเสนกลม

และเหล็กขอออย โดยสวนใหญใชในอตุสาหกรรมกอสรางภายในประเทศ บางรายสงออกไป

จําหนายประเทศใกลเคียง เชน ลาว กัมพชูา พมา เปนตน 

1.1.2 ผูประกอบการเหลก็ลวด 

ผูผลิตลวดในประเทศมีจาํนวน 10 ราย แบงเปนผูผลิตที่มีเตาหลอมจํานวน 5 ราย มี

กําลังการผลิตรวม 1.0 ลานตันตอป และผูผลิตที่ไมมีเตาหลอมจาํนวน 5 ราย มีกาํลังการผลิตรวม 

1.3 ลานตันตอป  อุตสาหกรรมการผลิตเหล็กลวดในประเทศไทยสวนใหญเปนการผลิตลวดเหลก็ที่

ใชในอุตสาหกรรมกอสรางทัว่ไป และเหล็กลวดคารบอนตํ่าที่ใชเปนวัตถุดิบในการผลิตตะแกรง

เหล็ก สําหรับการผลิตลวดคารบอนสูงและเหลก็ลาดคารบอนปานกลางที่ใชเปนวัตถุดิบในการ

ผลิตลวดทนแรงดึงสูง สปริง ตะปู นอต เปนการผลิตโดยกลุมผูผลิตที่ไมมีเตาหลอมซึ่งจะนําเขา

เหล็กแทงเล็ก (Billet) คารบอนสูง และคารบอนปานกลางจากตางประเทศมาใชเปนวัตถุดิบในการ

ผลิต 

1.1.3 ผูประกอบการเหลก็โครงสรางรูปพรรณ 

อุตสาหกรรมเหล็กโครงสรางรูปพรรณที่มกีารผลิตในประเทศไทย ไดแก เหลก็

โครงสรางรูปพรรณรีดรอนที่ใชตอบสนองความตองการในประเทศเปนหลกัตามมาตรฐานและชัน้

คุณภาพที่กาํหนด เชน  เหล็กฉาก เหล็กรูปรางน้าํ เหลก็ H-Beam เหล็ก I-Beam เหล็กเข็มพืด เปน

ตน โดยผลิตภัณฑสวนใหญจะใชในงานอุตสาหกรรมกอสรางขนาดใหญ เชน สะพาน ทางดวน 

โครงสรางอาคาร ปจจุบันกลุมผูผลิตเหล็กโครงสรางรปูพรรณมีทั้งสิ้น 8 ราย แบงเปนผูผลิตที่มีเตา

หลอมไฟฟาจาํนวน 3 ราย มีกําลงัการผลิตรวม 1.5 ลานตันตอป และผูผลิตที่ไมมีเตาหลอม
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จํานวน 5 ราย มีกําลงัการผลิตรวม 575,000 ตันตอป ผูผลิตเหล็กโครงสรางรูปพรรณรายใหญที่สุด

ไดแก บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด มีกําลงัการผลติสูงถึง 600,000 ตันตอป 

 

1.2 อุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน 

กลุมผูประกอบการในอุตสาหกรรมการผลิตเหล็กทรงแบนในประเทศไทยมีจาํนวน 17 

ราย คิดเปนกาํลังการผลิตรวมทัง้สิน้ 11.2 ลานตันตอป ผลิตภัณฑที่ผลิตไดประกอบดวย เหลก็

แผนรีดรอน เหล็กแผนรีดเยน็ เหล็กแผนรีดเย็นไรสนิม และเหล็กแผนเคลือบ โดยแบงตามประเภท

ผลิตภัณฑดังนี ้

1.2.1 เหลก็แผนรีดรอน 

ผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนในประเทศมีจํานวน 5 ราย แบงเปนผูผลิตที่มีเตาหลอม

จํานวน 2 ราย มีกําลงัการผลิตรวม 3.0 ลานตนัตอป และผูผลิตที่ไมมีเตาหลอมจํานวน 3 ราย มี

กําลังการผลิต 4.1 ลานตนัตอป  บริษัททีม่ีกําลงัการผลติสูงที่สุดไดแก บริษัท สหวริิยาสตีล จํากัด 

(มหาชน)  สามารถผลิตเหล็กแผนรีดรอนไดปริมาณ 2.4 ลานตันตอป สําหรับผลิตภัณฑที่กลุม

ผูประกอบการเหล็กแผนรีดรอนผลิตแบงออกเปน 2 กลุม คือ เหลก็แผนรีดรอนชนิดมวน (Hot 

Rolled Coils) ซึ่งสวนใหญมีความหนา 1.0-12.0 มิลลิเมตร ใชเปนวัตถุดิบของทอเหลก็ เหลก็

โครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปเยน็ เหลก็แผนรีดเย็น ชิน้สวนยานยนต ถังแกส และเหลก็แผนรีดรอนชนิด

แผนหนา (Hot Rolled Plates) สวนใหญมีความหนา 4.5-100.0 มิลลิเมตร ใชเปนวัตถุดิบของ

อุตสาหกรรมกอสรางขนาดใหญ ทองน้าํขนาดใหญ ทอน้ํามัน ถงัอัดความดัน หมอไอน้ํา

อุตสาหกรรม อุตสาหกรรมตอเรือ เปนตน 

1.2.2 เหลก็แผนรีดเย็น 

ผูประกอบการอุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดเยน็ในประเทศไทยมีจาํนวน 3 ราย กําลงัการ

ผลิตรวม 2.6 ลานตันตอป ตามตารางที ่ 2.5 โดยใชวตัถุดิบหลัก คือเหล็กแผนรีดรอนที่ผลิตใน

ประเทศและการนําเขาจากตางประเทศ ผลิตภัณฑที่ผลิตไดแบงเปน 3 ประเภท คือ เหลก็แผนรีด

เย็นสาํหรับการใชงานที่ไมตองการคุณสมบัติในการขึ้นรูป (Cold-Rolled Steel Sheet for 

Galvanized Iron Substrate : GIS) เหล็กแผนรีดเย็นสาํหรบัการใชในงานทัว่ไปที่ตองการ

คุณสมบัติในการขึ้นรูป (Cold-Rolled Steel Sheet for General Use : CRS) และเหล็กแผนรีด

เย็นชนิด TMBP (Cold-Rolled Steel Sheet for Tinplate and Tin Free Steel: Tin Mill Black 

Plate) โดยเหล็กแผนรีดเย็น GIS สวนใหญจะใชเปนวัตถุดิบในการผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี 

สําหรับทําหลงัคา และเหลก็แผนรีดเย็น CRS จะใชในอุตสาหกรรมยานยนต เครื่องใชไฟฟาและ
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อิเล็กทรอนกิส เฟอรนิเจอร  สําหรับเหล็กแผนรีดเย็นชนิด TMBP ใชเปนวัตถุดิบของเหล็กแผน

เคลือบโครเมียมและเหลก็แผนเคลือบดีบุกสําหรับผลิตกระปอง 

1.2.3 เหลก็แผนรีดเย็นไรสนิม 

ผูประกอบการเหล็กแผนรีดเย็นไรสนิมในประเทศไทยมเีพียงรายเดียวไดแก บริษัท 

ไทยนอคซสตีล จํากัด มีกาํลังการผลิต 200,000 ตันตอป โดยวัตถดิุบที่ใชในการผลิตไดแกเหล็ก

แผนไรสนิมรีดรอน ซึ่งตองนาํเขามาจากตางประเทศทัง้หมด สําหรับผลิตภัณฑที่ผลิตไดประมาณ

รอยละ 40 จะใชเพื่อตอบสนองความตองการใชในประเทศ เชน อุตสาหกรรมยานยนต การขนสง

ภาชนะบรรจุภัณฑ เครื่องครัว อุปกรณเครื่องใชภายในบาน เครื่องใชไฟฟา เครือ่งจักรกล และ

อุตสาหกรรมการกอสราง สวนผลผลิตที่เหลือจะสงออกไปจําหนวยตางประเทศ 

1.2.4 เหลก็แผนเคลือบ 

ปจจุบันผูประกอบการเหล็กแผนเคลือบในประเทศมีจาํนวนทั้งสิน้ 9 ราย มีกาํลังการ

ผลิตรวม 1.3 ลานตนัตอป โดยแบงตามประเภทของผลติภัณฑเปน 4 กลุม ไดแก  

- กลุมเหลก็แผนเคลือบสังกะสี มีผูผลิตจาํนวน 7 ราย โดยใชเหล็กแผนรีดเย็นเปน

วัตถุดิบและมกีรรมวิธีการผลิตทั้งแบบจุมรอนและแบบใชไฟฟา สําหรบัเหล็กแผนเคลือบสังกะสีจะ

ใชในอตุสาหกรรมกอสราง (เชน หลังคา ร้ัว ทอน้ํา รางน้าํ เปนตน) อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร 

เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส และอุตสาหกรรมยานยนต 

- กลุมเหลก็แผนเคลือบโลหะผสมระหวางสงักะสีและอลมูิเนียม มผูีผลิตเพียงราย

เดียว คือ บริษัท บลูสโคป สตีล  (ประเทศไทย) จํากดั โดยใชเหลก็แผนรีดเย็นเปนวัตถดิุบในการ

ผลิต เหล็กแผนเคลือบชนิดนี้ใชในอุตสาหกรรมหลายประเภท เชน อุตสาหกรรมกอสราง 

เฟอรนิเจอร เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส และอุตสาหกรรมยานยนต เปนตน 

- กลุมเหลก็แผนเคลือบสี มีผูผลิตจํานวน 4 ราย โดยผลติภัณฑสวนใหญจะนําไปใช

ในอุตสาหกรรมกอสราง เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส และงานทั่วไป เชน ปายจราจร เปนตน

วัตถุดิบที่ใชมทีั้งเหล็กแผนรีดเย็น เหลก็แผนเคลือบสังกะสี และเหล็กแผนเคลือบโลหะผสมระหวาง

สังกะสีกบัอะลูมิเนียม 

- กลุมเหลก็แผนเคลือบดีบุกและโครเมียม มีผูผลิตจํานวน 2 ราย โดยวัตถุดิบที่ใช

ไดแก เหลก็แผนรีดเย็นชนิด TMBP แบบ Single cold-reduced และ Double cold-reduced 

สําหรับการใชงานเหลก็แผนเคลือบดีบุกและโครเมียมสวนมากจะใชในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ 

เชน กระปองบรรจุผัก ผลไม ผลิตภัณฑนมผง และ ปลากระปอง เปนตน 
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ปริมาณการผลิต การนาํเขา การสงออก  และการใชผลิตภัณฑเหล็ก 

กอนชวงวิกฤตการณทางเศรษฐกิจ ป พ.ศ. 2540 ประเทศไทยมีการนําเขามากวาการ

ผลิต มีการนําเขาปริมาณเหล็กสูงประมาณ 6,205 ลานตัน ในขณะที่ผลิตไดเพียง 3,685 ลานตัน 

ในป 2538  ต่ังแตป 2541ปริมาณการผลติ การนําเขา การสงออก และ การใช ผลิตภัณฑเหล็กได

เพิ่มข้ึนทุกป จากตารางที่ 2.3  จะพบวา ปริมาณการผลิตเหล็กนอยกวาปริมาณการใชเหลก็ จึงมี

การนาํเขา  การผลิตและการนําเขาเพิม่ข้ึนทกุป แตการผลิตจะมีปริมาณมากกวาการนาํเขา แต

การสงออกจะคอนขางทรงตวั 

ตารางที่ 2.3 

ขอมูลสถิติการผลิต นําเขา และสงออก เหล็กของประเทศไทย (หนวย : ลานตัน) 

ป การผลิต การนาํเขา การสงออก การใชเหลก็ 

2534 1412 5,005 181 6,236 

2535 1,921 5,830 175 7,576 

2536 2,386 5,627 255 7,758 

2537 2,114 6,172 301 7,985 

2538 3,487 6,205 635 9,057 

2539 3,685 5,902 800 8,787 

2540 3,505 4,761 647 7,619 

2541 2,469 2,629 1,271 3,827 

2542 3,635 3,942 1,233 6,344 

2543 4,451 3,998 1,858 6,591 

2544 4,652 4,337 1,474 7,515 

2545 6,747 4,549 1,247 10,049 

2546 7,497 4,925 1,455 10,967 

2547 9,056 5,153 1,627 12,582 

2548 9,410 6,251 1,717 13,906 

      ทีม่า : สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 
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1.  ปริมาณการผลิต 

ผลิตภัณฑเหลก็ทั้งหมดที่ผลิตไดในประเทศมีปริมาณเพิม่สูงขึ้นเรื่อยๆ โดยเฉพาะ

ในชวงป พ.ศ.2534-2539 ป พ.ศ. 2539 ผลิตไดสูงถึงประมาณ 3.685 ลานเมตริกตัน หลงัจากนั้น

ไดลดลงมาเรื่อยๆ ตามภาวะเศรษฐกิจ การผลิตตกต่ําที่สุดในป 2541 เหลือปริมาณเพียง 2.469 

ลานเมตริกตนัและปรับสูงขึ้นเกือบถงึ 9.41 ลานเมตริกตัน ในป 2548  

2.  การนาํเขา 

ประเทศไทยนาํเขาผลิตภัณฑเหลก็สูงสุดในป 2538 มีปริมาณถงึ 6.205 ลาน

เมตริกตัน การชะลอตัวของเศรษฐกิจทาํใหลดลงมาเรื่อยๆ เหลือเพียง 2.629 ลานเมตริกตัน ในป 

พ.ศ.2541เนื่องจากการปราศคาเงินบาทลอยตัว และวิกฤตเศรษฐกิจทาํใหปริมาณนําเขาลดลง

เกือบครึ่งหนึ่งตั่งแตป 2542 ธุรกิจนําเขาเหลก็ก็ฟนตวั มีปริมาณนําเขาเพิ่มข้ึนทุกป มีปริมาณ

นําเขาจํานวน 3.942 ลานเมตริกตัน ป 2542 เปน 6.251 ลานเมตริกตัน ป 2548  เพิ่มข้ึน รอยละ 
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มูลคาการนําเขาสินคาเหล็กและเหล็กกลาเพิ่มข้ึนทุกป ในป พ.ศ. 2544 ประมาณ       

73,455  ลานบาท ป พ.ศ. 2548 มีมลูคาเพิ่มถึง  278,896  ลานบาท ซึ่งมูลคาการนําเขา

ผลิตภัณฑเหลก็ของไทยสงูเปนอันดับ 4 หรือคิดเปนรอยละ 7.3 ของมูลคาการนาํเขาสินคารวม

ทั้งหมดของประเทศ (ศูนยเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร, 2548) สัดสวนของผลิตภัณฑ

เหล็กที่นาํเขาสูงสุด คือ เหล็กขั้นกลาง และเหล็กรูปทรงแบน ตลาดนาํเขาหลกั คือ ประเทศรัสเซยี 

ญ่ีปุน บราซิล และจีน 

3.  การสงออก 

ปริมาณการสงออกผลิตภัณฑเหลก็และเหล็กกลาของไทยในป พ.ศ. 2539 ประมาณ 

0.8 ลานเมตริกตัน ในป พ.ศ. 2540 ลดลงเหลือ 0.647 ลานเมตริกตัน เพิ่มข้ึนเปน 1.27 ลาน

เมตริกตัน ในป พ.ศ. 2541 อาจเนื่องจากมีผลิตภัณฑเหลก็ลนตลาด (ความตองการในประเทศ

ลดลงมาก)  มีการสงออกมากสุดในป 2543 และ มีแนวโนมลดลง เนื่องจากความตองการใน

ประเทศสูงขึน้ สวนมากเปนการสงออกในสวนของกลุมเหล็กแผน เหลก็โครงสรางรูปพรรณ และทอ

เหล็ก คาดวาในอนาคตสูงขึ้นอีก เพราะผูประกอบการสวนใหญไดรวมลงทุนกับตางชาติและมุง

ตลาดตางประเทศมากขึ้น  

ประเทศไทยขาดดุลการคาในสวนของเหลก็และผลิตภัณฑเหลก็ ในป พ.ศ.2544 ขาด

ดุล 52,298ลานบาท และในป พ.ศ.2548 ขาดดุล 225,890 ลานบาท (ตารางที่ 2.3) ที่ยังตองพึง่พา

การนาํเขาสงูเนื่องจากยงัไมสามารถผลิตเหล็กขั้นตนไดภายในประเทศ และเหลก็ขั้นกลางบาง
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ชนิดก็ยงัผลิตไมไดหรือผลิตไดแตยังไมเพียงพอกับความตองการ ไดแก เหล็กแผนรีดรอน เหลก็

แผนรีดเย็น เหล็กแผนเคลอืบ และเศษเหล็ก ฯลฯ เหล็กเกรดพิเศษที่ตองพึ่งพาการนาํเขาไดแก

เหล็กลวดคารบอนสูง เหลก็แผนซิลิกอน เหล็กกลารอบสูง เหล็กแผนชนิด TMBP (Tin mill black 

plate) ที่ใชในการผลิตภาชนะบรรจุภัณฑ เปนตน 

 

ตารางที่ 2.4 

การขาดดลุการคาเหล็กของไทย ต้ังแตป พ.ศ. 2544-2548 ( หนวย : ลานบาท) 

ป พ.ศ. มูลคาการนําเขา มูลคาการสงออก ขาดดุล 

2544 73,455 21,157 52,298 

2545 102,920 20,480 82,440 

2546 146,440 32,223 114,217 

2547 209,436 48,690 160,746 

2548 278,896 12,755 266,141 

       ที่ มา :  รายงานภาวะอตุสาหกรรมเหล็กและเหล็กกลา, สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม 

 

4. การใชผลิตภัณฑเหล็กในประเทศ  

เปนผลมาจากการขยายตวัทางเศรษฐกิจอยางตอเนื่องของประเทศตั้งแตป พ.ศ. 

2530  ทําใหมีการใชผลิตภัณฑเหลก็ในการกอสรางและมกีารใชในอุตสาหกรรมการผลิตใน

ประเทศเพิม่ข้ึนมาก มกีารกอสรางโรงงานเหลก็และผลิตภัณฑมากขึ้น เพื่อตอบสนองความ

ตองการในประเทศ ในป พ.ศ. 2535  มีการใชเหล็ก 7.58 ลานตัน ในป พ.ศ. 2538 มีการใชเหลก็ 

มากสุด ถึง 9.06 ลานตนั  แตภายหลงัภาวะเศรษฐกจิที่หดตัวหลงัวิกฤตทางการเงินเมื่อป พ.ศ. 

2540 ทําใหอุปสงคในประเทศลดลง จาก 7.6 ลานตัน ในป พ.ศ. 2540 เหลือ 3.8 ลานตัน ในป 

พ.ศ. 2541 ต้ังแตป พ.ศ. 2545  เศรษฐกิจไดฟนตัว มีการใชเหล็ก มากขึ้นตามลําดับ มีการใชเหล็ก 

ถึง 10.05 ลานตัน ในป พ.ศ. 2545 และมากถงึ 13.48 ลานตัน ในป พ.ศ. 2548 
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ภาพที ่2.2    

การใชเหลก็ ของประเทศไทย 

ปริมาณการบริโภคเหล็กของประเทศไทย
13.90

12.58

10.96
10.05

7.52
6.596.34

7.62

8.799.06
7.997.767.58

3.83

-
1.0
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0

10.0
11.0
12.0
13.0
14.0
15.0

2535 2536 2537 2538 2539 2540 2541 2542 2543 2544 2545 2546 2547 2548

การบริโภค หนวย : ลานตัน

 
ที่มา : South East Asia Iron and Steel Institute และสถาบันเหลก็และเหล็กกลาแหงประเทศไทย 

 

นโยบายของภาครัฐที่มีผลตออุตสาหกรรมเหล็กและเหลก็กลา 

รัฐบาลไทยมกีารกําหนดนโยบายและมาตรการตางๆ เพื่อเปนการสนับสนุนใหมีการ

พัฒนาอุตสาหกรรมเหลก็ในประเทศมากขึ้น แตการดําเนินนโยบายของรัฐบาลยงัคงมุงเนน

คุมครองผูผลิตในประเทศ กีดกันการนาํเขา ดังมาตรการตอไปนี้ 

1.  มาตรฐานอุตสาหกรรม 

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.)กระทรวงอุตสาหกรรม มีหนาที่

รวบรวมและจดัทํามาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมตางๆ ทีก่ระทรวงอุตสาหกรรมประกาศ

กําหนดไว ซึ่งจะมีผลใหเกิดความคุมครองดานความปลอดภัยแกผูบริโภค และยังเปนวิธหีนึ่งที่จะ

ชวยใหข้ันตอนการนําเขามคีวามซับซอนขึ้น โดยสินคานําเขาตองมีการตรวจสอบคุณภาพทุกครั้ง

ใหไดตรงตามมาตรฐาน ในปจจุบันมมีาตรฐานที่ประกาศบังคับใชแลว 19 รายการ(ตารางที่ 2.5) 

การกําหนดมาตรฐานอุตสาหกรรมจะทําใหเกิดการคุมครองดานความปลอดภัย

ใหกับผูบริโภค เมื่อมกีารนาํไปใชงานอยางถกูตองและมีมาตรฐานเดยีวกนั และทําใหเกิดความ

เปนธรรมในดานการผลิตและการคาแกผูประกอบการ จะทาํใหเกิดมีการพัฒนาการผลิตสู

มาตรฐานสากล แตในทางบงัคับใชยังไมเขม็งวดทําใหมีการผลิตสินคาที่ดอยคุณภาพออกมา 
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ตารางที่ 2.5 

มาตรฐานผลติภัณฑที่ประกาศและมีผลบังคับใช 

มอก รายละเอียดผลิตภัณฑ (วันที่มีผลใช บังคบั) 

20-2543 เหล็กเสนเสริมคอนกรีต : เหล็กเสนกลม (26 ม.ค.2545) 

24-2536 เหล็กเสนเสริมคอนกรีต : เหล็กขอออย (25 ก.ย. 2537) 

95-2540 ลวดเหล็กกลาสําหรับคอนกรีตอัดแรง (30 มี.ค. 2546) 

348-2540 เหล็กลวดคารบอนตํ่า(6 ธ.ค. 2541 ) 

420-2540 ลวดเหล็กกลาตีเกลียวสาํหรบัคอนกรีตอัดแรง (30  มี.ค. 2546) 

528-2540 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบางสําหรับงาน

ทั่วไปและงานขึ้นรูป (11  ม.ค. 2542) 

1227-2539 เหล็กโครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปรอน (10  พ.ค. 2541) 

1228-2537 เหล็กโครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปเย็น (7  ธ.ค. 2540) 

1390-2539 เข็มพืดเหลก็กลารีดรอน (21  ส.ค. 2541) 

1479-2541 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง สําหรับงาน

โครงสรางทั่วไป (25 ส.ค. 2544) 

1499-2541 เหล็กกลาคารบอนรีดรอน แผนมวน แผนแถบ แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง 

สําหรับงานโครงสรางเชื่อมประกอบ (25 ส.ค. 2544) 

1501-2541 เหล็กกลาคารบอนรีดรอน แผนมวน แผนแถบ แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง 

สําหรับงานโครงสรางเครื่องจักรกล (20 ต.ค. 2544) 

1735-2542 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน และแผนแถบ สําหรบังานทอ (25 ส.ค. 2544) 

1884-2542 เหล็กกลารีดรอนทนแรงดึงสงูแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง ที่

ปรับปรุงสมบติัการขึ้นรูป สําหรับงานโครงสรางรถยนต (4 พ.ย. 2544) 

1999-2543 เหล็กกลารีดรอนแผนมวน แผนแถบ และแผนบางสําหรบังานโครงสรางรถยนต (5 

ก.ย. 2545) 

2011-2543 เหล็กกลารีดรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง ที่ตานการกัดกรอนได

ดีในบรรยากาศ (5 ก.ย. 2545) 

2012-2543 เหล็กกลาคารบอนรีดเย็นแผนมวน แผนแถบ และแผนตัด สําหรับงานทัว่ไปและ

งานขึ้นรูป (13 พ.ค. 2545) 

2060-2543 เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ และแผนตดั สําหรับงานถังกาซ (14 
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มอก รายละเอียดผลิตภัณฑ (วันที่มีผลใช บังคบั) 

ต.ค. 2545) 

2140-2546 เหล็กกลารีดเย็นแผนมวน แผนแถบ และแผนตัดสําหรับงานรถยนต (10 ม.ค. 

2548) 

24-2548 เหล็กเสนเสริมคอนกรีต : เหล็กขอออย (21 พ.ค. 2549) 

ที่มา : สํานักงานมาตรฐานอตุสาหกรรมไทย  

หมายเหต ุ: ไมรวมมาตรฐานที่ประกาศแลวยกเลกิ 

 

2.  มาตรการสงเสริมการลงทุนจากสาํนกังานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI) 

การใชมาตรการสงเสริมการลงทนุดานอุตสาหกรรมในประเทศ  มบีทบาทตอการ

พัฒนาอุตสาหกรรมเหลก็ในประเทศ  ตามประกาศของ คณะกรรมการสงเสริมการลงทนุที ่1/2536 

และ  2/2536 ไดกําหนดใหผลิตภัณฑเหลก็และเหล็กกลาเปนกิจการทีใ่หความสําคญัพิเศษ ไดรับ

สิทธิประโยชน มากกวาสทิธปิระโยชน ที่ใหแกโครงการทั่วไป  เชน ยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลเห็น

เวลา 8 ป ไมวาจะตัง้อยูในเขต 1  2  หรือ 3   ในป 2543 ตามประกาศคณะกรรมการสงเสริมการ

ลงทนุ ที่ 2/2543 ไดยกเลิก ประกาศที ่ 2/2536 แตยังคงใหสิทธิพเิศษแกอุตสาหกรรมเหลก็และ

เหล็กกลาเชนเดิม   

ตามพระราชบญัญัติสงเสริมการลงทุน ป 2520  มาตรา 49 ผูที่ไดรับการสงเสริมยัง

ไดรับการคุมครอง ใหคณะกรรมการสงเสริมมีอํานาจกาํหนดคาธรรมเนียมพิเศษสาํหรับการนําเขา

ของผลิตภัณฑ การใชมาตรการการกาํหนดคาธรรมเนยีมพิเศษ เพื่อคุมครองกิจการของผูไดรับการ

สงเสริม มเีหตผุล 2 ประการคือ 

1. โครงสรางทางภาษีไมเหมาะสม เชนอัตราภาษีขาเขาของวัตถุดิบสูงกวาหรือ 

เทากับภาษีขาเขาของสินคาสําเร็จรูป 

2. มีการทุมตลาดจากตางประเทศ 

ในป พ.ศ.  2537-2540 สํานกังานไดนาํมาตรการการกําหนดคาธรรมเนียมพิเศษ มา

ใชเพื่อแกปญหาอัตราภาษขีาเขาที่ตํ่าเนือ่งจากไมมีผูผลิตในขณะนั้น เมื่อมีผูผลิตจึงใหความ

ชวยเหลือในระหวางที่กระทรวงการคลังพจิารณาปรับอัตราอากรขาเขา และในป พ.ศ. 2544 

อุตสาหกรรมเหล็กถกูทุมตลาด มาตรการการกาํหนดคาธรรมเนียมพิเศษ ถูกนาํมาใชเปนการ

ชั่วคราวเปนการเรงดวน  เปนระยะเวลา  6 เดือน ( 29 ม.ค. 2545 – 28 กรกฎาคม 2545) 

เนื่องจากเปนมาตรการที่สามารถดําเนินการไดรวดเร็วกวามาตรการของกระทรวงพาณิชย ที่จะ
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ประกาศใช มาตรการตอบโตการทุมตลาดและการอุดหนนุ หรือ มาตรการปกปองการนาํเขาสนิคา

ที่เพิม่พิเศษ  

3.  การประกาศใชมาตรการที่ไมใชมาตรการดานภาษีเพือ่ปกปองอุตสาหกรรม 

หลังมาตรการคาธรรมเนียมพิเศษสิ้นสุดลงเมื่อวันที่ 28 กรกฎาคม 2545 กระทรวง

พาณิชยไดออกมาตรการตอบโตการทุมตลาดและการอุดหนุน เพื่อชวยเหลืออุตสาหกรรมเหล็ก 4 

ประเภท คือ. 

ตารางที่ 2.6 

มาตรการทีป่ระเทศไทยประกาศใชเพื่อปกปองอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศ 

ผลิตภัณฑ แหลงกาํเนิด มาตรการ ผลบังคับใช 

เหล็กแผนรีดเย็น

ชนิดมวน แผนตดั

และแผนแถบ 

สหพันธรั ฐ รัส เซี ย  

สาธารณรัฐคาซัค

สถาน 

เรียกอากรชั่วคราวหรือหลักประกันการ

ชําระอากรชั่วคราว รอยละ 35.80-64.70 

ของราคา CIF เปนเวลา 4 เดือน   

20 

กรกฎาคม 

2545 

เหล็กกลาไรสนิม

รีดเย็นชนิดมวน 

แผ น  และแผ น

แถบ   

ญ่ีปุน  

สหภาพยุโรป  

ไตหวัน  

สาธารณรัฐเกาหล ี  

เก็บอากรชั่วคราวหรือวางหลักประกันการ

ชําระอากรชั่วคราวเปนหนังสือคํ้าประกัน

จากธนาคารพาณิชย  จํานวนรอยละ 

7.77-60.19 ของราคา CIF เปนเวลา 4 

เดือน   

3 สิงหาคม 

2545 

เหล็กแผนรีดรอน

ชนิดเปนมวนและ

ไมเปนมวน 

ญ่ีปุน แอฟริกาใต  

รัสเซีย คาซัคสถาน  

อินเดีย เกาหลใีต  

ไตหวัน เวเนซูเอลา 

อารเจนตินา ยเูครน  

แอลจีเรีย อินโดนีเซีย  

สโลวัค และ โรมา

เนีย   

ใชมาตรการฉุกเฉินตามมาตรา 31 เรียก

หลักประกันอากรในอัตรารอยละ 30 ของ

ราคา CIF เปนเวลา 6 เดือน 

27 

กรกฎาคม 

2545 

เหล็กโครงสราง

รูปพรรณหนาตัด

รูปตัว H 

สาธารณรัฐ

ประชาชนจีน 

ใชอากรชั่วคราวตอบโตการทุมตลาด ใน

อัตรารอยละ 27.81 ของราคา CIF 

10 ตุลาคม 

2545 

ที่มา : กระทรวงพาณิชย 
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จากมาตรการดังกลาวมีผลกระทบตอทัง้ผูผลิต ผูบริโภค การนาํเขา และรัฐบาล ดังนี ้

ผูผลิตดีข้ึน : ชวยใหผูผลิตในประเทศสามารถดําเนนิการไดดีข้ึน กลาวคอื ป พ.ศ. 

2548 มีการผลิตเพิ่มข้ึนถงึ รอยละ 40 เทยีบกับ ป พ.ศ. 2545   

ปริมาณนาํเขาลดลง : สําหรับผลิตภัณฑที่มมีาตรการเก็บคาธรรมเนียมพเิศษจะมี

มูลคาการนําเขาลดลง แตการนําเขาผลิตภัณฑเหล็กรวมในป พ.ศ. 2548 ยังคงเพิม่ข้ึน รอยละ  37 

เทียบกบั ป พ.ศ. 2545  เนื่องจากผลิตภัณฑบางชนิดประเทศไทยยังไมมีการผลิตผูบริโภค 

ผูบริโภค : ไมสามารถซื้อสินคาเหล็กในราคาต่ําได และอาจเกิดการฉวยโอกาสขึ้น

ราคาของผูผลิต ถารัฐบาลไมสามารถควบคุมราคาขายในประเทศได 

รัฐบาล : ผลกระทบโดยภาพรวม คือ ชวยอุตสาหกรรมผลิตเหล็กไมใหตองปดกิจการ 

เกิดปญหา NPL และการวางงาน ประหยดัเงินตราตางประเทศจากการนําเขาลดลง   

 

4.  การจัดทาํแผนปรับโครงสรางอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกลาของประเทศไทย โดยสํานกังาน

เศรษฐกิจอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 

กระทรวงอุตสาหกรรม โดยสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม ไดจัดจางสถาบนัเหลก็

และเหล็กกลาแหงประเทศไทย ทําการศึกษาแผนปรบัโครงสรางอตุสาหกรรมเหล็กและเหล็กกลา

ของประเทศ เพื่อหาแนวทางในการแกไขปญหาและพัฒนาอุตสาหกรรมเหลก็และเหล็กกลาของ

ประเทศในระยะสั้น ระยะกลาง และระยะยาว 

 

สรุป  

อุตสาหกรรมเหล็กของไทยจาํกัดอยูที่การผลิตเหล็กขั้นกลางและขัน้ปลาย ยังไมมี

อุตสาหกรรมผลิตเหล็กขั้นตน ซึ่งก็คือการจัดตั้งโรงงานถลุงเหลก็ ดังนัน้โครงสรางอุตสาหกรรม

ผลิตเหล็กในประเทศจึงอยูในลักษณะที่ยงัไมครบวงจร ไทยมีความสามารถในการผลิตเพื่อทดแทน

การนาํเขาไดในระดับหนึ่ง ในกระบวนการผลิตเหล็กขั้นกลางถึงขัน้ปลาย โดยเฉพาะอยางยิ่งเหลก็

แผนรีดรอน เหล็กแผนรีดเยน็ เหล็กแผนเคลือบผิว เหลก็โครงสรางรูปพรรณ เหล็กเสน เหล็กลวด 

การที่อุตสาหกรรมเหล็กของไทยมีลักษณะไมครบวงจรนี ้ ทําใหไทยตองนําเขาผลติภัณฑเหล็กตน

น้ําจากตางประเทศเพื่อมาผลิตผลิตภัณฑเหล็กปลายน้าํ ตลาดเหลก็ในประเทศปจจุบันประเทศ

ไทยตองนําเขาเหลก็จากตลาดโลกปละหลายลานเมตรกิตัน โดยเหล็กที่นาํเขามทีั้งเหล็กวัตถุดิบ

อยางเศษเหลก็ และผลิตภัณฑเหลก็ ทัง้เหล็กกึง่สําเร็จรูปและสําเร็จรูปหลายประเภท เชน เหล็ก

แทงยาว(Billet) เหลก็แทงแบน (Slab) เหล็กแผนรีดรอน-รีดเย็น และเหล็กแผนเคลือบชนิดตางๆ  
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ทําใหสถานการณเหล็กในประเทศเปนไปตามภาวะตลาดโลกเพราะมกีารนาํเขามากถึงรอยละ 66 

ของกําลงัการผลิตรวม ผลกระทบตอตลาดเหล็กในประเทศไทย ทัง้ทางดานอุปสงคและอุปทาน 

โดยเฉพาะดานราคา ราคาเหล็กในประเทศมีการปรับตัวตามภาวะตลาดโลก  นอกจากนี้

อุตสาหกรรมเหล็กของไทยยงัมีปญหาในเรือ่งการจัดหาวตัดุดิบที่มีคุณภาพและราคาถูก เนื่องจาก

ขาดอุตสาหกรรมเหล็กตนน้าํ ทําใหไมสามารถพัฒนาคุณภาพและพัฒนาอุตสาหกรรมเหลก็ได 

มาตรฐานเหลก็ที่ใชภายในประเทศขึ้นอยูกบัผูผลิตที่นาํเขาวัตถุดิบสวนมากจะใชตามมาตรฐาน

ของ JIS รวมถงึผลิตภัณฑเหลก็มีใหเลอืกจํากัดทั้ง เกรดของเหล็กในชัน้ความแข็งแรง และ

คุณสมบัติทางเคมีตางๆ ทําใหมีอุปสรรคในการใชผลิตภัณฑเหลก็กับตลาดยุโรปและอเมริกา 


