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บทที ่1 
 

บทนาํ 

 

ความสาํคัญของการศึกษา 

อุตสาหกรรมงานแปรรูปผลิตภัณฑเหล็ก (Steel Fabrication) เปนอุตสาหกรรม

ตอเนื่องของอุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย โดยนําผลิตภัณฑตางๆ ที่ไดจากการผลิตในอุตสาหกรรม

เหล็กขั้นปลาย เชน เหล็กแผน (เหล็กแผนรีดรอน, เหล็กแผนรีดเย็น) เหล็กโครงสรางรูปพรรณ มา

เปนวัตถุดิบข้ันพื้นฐานเพื่อการแปรรูปสรางเปนผลิตภัณฑตางๆ เปนการเพิ่มมูลคาใหกับผลิตภณัฑ 

โดยปจจุบันงานแปรรูปผลิตภัณฑเหล็ก สามารถจําแนกไดเปน 2 ประเภท ดังนี้  

1. งานแปรรูปโครงสรางเหล็ก (Structure Steel Fabrication) คือ การแปรรูปโลหะซึ่ง

มีเหล็กแผนและเหล็กรูปพรรณเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตชิ้นสวนโครงสรางเหล็ก เพื่อใชเปน

โครงสรางหลักในโรงงานอุตสาหกรรมขนาดใหญ เชน โรงไฟฟา โรงกลั่นน้ํามัน โรงงานปโตรเคมี 

เปนตน งานอาคารสูงที่ใชเหล็กเปนโครงสรางของอาคาร และโครงสรางหลังคา (Roof  Structure) 

งานสาธารณูปโภคขั้นพื้นฐาน เชน สะพาน ทางยกระดับ สนามบิน เปนตน งานผลิตอุปกรณและ

สวนประกอบของเครื่องจักรซึ่งใชในงานกอสราง (Construction Equipment and Mechanical 

Parts) รวมถึงงานเหล็กทั่วไป (General Steel Work) เชน โครงสรางสําหรับจานรับสัญญาณ

โทรคมนาคม (Antenna Structure) โครงสรางเสาสายไฟฟาแรงสูง (Transmission Line Tower) 

เปนตนรวมถึงโครงสรางของอาคารสูงที่มีการใช โครงสรางเหล็กทดแทนการใชคอนกรีต 

2. งานแปรรูปผลิตภัณฑอ่ืนๆ (Others Steel Fabrication) โดยแบงเปน 

2.1 งานประกอบและเชื่อมทอ (Piping Fabrication) คือ งานประกอบและเชื่อมทอ

ใหไดขนาดและรูปรางตามแบบเพื่อความสะดวก และงายตอการติดตั้งที่โครงการ โดยนําไป

ประกอบเปนระบบทอซึ่งใชในกระบวนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรม เชน โรงไฟฟา โรงกลั่น

น้ํามัน โรงงานปโตรเคมี และงานนอกชายฝงทะเล เปนตน บริษัทไดทําการประกอบและเชื่อมทอ

รวมทั้งติดตั้งใหกับโครงการตางๆภายในประเทศและไดสงออกใหกับหลายโครงการในตางประเทศ

ทั่วโลก 

2.2 ภาชนะความดัน (Pressure Vessel) ถัง (Tank) และอุปกรณแลกเปลี่ยนความ

รอน (Heat Exchanger) ดําเนินการแปรรูปโลหะเปนภาชนะความดัน (Pressure Vessel) และถัง 
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(Tank) เชน ถังทรงกระบอก (Cylindrical Tank) ถังทรงกลม (Spherical Tank) สําหรับบรรจุ

ของเหลวหรือกาซ เพื่อใชในกระบวนการผลิตในโรงงานอุตสาหกรรม โรงไฟฟา หรือโรงกลั่นน้ํามัน 

2.3 ผลิตภัณฑหมอกําเนิดไอน้ํา (Boiler) ไดแก หมอกําเนิดไอน้ําขนาดเล็ก 

(Package Boiler) หมอกําเนิดไอน้ําชนิดทอไฟ (Fire Tube Package Boiler) และหมอไอน้ําขนาด

ใหญที่ใชในอุตสาหกรรมหนัก เชน โรงไฟฟา และโรงงานขนาดใหญประเภทตางๆ 

2.4 ชิ้นสวนเครื่องจักร (Machinery Parts) เชน ชิน้สวนของเครื่องจักรและอุปกรณ

ตางๆ อยูในรูปของผลิตภัณฑกึ่งสาํเร็จรูป และชิ้นสวน เพื่อประกอบกบัอุปกรณหลักในการใชงาน  

การแปรรูปโลหะตามลกัษณะของผลิตภัณฑเปนการผลิตตามแบบและขนาดที่

กําหนดไวตามการออกแบบทางหลกัวิศวกรรมและมาตรฐานของผลิตภัณฑ เปนการผลิตตาม

คําสั่งซื้อ (Made to Order) เพื่อนําไปใชในอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรมกอสราง ดานสา

ธารณูประโภคพื้นฐาน โรงไฟฟา โรงงานอุตสาหกรรม, อาคาร รวมถึงเครื่องจกัรและอุปกรณ

อุตสาหกรรม แปรรูปเหลก็จึงมีความสมัพันธกับอุตสาหกรรมเหล็กอยางมาก เพราะใชเหล็กเปน

วัตถุดิบในการผลิตมากถงึ 90% ของวัตถุดิบที่ใชในการผลิต 

วัตถุดิบหลักทีใ่ชในอุตสาหกรรมงานแปรรปูผลิตภัณฑหลักมีรายละเอยีดดังนี ้

1.  เหล็กแผน (Steel Plate)  

เนื่องจากประเทศไทยยงัไมมอุีตสาหกรรมเหลก็ขั้นตน ในการผลิตเหล็กแผนรีดรอน

เปนการนําเขาเหล็กแทงแบน (Slab) เปนวัตถุดิบในการผลิต เหล็กแผน (Plates) และเหล็กมวน 

(Coils) ในประเทศไทยมีผูผลิตเหล็กรีดรอน 5 รายผูผลิตสวนใหญยังไมสามารถผลติเหล็กแผนรีด

รอนเพื่อตอบสนองความตองการของอุตสาหกรรมไดทัง้หมด ตามมาตรฐานและชั้น คุณภาพที่

กําหนด จงึมกีารนาํเขาเหลก็แผนรีดรอนคุณภาพสูงที่ผลิตในประเทศไมไดเปนจํานวนมาก สําหรบั

เหล็กแผนรีดรอนที่สามารถผลิตไดในประเทศ สวนมากจะผลิตตามมาตรฐานของประเทศญีปุ่น

เปนหลกั  

2.  เหล็กรูปพรรณหรือเหล็กโครงสราง (Steel Section) 

 เหลก็รูปพรรณรีดรอนใชเหล็กแทงยาว (Billets) และเหล็กแทงใหญเปนวัตถุดิบเพือ่

ผลิตสินคา เชน เหล็กโครงสรางรูปตัวเอช (H-beam) เหล็กโครงสรางรูปตัวไอ (I-beam) เหลก็

โครงสรางรูปรางน้ํา (Channel Shape) เหล็กฉาก (Angle Shape) เหล็กเข็มพืด (Sheet Pile) เปน

ตน ปจจุบันประเทศไทยมผูีผลิตเหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอนทุกขนาดทีเ่ปดดําเนินการรวม 7 

ราย ผูผลิตสวนใหญผลิตตามมาตรฐานของประเทศญีปุ่นเปนหลัก ทําใหมีขอจํากดักับมาตรฐาน

ของทาง กลุมประเทศทางยโุรป และอเมรกิา ทําใหตองมีการนาํเขาเพื่อใชในการผลิต  
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3. ลวดเชื่อม 

ลวดเชื่อมเปนสวนสาํคัญในการประสานชิน้งานเขาดวยกันผานกระบวนการเชื่อม

ดวยไฟฟาดวยกรรมวิธีตางๆตามขบวนการที่ออกแบบและทดสอบความแข็งแรงแลว  ลวดเชื่อมที่

ใชการผลิตเปนไปตามมาตรฐานของ AWS (American Welding Society) ลวดเชือ่มที่มีการผลติ

ในประเทศ สวนมากเปนลวดเชื่อมแบบหุมฟลัก๊ใชเชือ่มแบบ Manual สําหรบัลวดเชื่อมแบบ

กึ่งอัตโนมัติ การผลิตในประเทศยังไมไดมาตรฐานจงึตองนาํเขาจากตางประเทศ เชน จนี, ไตหวนั, 

เกาหลี และมาเลเซีย  

ภาพที ่1.1 

แผนภูมิแสดงขั้นตอนการผลิตงานแปรรูปเหล็ก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ที่มา :  แผนภูมิแสดงขั้นตอนการผลิตงานโครงสรางเหลก็  

บริษัท เอสทีพ ีแอนด ไอ จาํกัด (มหาชน) 

จัดทําแบบรายละเอียด และ Cutting Plan จัดทําคูมือการผลิตและ จัดหาวัตถุดิบ 

งาน ตัด เจาะ กลึง ไส ขึ้นรูป 

งานประกอบขึ้นรูปตามแบบ 

งานเชื่อม

งานเตรียมผิว 

งานตรวจสอบและตกแตง 

งานทําสี

ขนสงชิ้นงาน

เตรียมชิ้นงานและเอกสารเพื่อสงออกสงออก 

การออกแบบและกําหนดรายละเอียดทาง
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การผลิตชิ้นงานมีขบวนการผลิต ตามภาพที ่1.1 ซึ่งจะตองศึกษาแบบงานวิศวกรรมที่

ไดออกแบบไว จัดทาํคูมือการผลิต การจัดหาวัสดุใหไดชั้นมาตรฐานตามแบบ และ ดําเนนิการแปร

รูปตามขบวนการตางๆ แลวประกอบชิน้งานเขาดวยกนั ขบวนการทีสํ่าคัญคือกระบวนการเชื่อมที่

จะตองประสานชิ้นงานใหไดความแข็งแรงตามขอกําหนดรวมถึงลวดเชื่อมที่ใชตองมีคุณสมบัติที่

เหมาะสมกับวสัดุหลัก 

ประเทศไทยมกีารใชผลิตภัณฑเหลก็เพิม่ข้ึน อยางรวดเร็วมีปริมาณการใชผลิตภัณฑ

เหล็กจาก 2 ลานตนัในป พ.ศ. 2538 เปนมากกวา 10 ลานตนในป พ.ศ. 2545 และมากกวา 12 

ลานตนในป พ.ศ. 2547 สําหรับการผลิตเหล็กในประเทศไทยยงัไมมกีารผลิตแบบครบวงจร มีเพยีง

อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง และอุตสาหกรรมเหล็กขัน้ปลาย เนื่องจากการผลิตเหล็กขั้นตนตองใช

เงินลงทนุสงู และจําเปนตองมีระบบสาธารณูปโภค และระบบโครงสรางพืน้ฐานที่เอื้ออํานวยกับ

การผลิต ขนาดตลาดในประเทศทีย่ังไมใหญมากเมื่อเทียบกับกําลงัการผลิต  การผลิตเหล็กเพื่อ

ปอนในอุตสาหกรรมยงัมีขอจํากัดในการผลิตเนื่องจากผลิตภัณฑที่ตองการม ี หลายชนิด และ

หลายมาตรฐาน ตามแตลักษณะการออกแบบในการใชงาน เชนเหลก็ทนแรงดึงสูง, เหล็กทนสกึ  

ทําใหตองมีการนําเขาวัตถุดิบบางสวนจากตางประเทศโดยเฉพาะเหล็กชนิดพเิศษตางๆ สวนมาก

ยังไมมีการผลติในประเทศ  

กอนภาวะวกิฤตการณทางเศรษฐกิจ อุตสาหกรรมแปรรูปผลิตภัณฑเหลก็สวนมาก

เปนการผลิตเพื่อปอนใหกับอุตสาหกรรมตางๆ  ภายในประเทศ ในชวงระหวางป 2530-2540 

ประเทศมีการเติบโตทางเศรษฐกิจอยางตอเนื่อง มีการกอสรางโรงงานอุตสาหกรรม และสาธารณู

ประโภคขั้นพืน้ฐานเปนอยางมาก เชน  โรงไฟฟา โรงกลั่นน้าํมัน โรงงานปโตรเคมี โรงงาน

ปูนซีเมนต และอุตสาหกรรมอื่นๆ การดาํเนนิงานกอสรางสวนมากเปนการซื้อเทคโนโลย ี แบบยก

ทั้งเครื่องจกัรและขบวนการผลิต (Turn Key) ซึ่งผูรับเหมาหลักสวนมากเปนผูรับเหมาจากประเทศ

พัฒนาแลว เชน ประเทศญี่ปุน ประเทศสหรัฐอเมริกา ประเทศเยอรมัน ประเทศออสเตรเลีย  ใน

การดําเนินการกอสรางไดมกีารวาจางผูผลิตในประเทศไทย เพื่อผลิตชิ้นสวนและอุปกรณตางๆ 

ตามที่ไดออกแบบไวปอนใหกับโครงการตางๆ  โดยการผลิตตองผานการควบคุมขบวนการผลิต

และคุณภาพจากผูเชี่ยวชาญของผูวาจางทีเ่ปนชาวตางประเทศ สวนมากเปนผูมีความรูและความ

ชาํนาญสูงทําใหผูผลิตในประเทศไดรับการถายทอดความรูและเทคโนโลยีการผลิตทาํให

อุตสาหกรรมแปรรูปเหล็กมีการพัฒนาทั้งทางดานเทคโนโลยีการผลิต และการพัฒนาฝมือของ

แรงงานใหเปนไปตามขอกาํหนดตามมาตรฐานสากล  การผลิตงานที่ไดจึงมีคุณภาพสูงขึ้นเปน

ลําดับ  ในปจจุบันอุตสาหกรรมแปรรูปผลิตภัณฑเหลก็สามารถผลติผลิตภัณฑมีความเปนสากล
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มากขึ้นมีการนํามาตรฐานการผลิตและมาตรฐานของผลติภัณฑของประเทศตางๆมาใชในการผลิต 

เชน  

-  ASME  (American Society of Mechanical Engineers)  

-  AWS  (American Welding Society) 

-  JIS  (Japanese Industrial Standard) 

-  JSS  (Japanese Society of Steel Construction Standard) 

-  AS  (Australian Standards) 

-  BS  (British Standards) 

-  DIN  (Deutshes Institute of Norming) 

-  ISO  (International Organization for Standardization) 

-  SSPC  (Steel Structure Painting Council) 

ภายหลักวิกฤตการณเศรษฐกิจในป พ.ศ. 2539 - 2540 มีผลกระทบตออุตสาหกรรม

อยางมาก ทาํใหโครงการกอสรางตางๆในประเทศ มกีารยกเลกิ ลดขนาด และ เลื่อนโครงการ

ออกไปทําใหผูผลิตมีกําลังการผลิตสวนเกนิผูผลิตจึงไดมีการปรับตัวในการหาตลาดตางประเทศ

เพิ่มมากขึ้น ประกอบกับการผลิตไดมีการพัฒนาสามารถทําตามมาตรฐานสากลตางๆ จงึใหการ

ผลิตมีมาตรฐานเปนที่ยอมรับของตลาดตางประเทศทาํใหมีการผลิตเพื่อสงออกในชวงที่เศรษฐกจิ 

ไทยอยูในภาวะซบเซา ป พ.ศ. 2543 – 2545  

อุตสาหกรรมแปรรูปผลิตภัณฑเหลก็เปนอุตสาหกรรมที่ตองอาศัยความชํานาญของ

ชางฝมือ  ประสบการณ รวมถึงมาตรฐานในการผลิตสูง  ประเทศไทยมีศักยภาพในการแขงขัน 

เนื่องจากงานการผลิตเปนงานที่เนนการใชฝมือแรงงานในการประกอบ เชื่อม ตกแตง แรงงานตอง

มีทักษะและประสบการณ ซึ่งแรงงานประเภทนี้ในประเทศพัฒนาแลวมีขอจํากดัทางดานคาจาง

แรงงาน มีคาแรงที่สูงมาก อีกทั้งสถานที่ในการประกอบกิจการการผลิตตองใชพื้นที่ขนาดใหญ 

รวมถึงกฎระเบียบทางดานความปลอดภยัสูง ตองลงทนุมาก ทาํใหมีตนทนุในการผลิตสูง   สวน

มาตรฐานการผลิต และการตรวจสอบของผูผลิตในประเทศไดนาํมาตรฐานสากลมาใชทําให

ผลิตภัณฑที่ไดเปนไปขอกําหนดผลิตภัณฑของแตละประเทศนัน้ๆทาํใหประเทศไทยมีความ

ไดเปรียบที่จะแขงขันกบัผูผลิตของประเทศคูคาได 
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การผลิตชิน้สวน Semi Mobile Crusher & Screen 
Semi Mobile Crusher จัดเปนเครื่องจักรกลหนัก ใชในอุตสาหกรรม เหมือง ใชในการบด

กระแทกใหแร, หิน หรือ วัสดุ ที่ตองการลดขนาดใหเล็กลงใหไดขนาดที่ตองการ และสงวัสดุผาน

สายพานสาํเลยีง ข้ึนเครื่องคัดแยกขนาด (Screen) เพื่อทาํการคัดแยกขนาด เปนทีน่ิยมในตลาด 

ทางยุโรป อเมริกา และ ออสเตรเลีย เนื่องจากมีสามารถในการเคลื่อนยายเขาใกลแหลงวัตถุดิบได

และสามารถยอยขนาดวัตถดิุบใหไดขนาดและคัดแยกขนาดไดเลย ทําใหไมตองมกีารลงทุนระบบ

สายพานลาํเลยีง จากแหลงวัตถุดิบมายังเครื่อง Crusher   

 

ภาพที ่1.2 

แสดงภาพ เครื่อง Semi Mobile Crusher 

 

 
ที่มา : แคตตาล็อก ของบริษทั STRIKER CRUSHER EQUIPMENT, AUSTRALIA 
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ภาพที1่.3 

แสดงภาพ เครื่อง Semi Mobile Screen 

 

 
ที่มา : แคตตาล็อก ของบริษทั STRIKER CRUSHER EQUIPMENT, AUSTRALIA 

 

สําหรับประเทศไทยยังคงนยิมใชเครื่องCrusherแบบ Stationary เปนสวนมาก โดยการขน

วัตถุดิบผานทางสายพาน หรือใชรถบรรทุกขนสงมายงัเครื่องCrusher เพื่อทําการบด ยอยขนาด 

ในอนาคตคาดวาจะเปนที่นยิมใชในประเทศถาคาแรงและคาขนสงสงูขึ้น จนถงึระดับที่คุมทนุใน

การลงทุนเครือ่งจักรได  

อุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวนของ Semi Mobile Crusher & Screen เปนสวนหนึ่งของ

อุตสาหกรรมแปรรปูเหล็ก โดยนําเหล็กแผน และเหลก็รูปพรรณ มาตดั, ข้ึนรูปตามแบบงาน, เชื่อม

ประสาน และ ทําส ีตามขอกาํหนดทางวิศวกรรมของงานแตละชิ้นสวน  

ชิ้นสวนหลกัทีม่ีการผลิตมีดังนี ้

1.  Main Chassis  

2.  Feeder Frame & Grizzly  

3.  Impactor Body 

4. Track Frame 

5.  Conveyor Part 

6.  Accessory Part  
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ภาพที ่1.4 

แสดงภาพชิน้สวน Main Chassis 

 
 ที่มา : แบบงานผลิต  

 

ภาพที ่1.5 

แสดงภาพชิน้สวน Feeder Frame & Grizzly 

 
ที่มา : แบบงานผลิต  
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ภาพที ่1. 6 

แสดงภาพชิน้สวน Impactor 

 
                                     ที่มา : แบบงานผลิต  

ภาพที ่1.7 

แสดงภาพชิน้สวน Track Frame 

 
               ที่มา : แบบงานผลิต  

ภาพที ่1.8 

แสดงภาพชิน้สวนConveyor 

 
         ที่มา : แบบงานผลิต  
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ในปจจุบันมีการผลิตชิ้นสวนเพื่อการสงออกเทานัน้ เนื่องจากยงัไมมีผูประกอบการ

ผลิตเครื่องจักรอยางครบวงจรในประเทศ  มีการผลิตเพื่อสงออกไปยังประเทศหลักที่สําคัญคือ 

ประเทศอังกฤษ และประเทศออสเตรเลีย  มูลคาการสงออกมีมูลคามากขึ้น มีมูลคาสงออก 102 

ลานบาท  ในป พ.ศ. 2544 และเพิ่มข้ึนเปนมูลคา 270 ลานบาท ในป พ.ศ. 2547  เพิ่มข้ึนเปนรอย

ละ 164  มูลคารวม 168 ลานบาท ( ตามภาพที่ 9) ประเทศอังกฤษ เปนผูนําเขาสําคัญ มีการ

นําเขาเพิ่มข้ึน จากในป 2547มูลคา 1.02 ลานบาท  ป 2548 มีการนําเขามากสดุเปนมูลคา 79 

ลานบาท คิดเปน รอยละ 17.9 ของมูลคาการสงออกทัง้หมด ประเทศออสเตรเลีย ป 2548 มีการ

นําเขา เปนมลูคา 46 ลานบาท และ ประเทศอเมริกา มีการนาํเขา ในป 2548 มีการนําเขา เปน

มูลคา 48 ลานบาทตามลาํดับ  

 

ภาพที ่1.9 

แสดงมูลคาการสงออกของ ผลิตภัณฑ ชิ้นสวนเครื่องจกัร (HS 8474900004)ป 2544-2548 
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บ
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       ที่มา : สถิติการสงออก กรมศุลกากร 

 

อุตสาหกรรมแปรรูปผลิตภัณฑเหลก็ เปนอุตสาหกรรมที่ชวยเพิ่มมลูคาใหกับสินคาเหล็ก

ข้ันปลาย ดังนัน้ เพื่อรองรับการขยายตัวของอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็กและเพิ่มศักยภาพในการ

แขงขันระดับนานาชาติในอนาคต ตลอดจนตนทุนและผลประโยชนที่คาดวาจะไดรับจากการ

สงออกผลิตภัณฑนี้ จึงจาํเปนตองศึกษาปจจัยทีม่ีผลกระทบตอการสงออก, ความไดเปรียบ โดย

เปรียบเทียบในการสงออก แนวทางในการสงเสริมการสงออกเพื่อใหประเทศไทยมีความสามารถ
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ในการแขงขัน และมีความสามารถในการพัฒนาและยกระดับการผลิตเพื่อพัฒนาอุตสาหกรรมนี้

ของประเทศใหมีความเขมแข็ง และเปนฐานในการผลิตตอไป 

 

วัตถุประสงคของการศึกษา 
 

1. เพื่อศึกษาถึงความสามารถในการแขงขันถึงผลกระทบของนโยบายของรัฐบาลทีม่ี

ตอความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวน Semi Mobile Crusher & 

Screen เพื่อการสงออก  

 

ขอบเขตการศึกษา 

1. ศึกษาถงึโครงสรางอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็ก เพื่อผลิตเปนชิ้นสวนของ semi 

mobile crusher และ screen เพื่อการสงออกของประเทศไทยหลงัวิกฤตเศรษฐกจิ ต้ังแตป พ.ศ.

2539  

2. ศึกษาวเิคราะหถึงความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็กของ

ประเทศไทยเมื่อเทียบกับประเทศคูแขงทีสํ่าคัญคือประเทศ จีน อินเดีย มาเลเซยี อินโดนีเซยีและ

ฟลิปปนส โดยใชกลุมสินคาตามระบบฮารโมไนซ (Harmonized System, HS) รหัส 8413 และ 

847490 ซึ่งเปนรหัสสินคาประเภทชิ้นสวนของเครื่องจักรกลหนักเปนตวัแทนในการวเิคราะห 

 

วิธีการศึกษา 

 

การศึกษาถึงโครงสรางของอุตสาหกรรมและศึกษาวิเคราะหขีดความสามารถในการ

แขงขันของอุตสาหกรรมเหลก็แปรรูปประเทศไทย เทยีบกับประเทศจีน อินเดีย มาเลเซีย 

อินโดนีเซยีและฟลิปปนส เพื่อหาศักยภาพทางการแขงขันของอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็ก โดยแบง

การศึกษาออกเปน 3 สวน ดังนี ้

1. ศึกษาถงึนโยบายและผลกระทบของนโยบายการคุมครองอุตสาหกรรมเหล็กและ

เหล็กกลาที่มผีลตอความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็ก ศึกษาโครงสรางของ

อุตสาหกรรมแปรรูปเหล็กในประเทศ โดยศึกษาถงึแหลงที่มาของวัตถดิุบในอุตสาหกรรมเหล็กและ

เหล็กกลาของประเทศไทย โครงสรางของตนทุนการผลิต ววิัฒนาการกรรมวิธกีารผลิตและการ
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สงออก โดยใชขอมูลทั้งปฐมภูมิและทุติยภูมิ ศึกษาถึงการปรับตัวของอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็ก

หลังวิกฤติเศรษฐกิจของไทย ป พ.ศ.2539 

2. ศึกษาวเิคราะหและประเมนิขีดความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมแปร

รูปเหล็กเทียบกับประเทศจนี อินเดีย มาเลเซยี อินโดนีเซียและฟลิปปนส โดยใชดัชนีความ

ไดเปรียบโดยเปรียบเทียบทีป่รากฏ (RCA) เปนเครื่องมือในการวิเคราะห โดยการนําสถิติจากการ

สงออกของกลุมสินคา ตามระบบฮารโมไนซ (Harmonized System, HS) รหัส 8413 และ 847490  

ต้ังแตป พ.ศ.2543 - พ.ศ.2548 เปนขอมูลทุติยภูมิ เพื่อคํานวณหาคาดัชนี RAC เนือ่งจากคาดัชน ี

RAC ไมสามารถสะทอนขีดความสามารถในการแขงขันไดอยางถกูตองในกรณทีี่มาตรการกีดกัน

หรือสงเสริมทางการคา หรือนโยบายการคุมครองอุตสาหกรรม จงึใชประกอบกับขอมูลปฐมภูมิที่

ไดจากการสัมภาษณ ในสวนของปจจัยการผลิตในอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็กทําการวิเคราะหรวม

ดวย 

3. วิเคราะหถงึศักยภาพทางการแขงขันของอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็ก เพื่อการสงออก

ของชิ้นสวน Semi mobile crusher และ screen ในดานปจจัยการผลิต และตนทุนการผลิต โดยใช

ขอมูลในป พ.ศ.2547 ขอมูลไดมาจากประสบการณในการทํางานของผูวิจัย และการสัมภาษณ

ผูเกี่ยวของและผูจัดหา (Supplier) เพื่อหาความสามารถในการแขงขันของประเทศไทย  

 

ทฤษฎทีี่เกี่ยวของ 
 

1.ทฤษฎีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ(The Principle of Comparative 

Advantage)   ทฤษฎีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ หรือทฤษฎีตนทนุเชิงเปรียบเทยีบของ David 

Ricado กลาววาการคาระหวางประเทศจะเกิดขึ้นไดเมือ่มีความแตกตางโดยเปรียบเทียบในตนทุน

การผลิตของทัง้สองประเทศ หมายความวาประเทศใดทีผ่ลิตสินคาชนดิหนึง่ดวยตนทุนโดย

เปรียบเทียบทีตํ่่ากวาประเทศอื่น ประเทศนั้นควรเปนผูสงออกสินคาดังกลาวเพื่อแลกกับสินคาที่

ประเทศตนผลติแลวตนทนุเชงิเปรียบเทียบสูงกวาประเทศอื่น 

ทฤษฎีการคาระหวางประเทศไดพัฒนามาเปนทฤษฎีการคาระหวางประเทศสมัยใหม

ของ Heckscher-Ohin นักเศรษฐศาสตรสํานักโอคลาสสิค ไดอธิบายถึงสาเหตุและผลของการคา

ระหวางประเทศ โดยความแตกตางของปรมิาณปจจัยและทรัพยากรการผลิตของแตละประเทศที่มี

อยู (Factor Endowments) เปนสาเหตทุี่ทาํใหเกิดการคาระหวางประเทศ ประเทศตางๆ จะได

ประโยชนโดยเปรียบเทียบจากการผลิตสินคาซึ่งใชปจจยัและทรัพยากรการผลิตที่ประเทศนัน้มีอยู
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อยางหนาแนน (Factor Abundant) ทฤษฎีของ Heckscher-Ohlin ยังแสดงใหเห็นถงึ

ความสัมพันธระหวางโครงสรางทางเศรษฐกิจกับการคาระหวางประเทศดวย ยิง่กวานัน้ยงัให

แนวคิดในเรื่องผลการคาระหวางประเทศวา การคาระหวางประเทศมีแนวโนมที่จะทําใหราคา

เปรียบเทียบของปจจัยการผลิตเทากนั (Factor-Price Equalization) ในทกุประเทศเนื่องจาก

กระบวนการคาเสรี 

ทฤษฎีการคาระหวางประเทศของ Heckscher-Ohlin มีขอสมมติฐานวามีปจจยัทีใ่ช

ในการผลิตเพยีง 2 ประเภท คือ แรงงานและทุน เปนตลาดแขงขันเสรีในทกุตลาด ทัง้ตลาดสินคา

และตลาดปจจัยการผลิต ผลตอบแทนตอขนาดคงที่ มีสินคาเพียงสองชนิด ชนิดหนึ่งเปนสินคาที่ใช

แรงงานเปนสวนประกอบสาํคัญในการผลิต และอีกชนิดหนึ่งเปนสินคาที่ใชทนุเปนสวนประกอบ

สําคัญในการผลิต ปจจัยการผลิตมีคุณสมบัติเหมือนกนั ลักษณะการจางงานตองเปนการจางงาน

เต็มที ่ ในประเทศที่มกีารใชแรงงานเหลือเฟอ อัตราคาจางแรงงานจะต่ํา ทําใหประเทศนัน้มีความ

ไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิตสินคาที่ใชแรงงานอยางหนาแนน  (Labor Intensive 

Commodities) ดังนั้น จากแนวความคดินี้ประเทศทีม่ีปจจัยแรงงานมากกวาทุนจะสงออกสนิคาที่

ใชแรงงานมากหรือใชแรงงานเขมขนในการผลิตมากกวาสินคานําเขาโดยเปรียบเทยีบจะเหน็ไดวา

ทฤษฎีของ Heckscher Ohlin ทําใหการวเิคราะหความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบมคีวามเหมาะสม

ในการใชเปนนโยบายการพฒันาการคาและอุตสาหกรรมของประเทศมากขึ้น เนื่องจากเปน

แนวคิดที่อธิบายอยางชัดเจนวาประเทศควรผลิตและสงออกสินคาอะไร โดยพิจารณาจากปจจยั

การผลิตที่มีอยูอยางมากในประเทศ 

 

2. การวัดความไดเปรียบโดยเปรียบเทยีบสามารถวดัไดจากคาดัชนีความไดเปรียบ

โดยเปรียบเทยีบที่ปรากฏ (Revealed Comparative Advantage : RCA) ของ Balassa (Balassa 

Bela : 1965) ซึ่งคํานวณจากมูลคาการสงออกของสินคาแตละชนิดเปรียบเทยีบกับมูลคาการ

สงออกรวมของทัง้ประเทศและนําไปเปรียบเทียบกับมูลคาของตลาดโลก เมื่อเปรียบเทียบกบั

ศักยภาพของโลกในสินคาแตละชนิดนัน้ โดยคา RCA จะเปนเพียงดัชนีที่จะบอกเพยีงวาประเทศที่

ทําการสงออกนั้น มีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการสงออกสนิคาหรือไมเทานั้น ไมสามารถ

นําคา RCA ของประเทศตางๆ มาเปรียบเทียบกันวาประเทศใดมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทยีบ

มากกวากัน แตจะอธิบายไดเพียงวาภาคการสงออกของประเทศนัน้ๆ มีการพึง่พาการสงออกสินคา

ชนิดดังกลาวมากกวาประเทศอื่นเทานั้น 
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เครื่องมือที่ใชวัดความไดเปรียบเทียบเรยีกวาดัชนีความไดเปรียบโดยเปรียบเทยีบที่

ปรากฏภายใตขอสมมติที่วาความไดเปรียบเทียบจะเปนตัวกําหนดรูปแบบการคาระหวางประเทศ 

ซึ่งมีสูตรในการคํานวณดังนี ้

 RCAij =    (Xij / ∑j Xij ) /  (∑i Xij / ∑i∑j Xij )  

โดยที่ RCAij : ดัชนีความไดเปรียบโดยเปรยีบเทียบในสนิคา i ของประเทศ j 

 Xij :  มูลคาการสงออกสินคา I ของประเทศ j 

 ∑j Xij  :  มูลคาการสงออกสินคาทัง้หมดของประเทศ 

 ∑i Xij :  มูลคาการสงออกสินคา j ของโลก 

 ∑i∑j Xij :  มูลคาการสงออกสินคาทัง้หมดของโลก 

ถาคา RCAij >1 แสดงวาประเทศ j มีความไดเปรียบโดยเปรียบเทยีบในการสงออก

สินคา j 

ถาคา RCAij <1 แสดงวาประเทศ j ไมมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทยีบในการสงออก

สินคา i 

ถาคา RCAij = 1 หมายความวาอัตราการสงออกสินคา j ของประเทศ i ตอการ

สงออกทัง้ หมด ของประเทศ I เทากับสัดสวนการสงออกสินคา j ของโลกตอการสงออกทั้งหมดของ

โลก 

สรุปไดวาคา RCA ของสินคาใดที่มากกวา 1 หมายถงึประเทศผูสงออกประเทศนั้นมี

ความไดเปรียบเชิงเปรียบเทยีบในสนิคานัน้ แตคา RCA ไมสามารถนาํมาใชเพื่อเปรียบเทยีบ

ความสามารถในสินคาระหวางประเทศได อันเนื่องมาจากคา RCA ตองใชสัดสวนมูลคาการ

สงออกสินคาเทียบกับการสงออกรวมทั้งหมด ดังนั้นถามูลคาสงสนิคา i ใน 2 ประเทศเทากนั 

ประเทศทีม่ีมลูคาสงออกรวมมากกวาจะทําใหคา RCA ที่ไดมีคานอยกวาเมื่อเทยีบกับประเทศที่มี

มูลคาสงออกรวมนอยกวา 

อยางไรก็ตาม แนวคิดนี้กม็ขีอจาํกัด ในแงทีว่าการคํานวณหาคา RCA ไดใชขอมูล

การสงออกหรอืการนาํเขา แตไมไดเชื่อมโยงใหทราบถึงระบบหรือกระบวนการทางผลิตของสินคา

ชนิดนัน้เลย และกรณีที่มีการกีดกันทางการคา คา RCA ก็ไมสามารถแสดงผลของการกีดกนัทาง

การคาออกมาไดเลย นอกจากนี ้การที่ประเทศมีคา RCA ที่ลดลงอาจไมไดแสดงถึงความสามารถ

ในการแขงขันที่ลดลงเสมอไป แตสาเหตุทีค่า RCA ลดลง อาจเปนผลมาจากประเทศมีการสงออก

สินคาที่หลากหลายมากขึ้น มูลคาการสงออกรวมจึงมากขึ้น สงผลใหคา RCA ในสินคาแตละชนิด
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ลดลงไดเชนกนั แตเมื่อพิจารณาตวัเลขการสงออกสนิคาชนิดนัน้อาจพบวามมีูลคาการสงออก

ที่มากขึ้น 

นอกจากนี ้ การเปรียบเทยีบความสามารถในการแขงขันของประเทศตางๆ โดยใชคา 

RCA ยังมีขอควรคํานึงหรือเปนขอจํากัดของการใชคา RCA ดังนี ้

1.  ประเทศที่มีคา RCA มากกวา 1 ทัง้คู จะไมสามารถสรุปไดวา ประเทศที่มีคา 

RCA ที่มากกวานั้นมีความสามารถในการสงออกในสนิคาชนิดนัน้ๆ มากกวา 

2. คา RCA ไมสามารถแสดงคาความไดเปรียบที่แทจริงไดในสินคาทีม่ีการแทรกแซง

หรือบิดเบือน เพราะวาคา RCA เปนคาที่ไดมาจากการคํานวณการนําเขาและการสงออกของ

สินคานั้นเพียงอยางเดยีวจงึไมสามารถที่จะวิเคราะหไดวาคาที่ไดเกิดจากความไดเปรียบจาก

ความสามารถในการแขงขันหรือเปนความไดเปรียบจากการใชนโยบายของภาครัฐ เชน การใหเงนิ

อุดหนนุ มาตรการทางภาษี หรือการกีดกนัการนาํเขาดวยมาตรการที่ไมใชภาษ ี

3. คา RCA ที่ไดจากสนิคาที่มีความแตกตางในผลิตภณัฑ เชน ราคาของสินคาที่มี

การแยกยอยลงไปเปนหมวดหมูไดมากหรอืสินคามีความแตกตางในเรื่องราคาที่เกดิจากสินคาไม

สามารถใชทดแทนกนัไดอยางสมบูรณนั้น และไมสามารถใชทดแทนกันไดอยางสมบูรณนั้น และ

ไมสามารถจะแยกรายละเอยีดของสินคานั้นไดอยางชัดเจน คา RCA ที่ไดนั้นจงึอาจจะ

คลาดเคลื่อนจากความเปนจริงไดเนื่องจากสินคาในกลุมมีความแตกตางกนั 

4. คา RCA ทีอ่อกมาไมสะทอนถงึความไดเปรียบจากอตุสาหกรรมภายในประเทศได 

ถาขอมูลการสงออกไมสามารถแยกระหวางสินคานาํเขามาและสงออกไป (Re-export) กับสินคาที่

มีการผลิตและสงออกภายในประเทศได 

5.  การที่คา RCA มากกวาหรือนอยกวา 1 ไมสามารถระบุไดวาเกิดจากปจจัยใด 

 

งานวิจยัที่เกี่ยวของ 

การศึกษาอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็กเพื่อเปนชิ้นสวนของเครื่องจักรกล ที่ผานมามไีม

มากสวนมากจะมีการศึกษาถึงอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกลาเปนสําคัญ แตอุตสาหกรรมเหล็ก

และเหล็กกลา ซึ่งเปนวัตถุดิบหลักของอุตสาหกรรมแปรรูปเหล็ก จงึมคีวามสาํคัญอยางมากจึงแบง

การศึกษาเปน 3 สวน คือ อุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกลาของประเทศไทย,  นโยบายสนับสนนุที่

เกี่ยวของของรัฐบาล และอุตสาหกรรมอืน่ๆที่เกี่ยวของ 

1.  อุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกลาในประเทศไทย  
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ศูนยบริการวิชาการแหงจฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั (2545) ไดจัดทํารายงานการศึกษา

ฉบับสมบูรณโครงการจัดทาํแผนแมบทอุตสาหกรรมสาขาเหลก็และเหล็กกลาเสนอสาํนักงาน

เศรษฐกิจ กระทรวงอุตสาหกรรม การศึกษาแบงเปน 4 สวน คือ การศึกษาโครงสรางอุตสาหกรรม 

(อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน, อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง, อุตสาหกรรมเหลก็ขัน้ปลาย และ

อุตสาหกรรมตอเนื่อง) ศึกษาปจจัยทีม่ผีลกระทบและอุปสรรคตอการพัฒนาและการปรับตัวของ

อุตสาหกรรม การศึกษาและประเมินผลกระทบของภาวะเศรษฐกิจโลก และกตกิาการคาโลก ใน

สวนสุดทายทีศึ่กษาแนวทางการสงเสริมและพัฒนาอุตสาหกรรมโดยการทบทวนและศึกษาแผน

แมบทเดิมของ Austrotlan, ESTS และ W.S.A tkins รวมถงึปญหาวิกฤติเศรษฐกิจทาํให

อุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกลามีกาํลังการผลิตไมสมดุลกับความตองการที่ลดลง ทาํใหผูผลิต

เปน NPL  

ผลสรุปจากการศึกษา ประเทศไทยมีความตองการสนิคาที่มีคุณภาพสูงขึ้นเพื่อปอน

ใหกับอุตสาหกรรมตอเนื่อง แตยังไมมีอุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน ทาํใหมีความยากลําบากในการ

พัฒนาสนิคาทําใหประเทศไทยเสียเปรียบตางชาติ ทางดานตนทนุของเหลก็ดิบทีต่องนําเขา แตใน

อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง พบวาประเทศไทยมีเครื่องจกัรที่ทนัสมยัและตนทนุต่ํา สามารถแขงขนั

ได 

 

ศักดิ์ชัย  ปญจนวพร (2539) เร่ือง “การวิเคราะหอุปสงคเหล็กแผนรีดรอนในประเทศ

ไทย” ไดศึกษาถึงการวเิคราะหอุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนในประเทศไทย โดยพิจารณาวาเหลก็

แผนรีดรอนเปนปจจัยการผลิตที่สําคัญชนิดหนึ่งในการผลิตผลิตภัณฑตางๆ ที่สําคญัตอการพัฒนา

เศรษฐกิจของประเทศ ซึง่จากโครงสรางการใชเหล็กแผนรีดรอนในประเทศพบวาอุตสาหกรรมผูใช

ที่สําคัญ คือ อุตสาหกรรมทอเหลก็ อุตสาหกรรมเหล็กโครงสรางรีดรอน อุตสาหกรรมถังบรรจุกาซ 

และอุตสาหกรรมอื่นๆ  

วัตถุประสงคหลกัในการศึกษาเรื่องนี ้ เพือ่วิเคราะหถึงสภาพทัว่ไปของอุตสาหกรรมที่

ใชเหล็กแผนรีดรอนเปนวัตถดิุบ ปจจัยที่เปนตัวกาํหนดอุปสงคเหล็กแผนรีดรอนและคาดการณ

ความตองการในอนาคต รวมถึงบทบาทของรัฐบาลในการพัฒนาอุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอน 

ผลการศึกษาพบวาราคาของผลผลิตในอุตสาหกรรมตอเนื่อง คือ ราคาทอเหล็กเฉลี่ย 

ราคาเหลก็รูปตัวซีเฉลี่ย ราคาถังบรรจุกาซเฉลี่ย และดัชนีราคาผลผลิตอุตสาหกรรม เปนปจจัย

สําคัญที่สามารถอธิบายการเปลี่ยนแปลงของอุปสงคเหลก็แผนรีดรอนในทกุอุตสาหกรรมที่ศึกษา

ไดอยางมนีัยสาํคัญ ที่ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 
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สลิลลา จนัทรขจร (2541) “ตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศในอุตสาหกรรม

เหล็กของไทย”  ไดศึกษาถึงการลงทุนในอุตสาหกรมเหล็กแผนรีดรอนและเหลก็แผนรีดเย็น จะมี

ความไดเปรียบ โดยเปรียบเทียบในการผลิตหรือไม และมีการใชตนทนุการใชทรัพยากรในประเทศ

มากนอยเพียงใด ตลอดจนศึกษาถงึการเปลี่ยนแปลงของราคาและผลิตภัณฑและราคาของปจจัย

การผลิตที่สําคัญโดยการใช Domastic Resource Cost (DRC)  

การศึกษาพบวา อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอนและอุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดเย็นมี

ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิต และศึกษาผลของการไหวตัวของปจจยัตางๆที่มีผลตอ

การไดเปรียบที่มีผลตอการเปรียบเทียบ พบวา ถาราคาของปจจัยขัน้กลางที่ใชในการผลิตเพิ่มข้ึน 

ราคาของผลิตภัณฑลดลง โดยใหราคาปจจัยอื่นๆ คงที ่ การผลิตเหลก็แผนยงัคงมคีวามไดเปรียบ

โดยเปรียบเทยีบในการผลิต ถามีผลิตทําการผลิตเต็มกําลังการผลิต 

 

2. การสนับสนุนของรัฐบาล และอุปสรรคทางการคาระหวางประเทศ 

มาตรการตางที่รัฐบาลของแตละประเทศ เพื่ออุดหนุน กีดกัน และสงเสริมการลงทุน 

มีสวนทําใหอุตสาหกรรมเหล็กแปรรูปมีผลกระทบในดานบวกและลบ  

รัชนี อุทยานนัท (2546) “ ความตกลงวาดวยการอุดหนุนและมาตรการตอบโตของ

องคการคาโลกกับสิทธิประโยชนทางภาษตีามพระราชบญัญัติสงเสริมการลงทุน: กรณีศึกษา

อุตสาหกรรมเหล็ก” ไดศึกษาความตกลงการตีความการอุดหนนุ  การใหโดยเจาะจง และประเภท

ของการอุดหนนุในกรอบความตกลงวาดวยการอุดหนุนและมาตรการตอบโต  และศึกษาถงึแนว

การตีความตามกฎหมายภายในประเทศสมาชิกอืน่ทีเ่ปนคูคาของประเทศไทยในการใชมาตรการ

ตอบโตตอการใหสิทธิประโยชนทางภาษีตามพระราชบญัญัติสงเสริมการลงทุนฯ 

การศึกษาใชกรณีศึกษาอุตสาหกรรมเหล็ก ซึ่งถกูประเทศสหรัฐอเมริกาและแคนาดา

เปดไตสวนและใชมาตรการตอบโตการอุดหนนุ พบวา พ.ร.บ.สงเสริมการลงทุนเปนการอุดหนนุ

การสงออก ทั้งสทิธิประโยชนทางภาษีศุลกากร และสิทธิประโยชนทางภาษีเงินได การอุดหนนุนี้

เขากรณีใหโดยเจาะจงตอบริษัทหรืออุตสาหกรรม 

 

บูญรักษ  ทรัพยาขจร (2546) “ มาตรการกาํหนดคาธรรมเนียมพิเศษกบัการทุมตลาด

เหล็กแผน”  ไดศึกษาการกาํหนดคาธรรมเนียมพิเศษ ทีค่ณะกรรมการเพื่อสงเสริมการลงทนุใชเพือ่
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การคุมครองกจิการของผูไดรับการสงเสรมิจากการแขงขันที่ไมเปนธรรมเนื่องจากมกีารทุมตลาด

จากตางประเทศ  

การศึกษาพบวาในชวงป 2544 ไดมีการทุมตลาดอุตสาหกรรมเหล็กแผนในประเทศ 

หากไมดําเนนิการมาตรการใดๆอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศอาจจะมาสามารถดําเนินการตอได 

การใชมาตรการนี้บรรลุวัตถปุระสงคเพราะชวยใหผูผลิตในประเทศสามารถดําเนินการตอได แตทํา

ใหเกิดผลกระทบตออุตสาหกรรมตอเนื่อง ที่ไมสามารถซื้อเหลก็แผนในราคาที่ตํ่า และมีการฉวย

โอกาสขึ้นราคาของผูผลิตในประเทศ  และมีผลกระทบตอรัฐบาล ในการชวยประหยัดจากการ

นําเขาที่ลดลง มีการจางงานในอุตสาหกรรมเหล็กเพิม่มากขึน้ แตไมสอดคลองกับขอตกลงที่

ประเทศไทยทาํไวกับWTO ซึ่งจะนําไมสูการฟองรอง หรือกลายเปนขอพิพาททางการคา 

3. อุตสาหกรรมที่เกีย่วของ 

อุตสาหกรรมเหล็กแปรรูป ไมคอยมีผูไดทาํการศึกษา จึงไดนําศึกษาถึงอุตสาหกรรม

อ่ืนที่เทียบเคยีงกับอุตสาหกรรมเหล็กแปรรูป เชน งานศึกษาเกี่ยวกับอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล 

และ เครื่องจักรกลหนกั  

สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (เมษายน 2547) :  เร่ือง “โครงการศึกษาการ

จัดทําแผนแมบทอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล”  การพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกลในประเทศไทย 

ยังมีสภาพไรทศิทาง รัฐบาลเองก็ยังไมมีนโยบายสงเสริมและพฒันาอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล

โดยตรง ทําใหอุตสาหกรรมยังไมสามารถแขงขันกับตางประเทศได ประเทศไทยยังตองพึงพาการ

นําเขาเครื่องจกัรจากตางประเทศ  อุตสาหกรรมเครือ่งจักรกลในประเทศตองใชเวลาในงานวิจยั

และพัฒนาทั้งในสวนรัฐบาลและเอกชน จงึสามารถแขงขนัได ได 

 

ตองจิตร คืนตัก (2545) “ แนวโนมความตองการดานการตลาดและการปรับตัวเพื่อ

ความอยูรอดของผูประกอบการเครื่องจักรกลหนักในประเทศไทย”  ศึกษาถงึสถานภาพของการ

พัฒนาธุรกิจ และผลกระทบของนวัตกรรมทางเทคโนโลยี และ การเปลี่ยนแปลงในตลาดโลก และ

ความตองการเครื่องจักรกลหนกัของประเทศไทย 

การศึกษาพบวาการแขงขันและการเติบโตของอุตสาหกรรมจะขึ้นอยูกับปจจัยการ

เติบโตของภาวะเศรษฐกิจในประเทศแตประเทศไทยยังอยูในชวงกาํลงัพัฒนาทาํใหเศรษฐกิจมีการ

เติบโต ผูประกอบการสวนใหญนาํเขาเครือ่งจกัรจากตางประเทศ มีผูประกอบการรายใหญ 5 ราย

และการแขงขันอยางรุนแรง แนวโนมของเครื่องจักรเนนประสิทธิภาพและประหยดัพลังงาน ผละ
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กระทบตอการเปดเสรีทําใหผูประกอบการในประเทศตองแขงขันกับตางประเทศมาก เนื่องจาก

ภาษีนาํเขาลดลง ประกอบกบัความเสยีเปรียบทางดานเทคโนโลยีและเงินทนุ ทําใหเสียเปรียบมาก 

 

สํานักบริการวชิาการ จฬุาลงกรณมหาวทิยาลัย (2536) “ โครงการเรงรัดพัฒนาการ

เชื่อมโยงอุตสาหกรรม รายการที่มโีอกาสในอุตสาหกรรมสนับสนุน อุตสาหกรรม SHEET METAL”  

ศึกษาถงึความไปไดในการลงทนุ เนื่องจากมกีารขยายตัวอยางมากเพราะเปนอุตสาหกรรม

สนับสนนุของอุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวนตัวถงัรถยนต อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา อุตสาหกรรม

เครื่องมือการเกษตร และอุตสาหกรรมกอสราง  การศึกษาพบวาการลงทุนมผีลตอบแทนสงู 

(31.8%)  มีการสงเสริมจากภาครัฐในการสงเสริมการลงทุน แตมีขีดจํากัดทางดานพืน้ฐาน

ความสามารถของอุตสาหกรรมดานวิศวกรรม การออกแบบ และเครื่องจักรการผลิตที่ยังตองพงึ

การนาํเขา  

 

ฝายนโยบาย 3 กองเศรษฐกิจอุตสาหกรรม (2520) “ อุตสาหกรรมอะไหลเครื่องลาง

รถแทรคเตอรตีนตะขาบ”   ศึกษาถึงการผลติอะไหลเครื่องลางรถแทรคเพื่อทดแทนการนําเขาและ

สงอออก การศึกษาพบวาปญหาหลักเปนวัตถุดิบที่ตองนาํเขาจากตางประเทศมีราคาแพง การ

จํากัดของขนาดการผลิตทําใหราคาแขงขันกับของนาํเขาไมไดเนื่องจากเปนตลาดใหญใน

ตางประเทศ  คานยิมและมาตรฐานผูใชยังใหความนิยมกับอะไหลแทของตางประเทศทาํให

อุตสาหกรรมในประเทศขยายตัวชาเพี่อใหอุตสาหกรรมสามารถแขงขนัไดจึงจําเปนตองอาศัยการ

สงเสริมของภาครัฐ  ในดานภาษีอากรนาํเขาวัตถดิุบ การสนับสนุนใหใชชิ้นสวนในประเทศ  และ

กําหนดมาตรฐานของผลิตภัณฑ 

 

สนิทพันธ  สิมะเสถียร (2548)  “การวัดขีดความสามารถของอุตสาหกรรมฟอกยอม

พิมพและตกแตงสําเร็จ ภายหลงัการยกเลิกระบบโควตาสิ่งทอ” ไดศึกษาถงึความสามารถการ

แขงขันของอุตสาหกรรมโดยใช คาดัชน ี RCA และการวิเคราะหในปจจัยการผลิตพบวาคาดัชนี 

RCA ของไทย จีน เกาหลใีต และอินโดนีเซียมีคาเปลีย่นแปลงไมมากทัง้ 4 ประเทศ หลงัยกเลิก

ระบบโควตาแลว 6 เดือน แตคาดัชนี RCA ของทั้ง 4 ประเทศ ยงัมีคามากวา 1 แสดงวาแตละ

ประเทศยงัมีศักยภาพในการแขงขัน หรือการแขงขันในตลาดสิ่งทอยังไมเกิดขึ้น เนื่องจากอยูในชวง

ปรับตัวของอุตสาหกรรมหลังยกเลกิระบบโควตา  สวนในการวิเคราะหถงึปจจัยในการผลิต พบวา

ความสามารถในการแขงขัน ไมไดข้ึนอยูกับตนทุนการผลิตอยางเดยีว แตข้ึนอยูกบัทนุในการ
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พัฒนาเทคโนโลยีการผลิต ซึง่มีผลกระทบตอขีดความสามารถในการแขงขันมากกวาปจจัย

ทางดานตนทนุ 

 

เมธิน ี  รัตตสัมพันธ (2546)  “การศึกษาความสามารถในการแขงขันสงออกของ

อุตสาหกรรม ปลาทูนากระปองของประเทศ”  ไดศึกษาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบที่ปรากฏ 

(RCA) ของการสงออกปลาทูนากระปองเทียบกับประเทศฟลิปปนสและอินโดนเีซีย ต้ังแตป พ.ศ.

2532 ถึง พ.ศ.2543 พบวา คา RCA ของแตละประเทศมีคาลดลง แตยังมีคามากวา 1 แสดงวายัง

มีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบที่ปรากฏ แตมีแนวโนมลดลงมาก โดยเฉพาะของประเทศไทยมี

คา RCA ลดลงจาก 61.36 เหลือ 25.25 และฟลิปปนส มีคา RCA ลดลงจาก 33.37 เหลือ 8.48 

สวนประเทศอนิโดนีเซียมีคาลดลงนอยมาก มีคา RCA ลดลงจาก 4.96 เหลือ 4.96 

 


