
 

บทที ่5 
 

สรุปผลและขอเสนอแนะ 
 

 บทนี้จะกลาวถึงสรุปผลการปรับปรุง และแกปญหางานกระแสสูง อุปสรรค และ
ขอเสนอแนะในการทําวิจัยสาํหรับแผนงานตอไปที่นาสนใจสําหรับสายการผลิตยอยเคมี 
 

5.1 สรุปผลงานวิจยั 
 
        ปญหางานกระแสสูง ซึ่งทาํใหเกิดของเสียในกระบวนการผลิตยอยเคมีเปนจํานวน
มาก นาํไปสูทีม่าของการศึกษาวิจยั เพื่อลดงานเสียเนื่องจากปญหางานกระแสสงู หรืองานไหม 
                    5.1.1 ปจจัยที่กอใหเกิดปญหางานกระแสสูง จากการศึกษาพบวาปจจัยทีก่อใหเกิด
ปญหากระแสสูงมีดังนี้ พนกังานตั้งคาแรงดันไฟฟาผิด ปญหาแผนคาโทดโกง และระยะระหวาง
แผนคาโทดกบัระดับสารละลายไมเหมาะสม ปญหาสภาวะในการซอมแซมชั้นกึง่ฉนวนไม
เหมาะสม ซึง่ไดแก ปญหาคาแรงดันไฟฟา รูปแบบของคาแรงดันไฟฟาและเวลาที่ใชในการขึน้ของ
แรงดันไฟฟาไมเหมาะสม 
          5.1.2  ผลการแกไขปญหาเพื่อลดงานเสยีเนื่องจากปญหางานกระแสสูงหรืองานไหม 
โดยทําการปรบัปรุงเรื่อง พนักงานตั้งคาแรงดันไฟฟาผิด การแกปญหาแผนคาโทดโกง และ ระยะ
ระหวางแผนคาโทดกบัระดับสารละลายไมเหมาะสม และการแกปญหาคาแรงดนัไฟฟา รูปแบบ
ของคาแรงดันไฟฟา และเวลาที่ใชในการขึ้นของคาแรงดันไฟฟาไมเหมาะสม พบวากอนการแกไข 
กระบวนการผลิตยอยเคมีมขีองเสียที่เกิดจากปญหางานกระแสสูงหรอืงานไหม 1.13% (เดือน
มิถุนายน) หลังการปรับปรุงของเสียที่เกดิจากปญหางานกระแสสงูหรืองานไหม 0.24% (เดือน
มกราคม 2551) ซึ่งสามารถลดลงไดประมาณ 78.77%  
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ภาพที ่5.1 เปอรเซ็นตของเสยีเนื่องจากปญหางานกระแสสูงหรืองานไหม ที่เกิดจากกระบวนการ

ผลิตเคมีในสวนการทําโพลีเมอรกอนและหลังปรับปรุง 
 

5.2 อุปสรรคในงานวิจัย 
 

 1.  ในการปรบัปรุงแกไขบางเรื่องตองอาศัยความรวมมอื  จากทางแผนกอื่นนอกเหนือจาก 
ทางฝายผลิต ซึ่งพบวามีปญหาในการตดิตอประสานงานและไมไดรับความรวมมอืที่เพยีงพอ ทํา
ใหการดําเนนิการวิจยัติดขัดบางในบางครั้ง 
 2. เนื่องจาก Input ของงานไมตอเนื่อง จงึทาํใหการทดลอง และการเก็บขอมูลเกิดความ
ลาชา 
 3. เนื่องจากในการทดลองตองอาศัยเครือ่งจักรในขบวนการผลิต ดังนั้นจงึตองมกีารแทรก
เวลาทํางานในการผลิตเพื่อทดลองเก็บขอมูล ทําใหการเก็บขอมูลติดขัดและลาชาในบางครั้ง 
 

5.3 ขอเสนอแนะ 
 
            1.  การทดลองนี้เปนการทดลอง  เพื่อหาคากระแสคงเหลือที่ตํ่าที่สุด  และไมทําใหเกิดงาน 
ไหม ซึง่ขึ้นอยูกับงานแตละรุนที่อาจมีคุณสมบัติที่แตกตางกนั ซึ่งตองคํานงึถงึคาคุณสมบัติอ่ืน ๆ 
ของคาปาซิเตอร ไดแก คาคาปาซิแตนท และคาความตานทานของคาปาซิเตอรดวย ดังนัน้สภาวะ
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ที่ใชในการซอมแซมช้ันกึ่งฉนวนจึงอาจแตกตางกนั ซึ่งสามารถหาสภาวะที่เหมาะสมไดจากการ
ออกแบบการทดลองไดเชนเดียวกนั  
             2. กอนที่จะมาถึงขั้นตอนของกระบวนการผลติยอยเคมี ไดมีข้ันตอนกอนหนานีท้ี่สําคญั
ข้ันตอนหนึ่งคอืข้ันตอนการทําอะโนไดสเซชั่น ซึ่งเปนขัน้ตอนการสรางชั้นกึ่งฉนวน ถาขัน้ตอนการ
สรางชัน้กึ่งฉนวนไมสมบูรณ อาจสงผลกระทบตอคากระแสคงเหลือทีข้ั่นตอนของกระบวนการผลติ
ยอยเคมี ทําใหเกิดปญหางานกระแสสงูหรืองานไหมได 
             3. เนือ่งจากอุปกรณและเครื่องจักรสงผลกระทบตอการเกิดปญหางานกระแสสูงไดเชนกนั 
ดังนัน้จึงควรมกีารตรวจเช็ดอยูเปนประจาํ 
               4.ควรมีการใหความสําคัญถงึเรือ่งของการจัดระบบในการทาํงานของพนกังาน เพื่อลด
ปญหาที่จะมาจากคน โดยเฉพาะเมื่อมีพนักงานใหม หรือ พนักงานทีย่ายมาจากกระบวนการอื่น



 
 

 

 


