
บทที่ 1 
 

บทนาํ 
 

ปจจุบันธุรกิจอิเล็กทรอนิกสมีการเติบโตอยางรวดเร็ว  มีการผลิตผลติภัณฑใหม ๆ ออกสู
ตลาดอยูตลอดเวลา ซ่ึงทําใหอุตสาหกรรมพื้นฐานที่สนับสนนุอุตสาหกรรมผลิตอุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
ตองมีการปรับปรุงและเพิ่มปริมาณการผลติ เพื่อตอบสนองความตองการของธุรกิจอิเล็กทรอนิกสที่เพิ่ม
มากขึ้นในปจจุบัน 

อุตสาหกรรมพื้นฐาน สําหรับอุตสาหกรรมผลิตอุปกรณอิเล็กทรอนิกสอยางหนึง่ คือ 
อุตสาหกรรมผลิตตัวเก็บประจุไฟฟาหรือคาปาซิเตอร ซ่ึงจะใชในวงจรของอุปกรณอิเล็กทรอนกิสจําพวก 
คอมพิวเตอร โทรศัพทมือถอื กลองถายรูป เกมสคอมพิวเตอร และอุปกรณอ่ืน ๆ  ก็ตองมีการปรับปรุง
ทั้งทางดานคณุภาพและปริมาณการผลิตเพื่อตอบสนองความตองการของตลาดอุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกส 

 
1.1 สภาพปจจุบันและปญหาในกระบวนการผลิต 

 
โรงงานกรณีศึกษาเปนโรงงานผลิตชิปแทนทาลัมคาปาซิเตอร สินคาในสวนชิปแทนทาลัม

คาปาซิเตอรมี 2 ประเภท คือแทนทาลัมคาปาซิเตอร และโพลีเมอรคาปาซิเตอร ซ่ึงในกระบวนการผลิต
จะแบงเปนสายการผลิต 4 สายการผลิต คือ สายการผลิตขึ้นรูปผงแทนทาลมั, สายการผลิตประกอบ 1 
(Plant D) สายการผลิตเคมี (Plant C) ซ่ึงมี 2 สวนยอยคือ แมงกานีส  โพลิเมอร  และสวนสุดทายคือ
สายการผลิตประกอบ 2 (Plant E)  สายการผลิตที่ผูศึกษารับผิดชอบอยูคือสวนสายการผลิตเคมี (Plant 
C)  ในสวนโพลิเมอร  ซ่ึงในปจจุบันสายการผลิตเคมีในสวนโพลิเมอรมีการผลิตทีม่ากขึ้น และความ
ตองการงานทีม่ีความตานทานต่ํา และความสามารถในการเก็บประจุสูงมีเพ่ิมมากขึ้น ซ่ึงงานเหลานี้มี
ความยากในการผลิตเมื่อเทียบกับงานปกติ และพบวาของเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตเพิ่มมากขึ้น 
                   ในการที่จะผลติชิปโพลีเมอรคาปาซิเตอร ตองผานกระบวนการหลายขัน้ตอน ทั้งการขึ้นรูป
ผงแทนทาลัม (ขัว้บวก) การสรางชั้นไดอิเล็คติกส (ช้ันกึง่ฉนวน)  การสรางชั้นโพลีเมอร (ขัว้ลบ) และ
สวนหอหุมช้ินงาน ซ่ึงหัวใจสําคัญในขัน้ตอนการทําโพลเีมอรคาปาซิเตอร คือ การสรางชั้นโพลีเมอร   
(ขั้วลบ) เนื่องจากเปนกระบวนการที่เปนตวักําหนดลักษณะคาทางไฟฟาของชิ้นงาน (คาความตานทาน 
(ESR) การนําไฟฟา และความสามารถในการเก็บประจุ)  
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จากการศึกษาปญหาในกระบวนการผลิตในสวนการทําโพลีเมอร ต้ังแตเดือนมกราคม ถึง
เดือนมิถุนายน พบวามขีองเสียเกิดขึ้นจํานวนมากซึ่งแสดงในกราฟรูป 1.1 
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ภาพที่ 1.1 จํานวนของเสียทีเ่กิดจากกระบวนการผลิตเคมีในสวนการทาํโพลีเมอร 

 
ซ่ึงเมื่อแยกประเภทของเสียที่เกิดขึ้นพบวา ปญหาหลักเกิดจากงานกระแสสูง (High 

current) หรืองานไหม (Polymer Burn) งานจุมโพลิเมอรไมไดระดับ (Over dip) และงานโเมอรbubble
ตามลําดับ  

 

   

% ของเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตแยกตามประเภท
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ภาพที่ 1.2 จํานวนของเสียทีเ่กิดจากกระบวนการผลิตเคมีแยกตามประเภท 
 
เนื่องจากกระบวนการผลิตยอยเคมีในสวนการทําโพลีเมอร เปนขัน้ตอนที่สําคญัในการ

ผลิตชิปโพลีเมอรคาปาซิเตอร ดังนั้นคุณภาพของงานในสวนผลิตยอยเคมีในสวนการทําโพลีเมอรยอม
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สงผลกระทบตอคุณภาพของผลิตภัณฑรวมสุดทาย สารนิพนธน้ีเสนอการปรับปรุงกระบวนการผลิตเพ่ือ
ลดของเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิต ในสวนของการทําโพลิเมอรของอุตสาหกรรมผลิตชิปโพลีเมอร
คาปาซิเตอรเพ่ือปรับปรุงคุณภาพของงานและเพิ่มประสิทธิภาพในกระบวนการผลติ 

 
1.2 วัตถุประสงคของงานวิจยั 

 
         1.  เพื่อศึกษาปจจัยทีก่อใหเกิดปญหางานกระแสสงู 
         2.  เพื่อทําการปรับปรุงลดคากระแสคงเหลือ 
          3.  เพื่อทําการลดจํานวนของเสียเนื่องจากปญหางานกระแสสูง 

 
1.3 ขอบเขตของงานวิจัย 

 
สายการผลิตในสวนการทําโพลีเมอรคาปาซิเตอร จะครอบคลุมเฉพาะสายการผลิตยอย

สวนเคมี ในขัน้ตอนการสรางชั้นโพลีเมอร การลดของเสียจากกระบวนการผลิตจะมุงเนนที่ปญหางาน
กระแสสูง เนื่องจากเปนของเสียที่เกิดขึน้มากที่สุด 
 

1.4 ขัน้ตอนการดําเนินการ 
 
1. ศึกษาสภาพการดําเนินงานในปจจุบันของโรงงาน โดยศึกษาขัน้ตอนการผลิต และลักษณะของ

ปญหาที่เกิดขึน้ 
2. สํารวจงานวิจัยและทฤษฎทีีเ่กี่ยวของ 
3. เก็บขอมูล และออกแบบวิธกีารปรับปรุงกระบวนการทาํงานเพื่อลดปญหาของเสีย 
            - ศึกษาปจจัยที่มีผลกระทบตอกระบวนการผลติ ทั้งในสวนของพนักงาน เครื่องจักร วัตถุดิบ         
              วิธีการทํางาน รวมถึงสภาวะแวดลอม  
           -  วิเคราะหขอมูลท่ีเกี่ยวของ เพ่ือหาสาเหตุหลักของปญหา และแนวทางการแกไข 
           -  ทดลองปรับปรุงกระบวนการผลติ 
4. ปรับปรุงกระบวนการผลิตเพื่อลดปญหาของเสีย 
5. ติดตามผลการปรับปรุงกระบวนการผลิตเพ่ือลดปญหาของเสีย 
6. สรุปผลและจดัทํารูปเลมสารนิพนธ 

 



 4

1.5 ระยะเวลาดําเนินงาน 
 
ตารางที่ 1.1 แผนการดําเนนิงานวิจยั 

ขั้นตอน มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. ก.พ. 
1. ศึกษาสภาพปจจุบัน          
2. สํารวจงานวิจัยและทฤษฎีที่
เกี่ยวของ 

         

3. เก็บขอมูลและออกแบบวธิี 
การปรับปรุงกระบวนการ 

         

4. ปรับปรุงกระบวนการทํางาน
เพื่อลดปญหาของเสีย 

         

5. ติดตามผล          

6. สรุปผล          

7. จัดทํารูปเลมสารนิพนธ          
 

1.6 ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 
 

1. ทราบถึงปจจัยที่มีผลกระทบตอการเกิดของเสียในกระบวนการผลิตเพื่อหาทางปรับปรุงและปองกัน
ไมใหปญหาเกดิซ้ํา 

2. ลดของเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตยอยเคมี 
3. เพิ่มคุณภาพของผลิตภัณฑ 
4. เปนแนวทางในการศึกษา สําหรับสายการผลิตอ่ืน ๆ ที่คลายคลึงกัน 


