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บทคัดยอ 
 
        การวิจยันี้มีวัตถุประสงคเพื่อปรับปรุงคุณภาพในกระบวนการผลติยอยเคมี ซึง่ไดนํา
การแกปญหาโดยวิธีคิวซี และเทคนิคการออกแบบการทดลองเชงิแฟกทอเรียล (Factorial Design) 
แบบ 2k โดยที ่ k คือปจจัยที่ใชในศกึษา จากการใชแผนผังกางปลาในการวิเคราะหสาเหตุหลกัที่ 
ทําใหเกิดปญหา พบวาสาเหตุสําคัญทีท่าํเกิดปญหาคอื พนกังานต้ังคาแรงดันไฟฟาผิด ปญหา
แผนคาโทดโกง และระยะระหวางแผนคาโทดกบัระดับสารละลายไมเหมาะสม และปญหาคา
แรงดันไฟฟารูปแบบของคาแรงดันไฟฟาและเวลาที่ใชในการขึน้ของคาแรงดันไฟฟาไมเหมาะสม  
                   ในสวนของการแกปญหา พนักงานตั้งคาแรงดันไฟฟาผิด ไดทําการอบรมใหความรู
กับพนักงาน มีการตรวจเชค็การปฏิบัติงานจรงิ (On the job training) โดยหัวหนางานจดัทํา
วิธีการปฏิบัติงานที่งายตอการปฏิบัติ ในสวนของการแกปญหาปญหาแผนคาโทดโกง และระยะ
ระหวางแผนคาโทดกบัระดับสารละลายไมเหมาะสม ไดทําการออกแบบแผนคาโทดใหมใหมีความ
ทนทานแข็งแรง และเพิม่มาตรการในการตรวจเช็คกอนปฏิบัติงาน และในสวนปญหาสภาวะใน
การซอมแซมชัน้กึ่งฉนวนไมเหมาะสม ไดแกคาแรงดันไฟฟา รูปแบบของคาแรงดันไฟฟา และเวลา
ที่ใชในการขึ้นของคาแรงดันไฟฟาไมเหมาะสม ไดใชเทคนิคการออกแบบการทดลองเชิงแฟกทอ
เรียล (Factorial Design) มาชวยในการเลอืกสภาวะที่เหมาะสมที่สุด ซึง่ปจจัยที่ใหในการทดลองมี 
3 ปจจัย คือ คาแรงดันไฟฟาที่ใช เวลาที่ใชในการขึ้นของคาแรงดันไฟฟา และรูปแบบที่ใช โดย
ทดลองกับงานที่มปีญหามากที่สุด 2 รุนคือ งานรุน ก และงานรุน ข 
                   ผลการแกไขปญหาเพื่อลดงานเสยี    เนื่องจากปญหางานกระแสสงู       หรืองานไหม 
โดยทําการปรบัปรุงเรื่อง พนักงานตั้งคาแรงดันไฟฟาผิด การแกปญหาแผนคาโทดโกง และ ระยะ
ระหวางแผนคาโทดกบัระดับสารละลายไมเหมาะสม และการแกปญหารูปแบบของโวลตและเวลา
ที่ใชในการขึ้นของโวลตไมเหมาะสม ซึ่งพบวากอนการแกไข กระบวนการผลิตยอยเคมีมีของเสียที่
เกิดจากปญหางานกระแสสงูหรืองานไหม 1.13% (เดือนมิถนุายน) หลังการปรับปรุงของเสียที่เกดิ
จากปญหางานกระแสสูงหรอืงานไหม 0.24% (เดือนมกราคม 2551) ซึ่งสามารถลดของเสียจาก
กระบวนการผลิตไดประมาณ 78.77%  
 
 
 
 




