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บทคัดยอ 
 
 การวิจยันี้เปนการศึกษาถึง การกาํหนดแผนแบบทางเศรษฐศาสตรของแผนภูมิ
ควบคุมจํานวนผลิตภัณฑเสยีซึ่งประกอบดวย ขนาดตัวอยางที่สุมข้ึนมาตรวจสอบ )(n  จํานวน
ผลิตภัณฑเสียที่ยอมรับได )(d  และชวงเวลาในการสุมตัวอยางขึน้มาตรวจสอบ )(h  ทีท่ําใหมี
คาใชจายสูญเสียตอหนวยเวลาการผลิตทีตํ่่าที่สุด โดยที่คาใชจายสญูเสียนี้ หมายรวมถงึ 1) 
คาใชจายที่เกีย่วกับการสุมและการทดสอบขนาดตัวอยาง 2) คาใชจายทีเ่กี่ยวกับการสืบสาวถึง
สาเหตุของการเตือนที่เกิดขึน้บนแผนภูมิควบคุมจํานวนผลิตภัณฑเสีย 3) คาใชจายทีเ่กิดขึ้น
เนื่องจากสภาวะการผลิตไมอยูในสภาวะการควบคุม 4) คาใชจายทีต่องเสียไปเมือ่สภาวะการ
ผลิตหยุดดําเนินการผลิต 5) คาใชจายในการปรบัต้ังกระบวนการผลิตในกรณีที่กระบวนการ
ผลิตจะยังคงดาํเนนิการผลิตตอไปในระหวางที่ทาํการคนหาสาเหตุความผิดปกติ และ 6) 
คาใชจายในการปรับต้ังกระบวนการผลิตในกรณีทีก่ระบวนการผลิตหยุดการผลิตในระหวางที่
ทําการคนหาสาเหตุความผดิปกติ โดยในงานวิจัยนี้จะพิจารณาจากกระบวนการผลิตใน 2 
ลักษณะ คือ กระบวนการผลิตที่จะยงัคงดําเนินการผลิตตอไปในระหวางที่ทาํการคนหาสาเหตุ
ความผิดปกตใินการผลิตหรอืกระบวนการผลิตแบบ Duncan Process และกระบวนการผลิตที่
จะหยุดดําเนนิการผลิตในระหวางที่ทาํการคนหาสาเหตคุวามผิดปกตหิรือกระบวนการผลิตแบบ 
Shutdown Process ซึง่ทั้งสองกระบวนการผลิตนี้จะมีคาใชจายทีเ่กิดขึ้นในกระบวนการผลิต
และชวงเวลาในการดําเนนิการผลิตที่แตกตางกนัออกไป ดังนัน้ในการวิจัยครั้งนี้จึงทาํการศึกษา
ถึงการหาคาแผนแบบที่เหมาะสม ที่มีคาใชจายสูญเสยีตอหนวยเวลาการผลิตที่ตํ่าที่สุดของทัง้
สองกระบวนการผลิต นอกจากนี้งานวจิัยนี้ยงัไดคํานงึถึงความเสี่ยงของผูผลิตและคาความ
เสี่ยงของผูบริโภคและไดทําการวิเคราะหความไวอีกดวย 
 
 
 
 
 
 
 
 


