
  
 

 

   บทที� 5 

            สรุปผลการวจิยั การอภปิรายผล และข้อเสนอแนะ 
  

 การวจิยัครั� งนี� เป็นการวจิยักึ�งทดลอง ไดส้รุปผลการวิจยั การอภิปรายผลการวจิยัและมี
ขอ้เสนอแนะดงันี�  
 

1. สรุปผลการวจิัย 
 

1.1  จุดที�มีการสูญเสียนํ#าตาลและนํ#าในกระบวนการผลตินํ#าอดัลม 

1.1.1 จุดที�มีการสูญเสียนํ�าตาล :  หน่วยเตรียมนํ�าเชื�อมและหอ้งผสมหวัเชื�อ 
สายการผลิต 1-4 

1.1.2 จุดที�มีการสูญเสียนํ�า : หน่วยเตรียมนํ�าเชื�อมและหอ้งผสมหวัเชื�อ สายการผลิต 
1-4  หน่วยลา้งขวด และหน่วยปรับคุณภาพนํ�า 

1.2  จากการวจัิยการใช้เทคโนโลยสีะอาดในการลดการใช้นํ#าตาล โดยทาํการทดลองที�หอ้ง
ผสมหวัเชื�อและสายการผลิต 1-4 มีผลการทดลองดงันี�  

1.2.1   ห้องผสมหัวเชื�อ นาํนํ� าลา้งถงัผสมที�มีนํ�าตาลผสมอยูใ่นนํ�าลา้งกลบัมาใชที้�ถงั
ตม้นํ�าตาล 
  ถงัขนาด 3,000 ลิตร 3 ถงั สามารถดึงนํ�าตาลกลบัมาใช ้      46.04 กก.ต่อเดือน 
 ถงัขนาด 8,000 ลิตร 4 ถงั สามารถดึงนํ�าตาลกลบัมาใช ้    206.58 กก.ต่อเดือน 
 ถงัขนาด 10,000 ลิตร 4 ถงั สามารถดึงนํ�าตาลกลบัมาใช ้  343.90 กก.ต่อเดือน 
 รวมสามารถดึงนํ#าตาลจากห้องผสมกลบัมาใช้                  596.52 กก.ต่อเดือน 

1.2.2 สายการผลิต  นาํนํ�าลา้งเครื�องผสม  เครื�องบรรจุ   ที�มีนํ�าตาลผสมอยูใ่นนํ�าลา้ง 
กลบัมาใชที้�ถงัตม้นํ�าตาล 
  สายการผลิต 1 สามารถดึงนํ�าตาลกลบัมาใช ้             112.16 กก.ต่อเดือน 
  สายการผลิต 2 สามารถดึงนํ�าตาลกลบัมาใช ้             710.78 กก.ต่อเดือน 
  สายการผลิต 3 สามารถดึงนํ�าตาลกลบัมาใช ้             673.22 กก.ต่อเดือน 
  สายการผลิต 4 สามารถดึงนํ�าตาลกลบัมาใช ้             449.86 กก.ต่อเดือน 
  รวมสามารถดึงนํ#าตาลจากสายการผลติกลบัมาใช้        1,946.02 กก.ต่อเดือน 

  รวมสามารถดึงนํ�าตาลทั�งหมดกลบัมาใช ้                     2,542.54 กก.ต่อเดือน  
  เฉลี�ยนํ�าตาลที�ใชใ้นการผลิตนํ�าอดัลม                    1,401,904.00 กก.ต่อเดือน 
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  คิดเป็นนํ#าตาลที�ดึงกลบัมาใช้ได้     0.18% 

   % Sugar yield ก่อนปรับปรุง =  99.14 % 
  % Sugar yield หลงัปรับปรุง =  99.14+ 0.18  =  99.32 % 

 
1.3   จากการวจัิยการใช้เทคโนโลยีสะอาดในการลดการใช้นํ#า  

โดยทาํการทดลองที�หน่วยเตรียมหวัเชื�อและสายการผลิต เครื�องลา้งขวดและชุด
บาํบดันํ�าดี มีผลการทดลองดงันี�  

       รวมนํ�าที�ประหยดัได ้   = 2,811.74  ลบ.ม.ต่อเดือน 
   นํ�าใชโ้ดยเฉลี�ย             = 25,000     ลบ.ม.ต่อเดือน 

 อตัราการใชน้ํ�า ก่อนปรับปรุง   =  2.14       ลิตรนํ�าต่อลิตรผลิตภณัฑ ์
 อตัราการใชน้ํ�า หลงัปรับปรุง =  1.90        ลิตรนํ�าต่อลิตรผลิตภณัฑ ์
 สามารถลดการใช้นํ#าได้          =  0.24      ลติรนํ#าต่อลติรผลติภัณฑ์ 

 
1.3   ระยะเวลาการคืนทุน  

 1.4.1   ระยะเวลาการคืนทุนในการประหยดันํ�าตาล  
   ค่าใชจ่้ายในการปรับปรุง  2,500,000.00 บาท 
   เงินที�ประหยดัได ้                151,418.52 บาทต่อเดือน 

    สามารถคืนทุนภายใน                   16.51 เดือน 

 1.4.2   ระยะเวลาการคืนทุนในการประหยดันํ�าจากเครื�องล้างขวด  
   ค่าใชจ่้ายในการปรับปรุง     300,000.00 บาท 
   เงินที�ประหยดัได ้                  41,608.51 บาทต่อเดือน 

    สามารถคืนทุนภายใน                     7.21 เดือน 

 1.4.3  ระยะเวลาการคืนทุนในการประหยดันํ�าจากชุดปรับคุณภาพนํ�า 
   ค่าใชจ่้ายในการปรับปรุง     300,000.00 บาท 
   เงินที�ประหยดัได ้                    1,615.86 บาทต่อเดือน 

    สามารถคืนทุนภายใน                 185.66 เดือน 
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2. การอภิปรายผล 
 

 จากการศึกษาการนาํเทคโนโลยสีะอาดมาใชใ้นการจดัการนํ�าใช ้นํ�าตาล ระยะเวลาในการ
คืนทุน ในกระบวนการผลิตนํ�าอดัลม การดาํเนินการดงักล่าวเป็นไปตามวตัถุประสงคก์ารวจิยั 

1. การเก็บขอ้มูล การวดัค่ากบัเครื�องที�ใชจ้ริง และวดัค่าจากการทดลองในห้องปฏิบติัการ 
ตอ้งใชเ้วลานานในการเก็บขอ้มูล เนื�องจากตอ้งเดินเครื�องจกัรตลอดเวลา 

2. การวดัค่าที�มีตวัแปรหลายตวั ไดป้รับปรุงวธีิการทาํงานเพื�อใหต้วัแปรบางตวัคงที� เช่น
กาํหนดปริมาณนํ�าลา้งใหค้งที�เพื�อหาค่านํ�าตาลที�ไดจ้ากการลา้ง 

3. แรงดนัไอนํ�าบางช่วงตํ�า ทาํใหค่้าคอนเด็นเสทที�วดัที�เครื�องอุ่นนํ�าอดัลมบางครั� งตํ�ากวา่
ความเป็นจริงจึงตอ้งทาํการวดัค่าใหม่ที�แรงดนัไอนํ�าปกติและคงที� 

4. การแลกเปลี�ยนความร้อนระหวา่งสายการผลิตไม่สามารถทาํไดต่้อเนื�อง เนื�องจาก
ระยะ เวลาในการเดินเครื�องไม่เท่ากนั 
 5.  การนาํเทคโนโลยสีะอาดมาใชส้ามารถลดการใชน้ํ�าตาลในการผลิตได ้0.18%  
 6.  การนาํเทคโนโลยสีะอาดมาใชส้ามารถลดการใชน้ํ�าได ้ 0.24  ลิตรนํ�าต่อลิตรผลิตภณัฑ ์
 7.  การคืนทุนจากการนาํเทคโนโลยสีะอาดมาใช ้จากการ 
 7.1  เพิ�มอตัราการใชน้ํ�าตาลที�หอ้งผสมและสายการผลิตคืนทุนภายใน 16.51 เดือนและ 
เงินที�ประหยดัไดส่้วนใหญ่ไดจ้ากการประหยดัพลงังานในการบาํบดันํ�าเสีย 
  7.2  ลดการใชน้ํ�าที�เครื�องลา้งขวด คืนทุนภายใน 7.21 เดือน 
  7.3  ลดการใชน้ํ�าที�ชุดปรับคุณภาพนํ�า คืนทุนภายใน 186.66 เดือน  
 

3. ข้อเสนอแนะ 
 

 ผลการวจิยัครั� งนี� มีขอ้เสนอแนะที�ไดจ้ากการศึกษา 
 

3.1  ข้อเสนอแนะการนําผลการวิจัยไปใช้ 

3.1.1   ควรกาํหนดตวัแปรต่างๆเป็น KPI (Key Performance Index)  ในการติดตาม
ผลการประหยดัการใชน้ํ�าตาลและการใชน้ํ�าเป็นระยะ 

3.1.2 การฆ่าเชื�อจุลินทรีย ์ ในนํ�าหวาน ในถงัเก็บ   โดยใชค้วามร้อนที�   70  องศา
เซลเซียส ภายใน 25 นาที พร้อมกบัการเตรียมนํ�าเชื�อม สามารถใชค้วามร้อนนี� ช่วยละลายนํ�าตาลได ้

3.1.3  การลา้งถงักรองที�ชุดปรับคุณภาพนํ�า จะคุม้ค่าการลงทุน ต่อเมื�อตน้ทุนค่านํ�า
ที�นาํมา ใชสู้งเกิน 20 บาท/ลูกบาศกเ์มตร สามารถนาํโครงการนี�มาใชไ้ด ้
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3.2   ข้อเสนอแนะในการวจัิยครั#งต่อไป 
การหาหวัขอ้การวิจยัครั� งต่อไป  ไดจ้ากการวเิคราะห์ตน้ทุนการผลิต  การขาย  การ

ขนส่งหรือจากปัญหาสิ�งแวดลอ้มที�เผชิญอยูใ่นปัจจุบนั เช่น  
3.2.1   การใชเ้ทคโนโลยสีะอาดใน การลดการใช ้คาร์บอนไดออกไซด์  ในการผลิต

นํ�าอดัลม ทาํวจิยัโดยฝ่ายโรงงาน 
3.2.2 การใชเ้ทคโนโลยสีะอาด  ในการลดการใช ้พลงังาน ในการผลิตนํ�าอดัลมทาํ

วจิยัโดยฝ่ายโรงงาน 
 

 

 

 

     

 

 

 

 


