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บทคัดย่อ 

 
 การวิจยัครั� งนี� มี วตัถุประสงคเ์พื�อศึกษา   (1)  จุดที�มีการสูญเสียนํ�าตาล  และนํ�าในกระบวนการ

ผลิตนํ�าอดัลม (2) การนาํเทคโนโลยีสะอาดมาใช้เพื�อเพิ�มอตัราการใช้นํ�าตาลที�เสียไปในการผลิต  
(3)  การนาํเทคโนโลยสีะอาด  มาใชเ้พื�อลดการใชน้ํ�าในการผลิต    และ 4)  ระยะเวลาการคืนทุนหลงั
การนาํเทคโนโลยสีะอาดมาใชใ้นโรงงานผลิตนํ�าอดัลมแห่งหนึ�งในภาคใตข้องประเทศไทย   

การวิจยัครั� งนี�  เป็นการวิจยักึ� งทดลอง โดยการวดัปริมาณ การใช้นํ�าตาล และการใช้นํ�า 
จากหน่วยงานปรับคุณภาพนํ� า หน่วยเตรียมนํ�าเชื�อม หน่วยผสมหวัเชื�อ หน่วยเครื�องผสมและบรรจุ
ในสายการผลิต และหน่วยเครื�องลา้งขวด เก็บขอ้มูลโดยการอ่านค่าปริมาณการใช ้ นํ�าตาลและนํ�า แต่
ละจุดจากมิเตอร์ โดยใชเ้วลาในการเก็บขอ้มูล 9 เดือน นาํขอ้มูลมาเปรียบเทียบ ระหวา่งก่อนและหลงั
การนาํเทคโนโลยสีะอาดมาใช ้  ทาํการวเิคราะห์ขอ้มูลทางสถิติ  โดยใช ้  ร้อยละ  ค่าเฉลี�ย และการ
ทดสอบค่าที 

 ผลการวจิยัพบวา่ (1)จุดที�มีการสูญเสียนํ�าตาลและนํ�าไดแ้ก่ หน่วยผสมหวัเชื�อ หน่วยเครื�อง 
ผสมและเครื�องบรรจุ ในสายการผลิต   หน่วยเครื�องลา้งขวด  และหน่วยปรับคุณภาพนํ�า (2) การนาํ
เทคโนโลยสีะอาดมาใช ้สามารถเพิ�มอตัราการใชน้ํ� าตาล ร้อยละ 0.18  อยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติที�ระดบั 
0.05    (3)  การนาํเทคโนโลยีสะอาดมาใช ้ สามารถลดการใชน้ํ�าลง  0.24 ลิตรนํ�า/ลิตรผลิตภณัฑ์ อยา่งมี
นยัสาํคญัทางสถิติที�ระดบั 0.05 และ (4) ระยะเวลาการคืนทุนในการใชเ้ทคโนโลยสีะอาด ในการเพิ�ม
อตัราการใชน้ํ� าตาลภายใน 16.51 เดือน  การประหยดันํ�าจากเครื�องลา้งขวดภายใน 7.21 เดือน และจาก
หน่วยปรับคุณภาพนํ�าภายใน 185.66 เดือน 
 
ความสําคัญ  เทคโนโลยสีะอาด การใชน้ํ�า การใชน้ํ�าตาล โรงงานผลิตนํ�าอดัลม 
 
 
 



 
จ 

Thesis title: Application of Cleaner Technology in a  Carbonated  Soft  Drink Plant 
Researcher:  Mr. Thakerng  kanchana ;  ID: 2515001184 ; Degree: Master of Public Health 
(Industrial  Environment Management);  Thesis  advisors: (1) Dr. Jakkris  Sivadechathep, 
Associate Professor;  (2) Dr. Sarisak Soontornchai, Associate  Professor; Academic year: 2012 
 

Abstract 

 
 The purpose of this research were to study : (1)  the  loss areas of sugar  and water usage 

in  the production process of  carbonated  soft  drink; (2)  application of Cleaner Technology (CT)     
to  increase  rate of  sugar usage  instead of loss  in the production; (3) application of CT to reduce  
water  consumption  in  the  production;  and   (4)  payback period of  investment after application 
of  CT  in a carbonated soft  drink plant located in the South of Thailand.  

 This research was a quasi-experiment study by measuring sugar and water usage from  
areas of water treatment unit, simple syrup unit, finished syrup unit, mixing and filling unit in 
production lines and bottle washing unit. The data were collected by reading amount of sugar and 
water usage from meters  at  each area for 9 months. The data were then compared between before 
and after CT application. The data were analyzed by statistics of  percentage,  mean and t-test. 

 The results of the study showed that : (1) the loss areas of sugar and water were found in 
finished syrup room, mixing and filling unit in production line, and bottle washing unit and water 
treatment unit; (2) application of CT increased 0.18 % rate of sugar usage at the significantly 
statistical level of  0.05;  (3)  application of CT reduced  the water consumption  0.24  liter of 
water per liter of the product at the significantly statistical level of  0.05; and (4) the payback 
period of increasing sugar usage within 16.51 months, reducing water consumption at bottle 
washing unit within 7.21 months  and at water treatment unit within 185.66 months.  
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