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4.61 ค่าความเครียดความหนาของช้ินงานดรอวบี์ดชนิดคร่ึงวงกลมหลงัการข้ึน

รูป 
88 

4.62 ความหนาของช้ินงานดรอวบี์ดชนิดสามเหล่ียมเอียงหลงัการข้ึนรูป 88 
4.63 ค่าความเครียดความหนาของช้ินงานดรอวบี์ดชนิดสามเหล่ียมเอียงหลงัการ

ข้ึนรูป 
89 

ก.1 เส้นขอบรูปของช้ินงานหาความยาว Lt (L Total) 97 
ก.2 การค านวณแผน่ตดัเปล่า 100 
ค.1 เส้นโคง้การไหลตวัของวสัดุ SPCC 115 

 

 
 


