
ข 
 

ช่ือโครงการ การศึกษาอิทธิพลของดรอว์บีดในกระบวนการขึน้รูปลกึ
ช้ินงานทีม่ีรูปทรงไม่สมมาตรต่อคุณภาพของช้ินงาน 

ได้รับทุนอุดหนุนการวจัิย ประจ าปี 2555  จ านวนเงิน  87,200 บาท 
ระยะเวลาเวลาท าการวจัิย  ตั้งแต่ 1  ตุลาคม 2554   ถึง   30    กนัยายน   2556 

  
ช่ือผู้วจัิย ผูช่้วยศาสตราจารย ์ดร. ศิวกร  อ่างทอง 
 ผูช่้วยศาสตราจารย ์สมศกัด์ิ   แก่นทอง 
 

บทคัดย่อ 
 
 งานวิจยัน้ีเป็นการศึกษาอิทธิพลของดรอวบี์ดในกระบวนการข้ึนรูปลึกช้ินงานท่ีมีรูปทรง
ไม่สมมาตรต่อคุณภาพของช้ินงาน โดยท าการศึกษาเก่ียวกบัรูปทรงของดรอวบี์ดใน 3  ลกัษณะ คือ
ดรอวบี์ดชนิดสามเหล่ียม ดรอวบี์ดชนิดคร่ึงวงกลม และดรอวบี์ดชนิดสามเหล่ียมเอียงโดยดรอวบี์ด
ทั้งสามลกัษณะมีขนาดความสูง 3 4 5 6 7 และ 8 มม. ช่วยในการข้ึนรูป ในขั้นตอนการทดลองท า
การบนัทึกผลแรงกดข้ึนรูปและแรงกดช้ินงานในขณะข้ึนรูป น าช้ินงานท่ีไดม้าท าการตรวจสอบ
ความความเครียดท่ีเกิดข้ึนบนต าแหน่งต่างๆ ของช้ินงาน เพื่อน าขอ้มูลท่ีไดไ้ปวเิคราะห์ผลต่อไป 
 จากผลการทดลองพบว่า ระดับความแตกต่างของค่าความเครียดของช้ินงานท่ีไม่ใช ้     
ดรอวบี์ด มีค่าความแตกต่างของบริเวณเท่ากบั 0.634 ระดบัความแตกต่างของค่าความเครียดของ
ช้ินงานท่ีใชด้รอวบี์ดชนิดสามเหล่ียม มีค่าความแตกต่างของบริเวณเท่ากบั 0.515 และระดบัความ
แตกต่างของค่าความเครียดของช้ินงานท่ีใช้ดรอวบี์ดชนิดสามเหล่ียมเอียง มีค่าความแตกต่างของ
บริเวณเท่ากบั 0.527 พบว่าเม่ือใช้ดรอวบี์ดชนิดคร่ึงวงกลมช่วยในการข้ึนรูปช้ินงานท่ีมีรูปทรงไม่
สมมาตร ค่าความแตกต่างของความเครียดลดลงท่ีระดบั 0.489 ดรอวบี์ดชนิดคร่ึงวงกลมจึงมีการ
กระจายตวัของความเครียดแตกต่างต ่าท่ีสุด 
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Abstract 
 

             This research aims to study the influence of the draw bead in the process of forming deep 
specimen with asymmetric shapes on the quality of the workpiece. In term of the difference of 
stain in checking areas. The draw beads were be used in 3 shape as triangle , half circle, and 
triangle with tilted angle with difference height of 3,4,5,6,7,and 8 mm. Even tally a forming force 
and a holding force were be collected and the workpieces were be measured the stain in checking 
areas. 

            The results reveal that the difference of stain in checking areas is 0.634 for workpiece with 
non- draw bead , 0.515 for workpiece with triangle draw bead , 0.527 for workpiece with tilting 
triangle draw bead , and finally, 0.489 for workpiece with half circle draw bead.  
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