
บทที่ 4 
ผลการทดลองและการวิเคราะห์ 

 
4.1 อิทธิพลกระแสไฟเชื่อมที่มีผลต่อความแข็งแรงเฉือนดึงของรอยต่อที่ก าหนดให้แผ่นเหล็กไว้

ด้านบนและแผ่นอลูมิเนียมไว้ด้านล่าง 
การทดลองเช่ือมได้ต้ังสมมติฐานเบ้ืองต้นไว้ว่า “หากน่าเอาแผ่นโลหะท่ีมีความแข็งต่่ากว่า (อลูมิเนียม) 

ไว้ด้านบน การเกิดการเช่ือมอาจเป็นไปได้ล่าบาก เนื่องจากเครื่องเช่ือมเสียดทานแบบจุดท่ีท่าการทดลอง
นั้นอิเลกโทรดเกิดการเคล่ือนท่ีเพียงอิเลกโทรดด้านบนลงมาหาอิเลกโทรดด้านล่าง ความร้อนและแรงกดท่ี
เกิดกับแผ่นอลูมิเนียม อาจท่าให้แผ่นอลูมิเนียมเสียรูป และส่งผลต่อความแข็งแรงของรอยต่อได้” ดังนั้นการ
เช่ือมจึงเริ่มต้นท่าการเช่ือมโดยก่าหนดให้รอยต่อเกยระหว่างอลูมิเนียมและเหล็กท่ีวางแผ่นเหล็กต่อเกย
อลูมิเนียมที่ระยะ 30 มิลลิเมตร ถูกน่ามาท่าการเช่ือมต้านแบบจุดด้วยตัวแปรการเช่ือมท่ีก่าหนด โดยเริ่มต้น
จากเปล่ียนแปลงกระแสไฟเช่ือมระหว่าง 85-105 kA โดยก่าหนดให้เวลาในการเช่ือม 10 cycles และแรง
กด 0.1 MPa จากนั้นท่าการทดสอบความแข็งแรงของรอยต่อเกยได้ค่าความแข็งแรงและการยืดตัวของ
รอยต่อดังแสดงในรูปท่ี 4.1 
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รูปท่ี 4.1 ความสัมพันธ์ระหว่างกระแสไฟฟ้า ความแข็งแรงเฉือนดึง และการยืดตัวของรอยต่อเกยท่ีวางแผ่น

เหล็กไว้ด้านบน 
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รูปท่ี 4.1 แสดงความสัมพันธ์ระหว่างกระแสไฟฟ้า ความแข็งแรงเฉือนดึง และการยืดตัวของรอยต่อ
เกยท่ีเช่ือมด้วยเวลาในการเช่ือม 10 cycle และแรงกด 0.1 MPa พบว่าความแข็งแรงเฉือนดึงและการยืดตัว
ของรอยต่อมีค่าสูงขึ้นเมื่อกระแสไฟเช่ือมมีค่าเพิ่มขึ้นและแสดงค่าความแข็งแรงสูงสุดท่ีกระแสไฟเช่ือม 95 
kA ท่ีค่าความแข็งแรงเฉือนประมาณ 2200 N และการยืดตัวประมาณ 2.4 มิลลิเมตร การเพิ่มค่าความ
แข็งแรงเฉือนดึงเกิดขึ้นเนื่องจากการเพิ่มกระแสส่งผลท่าให้ค่าความร้อนท่ีเกิดขึ้นภายในรอยต่อมีค่าสูงขึ้น 
ดังสมการความร้อนท่ีได้แสดงไว้ในการเช่ือมแผ่นเหล็กเคลือบสังกะสีโครไมด์ท่ีพบว่ากระแสท่ีเพิ่มส่งผลเป็น
ทวีคูณต่อการเพิ่มความร้อนในรอยต่อ [20] อย่างไรก็ตามเม่ือกระแสไฟเช่ือมมีค่าสูง คือ 100-105 kA พบว่า
ค่าความแข็งแรงเฉือนดึงและการยืดตัวมีค่าลดลง แต่เมื่อเปรียบเทียบกับการลดลงเมื่อกระแสมีค่าต่่ากว่า 95 
kA แล้วมีค่าการลดลงของค่าความแข็งแรงเฉือนดึงและการยืดตัวน้อยกว่า 
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รูปท่ี 4.2 รูปแบบการพังทลายของช้ินทดสอบแรงเฉือนดึงท่ีเช่ือมด้วยกระแส 85 kA: (ก) แผ่นเหล็ก และ (ข) 

แผ่นอลูมิเนียม 
 

  รูปท่ี 4.2 แสดงผิวหน้าการพังทลายของช้ินทดสอบแรงเฉือนดึงท่ีกระแสไฟเช่ือมต่างๆ รูปรอย
พังทลายแถวด้านบนเกิดจากการแยกแผ่นเหล็กท่ีอยู่ด้านบนทีปกติถูกวางคว่่าประกบบนแผ่นอลูมิเนียมให้
หงายข้ึน และถ่ายภาพ ขณะท่ีแถวด้านล่าง คือ รอยพังทลายของแผ่นอลูมิเนียมหลังจากดึงขาดออกจากกัน 
ในการทดสอบค่าความแข็งแรงเฉือนดึงท่ีแสดงผลการทดสอบดังแสดงในรูปท่ี 4.1 นั้นแผ่นเหล็กถูกดึงไป
ด้านขวา ขณะท่ีแผ่นอลูมิเนียมถูกดึงไปด้านซ้าย พิจารณารอยการกระจาบตัวของเศษอลูมิเนียมท่ีเกิดจาก
ความร้อนเสียดทานท่ีแตกต่างกันจากการให้กระแสไฟเช่ือมท่ีแตกต่างกัน พบว่าเศษของอลูมิเนียมมีการ
กระจายตัวออกมารอบๆ บริเวณพื้นท่ีการเช่ือมและกระจายตัวไประหว่างรอยต่อของแผ่นอลูมิเนียมและ
เหล็ก เศษของอลูมิเนียมท่ีกระจายออกไปจากการตรวจสอบพบว่ามีการกระจายตัวสูงท่ีการใช้กระแสไฟ
เช่ือมต่่า คือ 85 kA ดังแสดงในรูปท่ี 4.2 (ก) เศษอลูมิเนียมที่กระจายตัวออกนี้ท่าให้พื้นท่ีรับแรงของรอยต่อ
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บริเวณท่ีท่าการรับแรงเฉือนดึงมีค่าน้อยลงและส่งผลท่าให้ค่าการรับแรงเฉือนดึงมีค่าน้อย นอกจากนั้นท่ี
บริเวณรอยฉีกขาดบนพื้นท่ีการเช่ือมดังแสดงในรูปท่ี 4.2 (ก) และ (ข) พบว่าการฉีกขาดนั้นเกิดท่ี
อินเทอร์เฟสระหว่างอลูมิเนียมและเหล็ก เนื่องจากการตรวจสอบในระดับก่าลังขยายต่่า (Macro interface 
examination) ก่าลังขยายไม่เกิน 10 เท่าด้วยภาพถ่ายดังแสดงในรูปท่ี 4.2 นั้น ไม่พบเศษอลูมิเนียมบนผิว
เหล็ก หรือเศษเหล็กบนผิวอลูมิเนียม อย่างไรก็ตามการตรวจสอบท่ีก่าลังขยายสูง เช่น ภาพถ่ายด้วยกล้อง
จุลทรรศน์อิเลกตรอนแบบส่องกวาด (Scanning electron microscope: SEM) และการวิเคราะห์ส่วนผสม
ทางเคมีบริเวณรอยพังทลายอาจต้องมีการตรวจสอบเพื่อยืนยันผลการทดลองต่อไป 
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รูปท่ี 4.3 รูปแบบการพังทลายของช้ินทดสอบแรงเฉือนดึงท่ีเช่ือมด้วยกระแส 90 kA: (ก) แผ่นเหล็ก และ (ข) 

แผ่นอลูมิเนียม 
 

 รูปท่ี 4.3 (ก) และ รูปท่ี 4.4 (ก) แสดงผิวรอยพังทลายของช้ินทดสอบแรงเฉือนดึงท่ีเช่ือมด้วย
กระแสไฟเช่ือม 90 และ 95 kA เมื่อเปรียบเทียบกับพื้นผิวการพังทลายของรอยต่อท่ีเช่ือมด้วยกระแสไฟ
เช่ือม 85 kA ของแผ่นเหล็ก พบว่ารูปการพังทลายของรอยต่อท่ีกระแสไฟเช่ือมท้ังสองมีความแตกต่างจาก
กระแสไฟเช่ือม 85 kA อย่างชัดเจน กล่าวคือ การกระจายตัวของเศษอลูมิเนียมบนแผ่นเหล็กท่ีกระจายตัว
บริเวณรอบๆ แนวเช่ือม มีปริมาณลดลงเมื่อกระแสไฟเช่ือมเพิ่มขึ้น อลูมิเนียมที่กระจายออกมานั้นแสดงการ
กระจายต่่าสุดเมื่อใช้กระแสไฟเช่ือม 95 kA ซึ่งเป็นกระแสไฟเช่ือมท่ีแสดงค่าความแข็งแรงดึงสูงสุดในการ
ทดลองนี้ การยึดติดของอลูมิเนียมและเหล็กมีการยึดติดท่ีมากขึ้นเมื่อเปรียบเทียบจากส่วนของอลูมิเนียมท่ี
ติดบนแผ่นเหล็กดังแสดงด้วยลูกศร I ในรูปท่ี 4.3 (ก) และ รูปท่ี 4.4 (ก) ผิวของรอยเช่ือมท่ีเช่ือมด้วย
กระแสไฟเช่ือม 95 kA แสดงผิวเช่ือมท่ีมีความขรุขระมากกว่าอันเกิดจากกระแสไฟเช่ือมท่ีสูงกว่าท่าให้เกิด
ความร้อนท่ีมากกว่าในการหลอมวัสดุเข้าด้วยกัน ต่าแหน่งการพังทลายของช้ินงานท่ีเช่ือมด้วยกระแสไฟ
เช่ือม 90 และ 95 kA มีการพังทลายเนื่องจากแรงเฉือนดึงรอบๆ บริเวณพื้นท่ีการยึดติดของอลูมิเนียมและ
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เหล็กดังแสดงด้วยลูกศร II ในรูปท่ี 4.3 (ก) และ รูปท่ี 4.4 (ก) โดยต่าแหน่งการฉีกขาดเกิดท่ีเนื้ออลูมิเนียม
รอบๆ พื้นท่ีการเช่ือมท่ีด้านอลูมิเนียม โดยสามารถยืนยันการฉีกขาดบนแผ่นอลูมิเนียมได้ดังแสดงด้วยลูกศร 
III ในรูปท่ี 4.3 (ข) และ รูปท่ี 4.4 (ข) และพบว่าแนวเช่ือมของอลูมิเนียมและเหล็กมีความแข็งแรงสูงกว่า
แผ่นวัสดุอลูมิเนียม เนื่องจากวัสดุเกิดการฉีกขาดท่ีแผ่นรอยต่อเกยด้านอลูมิเนียมและไม่เกิดการพังทลายท่ี
อินเทอร์เฟสของรอยต่อดังแสดงในรูปท่ี 4.2 ในการศึกษาทดลองนี้รอยต่อท่ีเช่ือมด้วยกระแสไฟเช่ือม 95 kA 
แสดงความแข็งแรงเฉือนดึงสูงสุดท่ีค่าประมาณ 2165 N ความแข็งแรงท่ีสูงกว่าของรอยต่อเมื่อเปรียบเทียบ
เทียบกับความแข็งแรงของรอยต่อเกยท่ีเช่ือมด้วยกระแสไฟเช่ือม 90 kA เมื่อพิจารณาจากรอยพังทลาย
พบว่า พื้นท่ีการฉีกขาดรอบรอยต่อด้านแผ่นอลูมิเนียมของช้ินงานท่ีเช่ือมด้วยกระแสไฟเช่ือม 95 kA มีค่า
มากกว่าจึงสามารถรับแรงได้ดีกว่า 
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รูปท่ี 4.4 รูปแบบการพังทลายของช้ินทดสอบแรงเฉือนดึงท่ีเช่ือมด้วยกระแส 95 kA: (ก) แผ่นเหล็ก และ (ข) 

แผ่นอลูมิเนียม 
  
  รูปท่ี 4.5 แสดงรอยการฉีกขาดของช้ินงานท่ีเช่ือมด้วยกระแส 100 kA ด้านเหล็กและอลูมิเนียม
ตามล่าดับ พบว่าแนวเช่ือมมีความแข็งแรงต่่ากว่ากระแสไฟเช่ือม 95 kA แนวการฉีกขาดแตกต่างออกไป 
กล่าวคือ การฉีกขาดไม่ได้เกิดขึ้นรอบๆ พื้นท่ีการเช่ือมแต่เกิดสลับกันไปในพื้นท่ีการเช่ือมท่ีแสดงท้ังพื้นท่ีการ
เช่ือมท่ีเกิดจากการกดของอิเลกโทรดดังแสดงด้วยลูกศร I และพื้นท่ีท่ีเกิดการฉีกขาดบนส่วนของแผ่น
อลูมิเนียมดังแสดงด้วยลูกศร II หากเปรียบเทียบกับรอยเช่ือมท่ีใช้กระแสไฟเช่ือม 95 kA แล้วสาเหตุท่ี
รอยต่อมีความแข็งแรงต่่ากว่า คือ พื้นท่ีการรับแรงของรอยต่อมีค่าน้อยกว่า อันเกิดจากอลูมิเนียมท่ีถูกท่าให้
กระจายออกด้านนอกรอบข้างแนวเช่ือมท่ีมากกว่า อย่างไรก็ตามรอยเช่ือมท่ีกระแสไฟนี้แสดงค่าท่ีมีความ
แข็งแรงท่ีใกล้เคียงกับความแข็งแรงของแผ่นอลูมิเนียมเพราะแสดงการฉีกขาดในเนื้อของอลูมิเนียมดังแสดง
ด้วยลูกศร III การเพิ่มกระแสไฟเช่ือมมีค่าเท่ากับ 105 kA พบว่ารอยฉีกขาดมีรูปแบบใกล้เคียงกับรอยเช่ือมท่ี
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เช่ือมด้วยกระแสไฟเช่ือม 95 kA คือ มีการฉีกขาดรอบๆ แนวเช่ือมบริเวณแผ่นอลูมิเนียม แต่พื้นท่ีการฉีก
ขาด หรือพื้นท่ีรับแรงมีค่าน้อยกว่า จึงเป็นสาเหตุท่าให้รอยต่อแสดงค่าต่่ากว่า 
 

�  �        �  �        

III

Al

I II

 )  )

10 mm

 
รูปท่ี 4.5 รูปแบบการพังทลายของช้ินทดสอบแรงเฉือนดึงท่ีเช่ือมด้วยกระแส 100 kA: (ก) แผ่นเหล็ก และ 

(ข) แผ่นอลูมิเนียม 
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รูปท่ี 4.6 รูปแบบการพังทลายของช้ินทดสอบแรงเฉือนดึงท่ีเช่ือมด้วยกระแส 105 kA: (ก) แผ่นเหล็ก และ 

(ข) แผ่นอลูมิเนียม 
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 การกระจายของอลูมิเนียมบนแผ่นเหล็กมีค่าลดลงเมื่อกระแสไฟเพิ่มขึ้นเป็น 105 kA ดังแสดงในรูปท่ี 
4.6 (ก) เมื่อเปรียบเทียบกับรอยฉีกขาดของแผ่นเหล็กท่ีเช่ือมด้วยกระแส 100 kA ดังแสดงในรูปท่ี 4.5 (ก) 
พบว่าพื้นท่ีของอลูมิเนียมท่ีขรุขระท่ีแสดงการเช่ือมนั้นมีปริมาณพื้นท่ีใหญ่ขึ้นดังแสดงด้วยลูกศร I ขณะท่ี
พื้นท่ีของการฉีดขาดของอลูมิเนียมดังแสดงด้วยลูกศร II มีขนาดท่ีเล็กลง ซึ่งตรวจสอบได้ว่าการขาดเกิดท่ี
ทางด้านแผ่นอลูมิเนียมดังแสดงด้วยลูกศร III ในรูปท่ี 4.5 (ข) 
 

a

c

b
d

 
รูปท่ี 4.7 ต่าแหน่งและระยะการวัดรอยกด [22] 

 
 การน่ารอยต่อการเช่ือมต้านทานแบบจุดไปใช้งานในงานอุตสาหกรรม รอยต่อควรมีรูปร่างของรอย
เช่ือมเป็นท่ียอมรับตามมาตรฐานอุตสาหกรรมญี่ปุ่น หมายเลข JIS Z31339 [22] ซึ่งมีรายละเอียดดังแสดง
ในตารางท่ี 4.1 โดยมีค่าส่าคัญท่ีต้องวัดดังแสดงในรูปท่ี 4.7 คือ ความลึกของรอยกดด้านบน (a) ความลึก
ของรอยกดด้านล่าง อัตราส่วน (b) อัตราส่วนระหว่างความลึกรอยกดและความหนาแผ่นบน (a/b) และ
อัตราส่วนระหว่างความลึกรอยกดและความหนาแผ่นล่าง (c/d) ผลการตรวจสอบท่ีได้แสดงดังรูปท่ี 4.5 

 
 

ตารางท่ี 4.1 ค่าระดับคุณภาพของรอยเช่ือมต้านทานแบบจุด JIS Z31339 [22] 
ระดับ คุณภาพผิวส่าเร็จ 

A 
คุณภาพผิวส่าเร็จท่ีมีคุณภาพสูง ผิวส่าเร็จต้องเรียบ ไม่มีรอยกด ไม่มีรอยแตกร้าว 
และไม่มีรูแบบต่างๆ 

B 
คุณภาพผิวส่าเร็จท่ีมีความละเอียด รอยกดแผ่นบนและล่างไม่ลึกเกิน 0.1 
มิลลิเมตร ไม่มีรอยแตกร้าว ไม่มีรูแบบต่างๆ และไม่มีเศษท่ีเกิดการกระจาย
ออกมาของโลหะ 

C 
คุณภาพผิวส่าเร็จท่ีมีความละเอียดปานกลาง รอยกดแผ่นบนและล่างไม่ลึกเกิน 
0.3 มิลลิเมตร ไม่มีรอยแตกร้าว ไม่มีรูแบบต่างๆ และไม่มีเศษท่ีเกิดการกระจาย
ออกมาของโลหะ 

D ไม่ค่านึงถึงรูปร่างรอยเช่ือม ไม่มีรอยแตกร้าว 
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รูปท่ี 4.8 แสดงความลึกของรอยกดอิเลกโทรดการเช่ือมต้านทานแบบจุดบนผิวรอยต่อเกยท่ีกระแสไฟ
ต่างๆ พบว่ารอยเกิดท่ีเกิดขึ้นมีความลึกเพิ่มขึ้นเมื่อกระแสไฟเพิ่มขึ้น ความลึกของรอยกดท่ีเกิดขึ้นบนผิวของ
แผ่นเหล็กท่ีถูกก่าหนดไว้ด้านบนมีค่าประมาณ 0.1800 -0.1200 มิลลิเมตร และมีค่าลดลงเมื่อกระแสไฟ
เช่ือมมีค่าเพิ่มข้ึนจาก 85 ถึง 105 kA เมื่อน่าค่าความลึกของรอยกดไปเปรียบเทียบกับความลึกของรอยกด
ด้านแผ่นอลูมิเนียมท่ีถูกก่าหนดไว้ที่ด้านล่าง พบว่า ความลึกของรอยกดมีค่าสูงประมาณ 3.5000 - 3.6000 
มิลลิเมตร ในการเช่ือมท่ีกระแสไฟ 85-90 kA ความลึกมีค่าของรอยกดมีค่าลดลงเมื่อกระแสไฟเช่ือมมีค่า
ลดลงเช่นเดียวกันกับด้านแผ่นเหล็ก ผลความลึกของรอยกดท่ีวัดได้นี้เมื่อน่าไปท่าการเปรียบ เทียบกับค่า
คุณภาพแนวเช่ือมต้านทานแบบจุดของผลิตภัณฑ์ยานยนต์ตามมาตรฐานอุตสาหกรรมญี่ปุ่น หมายเลข JIS 
Z31339 พบว่าความลึกของรอยกดการเช่ือมด้านแผ่นอลูมิเนียมของกระแสไฟเช่ือม 85 และ 90 kA นั้นไม่
เหมาะสมในการน่าไปใช้งานเนื่องจากความลึกของรอยกดมีค่าสูงกว่าเกณฑ์การยอมรับ ขณะท่ีความลึกของ
รอยกดของรอยต่อท่ีเช่ือมด้วยกระแสไฟ 95-105 kA นั้นมีค่าความลึกอยู่ในช่วงระดับ C มีค่าความลึกของ
รอยกดอยู่ท่ี 0.1-0.3 มิลลิเมตร ผิวลักษณะนี้เป็นผิวรอยเช่ือมท่ีมีคุณภาพปานกลาง ต้องการการตกแต่งผิว
ก่อนสามารถน่าไปใช้งานได้เนื่องจากไม่พบการเกิดการแตกร้าว (Crack) ขึ้นในบริเวณเนื้อโลหะเช่ือม 
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รูปท่ี 4.8 ความลึกของรอยกดอิเลกโทรดของรอยต่อท่ีก่าหนดให้แผ่นเหล็กอยู่ด้านบน 

 
 ความลึกของรอยกดของอิเลกโทรดบนผิวรอยต่อเกยนั้นมีความสัมพันธ์โดยตรงกับค่าความหนาของ
แผ่นวัสดุ เนื่องจากหากความลึกของรอยกดมีค่ามากอาจท่าให้แผ่นงานมีพื้นท่ีในการรับแรงลดลงได้ ดังนั้น
จึงจ่าเป็นต้องหาค่าอัตราส่วนระหว่างรอยกดของอิเลกโทรดบนผิวรอยต่อเกยต่อความหนาของแผ่นโลหะ 
โดยก่าหนดไว้ตาม JIS Z31339 ว่าอัตราส่วนนี้ต้องมีค่าไม่ต่่ากว่า 0.3 รอยต่อเกยจึงสามารถน่าไปใช้งานใน
ระดับคุณภาพแนวเช่ือมท่ียอมรับได้ ค่าอัตราส่วนอัตราส่วนระหว่างรอยกดของอิเลกโทรดบนผิวรอยต่อเกย
ต่อความหนาของแผ่นโลหะของการศึกษาครั้งนี้แสดงไว้ดังรูปท่ี 4.9 อัตราส่วนความลึกของรอยกดบนผิว
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รอยต่อเกยต่อความหนาแผ่นโลหะของรอยต่อเกยท่ีกระแสไฟต่างๆ ท่ีพบว่าค่าอัตราส่วนความลึกของรอยกด
บนผิวรอยต่อเกยต่อความหนาแผ่นโลหะมีค่าลดลงเมื่อกระแสไฟเพิ่มขึ้น อย่างไรก็ตามท่ีกระแสไฟ 85 kA 
ควรหลีกเล่ียงน่าไปใช้งาน เนื่องจากค่าอัตราส่วนความลึกของรอยกดบนผิวรอยต่อเกยต่อความหนาแผ่น
โลหะมีค่าใกล้เคียงค่าขีดจ่ากัดการยอมรับมากเกินไป 

0.0000

0.1000

0.2000

0.3000

0.4000

0.5000

85 90 95 100 105
  ะแสไฟ (kA)

อตั
  

ส่ว
น 

a/
b

0.0000

0.1000

0.2000

0.3000

0.4000

0.5000

อตั
  

ส่ว
น 

c/
d

อตั  ส่วน a/b

อตั  ส่วน c/d

 
รูปท่ี 4.9 อัตราส่วนความลึกของรอยกดบนผิวรอยต่อเกยท่ีก่าหนดให้แผ่นเหล็กอยู่ด้านบน 

ต่อความหนาแผ่นโลหะของรอยต่อเกยท่ีกระแสไฟต่างๆ 
   
  การทดลองในส่วนนี้ได้ท่าการเช่ือมต้านทานแบบจุดรอยต่อเกยระหว่างอลูมิเนียมเกรด AA1100 และ
เหล็กกล้าเคลือบสังกะสีเกรด SGACD โดยท่าการศึกษาอิทธิพลของกระแสไฟที่มีผลต่อสมบัติของรอยต่อ ผล
การศึกษาส่าคัญมีดังนี้ 

- การเช่ือมต้านทานแบบจุดสามารถท่าให้เกิดรอยต่อเกยท่ีมีความสมบูรณ์  
- การเพิ่มขึ้นของกระแสไฟเช่ือมท่าให้ค่าความแข็งแรงเฉือนดึงและการยืดตัวของของรอยต่อเกยมีค่า

เพิ่มข้ึน  
- สภาวะการเช่ือมท่ีแสดงค่าความแข็งแรงเฉือนสูงสุดประมาณ 2200 N และการยืดตัวของรอยต่อ

เกย 2.8 มิลลิเมตร คือ กระแสไฟเช่ือม 95 kA เวลาเช่ือม 10 cycle และแรงกด 0.1 MPa 
- ความลึกรอยกดของอิเลกโทรดการเช่ือมต้านทานแบบจุดบนผิวหน้ารอยต่อเกยมีค่าลดลงเมื่อ

กระแสไฟมีค่าเพิ่มข้ึน  
- อัตราส่วนอัตราส่วนรอยกดต่อความหนาของแผ่นโลหะมีค่าลดลงเมื่อกระแสไฟเช่ือมเพิ่มขึ้น 

 
 
 
 


