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บทคัดย่อ 
 
 พอลิเมอร์ผสมระหวา่งพอลิแลคติกแอซิดและพอลิบิวธิลีนซคัซิเนต เตรียมท่ีอัตราส่วน  
100:0, 90:10, 80:20, 70:30 และ 0:100 ดว้ยเคร่ืองอดัรีดสกรูคู่ และท าเตรียมช้ินงานทดสอบของพอ
ลิเมอร์ผสมดว้ยเคร่ืองอดัข้ึนรูป จากนั้นทดสอบสมบติัต่างๆของพอลิเมอร์ผสม พบว่าค่าดชันีการ
ไหลเพิ่มข้ึนเม่ือปริมาณของพอลิบิวธิลีนซัคซิเนตมากข้ึน ลักษณะสัณฐานวิทยาพบว่าผิวหน้า
ขรุขระ ไม่เรียบ มีเน้ือพอลิเมอร์บางส่วนเกาะเป็นกลุ่มกอ้น เทอร์โมแกรมแสดงค่าอุณหภูมิของการ
หลอมเหลวของพอลิเมอร์ทั้งสองชนิดแยกเป็น 2 พีคอยา่งชดัเจน และเปอร์เซ็นตก์ารเกิดผลึกของ 
PLA เพิ่มข้ึน ทั้งน้ีเน่ืองจาก PBS ท าหนา้ท่ี Nucleating agent จากการทดสอบสมบติัเชิงกล พบวา่ค่า
มอดูลสัของสภาพยืดหยุน่ของพอลิเมอร์ผสมเปล่ียนแปลงเล็กนอ้ย เน่ืองจากการกระจายตวัท่ีดีของ 
PBS บนเมทริกซ์ของ PLA ค่าการทนต่อแรงดึงมีแนวโน้มท่ีลดลงตามปริมาณของ PBS ท่ีเพิ่มข้ึน 
ค่าการทนแรงกระแทกเพิ่มข้ึน เน่ืองจากการกระจายตวัของอนุภาค PBS บนเมทริกซ์ PLA และ 
PBS มีโครงสร้างของอิลาสโตเมอร์ท่ีช่วยดูดซบัแรงกระท า  
  จากนั้นศึกษาผลของการเติมสารเติมแต่งลงในพอลิเมอร์ผสมระหวา่งพอลิแลคติกแอซิด
และพอลิบิวธิลีนซัคซิเนตเพื่อปรับปรุงสมบติัเชิงกลให้ดีข้ึน โดยเลือกศึกษาสารเติมแต่ง 2 ชนิด 
ไดแ้ก่ ทลัคมั ขนาดอนุภาค 5 ไมครอนและพอลิเอทธิลีนไกลคอล น ้ าหนกัโมเลกุล 6,000 ซ่ึงท าการ
เติมลงไปในพอลิเมอร์ผสมท่ีปริมาณ 10 wt% ท าการผสมดว้ยเคร่ืองอดัรีดสกรูคู่ (Twin Screw 
Extruder) และท าเตรียมช้ินงานทดสอบของพอลิเมอร์ผสมด้วยเคร่ืองอดัข้ึนรูป จากนั้นทดสอบ
สมบติัต่างๆ พบวา่การเติมทลัคมัไม่มีผลต่อค่าดชันีการไหลแต่การเติมพอลิเอทธิลีนไกลคอลท าให้
ค่าดชันีการไหลเพิ่มข้ึนมากทุกอตัราส่วน ทั้งน้ีเน่ืองจากพอลิเอทธิลีนไกลคอล เป็นพอลิเมอร์ท่ีมีค่า
ดชันีการไหลสูง ลกัษณะสัณฐานวทิยาในทุกตวัอยา่งให้ผลเหมือนกนั คือผิวขรุขระ ไม่เรียบ ทลัคมั
ซ่ึงมีลกัษณะเป็นแผน่บางๆ กระจายอยูท่ ัว่เน้ือพอลิเมอร์ ทั้งทลัคมัและพอลิเอทธิลีนไกลคอลไม่มี
ผลต่อค่าอุณหภูมิของการหลอมเหลวของพอลิเมอร์ผสม สมบติัเชิงกลของพอลิเมอร์ผสมระหว่าง 
PLA:PBS ท่ีเติมทลัคมันั้น ใหค้่ามอดุลสัของสภาพยืดหยุน่และค่าการทนต่อแรงดึงท่ีสูงกวา่การเติม
พอลิเอทธิลีนไกลคอล เน่ืองจากทลัคมัท าหนา้ท่ีเป็น Nucleating agent ส่วนเติมพอลิเอทธิลีนไกล
คอลนั้น แสดงสมบติัการทนต่อแรงกระแทกท่ีดีกวา่การเติมทลัคมั 
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Abstract 
 
 Polymer blends of poly(lactic acid) (PLA) and poly(butylene succinate) (PBS) were 
prepared aith the ratios of PLA:PBS of 100:0, 90:10, 80:20, 70:30 and 0:100 (wt%). The test 
samples were prepared using a compression molding method. The polymer blend samples were 
subjected to property analysis. It was found that melt flow of the polymer blends increased with 
increasing amount of PBS. The morphology analysis found the rough surface of polymer with 
agglomerate parts in the polymer matrix. The thermal property analysis revealed separation of the 
melting temperature of PLA and PBS. It was found that the degree of crystallinity of PLA 
increased in the polymer blends because PBS acted as the nucleating agent. The mechanical 
property analysis showed increasing of modulus of the blends which confirmed well distribution 
of PBS in the PLA matrix. The tensile strength of the blends decreased when increasing PBS 
contents whereas the impact strength increased with absorption of impact force by PBS. 
 The effect of additives on the polymer blends of PLA/PBS for improving the mechanical 
property was studied using talcum (5 µm particle size) and polyethylene glycol (PEG, molecular 
weight 6000). The addition of 10 wt% of additives to the polymer blends of PLA/PBS was carried 
out using a twin screw extruder. The polymer samples was compressed and subjected to property 
analysis to verify the effect of additives to the polymer blends. In was found that talcum did not 
show the effect to melt flow while PEG showed increasing melt flow of the blends in every ratio. 
The results were due to high melt flow of PEG and well mixed of the polymer components. The 
morphology analysis showed similar rough surface of the blends. Talcum distributed in the sheet 
form in the blends. Both talcum and PEG showed no effect on thermal property of the blends. The 
blends with talcum showed higher modulus and tensile strength than the addition of PEG because 
talcum acts as a nucleating agent for the blends. However, the addition of PEG improved the 
impact strength of the blends. 
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