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บทคัดยอ 
 
 วัตถุประสงคของงานวิจัยนี้คือ การสรางระบบการวัดสําหรับการประเมินคุณภาพสีของไสกรอกโดยใช
วิธีการประมวลผลดวยภาพและวิธีการควบคุมกระบวนการเชิงสถิติ เนื่องจากสีของไสกรอกเปนหนึ่งใน
คุณลักษณะท่ีสําคัญทางกายภาพของผลิตภัณฑตอการตัดสินใจของผูบริโภคและความพึงพอใจ อยางไรก็ตาม
การตรวจคุณภาพสีของไสกรอกในปจจุบันตรวจสอบดวยสายตามนุษย ทําใหเกิดความเหนื่อยลาอาจเปนผลให
ประสิทธิภาพการทํางานลดลง นอกจากนี้ผลการตรวจสอบไมไดทําการบันทึกเพ่ือการวิเคราะหในอนาคต
นอกเหนือจากการบงบอกวาผลิตภัณฑดีหรือเสีย 
 งานวิจัยนี้เริ่มจากการศึกษาเครื่องมือตนแบบสําหรับการวัดคุณภาพสีโดยการถายภาพ โดยใชโปรแกรม 
MATLAB ในการแปลงรูปภาพท่ีไดมาเปนคุณลักษณะเชิงตัวเลข จากระบบ RGB เปน L*a*b* และการศึกษา
ความสามารถในการวัดซํ้าและการวัดเหมือนของเครื่องมือวัด (GR&R) ใชวิเคราะหความแปรปรวนของระบบ
การวัดจากผลการทดลองพบวาระบบการวัดมีความสามารถในการแบงแยกความแตกตางของผลิตภัณฑไส
กรอกได 
 จากนั้นจึงทําการศึกษาลักษณะของขอมูลท่ีไดจากการถายภาพดังนี้ การตรวจสอบการแจกแจงแบบ
ปกติ การตรวจสอบสหสัมพันธ และการตรวจสอบอัตตสหสัมพันธ พบวาขอมูลไมเปนอิสระตอกันทําใหไม
สามารถใชแผนภูมิควบคุมชิวฮารทได จึงใชแผนภูมิควบคุมโฮเทลลิ่งทีสแควร โดยไดทําการทดสอบความ
ผิดปกติแบบ Spike และ Mean shift และแนะนําใหใชแผนภูมิควบคุมสําหรับตัวอยางเชิงเดี่ยวในการ
วิเคราะหคา L*a*b* ซ่ึงแผนภูมิควบคุมสําหรับตัวอยางเชิงเดี่ยวดังกลาวทําใหวิศวกรสามารถตรวจสอบสาเหตุ
ของความผิดปกติเพ่ือการปรับปรุงกระบวนการในอนาคตตอไป 
 
คําสําคัญ : การตรวจสอบคุณภาพสี, การประมวลผลภาพ, ระบบ L*a*b*, กระบวนการผลิตไสกรอก, การควบคุม
กระบวนการเชิงสถิต ิ

 
 


