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บทคัดยอ 

 

         ในงานวิจัยนี้ไดศึกษาการวิเคราะหอิทธิพลของชนิดทางเขาและความเร็วฉีดท่ีมีผลตอการหดตัวของ
ชิ้นงานฉีดชนิดโพลีเอททีลีนชนิดความหนาแนนสูง โดยใชวิธีการจําลองการฉีดดวยการประมาณคาทางทาง
คณิตศาสตร จากโปรแกรมสําเร็จรูป Moldex3D R10. ทําการศึกษาผลกระทบของชนิดทางเขา ไดแก ทางเขา
แบบฟลม ทางเขาแบบพัด และทางเขาแบบสี่เหลี่ยม โดยใชความเร็วฉีดเติมเต็มแบบท่ี 0.14 0.26 0.5 1 2.5 5 
และ10 วินาที โดยอาศัยโปรแกรมท่ีออกแบบจากรูปแบบความหนืดชนิด Cross model 2 กับรูปแบบจําลอง
ความหนืดชนิด Power-law model[1] เปรียบเทียบผลลัพธของคาการหดตัวกับชิ้นงานฉีดจริง ผลการจําลอง
การฉีดพบวาทางเขาแบบฟลมมีคาการหดตัวมากท่ีสุด และทางเขาแบบสี่เหลี่ยมมีคาเปอรเซ็นตการหดตวั
มากกวาทางเขาแบบพัดเล็กนอย ผลจากการเปรียบเทียบผลลัพธของคาเปอรเซ็นตการหดตัวรูปแบบจําลองความ
หนืดชนิด Cross model 2 มากกวารูปแบบจําลองความหนืดชนิด Power-law model ทุกคาความเร็วฉีด โดย
ท้ังสองรูปแบบจําลองความหนืดมีคาเปอรเซ็นตการหดตัวมีแนวโนมเดียวกัน และจากผลการทดลองเปรียบเทียบ
รูปแบบจําลองความหนืดชนิด Cross model 2 มีคาการหดตัวใกลเคียงกับการทดลองฉีดชิ้นงานจริงมากกวารูป
แบบจําลองความหนืดชนิด Power-law model ผลจากการวิจัยนี้สามารถนําไปใชประโยชนในการออกแบบ
แมพิมพฉีดพลาสติกท่ีมีคุณภาพสูงได[2 
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