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งานวิจยัน้ีเป็นการศึกษาความเป็นไปไดใ้นการใชเ้ถา้ลอยลิกไนตเ์ป็นวสัดุดูดซบั เพื่อบ าบดั
สีและซีโอดีในน ้ าเสียจากโรงงานอุตสาหกรรมเยื่อและกระดาษ ผลการทดลองแบบแบตช์ พบว่า 
ร้อยละการบ าบดัสี 62.06 และร้อยละการบ าบดัซีโอดี 30.11 ตามล าดบั ไดจ้ากการใชเ้ถา้ลอยลิกไนต ์
5 กรัมต่อน ้ าเสีย 50 มิลลิลิตร และระยะเวลาสัมผสั 4 ชัว่โมง นอกจากนั้นยงัพบว่าเถา้ลอยลิกไนต์
ผสมกบัดินในอตัราส่วนโดยน ้ าหนัก 1:20 ให้ประสิทธิภาพการบ าบดัสีและซีโอดีดีท่ีสุด รูปแบบ
การดูดซบัของเถา้ลอยลิกไนตส์อดคลอ้งกบัสมการไอโซเทอร์มของทั้งฟรุนดิช และแลงเมียร์ ต่อมา
ได้ท าการทดลองแบบการไหลต่อเน่ือง โดยใชค้อลมัน์ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 5 เซนติเมตร  
สูง 30 เซนติเมตร บรรจุกรวด 9.6 เซนติเมตร ทรายหยาบ 4.2 เซนติเมตร ทรายละเอียด 2.8 เซนติเมตร 
และเถา้ลอยลิกไนต์ผสมดินอตัราส่วน 1:20 ซ่ึงเป็นการจ าลองพ้ืนท่ีเพาะปลูกของระบบพ้ืนท่ี 
ชุ่มน ้ าเทียม และระบบหญา้กรองน ้ าเสียของโครงการศึกษาวิจยัและพฒันาส่ิงแวดลอ้มแหลมผกัเบ้ีย
อนัเน่ืองมาจากพระราชด าริ (LERD) การทดลองแบ่งออกเป็น 2 ชุด ชุดท่ี 1 เก็บตวัอย่างน ้ าท่ีไหล
ผา่นคอลมัน์ทุกๆ คร่ึงชัว่โมง น าไปตรวจวดัสี และค่าซีโอดี ซ่ึงเป็นการเลียนแบบระบบบ าบดัพ้ืนท่ี
ชุ่มน ้ าเทียม ขณะท่ีการทดลองชุดท่ี 2 ถูกออกแบบเพ่ือจ าลองระบบบ าบดัแบบหญา้กรองน ้ าเสีย  
โดยเก็บตวัอยา่งน ้ าหลงัจากปล่อยแช่ขงัไวใ้นคอลมัน์ 5 วนั ปล่อยให้แห้ง 2 วนั และท าการทดลอง
ซ ้า ผลการทดลองพบว่าระบบหญา้กรองน ้ าเสียให้ประสิทธิภาพการบ าบดัสี และซีโอดีสูงกว่าระบบ
พ้ืนท่ีชุ่มน ้ าเทียม ต่อมาท าการทดลองโดยใชเ้ทคนิคการกรองในหน่วยยอ่ยขนาดเลก็ โดยใชก้ระบะ
พลาสติกรูปส่ีเหลี่ยมขนาด 51×51×54 เซนติเมตร ที่บรรจุวสัดุปลูกเช่นเดียวกบัการทดลอง 
แบบคอลมัน์ ร่วมกบัการปลกูพืช 2 ชนิดคือ กกกลมและหญา้แฝก ผลการทดลองพบว่าสีและซีโอดี
ถูกบ าบดัไปประมาณร้อยละ 70.00 ถึง 80.00 และ 60.00 ตามล าดบั และให้ประสิทธิภาพสูงกว่า 
การใชดิ้นเพียงอยา่งเดียวถึงร้อยละ 5.00 ถึง 15.00 และ 20.00 ตามล าดบั 
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