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na1lums nlofiFuanes01ma (%)
Qg (°C) | navugl o .. p
. AUNTN AUNDA mae
(11N)

1 0.47 1.19 0.83
3 0.24 2.15 1.20

170
5 3.91 3.21 3.56
7 2.73 6.32 4.53
1 0.28 2.07 1.18
3 5.20 11.08 8.14

180
5 1.34 2.67 2.01
7 1.91 4.49 3.20
1 3.09 1.95 2.52
3 2.73 0.28 1.51

190
5 9.58 10.24 9.91
7 3.97 9.21 6.59
1 3.25 3.77 3.51
3 428 4.76 4.52

200
5 4.47 9.86 7.17
7 6.69 4.84 5.77
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3 6.94 4.00 5.47

190
5 1.86 1.14 1.50
7 1.39 2.36 1.88
1 1.86 2.50 2.18
3 2.88 3.13 3.01

200
5 2.87 3.15 3.01
7 1.13 2.26 1.70




19

Yy
v A

M9 4.3 ﬂWiTQﬁuﬁﬂNﬁﬂﬁﬂﬂﬁ@\i’?ﬂﬂ’ﬂﬂﬁﬂ? 1IN

gaigl | na1lums AWHU (mm)
CC) | nadugd (i) | gaf 1 | qeN2 | a3 | a4 | AR5 | may
1 1.87 1.94 1.97 1.89 2.03 1.94
3 1.89 1.81 1.97 2.04 1.90 1.92
170
5 1.87 1.91 1.89 1.86 1.97 1.90
7 1.83 1.86 1.92 1.94 1.91 1.89
1 1.95 1.91 2.02 2.06 1.95 1.98
3 1.96 2.01 1.98 1.79 2.04 1.96
180
5 1.94 1.87 1.96 1.98 2.04 1.96
7 1.96 1.92 2.00 1.89 1.85 1.92
1 1.97 1.96 2.01 1.96 2.04 1.99
3 1.90 1.87 2.00 1.84 1.96 1.91
190
5 1.96 1.96 1.94 1.82 1.76 1.89
7 1.97 1.95 1.88 1.87 1.91 1.92
1 1.88 1.92 1.87 1.89 1.96 1.90
3 1.91 1.87 1.95 1.94 1.95 1.92
200
5 1.76 1.81 1.87 1.91 1.87 1.84
7 1.77 1.80 1.86 1.89 1.95 1.85
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Yy
v A

3
- narlums ANUHUT (mm)
9Nl ¥
a u =<
navugl 4 4 4 4 4 4
(°C) - AN Wwn2 | N3 | N4 | @NS5 | 1mae
()
1 1.81 1.95 1.93 1.86 1.96 1.90
3 1.96 1.89 1.93 1.97 2.09 1.97
170
5 1.95 1.92 2.10 2.15 1.85 1.99
7 1.90 1.99 1.93 1.95 1.98 1.95
1 1.87 1.85 1.86 2.01 2.11 1.94
3 1.85 1.84 1.91 1.88 1.96 1.89
180
5 1.95 1.92 1.94 1.91 1.77 1.90
7 1.77 1.86 1.76 1.80 1.91 1.82
1 1.78 1.84 1.95 1.78 1.92 1.85
3 1.86 1.80 1.70 1.84 1.99 1.84
190
5 1.86 1.85 1.87 1.95 1.97 1.90
7 1.80 1.90 1.89 1.89 2.06 1.91
1 1.93 1.89 1.87 1.95 1.96 1.92
3 1.63 1.74 1.81 1.84 1.91 1.79
200
5 1.78 1.94 1.89 1.83 1.83 1.85
7 1.79 1.78 1.94 1.86 1.84 1.84
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