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 จากการศึกษาการผลิตแผนช้ินไมอัดจากเศษเหลือไมกฤษณาทั้งจากไมที่ไมเกิดสารกฤษณาและเศษเหลือ
จากการกลั่นน้ํามันหอมระเหย โดยผลิตแผนช้ินไมอัดที่ความหนาแนน 0.65 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร และ 
ใชปริมาณกาวในชั้นผิว รอยละ 8, 10 และ 12 โดยน้ําหนักอบแหงของชิ้นไม ปริมาณกาวในชั้นไสรอยละ 6, 8 
และ 10 โดยน้ําหนักอบแหงของชิ้นไม ที่อุณหภูมิ 140, 150, 160 และ 180 องศาเซลเซียส ดวยความดันจําเพาะ  
41 กิโลกรัมตอตารางเซนติเมตร ทําการทดสอบคาคุณสมบัติทางกายภาพและกลสมบัติตามมาตรฐาน EN 
(European Standard) 
 
 จากการทดสอบหาคามอดุลสัแตกราว พบวา แผนช้ินไมอัดจากเศษเหลือไมกฤษณาในสวนที่ไมเกิด
สารกฤษณา คามอดุลัสแตกราวไมผานมาตรฐาน EN สวนแผนช้ินไมอัดที่ไดจากเศษเหลือจากการกลั่นน้ํามัน
หอมระเหย ที่ใชปริมาณกาวที่ช้ันผิวรอยละ 12 ช้ันไสรอยละ 10 ที่อุณหภูมิ 140 องศาเซลเซียส ใหคามอดุลัส
แตกราวผานมาตรฐาน EN 
 
 คามอดุลัสยืดหยุนพบวา แผนช้ินไมอัดที่ไดจากการอัดเศษเหลือไมกฤษณาในสวนที่ไมเกิดสารกฤษณา
ที่ปริมาณกาวในชั้นผิวรอยละ 10 ช้ันไสรอยละ 8 ที่อุณหภูมิ 140 150 และ180 องศาเซลเซียส และแผนที่ใช
ปริมาณกาวในชั้นผิวรอยละ 12 ช้ันไสรอยละ 10 อัดที่อุณหภูมิ 150 องศาเซลเซียส ใหคามอดุลัสยืดหยุนที่ผาน
มาตรฐาน สวนในแผนช้ินไมอัดที่ผลิตจากเศษเหลือจากการกลั่นน้ํามันหอมระเหยที่ใชปริมาณกาว ช้ันผิวรอยละ 
12 ช้ันไสรอยละ 10 อัดที่อุณหภูมิ 140 และ150 องศาเซลเซียส ใหคามอดุลัสยืดหยุนที่ผานมาตรฐาน EN   
 
 สําหรับแรงดึงต้ังฉากผิวหนา ในแผนช้ินไมอัดทั้งที่ผลิตจากเศษเหลือที่ไมเกิดสารกฤษณาและผลิตจาก
เศษเหลือจากการกลั่นน้ํามันหอมระเหย ผานคามาตรฐาน EN ในทุกสภาวะ 
 
 การหาคาการพองตัวตามความหนาของแผนชิ้นไมอัด สวนใหญมีคาผานมาตรฐาน   
 
 การทดสอบปริมาณฟอรมัลดีไฮด พบวา แผนช้ินไมอัดจากเศษเหลือไมกฤษณาที่ผลิตจากเศษเหลือ
สวนที่ไมเกิดสารกฤษณา มีคาอยูในชั้นคุณภาพ E1 
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