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ABSTRACT 

 A removal efficiency test of a spiral sheet cyclone for sand dust was done 

by design and fabrication of a cyclone shape spiral sheet. The sheet was rolled into a 

helix shape and installed internally to control air mixed with sand dust that is sucked 

in a tangential direction and touches the spiral sheet surface to create a vortex effect 

that separates sand dust, which then drops to the bottom of the spiral sheet cyclone.  

 Design of the spiral sheet cyclone dimension and shape is based on the 

Stairmann’s hypothesis size of spiral sheets and calculated by using the Stroke’s 

equation. Final dimensions were a diameter of 500 mm., cylindrical length of 800 

mm.,  cone length of 1,000 mm., and total length of spiral sheet at 2,900 mm.. 

 To determine the size of experimental sand dust, it was separated by sieve 

into 5 ranges: 1-53, 57-75, 75-106, 106-150, and 150-212 micron. In the experiment, 

sand dust had 4 different flow rates: 19.5, 23.4, 27.41, and 32.72 cubic-meter/min. 

Determination of the efficiency found that removal efficiency of the spiral sheet 

cyclone for sand dust has a statistically significant efficiency of 90% (p-Value<0.05) 

and has an average sand dust removal of 96.69%, with standard deviation of 5.97 – 

13.42. 
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บทคดัยอ่ 
การทดสอบประสิทธิภาพของสไปราลชีทไซโคลนในการขจัดฝุ่ นทราย โดยการ

ออกแบบสร้างสไปราลชีทไซโคลนมีรูปร่างคลา้ยกบัไซโคลน ออกแบบให้มีแผ่นโลหะมว้นกลม
แบบก้นหอยติดตั้ งประกอบอยู่ภายในเพื่อบังคบัให้ลาํอากาศท่ีมีฝุ่ นทรายปนเป้ือนท่ีส่งเข้ามา 
ในทิศทางแนวสัมผสั ไหลสัมผสักบัแผ่นกั้นภายในเกิดกระบวนการแบบวอร์เท็กซ์แยกฝุ่ นทรายให้ตก
ลงดา้นล่างของสไปราลชีทไซโคลน 

การออกแบบกาํหนดสัดส่วนและรูปร่างของสไปราลชีทไซโคลนใช้สมมตติฐาน
ของสแตแมนด์ส่วนความยาวของแผ่นกั้นวอร์เท็กซ์ประยุกต์ใช้สมการของสโตรคซ่ึงได้ขนาด
เส้นผ่าศูนยก์ลาง 500 มิลลิเมตร ความยาวทรงกระบอก 800 มิลลิเมตร ความยาวกรวย 1000 มิลลิเมตร 
ความยาวของแผน่สไปรัลชีท  2900 มิลลิเมตร 

ฝุ่ นทรายท่ีใชใ้นการทดลองไดจ้ากการคดัขนาดโดยเคร่ืองร่อนเลือกมาทดลอง 5 ช่วง
ขนาดไดแ้ก่ช่วงขนาดระหว่าง 1-53, 57-75, 75-106, 106-150, และ 150-212 ไมครอน นาํฝุ่ นทราย 
มาปล่อยดว้ยอตัราการไหลท่ีแตกต่างกนั 4 ระดบัคือ 19.5, 23.4, 27.41, และ 32.72 ลูกบาศกเ์มตรต่อนาที 
และคาํนวณหาประสิทธิภาพในการขจดัฝุ่ นทรายพบว่ามีประสิทธิภาพในการขจดัฝุ่ นทรายของ 
สไปราลชีทไซโคลนสูงกว่าร้อยละ 90 อย่างมีนัยสําคญัทางสถิติ (p-Value<0.05) โดยมีค่าเฉล่ีย 
ในการขจดัฝุ่ นทรายทุกขนาดร้อยละ 96.69 มีส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐานระหวา่งร้อยละ 5.97 – 13.42 
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