
บทที่ 6 สรุปงานวจิัยและข้อเสนอแนะ 
 

งานวทิยานิพนธ์น้ี เป็นงานท่ีมุ่งปรับปรุงการวางแผนการผลิตของเคร่ืองจกัรแบบขนานท่ีเหมือนกนั
ภายใตอ้ตัราการผลิตท่ีแตกต่างกนั ในอุตสาหกร รมการผลิตเลนส์ท่ีมีประสิทธิภาพของเคร่ืองจกัรท่ี
แตกต่างกนั ผลิตภณัฑมี์ความหลากหลายมาก มีการผลิตเดือนละ 3,000-5,000 ช้ินต่อเดือน ท าการผลิต
ของโรงงานเป็นแบบท าตามใบสั่งซ้ือ (Make to Order) ซ่ึงทางปัญหาท่ีพบคือ การวางแผนการผลิตมี
ความยุง่ยากและซบัซอ้น  

  

6.1 สรุปผลการด าเนินงาน 
ในการวางแผนการตารางการผลิตได้ ออกแบบจ าลองทางคณิตศาสตร์  และเขียนโปรแกรม
คอมพิวเตอร์เขา้มาช่วยแนะน าและตดัสินใจในการวางแผนการผลิต โดยใชโ้ปรแกรม Microsoft 
Excel Solver  โปรแกรมคอมพิวเตอร์นั้นยงัช่วยใหส้ะดวก รวดเร็วในการวางแผนการผลิต ซ่ึง
เหมาะสมกบัปัญหาท่ีมีการวางแผนการผลิตท่ียุง่ยากซบัซอ้น เน่ืองมาจากเง่ือนไขของการวางแผนการ
ผลิต คือ ผลิตภณัฑมี์ความหลากหลายและรูปแบบแตกต่างกนั เคร่ืองจกัรมีประสิทธิภาพในการผลิตท่ี
ต่างกนั และยงัตอ้งค านึงถึงความส าคญัของลูกคา้เป็นหลกั ในขั้นตอนการแกปั้ญหานั้นไดน้ าเสนอ
วธีิการวางแผนการผลิต และปริมาณค าสั่งซ้ือของลูกคา้ ในแต่ละเคร่ืองจกัร หลงัจากนั้นไดน้ าเสนอ
วธีิการหาค าตอบท่ีดีท่ีสุดเขา้มาช่วยเน่ืองจากมีความเหมาะสมกบัปัญหาท่ีมีความยุง่ยากซบัซอ้น โดย
เลือกวธีิการออกแบบจ าลองทางคณิตศาสตร์ และสมการเง่ือนไข ในการหาค าตอบท่ีดีท่ีสุด เพื่อหาค่า
เวลาในการผลิตของแต่ละกระบวนการต ่าท่ีสุด  
 

6.2 สรุปผลการวางแผนการผลติ 
การวางแผนการผลิตจะมีส่วนต่างๆ ตั้งแต่ การป้อนขอ้มูลในการจดัตารางการผลิต ขั้นตอนในการวาง
แผนการผลิตจนถึงการแสดงผลของการวางแผนการผลิตเพื่อน าไปใชง้าน 
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6.2.1 ข้อมูลในการวางแผนการผลติ 
ประกอบดว้ย ขอ้มูลท่ีจะน ามาป้อนในการวางแผนการผลิตประกอบดว้ย ปริมาณค าสั่งซ้ือของลูกคา้ 
ประเภทของเคร่ืองจกัร ความสามารถของเคร่ืองจกัรแต่ละเคร่ืองจกัร อตัราการผลิตของเคร่ืองจกัร 
และลกัษณะของผลิตภณัฑต่์างๆ 
 

6.2.2 ผลการวางแผนการผลติ 
แสดงผลออกมาเป็นรายงานการวางแผนการผลิตแต่ละค าสั่งซ้ือของลูกคา้ แสดงถึงรายละเอียดค า
สั่งซ้ือของลูกคา้วา่ผลิตในเคร่ืองจกัรหมายเลขต่างๆ และรอบการผลิตท่ีเท่าใด ผลลพัธ์แสดง
คุณลกัษณะของงาน เช่น เวลาในการผลิต 
 
6.2.2.1 ผลการวางแผนการผลติเพือ่หาวธีิทีเ่หมาะสม 
ผลจากการเขียนตวัแบบจ าลองทางคณิตศาสตร์และ ใชโ้ปรแกรม Microsoft Excel Solver เขา้มาช่วย
ในการหาค าตอบพบวา่ในทุกๆ ค าสั่งซ้ือของลูกคา้ ประสิทธิภาพในการวางแผนการผลิตดีข้ึนตรงตาม
วตัถุประสงคใ์นการลดเวลาในการผลิตของแต่ละกระบวนการผลิต 
 
6.2.2.2 ผลการวางแผนการผลติกระบวนการอบ 
จากการวางแผนการผลิตในกระบวนการอบท่ีมีค าสั่งซ้ือของลูกคา้ท่ีมีความหลากหลาย และเคร่ืองจกัร
เป็นเคร่ืองจกัรแบบขนานท่ีมีอตัราการผลิตท่ีแตกต่างกนั ผลจากการประยกุตข์อ้มูลพบวา่เวลาการผลิต
ของกระบวนการอบลดลงจากกระบวนการผลิตแบบเดิมร้อยละ 12.99  ดงันั้นจากแบบจ าลองน้ี
สามารถหาค าตอบท่ีเหมาะสมได ้และสามารถน าแบบจ าลองน้ีไปประยกุตใ์ชใ้นการวางแผนการผลิต
เพื่อหาเวลาในการผลิตท่ีต ่าท่ีสุดได ้ดงัรูปท่ี 6.1 
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รูปที ่6.1 รูปแบบการจดังานเขา้เคร่ืองอบ 
 
6.2.2.2 ผลการวางแผนการผลติกระบวนการเคลอืบผวิ 
จากการวางแผนการผลิตในกระบวนการเคลือบผวิไดรั้บค าสั่งซ้ือของลูกคา้จากกระบวนการอบ ซ่ึงมี
ความหลากหลายของขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางเลนส์ และเคร่ืองจกัรเป็นเคร่ืองจกัรแบบขนานท่ีมีอตัรา
การผลิตท่ีแตกต่างกนั ผลจากการประยกุตข์อ้มูลพบวา่เวลาการผลิตของกระบวนการเคลือบลดลงจาก
กระบวนการผลิตแบบเดิมร้อยละ 21.74  ดงันั้นจากแบบจ าลองน้ีสามารถหาค าตอบท่ีเหมาะสมใน
รูปแบบปัญหาท่ีมีความซบัซอ้นเน่ืองจากปัจจยัของลูกคา้ กระบวนการผลิต และเคร่ืองจกัรได ้และ
สามารถน าแบบจ าลองน้ีไปประยกุตใ์ชใ้นการวางแผนการผลิตเพื่อหาเวลาในการผลิตท่ีต ่าท่ีสุดได ้ดงั
รูปท่ี 6.2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่6.2 รูปแบบการจดังานเขา้เคร่ืองเคลือบผวิ 
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6.3 ข้อเสนอแนะ 
1. งานวจิยัน้ีมุ่งเนน้เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการวางแผนการผลิตและการวางแผนการผลิตใหดี้ข้ึนโดย
การออกแบบจ าลองทางคณิตศาสตร์และใชโ้ปรแกรมคอมพิวเตอร์ข้ึนมาช่วยในการวางแผนการผลิต 
ตวัแบบทางคณิตศาสตร์น้ีสามารถท่ีจะพฒันาและปรับเพื่อใชใ้นอุตสาหกรรมอ่ืนๆไดแ้ละสามารถ
แกปั้ญหาในลกัษณะท่ีตอ้งการค าตอบท่ีดีท่ีสุด 
2. จากการทดสอบแบบจ าลองทางคณิตศาสตร์พบวา่ แบบจ าลองน้ีสามารถหาค าตอบท่ีเหมาะสมได ้
และสามารถน าแบบจ าลองน้ีไปประยกุตใ์ชใ้นการวางแผนการผลิตได ้อยา่งไรก็ตามการแกปั้ญหาท่ี
น าเสนอมีขนาดเล็ก ส าหรับการแกปั้ญหาขนาดใหญ่ตอ้งใชโ้ปรแกรมท่ีรองรับตวัแปรและสมการ
เง่ือนไขจ านวนมาก 
3. เน่ืองจากในการผลิตจริงโปรแกรมการช่วยในการวางแผนการผลิตเป็นเพียงส่วนหน่ึงท่ีเขา้มาช่วย
ในการตดัสนใจใหง่้ายและใกลเ้คียงความเป็นจริงเท่านั้น เพราะในการปฏิบติังานจริงยงัตอ้งใช้
พนกังานในการควบคุมเคร่ืองจกัรในการผลิต ดงันั้นจึงเกิดความผนัแปรของพนกังานท่ีมีผลต่อเวลา 


