
 

 

 

บทที่ 1 บทน า 

 

1.1 ที่มาของงานวจิยั 
สภาพเศรษฐกิจปัจจุบนัมีการขยายตวัอยา่งมากโดยเฉพาะภาคอุตสาหกรรม ซ่ึงภูมิภาคเอเชียเป็น
เป้าหมายหลกัของนกัลงทุนต่างประเทศ ปัจจุบนัในอุตสาหกรรมการผลิตสินคา้อุปโภคบริโภคเป็น
อุตสาหกรรมท่ีมีการแข่งขนัสูง ส่งผลใหผู้ผ้ลิตสินคา้หลายรายมีการแข่งขนัเกิดข้ึน ดั้งนั้นแต่ละบริษทั
จึงตอ้งคิดหากลยทุธ์ท่ีแตกต่างกนัในการด าเนินธุรกิจ เพื่อเพิ่มความสามารถในการแข่งขนั เพื่อ
ตอบสนองความตอ้งการของลูกคา้ไดอ้ยา่งรวดเร็วและอยา่งมีประสิทธิภาพ ส าหรับวตัถุประสงคใ์น
การวางแผนการผลิตมีหลายดา้น เช่น ลดการวา่งงานของเคร่ืองจกัร ลดการสะสมของงานระหวา่ง
กระบวนการผลิต ลดจ านวนงานท่ีเสร็จชา้กวา่ก าหนด ดงันั้นจึงไดพ้ิจารณาการ วางแผนการผลิตท่ี
เหมาะสมกบักระบวนการผลิตในโรงงานผลิตเลนส์ ซ่ึงในปัจจุบนัอุตสาหกรรมการผลิตเลนส์มีการ
แข่งขนัท่ีสูง กรณีศึกษาโรงงานตวัอยา่ง เป็นโรงงานผลิตเลนส์แวน่ตา มีการผลิตแบบผลิตตามสั่ง โดย
ผลิตภณัฑห์ลกัคือ การผลิตเลนส์ แวน่ตาพลาสติก โดยเป็นการส่งออกต่างประเทศเป็นหลกั และใน
ปัจจุบนัการขยายตวัของความตอ้งการของเลนส์ในตลาดโลกพบวา่ ปริมาณความตอ้งการเลนส์กระจก
นั้นมีแนวโนม้ท่ีลดลง ในขณะท่ีส่วนปริมาณความตอ้งการของเลนส์พลาสติกในตลาดโลกพบวา่ 
ปริมาณความตอ้งการของเลนส์มีแนวโนม้ท่ีสูงข้ึน ดั้งนั้นการผลิตสินคา้ตอ้งใหค้วามส าคญักบัการ วาง
แผนการผลิตท่ีเหมาะสมกบัการวางแผนการผลิตท่ีถูกตอ้งและแม่นย  า เพื่อตอบสนองความตอ้งการ
ของลูกคา้ ในส่วนของโรงงานกรณีศึกษาพบวา่การ วางแผนการผลิตค่อนขา้งจะมีความยุง่ยาก ดงันั้น
ในการวางแผนการผลิตจะตอ้งเหมาะสม ทั้งน้ีเน่ืองจากอาจท าใหเ้กิดปัญหาในเร่ืองประสิทธิภาพการ
ท างานของเคร่ืองจกัร เน่ืองจากเคร่ืองจกัรบางเคร่ืองอาจจะตอ้งท างานตลอดเวลา นอกจากนั้นการ วาง
แผนการผลิตยงัมีผลต่อการด าเนินงานของโรงงาน จึงท าใหปั้ญหาการ วางแผนการผลิตนั้นค่อนขา้งท่ี
จะซบัซอ้นมากยิง่ข้ึน เม่ือมีหลากหลายคู่แข่งทางธุรกิจท าใหอุ้ตสาหกรรมตอ้งแข่งขนักนัมากข้ึนทั้งใน
เร่ืองของคุณภาพ  ราคา ความปลอดภยั  ส่ิงแวดลอ้ม และท่ีส าคญัคือการส่งมอบสินคา้ใหต้รงต่อความ
ตอ้งการของลูกคา้ ซ่ึงแต่ละโรงงานก็มีทกัษะและกลยทุธ์ในการด าเนินธุรกิจของตนเอง  ดงันั้นการ
เพิ่มประสิทธิภาพในสายการผลิตอยา่งต่อเน่ือง  และการลดเวลาในแต่ละกระบวนการผลิต จึงมี
ความส าคญัเป็นอยา่งมากต่อการด าเนินธุรกิจในสภาวการณ์ท่ีมีการแข่งขนัสูงเช่นน้ี  ในการศึกษางาน
วทิยานิพนธ์น้ีจึงมีจุดประสงคเ์พื่อพฒันาและปรับปรุงการวางแผนการผลิตเลนส์แวน่ตาพลาสติก ใหมี้
ประสิทธิภาพมากข้ึนเพื่อให้ หาปริมาณการผลิตท่ีเหมาะสมและ สามารถลดเวลาในกระบวนการผลิต
ของแต่ละกระบวนการผลิตได ้
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1.2 วตัถุประสงค์ของงานวจิยั 
1. เพื่อวางแผนหาปริมาณการผลิตท่ีเหมาะสมของกระบวนการอบและกระบวนการเคลือบผวิเลนส์
แวน่ตาพลาสติก 

2. เพื่อลดระย ะเวลาท่ีใชใ้นการผลิตของกระบวนการอบและกระบวนการเคลือบผวิเลนส์แวน่ตา
พลาสติก 
 

1.3 ขอบเขตของงานวจิยั 
1. ศึกษาเฉพาะกระบวนการอบและกระบวนการเคลือบผวิ 
2. ศึกษาเฉพาะผลิตภณัฑเ์ลนส์แวน่ตาพลาสติก  มีขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางขนาด 60 มิลลิเมตร ขนาด
เส้นผา่นศูนยก์ลางขนาด 65 มิลลิเมตร และขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางขนาด 70 มิลลิเมตร เท่านั้น 
 

1.4 ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 
1.  สามารถวางแผนการผลิตและหาปริมาณท่ีเหมาะสมของกระบวนการอบและกระบวนการเคลือบ
ผวิเลนส์แวน่ตาพลาสติก 
2.  สามารถลดเวลาในการผลิตของกระบวนการอบและกระบวนการเคลือบผวิเลนส์แวน่ตาพลาสติก  

 
1.5 ขั้นตอนในการศึกษาและวจิยั 
1. ศึกษาสภาพปัจจุบนัและเก็บรวบรวมขอ้มูลท่ีเก่ียวขอ้งกบัการผลิตเลนส์แวน่ตาพลาสติก 
2. คน้หาปัญหาและศึกษาปัจจยัท่ีท าใหก้ระบวนการผลิตไม่สามารถผลิตไดต้ามเป้าหมายของอตัรา
การผลิตท่ีตอ้งการ 
3. วเิคราะห์ปัญหา เพื่อหาสาเหตุและปัจจยัท่ีมีผลกระทบต่อการเกิดปัญหาอตัราการผลิตไม่ตรงตาม
เป้าหมายท่ีตอ้งการ 
4. ก าหนดแนวทางการแกไ้ขปรับปรุงเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการวางแผนการผลิตเขา้กระบวนการผลิต 
5. สร้างตวัแบบคณิตศาสตร์ ของกระบวนการอบและกระบวนการเคลือบผวิ 
6. ประยกุตต์วัแบบทางคณิตศาสตร์เพื่อค านวณหาผลลพัธ์ปริมาณงานท่ีเหมาะสมของกระบวนการอบ
และกระบวนการเคลือบผวิโดยการหาค่าจาก Excel Solver 
7. น าแนวทางท่ีก าหนดไปใชใ้นการด าเนินการปรับปรุง และเก็บรวบรวมขอ้มูลหลงัจากไดท้  าการ  
 ปรับปรุงตามขั้นตอนท่ีก าหนดไว  ้
8. สรุปผลการวจิยัและขอ้เสนอแนะ 


