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แผนการปฏิบตัิงานระบบการวิเคราะหอันตรายและจุดวกิฤตท่ีตองควบคุม (HACCP Plan)   
 
 จากแผนภูมิกระบวนการผลิตไซรัปกลวยหอมทองที่กําหนดจุดวิกฤตที่ตองควบคุมใน
แผนภาพที่ 32  โดยการจัดทําแผนการปฏิบัติงาน HACCP แสดงในตารางที่ 62  โดยใชขอมูลการ
บมกลวยและตรวจสอบระยะสุกของกลวยเพื่อใหกลวยที่จะใชในการผลิตมีระยะสุกตามขอกําหนด 
(ผลการทดลอง 4.2)การยับยั้งการเกิดสีน้ําตาลเนื่องจากเอนไซม ซ่ึงหากมีเอนไซมโพลีฟนอลออกซิ
เดส หรือเอนไซมเปอรออกซิเดสหลงเหลืออยูในเนื้อกลวยจะมีการเรงปฏิกิริยาการเกิดสีน้ําตาล
อยางตอเนื่อง ทําใหเนื้อกลวยสูญเสียคุณสมบัติที่จะนําไปใชในขั้นตอนตอๆไป (ผลการทดลอง 5.1) 
และการยอยกลวยดวยเอนไซมเพคติเนสตามสภาวะเหมาะสมที่ไดจากงานวิจัย(ผลการทดลอง 6.1) 
นํามาใชในการทําแผนการปฏิบัติงาน โดยกําหนดคาวิกฤตที่ตองควบคุม จุดวิกฤตในกระบวนการ
ผลิตไซรัปกลวยหอมทองมีอยู 3 จุด คือ ขั้นตอนการบมกลวย การนึ่งดวยไอน้ํารอน และขั้นตอน
การยอยดวยเอนไซม ซ่ึงจะมีการควบคุมดังนี้ 
 
 จุดวกิฤตของขั้นตอนการบมกลวย (ขัน้ตอนที่ 2) คือ ตองตรวจสอบระยะสุกของกลวยหอม
ทองโดยเปลือกจะมีสีเหลืองทั้งผลและมีจุดสีน้ําตาลเล็กนอย สังเกตโดยการตรวจพินิจไมพบการ
ปน เปอนจากจุลินทรีย 
 

จุดวกิฤตของขั้นตอนการนึ่งดวยไอน้ํารอน (ขั้นตอนที่ 4) คือตองควบคุมอุณหภูมิในการนึ่ง
อยูที่ 98 องศาเซลเซียส เพื่อยับยั้งการเกดิสีน้ําตาลสาเหตจุากเอนไซม 
 
 จุดวกิฤตของขั้นตอนการยอยดวยเอนไซม (ขั้นตอนที่ 7) คือตองควบคุมปริมาณเอนไซม 
เพคติเนส รอยละ 0.15 รวมทั้งสภาวะในการยอยใหมีอุณหภูมิ 50 องศาเซลเซียส เปนเวลา 2 ช่ัวโมง 
อัตราเร็วของการกวน 300 รอบตอนาที  
 

ซ่ึงในการปฏิบัติงานจริงจะกําหนดคาปฏิบัติงานเพื่อใชกระบวนการผลิตหรือใหเกดิความ
มั่นใจในความปลอดภัยของกระบวนการผลิต  จึงกําหนดคาปฏิบัติงาน  ณ จุดวิกฤตดังนี้ 
 

คาปฏิบัติงานในขั้นตอนการบมกลวย ตองตรวจสอบระยะสุกของกลวยหอมทองโดยการ
ยืนยนัดวยการวัดคาปริมาณของแข็งที่ละลายน้ําไดจะตองมีคามากกวา 23 องศาบริกซขึ้นไปควบคู
กบัการพิจารณาสีเปลือกจะมีสีเหลืองทั้งผลและมีจุดสีน้าํตาลเล็กนอย 
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ภาพที่ 32  แผนภูมิกระบวนการผลิตไซรัปกลวยหอมทองที่กําหนดจุดวิกฤตที่ตองควบคุม 

                     หมายเหตุ* คือจุดวกิฤตที่ตองควบคุม (Critical Control Point, CCP) 
 
 

ขวดเปลาและฝา 

ลางขวดและฝา 

ฆาเชื้อขวดและฝา 

จัดเก็บ 

กลวยหอมทองสด 

การบม 

ลางทําความสะอาด 

นึ่งดวยไอน้ํารอน 

ปอกเปลือก 

การบด 

ยอยดวยเอนไซม 

หยุดปฏิกิริยาของเอนไซม 

แชเย็นทันที 

ปนแยกกาก 

การกรอง 

ทําใหเขมขน 

การอุนและฆาเชื้อ 

ปดฉลาก 

สงออกจากโรงงาน 

การบรรจุ 
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นึ่งดวยไอน้ํารอน(CCP2)* 

การบม(CCP1)* 

ยอยดวยเอนไซม (CCP3)* 
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คาปฏิบัติงานในขั้นตอนการนึ่งกลวยดวยไอน้ํารอน ตองควบคุมอุณหภูมิในการนึ่งดวยไอ
น้ํารอนใหกึ่งกลางผลกลวยที่กึ่งกลางกองกลวยมีอุณหภูมิถึง 100 องศาเซลเซียสในแผนการปฏิบัติ 
งาน HACCP จะตองกําหนดวิธีการตรวจและติดตามที่สามารถทําการวิเคราะหไดงายและรวดเร็วซ่ึง
ในการตรวจและติดตามปริมาณเอนไซมเปอรออกซิเดสในเนื้อกลวยจะใชวิธีตรวจแบบรวดเร็ว
(Rapid method) ที่ไดจากผลการทดลองเปนวิธีที่มีความแมนยําและใชเวลาในการตรวจ สอบเพียง 
15 นาทีในกรณีที่ตรวจสอบสีน้ําตาลในขั้นตอนนึ่งกลวยดวยไอน้ํารอน จะตองหามาตรการแกไข 
คือ จะตองเพิ่มระยะเวลาในการนึ่งกลวยใหได 100 องศาเซลเซียส เพื่อไมใหเกิด และตองตรวจสอบ
สาเหตุของการที่มีสีน้ําตาลในเนื้อกลวยนั้น มีสาเหตุมาจากอะไร เพื่อจะไดแกไขไมใหเกิดปญหา
ขึ้นและชุดที่เกิดปญหาตองทําปายบงชี้ และสงตรวจวิเคราะหปริมาณเอนไซมเปอรออกซิเดส 
 
 คาปฏิบัติงานในขั้นตอนการยอยดวยเอนไซมตองควบคุมสภาวะตามกาํหนด ไดแกปริมาณ
เอนไซมเพคติเนส รอยละ 0.15 รวมทั้งสภาวะในการยอยใหมีอุณหภูม ิ50 องศาเซลเซียส เปนเวลา 2 
ช่ัวโมง อัตราเร็วของการกวน 300 รอบตอนาที สังเกตโดยการตรวจพนิิจวาความหนดืของเนื้อกลวย
จะลดลง ถาสังเกตไมพบการเปลี่ยนแปลงความหนดืจะตองหาสาเหตโุดยการตรวจสอบ ปริมาณ
เอนไซมเพคติเนสที่ใช อุณหภูมิในการยอย และอัตราเร็วของการกวน ถาจุดใดมีปญหาตองรีบแกไข
ทันที 
 
 


