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For the products that have an impact on the environment and community around the production line, 
the company should pay special attention to such impact beyond its financial interest. This is an expression of 
social responsibility. The purpose of this study is therefore to study the financial cost and environmental 
impacts of carbon disulfide (CS2) use in the production of rayon fiber, a case study of Thai Rayon Company 
Limited. 

 

Thai Rayon Company Limited is the only one manufacturer of rayon fiber in Thailand, serving both 
domestic and international markets. The production of CS2 using charcoal as fuel begins to experience more 
problems due to the reduced amount of charcoal, the difficulty in quality control, and the impact on 
environment. A survey of people in the communities surrounding charcoal production line in Angthong 
Province and natural gas production line in Saraburi Province show that the production of CS2 using charcoal 
as fuel has an overall impact, including air pollution, water pollution, and noise pollution, more than the one 
using natural gas as fuel. The company is therefore interested to change the fuel in CS2 production process 
from charcoal to natural gas. Moreover, the comparison study of financial costs between charcoal and natural 
gas as fuel shows that the use of natural gas as fuel in the production process has a present value of cost lower 
than the use of charcoal as a fuel.  
  

The results from the study show that the use of natural gas as fuel in production process is more 
appropriate both in terms of cost and environment. Therefore, charcoal should be replaced by natural gas in 
order to benefit not only business but also environment.  
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บทที่ 1 
 

บทนํา 
 

ความสําคัญของปญหา 

 

อุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุงหมเปนอุตสาหกรรมหนึ่งที่มีความสําคัญตอเศรษฐกิจ

โดยรวมของประเทศ เปนอุตสาหกรรมที่สามารถสรางรายไดเขาประเทศจากการสงออกเปนมูลคา

หลายแสนลานเหรียญสหรัฐอเมริกาในแตละป ซ่ึงตลาดสงออกหลักของอุตสาหกรรมนี้ คือ  

สหรัฐอเมริกา สหภาพยุโรป และญี่ปุน นอกจากนี้ยังมีตลาดภายที่อยูภายใต FTA กับไทย ไดแก จีน 

ออสเตรเลีย และนิวซีแลนด ซ่ึงประเทศดังกลาวนี้ยังคงมีความตองการผลิตภัณฑส่ิงทอและ

เครื่องนุงหมจากประเทศไทยอยางตอเนื่อง จากตารางที่ 1 ซ่ึงแสดงมูลคาการสงออกของ

อุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุงหมไทยตั้งแตป 2548 - 2551 โดยในป 2551 นั้น อุตสาหกรรมสิ่ง

ทอและเครื่องนุงหมมีมูลคาการสงออกรวม 7,303 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวรอยละ 

4.8 เมื่อเทียบกับป 2550 และมีมูลคาการสงออกของหลายประเภทผลิตภัณฑที่เพิ่มขึ้นตอเนื่องตลอด

จากป 2548 จนถึงป 2551   

 

ตารางที่ 1  มูลคาการสงออกของอุตสาหกรรมสิ่งทอไทย  

                                                                                                 (มูลคา : ลานเหรียญสหรัฐฯ)  

รายการ 2548 2549 2550 2551 อัตราการ

ขยายตัว 

(รอยละ)  

เทียบ 2550 

 สิ่งทอ 6,693.50 6,834.60 6,967.20 7,303.40 4.8 

1. เครื่องนุงหม 3,469.00 3,545.30 3,367.60 3,470.70 3.1 
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ตารางที่ 1  (ตอ)  

 

รายการ 2548 2549 2550 2551 อัตราการ

ขยายตัว 

(รอยละ)  

เทียบ 2550 

    (1) เสื้อผาสําเร็จรูป 3,150.20 3,198.80 2,987.10 3,048.70 2.1 

    (2) เครื่องยกทรง รัดทรง 249.9 277.4 308.9 338.9 9.7 

    (3) ถุงเทาและถุงนอง 59.4 58.3 60.2 68 12.9 

    (4) ถุงมือผา 9.5 10.7 11.3 15.1 33.5 

2.ผาผืนและดาย 

    (1) ผาผืน  

1,832.80 

1,078.90 

1,822.80 

1,104.00 

2,005.40 

1,162.50 

2,076.80 

1,220.50 

3.6 
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    (2) ดายและเสนใย 

ประดิษฐ 

754 718.8 842.9 856.3 1.6 

3.เคหะสิ่งทอ   240.9 283.5 332.5 366.3 10.2 

4.เสนใยประดษิฐ 443.6 450.5 520.1 534.8 2.8 

5.ผาอ่ืนๆ 237.1 291.7 267.7 313 16.9 

6.ส่ิงทออื่นๆ 470 440.8 473.8 541.9 14.4 

ที่มา: ศูนยเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร สํานักงานปลัดกระทรวงพาณิชย  

 

โครงสรางของอุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุงหมนั้น มีลักษณะเปนอุตสาหกรรมขนาด

ใหญที่ประกอบดวยอุตสาหกรรมยอยๆหลายข้ันตอนตั้งแต อุตสาหกรรมขั้นตน ไดแก การผลิตเสน

ใย อุตสาหกรรมขั้นกลาง ไดแก การปนดาย การทอผา การถักผา การฟอก ยอม พิมพ และตกแตง

สําเร็จ ตอเนื่องจนถึงอุตสาหกรรมขั้นปลาย ไดแก อุตสาหกรรมเครื่องนุงหมและเสื้อผาสําเร็จรูป 

โดยทุกอุตสาหกรรมยอยจะมีความสัมพันธเกี่ยวเนื่องกันทั้งระบบ 
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สําหรับอุตสาหกรรมขั้นตนคือการผลิตเสนใย นั้นเปนอุตสาหกรรมขั้นปลายน้ําของ

อุตสาหกรรมปโตรเคมี เนื่องจากเปนการนําเอาพอลิเมอร (Polymer) ที่ไดจากการสังเคราะหของ

สารเคมีอันเปนผลจากอุตสาหกรรมปโตรเคมีโดยตรงมาใช โดยนําเอามอโนเมอร (Monomer) มา

รวมตัวกันทําใหเกิดโมเลกุลใหญๆ ซ่ึงเรียกวาพอลิเมอร (Polymer) แลวนํามาทําการปนผานแวนกด

เสนใยเซลลูโลส (Cellulose) หรืออาจจัดเปนเสนใยสังเคราะห (พีระ เสรีโรจน,2546) ซ่ึง

อุตสาหกรรมการผลิตเสนใย มีการผลิตทั้งเสนใยธรรมชาติ (Natural Fibers) ไดแก ฝาย และไหม 

โดยมีปริมาณการผลิตประมาณ 1 หมื่นตันตอป และเสนใยประดิษฐ (Man-made Fibers) ซ่ึง

ประกอบดวยเสนใยประดิษฐจากธรรมชาติ และเสนใยสังเคราะหปริมาณการผลิตปละประมาณ 1 

ลานตัน ซ่ึงประเทศไทยมีการผลิตเสนใยสังเคราะห 4 ชนิด เรียงตามปริมาณการผลิตจากมากไป

นอย ไดแก เสนใยโพลีเอสเตอร (Polyester) เสนใยเรยอน (Rayon) เสนใยอคริลิก (Acrylic) และ 

เสนใยไนลอน (Nylon) รอนละปริมาณการผลิต คือรอยละ 80 รอยละ 10 รอยละ 5 และรอยละ 5 

ตามลําดับ ซ่ึงการผลิตเสนใยสังเคราะหเหลานี้เปนขั้นตอนที่มีการใชเทคโนโลยีที่ทันสมัย และใช

ทุนเขมขนที่สุดในอุตสาหกรรมการผลิตสิ่งทอ ดังนั้นจึงถือเปนอุตสาหกรรมที่มีความสําคัญ

ตอเนื่องไปยังระบบเศรษฐกิจของประเทศดวย 

 

จากการที่อุตสาหกรรมการผลิตเสนใยสังเคราะหถือเปนอุตสาหกรรมที่มีความสําคัญ โดย

เสนใยเรยอนซึ่งเปนหนึ่งในผลิตภัณฑที่มีการผลิต และมีปริมาณการผลิตอยูในอันดับที่สอง

นอกจากจะเปนวัตถุดิบสําคัญสําหรับอุตสาหกรรมสิ่งทอแลวนั้น ในอุตสาหกรรมที่ไมใชส่ิงทอ ก็มี

การนําเสนใยเรยอนมาใชในปริมาณเพิ่มมากขึ้น โดยสามารถจําแนกตามลักษณะการใชงาน ดัง

แสดงในตารางที่ 2 นอกจากนี้จากกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน ยังไดเกลือโซเดียมซัลเฟตเปน

ผลิตผลพลอยได ซ่ึงสามารถนําไปเปนวัตถุดิบที่สําคัญในอุตสาหกรรมผงซักฟอก การผลิตกระจก 

และการผลิตเยื่อไมอีกดวย เสนใยเรยอนจึงถือเปนผลิตภัณฑที่กอใหเกิดอุตสาหกรรมตอเนื่องและมี

ความนาสนใจ 
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ตารางที่ 2  ผลิตภัณฑจากเสนใยเรยอน 

 

ของใชสวนตัว        ของใชในโรงพยาบาล    ของใชในอุตสาหกรรม      เบ็ดเตล็ด 

ผาหมแบบใชแลวทิ้ง ผาปูที่นอน แผนกรองอากาศ ซองจดหมาย 

ผาเช็ดตัว ปลอกหมอน ไสกรองน้ํามนั เตนท 

ผาเช็ดปากและเช็คมือ เสื้อคลุมของแพทย พรม ถุงนอน 

พรมปูพื้น หมวกคลุมผมและหนากาก แผนดิสกคอมพิวเตอร แผนปาย 

ผาปูโตะ พลาสเตอรปดแผล แผนกั้นแบตเตอรี่ เสื้อชุดหม ี

แปรงปดฝุน ผาเช็ดตัวอนามัย ไสกรองของปากกา ผาคลุมเบาะ 

กระดาษบุฝาผนัง ผาออมแบบใชแลวทิ้ง ฉนวนกันความรอน ผาซับใน 

ผาเช็ดถูในครัว แผนซับน้ํานม  ผารองซับใน 

ผามาน ผาซับของเหลว   

ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 

 

การผลิตเสนใยเรยอนมีวัตถุดิบหลักหลายชนิด ไดแก เยื่อกระดาษชนิดละลายน้ําได
โซดาไฟ กํามะถัน และถานไม ซ่ึงถานไมถือเปนทรัพยากรทางธรรมชาติ ที่ถูกนําใชในการผลิตกาซ
คารบอนไดซัลไฟด (CS2) วัตถุดิบหลักอีกชนิดหนึ่งที่มีความสําคัญในการผลิตเสนใยประดิษฐ      
เรยอน ซ่ึงการนําถานไมมาใชเปนเชื้อเพลิงในการผลิตเสนใยเรยอนนั้นมีปริมาณที่สูง และความยาก
งายในการจัดหาถานไมขึ้นอยูกับฤดูกาล คือในชวงฤดูฝนปริมาณจะลดลงอยางมาก แนวโนมความ
ขาดแคลนถานไมไดช้ีใหเห็นถึงปญหาที่จะเกิดขึ้นในระยะยาว นอกจากนั้นการใชถานไมยัง
กอใหเกิดการสูญเสียทรัพยากรทางธรรมชาติ และกระบวนการผลิตโดยใชถานไมเปนวัตถุดิบยัง
กอใหเกิดกาซที่สงผลตอส่ิงแวดลอมและสุขอนามัยของผูปฏิบัติงานดวย  

 

อุตสาหกรรมการผลิตเสนใยเรยอนในประเทศไทย มีผูประกอบการเพียงรายเดียว คือ

บริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) ดําเนินการผลิตมาตั้งแตป 2517 จนถึงปจจุบัน โดยเริ่มจากกําลัง

ผลิต 9,000 ตันตอป ปจจุบันบริษัท มีกําลังการผลิตเสนใยประดิษฐเรยอนถึง 151,000 ตันตอปจาก

ปริมาณความตองการเสนใยเรยอนที่เพิ่มมากขึ้น บริษัทจึงมีการขยายกําลังการผลิตเสนใยเรยอน ซ่ึง
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การขยายกําลังการผลิตดังกลาวสงผลใหปริมาณความตองการใชสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ซ่ึง

เปนวัตถุดิบในการผลิตเสนใยเรยอนของบริษัทเพิ่มมากขึ้นไปดวย  

 

จากที่กลาวแลววา กระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) มีการใชวัตถุดิบที่สําคัญ

คือ ถานไม ซ่ึงในป 2552 ทางบริษัทไดมีการเพิ่มสายการผลิตคารบอนไดซัลไฟด (CS2) และได

เปลี่ยนวัตถุดิบจากถานไม เปนกาซธรรมชาติ เนื่องจากเหตุผลที่วาถานไม มีราคาไมแนนอน 

ปริมาณผลผลิตถานไมขึ้นอยูกับฤดูกาล รวมทั้งไมสามารถควบคุมคุณภาพได และกระบวนการผลิต

ดวยถานไมมีการสงผลกระทบตอส่ิงแวดลอม สําหรับเหตุผลที่เลือกกาซธรรมชาติมาทดแทน

เนื่องจากกาซธรรมชาติมีคุณสมบัติที่เหมาะสม ไดแก ไมมีสี ไมมีกล่ินและพิษ เมื่อเผาไหมจะเปน

เชื้อเพลิงสะอาดไมมีกากของเชื้อเพลิงหลังจากการเผาไหม ไมมีฝุนออกไซดของกํามะถันและ

ไนโตรเจนซึ่งเปนอันตรายตอสุขภาพและสิ่งแวดลอม อีกทั้งยังชวยบรรเทาสภาวะโลกรอนและ

ปลอยความรอนสูบรรยากาศโลกนอยกวาเชื้อเพลิงชนิดอื่น ในดานการขนสง กาซธรรมชาติขนสง

โดยทางทอทําใหเกิดความปลอดภัยตอชุมชนและสิ่งแวดลอมมากกวาเชื้อเพลิงชนิดอื่น ๆ ซ่ึงทําการ

ขนสงทางรถยนตหรือทางเรือ กาซธรรมชาติจึงสามารถจัดไดวาเปนพลังงานที่ปลอดภัยสูงสุด

ผลิตภัณฑหนึ่งในปจจุบัน และสงผลกระทบตอส่ิงแวดลอมนอยที่สุด  

 

ปจจุบันสายการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด  (CS2) มีทั้งสิ้น  5 สายการผลิต  โดย

สายการผลิตที่ 1 – 4 มีการใชถานไมเปนวัตถุดิบ ตั้งอยูในพื้นที่ จ.อางทอง มีกําลังการผลิตรวม 

15,000 ตันตอป และสายการผลิตที่ 5 ที่ใชกาซธรรมชาติเปนวัตถุดิบ มีกําลังการผลิต 20,000 ตันตอ

ป ตั้งอยูในพื้นที่ จ.สระบุรี เนื่องจากเปนจังหวัดที่มีทอกาซธรรมชาติผาน และอยูใกลโรงงานผลิต

เสนใยที่  จ .อางทองมากที่ สุด  เพื่อความสะดวกในการขนสงสารคารบอนไดซัลไฟดจาก 

สายการผลิตที่ 5 กลับมาใชเปนวัตถุดิบในการผลิตเสนใยเรยอนที่โรงงานผลิตเสนใยเรยอน ใน       

จ. อางทอง  

 

ในปจจุบันโรงงานไดทําการผลิตโดยใชวัตถุดิบควบคูกันทั้ง 2 ชนิด คือการผลิตโดยใช

สายการผลิตที่ 1-4 จากถานไม และสายการผลิตที่ 5 จากกาซธรรมชาติ แตในอนาคตบริษัทมีกา
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วางแผนที่จะทําการผลิตโดยใชวัตถุดิบเปนกาซธรรมชาติเพียงอยางเดียว โดยการปดสายการผลิตที่

ใชถานไมและเพิ่มสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติเปนวัตถุดิบแทนในพื้นที่เดียวกันสายการผลิตที่ 5 

 

ผูวิจัยจึงสนใจทําการศึกษาเปรียบเทียบทางดานตนทุนการผลิตของบริษัทวา หากทาง

บริษัททําการผลิตโดยใชวัตถุดิบทั้ง 2 ชนิดควบคูกันไปเชนในปจจุบัน โดยสําหรับสายถานไมใหมี

การติดตั้งอุปกรณเพิ่มเติมเพื่อลดผลกระทบตอส่ิงแวดลอม และการผลิตโดยใชวัตถุดิบเปนกาซ

ธรรมชาติทั้งหมด ซ่ึงตองลงทุนตั้งสายการผลิตใหมนั้น ทางเลือกใดมีความคุมคาในการดําเนินการ

มากกวากัน โดยการพิจารณาจะไมพิจารณาตนทุนการผลิตของสายการผลิตที่ 5 เนื่องจากตนทุน

ของสายการผลิตที่ 5 เปนตนทุนรวมอยูแลวทั้ง 2 กรณี ดังนั้นจึงขอพิจารณาเปน 2 ทางเลือก ดังนี้ 

  

ทางเลือกที่ 1 การดําเนินงานดวยสายการผลิตที่ 1- 4 ซ่ึงจะเปนการผลิตโดยใชถานไม และ

ทางบริษัทไดมีการปรับปรุงสายการผลิตใหมีความทันสมัย พรอมกับติดตั้งอุปกรณควบคุมคุณภาพ

ส่ิงแวดลอมใหเหมาะสม ซ่ึงเปนสวนหนึ่งที่กอใหเกิดคาใชจาย หรือตนทุนที่เพิ่มขึ้น  

 

และทางเลือกที่ 2 การดําเนินงานดวยสายการผลิตที่ 6 โดยการใชกาซธรรมชาติเปนวัตถุดิบ 

ซ่ึงเปนการลงทุนตั้งสายการผลิตใหม แตคาดวาจะทําใหตนทุนการผลิตต่ําลงในระยะยาว 

 

ซ่ึงขอมูลที่ไดจะเปนสวนสนับสนุนใหทราบถึงการลงทุนปรับเปลี่ยนพลังงานในการผลิต

ซ่ึงสามารถที่จะนําไปประยุกตใชอุตสาหกรรมที่ใกลเคียงอื่นๆตอไป 
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วัตถุประสงคของการศึกษา 

 

1. เพื่อศึกษาสภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมการผลิตเสนใยเรยอน 
 

2. เพื่อเปรียบเทียบผลการศึกษาของบริษัทกรณีศึกษา คือ บริษัทไทยเรยอน จํากัด 
(มหาชน) และของผูวิจัย ในดานผลกระทบจากสิ่งแวดลอมตอประชากรรอบสายการผลิตที่ใชถาน
ไม และสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ  
 

3. เพื่อเปรียบเทียบตนทุนทางการเงินของการใชกาซธรรมชาติกับการใชถานไมในการ
ผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดเพื่อใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน กรณีศึกษา บริษัทไทยเรยอน 
จํากัด (มหาชน) 
 

ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 

 

ทําใหทราบถึงสภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมการผลิตเสนใยเรยอน การเปรียบเทียบตนทุน  

ทางการเงิน และผลกระทบดานสิ่งแวดลอมของการใชกาซธรรมชาติกับการใชถานไมในการผลิต

สารคารบอนไดซัลไฟดเพื่อใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน ผลการศึกษาที่ไดจะสามารถ

นํามาใชเปนแนวทางในการเลือกลงทุนของโครงการประกอบการตัดสินใจสําหรับผูประกอบการ 

โรงงาน หรือหนวยงานอุตสาหกรรมในการลงทุนโครงการที่มีลักษณะเดียวกัน เพื่อพัฒนา

ภาคอุตสาหกรรมใหใชประเภทพลังงานสําหรับการผลิตที่เหมาะสมตอไป 

 

ขอบเขตการศกึษา 

 

1.  ศึกษาสภาพทั่วไปอุตสาหกรรมการผลิตเสนใยเรยอน ตั้งแตป 2549 – 2553 เนื่องจาก

เปนชวงที่บริษัทมีนโยบายที่จะเปลี่ยนแปลงวัตถุดิบที่ใชในการผลิตจากถานไมเปนกาซธรรมชาติ 
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 2.  ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมจากการสัมภาษณประชากรรอบบริเวณสายการผลิตโดย

การใชแบบสอบถาม สําหรับสายการผลิตทั้ง 2 แหง คือ สายการผลิตที่ใชถานไม จ.อางทอง และ

สายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ จ.สระบุรี 

 

 3.  กําหนดอายุโครงการมีระยะเวลา 20 ป ตั้งแตป 2554 – 2573 เนือ่งจากเปนอายุการใช

เครื่องจักรของสายการผลิตการใชกาซธรรมชาติ โดยสายการผลิตที่ใชถานไม คือ สายการผลิตที่    

1 – 4 ในทางเลือกที่ 1 มีกําลังการผลิตรวม 15,000 ตันตอป และสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ คือ

สายการผลิตที่ 6 ในทางเลือกที่ 2 มีกําลังการผลิต 15,000 ตันตอป 

 

วิธีการศึกษา 

 

 ในการศึกษาเปรียบเทียบตนทุนทางการเงินและผลกระทบดานสิ่งแวดลอมในการใชกาซ

ธรรมชาติและใชถานไมในการผลิตคารบอนไดซัลไฟดเพื่อใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน

ของบริษัทไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) มีขั้นตอนดังนี้ 

 

1. วิธีการเก็บรวบรวมขอมูล การเก็บรวบรวมขอมูล แบงเปน 2 สวน ดังนี้ 
 

  1.1 ขอมูลทุติยภูมิ (Secondary Data) เปนขอมูลท่ีไดจากรายงานประจําป รายงาน

ผลกระทบสิ่งแวดลอม งบการเงินของบริษัท และขอมูลท่ีไดจากการออกแบบสอบถามเกี่ยวกับ

ผลกระทบดานสิ่งแวดลอมที่ไดเคยเก็บขอมูลแลวจากบริษัท โดยการสอบถามประชากรบริเวณรอบ

สายการผลิตทั้ง 2 แหง รวมทั้งการรวบรวมขอมูลจากบันทึกเอกสาร หนังสือรายงาน บทความ 

วารสารของหนวยงานที่เกี่ยวของ ดังตอไปนี้ 

 

         1.1.1 ขอมูลสภาพท่ัวไปของสายการผลิต ปริมาณการผลิต กําลังการผลิต ตัวเลข

ตนทุนตางๆ จากรายงานประจําป และงบการเงินของบริษัทกรณีศึกษา 
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                1.1.2 ขอมูลเชื้อเพลิงกาซธรรมชาติ ไดจากกรมธุรกิจพลังงาน กระทรวงพลังงาน 

และบริษัท ปตท.จํากัด (มหาชน) 

 

                1.1.3 ขอมูลเกี่ยวกับผลกระทบทางดานสิ่งแวดลอมจากกระบวนการผลิต รายงาน

ผลกระทบสิ่งแวดลอมของบริษัท   

 

1.2 ขอมูลปฐมภูมิ (Primary Data)  

 

1.2.1 ขอมูลราคาวัตถุดิบ และคาใชจายในการผลิต ไดจากการสัมภาษณเจาหนาที่

ที่เกี่ยวของของบริษัท  

 

1.2.2 ขอมูลเกี่ยวกับผลกระทบที่ไดรับจากกระบวนการผลิตของสายการผลิตทั้ง

สองประเภท คือสายการผลิตที่ใชถานไม และสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติกับประชากรในชุมชน

บริเวณใกลเคียงโรงงานจากการใชแบบสอบถามออกสัมภาษณกลุมตัวอยางโดยผูวิจัย 

 

การพิจารณาขนาดกลุมตัวอยาง เลือกใชสูตรการคํานวณของ Taro Yamane และใชระดับ

ความเชื่อมั่นที่ รอยละ 95  

 

สูตรการคํานวณของ Taro Yamane 

   

 

 

โดยที ่ n = ขนาดตัวอยาง 

  N = จํานวนหนวยประชากร(จํานวนครวัเรือนในพื้นที่ศกึษา) 

  e = ความคาดเคลือ่นที่ยอมรับได (0.05) 

 

2Ne+1

N
=n
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1. ขนาดกลุมตัวอยางของสายการผลิตที่ใชถานไม 

 

       รอบพื้นที่สายการผลิต มีจํานวนครัวเรือนทั้งส้ิน 2,460 ครัวเรือน คํานวณตามสูตร

ของ Taro Yamane ไดกลุมตัวอยาง จํานวน 398 ตัวอยาง จึงทําการเกบ็ตัวอยาง จํานวน 400 ตัวอยาง 

 

2. ขนาดของกลุมตัวอยางของสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ 

 

       รอบพื้นที่สายการผลิต มีจํานวนครัวเรือนทั้งส้ิน 5,535 ครัวเรือน คํานวณตามสูตร 

ของ Taro Yamane ไดกลุมตัวอยาง จํานวน 400 ตัวอยาง 

 

แบบสอบถามที่ใชที่จะใชแบงออกเปน 3 สวน 

 

 สวนที่ 1 เปนคําถามเกี่ยวกบัขอมูลทั่วไปของประชากร 

 

 สวนที่ 2 เปนคําถามเกี่ยวกับความคิดเห็นของประชากรตอผลกระทบดานสิ่งแวดลอมใน

ชุมชนที่เกิดจากบริษัทกรณีศึกษา 

 

 โดยเกณฑการใหคะแนนในแตละขอแบงเปน 4 ระดับ ดังนี้ 

 

  ระดับความคิดเห็น   ขอความเชิงลบ (คะแนน) 

  ไดรับผลกระทบมาก    3 

  ไดรับผลกระทบปานกลาง   2 

  ไดรับผลกระทบนอย    1 

 ไมไดรับผลกระทบ    0 
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  ผลการประเมิน            คะแนนเฉลี่ย 

  ไดรับผลกระทบมาก            2.01 - 3.00   

  ไดรับผลกระทบปานกลาง           1.01 – 2.00 

  ไดรับผลกระทบนอย            0.01 – 1.00   

 ไมไดรับผลกระทบ            0.00 

   

 สวนที่ 3 เปนคําถามเกี่ยวกับขอเสนอแนะของประชากรตอผลกระทบดานสิ่งแวดลอม ซ่ึง

เปนคําถามปลายเปด ใหตอบอิสระ 

 

2. วิธีการวิเคราะหขอมูล 
 

2.1 เพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคขอที่ 1 โดยใชวิธีการวิเคราะหเชิงพรรณา (Descriptive 

Method) เปนการวิเคราะหเพื่อใหทราบถึงสภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมการผลิตเสนใยเรยอน โดย

การวิเคราะหตามแนวคิด Structure-Conduct-Performance (SCP)  

 

2.2 เพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคขอท่ี 2 โดยการสรุปเบื้องตนจากผลการศึกษาของบริษัท

และการศึกษาเพิ่มเติม จากการเปรียบเทียบผลที่ไดจากการเก็บแบบสอบถามของผูวิจัย และผลที่ได

จากแบบสอบถามที่เก็บโดยบริษัท การวิเคราะหในสวนนี้วิเคราะหขอมูลดวยคอมพิวเตอรโดยใช

โปรแกรมสําเร็จรูป SPSS (Statistical Package For The Social Science) โดยใชเครื่องมือทางสถิติมา

อธิบายปญหาที่เกิดขึ้นไดแก  

 

1) คาสถิติรอยละ ใชอธิบายเปรียบเทียบขอมูลทั่วไป ปญหา และขอเสนอแนะ 

2)  คาเฉลี่ย ใชอธิบายระดับความคิดเห็นของประชากรเกี่ยวกับผลกระทบที่เกิดขึ้น 

 

3. เพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคขอที่ 3 โดยใชการวิเคราะหเชิงปริมาณ ทําการศึกษา

เปรียบเทียบตนทุนทางการเงินระหวางการใชถานไม และกาซธรรมชาติในการผลิตเสนใยเรยอน 
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โดยการวิเคราะหคาใชจายต่ําสุดเปรียบเทียบในระหวางทางเลือกของโครงการจากมูลคาปจจุบัน

ของตนทุนทั้งหมด (Present Value of Cost : PVC) เพื่อหาทางเลือกที่มีตนทุนต่ําสุด  



 
บทที่ 2 

 
การตรวจเอกสาร 

 
แนวคิดและทฤษฎีท่ีใชในการศึกษา 

 

แนวคิดและทฤษฎีที่เกี่ยวกับการศึกษาตนทุนทางการเงินและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม

ของโครงการใชกาซธรรมชาติและถานไมในการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด เพื่อใชใน

กระบวนการผลิตเสนใยเรยอน รวมทั้งผลงานการศึกษาที่ไดทําการศึกษาคนควาที่ผานมา รวบรวม

โดยการตรวจเอกสารหรือศึกษาทบทวนดังรายละเอียดตอไปนี้ 

 

แบบจําลองโครงสราง พฤตกิรรมการดําเนินงาน และผลการดําเนินงาน 

 

 การวิเคราะหโครงสรางตลาด โดยการใชแบบจําลองโครงสราง พฤติกรรมการดําเนนิงาน 

และผลการดําเนินงาน  (The Structure Conduct Performance Model) เปนการศึกษารูปแบบ

ความสัมพันธระหวาง โครงสรางตลาด (Market Structure) พฤติกรรมตลาด (Market Conduct) และ

ผลการดําเนินงานของตลาด (Market Performance) โดยโครงสรางตลาดเปนตัวกําหนดพฤตกิรรม

ของผูขายในแตละตลาด และพฤติกรรมเปนตัวกาํหนดผลการดําเนินงานของผูขาย ซ่ึงจะแสดงให

เห็นถึงระบบตลาดวามีประสิทธิภาพเพยีงใด (ภัทรชนก ธนพรหมศิริกุล, 2546) 
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โครงสรางตลาด 

 

 โครงสรางตลาด หมายถึง ลักษณะการกระจายของขนาดของหนวยผลิตในตลาด โดยปจจัย
ที่มีสวนในการกําหนดโครงสรางตลาดที่สําคัญ ไดแก 
 

1. จํานวนหนวยผลิตและลักษณะการกระจายของขนาดของหนวยผลิตในตลาด 
2. ลักษณะการกีดกันการเขาสูตลาดของผูที่จะเขามาแขงขันใหม 
3. ลักษณะความแตกตางกันของสินคาในตลาด 

 
ตามทฤษฎีแบบดั้งเดิมในทางเศรษฐศาสตรไดแบงโครงสรางตลาดออกเปน 4 ประเภท 

 
1. ตลาดแขงขันสมบูรณ (Perfect Competition)  
2. ตลาดผูกขาด (Monopoly) 
3. ตลาดกึ่งแขงขันกึ่งผูกขาด (Monopolistic Competition) 
4. ตลาดผูขายนอยราย (Oligopoly) 

 

ลักษณะของแตละตลาด มีดังตอไปนี้ 

 

ตลาดแขงขันสมบูรณ (Perfect Competition) มีลักษณะเปนตลาดที่มีผูขายสินคาจํานวน

มาก ปริมาณการผลิตของผูขายแตละรายมีสัดสวนขนาดเล็ก หรือตลาดผูตามราคา (price taker)  

สินคามีลักษณะเหมือนกันใชทดแทนกันได ปจจัยการผลิตเคลื่อนยายไดอยางเสรี และไมมขีอกดีกนั

เขาสูตลาดผูผลิตและผูบริโภคทราบขอมูลขาวสารเกี่ยวกับสินคาไดเปนอยางดี ตัวอยางสินคา เชน 

ตลาดสินคาทางการเกษตรตลาดซื้อขายหลักทรัพยและเงินตราตางประเทศ  

 

ตลาดผูกขาด (Monopoly) มีลักษณะเปนตลาดที่มีผูผลิตเพียงรายเดียว สินคาที่ผลิตมี

คุณสมบัติไมเหมือนสินคาอ่ืน และไมสามารถใชสินคาอ่ืนแทนไดโดยสมบูรณ ผูผูกขาดกําหนด

จํานวนผลิตและราคาของสินคาเองคือเปน price maker ผูผูกขาดไมมีคูแขงโดยตรง แตเปนการ



 

 

15 

แขงขันทางออม กลาวคือ เกิดการแขงขันระหวางสินคาที่เขามามีสวนแบงในรายไดของผูบริโภค 

หรือแขงขันระหวางสินคาที่สามารถใชทดแทนสินคาของผูผูกขาดได  

 

ตลาดกึ่งแขงขันก่ึงผูกขาด (Monopolistic Competition) มีลักษณะคือ มีจํานวนผูขายมาก 

ปราศจากสิ่งกีดขวางผูผลิตรายใหมที่จะเขามาทําการผลิต ไมมีการรวมตัวกันของผูซ้ือหรือผูขาย 

และสินคาของผูผลิตแตละคนแตกตางกัน ความแตกตางนี้อาจเปนไดทั้งดานรูปราง คุณภาพ หรือ

ความรูสึกของผูบริโภค จากลักษณะเหลานี้ทําใหผูผลิตแตละรายในตลาดมีอํานาจผูกขาดในสินคา

ของตน ยิ่งสามารถทําใหสินคาของตนแตกตางจากของผูผลิตอ่ืนไดมาก อํานาจผูกขาดก็จะมีมากขึ้น

ตามไปดวยแตสินคาของผูผลิตอ่ืนก็สามารถใชแทนกันได ดังนั้น หากตั้งราคาสินคาสูงกวาของ

ผูผลิตอ่ืนมากเกินไปจะประสบกับการเสียลูกคาใหกับผูผลิตอ่ืน ทําใหเสนอุปสงคของผูผลิตแตละ

คนมีความยืดหยุนคอนขางสูง  

 

ตลาดผูขายนอยราย (Oligopoly) มีลักษณะเปนตลาดที่ประกอบดวยผูผลิตหรือผูขายตั้งแต 

2 รายขึ้นไปแตไมวาจํานวนผูผลิตหรือผูขายในตลาดมีกี่รายเมื่อใดเมื่อผูผลิตรายใดรายหนึ่งทําการ

เปลี่ยนแปลงราคาและจํานวนผลผลิตจะสงผลกระทบตอผูผลิตรายอื่นในตลาด และมักมีการโตตอบ

จากผูผลิตรายอื่น ลักษณะของตลาดจะแบงได 2 แบบ  

 

1.  Pure oligopoly คือ ผูผลิตแตละรายผลิตสินคาเหมือนกันทุกประการ (Homogeneous 

Product) เชน ซีเมนต สังกะสี เปนตน การแขงขันของผูผลิตแตละรายจะไมใชราคา (Non–price 

Competition) แตจะใชการบริการซึ่งจะทําใหเกิดความแตกตางของสินคาในสายตาของผูซ้ือ  

 

2. Differentiated oligopoly คือ ผูผลิตแตละรายผลิตสินคาที่มีความแตกตางกันแตสามารถ

ใชแทนกันไดเชนรถยนต บุหร่ี เปนตน  
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ตลาดผูขายนอยรายทั้ง 2 แบบมีส่ิงกีดขวางไมใหผูผลิตใหมเขามาทําการผลิตแขงขันได

สะดวกเพื่อรักษากําไรเกินปกติที่ไดรับไวจนในที่สุดสามารถดํารงสภาพตลาดที่มีผูขายนอยรายไว

ไดตอไป 

 

จากที่ไดกลาวถึงลักษณะตลาดทั้ง 4 ประเภท ในการที่จะระบุตบาดนั้นๆ วาเขาขายอยูใน

ลักษณะใด อาจพิจารณาไดจากสวนประกอบที่สําคัญ 3 อยาง คือ 

 

1. ความเขมขนของผูขาย (Seller Concentration) ตัวที่ใชวัด คือ สัดสวนความเขมขนของ

ผูขาย โดยพิจารณาสัดสวนการเขาครอบครองตลาด ซ่ึงอาจจะพิจารณาจาก ยอดการขาย มูลคาเพิ่ม 

ทรัพยสิน กําไรสุทธิ กําลังการผลิต ปริมาณการผลิต หือจํานวนการวางงาน 

 

2. ความแตกตางของสินคา (Product Differentiation) เปนวีที่ทําใหผูบริโภคเห็นความ

แตกตางของสินคาทั้งๆที่คุณภาพ และวิธีการผลิตเหมือนกัน วิธีการที่ทําใหสินคามีความแตกตาง

กับสินคาคูแขงทําไดหลายวิธี เชน การโฆษณา การสงเสริมการขายในรูปแบบตางๆกัน และการ

บรรจุหีบหอใหตางกัน ซ่ึงทําใหเกิดความแตกตางในความรูสึกของลูกคา ความแตกตางในตัวสินคา

จะมีผลกระทบถึงวิธีปฏิบัติ และระดับการผูกขาดของผูขายแตละรายในตลาด นอกจากนั้นยังสงผล

กระทบตออุปสงคของสินคาชนิดนั้นดวย ดังนั้นการทําใหสินคามีความแตกตางกันจึงเปนกลยุทธ

ทางการตลาดที่สําคัญอันหนึ่งของผูผลิตซ่ึงทําใหอุปสงคของสินคามีความยืดหยุนนอยลง 

 

3. อุปสรรคในการเขามาสูตลาด (Barriers to Entry) หมายถึง ความยากงายที่หนวยธุรกิจ

ใหมที่จะเขามาประกอบธุรกิจในตลาด จึงเปนองคประกอบที่สําคัญในการศึกษาโครงสรางตลาด 

เพราะเปนปจจัยหนึ่งที่เปนตัวลดแรงจูงใจ และความสามารถในการเขาสูตลาดของุรกิจรายใหม 

ทั้งๆที่ธุรกิจรายเกายังสามารถทํากําไรในธุรกิจนนี้ไดสูง นอกจากนี้อุปสรรคใรการเขาสูตลาดยัง

เปนองคประกอบที่สําคัญในการอธิบายพฤติกรรมและผลการดําเนินงานอีกดวย 
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อุปสรรคในการเขาสูตลาดอาจแบงออกไดเปน 2 ประเภทกวาง ๆ คือ อุปสรรคทาง

โครงสรางและอุปสรรคทางกลยุทธ อุปสรรคทางโครงสรางเกิดจากลักษณะ พื้นฐานของ 

อุตสาหกรรมเชน เทคโนโลยี ตนทุน และอุปสงค ปจจัยที่ทําใหเกิดอุปสรรคทางโครงสราง อาจเปน

ความแตกตางของผลิตภัณฑ ความไดเปรียบดานตนทุนของผูประกอบการที่อยูในตลาด และการ

ประหยัดตอขนาด ตนทุนจม ความแตกตางของผลิตภัณฑทําใหผูประกอบการที่อยูในตลาด

ไดเปรียบเนื่องจากผูเขาสูตลาดรายใหมจะตองเอาชนะความเชื่อถือตอตราสินคาของผลิตภัณฑที่อยู

ในตลาด ความไดเปรียบดานตนทุนหมายความวาผูเขาสูตลาดรายใหมจะมีตนทุนตอหนวยของ

ผลิตภัณฑสูง หรืออาจเปนเพราะความเสียเปรียบทางเทคโนโลยี การประหยัดตอขนาดจะจํากัด

จํานวนของบริษัทซึ่งสามารถดําเนินการใหมีตนทุนต่ําตามขนาดที่กําหนด บางครั้งตนทุนจมที่ไม

สามารถเรียกคืนไดเมื่อเลิกกิจการถือวาเปนอุปสรรคในการเขาสูตลาดดวย รวมทั้งรัฐบาลอาจเปน

ตนเหตุของอุปสรรคในการเขาสูตลาดไดโดยการออกใบอนุญาตและการออกระเบียบตาง ๆ และ

อุปสรรคทางกลยุทธในการเขาสูตลาดเกิดจากพฤติกรรมของผูประกอบธุรกิจที่อยูในตลาด เชน  

pre-emption of facilities โดยผูประกอบธุรกิจที่อยูในตลาดลงทุนดานปริมาณสูงสุดในการผลิต

เพื่อที่จะทําสงครามดานราคาหากมีการเขาสูตลาดโดยผูประกอบธุรกิจรายใหม เปนตน 

 

พฤติกรรมตลาด  

 

 พฤติกรรมตลาด หมายถึง นโยบายของธุรกิจที่มีตอตลาดสินคาของตนและของคูแขง 

เพื่อใหธุรกิจดํารงอยูได เชน พฤติกรรมเกี่ยวกับการกําหนดและเปลี่ยนแปลงราคา ลักษณะรูปแบบ

ของสินคา การสงเสริมการขายในรูปแบบตางๆ และนโยบายปฏิกิริยาตอบโตคูแขงขัน ซ่ึงการ

กระทําและปฏิกิริยาตอบโตเปนการสรางพฤติกรรมตลาด แนวการปฏิบัติและพฤติกรรมในการ

ดําเนินธุรกิจจะแตกตางกันตามลักษณะของโครงสรางตลาด (ภัทรชนก, 2546) 
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ผลการดําเนินงาน 

 

 ผลการดําเนินงานหมายถึง ผลทางเศรษฐกิจที่มีผลตอสังคม อันเนื่องมาจากพฤติกรรมของ
หนวยธุรกิจตางๆ ที่จะทําใหบรรลุเปาหมายทางเศรษฐกิจที่แตะลหนวยธุรกิจวางไว  ผลการ
ดําเนินงานจะเปนเชนใด ขึ้นอยูกับลักษณะโครงสรางและพฤติกรรมตลาดวาเปนอยางไร เปาหมาย
ทางเศรษฐกิจที่เปนผลมาจากการดําเนินงานตลาดที่สังคมตองการ มีอยู 4 ประการ (ภัทรชนก, 2546) 
 

1.   เศรษฐกิจจะตองมีประสิทธิภาพ หมายถึง การใชปจจัยการผลิตที่มีอยูอยางจํานวนจํากัด
มาใชอยางมีประสิทธิภาพและกอใหเกิดรายไดที่แทจริงมากที่สุด 

 
2.   เศรษฐกิจจะตองมีความกาวหนา หมายถึง ปริมาณและคุณภาพของปจจัยการผลิต และ

สินคาตางๆ จะตองเพิ่มขึ้นและมีการปรับปรุงเทคนิคการผลิตใหมๆ 
 

3.   เศรษฐกิจจะตองมีการจางงานอยางเต็มที่ 
 

4.  เศรษฐกิจจะตองมีความเสมอภาค เพื่อใหบุคคลในสังคมไดรับผลผลิตในสิ่งที่จําเปน
ตามความตองการ และผูประกอบการธุรกิจไดรับผลตอบแทนตามสมควร 

 

การวิเคราะหโครงการดานสิง่แวดลอม 
 
การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม (Environmental Impact Assessment, EIA) 

 
การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม (Environmental Impact Assessment, EIA) ไดมี

แนวคิดที่ทําใหเกิดขึ้น เนื่องมาจากโครงการพัฒนาขนาดใหญนั้น ยอมกอใหเกิดผลกระทบตอ
ส่ิงแวดลอมขึ้นไดหลายประการ กลไกในการจัดการสิ่งแวดลอมที่เรียกวา “การวิเคราะหผลกระทบ
ส่ิงแวดลอม (Environmental Impact Assessment , EIA)” จึงไดถูกนํามาใชเพื่อคาดการณผลกระทบ
ส่ิงแวดลอมที่อาจเกิดขึ้นไวเปนการลวงหนา ทั้งนี้ เพื่อปองกันมิใหเกิดผลกระทบตอส่ิงแวดลอม
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ในทางลบ หรือใหเกิดขึ้นนอยที่สุด รวมทั้งเพื่อใหเกิดการใชทรัพยากรธรรมชาติที่มีอยูเพื่อนําไปใช
ในการพัฒนา อยางคุมคาที่สุด อันจะชวยใหการพัฒนาประเทศเปนไปอยางยั่งยืน 

 
การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม ไดถูกกําหนดไวในพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษา

คุณภาพสิ่งแวดลอม พ.ศ. 2518 ซ่ึงไดใหอํานาจในการออกประกาศกําหนดประเภทและขนาดของ
โครงการที่ตองมีการจัด ทํารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม ซ่ึงตอมาประเทศไทยไดเร่ิม
มีการกําหนดประเภทและขนาดของโครงการ  ที่ตองจัดทํารายงานการวิเคราะหผลกระทบ
ส่ิงแวดลอม (EIA) ตั้งแตปพ.ศ.2524 โดยไดมีการกําหนดใหโครงการพัฒนาจํานวน 10 ประเภท 
ตองจัดทํารายงานฯ ตอมามีการตราพระราช-บัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ
ขึ้น ใหม ในป พ.ศ. 2535 ซ่ึงไดมีการปรับปรุงเกี่ยวกับขั้นตอนและกลไกการพิจารณารายงานการ
วิเคราะห ผลกระทบสิ่งแวดลอมใหม ในปจจุบันการจัดทํารายงานการวิเคราะหผลกระทบ
ส่ิงแวดลอม เปนเครื่องมือในการจัดการสิ่งแวดลอมที่ถูกนํามาใชกวางขวางอยางมากขึ้น และไดมี
ประกาศกระทรวงฯ กําหนดใหโครงการพัฒนา 22 ประเภท ตองจัดทํารายงานฯ กอน 
การกอสรางดําเนินการ ในแตละปจะมีโครงการที่เสนอรายงานฯ เขาสูการพิจารณาประมาณ ปละ 
300 โครงการ หรือประมาณ 900 ฉบับ (อินทิรา เอื้อมลฉัตร, 2545) 
 

การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม (Environmental Impact Assessment, EIA) หมายถึง 

การวิเคราะหผลกระทบจากโครงการหรือกิจการประเภทตางๆ ที่อาจเกิดขึ้นตอสภาพแวดลอม หรือ

สภาพแวดลอมที่อาจมีผลกระทบตอตอโครงการหรือกิจการนั้น ทั้งในทางบวกและทางลบ เพื่อเปน

การเตรียมการควบคุม ปองกัน และแกไขกอนการตัดสินใจดําเนินโครงการหรือกิจการนั้นๆ เปน

หนึ่งในหลายๆระบบ สําหรับการวางแผนเพื่อตัดสินใจเตรียมการควบคุม ปองกัน และแกไขปญหา

ส่ิงแวดลอมที่อาจจะเกิดจากการดําเนินโครงการหรือกิจการตางๆ ไมวาจะเปนของภาครัฐบาลหรือ

เอกชน โดยในขั้นตอนที่ถูกตองและมีประสิทธิภาพจะเปนระบบที่ถูกเตรียมการในระดับการ

วางแผนเพื่อใหทราบถึงขอเท็จจริงทุกๆดานวา ถาจะมีโครงการหรือกิจการใดขึ้นมา จะกอใหเกิด

ผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอมอยางไรบาง มีความรุนแรงมากนอยเพียงใด มีผลกระทบในระยะ

ส้ันหรือระยะยาวอยางไร เมื่อไดวิเคราะหในรายละเอียดทุกประเด็น รวมถึงทางเลือกตางๆแลว จะมี

การประเมินถึงผลดีและผลเสียของโครงการ และที่สําคัญที่สุดของระบบการวิเคราะหผลกระทบ
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ส่ิงแวดลอมจําเปนตองเปดโอกาสใหหนวยงานตางๆ ทั้งภาครัฐและเอกชน รวมถึงประชาชนไดมี

โอกาสเขามาแสดงความคิดเห็น ไมวาสนับสนุนหรือคัดคานตอโครงการหรือกิจการนั้นๆดวย  

 

ดังนั้นการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม จึงเปนเสมือนเครื่องมือที่ช้ีใหเห็นผลกระทบที่

อาจจะเกิดขึ้นจากการดําเนินโครงการหรือกิจการตางๆ ทั้งทางลบและทางบวก และเปนการ

เตรียมการเพื่อควบคุม ปองกัน และแกไข ปญหาสิ่งแวดลอม ซ่ึงถือวามีความสําคัญตอการพัฒนา

ประเทศเปนอยางยิ่ง เพราะการที่ประเทศจะเจริญกาวหนาตอไป จําเปนตองใหประชาชนใน

ประเทศมีความเปนอยูดีขึ้น โดยเฉพาะในสวนของคุณภาพชีวิต หมายความวาประชาชนของ

ประเทศจะตองอยูในสภาวะแวดลอมที่ดี ไมมีปญหาดานมลภาวะเปนพิษ เชน อากาศเสีย น้ํา

เสีย (ทวีวงศ ศรีบุรี, 2538) 

 

ประโยชนของการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม  

 

 การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม เปนเรื่องสําคัญที่ธุรกิจตองทําซึ่งมีขอบังคับชัดเจนตาม

ขนาด และประเภทของกิจการ ซ่ึงประโยชนของการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม มีดังนี้ (ทวีวงศ 

ศรีบุรี, 2538) 

 

              1.  การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมเปนสวนสําคัญ ในการวางแผนการใชประโยชน

ทรัพยากรเพื่อการพัฒนาอยางมีประสิทธิภาพ และจะชวยใหการมองปญหาตาง ๆ ไดกวางขวางมาก

ยิ่งขึ้น รวมทั้งการพิจารณาดานสิ่งแวดลอมเพิ่มขึ้นนอกเหนือจากการมองผลประโยชนทางเศรษฐกจิ 

เปนประเด็นหลักอยางที่เคยปฏิบัติมา อันกอใหเกิดความเสื่อมโทรมแกทรัพยากรธรรมชาติอยาง

มาก 

              2.  การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม เปนวิธีการที่มีระบบที่จะชวยพิจารณาวาโครงการที่

กําลังจะเกิดขึ้นอาจกอใหเกิดผลเสียหายตอคุณภาพสิ่งแวดลอมหรือไม ในระดับมากนอยเพียงใด 

และหากมีโอกาสจะกอใหเกิดผลกระทบตอส่ิงแวดลอมขึ้นไมวาระดับใด ผูประกอบการจะตองมี
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มาตรการ ในการแกไขปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมที่อาจเกิดขึ้นนั้นอยางเหมาะ สม

กอนดําเนินการ 

 

        3. การใชระบบวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม มีวัตถุประสงคเพื่อใหเกิดความแนใจ

วาไดคาดการณประเด็นปญหาสําคัญอันเกิดขึ้นอยางถูกตองตามหลักวิชาการ และไดกําหนดวิธี

ปองกันและแกไขปญหาตั้งแตขั้นเตรียมโครงการ รวมทั้งสามารถชวยในการเลือก มาตรการที่มี

คาใชจายนอยและเปนไปไดในทางปฏิบัติผนวกไวในแผนงานของโครงการ ซ่ึงจะยุงยากนอยกวา

การแกไขปญหาที่เกิดขึ้นภายหลังในบางกรณีหากมิไดมี การศึกษาผลกระทบและพิจารณาอยางถี่

ถวนกอนปญหาอาจรุนแรงจนอาจนําไปสูการลมเลิกโครงการหรือกอใหเกิดอุปสรรคที่แกไขไมได 

 

                   4. รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม เปนขอมูลสนับสนุนการตัดสินใจในการ

ลงทุนหรือพัฒนาโครงการ การเตรียมแผนงาน แผนการเงินในการจัดการสิ่งแวดลอม ใหมีความ

เปนไปไดและไมกอใหเกิดปญหาตอส่ิงแวดลอมและทรัพยากรอันมีคุณคา นอกจากนี้ยังสามารถใช

ผลการศึกษาเปนขอมูลที่ใหความกระจางตอสาธารณชน และหนวยงานที่เกี่ยวของเพื่อปองกนัความ

ขัดแยงของการใชทรัพยากรธรรามชาติไดดวย 

 

5. การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม เปนแนวทางกําหนดแผนงานการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบตาง ๆ ทั้งที่เกิดขึ้นภายหลังจากไดมีการกอสรางและดําเนินการ อันเปนสวนสนับสนนุใน

การดําเนินโครงการดวย 

 

6. แมวาจะมีการเรงรัดพัฒนาเศรษฐกิจเพียงใดก็ตาม หากแตขาดการบริหารทรัพยากร   

การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมจึงเปนหลักประกันระยะยาวใหมีทรัพยากรธรรมชาติเพื่อการใช

ที่ยาวนาน 
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ตารางที่ 3  ประเภท ขนาด โครงการที่ตองเสนอรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

ลําดับท่ี  ประเภทโครงการหรือกิจกรรม  ขนาด 

1 เขื่อนเก็บกกัน้าํหรืออางเก็บน้ํา  ที่ มีปริมาณเกบ็กักน้ําตั้งแต 

100,000,000 ลบ.ม. ขึ้นไปหรือ

มีพื้นที่เก็บกักน้ําตั้งแต 15 ตร.

กม. ขึ้นไป 
 

2 กรมชลประทาน ที่มีพื้นที่การชลประทาน ตั้งแต 

80,000 ไรขึ้นไป 

 

3 สนามบินพาณชิย ทุกขนาด 

4 โรงแรมหรือสถานที่พักตากอากาศ ที่มีจํานวนหองพักตั้งแต 80 

หองขึ้นไป 

 

5 ระบบทางพิเศษตามกฎหมายวาดวยการทางพิเศษ 

หรือโครงการที่มีลักษณะเชนเดียวกับทางพิเศษ หรือ

ระบบขนสงมวลชนที่ใชราง 

ทุกขนาด 

  

 

 

6 การทําเหมืองตามกฎหมายวาดวยแร ทุกขนาด 

 

7 นิคมอุตสาหกรรมตามกฎหมายวาดวยนิคม

อุตสาหกรรม หรือโครงการที่มีลักษณะเชนเดียวกับ

นิคมอุตสาหกรรม 

 

ทุกขนาด 

  



 

 

23 

ตารางที่ 3  (ตอ) 

 

 

ลําดับท่ี  ประเภทโครงการหรือกิจกรรม  ขนาด 

8 ทาเรือพาณิชย ที่ สามารถรับเรือขนาดตั้งแต 

500 ตันกรอส ขึ้นไป 

 

9 โรงไฟฟาพลังความรอน ที่ มีกําลังผลิตกระแสไฟฟา

ตั้งแต 10 เมกกะวัตตขึ้นไป 

 

การอุตสาหกรรม  

(1) อุตสาหกรรมเปโตรเคมี ที่ใชวัตถุดิบซ่ึงไดจาก

การกลั่นน้ํามนัปโตรเลียมและ/หรือการแยกกาซ

ธรรมชาติในกระบวนการผลิต 

ตั้งแต 100 ตันตอวันขึ้นไป 

(2) อุตสาหกรรมกลั่นน้ํามันปโตรเลียม ทุกขนาด 

(3) อุตสาหกรรมแยกหรือแปลสภาพกาซธรรมชาติ ทุกขนาด 

(4) อุตสาหกรรมคลอ-แอลคอไลน ที่ใชในการผลิต

โซเดียมคารบอเนต โซเดียมไฮดรอกไซด กรดไฮโดร

คลอริค คลอลีน โซเดียมไฮโพคลอไรด ปูนคลอรีน 

ที่ มีกําลังการผลิตสารดังกลาว

แตละชนดิ หรือรวมกันตั้งแต 

10 ตันตอวันขึน้ไป 

(5) อุตสาหกรรมเหล็กและ/หรือเหล็กกลา ที่ มีกําลังผลิตตั้งแต 100 ตันตอ

วันขึ้นไป 

10 

(6) อุตสาหกรรมผลิตปูนซีเมนต ทุกขนาด 
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ตารางที่ 3  (ตอ) 

 

 

ลําดับท่ี  ประเภทโครงการหรือกิจกรรม  ขนาด 

 (7) อุตสาหกรรมถลุงแรหรือหลอมโลหะ ซ่ึงมิใช 

อุตสาหกรรมเหล็กหรือเหล็กกลา 

ที่มีกําลังผลิตตั้งแต 50 ตันตอ

วันขึ้นไป 

 (8) อุตสาหกรรมผลิตเยื่อกระดาษ ที่มีกําลังผลิตตั้งแต 50 ตันตอ

วันขึ้นไป 

11 โครงการ ทุกประเภทที่อยูในพื้นที่ที่คณะรัฐมนตรีได

มีมติ เห็นชอบกําหนดใหเปนพื้นที่ลุมน้ําชัน้ 1 บี 

ทุกขนาด 

12 การถมที่ดินในทะเล ทุกขนาด 

13 อาคาร ที่ตั้งอยูริมน้ํา ฝงทะเล ทะเลสาบ หรือชายหาด 

หรือที่อยูใกล หรือในอุทยานแหงชาต ิหรืออุทยาน

ประวัติศาสตร ซ่ึงเปนบริเวณที่อาจกอใหเกิดผล

กระทบกระเทอืนตอคุณภาพสิ่งแวดลอม 

1. ความสูงตั้งแต 23.00 เมตร

ขึ้นไป หรือ 

2. มีพื้นที่รวมกันทุกชัน้หรือ

ช้ันหนึ่งชัน้ใดในหลัง เดียวกนั 

ตั้งแต 10,000 ตารางเมตรขึ้น

ไป 

14 อาคารอยูอาศัยรวมตามกฎหมายวาดวยการควบคุม

อาคาร 

ที่มีจํานวนหองพักตั้งแต 80 

หองขึ้นไป 

15 การ จัดสรรที่ดินเพื่อเปนที่อยูอาศัยหรือเพือ่

ประกอบการพาณิชย 

จํานวนที่ดินแปลงยอยตั้งแต 

500 แปลงขึ้นไป หรือเนื้อที่

เกินกวา 100 ไร 
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ตารางที่ 3  (ตอ) 

 

 

ลําดับท่ี  ประเภทโครงการหรือกิจกรรม  ขนาด 

โรง พยาบาลหรือสถานพยาบาล 

(1) กรณีตั้งอยูริมแมน้ํา ฝงทะเล ทะเลสาบหรือ

ชายหาด ซ่ึงเปนบริเวณที่อาจจะกอใหเกิดผล

กระทบกระเทอืนตอคุณภาพสิ่งแวดลอม 

1. ที่มีเตียงสําหรับรับผูปวยไว

คางคืนตั้งแต 30 เตียงขึ้นไป 

16 

(2) กรณีโครงการที่ไมอยูในขอ (1) 2. ที่มีเตียงสําหรับผูปวยไวคาง

คืนตั้งแต 60 เตียงขึ้นไป 

17 อุตสาหกรรม ผลิตสารออกฤทธิ์ หรือสารที่ใชปองกัน

หรือกําจัดศัตรูพืช สัตว โดยกระบวนการทางเคมี 

ทุกขนาด 

18 อุตสาหกรรมผลิตปุยเคมีโดยกระบวนการเคมี ทุกขนาด 

ทางหลวงหรือถนนซึ่งมีความหมายตามกฎหมายวา

ดวยทางหลวงที่ตัดผานพืนทีด่ังตอไป นี้ 

(1) พื้นที่เขตรักษาพันธุสัตวปาและเขตหามลาสัตวปา

ตามกฎหมายวาดวย การสงวนและคุมครองสัตวปา 

ทุกขนาด ที่เทียบเทาหรือสูง

กวามาตรฐานต่ําสุด ของทาง

หลวงชนบทขึน้ไป โดยรวม

ความถึงการ กอสรางคันทาง

ใหมเพิ่ม เติมจากคันทางที่มอียู 

(2) พื้นที่เขตอทุยานแหงชาตติามกฎหมายวาดวย

อุทยานแหงชาติ 

 

(3) พื้นที่เขตลุมน้ําชั้น 2 ตามที่คณะรัฐมนตรีมีมติ 

เห็นชอบแลว 

 

(4) พื้นที่เขตปาชายเลนที่เปนปาสงวนแหงชาติ  

19 

(5) พื้นที่ชายฝงทะเลในระยะ 50 เมตร หางจาก

ระดับน้ําทะเลขึ้นสูงสุด 
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ตารางที่ 3  (ตอ) 

 

ลําดับท่ี  ประเภทโครงการหรือกิจกรรม  ขนาด 

20 โรงงานปรับคุณภาพของเสียรวม เฉพาะสิ่งปฏิกูล

หรือวัสด ุที่ไมใชแลวตามกฎหมายวาดวยโรงงาน 

ทุกขนาด 

21 อุตสาหกรรม ประกอบกิจการเกี่ยวกับน้ําตาล 

ดังตอไปนี ้

(1) การทําน้ําตาลทรายดิบ น้าํตาลทรายขาว น้ําตาล

ทรายขาวบริสุทธิ์ 

(2) การทํากลูโคส เดกซโทรส ฟรักโทส หรือ

ผลิตภัณฑอ่ืนที่คลายคลึงกัน 

ทุกขนาด 

การ พัฒนาปโตรเลียม  

(1) การสํารวจและ/หรือผลิตปโตรเลียม ทุกขนาด 

22 

(2) ระบบการขนสงปโตรเลียมและน้ํามันเชื้อเพลิง

ทางทอ 

ทุกขนาด 

ที่มา: สํานักวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

ขั้นตอนการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม  
 

หลักการของการวิเคราะหผลกระทบของสิ่งแวดลอมในปจจุบัน เปนการศึกษาวิเคราะห

และประเมินผลกระทบของโครงการหรือกิจการที่อาจจะเกิดขึ้น อันสงผลกระทบตอคุณภาพ

ส่ิงแวดลอมและประชากรที่มีอยูในบริเวณพื้นที่และบริเวณรอบๆโครงการหรือกิจการนั้นๆ โดย

จะตองวิเคราะหถึงผลกระทบทั้งทางบวกและทางลบ ในระยะสั้นและระยะยาว 

 

องคประกอบหลักที่ตองมีประกอบการพจิารณากอนวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

สามารถนําไปใชไดกับการพฒันาโครงการและกิจการทุกประเภท มดีังนี้ (ทวีวงศ  ศรีบุรี, 2538) 
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1. การประเมินตัวแปรสิ่งแวดลอมที่ถูกกระทบ โดยพิจารณาวามีตัวแปรอะไรบาง หรือ
อะไรบางที่อาจถูกกระทบกระเทือนได จะใชเทคนิค วิธีการวัด หรือวิเคราะหตัวแปรเหลานี้ได
อยางไร ขอมูลตัวแปรนั้นๆอยูที่ใด มีความถูกตองและเพียงพอสําหรับการวิเคราะหหรือไม 

2. การประเมินองคประกอบของโครงการหรือกิจการ ที่อาจเปนตนเหตุของผลกระทบตอ
ตัวแปร 

3. การพิจารณาพืน้ที่ที่อาจถูกกระทบ ทั้งในพืน้ที่โครงการและพื้นที่บริเวณรอบๆออกไป 
4. การประเมินสภาพแวดลอมในปจจุบันกอนมีโครงการหรือกิจการ 
5. การประเมินสภาพแวดลอมในอนาคต ถาไมมีโครงการหรือกิจการ 
6. การประเมินสภาพแวดลอมในอนาคต ถามีโครงการหรือกิจการ 
7. การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมเพื่อลดหรือหลีกเลี่ยงความเสียหาย ตลอดจนมกีาร

ติดตามตรวจสอบผลกระทบเหลานั้นดวย 
 

รูปแบบและวิธีการวิเคราะหสิ่งแวดลอม  

 

 รูปแบบและวิธีการวิเคราะหส่ิงแวดลอม ที่เปนที่ยอมรับและใชอยูในประเทศไทยคือ 

“ระบบการวิเคราะหคุณภาพสิ่งแวดลอม 4 หมวด” หรือท่ีเรียกวา “Four-Tier System” ซ่ึงเปนการ

จัดแยกทรัพยากรสิ่งแวดลอมออกจากคุณคาหรือคุณภาพในแงตางๆของมนุษย ดังตอไปนี้ (ทวีวงศ 

ศรีบุรี, 2538) 

 

1. ทรัพยากรดานกายภาพ (Physical Resources) แบงประเดน็การวิเคราะหออกเปน 
 
1.1 บนบก ประเดน็ที่มีการวิเคราะห เชน 

 
- ดิน 

 
- ธรณีวิทยา 

 
- ทรัพยากรแรธาตุ 
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1.2 ในน้ํา ประเดน็ที่มีการวิเคราะห เชน 
 
- น้ําผิวดิน/น้ําใตดิน 

 
- น้ําทะเล 

 
1.3 อากาศ ประเดน็ที่มีการวิเคราะห เชน 

 
- ปริมาณฝน 

 
- อุณหภูม ิ

 
- ความชื้นสัมพทัธ  

 
- ความเร็วลม 

 
- คุณภาพอากาศ 

 
1.4 เสียง 

 
2. ทรัพยากรดานชีวภาพ ( Ecological Resources) แบงประเด็นการวิเคราะหออกเปน 

 
2.1 ทรัยากรนิเวศวิทยาทางบก 

 
2.2 ทรัพยากรนิเวศวิทยาทางน้ํา 

 
3. คุณคาการใชประโยชนของมนุษย (Human Use Values) แบงประเด็นการวิเคราะห 

ออกเปน 
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3.1 การใชน้ํา 
 

3.2 การคมนาคม 
 

3.3 การใชที่ดิน 
 
3.4 พลังงานและไฟฟา 

 
4. คุณภาพชวีิต (Quality of Life) แบงประเดน็การวิเคราะหออกเปน 

 
4.1 สภาพเศรษฐกจิและสังคม เชน 

 
- โอกาสการสรางงาน 

 
- ความเจริญที่เพิ่มขึ้น 

 
- ระบบสาธารณูปโภค 

 
 

4.2 การสาธารณสุข 
 

4.3 การอพยพ 
 

4.4 ดานโบราณสถาน โบราณคดี ประเพณี และวัฒนธรรม 
 

4.5 ดานการทองเที่ยว 
 

4.6 ความสงบเรียบรอย 
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หลังจากไดทําการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมในทุกประเด็นแลว จะตองมีการชี้แจงถึง

ระดับของผลกระทบที่คาดวาจะเกิดขึ้นในแตละประเด็นที่ไดวิเคราะห วาจะสามารถทําการควบคุม

ปองกัน และแกไขไดอยางไร ถาผลการวิเคราะหช้ีใหเห็นวาผลกระทบตอส่ิงแวดลอมนั้นมีมากและ

ยากตอการควบคุมหรือปองกัน ผูทําการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมจําเปนจะตองพิจารณา

ทางเลือกอื่นที่มีวาจะสามารถแกปญหาผลกระทบที่เกิดขึ้นไดมากนอยกวาวิธีการเดิมอยางไร 

 

การกําหนดตนทุนและผลประโยชนของโครงการ 
 
 ตนทุนประกอบดวยคาใชจายทั้งหมดที่เกี่ยวของกับการกอสราง และการดําเนินงาน
โครงการ รายการที่รวมอยูในตนทุนจึงไดแก ที่ดิน แรงงาน เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณการผลิต 
และวัตถุดิบ สวนผลตอบแทนนอกจากผลตอบแทนทางการเงินหรือรายรับ ยังอาจปรากฏในรูปของ
การประหยัดตนทุนและการหลีกเลี่ยงหรือลดความสูญเสีย (ประสิทธิ์  ตงยิ่งศิริ, 2542) 

 
การวัดตนทุนและผลประโยชนนั้นจะตองคํานึงถึงคําถาม 2 ประการ คือ ผูตัดสินใจคือใคร 

และวัตถุประสงคของผูตัดสินใจเหลานั้นคืออะไร  ตนทุนและผลประโยชนที่เกี่ยวเนื่องกับการ      
ตัดสินใจเฉพาะจะแตกตางกันไปขึ้นอยูกับวา เปนการพิจารณาจากแงมุมของบุคคลโดยตรงหรือ
ของสังคมโดยสวนรวม หรืออาจจะกลาวไดวาเปนการชี้ใหเห็นความแตกตางที่จําเปนระหวางการ
วิเคราะหทางดานการเงินและทางดานเศรษฐกิจ  นั่นคือการวิเคราะหทางดานการเงินใชตนทุนและ
ผลประโยชนที่วัดหรือนับจากแงมุมของบุคคล หนวยงานหรือรัฐวิสาหกิจ  สวนการวิเคราะห
ทางดานเศรษฐกิจใชตนทุนและผลประโยชนที่วัดหรือนับจากแงมุมของสังคมโดยสวนรวม  
 

ตนทุนและผลประโยชนจะถูกกําหนดโดยวัตถุประสงคของโครงการที่ไดตั้งไว กลาวคือ    
ตนทุนหมายถึงอะไรก็ได (Anything) ที่ลดหรือมีผลในทางกลับกันตอวัตถุประสงค สวน
ผลประโยชน หมายถึงอะไรก็ไดที่สงเสริมเพิ่มพูนวัตถุประสงค  แตในความเปนจริงแลวการ
กําหนดวาอะไรเปนตนทุนและผลประโยชนไมไดกําหนดไดงาย ๆ  เนื่องจากผูตัดสินใจมักจะมี
วัตถุประสงคหลายประการอยูในใจ และบางประการก็อาจจะขัดแยงกันได  การวิเคราะหตนทุน
และผลประโยชนยึดเอากําไรสูงที่สุดเปนเพียงวัตถุประสงคเดียวสําหรับบุคคลและกิจการธุรกิจของ
เอกชน  ในทํานองเดียวกับรายไดหรือการบริโภคประชาชาติสูงที่สุดก็จัดวาเปนวัตถุประสงคโดย   



 

 

31 

ทั่วไปสําหรับประเทศชาติโดยสวนรวม  ซ่ึงนักเศรษฐศาสตรอางวาเปนวัตถุประสงคประสิทธิภาพ 
ทั้งนี้นิยามของวัตถุประสงคสําหรับการวิเคราะหทางดานเศรษฐกิจจะตองอยูในรูปที่แทจริง (Real 
Terms) หรือ คุณลักษณะทางกายภาพที่มีตัวตน สามารถจับตองไดของสินคาและบริการ สวนนิยาม
ของวัตถุประสงคสําหรับการวิเคราะหทางดานการเงินใหอยูในรูปเงินตรา  หรือหนวยของเงินตรา 
(Money  Terms)   
 

การกําหนดตนทุนและผลประโยชน 
 
ตนทุนผลประโยชนทางตรงและทางออม (Direct and Indirect Costs, Benefits) 
 

 ตนทุนในการกอสรางและดําเนินงานโครงการหนึ่ง ๆ จําเปนตองใชปจจัยการผลิตหลาย
ประเภท แตความตองการปจจัยเหลานี้จะมีมากนอยแคไหนนั้นสามารถกําหนดไดดวยการศึกษา
ทางดานเทคนิคและวิชาการ  

 
ตนทุนทางตรงของโครงการ (Direct Costs) สามารถแบงเปนตนทุนในการลงทนุ (Investment  

Costs) และตนทุนในการดําเนินงานและบํารุงรักษา (Operating Costs) โดยตนทุนในการลงทุน
หมายถึงมูลคาของการใชส่ิงที่ใสเขาไปเพื่อการสรางสิ่งอํานวยความสะดวกหรือเปนฐานของการผลิต
ผลผลิตออกมา จะประกอบดวย ส่ิงกอสราง เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณการผลิตและการติดตั้ง สวน
ตนทุนในการดําเนินงานและบํารุงรักษา หมายถึงมูลคาของการใชส่ิงที่ใสเขาไปเพื่อการดําเนินงาน
และบํารุงรักษาโครงการ เชน คาไฟฟา  คาบํารุงรักษา คาน้ํามันเชื้อเพลิงและหลอล่ืน เปนตน 
(ประสิทธ์ิ  ตงยิ่งศิริ, 2542) 
 

ตนทุนทางออมของโครงการ (Indirect Costs) หมายถึง ความเสียหายที่กลุมคนไดรับจาก
โครงการโดยปราศจากการจายชดเชย (Compensation) สามารถกําหนดและวดัไดโดยการสํารวจ
และสัมภาษณผูไดรับผลกระทบจากโครงการนั้น ๆ นั่นเอง 

 
 ผลประโยชนทางตรงของโครงการ (Direct Benefits)  หมายถึง อะไรก็ไดที่โครงการตั้งใจ
ที่จะใหบรรลุผล ถาหากโครงการประสงคจะเพิ่มผลผลิตแลว ผลผลิตที่เพิ่มขึ้นอันเนื่องมาจาก
โครงการเมื่อเปรียบเทียบกับกรณีที่ไมมีโครงการก็จะเปนผลประโยชนทางตรงของโครงการนั้น 



 

 

32 

ถาหากโครงการประสงคจะลดหรือประหยัดตนทุน (Cost Saving) แลวตนทุนที่สามารถประหยัด
ไดก็จะจัดวาเปนผลประโยชนทางตรงของโครงการอีกเชนเดียวกัน 
 

ผลประโยชนทางออมของโครงการ (Indirect Benefits) หมายถึง ผลประโยชนที่เกิดขึ้น
นอกเหนือไปจากกลุมเปาหมาย (ชูชีพ พิพัฒนศิถี, 2544) 
 
1. ลักษณะตนทุนการผลิต  

 
 การผลิตสินคาและบริการจําเปนตองใชปจจัยในการผลิต เมื่อนําปจจัยการผลิตมาใชตอง
จายคาตอบแทนที่เรียกวาตนทุนการผลิต ตนทุนในการผลิตสินคาเปนเครื่องมือที่สําคัญในการคิด
กําไร หรือขาดทุน ปจจุบันธุรกิจใหความสําคัญกับการบริหารตนทุนเพื่อตองการจะทําใหตนทุน
ใการผลิตลดต่ําลงโดยไมตองลดจํานวนการผลิต ในการที่จะบริหารตนทุนไดนั้นจําเปนจะตอง
เขาใจลักษณะของตนทุนการผลิต (รศ.ดร.ธํารงค อุดมไพจิตรกุล รศ.ศิริวรรณ เสรีรัตน, 2542) 
 
 ตนทุนการผลิต (Cost of production) คือ คาใชจายที่ผูผลิตจายออกไป เพื่อใหไดมาซึ่ง
จํานวนสินคาหรือบริการที่ตองการ หรือคาใชจายที่ทําใหมูลคาของสินคาหรือบริการเพิ่มขึ้น หรือ
คาใชจายที่ทําใหอรรถประโยชนของสินคาหรือบริการเพิ่มขึ้น 
 

การจัดประเภทของตนทุนโดยถือเกณฑแยกตามความคงที่และความผนัแปร แบงไดเปน 2 
ประเภท (ประสิทธ์ิ  ตงยิ่งศิริ, 2542) 
 

1. ตนทุนคงที่ (Fixed Cost : FC) เปนตนทุนที่ไมเปลี่ยนแปลงตามปริมาณการผลิตไมวา
จะผลิตมากนอยเพียงใดก็ตาม โดยเปนตนทุนที่จายสําหรับปจจัยคงทีภ่ายในระยะเวลาหนึ่ง ณ ระดับ
การผลิตหนึ่ง ซ่ึงจะคงที่ในระยะเวลาสั้น ไดแก คาที่ดนิ โรงงาน เครื่องจักร เครื่องมือ คาเชา คา
ประกัน เงนิเดอืนผูบริหาร เปนตน 

 
- ตนทุนคงที่รวม (Total Fixed Cost : TFC) คือ ผลรวมของตนทุนคงที่ทัง้หมด 
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- ตนทุนคงที่เฉลี่ยตอหนวย (Average Fixed Cost : AFC) คือ ตนทุนตอหนวยของ    
ผลผลิต เกิดจากตนทุนคงที่รวม (TFC) หารดวยปริมาณการผลิตทั้งหมด 
 

2. ตนทุนผันแปร (Variable Cost : VC) เปนตนทุนที่แปรตามปริมาณการผลิต โดยตนทนุ
ที่จายสําหรับปจจัยผันแปรจะเปลี่ยนไปตามปริมาณการผลิต ไดแก คาวัตถุดิบ คาแรง คาคอมมิชช่ัน 

 
- ตนทุนผันแปรรวม (Total Variable Cost : TVC) คือ ผลรวมของตนทุนผันแปร

ทั้งหมด 
 

- ตนทุนผันแปรเฉลี่ยตอหนวย (Average Variable Cost : AVC) คือ ตนทันผันแปร
เฉล่ียตอหนวยของผลผลิต เกิดจากตนทุนผันแปรรวม (TVC) หารดวยปริมารการผลิตทั้งหมด 

 
ตนทุนรวม (Total Cost : TC) คือ ตนทุนทั้งส้ินที่เกดขึ้นจากการผลิต ประกอบดวย  
 
ตนทุนคงที่รวม (TFC) และตนทุนผันแปรรวม (TVC) 
 

การจัดประเภทตนทุนโดยถือเกณฑจํานวนคาใชจายที่จายจริงและคาใชจายที่ไมไดเปนจริง 
แบงไดเปน 2 ประเภท 

 
1. ตนทุนที่จายออกไปจริง (Explicit Cost) คือ คาใชจายที่จายออกไปจริง เชน คาจาง 

คาใชจายซ้ือวตัถุดิบหรือสินคาที่ใชเปนวัตถุดิบ ดอกเบี้ยเงินกู คาเชาตางๆเปนตน 
 
2. ตนทุนแฝง (Implicit Cost) คือ คาใชจายทีไ่มไดจายออกไปจริง แตตองคิด เพราะปจจัย

การผลิตหลายอยางเปนของผูผลิตเอง ตัวอยางเชน ในการประกอบุรกิจของผูประกอบการรายหนึง่ 
ซ่ึงใชที่ดิน อาคาร ของตนเอง ตลอดจนใชแรงงานของภรรยาและบุตรโดยไมตองจายคาจาง เหลานี้
ถือวาเปนตนทนุแฝง การคิดคาตอบแทนใชวิธีการประมาณ โดยดวูาทรัพยากรเหลานั้นเมื่อนําไปใช
ในการผลิตรูปแบบตางๆ คาตอบแทนแตละรูปแบบจํานวนเทาใด ใหเลือกเอาคาตอบแทนที่สูงที่สุด
ในทางเลือกทีผู่ผลิตไมใชทรัพยากรนั้นมาคิดเปนตนทนุ หรือบางครั้งเรียกวา “ตนทุนคาเสียโอกาส” 
(Opportunity Cost) 
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ตนทุนคาเสียโอกาส (Opportunity Cost) เปนผลประโยชนหรือผลตอบแทนที่กิจการควร
จะไดรับจากทางเลือกหนึ่งซึ่งกิจการไมไดเลือก เพราะเลือกทางเลือกอ่ืนแลว ตนทุนคาเสียโอกาส
จะเปนจํานวนคาใชจายที่ทําใหตนทุนทางเศรษฐศาสตรสูงกวาตนทุนทางบัญชีเพราะตนุทนทาง
บัญชีไมมีการรายการตนทุนคาเสียโอกาส 
 
การจัดประเภทของตนุทนวาเปนตนทุนเอกชนและตนทนุของสังคม แบงเปน 2 ประเภท คือ 
 

1. ตนทุนเอกชน (Private Cost) เปนตนทุนของธุรกิจที่เกดิขึ้นในกระบวนการผลิตสินคา
และบริการ 

 
2. ตนทุนสังคม (Social Cost) เปนตนทุนที่เกิดขึ้นกับสังคม เชน โรงงานอุตสาหกรรม

แหงหนึ่งตั้งอยูริมแมน้ําไดปลอยน้ําเสียลงแมน้ํา ทําใหน้ําเนาและปลาตาย ถือวาไดสรางตนทุน
ใหกับสังคมขึ้น 
 

หลักเกณฑในการตัดสินใจเพื่อการลงทุน 
 
 การเลือกทางเลือกโครงการ ซ่ึงสามารถตอบสนองอุปสงคไดดวยตนทุนที่ต่ําที่สุดในการ
วิเคราะหคาใชจายที่ต่ําสุด หลักเกณฑสําหรับการเปรียบเทียบในระหวางทางเลือกโครงการคือ 
มูลคาปจจุบันของตนทุน (Present Value Of Cost : PVC) สมการที่แสดงการคํานวนหามูลคา
ปจจุบันของตนทุน (ชูชีพ พิพัฒนศิถี,  2551) ไดแก  
 

 PVC  =  ∑
= +
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โดยกําหนดให PVC =  มูลคาปจจุบันของตนทุน 

Ct = มูลคาตนทุนของโครงการในปที่ t 
i = อัตราคิดลด (Discount Rate) 
t = ชวงเวลาของตนทุน ปที่ 0, 1, 2, …., n 
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จากสมการของ PVC มีตัวแปร 3 ตัวท่ีเกีย่วของ และมีอิทธิพลในการคํานวนหาคา PVC ไดแก 

 

อัตราคิดลด (Discount Rate) กําหนดตัวประกอบคิดลด จะทําหนาที่ปรับมูลคาตนทุนใน
อนาคตที่เกิดขึ้นในปตางๆใหมาเปนมูลคาในปจจุบัน อัตราคิดลดนี้ควรมีคาเทากันกับคาเสียโอกาส
ของตนทุนตอสังคม ซ่ึงโดยปกติวัดออกมาในรูปของผลตอบแทนที่ควรจะไดจากการใชทรัพยากร
ไปในทางเลือกที่ดีที่สุด คาเสียโอกาสของทุนหรืออัตราคิดลดจะมีคาแตกตางกันไปในแตละ
ประเทศ โดยคาเสียโอกาสของทุนในประเทศที่กําลังพัฒนาสวนใหญจะอยูในระหวางรอยละ 8 – 15 
ณ ราคาคงที่  
 
 ชวงเวลาของตนทุน (Timing of Costs, t) หรือคาใชจายที่จะเกิดขึ้นเมื่อไรนั้น หรืออาจ
กลาวไดวาคือระยะเวลาที่เหมาะสมที่ยาวนานที่สุดตราบเทาที่จะเปนไปไดที่โครงการยังคง
สนองตอบตออุปสงคไดโดยปราศจากการปนสวน 
 
 มูลคาของตนทุน (Cost, c) ที่เกิดขึ้นในปตางๆของโครงการ 

 

 ในการศึกษาไดใชมูลคาปจจุบันของตนทุน (Present Value Of Cost : PVC) เพื่อพิจารณา

ระหวาง 2 ทางเลือก เนื่องจากเปนการพิจารณาดานตนทุนเพียงดานเดียว โดยไมไดพิจารณาในดาน

รายได หรือผลประโยชนของโครงการ เพราะสําหรับสองทางเลือกไดกอใหเกิดรายไดที่เทากันจาก

ปริมาณผลผลิตที่เทากัน ดังนั้น PVC จึงเหมาะสมสําหรับนํามาใชเปนเกณฑในการพิจารณาในครั้ง

นี้  
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การตรวจเอกสาร 

 

 จากการตรวจเอกสารพบวา ยังไมมีผูที่ทําการศึกษาตนทุนทางการเงินและผลกระทบดาน

ส่ิงแวดลอมของโครงการใชกาซธรรมชาติและถานไมในการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดโดยตรง

แตมีผลการศึกษาอื่นที่เกี่ยวของและสามารถนํามาใชประโยชนสําหรับการศึกษาครั้งนี้ได โดยได

จําแนกตามวุตถุประสงคที่นํามาใช ดังตอไปนี้ 

 

 1. เพื่อเปนขอมูลประกอบในดานสภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมเสนใยเรยอน เอกสารที่

เกี่ยวของ มีดังตอไปนี้ 

 

      พิศิษฏ จารุมณีโรจน (2546) ไดทําการศึกษาประสิทธิภาพพลังงานในอุตสาหกรรมสิ่ง

ทอสวนตนน้ํา โดยศึกษาและวิเคราะหประสิทธิภาพพลังงานในอุตสาหกรรมสิ่งทอสวนตนน้ําของ

ประเทศไทย  โดยใชดัชนีดิวิ เซีย  เปนเครื่องมือในการวิเคราะหความสัมพันธระหวางการ

เปลี่ยนแปลงคาความเขมขนพลังงาน และการเปลี่ยนแปลงมูลคาทางเศรษฐศาสตร ซ่ึงผลของการ

วิเคราะหที่ไดจะนําไปใชเปนฐานขอมูลสําหรับจัดทําขอมูลเสนอแนะเกี่ยวกับการจัดการพลังงาน

ของอุตสาหกรรมสิ่งทอสวนตนน้ําตอไป ผลการศึกษาพบวา พลังงานที่ถูกใชไปในอุตสาหกรรมสิ่ง

ทอสวนตนน้ําในป 2546 นั้น มีประสิทธิภาพลดลงจากป 2545 ประมาณรอยละ 5.7 และรอยละ 

6.81 เมื่อใชมูลคาการผลิตและมูลคาการขนสงเปนฐานในการขนสง  

 

      พงษศักดิ์ เลาสวัสดิ์ชัยกุล (2543) ไดทําการศึกษาถึงปจจัยกําหนดและอุปสรรคขัดขวาง

การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศในอุตสาหกรรมสิ่งทอไทย : กรณีศึกษาอุตสาหกรรมเสนใย

ประดิษฐ อุตสาหกรรมทอผาและอุตสาหกรรมเครื่องนุงหม ซ่ึงมีวัตถุประสงคหลักเพื่อศึกษาถึง

ปจจัยที่ดึงดูดและอุปสรรคที่ขัดขวางการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศในอุตสาหกรรมสิ่งทอไทย 

โดยศึกษาใน 3 อุตสาหกรรมยอย คือ อุตสาหกรรมเสนใยประดิษฐ อุตสาหกรรมทอผา และ

อุตสาหกรรมเครื่องนุงหม โดยแบงกลุมนักลงทุนเปน 3 กลุมตามประเทศที่เขามาลงทุน คือ ญี่ปุน 
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กลุมประเทศAsian NIEs และกลุมประเทศในยุโรปและสหรัฐอเมริกา เฉพาะที่ตั้งอยูในเขต

กรุงเทพมหานครและปริมณฑล วิธีการศึกษาในยุโรปและสหรัฐอเมริกาเฉพาะที่ตั้งอยูในเขต

กรุงเทพมหานครและปริมณฑล วิธีการศึกษาเปนแบบพรรณนาความโดยนําเอาเครื่องมือทางสถิติ 

การวิเคราะหความแปรปรวน(ANOVA) และ Multiple Comparisons เขามาชวยในการวิเคราะหจาก

การเก็บรวบรวมขอมูลภาคสนามมีบริษัทที่ใหขอมูลท้ังสิ้น 31 บริษัทแบงเปนอุตสาหกรรมเสนใย

ประดิษฐ 9 บริษัท อุตสาหกรรมทอผา 10 บริษัทและอุตสาหกรรมเครื่องนุงหม 12 บริษัท จากผล

การศึกษาพบวา บริษัทที่มีการลงทุนจากตางประเทศในอุตสาหกรรมเสนใยประดิษฐและ

อุตสาหกรรมทอผา มีลักษณะและรูปแบบการผลิตแบบ Producer Driven Chain ในขณะที่บริษัทใน

อุตสาหกรรมเครื่องนุงหม มีลักษณะแบบ Buyer Driven Chain ในสวนของปจจัยดึงดูดการลงทุน

โดยตรง พบวา เมื่อเปรียบเทียบปจจัยดึงดูดในระหวางกลุมอุตสาหกรรม ปจจัยที่พิจารณาทุกตัว ทั้ง 

3 กลุมอุตสาหกรรมใหความสําคัญไมตางกัน และเมื่อเปรียบเทียบในระหวางกลุมประเทศของนัก

ลงทุนพบวานักลงทุนชาวญี่ปุนจะเนนใหความสําคัญในปจจัยดานตลาดและทําเลที่ตั้ง สวนนัก

ลงทุนจากกลุม Asian NIEs จะเนนใหความสําคัญในปจจัยดานตนทุนแรงงาน สวนนักลงทุนกลุม

ประเทศในยุโรปและสหรัฐอเมริกาจะเนนในดานแรงจูงใจจากทางภาครัฐ ในสวนของอุปสรรคที่

ขัดขวางการลงทุนพบวา ประเด็นดานการคอรัปชั่น ความลาชาและความซ้ําซอนของระบบราชการ

ปญหาดานไฟฟา และทาเรือ เปนปญหาที่นักลงทุนใหความสําคัญมาก สําหรับการเปรียบเทียบ

อุปสรรคทั้งในระหวางกลุมอุตสาหกรรม และระหวางกลุมประเทศนักลงทุน พบวาอุปสรรคที่

พิจารณาสวนใหญ นักลงทุนใหความสําคัญแตกตางกันไมมากนัก 

 

 2. เพื่อเปนขอมูลประกอบในดานการศึกษาและประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม เอกสารที่

เกี่ยวของ มีดังตอไปนี้ 

 

       เบ็ญจรัตน ดอบขุนทด (2546) ไดทําการศึกษาเรื่องการใหสัมปทาน ความตองการใช

หินปูนเพื่อการกอสรางและผลกระทบสิ่งแวดลอมจากการผลิตในพื้นที่จังหวัดสระบุรี มีจุดประสงค

เพื่อศึกษานโยบายและแนวทางที่เกี่ยวของกับการจัดการทรัพยากรหินปูนเพื่อการกอสราง , ปจจัยที่



 

 

38 

มีผลตอปริมาณความตองการใชใชหินปูนเพื่อการกอสราง และ ความคิดเห็นของประชากรเกี่ยวกับ

ผลกระทบจากการผลิตหินปูนเพื่อการกอสรางในจังหวัดสระบุรี ผลการศึกษาพบวาในป 2539      

รัฐเริ่มมีการจัดการดานอุปทานเพื่อสนองความตองการใชหินปูนเพื่อการกอสราง โดยมีแนวทางใน

การจัดการที่คํานึงถึงหลักเกณฑการจัดการทรัพยากรธรรมชาติที่ใชแลวหมดไป โดยการทําเหมือง

หินปูนเพื่อการกอสรางตองปฏิบัติตามพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอม

แหงชาติ แตการควบคุมใหเปนไปตามมาตรการและขอบังคับตางๆ ยังคงมีปญหา เนื่องจาก

ผูประกอบการมีจํานวนมาก สําหรับปจจัยที่มีผลตอปริมาณความตองการใชหินปูนเพื่อการกอสราง

คือ ราคาเฉลี่ยของหินยอยและมูลคาการลงทุนภาครัฐบาลและเอกชน ในสวนของความคิดเห็นของ

ประชากรในบริเวณพื้นที่ใกลเคียงการทําเหมืองหินปูน พบวา การผลิตหินปูนสงผลกระทบตอ

ทัศนียภาพและคุณภาพอากาศมากที่สุด ปญหาเรงดวนที่ประชากรไดรับคือปญหาเรื่องฝุนละออง 

 

 3. เพื่อเปนขอมูลประกอบในการวิเคราะหตนทุนและผลตอบแทน เอกสารที่เกี่ยวของ มี

ดังตอไปนี้ 

 

      ฉัตรชัย เชื้อจันทึก (2541) ไดทําการศึกษาเปรียบเทียบตนทุนในการผลิตไฟฟาเพื่อใช

เองในงานอุตสาหกรรมกับการซื้อจากการไฟฟานครหลวง  มีวัตถุประสงค  คือ สวนแรก 

เปรียบเทียบตนทุนในการผลิตใชเองโดยใชเครื่องกําเนิดไฟฟาดีเซลกับการซื้อจากการไฟฟานคร

หลวงที่ขนาด 250 – 3,000 กิโลโวลทแอมป สวนที่สองเปรียบเทียบตนทุนระหวางการซื้อจากการ

ไฟฟานครหลวงเพียงชนิดเดียวกับการซื้อจากการไฟฟาฯพรอมทั้งขนานเครื่องกําเนิดฯขนาดรอยละ 

25 50 75 และ 100 ของขนาดการศึกษาในสวนแรกในชวง On Peak สวนที่สาม เพื่อทราบถึงขอดี

และขอเสียในการใชเครื่องกําเนิดไฟฟาและซื้อจากการไฟฟา ฯ วิธีการศึกษาโดยการรวบรวม

ตนทุนตางๆและนํามาวิเคราะห ดวยวิธีการตนทุนสัมฤทธ์ิภาพและหามูลคาตนทุนตอหนวยเพื่อ

นํามาเปรียบเทียบผลตางของตนทุน ผลการศึกษาสวนแรกพบวาการผลิตไฟฟาเองโดยใชเครื่อง

กําเนิดฯ มีมูลคาปจจุบันสุทธิตนทุนสูงกวาการซื้อจากการไฟฟาฯในทุกขนาด สวนที่สองพบวา

ขนาดการขนานเครื่องกําเนิดรอยละ 25 และ 50 มีตนทุนสูงกวาการซื้อจากการไฟฟาฯในทุกขนาด 
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สวนที่สามพบวาขอดีของการใชเครื่องกําเนิดไฟฟาฯคือทําใหโรงงานมีไฟฟาสํารองใชเพื่อมิให

ขบวนการผลิตแบบตอเนื่องเกิดความสูญเสียหากไฟฟาดับ แตขอเสียคือมีตนทุนสูงและมี

เสถียรภาพต่ํากวา 

 

 จากการตรวจเอกสารงานวิจัยตางๆ ที่เกี่ยวของกับเรื่องที่ผูวิจัยทําการศึกษาดังที่ช้ีแจงไวถึง

วัตถุประสงคของการศึกษา วิธีการศึกษา และผลการศึกษานั้น กอใหเกิดประโยชนกับงานวิจัยใน

คร้ังนี้  โดยทําใหผูวิจัยไดเห็นแนวทางของการทําการศึกษาวิจัย ทําใหทราบถึงขอมูลเกี่ยวกับกาซ

ธรรมชาติ และแนวคิดทางทฤษฎีที่เกี่ยวของในสวนของการศึกษาความเปนไปไดทางดานการเงิน 

และผลกระทบทางดานสิ่งแวดลอมของการทําโครงการ ซ่ึงสามารถนํามาใชประกอบในการ

วิเคราะหงานวิจัยคร้ังนี้  
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ตารางที่ 4  สรุปรายละเอียดการตรวจเอกสาร 

 

ชื่อผูศึกษา –ปที

ทําการศึกษา 

ชื่อเรื่องที่ทําการศึกษา วัตถุประสงค

การศึกษา 

วิธีการศึกษา ผลการศึกษา สิ่งที่นํามาใช 

พิศิษฏ จารุมณี

โรจน (2546) 

การศึกษาประสิทธิภาพ

พลังงานใน

อุตสาหกรรมสิ่งทอสวน

ตนน้ํา 

เพื่อการศึกษา

ประสิทธิภาพพลังงาน

ในอุตสาหกรรมสิ่งทอ

สวนตนน้ํา 

ดัชนีดวิิเซีย ซึ่งเปน

เครื่องมือในการ

วิเคราะห

ความสัมพันธระหวาง

การเปลี่ยนแปลงคา

ความเขมขนพลังงาน 

และการเปลี่ยนแปลง

มูลคาทาง

เศรษฐศาสตร 

พลังงานที่ถูกใชไปใน

อุตสาหกรรมสิ่งทอสวนตน

น้ําในป พ.ศ. 2546 มี

ประสิทธิภาพลดลงจากป 

พ.ศ. 2545 ประมาณ รอยละ

5.7 และ 6.81 เมื่อใชมูลคา

การผลิตและมูลคาการขนสง

เปนฐานในการขนสง 

ขอมูลเกี่ยวกับ

อุตสาหกรรมสิ่งทอใน

อดีต,รายละเอยีดของ

อุตสาหกรรมสิ่งทอสวน

ตนน้ําเปนขอมูลในสวน

ของความสําคัญของ

ปญหาและการศึกษา

สภาพทั่วไปของ

อุตสาหกรรม 

      

40 
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ตารางที่ 4  (ตอ) 

 

    

ชื่อผูศึกษา –ปที

ทําการศึกษา 

ชื่อเรื่องที่ทําการศึกษา วัตถุประสงค

การศึกษา 

วิธีการศึกษา ผลการศึกษา สิ่งที่นํามาใช 

พงษศักดิ์ เลา

สวัสดิ์ชัยกุล 

(2543) 

ปจจัยกําหนดและ

อุปสรรคขัดขวางการ

ลงทุนโดยตรงจาก

ตางประเทศใน

อุตสาหกรรมสิ่งทอไทย 

: กรณีศึกษา

อุตสาหกรรมเสนใย

ประดิษฐ อุตสาหกรรม

ทอผาและอุตสาหกรรม

เครื่องนุงหม 

เพื่อศึกษาถึงปจจัยที่

ดึงดูดและอุปสรรคที่

ขัดขวางการลงทุน

โดยตรงจาก

ตางประเทศใน

อุตสาหกรรมสิ่งทอ

ไทย โดยศึกษาใน 3 

อุตสาหกรรมยอย คือ 

อุตสาหกรรมเสนใย

ประดิษฐ  

เครื่องมือทางสถิติ การ

วิเคราะหความ

แปรปรวน(ANOVA) 

และ Multiple 

Comparisons 

บริษัทที่มีการลงทุนจาก

ตางประเทศในอุตสาหกรรม

เสนใยประดิษฐและ

อุตสาหกรรมทอผา มีลักษณะ

และรูปแบบการผลิตแบบ 

Producer Driven Chain 

ในขณะที่บริษทัใน

อุตสาหกรรมเครื่องนุงหม มี

ลักษณะแบบ Buyer Driven 

Chain  

ขอมูลเกี่ยวกับ

อุตสาหกรรมเสนใย

ประดิษฐ ประเภทตางๆ

ของเสนใยประดิษฐ เพื่อ

นํามาเปนขอมลูอางอิงใน

การเขียนสวนความสําคัญ

ของปญหาและการศึกษา

สภาพทั่วไปของ

อุตสาหกรรม 

      

41 
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ตารางที่ 4  (ตอ) 

 

    

ชื่อผูศึกษา –ปที

ทําการศึกษา 

ชื่อเรื่องที่ทําการศึกษา วัตถุประสงค

การศึกษา 

วิธีการศึกษา ผลการศึกษา สิ่งที่นํามาใช 

  อุตสาหกรรมทอผา 

และอุตสาหกรรม

เครื่องนุงหม 

   

เบ็ญจรัตน  

ดอบขุนทด              

( 2546) 

การใหสัมปทาน ความ

ตองการใชหนิปูนเพื่อ

การกอสรางและ

ผลกระทบสิ่งแวดลอม

จากการผลิตในพื้นที่

จังหวดัสระบุรี 

1. ศึกษานโยบายและ
แนวทางที่เกีย่วของ

กับการจัดการ

ทรัพยากรหนิปูนเพื่อ

การกอสราง  

ขอมูลปฐมภูมิจากการ

สัมภาษณประชากร

เกี่ยวกับผลกระทบ

สิ่งแวดลอม และ

ประเมินผลโดย SPSS  

ป 2539 รัฐเริ่มมีการจัดการ

ดานอุปทานเพือ่สนองความ

ตองการใชหนิปูนเพื่อการ

กอสราง โดยการทําเหมือง

หินปูนเพื่อการกอสรางตอง  

1. ตัวอยางคําถาม

แบบสอบถามเพื่อเก็บ

ขอมูลเกี่ยวกับผลกระทบ

สิ่งแวดลอม 

2. การประเมนิผล

แบบสอบถามดาน

สิ่งแวดลอม 

      

42 
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ตารางที่ 4  (ตอ) 

 

    

ชื่อผูศึกษา –ปที

ทําการศึกษา 

ชื่อเรื่องที่ทําการศึกษา วัตถุประสงค

การศึกษา 

วิธีการศึกษา ผลการศึกษา สิ่งที่นํามาใช 

  2. ปจจัยที่มีผลตอ

ปริมาณความตองการ

ใชใชหนิปูนเพื่อการ

กอสราง 

ขอมูลทุติยภูมโิดยการ

ใชขอมูลทุติยภูมิแบบ

อนุกรมเวลา 

ปฏิบัติตามพระราชบัญญัติ

สงเสริมและรักษาคุณภาพ

สิ่งแวดลอมแหงชาติ แตการ

ควบคุมใหเปนไปตาม

มาตรการและขอบังคับตางๆ 

ยังคงมีปญหา 

 

  3. ความคิดเหน็ของ

ประชากรเกีย่วกับ

ผลกระทบจากการ 

 เนื่องจากผูประกอบการมี

จํานวนมาก สําหรับปจจยัทีม่ี

ผลตอปริมาณความตองการ  

 

 

 

 

    

43 



 

 
12 

ตารางที่ 4  (ตอ) 

 

ชื่อผูศึกษา –ปที

ทําการศึกษา 

ชื่อเรื่องที่ทําการศึกษา วัตถุประสงค

การศึกษา 

วิธีการศึกษา ผลการศึกษา สิ่งที่นํามาใช 

  ผลิตหินปูนเพือ่การ 

กอสรางในจังหวัด

สระบุรี 

 ใชหินปนูเพื่อการกอสรางคือ 

ราคาเฉลี่ยของหินยอยและ

มูลคาการลงทุนภาครัฐบาล

และเอกชน และความคิดเหน็

ของประชากร พบวา การ

ผลิตหินปูนสงผลกระทบตอ

ทัศนียภาพและคุณภาพ

อากาศมากที่สุด ปญหา

เรงดวนที่ประชากรไดรับคือ

ปญหาเรื่องฝุนละออง 

 

 

44 
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ตารางที่ 4  (ตอ) 

 

    

ชื่อผูศึกษา –ปที

ทําการศึกษา 

ชื่อเรื่องที่ทําการศึกษา วัตถุประสงค

การศึกษา 

วิธีการศึกษา ผลการศึกษา สิ่งที่นํามาใช 

ฉัตรชัย เชื้อจนัทึก 

(2541) 

การศึกษาเปรยีบเทียบ

ตนทุนในการผลิตไฟฟา

เพื่อใชเองในงาน

อุตสาหกรรมกับการซื้อ

จากการไฟฟานครหลวง 

1.เปรียบเทียบตนทุน

ในการผลิตใชเองโดย

ใชเครื่องกําเนดิไฟฟา

ดีเซลกับการซื้อจาก

การไฟฟานครหลวง 

2.เปรียบเทียบตนทุน

ระหวางการซื้อจาก

การไฟฟานครหลวง

เพียงชนดิเดยีวกับการ

ซื้อจากการไฟฟา 

 

 

การรวบรวมตนทุน

ตางๆและนํามา

วิเคราะห ดวยวิธีการ

ตนทุนสัมฤทธิ์ภาพ

และหามูลคาตนทุนตอ

หนวยเพื่อนํามา

เปรียบเทียบผลตาง

ของตนทุน 

การผลิตไฟฟาเพื่อใชเองใน

งานอุตสาหกรรมมีตนทุนต่ํา

กวาการซื้อจากการไฟฟานคร

หลวง 

เปนแนวทางในการ

วิเคราะหขอมูลในการ

เปรียบเทียบตนทุนและ

ผลตอบแทน ทฤษฎี

ทางดานตนทนุที่มําใชใน

การวิจยั 
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14 

ตารางที่ 4  (ตอ) 

 

    

ชื่อผูศึกษา –ปที

ทําการศึกษา 

ชื่อเรื่องที่ทําการศึกษา วัตถุประสงค

การศึกษา 

วิธีการศึกษา ผลการศึกษา สิ่งที่นํามาใช 

  3.เพื่อทราบถึงขอดี

และขอเสียในการใช

เครื่องกําเนิดไฟฟา

และซื้อจากการไฟฟา 
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บทที่ 3 
 

สภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมการผลติเสนใยเรยอน 
 

การศึกษาสภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมการผลิตเสนเรยอน จะศึกษาในดานโครงสราง
ตลาด และพฤติกรรมการดําเนินงานของบริษัท ในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน เนื่องจาก
กระบวนการผลิตเสนใยดังกลาวมีการใชสารเคมีในปริมาณมาก  ซ่ึงทําใหสงผลกระทบตอ
ส่ิงแวดลอมและชุมชนบริเวณใกลเคียง เพื่อนําไปสูการแกไขปญหา และพัฒนาการผลิตใหสงผล
กระทบตอส่ิงแวดลอมลดนอยลง  
 

ความเปนมาของเสนใยเรยอน 
 
  นับตั้งแตมนุษยเร่ิมรูจักเครื่องนุงหม ไดมีการคิดคนเสนใยเพื่อนํามาผลิตเสื้อผา เร่ิมตั้งแต
เสนใยธรรมชาติคือขนแกะเมื่อประมาณ 4,000 ปกอนคริสตศักราช ตามมาดวยฝาย 3,000 ป ไหม 
2,600 ป ลินิน 2,000 ปกอนคริสตศักราช สวนเรยอนมีขึ้นในชวงป 1981 
 
  เสนใยเรยอน เปนเสนใยกึ่งสังเคราะหที่ถูกพัฒนาขึ้น โดย Louis Marie Hilaire 
Berniguat  ณ กรุงปารีส ประเทศฝรั่งเศส ซ่ึงมีความตองการที่จะทําการผลิตเสนใยที่มีคุณสมบัติ
คลายเสนไหมจากธรรมชาติ โดย Louis Marie Hilaire Berniguat  ไดเร่ิมศึกษาจากการสรางเสน
ใยของหนอนไหม และพบวาตัวหนอนไดขับของเหลวในรางกายออกมาทางชองเล็ก ๆ เขาจึงได
พยายามสรางของเหลวโดยดัดแปลงมาจากเซลลูโลสพืช ซ่ึงมีสมบัติคลายกับของเหลวธรรมชาติ
ของหนอนไหม และขับใหไหลผานเครื่องมือที่มีรูเล็ก ๆ ใหมีลักษณะเปนเสนใย ที่สามารถนํามา
ฟนใหเปนไหมได ซ่ึงผลที่ไดจากการทดลองดังกลาวเปนที่นาพึงพอใจ โดยเสนใยที่ไดเมื่อสัมผัส
แลวใหความรูสึกเหมือนไหมที่ไดจากตัวหนอน และในป ค.ศ. 1892  เสนใยเรยอนจึงมีการผลิต
ออกมาจําหนายได  (บมจ.ไทยเรยอน,  2551) 
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ลักษณะของเสนใยเรยอน  
 

เสนใยเรยอน จัดเปนเสนใยกึ่งสังเคราะห โดยเปนเสนใยที่ไดมาจากเซลลูโลสของพืช 
(Cellulose pulp) ซ่ึงนําผานกระบวนการและสารเคมี เพื่อสกัดและปนออกมาเปนเสนใย มีความ
เหนียวนิ่ม เมื่อนําไปทอผาแลวจะทําใหผาที่ทอออกมามีความนุม เงาคลายไหมจากธรรมชาติมีความ
เบา ปจจุบันเทคนิคในการผลิตเสนใยเรยอน ทําใหไดผาบางเบามาก แตราคาถูกกวาและดูแลรักษา
งายกวาผาไหม โดยนอกจากใชในอุตสาหกรรมสิ่งทอแลวยังใชทํา NON-WOVEN เพื่อใชใน
อุตสาหกรรมอื่นๆ เชน เส้ือคลุมทางการแพทย, ผาเช็ดทําความสะอาด และผาอนามัย ซ่ึงจะมี
คุณสมบัติเหนียวแตซึมซับไดดี เปนตน  

 
ขอดีของเสนใยเรยอน คือ สามารถยอยสลายไดตามธรรมชาติ แตขอเสียคือ กระบวนการ

ผลิตจะมีการใชพลังงานและสารเคมีในปริมาณที่คอนขางสูง ดังนั้นบริษัทที่ทําการผลิตรวมทั้ง
หนวยงานที่เกี่ยวของทั้งในดานพลังงานและผลกระทบสิ่งแวดลอม จึงจําเปนที่จะตองมีการ
ควบคุมดูแลอยางเขมงวดในระบบกระบวนการผลิตเสนใยเรยอนดังกลาว  (บมจ.ไทยเรยอน,  2551) 
 

สามารถพิจารณาการจําแนกเสนใยแตละประเภท จากการจําแนกเสนใยตามแหลงกําเนิด  
ไดดังแผนภาพตอไป นี้ 

 

 
 

เสนใย 

เสนใยสังเคราะห เสนใยกึ่งสังเคราะห เสนใยธรรมชาติ 

เซลลูโลส โปรตีน ใยหิน เรยอน พอลิเอส
เทอร

พอลิเอ
ไมด

พอลิอะคริโล
ไนไตรด 

อื่นๆ 

ภาพที่ 1  การจําแนกประเภทเสนใยตามแหลงกําเนิด 

ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 
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วัตถุดิบเพื่อใชในการผลติเสนใยเรยอน 
 
 วัตถุดิบที่ใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน มี 5 ชนิด รายละเอียด ดงัตอไปนี ้
 
ถานไม 
 

บริษัทใชวัตถุดิบชนิดนีใ้นการผลิตกาซคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ซ่ึงเปนวัตถุดิบหลักใน
การผลิตเสนใยเรยอน ถานไมเปนสินคาทีข่ึ้นอยูกับฤดกูาล โดยปริมาณจะลดลงอยางมากในชวงฤดู
ฝน ทําใหมีการขาดแคลนมาก และราคาเพิม่สูงขึ้น ซ่ึงเปนสิ่งที่ไมสามารถควบคุมได สงผลให
บริษัทประสบปญหาความไมแนนอนในการจัดหาวัตถุดบิดังกลาวเพื่อใชเปนเชื้อเพลิงในการผลิต
สารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) จึงไดมกีารเลอืกใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิงแทนการใชถาน ซ่ึง
ชวยลดปริมาณการใชถานไมของบริษัทลงไปไดเปนอยางมาก 

 
กาซธรรมชาติ 
 
 บริษัทใชกาซธรรมชาติเปนเชิ้อเพลิงในการผลิตกาซคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่โรงงาน
แหงใหมในสระบุรี ซ่ึงไดเร่ิมดําเนินการในป 2551 โดยบริษัทไดกาซธรรมชาติมาจากการทําสัญญา
ซ้ือระยะยาวกับบริษัท ปตท.จํากัด (มหาชน) โดยราคากาซธรรมชาติขึ้นอยูกับราคาน้ํามันใน
ประเทศสิงคโปรและอัตราแลกเปลี่ยนระหวางเงินบาทและเงินดอลลารสหรัฐฯ เชนเดียวกับผูใช
กาซรายอื่น  
 
เยื่อกระดาษชนิดละลายน้ําได 
 

บริษัทมีการนําเขาเยื่อกระดาษชนิดนี้จากตางประเทศทั้งหมด โดยสวนใหญส่ังนําเขาจาก
ประเทศแอฟริกาใต และบริษัทรวมในประเทศแคนาดา ซ่ึงบริษัทไดทําสัญญาซื้อระยะยาวเปนเวลา 
5 ป เริ่มตั้งแตวันที่ 1 มิถุนายน 2552 เพื่อเปนหลักประกันวาจะมีเยื่อกระดาษเพียงพอสําหรับปริมาณ
การผลิตที่เพิ่มขึ้น  
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โซดาไฟ 
 

โซดาไฟในประเทศมีราคาสูงที่สุดในชวงไตรมาสแรกของป 2552 แตหลังจากนั้นก็ลดลง
มาเร่ือยๆ ในไตรมาสตอมา ทั้งนี้ รอยละ 87 ของโซดาไฟที่บริษัทใช มาจากแหลงผลิตในประเทศ 
โดยมีทั้งจากสัญญาซื้อระยะยาว 5 ป เริ่มตั้งแตวันที่ 1 มิถุนายน 2552 

 
กํามะถัน 
 

บริษัทใชวัตถุดิบชนิดนีใ้นการผลิตกาซคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ซ่ึงกํามะถันนั้นมีอยูทั้ง
ตามธรรมชาติจากเหมืองในประเทศแคนาดา และเปนผลิตภัณฑพลอยไดจากกระบวนการกลั่น 
กํามะถันสวนใหญที่บริษัทใชถูกนําเขาจากผูคาและโรงกลั่นในหลายประเทศ 

 
กระบวนการผลิตเสนใยเรยอน 

 
 เรยอนเปนเสนใยประดิษฐที่ถูกคิดคนขึ้นมาโดยอาศัยวัตถุดิบที่เปนเซลลูโลสในรูปของเยื่อ
ไม การผลิตเสนใยเรยอนเริ่มจากการนําเยื่อกระดาษมาปรับสภาพดวยโซดาไฟใหเปนเยื่อดาง ทําให
เกิดการคลายตัวของเสนใยเซลลูโลสและหมักในถังโดยมีการควบคุมอุณหภูมิ จากนั้นนําเยื่อดางมา
ทําปฏิกิริยากับคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ใหเปนเซลลูโลสแซนเทตและนํามาละลายในสารละลาย
โซดาไฟ ทําใหเกิดสารละลายที่เรียกวา “วิสโคส” วิสโคสนี้จะทําปฏิกิริยากับน้ํายาสปนบาท และ
คืนรูปเปนเสนใยตามขนาดของหัวฉีด ขณะเดียวกันจะเกิดโซเดียมซัลเฟต (Na2SO4) เปนผลิตภัณฑ
พลอยได กระบวนการผลิตเสนใยเรยอน ดังแสดงในภาพที่ 2 
 
 



 
 

 

ภาพที่ 2  กระบวนการผลิตเสนใยเรยอน 
ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 
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จากขั้นตอนกระบวนการผลิตดังกลาว สามารถแบงกระบวนการผลิตเสนใยเรยอนเปน
ออกเปน 2 สวน คือ กระบวนการผลิตหลัก และระบบเสริมการผลิต 
 
กระบวนการผลิตหลัก ประกอบดวย 
 

1. กระบวนการเตรียมน้ํายาวิสโคส (Viscose Preparation) 
 

2. กระบวนการผลิตเสนใย (Spinning) 
 

ระบบเสริมการผลิต ประกอบดวย 
 

1. กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด (Carbon Disulphide Production) 
 

- กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟดโดยใชถานไมเปนเชื้อเพลิง 
 
- กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟดโดยใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิง 
 

2.   กระบวนการผลิตกรดซัลฟูริค (Sulfuric Production) 
 
กระบวนการผลิตที่เปนสวนสําคัญซึ่งจะนํามาใชในการพิจารณาตนทุนทางการเงิน และ

ผลกระทบสิ่งแวดลอม คือ กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด ซ่ึงเปนระบบเสริมการผลิตของ
กระบวนการผลิตเสนใยเรยอน 

 
กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด (Carbon Disulphide Production) 

 
คารบอนไดซัลไฟด มีสมบัติ เปนของเหลวไมมีสี  ไวไฟสูง ระเบิดได มีกล่ินคลาย

คลอโรฟอรม การใชงานคารบอนไดซัลไฟดสวนใหญจะใชเปนวัตถุดิบในการผลิตเสนใยเรยอน 
คุณสมบัติของคารบอนไดซัลไฟด ดังแสดงในตารางที่ 5 
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ตารางที่ 5  ลักษณะและคณุสมบัติของกาซคารบอนไดซัลไฟด (CS2) 
 

คุณสมบัต ิ คา 
SR Gravity 1.25 – 1.26 
Boiling Point 46.3 C 
Auto Ignition temp. 100 C 
Plash Point -30 C 
Explosive limits 1.3 – 50% by volume in air 
Vapour Density 2.63 (Air = 1) 

ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 
 

กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด ในปจจุบันมีการใชเชื้อเพลิงในกระบวนการผลิต 2 
ชนิด ควบคูกัน คือ ถานไม และกาซธรรมชาติ ซ่ึงกาซธรรมชาติ เปนเชื้อเพลิงที่ไดนํามาใชเพื่อ
กระบวนการผลิตตั้งแตป 2551  รายละเอียดของการผลิตคารบอนไดซัลไฟด จากเชื้อเพลิง 2 ชนิด 
ดังรายละเอียดตอไปนี้ 

 
กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟดโดยใชถานไมเปนเชื้อเพลิง 
 
 การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2)  โดยการใชถานไมเปนเชื้อเพลิงนั้น ใชการผลิตโดย
เทคโนโลยีเผาไหมในเตาไฟฟา (Electric Furnace Process) ซ่ึงประกอบดวยหนวยยอยใน
กระบวนการผลิต (Sub-section) 8 หนวย ดังตอไปนี้ 
 

1. หนวยรอนคัดขนาดถานไมและการเผาไลความชื้น (Charcoal screening and 
calcination) สําหรับคัดขนาดถานไมและเผาไลความชื้นเพื่อเทลงเตาไฟฟาเอาไปผลิตสารคารบอน
ไดซัลไฟดตอไป 

 
2. ถังเก็บกํามะถันและระบบปอนกํามะถัน (Sulphur storage and feeding) สําหรับเก็บ

กํามะถันเหลวจากบอกํามะถัน เพื่อสงตอไปยังเตาไฟฟา 
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3. เตาไฟฟา (Electric furnace) เปนสวนที่การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดเกิดขึ้น การ
ผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดจะเริ่มจากการบรรจุถานไมลงในเตาไฟฟาและใหความรอนกับถานไม
จนอุณหภูมิที่เหมาะสม และมีจุดปอนกํามะถันเหลวลงเตาไฟฟา 

 
4. หนวยแยกกํามะถัน (Sulphur separation) มีลักษณะเปนถังซ่ึงบรรจุกํามะถันเหลวอยู

ภายใน กาซที่ผลิตไดจากเตาไฟฟาจะถูกเปาลงในกํามะถันเหลวเพื่อดักจับอนุภาคกํามะถันที่ปนมา
กับกาซ กาซที่ปราศจากอนุภาคกํามะถันแลวจะถูกสงไปยังเครื่องควบแนน 
 

5. หนวยควบแนนคารบอนไดซัลไฟดใหเปนของเหลว (Condensation) กาซที่ผลิตจาก
หนวยแยกกํามะถันจะถูกควบแนนใหเปนของเหลว  กาซที่ไมควบแนน  ซ่ึงหลักๆคือกาซ
ไฮโดรเจนซัลไฟด และคารบอนไดซัลไฟดปริมาณเล็กนอย จะถูกสงไปบําบัดตอไป 
 

6. หนวยเปลี่ยนคารบอนไดซัลไฟดดวยน้ํามัน (Oil scrubber) กาซไฮโดรเจนซัลไฟดที่
ออกจากเครื่องควบแนน จะมีคารบอนไดซัลไฟดปนอยูเล็กนอย กาซดังกลาวจะถูกสงเขาสูหนวยดกั
จับคารบอนไดซัลไฟดดวยน้ํามัน เพื่อดึงคารบอนไดซัลไฟดออก 
 

7. หนวยเปลี่ยนไฮโดรเจนซัลไฟดเปนกํามะถัน (Sulphur recovery) สําหรับเปลี่ยน
ไฮโดรเจนซัลไฟดเปนกํามะถัน เพื่อไปเก็บในบอเก็บกํามะถันหลักตอไป 
 

8. หนวยกล่ันคารบอนไดซัลไฟด (CS2 Refinery) คารบอนไดซัลไฟดที่ผลิตจากเตาไฟฟา 
จะถูกสงมากลั่นเพื่อกําจัดไฮโดรเจนซัลไฟด และกํามะถันออกกอนนําไปใชงาน และคารบอนได
ซัลไฟดจะถูกสงไปเก็บในถังเก็บสารคารบอนไดซัลไฟด เพื่อรอนําไปใชงานตอไป 
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กระบวนการผลิต แสดงดังในภาพที ่3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

ภาพที่ 3  การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด โดยการใชถานไมเปนเชื้อเพลิง 
ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 
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สําหรับกระบวนการผลิตโดยใชถานไม  ตองมีการติดอุปกรณเพื่อควบคุมคุณภาพ
ส่ิงแวดลอมเพิ่มเติม คือ เครื่องดักจับกาซโดยดาง (Caustic Scrubber) จํานวน 1 เครื่อง เพื่อทําหนาที่
ดักจับกาซ ซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) ที่ปลอยออกทางปลองในกระบวนการผลิตลําดับสุดทาย เพื่อ
ลดความเขมขนของกาซดังกลาว กอนปลอยออกสูบรรยากาศ โดยอุปกรณดังกลาว จะมีการเปลี่ยน
ทุกๆ 5 ป และมีคาใชจายของอุปกรณและการติดตั้ง เปนเงิน 1 ลานบาท 

 
การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด โดยการใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิง 
 
 กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด (CS2) เปนกระบวนการผลิตที่มีความดันสูง ไมใช
ตัวเรงปฏิกิริยา โดยใชกาซธธรมชาติทําปฏิกิริยากับกํามะถันในสภาวะที่เปนกาซ สําหรับสมการเคมี
หลักไดแก CH4 + 4S  CS2 + 2H2S 
 
 กาซธรรมชาติในรูปของมีเทนบริสุทธิ์จะทําปฏิกิริยากับซลัเฟอรในรูปกาซที่อุณหภูมิ            
500 – 650 องศาเซลเซียส เกิดเปนคารบอนไดซัลไฟด โดยจะตองทําการแยก H2S และกํามะถัน
สวนเกนิดวยการควบแนนและแยกออก สําหรับ H2S จะถูกสงกลับไปที่หนวยแยกกาํมะถันกลับคนื             
(Sulphur Recovery) กระบวนการผลิตดังแสดงในภาพที ่4

ภาพที่ 4  การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด โดยการใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิง 
ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 
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 กระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดโดยการใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิงมีขั้นตอน 
และหนวยผลิตที่เกี่ยวของ ดังนี้ 
 

1. หนวยเตรียมกาซธรรมชาติ สําหรับแยกกาซธรรมชาติออกเปน 2 กลุม คือ มีเธน เพื่อ
นําไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตคารบอนไดซัลไฟด และกาซอื่น ซ่ึงจะถูกใชเปนเชื้อเพลิงสําหรับ
หนวยผลิตตอไป 

 
2. หนวยเตรียมกํามะถันเหลว สําหรับกรองและกําจัดส่ิงปนเปอนออกจากกํามะถันเหลว 

กํามะถันที่ผานการกรองจะถูกสงไปเก็บยังถังเก็บใตดิน 
 

3. หนวยปฎิกิริยา กํามะถันหลอมเหลวที่ผานการกรองแลว และกาซมีเธนจากหนวยแยก
กาซจะถูกสงเขาหนวยปฏิกิริยา 
 

4. ขั้นตอนการแยก เพื่อนแยกกํามะถัน และคารบอนไนซัลไฟด 
 

5. หนวยแยกกํามะถันกลับคืน (Sulphur Recovery) สําหรับแยกสารประกอบซัลเฟอรเพื่อ
นํากลับไปใชใหม 
 

6. หนวยบําบัดกาซ (Tail gas Treatment) สําหรับบําบัดกาซที่มีซัลเฟอรเปนองคประกอบ 
ซ่ึงขั้นตอนนี้จะกอใหเกดิกาซคารบอนไดออกไซดปลอยออกสูบรรยากาศ 
 

7. การฟนสภาพสารดูดซับ  
 

โดยเนื้อหาในสวนของกระบวนการผลิตจากเชื้อเพลิงทั้งสองประเภทอยางละเอียดนั้น 
แสดงไวในภาคผนวก 
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ผลิตภัณฑจากเสนใยเรยอน 
 

เสนใยเรยอนเปนวัตถุดิบหลักของอุตสาหกรรมปนดาย ทอผา เพื่อนําไปผลิตเสื้อผา และ 
อนามัยภัณฑ รวมทั้งเครื่องใชอีกหลายชนิด สามารถแบงประเภทของผลิตภัณฑจากเสนใยเรยอน 
ไดดังตอไปนี้ 
 
ตารางที่ 6 ผลิตภัณฑจากเสนใยเรยอน 
 

ของใชสวนตัว        ของใชในโรงพยาบาล    ของใชในอุตสาหกรรม      เบ็ดเตล็ด 
ผาหมแบบใชแลวทิ้ง ผาปูที่นอน แผนกรองอากาศ ซองจดหมาย 
ผาเช็ดตัว ปลอกหมอน ไสกรองน้ํามนั เตนท 
ผาเช็ดปากและเช็คมือ เสื้อคลุมของแพทย พรม ถุงนอน 
พรมปูพื้น หมวกคลุมผมและหนากาก แผนดิสกคอมพิวเตอร แผนปาย 
ผาปูโตะ พลาสเตอรปดแผล แผนกั้นแบตเตอรี่ เสื้อชุดหม ี
แปรงปดฝุน ผาเช็ดตัวอนามัย ไสกรองของปากกา ผาคลุมเบาะ 
กระดาษบุฝาผนัง ผาออมแบบใชแลวทิ้ง ฉนวนกันความรอน ผาซับใน 
ผาเช็ดถูในครัว แผนซับน้ํานม  ผารองซับใน 
ผามาน ผาซับของเหลว   
ที่มา:  บมจ.ไทยเรยอน 
 
การวิเคราะหธุรกิจการผลิตเสนใยเรยอน โดยใชแบบจําลองโครงสราง พฤติกรรมการดําเนินงาน  

และผลการดําเนินงาน  
 
โครงสรางอุตสาหกรรม 
 
  อุตสาหกรรมการผลิตเสนใยเรยอน 
 

การผลิตเสนใยสังเคราะหนั ้น ทําการผลิตเพื ่อนํามาใชทดแทนเสนใยธรรมชาติ ซึ่ง
คุณสมบัติของเสนใยสังเคราะหดีกวาเสนใยธรรมชาติ ไมวาจะเปนดานความทนทาน และความ
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ยืดหยุน อีกทั้งยังสามารถพัฒนาดัดแปลงใหมีคุณสมบัติอ่ืนๆ เพื่อสนองความตองการของมนุษยใน
การบริโภคสําหรับเปนเครื่องนุงหมไดอีกดวย  

 
อุตสาหกรรมเสนใยสังเคราะหในประเทศไทยจัดไดวาเปนอุตสาหกรรมที่ใชเงินลงทุนสูง 

(Capital Intensive) ดังนั้น ลักษณะของบริษัทผูประกอบการในอุตสาหกรรมนี้สวนใหญจึงเปน
บริษัทขนาดใหญ มีการรวมทุนกับชาวตางชาติ เชน อินเดีย ญี่ปุน และไตหวัน ซ่ึงบริษัทมีการ
วิจัยคนควา เพื่อพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตใหมๆ และทันสมัยตลอดเวลา ซ่ึงประเทศไทยยังไม
สามารถทําไดอยางมีประสิทธิภาพหรือคุมคา เพราะประเทศไทยยังขาดเงินทุน และบุคลากรที่
เช่ียวชาญในการวิจัยผลิตภัณฑเสนใยสังเคราะหใหมๆ ดังนั้นประเทศไทยจึงควรเนนทางดานการ
พัฒนาประสิทธิภาพการผลิตเสนใยสังเคราะห รวมทั้งการผลิตวัตถุดิบที่ใชในการผลิตเสนใย ที่
ประเทศไทยยังไมสามารถผลิตขึ้นเองได 

 
อุตสาหกรรมเสนใยเรยอนซึ่งเปนสวนหนึ่งในอุตสาหกรรมเสนใยสังเคราะหในไทย  มี

บริษัทผูประกอบการเพียงรายเดียว คือ บริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) ตั้งขึ้นในวันที่ 13 
กุมภาพันธ 2517 และดําเนินการผลิตเสนใยเรยอนเพียงรายเดียวมาโดยตลอด โดยในป 2552 มีกําลัง
การผลิต 151,000 ตัน เพิ่มขึ้นจาก ป 2551 ซ่ึงมีกําลังการผลิต 110,000 ตัน โดยปกติแลวความตองการ
เสนใยเรยอนภายในประเทศมีประมาณ 40,000 ตัน สวนที่เหลือจะสงออกขายยังตางประเทศ เชน 
ประเทศสหรัฐอเมริกา เม็กซิโก และแคนาดา เปนตน บริษัท ไทยเรยอน จํากัด (หมาชน) ทําการผลิต
เสนใยเรยอนตอบสนองความตองการของตลาดทั้งในและตางประเทศ ถือเปนผูนําในการผลิตเสน
ใยเรยอนของโลก ปจจุบันบริษัทมีโรงงานอยู 4 ประเทศ คือ อินเดีย, อินโดนีเซีย, ไทย และจีน กําลัง
ผลิตรวมกันทุกประเทศประมาณ 548,000 ตัน/ ป คิดเปนสัดสวนประมาณ รอยละ 25 ของตลาดโลก
โดยไดมีการขยายกําลังผลิตเปน 840,000 ตัน/ป ในป 2553 คิดเปนสัดสวนประมาณ รอยละ 30 ใน
ตลาดโลก  

 
 จากการที่เปนบริษัทผูผลิตเพียงรายเดียว และมีการพัฒนาตัวเองตลอดเวลา การทําธุรกิจที่
ยาวนาน และการที่อุตสาหกรรมการผลิตเสนใยเรยอนเปนอุตสาหกรรมที่มีเงินลงทุนสูงรวมทั้งการ
ไดรับการสงเสริมจากรัฐบาล โดยสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน เพื่อสงเสริมการ
ลงทุนในกิจการการผลิต Viscose Rayon, Staple Fibre และ Sodium Sulphate โดยการยกเวนภาษี
เงินไดนิติบุคคลสําหรับกําไรสุทธิที่ไดจากการประกอบกิจการที่ไดรับการสงเสริม สงผลใหบริษัทมี
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สภาพคลอง และดําเนินกิจการไปไดอยางดี ดวยเหตุผลหลายประการดังกลาว ทําใหการเขามาสู
ตลาดของผูประกอบการรายใหมเปนไปไดยาก  
 
ประวัติของ บริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) 
 

บริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) กอตั้งขึ้นเมื่อ วันที่ 13 กุมภาพันธ พ.ศ. 2517 เพื่อดําเนิน
ธุรกิจผลิตเสนใยประดิษฐเรยอน โดยเริ่มทําการผลิตเชิงพาณิชยในวันที่ 14 กันยายน พ.ศ. 2519 เร่ิม
จากกําลังผลิต 9,000 ตันตอป ปจจุบันบริษัท มีกําลังการผลิตเสนใยประดิษฐเรยอนถึง 151,000 ตัน
ตอป และมีผลิตภัณฑพลอยไดเปนเกลือโซเดียมซัลเฟต 126,000 ตันตอป บริษัทฯ ไดจดทะเบียนใน
ตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทยในป พ.ศ. 2527 โดยมีมูลคาเงินลงทุนตามราคาตลาด 7.26 
พันลานบาท หรือประมาณ 215.38 ลานเหรียญสหรัฐฯ ณ วันที่ 30 กันยายน 2552 

 
บริษัทมีโรงงานตั้งอยูริมฝงแมน้ําเจาพระยา บนเนื้อที่ 156 ไร กระบวนการผลิตไดรับการ

รับรองมาตรฐานอุตสาหกรรม ISO 9002 และ ISO 14001 นอกจากนี้ยังไดรับรางวัล Total 
Productive Management Excellence Award (TPM) จาก Japan Institute of Plant Maintenance 
(JIPM) ประเทศญี่ปุน ซ่ึงเปนรางวัลท่ีเปนที่ยอมรับในสากล โดยมอบใหแกสถานประกอบการที่มี
การจัดการการผลิตที่มีประสิทธิภาพ 

 
ผลิตภัณฑเสนใยเรยอนของบริษัทออกจําหนายภายใตตราสินคา “Birla Cellulose” 

ประกอบดวยเสนใยเรยอนมากมายหลายชนิดซ่ึงมีคุณสมบัติตางๆ เชน สัมผัสนุมสบาย ดูดซับ
ความชื้นสูง ยอยสลายไดเองตามธรรมชาติ และมีรูปแบบที่ทันสมัย เสนใยเหลานี้สามารถนําไป
แปรรูปเปนผลิตภัณฑตางๆ เชน เครื่องนุงหม ของแตงบาน เครื่องประดับไหมพรม ผาสําหรับเช็ด
ทําความสะอาด ของใชสวนบุคคล และของใชในโรงพยาบาล เปนตน 

 
การดําเนินการผลิตเสนใยเรยอนของบริษัท ยังคงมีการผลิตอยางตอเนื่อง และมีแนวโนมที่

จะเพิ่มปริมาณการผลิตขึ้นเพื่อสนองความตองการในตลาดที่เพิ่มขึ้นดวย 
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พฤติกรรมการดําเนินงาน 
 
 จากการเปนผูผลิตเสนใยประดิษฐเรยอนเพียงรายเดียวในประเทศ บริษัทฯ และสามารถ
รองรับความตองการเสนใยประดิษฐเรยอนในตลาดภายในประเทศทั้งหมดตลอดมา เนื่องจากมีการ
พัฒนา และคิดคนผลิตภัณฑใหมๆ เพื่อตอบสนองความตองการของผูบริโภคโดยตลอด 

  
ผลิตภัณฑของบริษัทฯ ประกอบดวยเสนใยเรยอนที่มีคุณลักษณะพิเศษหลายประการ เชน 

สัมผัสที่นุมสบาย ซึมซับความชื้นไดสูง การยอยสลายไดเองตามธรรมชาติ ความสบายในการสวม
ใสและมีรูปแบบที่ทันสมัย ผลิตภัณฑของบริษัทฯ สามารถนําไปทําผลิตภัณฑไดอยางหลากหลาย 
ไมวาจะเปนเครื่องนุงหม ของแตงบาน เส้ือผา ไหมพรม ผลิตภัณฑเช็ดทําความสะอาด สุขอนามัย
สวนบุคคล รวมทั้งการใชทางการแพทย ผลิตภัณฑมากกวารอยละ 50 ของบริษัทฯ ไดถูกสงออกไป
ขายกวา 25 ประเทศใน 6 ทวีป ไมวาจะเปนตะวันออกกลาง ยุโรป สหรัฐอเมริกา และเอเชียแปซิฟก 
ภายใตตราสินคา ‘Birla Cellulose’ ผลิตภัณฑมีความหลากหลาย ทั้งชนิดเสนใยละเอียดไปจนถึง
เสนใยหยาบ (0.9 – 5.5 ไมโครดีเนียร) เสนใยมีความยาวตั้งแต 32– 120 มิลลิเมตร ระดับความแวว
วาวของการฟอกยอม กึ่งทึบ และทึบแสง รวมไปถึงผลิตภัณฑที่ปราศจากคลอรีนและผลิตภัณฑ
สําหรับปองกันเชื้อแบคทีเรีย นอกจากนั้นลูกคายังสามารถกําหนดความยาวไดตามตองการอีกดวย 

 
นอกจากการผลิตเสนใยเรยอนที่มีคุณสมบัติหลากหลาย เพื่อใหตอบสนองความตองการ

ของผูบริโภคแลว บริษัทยังไดมีการปรับปรุงผลิตภัณฑเสนใยพิเศษแบบใหมเพิ่มขึ้น เปนเสนใย
พิเศษ มีคุณภาพสูงกวาเสนใยเรยอนทั่วไปตรงที่ไมเปลี่ยนรูปเมื่อโดนความชื้น ผลิตดวยเทคนิคการ
ทอพิเศษ เรียกวา “เสนใยโมดาล” ออกจําหนายภายใตช่ือ “Birla Modal” ซ่ึงเปนที่ยอมรับอยางมาก
ของตลาดสิ่งทอระดับบน สําหรับการนําไปผลิตเครื่องแตงกายแฟชั่น และชุดชั้นใน  

  
 การดําเนินการผลิตของบริษัทภายใตการการผูกขาด จึงเปนไปเพื่อกําไรสูงสุดของบริษัท 
แตบริษัทยังคงคํานึงถึงการกํากับดูแลองคกรที่ดีและการดูแลสิ่งแวดลอม ซ่ึงถือเปนความรับผิดชอบ
ตอสังคมของบริษัท ซ่ึงถือเปนสวนสําคัญในแผนการดําเนินธุรกิจของบริษัทมาตลอด ทําใหบริษัท
ยังคงเปนที่ยอมรับจากตลาดทั้งภายในและตางประเทศ 
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ผลการดําเนินงาน 
  

ในดานผลการดําเนินงาน จะพิจารณาจากขอมูลในดานการผลิต ปริมาณการขาย รายไดจาก
การขาย และปจจัยความเสี่ยงที่สงผลตอการดําเนินงานและการบริหารความเสี่ยง ซ่ึงมีรายละเอียด 
ดังตอไปนี้ 

 
การผลิต 
 

ปจจุบันบริษัทมีสายการผลิตเสนใยเรยอน 5 สาย โดยมีปริมาณการผลิตตั้งแตป 2549-2553 
ดังแสดงในตาราง 

 
ตารางที่ 7 ปริมาณการผลิตเสนใยเรยอน     
                                                                                           (หนวย : เมตริกตัน)                             

ปริมาณการผลิต 2549 2550 2551 2552 2553 
เสนใยเรยอน 79,461 94,558 103,197 91,311  128,897 
ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 
 
 จากตารางแสดงใหเห็นถึงปริมาณการผลิตเสนใยเรยอนที่เพิ่มขึ้นมาตลอดตั้งแตป 2549 
จนถึงป 2551 จนกระทั่งในป 2552 ลดลงเนื่องจากปญหาเศรษฐกิจของโลก ผลกระทบจากวิกฤติ
ทางการเงินดังกลาว สงผลตออุตสาหกรรมสิ่งทอทั้งระบบ กําลังซื้อผลิตภัณฑของลูกคาลดลงและ
การที่ราคาน้ํามันเพิ่มสูงขึ้นทําใหราคาของเสนใยมีการปรับตัวสูงขึ้นตาม บริษัทจึงตองมีการปรับ
ลดกําลังการผลิตลง ซ่ึงทําใหปริมาณการขายและรายไดจากการขายเสนใยเรยอน ก็เปนไปใน
ทิศทางเดียวกัน 
 
ปริมาณการขายและรายไดจากการขายเสนใยเรยอน 
 

เสนใยเรยอนที่ผลิตได มีการจําหนายทั้งในประเทศและตางประเทศ ตลาดประเทศสําหรับ
สงออกที่สําคัญไดแก ประเทศสหรัฐอเมริกา บราซิล ยุโรป ตุรกี เกาหลีใต ฟลิปปนส อินโดนีเซีย 
ปากีสถาน เวียดนาม และศรีลังกา โดยสัดสวนปริมาณการขายในประเทศและตางประเทศ ดังแสดง
ในตาราง 
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ตารางที่ 8  ปริมาณการขายเสนใยเรยอน                                                    
(หนวย : เมตริกตัน) 

ปริมาณการขาย 2549 2550 2551 2552 2553 
เสนใยเรยอนภายในประเทศ 41,051 45,369 39,657 40,428 53,875 
เสนใยเรยอนตลาดสงออก 39,786 48,170 62,108 50,045 72,207 

รวม 80,837 93,539 101,765 90,473 126,082 
ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 
 
 จากตารางปริมาณการขายเสนใยเรยอน แสดงใหเห็นวาตั้งแต ป 2549 จนถึงป 2551 
ปริมาณการขายรวมจากการขายในประเทศและการสงออกเพิ่มขึ้นมาตลอด จนถึงภาวะวิกฤติทาง
การเงินในป 2552 ดังที่ไดกลาวไวแลว สงผลใหปริมาณการขายปรับลดลง ปริมาณการขายสําหรับ
ตลาดสงออก และตลาดภายในประเทศมีความใกลเคียงกัน โดยภาพรวมแตกตางกันประมาณรอย
ละ 10  
 
ตารางที่ 9  รายไดจากการขายเสนใยเรยอน    

( หนวย : ลานบาท) 
รายไดจากการขาย 2553 2552 2551 2550 2549 

เสนใยเรยอน      
        - ยอดขายภายในประเทศ 3,525  2,632 3,209 3,185 2,571 
        - ยอดขายตางประเทศ 6,361  3,280 5,288 3,784 2,515 

รวม  9,886 5,912 8,497 6,969 5,086 
ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 
 
 จากตารางแสดงใหเห็นวารายไดจากการขายเสนใยเรยอน จะแปรผันตามปริมาณการลิต 
และปริมาณการขายเสนใยเรยอน คือเพิ่มขึ้นตั้งแตป 2549 -2551 และลดลงในป 2552 และรายได
จากการขายในประเทศ มากกวารายไดจากการขายในตางประเทศ แตเปนสัดสวนที่ไมแตกตางกัน
มากนัก 
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ปจจัยความเสี่ยงท่ีสงผลตอการดําเนินงานและการบริหารความเสี่ยง 
 
 แมบริษัทเปนผูผลิตเพียงรายเดียวสําหรับตลาดเสนใยเรยอนในประเทศ แตการดําเนินงาน
ของบริษัทก็ยังมีความเสี่ยงในการ ดังนั้นการบริหารความเสี่ยงสําหรับบริษัท นับวาเปนสิ่งที่จําเปน
ตอพฤติกรรมการดําเนินธุรกิจ ซึ่งมีรายละเอียดดังตอไปนี้ 
 
การบริหารความเสี่ยง 
 
 บริษัทมีความเสี่ยงทั้งที่เกิดจากปจจัยความเสี่ยงของอุตสาหกรรมและปจจัยเสี่ยงเฉพาะของ
บริษัท โดยบริษัทไดใหความสําคัญเปนอยางยิ่งตอการบริหารปจจัยความเสี่ยงทั้งหลายที่เกี่ยวของ
กับการดําเนินธุรกิจ และเพื่อใหบรรลุเปาหมายของบริษัท  
 
ปจจัยเสี่ยง 
 
 ปจจัยเส่ียงที่อาจมีผลกระทบตอการดําเนินงานของกิจการ  ผลกระทบที่อาจเกิดขึ้น  และ
มาตรการรองรับความเสี่ยง  สามารถสรุปไดดังนี้ 
 

1. ปจจัยเสี่ยงจากการจัดการทางการเงิน 
 

-      ปจจัยเสี่ยงจากอัตราดอกเบี้ยและอัตราแลกเปลี่ยนจากเงินกูยืม 
 

 ในบางครั้งบริษัทมีความจําเปนตองกูยืมเงินเปนเงินตราตางประเทศเพื่อเปนทุน
หมุนเวียน แตเนื่องจากบริษัทมีรายไดจากการสงออกเปนเงินสกุลเดียวกัน บริษัทจึงไมมีความเสี่ยง
ดานนี้ 

 
  - ปจจัยเสี่ยงจากอัตราดอกเบี้ยและความนาเชื่อถือของสถาบันการเงินจากเงินลงทุน
ระยะสั้น  

 
อัตราดอกเบี้ยมีความผันผวนตลอดเวลาตามแนวโนมของเศรษฐกิจโลก บริษัทมี

กระแสเงินสดเกินซึ่งสวนใหญอยูในรูปเงินฝากระยะสั้น โดยเนนลงทุนในรูปของสกุลเงินบาทเปน
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หลัก  นอกจากนี้สภาพคลองสวนเกินอีกจํานวนหนึ่งนําไปลงทุนในหุนกู เปนสกุลเงินตรา
ตางประเทศ เงินฝากเปนสกุลเงินตราตางประเทศและหนวยลงทุนสกุลเงินบาท อัตราดอกเบี้ยที่
แตกตางกัน มีผลตอรายไดจากดอกเบี้ยของบริษัท บริษัทไดใชความพยายามอยางมาก ที่จะใชความ
ระมัดระวังที่สุดในการคัดเลือกสถาบันทางการเงินที่มีความมั่นคง และกําหนดขอบเขตความเสี่ยง
สําหรับสถาบันการเงินแตละแหง โดยมีอายุสัญญาการลงทุนที่แตกตางกัน แตสวนใหญแลวจะไม
เกิน 1 ป สําหรับการลงทุนดังกลาว 

 
-     ปจจัยเสี่ยงจากอัตราแลกเปลี่ยนเงินตราตางประเทศ  

 
บริษัทสงออกประมาณรอยละ 60 ของปริมาณการผลิตทั้งหมด โดยขายเปนสุกล

เงินดอลลารสหรัฐฯเปนหลัก และประมาณรอยละ 4 เปนสกุลเงินยูโร ในขณะเดียวกันวัตถุดิบหลัก
ก็มีการนําเขาโดยจายเปนเงินดอลลาสหรัฐฯ เนื่องจากมูลคาการสงออกนั้นสูงกวาการนําเขา บริษัท
จึงขายเงินตราตางประเทศซึ่งเปนกระแสเงินสดสวนเกินจากภาระการนําเขา นอกจากนั้นบริษัทยังมี
การทําสัญญาสงออกลวงหนาเปนเงินสกุลยูโร เพื่อรองรับความไมแนนอนของรายไดของบริษัท 
บริษัทไดดําเนินการตามนโยบายอยางเครงครัด และมีการทบทวนกระแสเงินตราตางประเทศอยู
เปนประจํา แนวโนมการแข็งคาของเงินบาทตอดอลลารสหรัฐ สงผลลบตอรายไดการสงออกของ
บริษัท บริษัทไมไดมีการปองกันความเสี่ยงจากการลงทุนในหุนระยะยาวและเงินลงทุนใน
หลักทรัพยเผ่ือขายซึ่งบริษัทถือไวเพื่อการลงทุนระยะยาว 

 
2. ปจจัยเสี่ยงจากรายไดและกําไร 

 
      -    ปจจัยเสี่ยงจากความผันผวนของราคาวัตถดุิบ  

 
     ราคาของวัตถุดิบ 3 รายการ อันไดแก เยื่อกระดาษ โซดาไฟ และกํามะถัน เปนปจจัย

หลักในการกําหนดตนทุนการผลิตของบริษัท และผลิตภัณฑเหลานี้ ก็มีราคาผันผวนเปนอยางยิ่ง 
ดังนั้นจึงสงผลตออัตรากําไรของบริษัทอยางหลีกเล่ียงไมได แมวาตนทุนการผลิตจะสูงขึ้น แตการ
เพิ่มราคาขายเสนใยเรยอนก็อาจทําไดยาก เนื่องจากตลาดสิ่งทอที่ซบเซา รวมทั้งการแขงขันจาก
บริษัทคูแขงและเสนใยทดแทน (เสนใยที่ใชแทนกันได) บริษัทดําเนินนโยบายการซื้อวัตถุดิบเปน
รายไตรมาส และกําหนดราคาขายผลิตภัณฑในตลาดในประเทศ เปนรายไตรมาสเชนเดียวกัน 
ถึงแมวายอดขายผลิตภัณฑสงออกไปตางประเทศไดถูกกําหนดไวเปนรายเดือน แตการซื้อวัตถุดิบ
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ซ่ึงเกี่ยวโยงกับดัชนีการตลาดรายเดือนก็ชวยรักษาความสัมพันธทางการตลาดระหวางตนทุนสินคา
และรายไดสงออก 

 
ในกระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด ซ่ึงเปนกระบวนการสําคัญในการผลิตเสน

ใยเรยอน มีการใชวัตถุดิบที่สําคัญ ไดแก ถานไม และกํามะถัน ซ่ึงตนทุนทั้งหมดในการผลิตสาร
คารบอนไดซัลไฟดนี้ คิดเปนประมาณรอยละ 40 ของตนทุนการผลิตเสนใยเรยอน ซ่ึงนับวาเปน
สัดสวนของตนทุนการผลิตที่มีความสําคัญ หากมีปจจัยที่สงผลใหตนทุนของการผลิตสารคารบอน
ไดซัลไฟดเปลี่ยนแปลง ยอมสงผลตอตนทุนการผลิตเสนใยเรยอนตามไปดวย ตนทุนการผลิสาร
คารบอนไดซัลไฟดในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอนจึงมีความสําคัญ และเปนเรื่องที่ผูวิจัยสนใจ
ทําการศึกษา 

 
     -    ปจจัยเสี่ยงจากราคาขายของเสนใย 
 

   เสนใยเรยอนสามารถนํามาใชผสมกับเสนใยโพลีเอสเตอรหรือใยฝายได และ
บางครั้งอาจนํามาใชทดแทนเสนใยเหลานี้ได ราคาเสนใยจากฝายจะขึ้นอยูกับปริมาณผลผลิตและ
พื้นที่ปลูกฝายเปนหลัก เนื่องจากประเทศไทยเปนผูบริโภคผาฝายรายใหญ ดังนั้นผลกระทบจึง
มองเห็นไดอยางชัดเจน อุตสาหรรมเสนใยโพลีเอสเตอร มีปริมาณการผลิตสูงและมีน้ํามันเปน
วัตถุดิบในการผลิต ผลิตภัณฑทั้งสองชนิดมีราคาขึ้นลงไมแนนอน ทําใหผูผลิตตองใชเสนใยหลาย
ชนิดรวมกันในอัตราตางๆกันไป ในขณะที่เสนใยเรยอนจะมีคุณสมบัติเฉพาะตัว ดังนั้นความผัน
ผวนของราคาเสนใยทดแทนจึงแทบไมมีผลตอราคาเสนใยเรยอน เวนแตจะเกิดความเปลี่ยนแปลง
อยางมากกับปริมาณความตองการเทานั้น ประเด็นนี้ถึงแมวาจะเปนความเสี่ยง แตในขณะเดียวกันก็
เปนการสรางโอกาสใหกับเสนใยเรยอนดวยเชนเดียวกัน 

 
    -     ปจจัยเสี่ยงจากอัตราแลกเปล่ียน 
 

 บริษัทจะไดรับผลประโยชนจากการออนคาของเงินบาท เนื่องจากปริมาณการ
สงออกที่เพิ่มสูงขึ้น เปนการเพิ่มความสามารถในการแขงขันกับเสนใยประเภทอื่น และขีด
ความสามารถในการแขงขันใหกับลุกคาในประเทศที่นําเสนใยเรยอนไปผลิตเพื่อการสงออกดวย 
เนื่องจากรายไดจากการขายไดรับอิทธิพลโดยตรงจากอัตราแลกเปลี่ยน ในขณะตนทุนไดรับ
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อิทธิพลจากอัตราแลกเปลี่ยนเพียงบางสวนเทานั้น ดังนั้นรายไดรวมและกําไรจะไดรับผลกระทบ
ผลกระทบอยางมาก หากอัตราแลกเปลี่ยนแข็งคาขึ้น ซ่ึงถือเปนเพียงปจจัยเส่ียงปกติของธุรกิจทั่วไป 

 
3. ปจจัยเสี่ยงจากการตลาด 

 
       -   ปจจัยเสี่ยงจากการประเทศคูคา 

 
       ตุรกีและปากีสถานกําลังกลายเปนประเทศผูคาสิ่งทอที่แข็งแกรงหลังจากที่ไดมีการ

ยกเลิกระบบโควตาของ MFA ในป 2548 ดังนั้น บริษัทจึงไดปรับเพิ่มปริมาณการขายแกลูกคาในทั้ง
สองประเทศดังกลาวเพิ่มขึ้น นอกจากนี้บริษัทยังมีนโยบายที่จะสงผลิตภัณฑไปยังประเทศอื่นๆ เพื่อ
ขยายฐานลูกคาออกไปอีก อยาวไรก็ตาม นโยบายนี้จะกอใหเกิดความเสี่ยงจากสถานการณทาง
การเมืองและการเงินซึ่งเกิดขึ้นเปนบางครั้งในปะเทศเหลานี้ 

 
     -   ปจจัยเสี่ยงจากลูกคา 

 
     บริษัทมีลูกคาหลักในประเทศ 5 รายและหนึ่งในลูกคาดังกลาวเปนบริษัทในเครือ และ

ซ้ือผลิตภัณฑของบริษัทกวารอยละ 20 ดวยวงเงินเครดิต อยางไรก็ตามลูกคารายนี้มีฐานลูกคา
ตางประเทศที่กวางขวาง ดังนั้นบริษัทจึงเชื่อวาจะไมมีความเสี่ยงจากการใหเครดิตดังกลาว บริษัทยัง
ไดจําหนายผลิตภัณฑบางสวนใหกับผูนําเขาในปรเทศสาธารณรัฐอมเริกาและแคนาดา ผานบริษัท
ตัวแทนในสหรัฐอมเริกา ซ่ึงมีการคุมครองจากการประกันภัยวงเงินเครดิต อยางไรก็ตาม บริษัทได
เฝาติดตามการขายเครดิตในวงเงินที่กําหนดอยางใกลชิด 

 
    -   ปจจัยเสี่ยงจากนวตักรรมใหมของผลิตภัณฑ 

 
    บริษัทไดมุงเนนไปยังตลาดพรีเมียมและตลาดนอนวูเวน (Non Woven) และผลิตภัณฑ

ส่ิงทอที่ใชเทคโนโลยีระดับสูง ซ่ึงไดเร่ิมดําเนินการเดินเครื่องจักรในสายการผลิตใหม ทําใหบริษัท
สามารถทําการผลิตเสนใย High Wet Modulus (Modal) ซ่ึงเปนเสนใยที่ใชสําหรับลูกคาระดับบน 
โดยนําไปผสมกับใยฝายเพื่อใหไดผลิตภัณฑถักทอพิเศษ ดวยการเพิ่มขีดความสามารถและศักยภาพ
ในการผลิต ทําใหบริษัทสามารถรองรับความตองการที่ซับซอนมากยิ่งขึ้นจากลูกคากลุมตางๆไดดี
ยิ่งขึ้น อยางไรก็ตามเมื่อบริษัทเนนการทําตลาดระดับบน ก็จะเก ิดความเสี่ยงดานการรองเรียน
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คุณภาพของสินคาในระยะแรกของการพัฒนาตลาด ซ่ึงถือเปนสิ่งปกติสําหรับอุตสาหกรรมนี้ 
บริษัทไดเพิ่มความรูความเชี่ยวชาญโดยการจางที่ปรึกษาที่มีประสบการณเพื่อชวยเสริมสราง
ศักยภาพ และเพื่อเปนการลดความเสี่ยงใหอยูระดับต่ําสุด 

 
     -  ปจจัยเสี่ยงจากการการลาสมัยผลิตภณัฑ  

 
    บริษัทคนควาพัฒนานวัตกรรมที่เกี่ยวกับเสนใยเซลลูโลสอยางใกลชิด โดยใหศูนยวิจัย

และพัฒนาของบริษัทในเครือในประเทศอินเดียเปนผูดูแล ทั้งนี้บริษัทไดพัฒนาเสนใย “เบอรลาโม
ดาล” เปนผลิตภัณฑที่มีศักยภาพในการเติบโต บริษัทคาดวาจะไมเกิดความเสี่ยงจากการลาสมัยของ
ผลิตภัณฑปจจุบันของบริษัท 

 
4. ปจจัยเสี่ยงจากการประกอบธุรกิจ 

 
        -   ปจจัยเสี่ยงจากสิ่งแวดลอม 

 
       ในขั้นตอนการผลิตเสนใยเรยอน อาจทําใหเกิดมลภาวะทั้งทางน้ําและทางอากาศ 

ตลอดระยะเวลาหลายปที่ผานมา บริษัทไดลงทุนไปเปนจํานวนมากเพื่อปรับปรุงระบบควบคุม
ส่ิงแวดลอมและการกําจัดมลพิษ  ปจจุบันบริษัทไดผานมาตรฐานทั้งหมดของกระทรวง
อุตสาหกรรม ของเสียทุกชนิดจากบริษัทไดถูกคัดแยกและสงไปกําจัดโดยตัวแทยที่ไดรับอนุญาต
อยางถูกตอง ปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นจริงจะไดรับการตรวจสอบอยางสม่ําเสมอจากบริษัทและ
เจาหนาที่ของรัฐ การจัดการของเสียอยางผิดวิธีจะกอใหเกิดความเสียหายแกส่ิงแวดลอม บริษัทจึง
ถือเปนความสําคัญที่ตองรักษาระดับมลพิษใหต่ําที่สุดตามที่กฎหมายกําหนด ในปที่ผานมาบริษัท
ไดจัดงบประมาณเพื่อใหมีการศึกษาวิเคราะหผลกระทบจากสิ่งแวดลอม (EIA) โดยบริษัทเอกชน
อิสระ และจากรายงานที่ไดรับมา บริษัทไดจัดทํามาตรการตางๆ เพื่อปรับปรุงระบบใหมีความแขง
แกรงยิ่งขึ้น บริษัทไดรับการรับรองมาตรฐานการจัดการสิ่งแวดลอม ISO 14001 ทําใหบริษัทมี
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอมและขั้นตอนการดําเนินงานที่ไดรับมาตรฐาน อยางไรก็ตามบริษัทยังคง
มีความเสี่ยงตออุบัติเหตุการรั่วไหลในระกับปานกลางถึงระดับสูง ซ่ึงสงผลกระทบตอส่ิงแวดลอม
ได 
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    -   ปจจัยเสี่ยงจากการจัดเก็บสารเคมีและการจัดการ 
 

    บริษัทจางเหมาผูรับเหมาขนสงสารเคมีอันตราย เชน โซดาไฟ กํามะถัน สารคารบอน
ไดซัลไฟด และกรดซัลฟุริค และจัดเก็บไวในสถานที่ของบริษัท ทั้งนี้บริษัทไดติดตามการ
ดําเนินงานของบริษัทขนสงและมาตรการจัดเก็บตามมาตรฐานสากลอยางเครงครัด แมวาจะไมเคยมี
อุบัติเหตุรายแรงเกิดขึ้นจากวัตถุเหลานี้ บริษัทยังคงใหความสําคัญตอความปลอดภัยอยางตอเนื่อง
เพื่อปองกันอุบัติเหตุที่เกิดจากสารเคมีเหลานี้ 

 
     -  ปจจัยเสี่ยงจากการขาดแคลนวัตถดุบิ 

 
    บริษัทไดทําสัญญาซื้อเยื่อกระดาษระยะยาว ระหวางป ส้ินสุดวันที่ 30 กันยายน 2552 

สัญญาฉบับนี้ชวยลดความเสี่ยงจากการขาดแคลนวัตถุดิบที่จะนํามาใชในการดําเนินงานของบริษัท 
อยางไรก็ตามบริษัทอาจยังตองพึ่งพาการซื้อเยื่อกระดาษจากแหลงอ่ืนบางเปนครั้งคราว ซ่ึงคาดวาไม
นาจะมีปญหาใดๆ ถานไมเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตสารคารไดซัลไฟด ที่เปนสวนประกอบหลัก
ในการผลิตเสนใยเรยอน ปริมาณถานไมลดลงไปตามทรัพยากรไมที่ลดลงรวมทั้งกฎระเบียบของรัฐ
ที่เขมงวดมากขึ้น โรงงานผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดแหงใหมในสระบุรี ที่ใชกาซธรรมชาติเปน
ฐาน ชวยใหบริษัทมีปริมาณสารคารบอนไดซัลไฟดใชอยางพอเพียง ซ่ึงชวยลดการใชถานไมซ่ึง
เปนทรัพยากรที่มีปริมาณลดนอยลงเรื่อยๆ 

 
    -  ปจจัยเสี่ยงจากการทํางานในโรงงาน 

 
   บริษัทมีการติดตั้งระบบบํารุงรักษาเพื่อใหอุปกรณทุกชิ้นในโรงงานอยูในสภาพดีอยู

เสมอ นอกจากนี้ยังมีการเปลี่ยนอุปกรณอยางสม่ําเสมอตามอายุการใชงาน บริษัทคํานึงถึงความ
ปลอดภัยในการทํางานเปนสําคัญ นอกจากการอบรมพนักงานใหคํานึงถึงความปลอดภัยอยูเสมอ
แลว บริษัทยังไดลงทุนในดานการจัดซ้ืออุปกรณเพื่อความปลอดภัยที่จําเปน และมีการฝกซอมหนี
ไฟ การฝกซอมในสถานการณจําลองในกรณีที่เกิดเหตุฉุกเฉิน เพื่อใหมีความตื่นตัวในมาตรฐานการ
รักษาความปลอดภัยสูงสุด   
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    -  ปจจัยเสี่ยงของโครงการ 
 

   ความเสี่ยงของโครงการอาจเกิดขึ้นในรูปของความบกพรองในการออกแบบทาง
วิศวกรรมและการกอสรางดอยคุณภาพของผลิตภัณฑและฝมือแรงงาน บริษัทไดดําเนินโครงการ
ขยายโรงงานและปรับปรุงการผลิตใหทันสมัย บริษัทจึงจัดใหมีกรมธรรมประกันภัยการกอสราง 
เพื่อครอบคลุมความเสี่ยงทุกประเภท (Construction All Risk : CAR) มาใชกับโครงการกอสรางที่
ยังอยูระหวางการดําเนินการ เพื่อปองกันความเสียหายจากโครงการระหวางกอสราง 

 
5. ปจจัยเสี่ยงจากภายนอก 

 
      -  ปจจัยเสี่ยงจากภยัการเมือง 

 
     เหตุการณทางการเมือง เชนการกอการรายและความตึงเครียดในตะวันออกกลางสงผล

กระทบไปทั่วโลก ทําใหตนทุนและความเสี่ยงในธุรกิจเพิ่มขึ้น สงผลตอวัฎจักรของอุปสงคและ
อุปทาน ตลอดจนเหตุการณความไมสงบในภาคใตของไทยยังไดเพิ่มความเสี่ยงในการประกอบ
ธุรกิจในประเทศดวย ปจจัยเส่ียงเหลานี้ไดเพิ่มขึ้นในชวง 2-3 ปที่ผานมา โดยบริษัทตระหนักดีและ
เตรียมพรอมเพื่อลดความเสี่ยงทั้งทางดานการเงินและการตลาด นอกจากนี้  

 
     -  ปจจัยเสี่ยงจากการเปลีย่นแปลงกฎระเบียบในประเทศที่บริษัทเขาไปลงทุน 

 
    บริษัทไดลงทุนตามแผนกลยุทธ (ทั้งแบบขยายตัวไปขางหนาและขางหลัง) โดยการเขา

ไปซื้อหุนในบริษัทจดทะเบียนในตางประเทศ รวมกับบริษัทอื่นในกลุมเบอรลา แมวาบริษัทจะไม
เปนความเสี่ยงจากการลงทุนเหลานี้ แตการเปลี่ยนแปลงดานกฎระเบียบในประเทศเหลานี้ อาจ
สงผลกระทบตอผลประกอบการของบริษัทที่ไปลงทุนได 

 
 

     -   ปจจัยเสี่ยงจากเศรษฐกิจโลก 
     วิกฤติการเงินที่ประเทศสหรัฐอมเริกาตองเผชิญในชวงปที่ผานมากอใหเกิดผลกระทบ

ตอเศรษฐกิจโลก ซ่ึงจะเห็นไดจากราคาหุนที่ตกต่ําไปทั่วโลก ปญหาสินเชื่อ ซ่ึงรวมถึงการกูยืม
ระหวางธนาคาร สถาบันการเงินใหญๆ ในตางประเทศตองปดกิจการ และความเชื่อมั่นของ
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ผูบริโภคที่ลดลง บริษัทประสบภาวะขาดทุนในชวงหกเดือนแรกของป 2552 เนื่องจากผลกระทบ
จากวิกฤติเศรษฐกิจซ่ึงทําใหความตองการผลิตภัณฑส่ิงทอลดลง อยางไรก็ตามนับตั้งแตไตรมาสที่
สามของปไดปรากฏสัญญาณของการฟนตัว คาดวาความตองการผลิตภัณฑส่ิงทอจะเปนไปอยาง
ชาๆ ซ่ึงจะสงผลตอผลประกอบการของบริษัท 

 
 จากการที่เปนผูผลิตเพียงรายเดียวสําหรับการผลิตเสนใยเรยอนในประเทศไทย และยังถือ
เปนผูผลิตรายสําคัญในตลาดโลก ผลการดําเนินการของบริษัทจึงสามารถเปนตัวสะทอนสภาวะ
ตลาดเสนใยเรยอนไดคอนขางดี ซ่ึงในป 2553 มีปริมาณการผลิตมากที่สุดจาก 5 ปที่ผานมา โดยมี
การผลิตเสนใยเรยอนปริมาณทั้งสิ้น 128,897 ตัน ซ่ึงเพิ่มจากป 2552 ขึ้นมาถึงรอยละ 41 สงผลให
ตนทุนวัตถุดิบหลักและคาใชจายในการขายเพิ่มขึ้นตามปริมาณการผลิตและขาย และกําไรสุทธิที่
เพิ่มขึ้นดวย ซ่ึงทําใหเห็นไดวา ภาวะเศรษฐกิจโลก และตลาดสิ่งทอมีการปรับตัวไปในทิศทางที่ดี
ขึ้น 
 
 จากขอมูลสภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมเสนใยเรยอน โดยสะทอนจากการดําเนินงานของ
บริษัทไทยเรยอน จํากัด มหาชน เห็นไดวาอุตสาหกรรมดังกลาว เปนอุตสาหกรรมที่มีความ
นาสนใจและยังสามารถเติบโตไดอีกในอนาคต เนื่องจากคุณสมบัติของเสนใยเรยอน  และ
เทคโนโลยีที่ทันสมัย ที่ทําใหเสนใยดังกลาวสามารถทํามาใชทําผลิตภัณฑไดหลากหลาย ตอบสนอง
ความตองการของผูบริโภคซึ่งทดแทนเสนใยจากธรรมชาติไดเปนอยางดี หากแตกระบวนการผลิต
เสนใยเรยอน มีกระบวนการผลิตที่ตองใชสารเคมี ของเสียจากกระบวนการผลิตกอใหเกิดมลภาวะ
ตอส่ิงแวดลอม ดังนั้นกระบวนการผลิตจึงตองอยูภายใตการควบคุมของหนวยงานที่ดูแลเรื่อง
ส่ิงแวดลอมอยางเครงครัด ซ่ึงทางบริษัทไดมีการศึกษาผลกระทบดานสิ่งแวดลอมที่จะเกิดขึ้นจาก
กระบวนการผลิตเสนใยเรยอน เพื่อควบคุมและหาแนวทางแกไข ซ่ึงคือการศึกษาผลกระทบตอ
ส่ิงแวดลอมจากการบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด ซ่ึงเปนกระบวนการผลิตหนึ่งในการผลิต
เสนใยเรยอน และเปนกระบวนการผลิตที่สําคัญและกอใหเกิดมลภาวะตอส่ิงแวดลอม รายละเอียด
ของกระบวนการผลิตสารดังกลาว และจุดที่กอใหเกิดมลภาวะตอส่ิงแวดลอม รวมทั้งรายงานการ
วิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมซึ่งจะแสดงในบทตอไป 



บทที่ 4 
 

ผลกระทบดานสิ่งแวดลอมของการใชกาซธรรมชาติและการใชถานไม 
ในการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดเพื่อใชในการผลิตเสนใยเรยอน 

 
 ในการศึกษาผลกระทบดานสิ่งแวดลอมของการใชกาซธรรมชาติและการใชถานไมในการ
ผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดเพื่อใชในการผลิตเสนใยเรยอนในงานวิจัยคร้ังนี้ มีที่มาของขอมูลเพื่อ
การศึกษา 2 สวน คือ สวนที่ใชขอมูลจากรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมของบริษัท
ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) ที่ไดวาจางบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด ในการจัดทํา
รายงานดังกลาว เมื่อป พ.ศ. 2550 และสวนที่ 2 คือ การใชแบบสอบถามในการสัมภาษณประชากร
โดยผูวิจัย ในป พ.ศ. 2554 ซ่ึงทั้ง 2 สวนเปนการเก็บขอมูลจากประชากรในชุมชนบริเวณรอบ
สายการผลิตทั้ง 2 แหง คือ สายการผลิตที่ใชถานไม จ. อางทอง และสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ 
จ.สระบุรี เพื่อนําผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมมาใชเปนแนวทางในการกําหนดมาตรการ
ปองกันและลดผลกระทบสิ่งแวดลอม รวมทั้งมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมที่
เหมาะสมตอไป 
 

สวนที่ 1 ผลการศึกษาผลกระทบดานสิง่แวดลอมของบรษิัท 
 
 ขอมูลจากรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมของบริษัท แบงการศึกษาออกเปน 2 
สวน คือการศึกษาผลกระทบตอส่ิงแวดลอมจากการดําเนินการของบริษัทเพื่อตรวจสอบวา 
ผลกระทบนั้นมีคาเปนไปตามระดับที่กฎหมายกําหนดหรือไม  และสวนที่  2 เปนการใช
แบบสอบถามสอบถามความคิดเห็นดานผลกระทบสิ่งแวดลอมที่ประชากรไดรับจากการดําเนินการ
ของบริษัท ซ่ึงจะขอสรุปผลการศึกษาในแตละสวน ดังนี้ 
 

1.  การศึกษาผลกระทบตอส่ิงแวดลอมจากการดําเนินการของบริษัทเพื่อตรวจสอบวา 
ผลกระทบนั้นมีคาเปนไปตามระดับที่กฎหมายกําหนด ไดทําการศึกษา ใน 4 ดาน และรายละเอียด
การศึกษาในแตละดาน เปน ดังนี้ 
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ผลกระทบตอทรัพยากรทางกายภาพ มีการศึกษา 3 ดาน ไดแก 
 
-  ผลกระทบดานคุณภาพอากาศ 

 
-  ผลกระทบดานคุณภาพน้ํา 

 
- ผลกระทบดานเสียง 

 
  ผลกระทบตอทรัพยากรทางชีวภาพ มีการศึกษา 2 ดาน ไดแก 
 

-  ผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพบนบก 
 
-  ผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพในน้ํา 
 

   ผลกระทบตอคุณคาการใชประโยชนของมนุษย มีการศึกษา 6 ดานไดแก 
 

-  ผลกระทบตอการใชประโยชนที่ดิน 
 
   -   ผลกระทบตอการคมนาคมขนสง 
 
   -   ผลกระทบตอการใชน้ํา 
 
   -  ผลกระทบตอการใชไฟฟาและพลังงาน 
 
   -  ผลกระทบตอการจัดการมูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว 
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   ผลกระทบตอคุณคาคุณภาพชีวิต 
 
   -  ผลกระทบตอสภาพสังคม – เศรษฐกิจ 
 
   -  ผลกระทบตอสาธารณสุข 
 
   -  ผลกระทบตออาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 
   -  ผลกระทบตอสุนทรียภาพ 
  
 เพื่อใหเห็นถึงผลกระทบที่เกิดขึ้นจากขั้นตอนในกระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด
จากการใชวัตถุดิบในการผลิตสองชนิด คือ ถานไม และกาซธรรมชาติ จึงไดนําผลการศึกษาของ
บริษัทรอบสายการผลิตทั้ง 2 แหง มาเปรียบเทียบไว ดังรายละเอียดตอไปนี้ 
 

ผลกระทบตอทรัพยากรทางกายภาพ 
 
1.  ผลกระทบดานมลพิษทางอากาศ 
 
     ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
การศึกษาถึงผลกระทบดานมลพิษทางอากาศโดยการเลือกใชแบบจําลองทางคณิตศาสตร 

และสมมติฐานในการประเมินที่เรียกวา ISC (Industrial Source Complex) โดยองคการพิทักษ
ส่ิงแวดลอมแหงสหรัฐอเมริกาเปนผูรวบรวม และไดถูกพัฒนาขึ้นโดย US. Environment 
Protection Agency (US.EPA) ซ่ึงนํามาใชในการหาความสามารถของการฟุงกระจายของมลพิษ
ในสภาพอากาศตางๆ เพื่อนํามาชวยในการตัดสินใจในโครงการใดๆ ที่กอใหเกิดผลกระทบตอ
คุณภาพอากาศ วาผลกระทบดังกลาวอยูในระดับที่ยอมรับไดหรือไม 

 
สายการผลิตที่ใชถานไมเปนวัตถุดิบ กอใหเกิด ฝุนละออง และกาซทั้งหมด 4 ชนิด ไดแก 

กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) กาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) กาซไนโตรเจนไดออกไซด (NO2) 
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และ กรดซัลฟูริค (H2SO4) ซ่ึงจากการใชแบบจําลอง ISC เพื่อประเมินผลกระทบดานมลพิษจาก
สาเหตุดังกลาว มีผลดังนี้ 

 
ฝุนละออง 
 

 คาความเขมขนฝุนละอองรวมสูงสุดเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง และเฉลี่ย 1 ป มีคาเทากับ 2.83 และ 
0.42 ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร ตามลําดับ เมื่อเปรียบเทียบคาความเขมขนดังกลาวกับคา
มาตรฐานคุณภาพในอากาศตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ.2547) 
เร่ืองกําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศทั่วไป ซ่ึงกําหนดคาความเขมขนของฝุนเฉลี่ย 24 
ช่ัวโมง และปละไมเกิน 330 และ 100 ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร ตามลําดับ พบวาผลการ
คาดการณดวยแบบจําลองทางคณิตศาสตร มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด 
 

กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) 
 

 คาความเขมขนกาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) สูงสุด 1 ช่ัวโมง เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง และเฉลี่ย 
1 ป มีคาเทากับ 297.09, 68.12 และ 11.18 ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร ตามลําดับ เมื่อเปรียบเทียบ
คาความเขมขนดังกลาวกับประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ.2544) เร่ือง 
กําหนดมาตรฐานคากาซซัลเฟอรไดออกไซดในเวลา 1 ช่ัวโมง มีคาไมเกิน 780 ไมโครกรัมตอ
ลูกบาศกเมตร และประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่องกําหนด
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ซ่ึงกําหนดคาความเขมขนกาซซัลเฟอรได
ออกไซด เฉล่ีย 24 ช่ัวโมง และเฉลี่ย 1 ป มีคาไมเกิน 300 และ 100 ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร 
ตามลําดับ พบวาการคาดการณดวยแบบจําลองทางคณิตศาสตรมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด 

 
กาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) 
 

 คาความเขมขนกาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) สูงสุดเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง มีคาเทากับ 11.42 
ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร เมื่อเปรียบเทียบคาความเขมขนดังกลาวกับคามาตรฐานคุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศตาม Air Quality Guideline ของ World Health Organization (WHO) ป 2000 ซ่ึง
กําหนดคาความเขมขนของกาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง มีคาเทากับ 150 
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ไมโครกรัมตอลูกบาศกมเตร พบวาการคาดการณดวยแบบจําลองทางคณิตศาสตรมีคาต่ํากวา
มาตรฐานที่กําหนด 

 
กรดซัลฟูริค (H2SO4) 
 

 คาความเขมขนกรดซัลฟูริคสูงสุด 1 ช่ัวโมง 24 ช่ัวโมง และ 1 ป มีคาเทากับ 49.05, 10.78 
และ 1.75 ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร เมื่อเปรียบเทียบคาความเขมขนดังกลาวขางตนกับคา
คุณภาพอากาศในบรรยากาศตาม Air Quality Guideline ของ North Carolina ZDENR, 1999) ซ่ึง
กําหนดคาความเขมขนของกรดซัลฟูริคในบรรายากาศทั่วไป ในเวลา 1 ช่ัวโมง และเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 
มีคาไมเกิน 100 และ 12 ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร และคาคุณภาพอากาศในบรรยากาศตาม Air 
Quality Guideline ของ New York (DEC, 2000) ซ่ึงกําหนดคาความเขมขนของกรดซัลฟูริคใน
บรรยากาศทั่วไป ในเวลา 1 ป มีคาไมเกิน 1 ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร พบวาการคาดการณดวย
แบบจําลองทางคณิตศาสตร มีคาต่ํากวามาตรฐานที่กําหนด 

 
จากขอมูลการศึกษาผลกระทบทางดานคุณภาพอากาศของสายการผลิตที่ใชถานไมเปน

วัตถุดิบของทางโรงงาน จะเห็นไดวา คาความเขมขนของสารมลพิษทั้งหมด โดยเฉพาะกรณีกาซ
ซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) และ กาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) ยังคงมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่
กําหนด ซ่ึงสามารถสรุปไดวา การดําเนินงานของโครงการสงผกระทบตอคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศในระดับต่ํา 

 
 ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 

แหลงกําเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการเกิดจากหนวยสังเคราะหผลิตภัณฑซ่ึงเปนกาซ
จากการเผาไหม และกาซที่เกิดจากการกําจัดกาซที่มีกํามะถันจากหนวยบําบัดกาซ (Tail Gas 
Treatment) ที่ใชกําจัดกาซจากการผลิตในชวงที่ดําเนินการผลิตปกติ สําหรับกรณีที่การดําเนินการ
ผลิตผิดปกติ หรือกรณีที่อุปกรณการผลิตหรือระบบตรวจสอบ ระบบควบคุม การผลิตขัดของ ทาง
โครงการจะมีการระบายจากหนวยผลิตไปเผาที่หอเผา โดยที่ความสามารถของหอเผาจะออกแบบ
ใหสามารถรองรับปริมาณ Vent Gas ที่เกิดขึ้นไดทั้งหมด ดังนั้นจึงไมมีการระบาย Vent Gas ออกสู
บรรยากาศโดยตรง 
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ในสวนของมลพิษที่ระบายจากเตาปฏิกิริยา (Reactor Incinerator) เปนมลพิษที่เกิดขึ้นจาก
การเผาไหม ไดแก CO2 , N2 , H2O สําหรับมลพิษหลักที่เกิดขึ้นจากหนวยบําบัดกาซที่มีกํามะถัน
หลงเหลืออยู (Tail Gas Treatment) ก็คือ กาซซัลเฟอรไดออกไซด(SO2)โดยโครงการไดออกแบบไว
ที่ 500 สวนในลานสวน (ppm) ซ่ึงอยูในเกณฑมาตรฐานคุณภาพอากาศจากแหลงกําเนิดของ
กระทรวงอุตสาหกรรม  และเมื่อเปรียบเทียบกับเกณฑการระบายมลพิษตอพื้นที่ของเขต
ประกอบการอุตสาหกรรมที่กําหนด ใหปลอยงที่มีความสูงตั้งแต 60 เมตรขึ้นไปสามารถระบายกาซ
ซัลเฟอรไดออกไซด(SO2) ได 16.6 กิโลกรัม/ไร/วัน ในขณะที่ปลองระบายมลพิษของโครงการอยูที่
ระดับความสูง 80 เมตรและโครงการมีพื้นทีรวมทั้งสิ้น 17.5 ไร เทากับโครงการสามารถปลอยกาซ
ซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) ออกสูบรรยากาศสูงสุดได 282.8 กิโลกรัม/ไร/วัน ซ่ึงจากการคํานวณคา
อัตราการะบายของโครงการมีคาไมเกิน 199.68 กิโลกรัม/ไร/วัน ซ่ึงยังอยูในเกณฑการระบายมลพิษ
ทางอากาศของเขตประกอบการ 

 
การดําเนินการของโครงการซึ่งมีการระบายลมพาออกสูบรรยากาศและมีคาต่ํากวาเกณฑที่

ยอมรับใหระบายออกจากพื้นที่อุตสาหกรรมของเขตประกอบการอุตสาหกรรมอยูคอนขางมาก 
ผลกระทบที่คาดวาจะเกิดจากการดําเนินการผลิตของโครงการจึงอยูในระดับต่ํา 
 

2.  ผลกระทบดานมลพิษทางน้ํา 
 
     ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
     น้ําเสียจากกระบวนการผลิตทั้งหมดที่โครงการตองทําการควบคุมและจัดการใหเปนไป

ตามมาตรฐานที่กําหนด มีปริมาณ 33,900 ลูกบาศกมเตรตอวัน น้ําเสียจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ํา
โครงการของโครงการ ซ่ึงเกิดจากการลางระบบทรายกอง และน้ําทิ้งจาก Scrubber ซ่ึงเกิดจากระบบ
กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) และกาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) ของโครงการ จะถูกรวบรวมเขาสู
ระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ และบอพักน้ําทิ้ง กอนระบายลงสูแมน้ําตอไป 

 
เมื่อพิจารณาคุณสมบัติของน้ําเสียจากกระบวนการผลิต ที่ผานการบําบัดของโครงการ

ที่ผานมาเปนไปตามเกณฑกําหนดคุณลักษณะน้ําทิ้งที่สามารถระบายออกนอกโรงงานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม (พ.ศ.2539) และเมื่อพิจารณาความสามารถของแหลงรองรับน้ําทิ้ง คือ 
แมน้ําเจาพระยา พบวามีคุณภาพคอนขางดี อยูในเกณฑปกติของแหลงน้ําผิวดินประเภทที่ 3 
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สามารถยืนยันไดจากผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําของแมน้ําเจาพระยาในชวงที่ไหลผานจังหวัด
อางทอง โดยกรมควบคุมมลพิษ ดังนั้น ผลกระทบของกิจกรรมดังกลาวของโครงการจึงอยูในระดับ
ต่ํา 

 
ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
น้ําเสียที่เกิดขึ้นจากการผลิตของโครงการรวมทั้งส้ินประมาณ 478 ลูกบาศกเมตร/วัน 

โครงการไดจัดใหมีระบบบําบัดน้ําเสียเบื้องตน คือหนวย Stripping Column เพื่อบําบัดใหไดตาม
เกณฑคุณภาพน้ําเสียที่จะสงเขาระบบน้ําเสียสวนกลางของเขตประกอบการอุตสาหกรรม และจัดให
มีบอรวมน้ําเสียโดยออกแบบใหรองรับน้ําเสียในสภาวะดําเนินการสูงสุดที่ 680 ลูกบาศกเมตร/วัน 
จากนั้นจึงระบายลงระบบบําบัดของเขตประกอบการอุตสาหกรรม ซ่ึงมีความสามารถในการรองรับ
และบําบัดน้ําเสียไดเทากับ 15,000 ลูกบาศเมตร/วัน ปจจุบันมีปริมาณน้ําเสียจากโรงงานตางๆเขา
ระบบบําบัดประมาณ 8,614 ลูกบาศกเมตร/วัน ซ่ึงระบบบําบัดน้ําเสียยังสามารถรองรับน้ําเสียของ
โครงการไดอยางเพียงพอ 

 
3.  ผลกระทบดานมลพิษทางเสียง 
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
คาระดับเสียงภายในโรงงานมีคาอยูในชวง 40-80 เดซิเบล และคาระดับเสียงรอบ

โรงงานมีคาเทากับ 40 เดซิเบล ซ่ึงคามารตรฐานระดับเสียงใรบรรยากาศทั่วไป ตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ.2540) คือ 70 เดซิเบล ดังนั้นคาระดับเสียงของ
โครงการจึงอยูในเกณฑที่กําหนด 

 
สําหรับผลกระทบที่พนักงานอาจไดรับจากการทํางานนั้น ในแผนกสปนนิ่งมีระดับ

เสียงสูงสุดเทากับ 80 เดซิเบล เมื่อพิจารณาตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เร่ือง
มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวของกับสภาวะแวดลอมในการ
ทํางานที่กําหนดใหระดับเสียงที่หนักงานจะไดรับระหวางชั่วโมงการทํางานไมเกิน 8 ช่ัวโมง มีคา
ไมเกิน 90 เดซิเบล พบวาระดับเสียงของโครงการมีคาอยูในเกณฑที่มาตรฐานกําหนด 
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ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
โครงการไดเลือกใชเครื่องจักรและอุปกรณที่กอใหเกิดเสียงดังไมเกิน 85 เดซิเบล และ

จากการคํานวณหาระดับเสียงในบริเวณพื้นที่ออนไหวที่ใกลที่สุด อยูหางจากพื้นที่โครงการไป
ประมาณ 300 เมตร พบวามีคาเทากับ 35.5 เดซิเบล เมื่อคํานวณคาระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง มีคา
เทากับ 67.4 เดซิเบล โดยเมื่อเปรียบเทียบกับคามาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไปตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) ซ่ึงกําหนดไวไมเกิน 70 เดซิเบล พบวา 
คาดังกลาวอยูในเกณฑมาตรฐาน นอกจากนี้การที่โครงการตั้งอยูในเขตอุตสาหกรรม ไมใชพื้นที่
โลงที่ไมมีส่ิงกีดขวาง ระดับเสียงที่ชุมชนไดรับจะถูกลดทอนลงอีกตามระยะทางและสิ่งปลูกสรางที่
กีดขวาง และโครงการยังมีการติดตั้งอุปกรณครอบเครื่องจักร เพื่อลดระดับเสียงที่แหลงกําเนิด
พรอมกับมีการตรวจสอบซอมบํารุงเครื่องจักรที่เปนแหลงกําเนิดเสียงอยางสม่ําเสมอ สงผลให
ผลกระทบดานเสียงตอพื้นที่ออนไหว หรือชุมชนไดรับคาดวาอยูในระดับต่ํา 

 
ผลกระทบตอทรัพยากรทางชีวภาพ 
 
1. ผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพบนบก 

 
ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
พื้นที่ศึกษาในรัศมี 5 กิโลเมตรจากที่ตั้งโครงการประกอบดวยพื้นที่เกษตรกรรมสลับ

กับชุมชนเปนสวนใหญ ซ่ึงไมปรากฏพื้นที่ปาไมหรือสัตวหายากแตอยางใด  
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
จากการศึกษาดานทรัพยากรปาไมและทรัพยากรสัตวปาของจังหวัดสระบุรี ซ่ึงเปนพื้น

ที่ตั้งสายการผลิต พบวระบบนิเวศวิทยาในปจจุบันบริเวณพื้นที่ศึกษารัศมี 5 กิโลเมตร โดยรอบพืน้ที่
โครงการมีการเปลี่ยนแปลงจากระบบนิเวศปาไม เปฯระบบนิเวศเกษตร พื้นที่อุตสาหกรรมบางสวน
เปนพื้นที่รกรางวางเปลา ดังนั้นจึงไมพบทรัพยากรปาไมและทรัพยากรศัตวปาที่หายากและใกลสูญ
พันธอาศัยอยู อีกทั้งจากการสํารวจพบวาสัตวที่พบสวนใหญเปนสัตวที่อาศัยไดทุกสภาพพื้นที่ และ
มีความสามารถในการปรับตัวเขากับสภาพแวดลอมไดดี ทั้งนี้เขตประกอบการอุตสาหกรรมไดเปด
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ดําเนินการมาเปนเวลากวา 10 ปแลว สัตวเล็กๆที่เคยอาศัยอยูจึงหลีกเลี่ยงพื้นที่เขตประกอบการ
อุตสาหกรรมไปอยูในบริเวณใกลเคียงเปนระยะเวลานานมาแลว ดังนั้นการตั้งสายการผลิตจึงไม
กอใหเกิดผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพบนบก 

 
2.  ผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพในน้ํา 
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
ในสวนของทรัพยากรชีวภาพในน้ําพบวามีการจับสัตวน้ําไวรับประทานบางเปนครั้ง

คราวโดยเฉพาะในชวงฤดูฝน เนื่องจากปริมาณและคุณภาพของน้ําในแมน้ําเจาพระยาคอนขางดี ซ่ึง
สามารถยืนยันไดจากผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําของแมน้ําเจาพระยาที่ไหลผานจังหวัด
อางทอง โดยกรมควบคุมมลพิษ พบวาคุณภาพน้ําอยูในเกณฑปกติของแหลงน้ําผิวดินประเภทที่ 3 
ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติฉบับที่ 8 (2537) 

 
ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
ลักษณะสมบัติของน้ําเยที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมตางๆของโครงการถูกบําบัดดวยระบบ

บําบัดน้ําเสียเบื้องตนของโครงการกอนสงเขาไปทําการบําบัดที่ระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของ
เขตประกอบการอุตสาหกรรมแบบตะกอนเรง ซ่ึงเปนระบบบําบัดน้ําเสียเดิมที่มีอยูในปจจุบัน น้ํา
เสียประเภทตางๆจะถูกบําบัดใหอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนดกอนที่จะระบายลงสูรางระบายน้ํา
ของเขตประกอบการอุตสาหกรรม ดังนั้นการดําเนินงานของสายการผลิตจึงไมมีสวนใดสงผล
กระทบอยางมีนัยสําคัญตอทรัพยากรชีวภาพในน้ํา ดังนั้นผลกระทบที่เกิดขึ้นตอทรัพยากรชีวภาพ
ในน้ําจึงอยูในระดับต่ํา 
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ผลกระทบตอคุณคาการใชประโยชนของมนุษย   
 

     1.  ผลกระทบตอการใชประโยชนท่ีดิน 
 
                           ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
                    เนื่องจากลักษณะการใชที่ดินในบริเวณพื้นที่สายการผลิตซ่ึงเดิมเปนอาคารโรงงานอยู
แลว และบางสวนเปนพื้นที่วาง โดยโครงการไดมีการปรับเปลี่ยนสภาพพื้นที่วางใหมีความ
เหมาะสมตอการขยายกําลังการผลิตของโครงการ อยางไรก็ตามการเปลี่ยนแปลงดังกลาวเกิดขึ้นใน
ระยะสั้นและเฉพาะภายในพื้นที่โครงการเทานั้น ดังนั้นผลกระทบที่เกิดขึ้นจึงอยูในระดับต่ํา 
 

  ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
 พื้นที่เขตประกอบการอุตสาหกรรม เอส ไอ แอล (สระบุรี) ไดมีการพัฒนาและไดรับ

อนุญาตใหพัฒนาจัดสรร เพื่อประกอบการดานอุตสาหกรรมโดยมีพื้นที่รวมทั้งส้ิน 4,665.81 ไร 
สภาพการใชพื้นที่สวนใหญเปนการใชเพื่อประกอบการอุตสาหกรรม โดยปจจุบันมีโรงงาน
อุตสาหกรรมที่เปดดําเนินการอยูแลวรวมทั้งสิ้น 43 โรงงาน ดังนั้นการกอตั้งสายการผลิตในเขต
ประกอบการอุตสาหกรรม จึงสอดคลองกับวัตถุประสงคการใชประโยชนภายในพื้นที่บริเวณ
ดังกลาว ดังนั้นการตั้งสายการผลิต จึงไมสงผลกระทบตอการใชประโยชนที่ดิน 
 
   2.  ผลกระทบตอการคมนาคมขนสง 
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
การดําเนินงานของสายการผลิตจะมีปริมาณการจราจรที่เพิ่มขึ้นจากรถบรรทุกขนาด 

10 ลอ สําหรับขนสงวัตถุดิบ สารเคมี เช้ือเพลิง และผลิตภัณฑเขา – ออกโครงการประมาณ 10 คัน/
วัน จากการประเมินโดยใชคาา V/C (Volume/Capacity) ซ่ึงเปนการประเมินความหนาแนน
การจราจร พบวาคาV/C หลังการดําเนินงานของสายการผลิตมีคานอยมาก สรุปไดวาสภาพ
การจราจรคลองตัวดี สามารถรองรับปริมาณการจราจรที่เกิดขึ้นจากสายการผลิตได ดังนั้น
ผลกระทบที่เกิดขึ้นจากการดําเนินโครงการตอการคมนาคมขนสงอยูในระดับต่ํา 
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ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
การดําเนินงานของสายการผลิตจะมีปริมาณการจราจรที่เพิ่มขึ้นจากรถบรรทุกขนาด 

10 ลอ สําหรับขนสงวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑเขา – ออกโครงการประมาณ 3 คัน/วัน จากการ
ประเมินโดยใชคาา V/C (Volume/Capacity) ซ่ึงเปนการประเมินความหนาแนนการจราจร พบวาคา
V/C หลังการดําเนินงานของสายการผลิตมีคานอยมาก สรุปไดวาสภาพการจราจรคลองตัวดี 
สามารถรองรับปริมาณการจราจรที่เกิดขึ้นจากสายการผลิตได ดังนั้นผลกระทบที่เกิดขึ้นจากการ
ดําเนินโครงการตอการคมนาคมขนสงอยูในระดับต่ํา 
 
 3.  ผลกระทบตอการใชน้ํา 
 
                     ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
      สายการผลิตมีปริมาณความตองการใชน้ําสูงสุดรวม 40,900 ลูกบาศกเมตรตอวัน โดยทํา
การสูบจากแมน้ําเจาพระยามายังระบบบปรับปรุงคุณภาพน้ําของโครงการ ซ่ึงเปนแหลงน้ําเดียวกับ
ที่ชุมชนใกลเคียงนํามาใชประโยชนซ่ึงอาจเปนการรบกวนการใชน้ําของชุมชนได แตจากการ
ดําเนินงานที่ผานมา ไมเคยมีปญหาหรือขอรองเรียนเรื่องการรบกวนการใชน้ําของชุมชนแตอยางใด 
เนื่องจากแมน้ําเจาพระยาเปนลุมน้ําขนาดใหญ ทําใหประชากรในชุมชนไมเคยประสบปญหาการ
ขาดแคลนน้ํา ผลกระทบที่คาดวาจะเกิดขึ้นจึงอยูในระดับต่ํา 
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
สายการผลิตมีความตองการใชน้ํา เพื่อใชในกระบวนการผลิตและกิจกรรมตางๆ

ภายในโรงงาน ซ่ึงยังคงรับน้ําดิบจากเขตประกอบการอุตสาหกรรม ทั้งนี้น้ําใชดังกลาวเปนการ
จัดสรรจากเขตประกอบการอุตสาหกรรม และไมใชแหลงน้ําสําหรับการอุปโภค บริโภคของชุมชน
เพื่อใชสําหรับกระบวนการผลิตและชดเชยน้ําระบายทิ้งจากหอหลอเย็น ซ่ึงสายการผลิตตองการใช
น้ํา 580 ลูกบาศกเมตร/วัน หากรวมทั้ง 43 โรงงานในเขตอุสาหกรรม จะมีความตองการใชน้ํา 8,355 
ลูกบาศกเมตร/วัน โดยยังอยูในขีดความสามารถของเขตประกอบการอุตสาหกรรม ที่สามารถจายน้าํ
ไดทั้งส้ิน 15,000 ลูกบาศกเมตร/วัน จึงคาดวาผลกระทบที่จะเกิดขึ้นจากการใชน้ําจะอยูในระดับต่ํา 
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4. ผลกระทบตอการใชไฟฟาและพลังงาน 
 
ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
สายการผลิตรับไฟฟาจากการไฟฟาสวนภูมิภาคจังหวัดอางทอง โดยไดมีการทําสัญญา

ในการซื้อไฟฟาเพื่อความมั่นคงของระบบไฟฟาสําหรับการผลิต ซ่ึงสายการผลิตปริมาณการใช
ไฟฟาเทากับ 246,000 หนวย/วัน นอกจากนี้ยังมีการจัดใหมีระบบไฟฟาสํารอง โดยติดตั้งเครื่อง
กําเนิดไฟฟาสํารองแบบเครื่องยนตดีเซล ซ่ึงมีความสามารถในการผลิตกระแสไฟฟาไดเทากับ 300 
กิโลวัตต จัดเตรียมไวในกรณีเมื่อเกิดกระแสไฟฟาขัดของ ดังนั้นผลกระทบตอการใชไฟฟาจึงคาด
วาจะอยูในระดับต่ํา 

 
 ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
 การใชกระแสไฟฟาในชวงดําเนินโครงการจะรับจากการไฟฟาสวนภูมิภาครวม 1,200 

กิโลวัตต โดยปกตินั้นระบบการจายไฟฟาที่จายใหกับโรงงานอุตสาหกรรมไมไดมีการใช
กระแสไฟฟารวมกับชุมนที่อยูโดยรอบ ดังนั้นผลกระทบจากกการใชกระแสไฟฟาของโครงการตอ
ชุมชนจึงอยูในระดับต่ํา 
 

5. ผลกระทบตอการจัดการมูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลว 
 
ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
การจัดการมูลฝอยและส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวมีการดําเนินการตามประกาศ

กระทรวงอุตสาหกรรม เร่ืองการกําจัดสิ่งปฎิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว ซ่ึงประกอบไปดวยขยะมูล
ฝอยทั่วไป และกากอุตสาหกรรม ส่ิงสําคัญคือกากอุตสาหกรรม ซ่ึงทางโรงงานไดดําเนินการตาม
มาตรฐานกรมโรงงานอุตสาหกรรม  กระทรวงอุตสาหกรรม  จึงคาดวาจะสงผลกระทบตอ
ส่ิงแวดลอมในระดับต่ํา 
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ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวสวนใหญเกิดจากกระบวนการผลิต ซ่ึงรายละเอียด

ปริมาณและวิธีการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวที่เกิดขึ้นจากการะบวนการผลิตทั้งหมดจะ
ทําการรวบรวมและสงใหหนวยงานตางๆ ซ่ึงมีการจัดการอยางถูกตอง อยางไรก็ตามระบบการ
จัดการกากอุตสาหกรรมของโรงงานอุตสาหกรรมจะตองทําการขออนุญาตและรายงานผลการ
ดําเนินการตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม พรอมทั้งมีเอกสารยืนยันการตอบรับการกําจัดของเสียแต
ละประเภทจากหนวยงานที่เกี่ยวของ ซ่ึงเปนระเบีบยวิธีการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ซ่ึงตองมีการยื่นขออนุญาตและดําเนินการไดก็ตอเมื่อไดรับ
อนุฐาตจากกรมโรงงานแลวเทานั้น ดังนั้น ผลกระทบที่คาดวาจะเกิดขึ้นจากการจัดการมูลฝอยและ
ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว จึงอยูในระดับต่ํา 
 

ผลกระะทบตอคุณคาคุณภาพชีวิต 
 

 1.  ผลกระทบตอสภาพสังคม – เศรษฐกิจ 
 
                     ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
                    การดําเนินงานของโรงงานมีการรับคนงานทองถ่ินเขามาทํางาน ภายใตเงื่อนไข
คุณสมบัติของพนักงานที่จะรับเขาทํางาน ซ่ึงยังเปนขอจํากัดของคนในทองถ่ิน อยางไรก็ตามหาก
ตองการพนักงานเพิ่มและมีคุณสมบัติตรงตามตําแหนงที่เปดรับสมัคร บริษัทยังคงมีนโยบายที่จะ
พิจารณารับคนในทองถ่ินเปนอันดับแรก ดังนั้นผลกระทบดานการจางงานจึงเปนระดับบวก 
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
ปจจุบันในเขตอุตสาหกรรม มีโรงงานเขามาเปดดําเนินการแลวจํานวน 43 โรงงานมี

พนักงานไมนอยกวา 1,000 คน มีทั้งแรงงานทองถ่ิน และแรงงานตางถ่ิน การตั้งสายการผลิต
นอกจากมีจํานวนพนักงานที่จะเขามาทํางานเพิ่มขึ้นโดยตรง ยังมีผลทําใหจํานวนแรงงาน/พนักงาน
ธุรกิจอื่นเพิ่มมากขึ้นดวย ซ่ึงการรับคนงาน จะพิจารณารับคนในทองถ่ินเปนอันดับแรก 
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จากการศึกษาผลกระทบสิ่งแวดลอมของเขตประกอบการอุตสาหกรรม สรุปใน
ภาพรวมจากความเห็นของประชากรในชุมชนไดวาเห็นดวยกับการตั้งโรงงานอุตสาหกรรม แตสวน
ใหญก็มีความคิดวิตกกังวลกับปญหาผลกระทบสิ่งแวดลอมที่อาจจะเกิดขึ้น ซ่ึงโครงการมีการ
ตระหนักถึงปญหาสวนนี้ และมีการตรวจสอบ ปองกัน และควบคุมระบบการผลิตอยางเครงครัด 
รวมท้ังการใหความสําคัญการดําเนินการจัดการดานสิ่งแวดลอมใหมีประสิทธิภาพมากที่สุด ดังนั้น
คาดวาผลกระทบตอสภาพสังคม – เศรษฐกิจจะอยูในระดับต่ํา 
 
 2.  ผลกระทบตอสาธารณสุข 
 
                     ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 

 
     สถานบริการดานสาธารณสุขที่สําคัญและอยูใกลพื้นที่ศึกษามากที่สุด ประกอบดวย
โรงพยาบาล 1 แหง และสถานนีอนามัย 9 แหง นอกจากนี้ยังมีสถานบริการสุขภาพในภาคเอกชนอกี
จํานวนหนึ่งที่เปดบริการใหกับประชาชนทั่วไปในยามเจ็บปวย ดังนั้นผลกระทบตอการสาธารณสุข
จึงอยูในระดับที่ยอมรับได 
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
ความเพียงพอของสถานบริการสาธารณสุข 
 
การเปดดําเนินการคาดวาจะมีพนักงานเพียง 25 คน จึงยังอยูในขีดความสามารถในการ

ใหบริการของสถานบริการสาธารณสุขโดยรอบพื้นที่โครงการ โดยหากเกิดการเจ็บปวยเล็กนอย
ทางเขตประกอบการอุตสาหกรรมมีหองพยาบาลที่ใหบริการตลอด 24 ช่ัวโมง และมีรถพยาบาล
กรณีฉุกเฉินดวย ดังนั้น ผลกระทบดานความเพียงพอของสถานบริการสาธารณสุข 
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 3.  ผลกระทบตออาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 
                     ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
                    มีการจัดหองปฐมพยาบาล พยาบาล เวชภัณฑ พรอมเตียง และรถพยาบาลฉุกเฉินตลอด 
24 ช่ัวโมง จัดใหมีแพทยมาทําการตรวจรักษาทุก ๆ วันศุกร และวันเสาร 6 ช่ัวโมงตอวัน และมีการ
ตรวจรางกายประจําปใหกับพนักงานทุกคน ดังนั้นผลกระทบตออาชีวอนามัยและความปลอดภัยจึง
อยูในระดับต่ํา 
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
มีการจัดหองปฐมพยาบาล พยาบาล เวชภัณฑ พรอมเตียง และรถพยาบาลฉุกเฉินตลอด 

24 ช่ัวโมง มีการตรวจรางกายประจําปใหกับพนักงานทุกคน ดังนั้นผลกระทบตออาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยจึงอยูในระดับต่ํา 
 
 4.  ผลกระทบตอสุนทรียภาพ 
 

     ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 

      จากการตรวจสอบเอกสารประกาศเขตพื้นที่อนุรักษและการสํารวจในขอบเขตพื้นที่
ศึกษา 5 กิโลเมตร พบวาไมมีการประกาศเขตพื้นที่อนุรักษในบริเวณพื้นที่ดังกลาว ทั้งนี้สวนใหญจะ
เปนพื้นที่พักอาศัยและพื้นที่เกษตรกรรม ดังนั้นผลกระทบที่คาดวาจะเกิดขึ้นจึงอยูในระดับที่ยอมรับ
ได 
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 

       จากการตรวจสอบเอกสารประกาศเขตพื้นที่อนุรักษและการสํารวจในขอบเขตพื้นที่
ศึกษา 5 กิโลเมตร พบวาไมมีการประกาศเขตพื้นที่อนุรักษในบริเวณพื้นที่ดังกลาว ทั้งนี้สวนใหญจะ
เปนพื้นที่พักอาศัยและพื้นที่เกษตรกรรม ดังนั้นผลกระทบที่คาดวาจะเกิดขึ้นจึงอยูในระดับที่ยอมรับ
ได 
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 จากผลการศึกษาผลกระทบของสิ่งแวดลอมทั้ง 4 ดาน รอบสายการผลิตทั้ง 2 สายการผลิต 
ของบริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) สามารถนํามาสรุปประเด็นสําคัญเพื่อเปรียบเทียบผล
การศึกษาไดดังตารางที่ 10 
 
ตารางที่ 10  เปรียบเทียบผลการศึกษาดานสิ่งแวดลอมของบริษัทระหวาง 2 สายการผลิต 
 

ดานของผลกระทบที่ศึกษา สายการผลิต 
ท่ีใชถานไม 

สายการผลิต 
ท่ีใชกาซธรรมชาติ 

ผลกระทบตอทรัพยากรทางกายภาพ   
- ผลกระทบดานคุณภาพอากาศ 

1. ฝุนละออง 
 
 
 

2. กาซซัลเฟอรไดอกไซด 
 

 
 

3.     กาซไฮโดรเจนซัลไฟด 

 
0.42 ไมโครกรัมตอลูกบาศก
เมตร (คามาตรฐาน 100 
ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร) 
 
11.18 ไมโครกรัมตอลูกบาศก
เมตร เมตร ( คามาตรฐาน 100 
ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร) 
 
11.42 ไมโครกรัมตอลูกบาศก
เมตร เมตร ( คามาตรฐาน 150 
ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร) 

 
- 

 
 
 
199.68 กโิลกรัม/ไร/วัน (เกณฑ
การระบายมลพิษของเขต
ประกอบการ 282.8 กิโลกรัม/
ไร/วัน ) 

- 

   - ผลกระทบดาน คุณภาพน้ํา ระบายน้ําเสียลงสูแมน้ํา
เจาพระยา หลังจากผานการ
บําบัด ซึ่งน้ําในแมน้ํายังอยูใน
เกณฑปกติตามเกณฑกรม
ควบคุมมลพิษ 

478 ลูกบาศกเมตรตอวัน 
(เกณฑการระบายน้ําเสียของ
เขตประกอบการ 680 ลูกบาศก
เมตรตอวัน) 

   - ผลกระทบดานเสียง 40 – 80 เดซิเบล (คามาตารฐาน 
70 เดซิเบล) 

67.4 เดซิเบล (คามาตารฐาน 70 
เดซิเบล) 
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ตารางที่ 10  (ตอ) 
 

  

ดานของผลกระทบที่ศึกษา สายการผลิต 
ท่ีใชถานไม 

สายการผลิต 
ท่ีใชกาซธรรมชาติ 

ผลกระทบตอทรัพยากรทางชีวภาพ   
   -  ผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพบนบก รอบสายการผลิตเปนพื้นที่

ชุมชน สายการผลิตไมสงผล
กระทบตอทรัพยากรชีวภาพ
บนบก 

 รอบสายการผลิตเปนพื้นที่
อุตสาหกรรม และการเกษตร 
สายการผลิตไมสงผลกระทบ
ตอทรัพยากรชีวภาพบนบก 

ผลกระทบตอคุณคาการใชประโยชนของ
มนุษย 

  

    -  ผลกระทบตอการใชประโยชนที่ดิน เปนที่ดินสําหรับอาคารโรงงาน
อยูแลว จึงไมมีผลกระทบ 

เปนพนที่เขตประกอบการ
อุตสาหกรรม จึงไมมี
ผลกระทบ 

    -  ผลกระทบตอการคมนาคมขนสง ความหนาแนนการจราจรต่ํา 
การจราจรคลองตัว 

ความหนาแนนการจราจรต่ํา 
การจราจรคลองตัว 

    -  ผลกระทบตอการใชน้ํา ใชน้ําจากแมน้ําเจาพระยาใน
การผลิต ซึ่งมีปริมาณมาก จึง
ไมสงผลกระทบตอการใชนํา
ของชุมชน 

ใชน้ําดิบจากเขตประกอบการ
อุตสาหกรรม ไมใชแหลงน้ําใน
การอุปโภค บริดภคของชุมชน 
จึงไมสงผลกระทบตอการใช
นําของชุมชน  

    -  ผลกระทบตอการใชไฟฟาและพลังงาน มีการทําสัญญาในการซื้อไฟฟา
เพื่อความมั่นคงของระบบ
ไฟฟาสําหรับการผลิต และมี
ระบบไฟฟาสํารอง ผลกระทบ
จึงอยูในระดับต่ํา 

รับไฟฟาจากการไฟฟาสวน
ภูมิภาคที่จายใหกับโรงงาน
อุตสาหกรรมไมไดใช
กระแสไฟฟารวมกับชุมชน จึง
ไมมีผลกระทบ 

   -   ผลกระทบตอการจัดการมูลฝอยและสิ่ง
ปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว 

กําจัดกากอุตสาหกรรมตาม
มาตรฐานกรมโรงงาน จึงไม
เกิดผลกระทบ 

กําจัดกากอุตสาหกรรมตาม
มาตรฐานกรมโรงงาน จึงไม
เกิดผลกระทบ 

ผลกระทบตอคุณภาพชีวิต   
    -   ผลกระทบตอสภาพสังคม - เศรษฐกิจ คนงานสวนมากเปนคนใน

ทองถิ่น สงผลดีคือกอใหเกิด
การจางงาน 

คนงานสวนมากเปนคนใน
ทองถิ่น สงผลดีคือกอใหเกิด
การจางงาน 
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ตารางที่ 10  (ตอ) 
 

  

ดานของผลกระทบที่ศึกษา สายการผลิต 
ท่ีใชถานไม 

สายการผลิต 
ท่ีใชกาซธรรมชาติ 

    -  ผลกระทบตอสาธารณสุข มีสถานบริการดานสาธารณสุข
ที่เพียงพอ จึงไมมีผลกระทบ 

มีสถานบริการดานสาธารณสุข
ที่เพียงพอ จึงไมมีผลกระทบ 

    -  ผลกระทบตอชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

มีหองปฐมพยาบาล พยาบาล 
รถฉุกเฉิน และการตรวจ
รางกายดปฌนประจําทุกป จึง
ไมมีผลกระทบ 

มีหองปฐมพยาบาล พยาบาล 
รถฉุกเฉิน และการตรวจ
รางกายดปฌนประจําทุกป จึง
ไมมีผลกระทบ 

     -  ผลกระทบตอสุนทรียภาพ ไมมีผลกระทบ ไมมีผลกระทบ 

ที่มา: จากการสํารวจ 
 

จะเห็นไดวาจากการศึกษาผลกระทบตอส่ิงแวดลอมของบริษัท ระดับผลกระทบของทุก
ดานของทั้งสองจังหวัดที่ตั้งสายการผลิต คือ จังหวัดอางทอง สําหรับสายการผลิตที่ใชถานไม และ 
จังหวัดสระบุรี สําหรับสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ อยูในระดับต่ํา และเปนไปตามมาตรฐานการ
ควบคุมโดยกฎหมาย แตนอกจากการพิจารณาประเมินผลกระทบตามหลักการดังกลาวแลว ทาง
บริษัทไดทําการสํารวจความคิดเห็นถึงผลกระทบสิ่งแวดลอมที่ประชากรในชุมชนรอบสายการผลิต
ทั้ง 2 แหงเพิ่มเติมดวย เพื่อเปนขอมูลในการปรับปรุง และแกไข เนื่องจากแมวาระดับผลกระทบจะ
เปนไปตามมาตรฐานที่กําหนด แตทางบริษัทยังคงตระหนักถึงผลกระทบในความคิดเห็นของ
ประชากรดวย 
 

2. ผลจากการสํารวจความคิดเห็นของประชากรในชุมชนในดานผลกระทบสิ่งแวดลอมของ
บริษัทโดยการดําเนินการของบริษัท 

 
การเก็บขอมูลไดสอบถามถึงผลกระทบ 5 ดาน คือ เสียงรบกวน ฝุนละออง น้ําเสีย กล่ิน

เหม็น และเขมาควัน โดยผลการสํารวจของประชากรในชุมชนรอบสายการผลิตทั้ง 2 แหง เปนดังนี้ 
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ผลการสํารวจความคิดเห็นบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม จ.อางทอง  
 
 การสํารวจความคิดเห็นใชจํานวนแบบสอบถามทั้งสิ้น 400 ชุด จากจํานวนครัวเรือนรอบ
บริเวณพื้นที่สายการผลิต จํานวน 2,460 ครัวเรือน ซ่ึงผลการสํารวจเปนดังนี้ 
 

มลพิษดานเสียงรบกวน ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 57.25 โดยผลกระทบอยูในระดับ
นอยและปานกลาง คิดเปนรอยละ 39.83 และ 38.12 ตามลําดับ 

 
มลพิษดานฝุนละออง ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 38.83 โดยผลกระทบอยูในระดับ

นอยและปานกลางคิดเปนรอยละ 49.95 และ 46.03 ตามลําดับ 
 
มลพิษดานน้ําเสีย ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 34.95 โดยผลกระทบอยูในระดับปาน

กลางและมาก คิดเปนรอยละ 55.43 และ 33.33 ตามลําดับ 
 
มลพิษดานกลิ่นเหม็น ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 34.95โดยผลกระทบอยูในระดับ

นอยและปานกลาง คิดเปนรอยละ 46.74 และ 44.57 ตามลําดับ 
 

 มลพิษดานเขมา/ควัน ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 50.97 โดยผลกระทบอยูในระดับ
นอยและปานกลาง คิดเปนรอยละ 39.05 และ 38.10 ตามลําดับ 
 
ผลการสํารวจความคิดเห็นบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ จ.สระบุรี 
 
 การสํารวจความคิดเห็นใชจํานวนแบบสอบถามทั้งสิ้น 310 ชุด จากจํานวนครัวเรือนรอบ
บริเวณพื้นที่สายการผลิต จํานวน 5,535 ครัวเรือน ใน 9 ตําบล ซ่ึงผลการสํารวจเปนดังนี้ 
 

มลพิษดานเสียงรบกวน ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 11.32 โดยผลกระทบอยูในระดับ
นอยและปานกลาง คิดเปนรอยละ 52.02 และ 47.14 ตามลําดับ 

 
มลพิษดานฝุนละออง ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 30.19 โดยผลกระทบอยูในระดับ

นอยและปานกลางคิดเปนรอยละ 33.89 และ 31.22 ตามลําดับ 
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มลพิษดานน้ําเสีย ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 22.64 โดยผลกระทบอยูในระดับนอย
และปานกลาง คิดเปนรอยละ 35.26 และ 27.33 ตามลําดับ 

 
มลพิษดานกลิ่นเหม็น ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 32.08โดยผลกระทบอยูในระดับ

นอยและปานกลาง คิดเปนรอยละ 56.24 และ 46.57 ตามลําดับ 
 

 มลพิษดานเขมา/ควัน ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 3.77 โดยผลกระทบอยูในระดับ
นอยและปานกลาง คิดเปนรอยละ 45.05 และ 43.10 ตามลําดับ 
 
 จากผลการสํารวจความคิดเห็นของประชากรรอบสายการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด ทั้ง 
2 สายการผลิต คือ สายการผลิตที่ใชถานไม ใน จ.อางทอง และสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ ใน 
จ. สระบุรี ไดนํามาสรุปผลการสํารวจดังแสดงในตาราง 
 
ตารางที่ 11  เปรียบเทียบผลการสํารวจความคิดเห็นบริเวณรอบสายการผลิตทั้ง 2 แหงจากการเก็บ  
                      ขอมูลโดยบริษัท 
 

ปจจัยท่ีพิจารณา สายการผลติท่ีใชถานไม สายการผลติท่ีใชกาซ
ธรรมชาต ิ

เสียงรบกวน   
     ไดรับผลกระทบ 57.25 11.32 
      -  นอย 39.83 52.02 
      -  ปานกลาง 38.12 47.14 
      -  มาก   
     ไมไดรับผลกระทบ   
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ตารางที่ 11 (ตอ) 
 

  

ปจจัยท่ีพิจารณา สายการผลติท่ีใชถานไม สายการผลติท่ีใชกาซ
ธรรมชาต ิ

ฝุนละออง   
    ไดรับผลกระทบ 38.83 30.19 
     -  นอย 49.95 33.89 
     -  ปานกลาง 46.03 31.22 
     -  มาก   
     ไมไดรับผลกระทบ   
     ไมไดรับผลกระทบ   
กล่ินเหม็น   
     ไดรับผลกระทบ 34.95 32.08 
     -  นอย 46.74 56.24 
     -  ปานกลาง 44.57 46.57 
     -  มาก   
     ไมไดรับผลกระทบ   
เขมา/ควัน   
     ไดรับผลกระทบ 50.97 3.77 
     -  นอย 39.05 45.05 
     -  ปานกลาง 38.10 43.10 
     -  มาก   
     ไมไดรับผลกระทบ   
ที่มา: จากการสํารวจ 
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สวนที่ 2 ผลจากการสํารวจความคิดเห็นของประชากรในชุมชนในดานผลกระทบสิ่งแวดลอมของ
บริษัทจากการสํารวจประชากรรอบสายการผลิตท้ัง 2 แหงของผูศึกษา 

 
ผลการสํารวจความคิดเห็นบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม จ.อางทอง  
 
 การสํารวจความคิดเห็นใชจํานวนแบบสอบถามทั้งสิ้น 400 ชุด จากจํานวนครัวเรือนรอบ
บริเวณพื้นที่สายการผลิต จํานวน 2,460 ครัวเรือน ซ่ึงผลการสํารวจเปนดังนี้ 
 
1.ขอมูลสวนตัว 
 

ดานขอมูลสวนตัว ไดแก เพศ อายุ ระยะเวลาที่อาศัยในชมุชน และ อาชพีหลักของ
ครอบครัวในปจจุบัน ขอมูลดังตารางที่ 12 มีรายละเอียด ดังนี ้

 
ตารางที่ 12  ขอมูลสวนตัวของประชากรทีท่ําการศึกษา 
                 หนวย : รอยละ 

ขอมูล รอยละ 
1. เพศ  
    - ชาย 48.00 
    - หญิง 52.00 
2. อายุ  
   -  ต่ํากวา 20 ป 10.00 
   - ระหวาง  21 - 30 ป 17.50 
   - ระหวาง 31 - 40 ป 26.25 
   - ระหวาง 41 - 50 ป 26.50 
   - ระหวาง 51 - 60 ป 13.25 
   -  61 ปขึ้นไป 6.50 
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ตารางที่ 12  (ตอ) 
 

 

ขอมูล รอยละ 
3. ระยะเวลาทีอ่าศัยในชุมชน  
   -  นอยกวา 1 ป 5.00 
   -  1 - 5 ป 18.25 
   -  มากกวา 5 ป 76.75 
4. อาชีพหลักของครอบครัวในปจจุบนั  
    -  ลูกจางโรงงาน/บริษัท 20.25 
    -  อ่ืนๆ 3.50 
ที่มา: จากการสํารวจและคํานวณ 
 

ผูตอบแบบสอบถามเปนเพศชาย จํานวน 192 คน คิดเปนรอยละ 48.00 เปนเพศหญิง 
จํานวน 208 คน คิดเปนรอยละ 52.00 

 
ผูตอบแบบสอบถาม มีอายุต่ํากวา 20 ป จํานวน 40 คน คิดเปนรอยละ 10.00 อายุระหวาง  

21 - 30 ป จํานวน 70 คน คิดเปนรอยละ 17.50 อายุระหวาง 31 - 40 ป จํานวน 105 คน คิดเปนรอย
ละ 26.25 อายุระหวาง 41 - 50 ป จํานวน 106 คน คิดเปนรอยละ 26.50 อายุระหวาง 51 - 60 ป 
จํานวน 53 คน คิดเปนรอยละ 13.25 และ อายุ 61 ปขึ้นไป จํานวน 26 คน คิดเปนรอยละ 6.50  

ผูตอบแบบสอบถาม มีระยะเวลาการอยูอาศัยในชุนชน นอยกวา 1 ป จํานวน 20 คน คิดเปน
รอยละ 5.00 อาศัยอยู 1 - 5 ป จํานวน 73 คน คิดเปนรอยละ 18.25 และ อาศัยอยู มากกวา 5 ป 
จํานวน 307 คน คิดเปนรอยละ 76.75  
 

ผูตอบแบบสอบถามมีอาชีพเกษตรกรรม จํานวน 92 คน คิดเปนรอยละ 23.00 คาขาย/ธุรกิจ
สวนตัว จํานวน 61 คน คิดเปนรอยละ 15.25 ขาราชการ/รัฐวิสาหกิจ จํานวน 69 คน คิดเปนรอยละ 
17.25 รับจางทั่วไป จํานวน 83 คน คิดเปนรอยละ 20.75 ลูกจางโรงงาน/บริษัท จํานวน 81 คน คิด
เปนรอยละ 20.25 และอื่นๆ คือเปนนักเรียน/นักศึกษา จํานวน 14 คน คิดเปนรอยละ 3.50  
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2. ปญหาสิ่งแวดลอมในชุมชน 
 

ดานปญหาดานสิ่งแวดลอมในชุมชน แหลงที่มาของปญหา ความรุนแรงของปญหาที่ตอง
ไดรับการแกไข ขอมูลดังตารางที่ 13 มีรายละเอียด ดังนี ้
 
ตารางที่ 13  ปญหาดานสิ่งแวดลอมในชุมชน 
               หนวย : รอยละ 

ปจจัยท่ีพิจารณา รอยละ 

อากาศเสีย  
ไดรับผลกระทบ 93.25 
   -  นอย 29.49 
   -  ปานกลาง 51.47 
   -  มาก 19.03 
ไมไดรับผลกระทบ 27.00 
น้ําเสีย  
ไดรับผลกระทบ 60.75 
   -  นอย 49.79 
   -  ปานกลาง 36.63 
   -  มาก 13.58 
ไมไดรับผลกระทบ 39.25 
เสียงดังรบกวน  
ไดรับผลกระทบ 65.00 
   -  นอย 49.79 
   -  ปานกลาง 36.63 
   -  มาก 13.58 
ไมไดรับผลกระทบ 39.25 
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ตารางที่ 13  (ตอ) 
 

 

ปจจัยท่ีพิจารณา รอยละ 

อ่ืน ๆ  
ไดรับผลกระทบ 70.75 
   -  นอย 58.97 
   -  ปานกลาง 23.08 
   -  มาก 17.94 
ไมไดรับผลกระทบ 29.25 
ที่มา: จากการสํารวจการคํานวณ 
 

(1) อากาศเสีย 
 

              ผูที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 93.25 ผูที่ไมไดไมไดรับผลกระทบ คิดเปน
รอยละ 27.00 โดยผูที่ไดรับผลกระทบในระดับปานกลาง คิดเปนรอยละ 51.47 ระดับนอย คิดเปน
รอยละ 29.49 และในระดับที่มาก คิดเปนรอยละ 19.03 

 
(2) น้ําเสีย 

 
            ผูที่ไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 60.75 ผูที่ไมไดไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอย

ละ 39.25 โดยผูที่ไดรับผลกระทบในระดบันอย คิดเปนรอยละ 49.79 ระดับ ปานกลาง คิดเปนรอย
ละ 36.63และไดรับผลกระทบมาก คิดเปนรอยละ 13.58 

 
(3) เสียงดังรบกวน 

 
               ผูที่ไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ คิดเปนรอยละ 65.00 ผูที่ไมไดรับผลกระทบ 

คิดเปนรอยละ 35.00โดยผูที่ไดรับผลกระทบในระดับนอย คิดเปนรอยละ 57.69 ระดับปานกลาง คิด
เปนรอยละ 41.15 และไดรับผลกระทบมาก คิดเปนรอยละ 1.15 
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(4) อ่ืนๆ  
 

              ผูที่ไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 70.75 และผูไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 
29.25 โดยผูที่ไดรับผลกระทบในระดับนอยคิดเปนรอยละ 58.97 ระดับปานกลาง คิดเปนรอยละ 
23.08และมาก คิดเปนรอยละ 17.94  
 
3. ปญหาสิ่งแวดลอมในชุมชนจากการดําเนินงานของบริษัทไทยเรยอนจาํกัด (มหาชน) 
 

      ผูตอบแบบสอบถามที่รูจักบริษัท คิดเปนรอยละ 98.75 โดยรูจักจาก เพื่อนบาน / ญาติ / 
เพื่อน คิดเปนรอยละ 63.29 จากเจาหนาทีข่องบริษัท คิดเปนรอยละ 23.79 จากสื่อประชาสัมพันธ  
คิดเปนรอยละ 11.90 และจากชองทางอื่น คิดเปนรอยละ 1.02 
 

      ผูตอบแบบสอบถามที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 63.29 และไมไดรับผลกระทบ 
คิดเปนรอยละ 16.75 ซ่ึงผลกระทบที่ไดรับ ขอมูลดังตารางที่ 14 มีรายละเอียด ดังนี ้
 
ตารางที่ 14  ปญหาสิ่งแวดลอมในชุมชนจากการดําเนินงานของบริษัทไทยเรยอนจํากัด (มหาชน) 
 

ปจจัยท่ีพิจารณา รอยละ 

อากาศเสีย  
ไดรับผลกระทบ 99.10 
   -  นอย 17.58 
   -  ปานกลาง 43.93 
   -  มาก 38.48 
ไมไดรับผลกระทบ 0.90 
น้ําเสีย  
ไดรับผลกระทบ 64.86 
   -  นอย 38.88 
   -  ปานกลาง 29.63 
   -  มาก 31.48 
ไมไดรับผลกระทบ 35.14 
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ตารางที่ 14  (ตอ) 
 

 

ปจจัยท่ีพิจารณา รอยละ 

เสียงดังรบกวน  
ไดรับผลกระทบ 59.16 
   -  นอย 43.14 
   -  ปานกลาง 29.95 
   -  มาก 26.90 
ไมไดรับผลกระทบ 40.84 
ที่มา: จากการสํารวจการคํานวณ 
  

(1) อากาศเสีย 
 

      ผูตอบแบบสอบถามไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 99.10 ผูที่ไมไดรับผลกระทบ 
คิดเปนรอยละ 0.90 โดยไดรับผลกระทบในระดับปานกลาง คิดเปนรอยละ 43.93 ระดับมาก คิดเปน
รอยละ 38.48 และนอยคิดเปนรอยละ 17.58   

    
(2) น้ําเสีย 

 
      ผูที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 64.86ผูที่ไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 

35.14 โดยไดรับผลกระทบนอย คิดเปนรอยละ 38.88 มาก คิดเปนรอยละ 31.48 และปานกลาง คิด
เปนรอยละ 29.63        

 
 
(3) เสียงดังรบกวน 

 
      ผูที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 59.16 ผูที่ไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 

40.84 โดยไดรับผลกระทบนอย คิดเปนรอยละ 43.14 ปานกลาง คิดเปนรอยละ 29.95 และมาก คิด
เปนรอยละ 26.90 
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ตารางที่ 15 คาเฉลี่ย และระดับความสําคัญของผลกระทบสิ่งแวดลอมในดานตางๆ ของสายการผลิต           
                 ที่ใชถานไม จ. อางทอง 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม คาเฉล่ีย ระดับความสําคัญ 
อากาศเสีย 2.25 มาก 
น้ําเสีย 1.93 ปานกลาง 
เสียงดัง 0.97 นอย 
คาเฉล่ีย 1.71  ปานกลาง 

ที่มา : จากการสํารวจและการคํานวณ 
 
ผลการสํารวจความคิดเห็นบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ จ.สระบุรี 
 
 การสํารวจความคิดเห็นใชจํานวนแบบสอบถามทั้งสิ้น 400 ชุด จากจํานวนครัวเรือนรอบ
บริเวณพื้นที่สายการผลิต จํานวน 5,535 ครัวเรือน ใน 9 ตําบล ซ่ึงผลการสํารวจเปนดังนี้ 
 
 1. ขอมูลสวนตัว 
 

    ดานขอมูลสวนตัว ไดแก เพศ อายุ ระยะเวลาที่อาศยัในชุมชน และ อาชีพหลักของ
ครอบครัวในปจจุบัน ขอมูลดังตารางที่ 16 มีรายละเอียด ดังนี ้

 
ตารางที่ 16  ขอมูลสวนตัวของประชากรทีท่ําการศึกษา 
               

ขอมูล รอยละ 
1. เพศ  
    - ชาย 46.25 
    - หญิง 53.75 
2. อายุ  
   -  ต่ํากวา 20 ป 12.00 
   - ระหวาง  21 - 30 ป 20.75 
   - ระหวาง 31 - 40 ป 29.00 
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ตารางที่ 16  (ตอ) 
 

 

ขอมูล รอยละ 
   - ระหวาง 41 - 50 ป 20.75 
   - ระหวาง 51 - 60 ป 56.00 
   -  61 ปขึ้นไป 3.50 
3. ระยะเวลาทีอ่าศัยในชุมชน  
   -  นอยกวา 1 ป 13.75 
   -  1 - 5 ป 28.00 
   -  มากกวา 5 ป 58.25 
4. อาชีพหลักของครอบครัวในปจจุบนั  
    -  เกษตรกรรม 23.00 
    -  คาขาย/ธุรกิจสวนตวั 17.50 
    -  ขาราชการ/รัฐวิสาหกิจ 14.50 
    - รับจางทั่วไป 29.75 
    -  ลูกจางโรงงาน/บริษัท 12.00 
    -  อ่ืนๆ 3.25 
ที่มา: จากการสํารวจและการคํานวณ 
 

ผูตอบแบบสอบถามเปนเพศชาย จํานวน 185 คน คิดเปนรอยละ 46.25 เปนเพศหญิง 
จํานวน 215 คน คิดเปนรอยละ 53.75 

 
ผูตอบแบบสอบถาม มีอายุต่ํากวา 20 ป จํานวน 48 คน คิดเปนรอยละ 12.00 อายุระหวาง 21 

- 30 ป จํานวน 83 คน คิดเปนรอยละ 20.75 อายุระหวาง 31 - 40 ป จํานวน 116 คน คิดเปนรอยละ 
29.00 อายุระหวาง 41 - 50 ป จํานวน 83 คน คิดเปนรอยละ 20.75 อายุระหวาง 51 - 60 ป จํานวน 56 
คน คิดเปนรอยละ 56.00 และอายุ 61 ปขึ้นไป จํานวน 14 คน คิดเปนรอยละ 3.50  

 
ผูตอบแบบสอบถามมีระยะเวลาที่อาศัยอยูในชุมชน นอยกวา 1 ป จํานวน 55 คน คิดเปน

รอยละ 13.75 อาศัยอยู 1 - 5 ป จํานวน 112 คน คิดเปนรอยละ 28.00 และอาศัยอยู มากกวา 5 ป 
จํานวน 233 คน คิดเปนรอยละ 58.25 
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ผูตอบแบบสอบถามประกอบกาชีพเกษตรกรรม จํานวน 92 คน คิดเปนรอยละ 23.00 
คาขาย/ธุรกิจสวนตัว จํานวน 70 คน คิดเปนรอยละ 17.50 ขาราชการ/รัฐวิสาหกิจ จํานวน 58 คน คิด
เปนรอยละ 14.50 รับจางทั่วไป จํานวน 119 คน คิดเปนรอยละ 29.75 ลูกจางโรงงาน/บริษัท จํานวน 
48 คน คิดเปนรอยละ 12.00 และอื่นๆ คือเปนนักเรียน/นักศึกษา จํานวน 13 คน คิดเปนรอยละ 3.25  

 
2. ปญหาสิ่งแวดลอมในชุมชน 

 
    ดานปญหาดานสิ่งแวดลอมในชุมชน แหลงที่มาของปญหา ความรุนแรงของปญหาที่

ตองไดรับการแกไข ขอมูลดังตารางที่ 17 มีรายละเอียด ดังนี้ 
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ตารางที่ 17  ปญหาดานสิ่งแวดลอมในชุมชน 
               

ปจจัยท่ีพิจารณา รอยละ 

อากาศเสีย  
ไดรับผลกระทบ 57.00 
   -  นอย 53.95 
   -  ปานกลาง 32.45 
   -  มาก 13.59 
ไมไดรับผลกระทบ 43.00 
น้ําเสีย  
ไดรับผลกระทบ 57.25 
   -  นอย 61.99 
   -  ปานกลาง 38.01 
   -  มาก 0.00 
ไมไดรับผลกระทบ 42.75 
เสียงดังรบกวน  
ไดรับผลกระทบ 41.25 
   -  นอย 73.94 
   -  ปานกลาง 24.24 
   -  มาก 1.82 
ไมไดรับผลกระทบ 58.75 
ที่มา: จากการสํารวจและการคํานวณ 
 

(1) อากาศเสีย 
 

     ผูที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 57.00 ผูที่ไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 
43.00โดยไดรับผลกระทบนอย คิดเปนรอยละ 53.95 ปานกลาง คิดเปนรอยละ 32.45และมาก คิด
เปนรอยละ 13.59 

 
 



 103 

(2) น้ําเสีย 
 

       ผูที่ไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 57.25 และผูที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอย
ละ 42.75 โดยไดรับผลกระทบนอย คิดเปนรอยละ 61.99 ปานกลาง คิดเปนรอยละ 38.01 และมาก 
คิดเปนรอยละ 0.00 

 
(3) เสียงดังรบกวน 

 
             ผูที่ไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 58.75 ผูที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 

41.25 โดยไดรับผลกระทบนอย คิดเปนรอยละ 73.94 ระดับปานกลาง คิดเปนรอยละ 24.24 และ
มาก คิดเปนรอยละ 1.82 
 
3. ปญหาสิ่งแวดลอมในชุมชนจากการดําเนินงานของบริษัทไทยเรยอนจาํกัด (มหาชน) 
 

ผูตอบแบบสอบถามที่รูจักบริษัท คิดเปนรอยละ 74.00 โดยผูที่รูจัก ทราบจากเพื่อนบาน / 
ญาติ / เพื่อน คดิเปนรอยละ 45.27 จากสื่อประชาสัมพันธ คิดเปนรอยละ 30.41 และเจาหนาที่ของ
บริษัท คิดเปนรอยละ 24.32 

   
ผูตอบแบบสอบถามไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 62.75 ผูที่ไดรับกระทบ คิดเปนรอย

ละ 37.25 ซ่ึงผลกระทบที่ไดรับ ขอมูลดังตารางที่ 14 มีรายละเอียด ดังนี ้
 

ตารางที่ 18  ปญหาสิ่งแวดลอมในชุมชนจากการดําเนินงานของบริษัทไทยเรยอนจํากัด (มหาชน) 
 

ปจจัยท่ีพิจารณา รอยละ 

อากาศเสีย  
ไดรับผลกระทบ 23.49 
   -  นอย 89.74 
   -  ปานกลาง 7.89 
   -  มาก 2.63 
ไมไดรับผลกระทบ 76.51 
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ที่มา: จากการสํารวจการคํานวณ 
 

(1) อากาศเสีย 
 

      ผูตอบแบบสอบถามที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 23.49 ผูที่ไมไดรับ
ผลกระทบ คิดเปนรอยละ 76.51โดยไดรับผลกระทบในระดับนอย คิดเปนรอยละ 89.47 ปานกลาง 
คิดเปนรอยละ 7.89 มาก คิดเปนรอยละ 2.63 

 
(2) น้ําเสีย 

 
      ผูที่ไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 79.00 ผูที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 

70.00 โดยไดรับผลกระทบนอย คิดเปนรอยละ 61.43 ปานกลาง คิดเปนรอยละ 27.14 และมาก คิด
เปนรอยละ 11.42 
 
 

ตารางที่ 18  (ตอ) 
 

 

ปจจัยท่ีพิจารณา รอยละ 

น้ําเสีย  
ไดรับผลกระทบ 70.00 
   -  นอย 61.43 
   -  ปานกลาง 27.14 
   -  มาก 11.42 
ไมไดรับผลกระทบ 79.00 
เสียงดังรบกวน  
ไดรับผลกระทบ 33.56 
   -  นอย 54.00 
   -  ปานกลาง 34.00 
   -  มาก 12.00 
ไมไดรับผลกระทบ 66.44 
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(3) เสียงดังรบกวน 
 
      ผูที่ไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 66.44 ผูที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 

33.56 โดยไดรับผลกระทบนอย คิดเปนรอยละ 54.00 ปานกลาง คิดเปนรอยละ 34.00 มาก คิดเปน
รอยละ 12.00 
 
ตารางที่ 19  คาเฉลี่ย และระดับความสําคญัของผลกระทบสิ่งแวดลอมในดานตางๆ ของ  
                       สายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ จ. สระบุรี 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม คาเฉล่ีย ระดับความสําคัญ 
อากาศเสีย 0.93 นอย 
น้ําเสีย 0.77 นอย 
เสียงดัง 0.74 นอย 
คาเฉล่ีย 0.81 นอย 

ที่มา: จากการสํารวจและการคํานวณ 
         

จากผลการสํารวจความคิดเห็นประชากรในชุมชนบริเวณรอบสายการผลิตทั้งสอง 
สายการผลิต ประชากรในชุมชนรอบสายการผลิตที่ใชถานไมมีความคิดเห็นถึงผลกระทบในระดับ
ที่มากกวาประชากรรอบสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ และแมวาผลการศึกษาผลกระทบ
ส่ิงแวดลอมของสายการผลิตที่ใชถานไมจากการสํารวจโดยบริษัท จะอยูในเกณฑมาตรฐานตามที่
กฎหมายกําหนด แตประชากรกลับรูสึกถึงผลกระทบที่ไดรับคอนขางมากในทุกๆดาน ดังนั้นการ
ตํานึงถึงผลกระทบดานสิ่งแวดลอม จึงเปนเหตุผลประกอบการตัดสินใจที่สําคัญในการวาแผน
เปลี่ยนวัตถุดิบที่ใชในการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) เพื่อการผลิตเสนใยเรยอน จากถานไม
เปนกาซธรรมชาติ นอกเหนือจากการตัดสินใจโดยพิจารณาจากตนทุนทางการเงินเปนหลัก 



บทที่ 5 
 

ผลการวิเคราะห 

 

ตนทุนทางการเงินของโครงการ 

 

 การศึกษาครั้งนี้ไดทําการศึกษาถึงตนทุนการผลิตทางการเงิน  และผลกระทบตอ

ส่ิงแวดลอมของโครงการใชกาซธรรมชาติกับการใชถานไมในการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดเพื่อ

ใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน กรณีศึกษา บริษัทไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) โดยทําการศึกษา

ตนทุนทางการเงินของการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด โดยใชวัตถุดิบที่แตกตางกัน เพื่อนําขอมูลที่

ไดมาทําการเปรียบเทียบวาการผลิตโดยใชวัตถุดิบประเภทใดมีตนทุนต่ําที่สุด  

 

ขอสมมติดานในการคํานวณตนทุนกอนดําเนินโครงการและระหวางดําเนินโครงการ 

 

 การศึกษาตนทุนทางการเงินจะศึกษาเปรียบเทียบกันใน 2 กรณี คือ 

 

1. การศึกษาตนทุนของสายการผลิตเดิม คือสายการผลิตที่ 1-4 ซ่ึงใชถานไมเปนวัตถุดิบ  
 

2.  การศึกษาตนทุนของสายการผลิตใหม คือสายการผลิตที่ 6 ซ่ึงใชกาซธรรมชาติเปน
วัตถุดิบ 
 
ขอสมมติดานในการคํานวณตนทุนกอนดําเนินโครงการและระหวางดําเนินโครงการ กรณีท่ี 1 

 

 การศึกษาตนทุนของสายการผลิตที่ 1-4 ซ่ึงใชถานไมเปนวัตถุดิบ มีการดําเนินการผลิต

จํานวน 330 วันตอป มีกําลังการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด 15,000 ตันตอป อายุการใชงาน

เครื่องจักร 40 ป ใชงานมาแลว 30 ป ดังนั้นจึงมีอายุการใชงานเหลืออีก 10 ปในตนปที่ 11 ของ
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โครงการ จึงตองทําการซื้อเครื่องจักรใหมมีมูลคา 500,000,000 บาท อายุการใชงาน 40 ป เมื่อส้ิน

โครงการจึงสามารถขายเครื่องจักรดังกลาว คิดเปนมูลคาซาก เทากับ 375,000,000 บาท ซ่ึงภายหลัง

จากหักคาเสื่อมราคาตามวิธีเสนตรง คือ 125,000,000 บาท สําหรับอายุการใชงาน 10 ป 

 

ตนทุนการผลิตของสายการผลิตท่ี 1-4 โดยใชถานไมเปนวัตถุดิบ  

 

 1. ขอสมมติดานในการคํานวณตนทุนกอนดําเนินโครงการ  ไมนํามาคิด เนื่องจาก

สายการผลิตนี้ ไดเปดดําเนินการมากอนแลว จะคิดเพียงตนทุนระหวางการดําเนินการตามระยะเวลา

การศึกษาที่กําหนดในขอบเขตการศึกษา เพื่อเปรียบเทียบกับสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติสาย

ใหม คือ สายการผลิตที่ 6 

 

 2. ขอสมมติดานในการคํานวณตนทุนระหวางดําเนินประกอบดวย ตนทุนกอนดําเนิน

โครงการรวมเปนเงิน 267,317,796 บาท ตนทุนคาวัตถุดิบ คือ ถานไม และกํามะถันเหลว คาขนสง

วัตถุดิบทั้ง 2 ชนิด คาไฟฟา คาน้ํา คาอุปกรณที่ติดตั้งเพื่อครวบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม คาซอมบํารุง

เครื่องจักรและอุปกรณ คาแรงงาน และคาใชจายรายปอ่ืนๆ โดยเปนขอมูลที่ไดจากบริษัททั้งหมด 

 

1. คาวัตถุดิบ  

 

วัตถุดิบสําหรับการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ในสายการผลิตที่ 1-4 

ประกอบดวย ถานไม และกํามะถันเหลว คิดเปนจํานวน 112,500,000 บาทตอป ซ่ึงมีรายละเอียด 

ดังนี้ 
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- คาถานไม ราคาตันละ 15,000 บาท ปริมาณการใช 500 กิโลกรัม ตอ CS2 1 ตัน 
ความตองการ CS2 15,000 ตัน ดังนั้นมีปริมาณการใชปละ 4,500,000 กิโลกรัม 
หรือ 4,500 ตัน คิดเปนจํานวน 112,500,000 บาทตอป  
 

 วิธีการสั่งซื้อถานไม 

 

 เนื่องจากการเผาถานเปนอุตสาหกรรมขนาดเล็กโดยผูที่เผาถานจะซื้อไมจากสวนยาง

หรือจากการถางปาแลวนํามาเผาเปนถานไม ทางโรงงานไดติดตอซ้ือถานจากยุงถานจากจังหวัดทาง

ภาคใต ราคาของถานไม ขึ้นอยูกับปริมาณถานไมที่ออกสูตลาด และขึ้นอยูกับฤดูกาล โดยปริมาณ

จะลดลงในฤดูฝน ทําใหถานไมขาดแคลนมากและราคาจะสูงขึ้น การสั่งซื้อจะมีการทําสัญญาระยะ

ส้ัน และราคาซื้อขายอางอิงจากโกดังถานไมในกรุงเทพมหานคร 

 

-     คากํามะถัน ราคาตันละ 6,000 บาท ปริมาณการใช 850 กิโลกรัม ตอ CS2  1 ตัน 

ความตองการ CS2 15,000 ตัน ดังนั้นมีปริมาณการใชปละ 12,750 ตัน คิดเปน

จํานวน 76,500,000 บาทตอป 

 

2. คาขนสงถานไม   
 
เปนคาขนสงโดยรถบรรทุกจากจังหวัดกระบี่ มายังสายการผลิตปริมาณ 7,500 ตัน 

ตันละ 1,500 บาท คิดเปนจาํนวนเงิน 11,250,000 บาทตอป 

 

3. คาขนสงกํามะถัน  
 
เปนคาขนสงกาํมะถันซึ่งใชเปนวัตถุดิบมายังสายการผลิต ปริมาณ 12,750 ตัน ตัน

ละ 400 บาท คิดเปนจํานวนเงิน 5,100,000 บาทตอป 
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4. คาไฟฟา  
 

  การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดจากถานไม มีปริมาณการใชไฟฟาปละ 6,050,000 

ยูนิต คาไฟฟายูนิตละ 2.50 บาท ตามอัตราคาไฟฟาสํา หรับอุตสาหกรรมคิดเปนจํานวน 15,125,000 

บาทตอป 

 

5. คาน้ํา  
 
การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดจากถานไม มีปริมาณการใชน้ํา 132,000 ลูกบาศก

เมตรตอปซ่ึงน้ําที่ใชในกระบวนการผลิตเปนน้ําจากแมน้ําเจาพระยา จึงตองมีการปรับสภาพน้ํากอน

ใช โดยคาปรบัสภาพน้ําลูกบาศกเมตรละ 3 บาทคิดเปนจํานวน 396,000 บาทตอป 

 

6. คาอุปกรณที่ตดิตั้งเพื่อควบคมุคุณภาพสิ่งแวดลอม 
 
สายการผลิตดวยถานไมจะมีการติดตั้งเครื่องดักจับกาซโดยดาง หรือ Caustic 

Scrubber เพื่อทําหนาที่ดักจับกาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) ที่ปลอยออกทางปลองในกระบวนการ

ผลิตลําดับสุดทาย เพื่อลดความเขมขนของกาซดังกลาว กอนปลอยออกสูบรรยากาศ โดยอุปกรณ

ดังกลาว จะมีการเปลี่ยนทุกๆ 5 ป และมีคาใชจายของอุปกรณและการติดตั้ง เปนเงิน 1,000,000 

บาทตอครั้ง ดังนั้นจะคิดตนทุนดังกลาวในปที่ 6 ปที่ 11 และ ปที่ 16 ตามลําดับ คิดเปนเงิน 

3,000,000 บาท 

 

7. คาซอมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณ  
 
เครื่องจักรและอุปกรณสําหรับโครงการ มีคาใชจายในการบํารุงรักษา คิดเปน

จํานวน 1,500,000 บาทตอป  
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8. คาเสื่อม 
 

             ใชวิธี Straight - Line คิดคาเสื่อมราคาโดยเฉลี่ยมูลคาเสื่อมราคาของสินทรัพยให

เปนคาเสื่อมราคาในแตละปเทา ๆ กัน ตลอดอายุการใชงานของสินทรัพย ซ่ึงกรณีนี้ไมคิดมูลคาซาก 

เนื่องจากบริษัทใชจนครบอายุการใชงาน และไมมีการขายซาก โดยเครื่องจักรสําหรับสายการผลิตที่

ใชถานไมมีราคา 500,000,000 บาท อายุการใชงาน 40 ป ดังนั้น คาเสื่อมเทากับ 12,500,000 บาท 

 

9. คาแรงงาน  
 
คาแรงงานการดําเนินการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด เปนจํานวน 11,846,796 

บาทตอป รายละเอียด ดังนี้ 

 

1. ทํางานวันละ 8 ช.ม. สัปดาห ละ 6 วัน (จันทร - เสาร หยุดวันอาทิตย) 

 

2. เงินเดือนรวมคาครองชีพพนักงานฝายผลิตคารบอนไดซัลไฟด ทั้งหมด 36 คน 

รวม 992,233 บาท 

 

    เงินเดือนพนักงานมีการปรับขึ้นทุกป ในเดือน มกราคม โดยมีรายละเอียดการ

จางงาน ดังนี้ 

 

    2.1 เงินเดือนพนักงานตําแหนงผูจัดการ 1 คน อัตราเงินเดือนรวมคาครองชีพ 

110,080 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ปริญญาตรีวิศวกรรมเคมี ประสบการณการทํางาน 30 ป มีหนาที่

ควบคุมและบริหารการผลิตคารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 
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   2.2 เงินเดือนพนักงานตําแหนงผูชวยผูจัดการ 1 คน อัตราเงินเดือนรวมคาครอง

ชีพ 92,895 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ปริญญาตรี วิศวกรรมเคมีประสบการณการทํางาน 20 ป มี

หนาที่เปนผูชวยผูจัดการควบคุมและบริหารการผลิตคารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 

 

   2.3 เงินเดือนพนักงานตําแหนงวิศวกรการผลิต 6 คน อัตราเงินเดือนรวมคาครอง

ชีพรวม 208,056 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ปริญญาตรี วิศวกรรมเคมี ประสบการณการทํางาน 5 - 10 ป 

มีหนาที่ควบคุมการผลิตคารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 

 

  2.4 เงินเดือนพนักงานตําแหนงซุเปอรไวเซอร 5 คน อัตราเงินเดือนรวมคาครอง

ชีพ 189,107 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ป.ว.ช. - ป.ว.ส. ประสบการณการทํางาน 5 - 10 ป มีหนาที่

ควบคุมและปฎิบัติงานดานการผลิต คารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 

 

  2.5 เงินเดือนพนักงานตําแหนงชางซอมบํารุง 6 คน อัตราเงินเดือนรวมคาครอง

ชีพ 150,550 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ป.ว.ช. - ป.ว.ส. ประสบการณการทํางาน 5 - 10 ป มีหนาที่

ปฎิบัติงานซอมบํารุงในแผนกคารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 

 

  2.6 เงินเดือนพนักงานตําแหนง พนักงานผลิต 17 คน อัตราเงินเดือนรวมคาครอง

ชีพ 236,545 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ม.3 - ป.ว.ช. ประสบการณการทํางาน 1 – 5 ป มีหนาที่ปฎิบัติ

การผลิตคารบอนไดซัลไฟด 
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ตารางที่ 20  คาแรงงานของพนักงานสายการผลิตที่ใชถานไม 

 

ตําแหนง อัตรา (คน ) เงินเดือน (บาท) รายป (บาท) 

ผูจัดการ 1 110,080 1,320,960 

ผูชวยผูจัดการ 1 92,895 1,114,740 

วิศวกร 6 208,056 2,496,672 

ซุบเปอรไวเซอร 5 189,107 2,269,284 

ชางซอมบํารุง   6 150,550 1,806,600 

พนักงานผลิต   17 236,545 2,838,540 

รวม    36  11,846,796 

ที่มา: จากการสัมภาษณ 

 

10. คาใชจายรายปอ่ืนๆ ปละ 17,600,000 บาทตอป ประกอบดวย 
 

- คาใชจายเบด็เตล็ด จํานวน 8,000,000 บาทตอป 
 

- คาภาษี คือภาษีโรงเรือน บุคคลธรรมดา จํานวน 1,800,000 บาทตอป 
 

- คาประกันอัคคีภัย จํานวน 800,000 บาทตอป 
 

- คาอุปกรณความปลอดภัยตางๆ เชน หมวกนิรภัย ถุงมือ อุปกรณครอบหู
จํานวน 7,000,000 บาทตอป 
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ขอสมมติดานในการคํานวณตนทุนกอนดําเนินโครงการและระหวางดําเนินโครงการ กรณีท่ี 2 

  

 การศึกษาตนทุนของสายการผลิตที่ 6 เปนการศึกษาตนทุนเพื่อตัดสินใจลงทุนตั้ง

สายการผลิตใหมเพิ่มเติม การคํานวณตนทุนการผลิต จะคิดที่ระดับกําลังการผลิตที่เทากับกําลังการ

ผลิตของสายที่ 1- 4 คือ 15,000 ตันตอป 

1. ขอสมมติดานในการคํานวณตนทุนกอนดําเนินโครงการ ตนทุนกอนดําเนินโครงการ

รวมเปน 710,000,000 บาท ประกอบดวย ตนทุนคาที่ดินและคาอาคารกอสราง คาเครื่องจักร คา

ติดตั้งเครื่องจักรตาง 

 

1.1 คาที่ดิน อาคารและสิ่งกอสรางใชที่ดินที่เดมิกับสายการผลิตที่ 5 ไมมีการซื้อที่ดิน

เพิ่มเติม 

1.2 คาเครื่องจักร 
 

คาเครื่องจักรใหมสําหรับการดําเนินการผลิตสารคารคอนไดซัลไฟดโดยใชกาซ

ธรรมชาติ ทั้งหมดเปนจํานวน 700,000,000 บาท อายุการใชงาน 20 ป ไดแก  

 

1) เครื่องจักรในกระบวนการแยกกาซธรรมชาติเพื่อใหเกิดมีเทนที่บริสุทธิ์ขึ้น 
จํานวน 120,000,000 บาท 

 
2) เครื่องจักรและเตาปฏิกิริยาในขบวนการผลิตและกลั่นสารคารบอนไดซัลไฟด 

จํานวน 135,000,000 บาท 
 

3) เครื่องจักรในขบวนการเตรียมวัตถุดิบ เครื่องจักรในขบวนการผลิตและขนถาย
ผลผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด จํานวน 75,000,000 บาท 
 

4) เครื่องจักรในขบวนการนํากลับและบําบัดกาซสวนเกินจํานวน 165,000,000
บาท 
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5) เครื่องจักรในระบบ Utilities จํานวน 80,000,000 บาท 
 

6) ถังและเครื่องจักรในขบวนการผลิตและขนถายผลผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด 
จํานวน 125,000,000 บาท 
 

7) คาติดตั้งเครื่องจักรตางๆ 10,000,000 บาท 
 

 2.  ขอสมมติดานในการคํานวณตนทุนระหวางดําเนินโครงการ ตนทุนกอนดําเนิน

โครงการรวมเปน 187,545,642 บาท ประกอบดวย ตนทุนคาวัตถุดิบ คือ กาซธรรมชาติ และ

กํามะถันเหลว คาขนสงวัตถุดิบทั้ง 2 ชนิด คาไฟฟา คาน้ํา คาซอมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณ 

คาแรงงาน และคาใชจายรายปอ่ืนๆ โดยมีขอสมมติดังตอไปนี้ 

 

1. คาวัตถุดิบ 
 

      วัตถุดิบสําหรับการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดในสายการผลิตที่ 6 

ประกอบดวย กาซธรรมชาติ และกํามะถันเหลว คิดเปนจํานวน 99,225,000 บาท ซ่ึงมีรายละเอียด 

ดังนี้ 

1. กาซธรรมชาติ ราคาลูกบาศกลิตรละ 6.50 บาท ปริมาณการใชปละ 
3,750,000 ตัน คิดเปนเงิน 24,375,000 บาท 
 

2. กํามะถันเหลว ราคาตันละ 5,400 บาท ปริมาณการใชปละ 12,750 ตัน คิด
เปนเงิน 68,850,000 บาท 

 
 

2. คาขนสงกํามะถันเหลว  
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        เปนคาขนสงกํามะถันเหลวซ่ึงใชเปนวตัถุดิบมายังสายการผลิต ปริมาณ 12,750 

ตัน ตันละ 500 บาท คิดเปนจาํนวน 6,375,000 บาทตอป 

 

3. คาขนสงสารคารบอนไดซัลไฟด 
 

       สารคารบอนไดซัลไฟดจากสายการผลิตที่ 6 จะตองขนสงโดยรถบรรทุก

สารเคมีไปยังโรงงานผลิตเสนใยเรยอนที่ จังหวัดอางทอง ขนสงเที่ยวละ 30 ตัน จํานวน 500 เที่ยว 

คาขนสงเที่ยวละ 3,570 บาท คิดเปนจํานวน 1,785,000 บาทตอป 

 

4. คาไฟฟา  
 

การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดจากการใชกาซธรรมชาติ มีปริมาณการใชไฟฟาป

ละ 3,825,000 ยูนิต โดยคาไฟฟา ยูนิตละ 2.75 บาท ตามอัตราคาไฟฟาของเขตประกอบการ

อุตสาหกรรม คิดเปนจํานวน 10,518,750 บาทตอป 

 

5. คาน้ํา 
 

                   การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดจากการใชกาซธรรมชาติ มีปริมาณการใชตอ

น้ําตอป 120,000 ลูกบาศกเมตร โดยน้ําที่ใชในกระบวนการผลิตเปนน้ําของนิคมอุตสาหกรรม ราคา 

ลูกบาศกเมตรละ 12 บาทคิดเปนจํานวน 1,440,000 บาทตอป 

 

 

 

 

6. คาซอมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณ  
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      เครื่องจักรและอุปกรณสําหรับโครงการ มีคาใชจายในการบํารุงรักษา คิดเปน

จํานวน 500,000 บาทตอป  

 

7. คาเสื่อม 
 
ใชวิธี Straight - Line คิดคาเสื่อมราคาโดยเฉลี่ยมูลคาเสื่อมราคาของสินทรัพย

ใหเปนคาเสื่อมราคาในแตละปเทา ๆ กัน ตลอดอายุการใชงานของสินทรัพย ซ่ึงกรณีนี้ไมคิดมูลคา

ซาก เนื่องจากบริษัทใชจนครบอายุการใชงาน และไมมีการขายซาก โดยเครื่องจักรสําหรับ

สายการผลิตที่ใชถานไมมีราคา 700,000,000 บาท อายุการใชงาน 20 ป ดังนั้น คาเสื่อมเทากับ 

35,000,000 บาท 

 

8. คาแรงงาน 
 

      คาแรงงานการดําเนินการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดโดยใชกาซธรรมชาติ 

เปนจํานวน 14,378,892 บาทตอป รายละเอียดดังนี้ 

 

1. ทํางานวันละ 8 ช.ม. สัปดาห ละ 6 วัน ( จันทร - เสาร  หยุด วันอาทิตย) 
 

2. เงินเดือนรวมคาครองชีพพนักงานฝายผลิตคารบอนไดซัลไฟดโดยทั้งหมด 51 
คน  รวม 1,157,779 บาท   

 
 

 เงินเดือนพนักงานมีการปรับขึ้นทุกป ในเดือน มกราคม โดยมีรายละเอียดการจางงาน 

ดังนี้ 

2.1 เงินเดือนพนักงานตําแหนงผูจัดการ 1 คน อัตราเงินเดือนรวมคาครองชีพ 
134,015 บาทวุฒิการศึกษาขั้นต่ําปริญญาตรีวิศวกรรมเคมี ประสบการณการทํางาน 30 ป มีหนาที่
ควบคุมและบริหารการผลิต คารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 
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2.2 เงินเดือนพนักงานตําแหนงผูชวยผูจัดการ 2 คน อัตราเงินเดือนรวมคา

ครองชีพ 161,760 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ปริญญาตรีวิศวกรรมเคมี ประสบการณการทํางาน 30 ป 

มีหนาที่เปนผูชวยผูจัดการควบคุมและบริหารการผลิตคารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 

 

2.3 เงินเดือนพนักงานตําแหนงหัวหนาแผนก 1 คน อัตราเงินเดือนรวมคา

ครองชีพรวม 73,005 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ปริญญาตรีวิศวกรรมเคมี ประสบการณการทํางาน 20 

ป มีหนาที่ควบคุมขั้นตอนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด 

 

2.4 เงินเดือนพนักงานตําแหนงวิศวกรการผลิต 15 คน อัตราเงินเดือนรวมคา

ครองชีพรวม 354,152 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ปริญญาตรีวิศกรรมเคมี ประสบการณการทํางาน    

5 – 10 ป มีหนาที่ควบคุมการผลิตคารบอนไดซัลไฟด 

 

2.5 เงินเดือนพนักงานตําแหนงเทคนิเชียน 9 คน อัตราเงินเดือนรวมคาครอง

ชีพ 116,719 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ป.ว.ช. - ป.ว.ส. ประสบการณการทํางาน 5 – 10 ป มีหนาที่

ควบคุมและปฎิบัติงานดานการผลิต คารบอนไดซัลไฟด 

 

2.6 เงินเดือนพนักงานตําแหนงชางซอมบํารุง 8 คน อัตราเงินเดือนรวมคา

ครองชีพ 140,980 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ป.ว.ช. – ปริญญาตรี ประสบการณการทํางาน 5 – 10 ป 

มีหนาที่ปฎิบัติงานซอมบํารุงในแผนก คารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 

 

2.7 เงินเดือนพนักงานตําแหนง พนักงานผลิต 10 คน อัตราเงินเดือนรวมคา

ครองชีพ 112,760 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ม.3 - ป.ว.ช. ประสบการณการทํางาน 1 – 5 ป มีหนาที่

ควบคุมและบริหารการผลิตคารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 
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2.8 เงินเดือนพนักงานตําแหนงเจาหนาที่ธุรการ 5 คน อัตราเงินเดือนรวมคา

ครองชีพ 104,850 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ําปริญญาตรีทั่วไป ประสบการณการทํางาน 1 – 5 ป มี

หนาที่ดูแลและปฎิบัติงานในสํานักงานทั้งหมด 

 

ตารางที่ 21  คาแรงงานพนักงานสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ 

 

ตําแหนง อัตรา (คน ) เงินเดือน (บาท) รายป (บาท) 

ผูจัดการ 1 134,015              1,608,180     

ผูชวยผูจัดการ 2 161,760              1,941,120 

หัวหนาแผนก 1 73,005               876,060 

วิศวกร 15 354,152              4,249,824 

เทคนิเชียน 9 116,719              1,400,628 

ชางซอมบํารุง 8 140,980              1,691,760 

พนักงานผลิต 10 112,760              1,353,120 

เจาหนาที่ธุรการ 5 104,850              1,258,200 

รวม 51  14,378,892 

ที่มา: จากการสัมภาษณ 

 

 

 

9. คาใชจายรายปอ่ืนๆ ปละ 8,250,000 บาทตอป ประกอบดวย 
 

1) คาใชจายเบด็เตล็ด จํานวน 1,000,000 บาทตอป 
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2) คาภาษี คือภาษีโรงเรือน บุคคลธรรมดา จํานวน 1,500,000 บาทตอป 

 
3) คาประกันอัคคีภัย จํานวน 750,000 บาทตอป 

 
4) คาอุปกรณความปลอดภัยตางๆ เชน หมวกนิรภัย ถุงมือ อุปกรณครอบหู

จํานวน 5,000,000 บาทตอป 

 
การคํานวณมลูคาปจจุบันของตนทุน 
 

มูลคาปจจุบันของตนทุน (Present Value Of Cost : PVC) สมการที่แสดงการคํานวนหา
มูลคาปจจุบันของตนทุนไดแก 

 

 PVC  =  ∑
= +

n

t
t

t

r
C

0 )1(
 

 

โดยกําหนดให PVC =  มูลคาปจจุบันของตนทุน 

Ct = มูลคาตนทุนของโครงการในปที่ t 
r = อัตราคิดลด (Discount Rate) คิดที่ รอยละ 11  
                           ซ่ึงเปน Require Rate ของบริษัทกรณีศกึษา 
 t = ชวงเวลาของตนทุน ปที่ 0, 1, 2, …., 20 
 

ในการคํานวณมีการคิดอัตราการเพิ่มขึ้นของตนทุน โดยคิดที่รอยละ 3 ตามอัตราเงินเฟอ
พื้นฐานของธนาคารแหงประเทศไทย 

 
 จากการคํานวณ ไดผลคือ 
 
  มูลคาปจจุบันของตนทุนกรณีที่ 1 มีคาเทากับ 2,404,301,111 
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  มูลคาปจจุบันของตนทุนกรณีที่ 2 มีคาเทากับ 1,958,541,917 
 
 รายละเอียดการคํานวณ PVC ทั้งกรณี ดังแสดงในตารางที่ 16 – 18 
 
 และเนื่องจากในกรณีที่ 1 เครื่องจักรมีอายุการใชงาน 40 ป โดยใชงานมาแลว 30 ป จึง
หมดอายุลงในปที่ 10 ของโครงการ จึงไดมีการซื้อเครื่องจักรใหมในปที่ 11 ดังนั้นเมื่อจบระยะเวลา
ของโครงการ คือ 20 ป เครื่องจักรจะยังไมหมดอายุการใชงาน คือเหลือระยะเวลาการใชงานอีก 30 
ป จึงไดคํานวณหามูลคาปจจุบันของรายไดจากการขายเครื่องจักรในปที่ 20 ของโครงการ มูลคา
เทากับ 375,000,000 บาท โดยมีรายละเอียดการคํานวณ ดังนี้ 

 
รายไดจากการขายเครื่องดังกลาวคิดเปนมูลคาปจจุบัน เทากับ 375,000,000 / (1+0.11)20 = 

46,512,712 บาท 
 
 ซ่ึงรายไดจากการขายเครื่องจักรสวนนี้จะทําใหมูลคาปจจุบันของตนทุนกรณีที่ 1 ลด

นอยลง คือ มีคาเทากับ 2,404,301,111 - 46,512,712 = 2,357,788,399 บาท จะเห็นไดวาแมมีรายได
จากการขายเครื่องจักรเขามา แตมูลคาปจจุบันของตนทุนในกรณีที่ 1 ยังคงสูงกวากรณีที่ 2  

 
 ดังนั้น สรุปไดวาหากพิจารณาตนทุนทางการเงิน บริษัทควรเลือกทางเลือกที่ 2 ในการผลิต 

เนื่องจากมีมูลคาปจจุบันของตนทุนต่ํากวาทางเลือกที่ 1 นั้นคือ เลือกการลงทุนตั้งสายการผลิตใหม

เปนสายที่ 6 โดยใชกาซธรรมชาติเปนวัตถุดิบ แมวาจะมีตนทุนเริ่มแรกสูงกวา แตในระยะยาวมี

ความเหมาะสมมากกวาทั้งในดานตนทุน และ ความเหมาะสมดานสิ่งแวดลอม  
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ตารางที่ 22  ตนทุนรวมกรณทีี่ 1 
 
ตนทุนรวมกรณีที่ 1  ปที่                      

  0  
    

1  
    

2  
    

3  
    

4  
    

5  
    

6  
    

7  
    

8  
    

9  
    

10  
    

11  
    

12  
    

13  
    

14  
    

15  
    

16  
    

17  
    

18  
    

19  

อัตราการเพิ่มของคาน้ํา 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาน้ํา 
    

396,000  
    

407,880  
    

420,116  
    

432,720  
    

445,701  
    

459,073  
    

472,845  
    

487,030  
    

501,641  
    

516,690  
    

532,191  
    

548,157  
    

564,601  
    

581,539  
    

598,986  
    

616,955  
    

635,464  
    

654,528  
    

674,163  
    

694,388  

อัตราคาเพิ่มขึ้นของคาไฟ 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาไฟฟา 
    

15,125,000  
    

15,578,750  
    

16,046,113  
    

16,527,496  
    

17,023,321  
    

17,534,020  
    

18,060,041  
    

18,601,842  
    

19,159,897  
    

19,734,694  
    

20,326,735  
    

20,936,537  
    

21,564,633  
    

22,211,572  
    

22,877,920  
    

23,564,257  
    

24,271,185  
    

24,999,320  
    

25,749,300  
    

26,521,779  

อัตราการเพิ่มขึ่นของคากํามะถัน 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คามะถันวัตถุดิบ 
    

76,500,000  
    

78,795,000  
    

81,158,850  
    

83,593,616  
    

86,101,424  
    

88,684,467  
    

91,345,001  
    

94,085,351  
    

96,907,911  
    

99,815,149  
  

102,809,603  
  

105,893,891  
  

109,070,708  
  

112,342,829  
  

115,713,114  
  

119,184,507  
  

122,760,043  
  

126,442,844  
  

130,236,129  
  

134,143,213  

อัตราการเพิ่มขึ้นของคาถานไม 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาถานไม 
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  

อัตราการเพิ่มขึ้นของคากาซ 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คากาซ 
    

-   
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   

อัตราการเพิ่มขึ้นของคาขนสง 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาขนสงถานไม 
    

11,250,000  
    

11,587,500  
    

11,935,125  
    

12,293,179  
    

12,661,974  
    

13,041,833  
    

13,433,088  
    

13,836,081  
    

14,251,163  
    

14,678,698  
    

15,119,059  
    

15,572,631  
    

16,039,810  
    

16,521,004  
    

17,016,634  
    

17,527,133  
    

18,052,947  
    

18,594,536  
    

19,152,372  
    

19,726,943  

อัตราการเพิ่มขึ้นของคาขนสง 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาขนสงกํามะถัน 
    

5,100,000  
    

5,253,000  
    

5,410,590  
    

5,572,908  
    

5,740,095  
    

5,912,298  
    

6,089,667  
    

6,272,357  
    

6,460,527  
    

6,654,343  
    

6,853,974  
    

7,059,593  
    

7,271,381  
    

7,489,522  
    

7,714,208  
    

7,945,634  
    

8,184,003  
    

8,429,523  
    

8,682,409  
    

8,942,881  

อัตราการเพิ่มขึ้นของคาแรงงาน 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาแรงงาน 
    

11,846,796  
    

12,202,200  
    

12,568,266  
    

12,945,314  
    

13,333,673  
    

13,733,683  
    

14,145,694  
    

14,570,065  
    

15,007,167  
    

15,457,382  
    

15,921,103  
    

16,398,736  
    

16,890,698  
    

17,397,419  
    

17,919,342  
    

18,456,922  
    

19,010,630  
    

19,580,949  
    

20,168,377  
    

20,773,428  

อัตราการเพิ่มขึ้นของคาใชจาย 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาใชจายรายปอื่นๆ 
    

17,600,000  
    

18,128,000  
    

18,671,840  
    

19,231,995  
    

19,808,955  
    

20,403,224  
    

21,015,320  
    

21,645,780  
    

22,295,153  
    

22,964,008  
    

23,652,928  
    

24,362,516  
    

25,093,392  
    

25,846,193  
    

26,621,579  
    

27,420,227  
    

28,242,833  
    

29,090,118  
    

29,962,822  
    

30,861,707  

คา Caustic Scrubber 
    

-   
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

1,000,000  
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   
    

1,000,000  
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

1,000,000  
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   

คาซอมบํารุงเครื่องจักรโรงถาน 
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  

ตาเครื่องจักรใหมตนปที่ 11           
  

500,000,000           

รวมตนทุนกรณีที่ 1 
  

251,817,796  
  

255,952,330  
  

260,210,900  
  

264,597,227  
  

269,115,144  
  

274,768,598  
  

278,561,656  
  

283,498,505  
  

288,583,461  
  

293,820,964  
  

800,215,593  
  

304,772,061  
  

310,495,223  
  

316,390,080  
  

322,461,782  
  

329,715,636  
  

335,157,105  
  

341,791,818  
  

348,625,572  
  

355,664,340  

ที่มา: จากการคํานวณ 
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ตารางที่ 23  ตนทุนรวมกรณทีี่ 2 
 
ตนทุนรวมกรณีที่ 2  ปที่                      

  0  
    

1  
    

2  
    

3  
    

4  
    

5  
    

6  
    

7  
    

8  
    

9  
    

10  
    

11  
    

12  
    

13  
    

14  
    

15  
    

16  
    

17  
    

18  
    

19  

อัตราการเพิ่มขึ้น 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาน้ํา       1,440,000  
    

1,483,200  
    

1,527,696  
    

1,573,527  
    

1,620,733  
    

1,669,355  
    

1,719,435  
    

1,771,018  
    

1,824,149  
    

1,878,873  
    

1,935,240  
    

1,993,297  
    

2,053,096  
    

2,114,689  
    

2,178,129  
    

2,243,473  
    

2,310,777  
    

2,380,101  
    

2,451,504  
    

2,525,049  

อัตราการเพิ่มขึ้น 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาไฟฟา     10,518,750  
    

10,834,313  
    

11,159,342  
    

11,494,122  
    

11,838,946  
    

12,194,114  
    

12,559,938  
    

12,936,736  
    

13,324,838  
    

13,724,583  
    

14,136,320  
    

14,560,410  
    

14,997,222  
    

15,447,139  
    

15,910,553  
    

16,387,870  
    

16,879,506  
    

17,385,891  
    

17,907,468  
    

18,444,692  

อัตราการเพิ่มขึ้น 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คามะถันวัตถุดิบ     68,850,000  
    

70,915,500  
    

73,042,965  
    

75,234,254  
    

77,491,282  
    

79,816,020  
    

82,210,501  
    

84,676,816  
    

87,217,120  
    

89,833,634  
    

92,528,643  
    

95,304,502  
    

98,163,637    101,108,546    104,141,803    107,266,057    110,484,038    113,798,559    117,212,516    120,728,892  

อัตราการเพิ่มขึ้น 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คากาซ     24,375,000  
    

25,106,250  
    

25,859,438  
    

26,635,221  
    

27,434,277  
    

28,257,306  
    

29,105,025  
    

29,978,175  
    

30,877,521  
    

31,803,846  
    

32,757,962  
    

33,740,701  
    

34,752,922  
    

35,795,509  
    

36,869,375  
    

37,975,456  
    

39,114,719  
    

40,288,161  
    

41,496,806  
    

42,741,710  

อัตราการเพิ่มขึ้น 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาขนสงกํามะถัน       6,375,000  
    

6,566,250  
    

6,763,238  
    

6,966,135  
    

7,175,119  
    

7,390,372  
    

7,612,083  
    

7,840,446  
    

8,075,659  
    

8,317,929  
    

8,567,467  
    

8,824,491  
    

9,089,226  
    

9,361,902  
    

9,642,759  
    

9,932,042  
    

10,230,004  
    

10,536,904  
    

10,853,011  
    

11,178,601  

อัตราการเพิ่มขึ้น 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาขนสง CS       1,785,000  
    

1,838,550  
    

1,893,707  
    

1,950,518  
    

2,009,033  
    

2,069,304  
    

2,131,383  
    

2,195,325  
    

2,261,185  
    

2,329,020  
    

2,398,891  
    

2,470,857  
    

2,544,983  
    

2,621,333  
    

2,699,973  
    

2,780,972  
    

2,864,401  
    

2,950,333  
    

3,038,843  
    

3,130,008  

อัตราการเพิ่มขึ้น 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาแรงงาน     14,378,892  
    

14,810,259  
    

15,254,567  
    

15,712,204  
    

16,183,570  
    

16,669,077  
    

17,169,149  
    

17,684,223  
    

18,214,750  
    

18,761,193  
    

19,324,028  
    

19,903,749  
    

20,500,862  
    

21,115,888  
    

21,749,364  
    

22,401,845  
    

23,073,901  
    

23,766,118  
    

24,479,101  
    

25,213,474  

อัตราการเพิ่มขึ้น 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาใชจายรายปอื่นๆ       8,250,000  
    

8,497,500  
    

8,752,425  
    

9,014,998  
    

9,285,448  
    

9,564,011  
    

9,850,931  
    

10,146,459  
    

10,450,853  
    

10,764,379  
    

11,087,310  
    

11,419,929  
    

11,762,527  
    

12,115,403  
    

12,478,865  
    

12,853,231  
    

13,238,828  
    

13,635,993  
    

14,045,073  
    

14,466,425  
คาเครื่องจักรใหมสาย

ที่ 6 
  

700,000,000.00                     

คาติดตั้งเครื่องจักร 
    

10,000,000.00                     

รวมตนทุนกรณีที่ 2 
  

845,972,642.00  
   

140,051,821.26  
   

144,253,375.90  
   

148,580,977.17  
   

153,038,406.49  
   

157,629,558.68  
   

162,358,445.45  
   

167,229,198.81  
   

172,246,074.77  
   

177,413,457.02  
   

182,735,860.73  
   

188,217,936.55  
   

193,864,474.64  
   

199,680,408.88  
   

205,670,821.15  
   

211,840,945.79  
   

218,196,174.16  
   

224,742,059.38  
   

231,484,321.16  
   

238,428,850.80  

ที่มา: จากการคํานวณ 
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ตารางที่ 24  มูลคาปจจุบันตนทุนรวม (PVC) กรณีที่ 1 
 

PVC  ปที่                      

 
    

0 
    

1  
   

2  
    

3  
   

4  
    

5  
   

6  
    

7  
   

8  
    

9  
   

10  
    

11  
   

12  
    

13  
   

14  
    

15  
   

16  
    

17  
   

18  
    

19  

WACC 0.11                    

Discount 
    

1.0000  
    

0.9009  
   

0.8116  
    

0.7312  
   

0.6587  
    

0.5935  
   

0.5346  
    

0.4817  
   

0.4339  
    

0.3909  
   

0.3522  
    

0.3173  
   

0.2858  
    

0.2575  
   

0.2320  
    

0.2090  
   

0.1883  
    

0.1696  
   

0.1528  
    

0.1377  

ตนทุนกรณีที่ 1 
    

251,817,796  
   

255,952,330  
   

260,210,900  
   

264,597,227  
   

269,115,144  
   

274,768,598  
   

278,561,656  
   

283,498,505  
   

288,583,461  
   

293,820,964  
   

800,215,593  
   

304,772,061  
   

310,495,223  
   

316,390,080  
   

322,461,782  
   

329,715,636  
   

335,157,105  
   

341,791,818  
   

348,625,572  
   

355,664,340  

PVC 
    

251,817,796  
   

230,587,685  
   

211,193,004  
   

193,471,212  
   

177,274,481  
   

163,061,789  
   

148,930,437  
   

136,549,440  
   

125,224,010  
   

114,861,893  
   

281,823,512  
    

96,699,090  
   

88,752,210  
    

81,474,956  
   

74,809,465  
    

68,912,001  
   

63,107,470  
    

57,979,040  
   

53,277,719  
    

48,967,026  

PVC กรณีที่ 1 
   

2,668,774,234                     

ที่มา: จากการคํานวณ 
 
 
ตารางที่ 25  มูลคาปจจุบันตนทุนรวม (PVC) กรณีที่ 2 
 

PVC  ปที่                     

 
    

0 
    

1  
   

2  
    

3  
   

4  
    

5  
   

6  
    

7  
   

8  
    

9  
   

10  
    

11  
   

12  
    

13  
   

14  
    

15  
   

16  
    

17  
   

18  
    

19  

WACC 0.11                    

Discount 
    

0.9009  
    

0.8116  
   

0.7312  
    

0.6587  
   

0.5935  
    

0.5346  
   

0.4817  
    

0.4339  
   

0.3909  
    

0.3522  
   

0.3173  
    

0.2858  
   

0.2575  
    

0.2320  
   

0.2090  
    

0.1883  
   

0.1696  
    

0.1528  
   

0.1377  
    

0.1240  

ตนทุนกรณี่ที่ 2 
    

845,972,642  
   

140,051,821  
   

144,253,376  
   

148,580,977  
   

153,038,406  
   

157,629,559  
   

162,358,445  
   

167,229,199  
   

172,246,075  
   

177,413,457  
   

182,735,861  
   

188,217,937  
   

193,864,475  
   

199,680,409  
   

205,670,821  
   

211,840,946  
   

218,196,174  
   

224,742,059  
   

231,484,321  
   

238,428,851  

PVC 
    

845,972,642  
   

126,172,812  
   

117,079,276  
   

108,641,130  
   

100,811,139  
    

93,545,471  
   

86,803,455  
    

80,547,350  
   

74,742,136  
    

69,355,315  
   

64,356,734  
    

59,718,411  
   

55,414,381  
    

51,420,552  
   

47,714,566  
    

44,275,678  
   

41,084,639  
    

38,123,584  
   

35,375,938  
    

32,826,321  

PVC กรณีที่ 2 
   
2,173,981,528                     

ที่มา: จากการคํานวณ 
 
 
 
 



บทที่ 6 

 

สรุปผลการวิจัย และขอเสนอแนะ 

 

สรุปผลการวิจัย 

 

 การศึกษาตนทุนทางการเงิน และผลกระทบดานสิ่งแวดลอมในการผลิตสารคารบอน      

ไดซัลไฟด(CS2) เพื่อใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน กรณีศึกษา บริษัท ไทยเรยอน จํากัด 

(มหาชน) เปนการศึกษาเพื่อใหทราบถึงตนทุนของการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) โดย

เปรียบเทียบตนทุนทางการเงินที่เกิดขึ้นจากการเปลี่ยนเชื้อเพลิงที่ใชในการผลิตจากถานไม มาเปน

การใชกาซธรรมชาติ ซ่ึงนอกจากการพิจารณาดานตนทุนแลว ยังไดศึกษาถึงผลกระทบดาน

ส่ิงแวดลอมของกระบวนการผลิต เพื่อประกอบการตัดสินใจเปลี่ยนเชื้อเพลิงครั้งนี้ดวย เนื่องจาก

การผลิตที่ใชถานไม มีการสงผลกระทบตอส่ิงแวดลอมคอนขางมาก 

 

 ในการศึกษาดานสภาพแวดลอมทั่วไปของอุตสาหกรรมการผลิตเสนใยเรยอนนั้น พบวา

บริษัทไยเรยอน จํากัด (มหาชน) เปนบริษัทผูผลิตเสนใยเรยอนเพียงรายเดียวในประเทศ ทําการผลิต

เสนใยเรยอนเพื่อตอบสนองผูบริโภคทั้งในและตางประเทศ  ซ่ึงในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน

นั้น มีกระบวนการผลิตเสริมที่สําคัญ คือ กระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) โดยใน

กระบวนการผลิตสารดังกลาว มีการใชการถานไมเปนเชื้อเพลิงในการผลิตมาตั้งแตแรกเริ่มการผลิต 

ที่สายการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ใน จ.อางทอง ซ่ึงการใชถานไมเร่ิมกอใหเกิดปญหา 

เนื่องจากถานไมมีผลผลิตตามฤดูกาล ขาดแคลน ควบคุมคุณภาพไดยาก และในการเผาไหมยังสงผล

กระทบตอส่ิงแวดลอมดวย ดังนั้นทางบริษัทจึงมีนโยบายที่จะเปลี่ยนเชื้อเพลิงที่ใชในการผลิต จาก

ถานไม มาเปนกาซธรรมชาติ ซ่ึงมีความเหมาะสมมากกวา เนื่องจากคุณภาพควบคุมได และไม

สงผลกระทบตอส่ิงแวดลอม เปนพลังงานทางเลือกที่เหมาะสมกับกระบวนการผลิตของบริษัท

มากกวา โดยในการตัดสินใจเปลี่ยนแปลงเชื้อเพลิงที่ใชในการผลิตจากถานไมมาเปนกาซธรรมชาติ

นั้น ทางโรงงานไดมีการสํารวจความคิดเห็นของประชากรบริเวณรอบสายการผลิตถึงผลกระทบ
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ดานสิ่งแวดลอมที่ไดรับจากการดําเนินการผลิต ซ่ึงพบวาประชากรบริเวณรอบสายการผลิตที่ใชถาน

ไม ไดรับผลกระทบดานสิ่งแวดลอมในภาพรวมสูงกวาสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ ซ่ึงผล

ดังกลาวเปนไปในทิศทางเดียวกันกับผลการสํารวจความคิดเห็นของประชากรรอบสายการผลิตทั้ง

สองแหงโดยการสํารวจจากผูวิจัย 

 

 ในการศึกษาดานตนทุนทางการเงินของบริษัท ใชมูลคาปจจุบันของตนทุน (PVC) ในการ

พิจารณา เนื่องจากเปนการพิจารณาในดานตนทุนเพียงดานเดียวโดยไมไดพิจารณาดานรายได 

เพราะการเปลี่ยนแปลงปจจัยในดานตนทุน ไดคิดที่ระดับการผลิตเทาเดิมซ่ึงเปนระดับที่ดําเนินการ

ผลิตในปจจุบัน จึงไมสงผลตอรายไดจากการขายผลิตภัณฑ และโดยเงินที่นํามาใชในการลงทุนเปน

เงินของบริษัท ไมไดมีการกูยืมจากสถาบันการเงิน ในการคํานวณไดชอัตราคิดลด (Discount Rate) 

คือ อัตราผลตอบแทนที่ตองการ (Required Rate) ของบริษัทกรณีศึกษา คือ รอยละ 11 กําหนด

ชวงเวลาของตนทุน (Timing of Costs, t) ตามระยะเวลาของโครงการ 20 ป 

 

เนื่องจากการกําหนดระยะเวลาโครงการที่ 20 ป ซ่ึงเปนอายุการใชงานเครื่องจักรของ

สายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ แตเนื่องจากเครื่องจักรสายการผลิตที่ใชถานไมนั้น มีอายุการใชงาน 

40 ป และมีการใชงานมาแลว 30 ป จึงเหลือระยะเวลาที่สามารถใชงานไดอีก 10 ป ซ่ึงทําใหไมครบ

ระยะเวลาของโครงการ จึงใหมีการซื้อเคร่ืองจักรสําหรับสายการผลิตที่ใชถานไมเพิ่มเติมในปที่ 11 

และเมื่อครบระยะเวลา 20 ป ใหมีการขายเครื่องจักรนั้น ซ่ึงจะนํามาคิดเปนรายไดของบริษัท 

 

จากการคํานวณ PVC ของทั้ง 2 ทางเลือกพบวา ทางเลือกที่ 2 คือการผลิตโดยใชกาซ

ธรรมชาติในการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดนั้น มีคา PVC ที่ต่ํากวาทางเลือกที่ 1 คือการผลิตโดย

ใชถานไม ซ่ึง PVC ของทางเลือกที่ 2 มีคาเทากับ 2,237,258,401 และของทางเลือกที่ 1 มีคาเทากับ 

2,503,843,713 และเนื่องจากในกรณีที่ 1 ไดมีการซื้อเครื่องจักรใหมในปที่ 11 เนื่องจากเครื่องจักร

เกาหมดอายุการใชงาน ซ่ึงเครื่องจักรมีอายุการใชงานเปนเวลา 40 ป ดังนั้น เมื่อจบระยะเวลาของ

โครงการ คือ 20 ป เครื่องจักรจะยังไมหมดอายุการใชงาน คือเหลือระยะเวลาการใชงานอีก 30 ป จึง

ไดคํานวณรายไดจากการขายเครื่องจักร ซ่ึงคิดเปน มูลคาปจจุบันของรายได (PVB) มีคาเทากับ 
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2,489,085,933 บาท ทําให PVC ของตนทุนกรณีที่ 1 ลดนอยลง เนื่องจากมี PVB จากการขาย

เครื่องจักรเขามาดวย สงผลใหความแตกตางของ PVC ทั้ง 2 กรณีลดนอยลง แตอยางไรก็ตาม PVC 

ของกรณีที่ 2 ยังคงต่ํากวา 

 

ดังนั้นจากการพิจารณาในดานตนทุนทางการเงินของ 2 ทางเลือก สามารถสรุปวาการใช

กาซธรรมชาติในการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) เพื่อใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอนมี

ความเหมาะสมมากกวา เพราะมีตนทุนที่ต่ํากวาเมื่อพิจารณาโดยใชมูลคาปจจุบันของตนทุน (PVC) 

แมวาการผลิตโดยใชกาซธรรมชาติ จะตองมีการลงทุนในครั้งแรกที่มากกวา แตในระยะยาวมีความ

เหมาะสมมากกวา เพราะสายการผลิตที่ใชถานไมซ่ึงใชมาตั้งแตแรกเริ่มนั้น ตองมีการติดตั้งอุปกรณ

เพื่อควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอมเพิ่มเติม เมื่อนํามาคิดมูลคาปจจุบันของตนทุน(PVC) แลว ทําใหมีคา

สูงกวา แตเนื่องจากบริษัทจะมีรายไดจากการขายเครื่องจักรที่ยังเหลืออายุการใชงานอีก 30 ปจาก

การซื้อใหมในปที่ 11 ซ่ึงมีคาเทากับ 2,489,085,933 ซ่ึงจะทําใหความแตกตางของตนทุนลดนอยลง 

 

และเนื่องจากในกระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด(CS2) นั้น กอใหเกิดผลกระทบ

ตอส่ิงแวดลอม เชน กล่ินเหม็น ควัน เขมา ซ่ึงทางบริษัทไดใหความสําคัญกับเรื่องนี้ บริษัทจึงไดมี

การจางบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด ในการทําการศึกษาผลกระทบตอสิ่งแวดลอม

จากการกระบวนการผลิต และออกแบบสอบถามสํารวจความคิดเห็นถึงผลกระทบที่ประชากรใน

ชุมชนไดรับรอบสายการผลิตทั้ง 2 แหง คือสายการผลิตที่ใชถานไม ใน จ.อางทอง และสายการผลิต

ที่ใชกาซธรรมชาติ ใน จ. สระบุรี ดวย  

 

ในการศึกษาผลกระทบดานสิ่งแวดลอม มีการศึกษา 4 ดาน รายละเอียดการศึกษาในแตละ

ดาน เปนดังนี้ 
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ผลกระทบตอทรัพยากรทางกายภาพ มีการศึกษา 3 ดาน ไดแก 

 

- ผลกระทบดานคุณภาพอากาศ 

 

- ผลกระทบดานคุณภาพน้ํา 

 

- ผลกระทบดานเสียง 

 

  ผลกระทบตอทรัพยากรทางชีวภาพ มีการศึกษา 2 ดาน ไดแก 

 

 -  ผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพบนบก 

 

 -  ผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพในน้ํา 

 

   ผลกระทบตอคุณคาการใชประโยชนของมนุษย มีการศึกษา 6 ดานไดแก 

 

    - ผลกระทบตอการใชประโยชนที่ดิน 

 

    - ผลกระทบตอการคมนาคมขนสง 

 

    - ผลกระทบตอการใชน้ํา 

 

    - ผลกระทบตอการใชไฟฟาและพลังงาน 

 

    - ผลกระทบตอการจัดการมูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว 
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   ผลกระทบตอคุณคาคุณภาพชีวิต 

 

    - ผลกระทบตอสภาพสังคม – เศรษฐกิจ 

 

    - ผลกระทบตอสาธารณสุข 

 

    - ผลกระทบตออาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 

    - ผลกระทบตอสุนทรียภาพ 

  

 ซ่ึงผลการศึกษาพบวาผลกระทบทั้ง 4 ดาน ของทั้ง 2 สายการผลิต มีคาไมเกินเกณฑ

มาตรฐานที่กําหนด และสงผลกระทบตอส่ิงแวดลอมในระดับต่ํา และในการสํารวจความคิดเห็น

ของประชากรบริเวณรอบสายการผลิตทั้ง 2 แหง พบวา ประชากรรอบสายการผลิตที่ใชถานไม 

ไดรับผลกระทบในระดับที่มากกวาเมื่อพิจารณาจากรอยละของความคิดเห็นจากแบบสอบถาม  

 

นอกจากการสํารวจความคิดเห็นของประชากรโดยบริษัทแลว ในการศึกษาครั้งนี้ ผูวิจัยได

ทําการสํารวจความคิดเห็นถึงผลกระทบสิ่งแวดลอมของประชากรรอบสายการผลิตทั้ง 2 แหง

เชนกัน โดยไดทําการเก็บแบบสอบถาม จํานวนแหงละ 400 ชุด จากสูตรการคํานวณของ Taro 

Yamane และใชระดับความเชื่อมั่นที่ รอยละ 95 และประเมินผลการสํารวจโดยใชคาเฉลี่ย และ

คะแนนตามระดับความสําคัญ ผลการศึกษาพบวา สายการผลิตที่ใชถานไม และสายการผลิตที่ใช

กาซธรรมชาติมีคาเฉลี่ยของผลกระทบที่ไดรับจากการสํารวจ เทากับ 3.65 และ2.98 ตามลําดับ และ

ผลกระทบที่ไดรับอยูในระดับปานกลาง 
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 ดังนั้นจากการศึกษาในครั้งนี้ สรุปไดวาการใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิงในการผลิตสาร

คารบอนไดซัลไฟด(CS2) เพื่อใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน บริษัทไทยเรยอน จํากัด 

(มหาชน) นั้น มีความเหมาะสมมากกวาการใชถานไมเปนเชื้อเพลิงในการผลิต ทั้งในดานตนทุน

ทางการเงิน และความเหมาะสมทางดานสิ่งแวดลอม 

 

ขอเสนอแนะ 

 

 ในการตัดสินใจในการเปลี่ยนเชื้อเพลิงในการผลิตสําหรับอุตสาหกรรมที่ใกลเคียง หรือ

อุตสาหกรรมอื่นๆ ที่สนใจ อาจทําการศึกษาเชื้อเพลิงชนิดอ่ืนๆ เพิ่มเติม เนื่องจากในปจจุบันมี

เชื้อเพลิงหลากหลายชนิด ที่อาจมีความเหมาะสมตอกระบวนการผลิตมากขึ้น ทั้งในดานตนทุนทาง

การเงิน ดานผลกระทบสิ่งแวดลอม ซ่ึงนอกจากตัวผูประกอบการไดรับประโยชนแลว ก็ยังสงผลดี

ตอสังคมดวย  
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ภาคผนวก ก 
ประวัติบริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) และ ขั้นตอนกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน 
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ประวัติความเปนมาของบรษิัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) 

บริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน)   กอตั้งขึ้นเมื่อ วันที่ 13 กุมภาพันธ พ.ศ. 2517  เพื่อ

ดําเนินธุรกิจผลิตเสนใยประดิษฐเรยอน โดยเริ่มทําการผลิตเชิงพาณิชยในวันที่ 14 กันยายน พ.ศ. 

2519 เริ่มจากกําลังผลิต 9,000 ตันตอป ปจจุบันบริษัท มีกําลังการผลิตเสนใยประดิษฐเรยอนถึง 

151,000 ตันตอป และมีผลิตภัณฑพลอยไดเปนเกลือโซเดียมซัลเฟต 126,000 ตันตอป บริษัทฯ ได

จดทะเบียนในตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทยในป พ.ศ. 2527 โดยมีมูลคาเงินลงทุนตามราคา

ตลาด 7.26 พันลานบาท หรือประมาณ 215.38 ลานเหรียญสหรัฐฯ ณ วันที่ 30 กันยายน 2552 

ทําเลท่ีตั้งของบริษัท 

บริษัทมีโรงงานตั้งอยูริมฝงแมน้ําเจาพระยา บนเนื้อที่ 156 ไร กระบวนการผลิตไดรับการ

รับรองมาตรฐานอุตสาหกรรม ISO 9002 และ ISO 14001 นอกจากนี้ยังไดรับรางวัล Total 

Productive Management Excellence Award (TPM) จาก Japan Institute of  Plant  Maintenance 

(JIPM) ประเทศญี่ปุน ซ่ึงเปนรางวัลที่เปนที่ยอมรับในสากล โดยมอบใหแกสถานประกอบการที่มี

การจัดการการผลิตที่มีประสิทธิภาพ 

ผลิตภัณฑของบริษัท 

ผลิตภัณฑของบริษัทภายใตตราสินคา “Birla Cellulose” ประกอบดวยเสนใยเรยอน

มากมายหลายชนิดซ่ึงมีคุณสมบัติตางๆ เชน สัมผัสนุมสบาย ดูดซัความชื้นสูง ยอยสลายไดเองตาม

ธรรมชาติ และมีรูปแบบที่ทันสมัย เสนใยเหลานี้สมารถนําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑตางๆ เชน 

เครื่องนุงหม ของแตงบาน เครื่องประดับไหมพรม ผาสําหรับเช็ดทําความสะอาด ของใชสวนบุคคล 

และของใชในโรงพยาบาล บริษัทไดมีการปรับปรุงผลิตภัณฑเสนใยพิเศษแบบใหมเพิ่มขึ้น คือ 

“เบอรลาโมดาล” ซ่ึงเปนที่ยอมรับสําหรับการนําไปผลิตเครื่องแตงกายแฟชั่น 

นอกจากการผลิตเสนใยเรยอนซึ่งเปนผลิตภัณฑหลักแลว บริษัทยังไดทําการผลิตเกลือ

โซเดียมซัลเฟต เปนผลิตผลพลอยได ซ่ึงเกลือโซเดียมซัลเฟตดังกลาว ถือเปนวัตถุดิบสําคัญใน
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อุตสาหกรรมผงซักฟอก  อุตสาหกรรมการผลิตเยื่อกระดาษ  อุตสาหกรรมการผลิตกระจก 

อุตสาหกรรมการผลิตเครื่องหนัง และอุตสาหกรรมสิ่งทอ  

ผลิตภัณฑเสนใยเรยอนของบริษัทประมาณรอยละ 50 สงออกโดยตรงไปยังกวา 25 

ประเทศทั่วโลก ภายใตเครื่องหมายการคา “Birla Cellulose” ซ่ึงสามารถผานเกณฑมาตรฐานดาน

คุณภาพที่เขมงวดของลูกคาในประเทศสหรัฐอเมริกา บราซิล ยุโรป ตุรกี เกาหลีใต ฟลิปปนส 

อินโดนีเซีย ปากีสถาน เวียดนาม และศรีลังกา 

บริษัทผลิตผลิตภัณฑเพื่อตอบสนองตอความตองการทั้งในอุตสาหกรรมสิ่งทอ และใน

อุตสาหกรรมที่ไมใชส่ิงทอ โดยทําการผลิตเสนใยประดิษฐที่มีความหลากหลายตั้งแต 0.9 ถึง 5.5  

ไมโครดีเนียร ระดับความแวววาวของการฟอกยอม กึ่งทึบ และทึบแสง รวมไปถึงผลิตภัณฑที่

ปราศจากคลอรีนและผลิตภัณฑสําหรับปองกันเชื้อแบคทีเรีย และดวยสายการซึ่งมีศักยภาพในการ

ผลิตเสนใยโมดาล ซ่ึงเปนเสนใยคุณภาพสูง ผลิตดวยเทคนิคการทอพิเศษ และกําลังเปนที่ตองการ

ใน 

ภาพรวมการประกอบธุรกิจของกลุมบริษัท 

บริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน)   เปนบรษิัทหนึ่งในเครอืกลุมอุตสาหกรรมเบอรลาใน

ประเทศไทย โดยกระจายการลงทุนในธุรกิจตางๆ ประกอบดวย 
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ผังแสดงประเภทธุรกิจและสัดสวนการถอืหุนในบริษัทรวม 

 

                                                                                                                                                      

 

 

 

1 

 

 

 

 
เปาหมายในการดําเนินธุรกิจ 

บริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) มีเปาหมายที่จะครองสวนแบงการตลาดสําหรับเสนใย 

เรยอนรอยละ 6 ของตลาดโลกภายในป 2555โดยบริษัทฯ ไดทําการผลิตเสนใยโมดาลซึ่งเปน

ผลิตภัณฑพิเศษสําหรับลูกคาสิ่งทอระดับบน ปจจุบัน บริษัทฯ ไดดําเนินการหาชองทางการตลาด

สําหรับผลิตภัณฑชนิดนี้ เพื่อเพิ่มปริมาณการสงออกในตลาดตางประเทศใหมากยิ่งขึ้น 

 

 

 

ลูกคาในประเทศ 

ลูกคาสงออก 

เสนใยเรยอน 

เสนใยเรยอน 

ผลิตไอน้ําและ

ผลิตโซดาไฟ,อีพอกซี่เรซิ่น 

โซเดียมไตรโฟลีฟอสเฟต 

ผลิตเยื่อกระดาษ 

ผลิตเยื่อกระดาษ 

ปลูกตนยูคาลิปตัส,

ผลิตเยื่อกระดาษ 

 

 

 

 

บมจ. 
ไทยเรยอน 

24.98% 
TCB 

30.00% 
ABCT 

16.67% 
AV Cell 

19.00% 
AVN 

30.00% 
Birla Lao 

40.00% 
PTIL 

7.56% 
ITS 

19.50% 
Birla Jingwei 

49.00% 
TPC** 

27.50% 
AFCO 

30.00% 
TAF 

การขยายตัวไปขางหลัง การขยายตัวไปขางหนา 

16.00% 
TEC* 

   ผลิตเสนใยอคริลิค       ผลิตเสนใยอคริลิค   ผลิตโซเดียมไตรโพเพน   ผลิตเสนใยเรยอน ผลิตอีพอกซี่เรซ่ิน 
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กระบวนการผลิตเสนใยเรยอน 

 เรยอนเปนเสนใยประดิษฐที่ถูกคิดคนขึ้นมาโดยอาศัยวัตถุดิบที่เปนเซลลูโลสในรูปของเยื่อ

ไม การผลิตเสนใยเรยอนเริ่มจากการนําเยื่อกระดาษมาปรับสภาพดวยโซดาไฟใหเปนเยื่อดาง ทําให

เกิดการคลายตัวของเสนใยเซลลูโลสและหมักในถังโดยมีการควบคุมอุณหภูมิ จากนนั้นนําเยื่อดาง

มาทําปฏิกิ ริยากับคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ใหเปนเซลลูโลสแซนเทตและนํามาละลายใน

สารละลายโซดาไฟ ทําใหเกิดสารละลายที่เรียกวา “วิสโคส” วิสโคสนี้จะทําปฏิกิริยากับน้ํายาสปน

บาท และคืนรูปเปนเสนใยตามขนาดของหัวฉีด ขณะเดียวกันจะเกิดโซเดียมซัลเฟต (Na2SO4) เปน

ผลิตภัณฑพลอยได 

 จากขั้นตอนกระบวนการผลิตดังกลาว สามารถแบงกระบวนการผลิตเสนใยเรยอนเปน
ออกเปน 2 สวน คือ กระบวนการผลิตหลัก และระบบเสริมการผลิต 

กระบวนการผลิตหลัก ประกอบดวย 
 

1. กระบวนการเตรียมน้ํายาวิสโคส (Viscose Preparation) 
 

2. กระบวนการผลิตเสนใย (Spinning) 
 

ระบบเสริมการผลิต ประกอบดวย 
 

1. กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด (Carbon Disulphide Production) 
 

- กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟดโดยใชถานไมเปนเชื้อเพลิง 
 
- กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟดโดยใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิง 
 

2. กระบวนการผลิตกรดซัลฟูริค (Sulfuric Production) 
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กระบวนการผลิตหลัก 

1. กระบวนการเตรียมน้ํายาวิสโคส (Viscose Preparation)  

กระบวนการเตรียมน้ํายาวิสโคส (Viscose Preparation) แบงออกเปน 5 ขั้นตอน ไดแก 

1.1 การทําเยื่อกระดาษใหเปนเยือ่ดาง (Alkali Cellulose) 
 
1.2 การรีดดางสวนเกนิ (Slurry Press) 

                 
   1.3 การหมักเยือ่ดาง (Ageing of Alkali Cellulose)     

 
1.4 การผลิตสารละลายวิสโคส (Xanthators) 
 
1.5 การกรองสารละลายวิสโคส (Ripening Room) 

1.1 การทําเยื่อกระดาษใหเปนเยือ่ดาง (Alkali Cellulose)  

กระบวนการการทําเยื่อกระดาษใหเปนเยื่อดาง (Alkali Cellulose) เร่ิมตนจากการนํา
เยื่อกระดาษซึ่งอยูในรูปแผนกระดาษ ปริมาณ 500 กิโลกรัม/รอบ โซดาไฟ ที่ความเขมขนรอยละ 18 
ปริมาณ 6.8 ลูกบาศกเมตร/รอบ ลําเลียงเขาสูถังผสม ขนาด 9.7 ลูกบาศกเมตร เพื่อกวนเยื่อกระดาษ
ใหเปนของเหลว ใชระยะเวลาประมาณ 3-4 นาทีจากนั้นของเหลวดังกลาวจะถูกสงไปยังถังหมัก 
เพื่อทําการปรับสภาพใหเกิดการคลายตัวของเสนใยเซลลูโลส เปนการเพิ่มความสามารถในการดูด
ซับสียอมและทําใหเสนใยเกิดความแวววาว ภายใตแรงดึงในสารละลายโซดาไฟที่อุณหภูมิ 48 – 55 
องศาเซลเซียส ประมาณ 10 – 15 นาที การเปลี่ยนเยื่อกระดาษเปนเยื่อดาง แสดงเปนสมการเคมี ดังนี้ 

  (C6H10O5)n + nNaOH  (C6H9O4ONa)n + nH2O 
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1.2 การรีดดางสวนเกิน (Slurry Press) 
  

เยื่อดางจากถังหมัก เมื่อหมักไดที่แลวจะถูกปมสงเขาไปยงัขั้นตอนการรดีดางสวนเกิน
ดวยเครื่องรีดดาง จากนั้นเยือ่ดางเหลานี้จะถูกสงไปยังเครื่องกระจุย (Shredder Roller) และอบดวย 
Maturing Drum 

 

1.3 การหมักเยื่อดาง (Ageing of Alkali Cellulose) 
 

เยื่อดางที่ผานการกระจุยแลวจะถูกสงเขาสูถังหมัก เพื่อใหโมเลกุลของเซลลูโลสสั้นลง
ตามที่ตองการ ซ่ึงภายในถังหมักมีอุณหภูมิประมาณ 18 – 30 องศาเซลเซียส และใชระยะเวลา
ประมาณ 4 ช่ัวโมง จากนั้นเยื่อดางที่ผานการหมักแลวจะถูกสงไปแก็บในถังพัก กอนสงไปยัง
กระบวนการผลิตสารละลายวิสโคสตอไป 

 

1.4 การผลิตสารละลายวิสโคส (Xanthators)  
 

เยื่อดางที่ผานการหมักในขั้นตอนการหมักเยื่อดาง จะถูกนํามาทําปฏิกิริยากับคารบอน

ไดซัลไฟด (CS2) เพื่อใหเปนโซเดียมเซลลูโลสแซนเทต (Sodium Cellulose Xanthate) โดยมี

ปฏิกิริยาทางเคมี ดังนี้ (C6H9O4ONa)n + nCS2  (C6H9O4O-SC-SNa)n 

จากนั้นสารดังกลาวจะถูกละลายในสารละลายโซดาไฟภายใตอุณหภูมิ 15 – 20 องศา

เซลเซียส ทําใหเกิดสารละลายที่เรียกวา วิสโคส (Viscose) 

1.5 การกรองสารละลายวิสโคส (Ripening Room) 
 

สารละลายวิสโคสที่ไดจากขั้นตอนการผลิตสารละลายวิสโคส จะถูกนํามาเก็บในถัง

บม เปนระยะเวลาประมาณ 8 – 10 ช่ัวโมง จากนั้นผานกระบวนการกรอง 3 ขั้นตอน พรอมกับทํา

การดูดอากาศออกจากสารละลายวิสโคส เพื่อใหไดสารละลายวิสโคสที่มีการปนเปอนนอยที่สุด

และมีคุณสมบัติที่เหมาะสมในการผลิตเสนใย 

 



 
 

140 

2. กระบวนการผลิตเสนใย (Spinning) 
 

สารละลายวิสโคสที่ผานการเตรียมคุณภาพใหมีความเหมาะสมตอการผลิตเสนใยจะ

ถูกสงมายังแผนกสปนนิ่ง เพือ่ทําการผลิตเสนใยใหไดตามความตองการ แผนผังกระบวนการผลิต

เสนใย 

กระบวนการผลินเสนใย แบงเปน 4 ขั้นตอน ไดแก 

 

2.1 การขึ้นรูปเสนใย (Spinning Process)  

 

 2.2 การลางทําความสะอาดเสนใย (After Treatment) 
  
 2.3 การอบแหงเสนใย (Drying process) 

2.4 การบรรจุผลิตภัณฑเสนใย (Baling Process) 
 
 2.1 การขึ้นรูปเสนใย (Spinning Process)  
  

สารละลายวิสโคสจะถกูสูบผานมายังหัวฉีด (Spinnerette Plate) ซ่ึงเปนอุปกรณที่ใชใน

การขึ้นรูปเสนใยเรยอน มีลักษณะเปนแผนที่มีรูเปดขนาดเล็กๆจํานวนมาก ในการขึ้นรูปเสนใยนี้จะ

เกิดขึ้นโดยเริ่มจากสวนหัวฉีดจุมในน้ํายาสปนบาท (Spin bath) ซ่ึงประกอบดวยสารละลายกรดซัล

ฟูริค (H 2SO4) โซเดียมซัลเฟต (Na2SO4)  และซิงคซัลเฟต (ZnSO4) เมื่อสารละลายวิสโคสที่มี

คุณสมบัติเปนสารละลายดางถูกสงมายังหัวฉีดจะทําปฏิกิริยากันและเกิดการจับตัวกลายเปนเสนใย

ขึ้น จากนั้นหัวดึงเสนใย (Godet) จะทําหนาที่ดึงเสนใยที่ไดขึ้นมาจากน้ํายาสปนบาทเพื่อทําการยืด

เสนใย (Stretching process) ตอไปที่หนวย Penta Roller และ Feed Roller ในขั้นตอนนี้จะมีผลตอ

การเพิ่มความทนทานของเสนใยเรยอนที่ได โดยมีปฏิกิริยาทางเคมี ดังนี้ 

 

 (C6H9O4O-SC-SNa)n + (n/2)H2SO4  (C6H10O5)n + CS2 + (n/2)Na2SO4 
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ในการทําปฏิกิริยาของสารละลายวิสโคสและน้ํายาสปนบาทนั้น นอกจากจะเกิดผลิตภัณฑ

เปนเสนใยแลว ยังเกิดผลิตภัณฑพลอยไดขึ้นดวย คือ โซเดียมซัลเฟต (Na2SO4)   

 2.2 การลางทําความสะอาดเสนใย (After Treatment) 
  

      เสนใยที่ผานการยืดและตัดตามความยาวที่กําหนดจะถูกนํามาฟอกลาง เพื่อทําการกําจัด

สารเคมีตางๆที่ติดมากับเสนใย รวมทั้งส่ิงสกปรกที่ปนเปอนตางๆ โดยเริ่มจากเสนใยที่ผานการยืด

และตัดจะถูกสงเขามายังสวน Recovery Through เพื่อทําการบีบไอน้ําออกจากเสนใย ในขั้นตอนนี้

จะสามารถกําจัดสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่ติดมากับเสนใย กาซดังกลาวจะถูกรวบรวมใหมา

จับกับน้ําอุนที่ Wet Scrubber จากนั้นจะถูกทําใหเย็นดวย Heat Exchange เพื่อกล่ันคารบอนได

ซัลไฟด (CS2) กลับมาใชใหมในกระบวนการผลิตครั้งตอๆไป โดยสามารถนํากลับมาใชใหมได ถึง

รอยละ 46 

จากนั้นเสนใยจะถูกลางดวยน้ํา สารละลายดางซึ่งประกอบดวยโซเดียมไฮดรอกไซด 

(NaOH) โซเดียมไฮโปคอลไรด (NaOCl) หรือสารฟอกขาว และสบู (Soft Finish) เพื่อฟอกมัน ใน

สวนของ After Treatment โดยจะใชเวลาในชวงนี้ประมาณ 15 – 30 นาที แลวจึงเขาสูกระบวนการ

อบแหงตอไป 

 2.3  การอบแหงเสนใย (Drying process) 
  

เสนใยที่ผานการลางทําความสะอาดแลว จะถูกสงมายังเครื่องอบแหงเสนใย (Dryer) 

ในการอบแหงนี้จะใชความรอนจากไอน้ําผานขดลวดมายังเสนใย เพื่อลดปริมาณความชื้นในเสนใย

จาก รอยละ 100 ใหเหลืออยูที่ประมาณรอยละ 12 ปริมาณไอน้ําที่ใชในขั้นตอนนี้ประมาณ 11 ตัน/

ช่ัวโมง 

 

 2.4  การบรรจุผลิตภัณฑเสนใย (Baling Process) 
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          เสนใยที่อบแหงแลวจะถูกบรรจุหีบหอตามน้ําหนักที่ตองการ จากนั้นจะนํามา

ตรวจสอบความชื้นเพื่อใหแสนใยมีความชื้นตามที่กําหนด แลวนําไปเก็บยังอาคารเก็บผลิตภัณฑ 

(Warehouse) และสงจําหนายแกลูกคาตอไป 

ระบบเสริมการผลิต 

1. กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด (Carbon Disulphide Production) 

คารบอนไดซัลไฟด มีสมบัติเปนของเหลวไมมีสี ไวไฟสูง ระเบิดได มีกล่ินคลาย

คลอโรฟอรม การใชงานคารบอนไดซัลไฟดสวนใหญจะใชเปนวัตถุดิบในการผลิตเสนใยเรยอน 

คุณสมบัติของคารบอนไดซัลไฟด ดังแสดงในตาราง 

ตารางผนวกที่ 1  ลักษณะและคุณสมบัติของกาซคารบอนไดซัลไฟด (CS2) 

คุณสมบัต ิ คา 

SR Gravity 1.25 – 1.26 

Boiling Point 46.3 C 

Auto Ignition temp. 100 C 

Plash Point -30 C 

Explosive limits 1.3 – 50% by volume in air 

Vapour Density 2.63 (Air = 1) 

ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 

กระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2)  ของบริษัทไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) มี

การใชเชื้อเพลิงในการผลิต 2 ประเภท คือ ถานไม และ กาซธรรมชาติ ซ่ึงการใชเชื้อเพลิงทั้งสอง

ประเภท มีขั้นตอนในกระบวนการผลิตและเครื่องมือที่ใชในการผลิตแตกตางกัน โดยรายละเอียด

กระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) มีดังนี้ 

 



 
 

143 

การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดโดยการใชถานไมเปนเชื้อเพลิง 

 การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2)  โดยการใชถานไมเปนเชื้อเพลิงนั้น ใชการผลิตโดย

เทคโนโลยีเผาไหมในเตาไฟฟา (Electric Furnace Process) ซ่ึงประกอบดวยหนวยยอย (Sub-

section) ดังตอไปนี้ 

1. หนวยรอนคัดขนาดถานไมและการเผาไลความชื้น (Charcoal screening and 
calcination) 

    ถานไมที่ใชในการผลิตจะถูกนํามาเก็บไวในโกดังที่มีหลังคาเพื่อรอใชในการผลิต และ

เนื่องจากขนาดและคุณภาพของถานไมจะเปนปจจัยที่มีผลอยางมากในการผลิตคารบอนไดซัลไฟด 

(CS2) ดังนั้นถานไมที่นํามาใชในการผลิตจะตองนํามาผานการรอนคัดขนาดดวยตะแกรงที่มีขนาด

เสนผานศูนยกลางของรู 20 มิลลิเมตร จํานวน 2 คร้ัง 

    ถานไมที่ผานการรอนครั้งแรกจะถูกนําไปเก็บไวในฮอปเปอร (Hopper) ที่มีเครื่องชั่ง

น้ําหนัก (Local cell) ติดตั้งอยู จากนนั้นถานจะถูกขนสงดวยสายพานลําเลียง (Conveyor) เพื่อไป

รอนคัดขนาดครั้งที่ 2 ระหวางนี้จะมีพนักงานคอยคัดแยกถานไมที่เผาไหมไมสมบูรณออก 

  ถานไมที่ผานการรอนครั้งที่ 2 แลวจะถูกสงตอไปยังเครื่อง Charcoal calciner เพื่อเผาไล

ความชื้น โดยเครื่อง Charcoal calciner ม ีลักษณะเปนทรงกระบอกตั้งตรง ดานลางมีลักษณะเปน

กรวย ทําจากเหล็ก และภายในจะบุดวยอิฐทนไฟ (High heat duty fire brick) นอกจากตัวภาชนะ

แลว เครื่อง Charcoal calciner ยังมีสวนประกอบอื่นๆไดแก เครื่องเพิ่มความรอน (Pre heater) ใหกับ

อากาศ ทอสงอากาศรอน (Air inlet nipples) และดัมเปอร (Damper) ที่ใชในการไลความชื้นในถาน

ไมออก 

   ปริมาณอากาศรอนและระยะเวลาที่ใชในการเผาไลความชื้นเปน 2 ปจจัยหลักที่มีผลตอ

คุณภาพของถานไมที่ออกจากเครื่อง Charcoal calciner การปรับปริมาณอากาศรอนที่ใชในการเผา

ไลความชื้นจะปรับไดที่วาลว Air line inlet โดยจะตองปรับขนาดของรูวาลว (Orifice) ใหสัมพันธ

กับคุณภาพ (ความชื้น) ของถานไมที่ปอนเขาเครื่อง สวนระยะเวลาที่ใชในการเผาไลความชื้นที่
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เหมาะสมจะไดจากประสบการณทดลอง โดยจะตองใชระยะเวลาที่นอยที่สุดในการไลความชื้นให

ไดมากที่สุด ปริมาณอากาศรอนที่ใชไลความชื้นก็ไดมาจากประสบการณทดลองเชนกัน การจะดูวา

การเผาไลความชื้น (Calcination) เกิดขึ้นดีหรือไม สามารถดูไดจากสีของถานไมที่ออกจากเครื่อง 

Calciner ซ่ึงหากเกิดไดดีถานจะเปลงแสงสีแดงเรือง 

 เมื่อเผาไลความชื้นถานไดตามที่ตองการแลว จะรอนถานไมผานตะแกรงรอนที่มีขนาดเสน

ผานศูนยกลางของรู 12 มิลลิเมตร เพื่อแยกถานไมที่ไมไดขนาด และขี้เถาออก จากนั้นจะทําการ

เปดดัมเปอรเพื่อถายถานไมลงใน Charging Vessel ซ่ึงมีลักษณะเปนภาชนะเหล็กมีลอและวางบน

ราง (Trolley) โดยจะสามารถเคลื่อนที่ไดตามรางที่วางไว โดย Charging Vessel จะสามารถบรรจุ

ถานไมไดประมาณ 250 กิโลกรัม เมื่อบรรจุถานไดตามที่กําหนด Charging Vessel จะถูกดึงให

เคล่ือนที่ไปตามรางที่วางไวไปยังอาคารเตาไฟฟา (Electric furnace building) กอนที่จะถูกยกดวย

รอกไฟฟา เพื่อเทลงในเตาไฟฟาเพื่อผลิตเปนคารบอนไดซัลไฟดตอไป 

2.   ถังเก็บกํามะถันและระบบปอนกํามะถนั (Sulphure storage and feeding) 

กํามะถันเหลวที่ใชงานจะนํามาจากบอกํามะถัน (Sulphur pit) โดยเริ่มจากนํากํามะถันที่เปน

ของแข็งไปหลอมเหลวในถังเหล็กที่บุอิฐทนไฟอยูภายใน โดยใชความรอนจากทอไอน้ําแรงดัน 5 

กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร จํานวน 10 ขดที่ติดตั้งอยูภายในถัง กํามะถันเหลวจะลนออกจากถังเหล็ก

และไหลลงในบอกํามะถันบอที่ 1 และสูบผานระบบทอหุมฉนวนที่มีไอน้ําใหความรอน ผานเครื่อง

กรอง ไปยังบอกํามะถันบอที่ 2 เพื่อรอสงตอไปยังเตาไฟฟา 

(ก) ระบบสงกํามะถันเขาสูเตาไฟฟา (Feeding of sulphur of reactor) 

 

กํามะถันเหลวจากบอกํามะถันบอท่ี 2 จะถูกสูบเขาสูหนวย Sulphur decanter ที่ติดตั้ง

อยูภายในอาคารเตาไฟฟา ผานทางทอหุมฉนวนที่มีไอน้ําใหความรอนที่แรงดัน 3 กิโลกรัม/ตาราง

เซนติเมตร 
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(ข) Sulphur decanters 

 

Sulphur decanters จะมีลักษณะเปนถังหุมเหล็กฉนวนและใหความรอนดวยไอน้ํา 

(Mild steel steam jacked vessel) สวน Sulphur decanters ของเตาไฟฟาที่มีลักษณะเปนถังเหล็กที่มี

ขดทอไอน้ําใหความรอนอยูภายใน (Mild steam vessels with steam coil inside) กํามะถันจะถูกเก็บ

ไวใน Sulphur decanters กอนจะสงตอไปยัง Sulphur float โดยจะมีการปอนกํามะถันเหลวมาเก็บ

ไวใน Sulphur decanters ทุกๆ 4 ช่ัวโมง หรือข้ึนอยูกับความตองการใชงาน 

 

(ค) ถัง Sulphur float 

 

ถัง Sulphur float จะมีลักษณะเปนถังเหล็กทรงกระบอกหุมฉนวนและใหความรอน

ดวยไอน้ํา ซ่ึงจะมีการติดตั้งวาลวลูกลอย (Float valve) เพื่อรักษาระดับของกํามะถันเหลวในถัง 

Sulphur float ไวที่ปริมาณ 0.6 ลูกบาศกเมตร กํามะถันเหลวในถัง Sulphur float จะถูกสูบตอไปยัง 

Sulphur distributor ดวย Sulphur dozing device หรือ Metering pump เพื่อปอนเขาสูเตาไฟฟาชุด

ตางๆตอไป 

 

(ง) Sulphur distributor 

 

ในเตาจะมีจุดปอนกํามะถัน โดยกํามะถันเหลวจากถัง Sulpher float จะถูกสูบผานทอ

หุมฉนวนที่มีไอน้ําใหความรอนมายังจุดปอนกํามะถันแตละจุดเพื่อเขาสูเตาไฟฟา 

3. เตาไฟฟา (Electric furnace) 

การผลิตคารบอนไดซัลไฟด (CS2)  จะเกิดขึ้นในเตาไฟฟา เตาไฟฟาจะมีลักษณะเปนถังเหล็ก

รูปทรงกระบอก ภายในจะบุดวยวัสดุทนความรอน 5 ช้ัน ช้ันที่ 1 เปนอิฐฉนวน (Insulation bricks) 

ช้ันที่ 2 และ 3 เปนอิฐทนไฟ (Heat duty fire bricks) ช้ันที่ 4 เปนอิฐ Megnesite และชั้นที่ 5 ซ่ึงเปน

ช้ันในชุดจะเปนอิฐ Mannesite 
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ภายในเตาไฟฟาจะติดตั้งขั้วไฟฟาที่ทําจากกราไฟท (Graphite Electrode) จํานวน 2 ขั้ว โดย 1 

ขั้ว จะติดตั้งอยูทางดานบนของเตาไฟฟาในแนวตั้ง (Vertical) สวนอีกขั้วจะติดตั้งอยูดานลางของเตา

ไฟฟาในลักษณะวางตามขวาง (Horizontal) โดยขั้วทั้งสองจะยึดเขากับตัวเตาไฟฟาดวยอุปกรณที่

เรียกวา Gland ซ่ึงจะทําหนาที่ปองกันการรั่วไหลของกาซออกจากเตาไฟฟา ปลายอีกดานหนึ่งของ

ขั้วทั้ง 2 จะยื่นออกมาดานนอกของเตาไฟฟา เพื่อเชื่อมตอกับวงจรไฟฟา 

ดานบนของเตาไฟฟาแตละเตาจะติดตั้ง Charging boxes จํานวน 2 ชุด เพื่อใชชวยในการปอน

ถานลงในเตาไฟฟา โดย Charging boxes จะเปนถังเหล็กเชนเดียวกับ Charging Vessel ดานลางมี

ลักษณะเปนกรวย มีฝาปดผลึกอยางมิดชิด 

ทอขนาดเสนผานศูนยกลาง 18 นิ้ว จะถูกตอเขากับเตาไฟฟาเพื่อใหการระบายกาซที่เกิดขึ้น

ไปในหนวยถัดไป ทางดานบนของเตาไฟฟาจะมีรูที่ตอเขากับ Safety valve (Battery valve type) ทอ 

(Safety Pipes) ขนาดเสนผานศูนยกลาง 8 นิ้ว และระหวาง Safety Valve และ Safety Pipes จะติดตั้ง

แผน Asbetos ruptures disc ที่มีความหนา ¼ นิ้ว ซ่ึงจะทําหนาที่ระบายแรงดันออกจากเตาไฟฟา

กรณีแรงดันภายในเตาไฟฟาสูงกวาที่กําหนด บริเวณเตาไฟฟาแตละจุดจะมีชอง (Manhole) สําหรับ

โกยถานออกจากเตาไฟฟา เตาละ 2 ชอง 

การผลิตคารบอนไดซัลไฟด (CS2)  จะเริ่มจากบรรจุถานไมลงในเตาไฟฟาและใหความรอน

แกถานไมจนมีอุณหภูมิที่เหมาะสม ภายในเตาไฟฟาจะมีจุดปอนกํามะถันเหลวดวยกัน 12 จุด โดย

อยูดานบนของเตา 6 จุด และดานลางของเตา 6 จุด อัตราการปองกันกํามะถันในแตละเตาจะอยูที่

ประมาณ 5.5 – 6.0 ตัน/วัน 

อีกปจจัยหนึ่งที่สําคัญในการทํางานของเตาไฟฟาคืออัตราการปอนถานไม หลังจากบรรจุถาน

ไมในเตาไฟฟาในชวงแรกแลว จะตองมีการเติมถานไมลงในเตาไฟฟาเมื่อผลิตสารคารบอนได

ซัลไฟด(CS2)  ไดทุกๆ 1,200 กิโลกรัม โดยระดับของถานในเตาไฟฟาจะดูไดจากอุปกรณ Electric 

level indicator ที่ติดตั้งไวในเตาแตละเตา เมื่อเห็นวาแสงไฟของ Level indicator จะตั้งใหสัมพันธ

กับระดับถานไมในเตาไฟฟา โดยจะตั้งไวอยูที่ระดับ 100 – 200 เซนติเมตร วัดจากดานบนเตาไฟฟา 
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4. หนวยแยกกาํมะถัน (Sulphur separation)   

 หนวยแยกกํามะถันมีลักษณะเปนถังเหล็กหุมฉนวนและใหความรอนดวยไอน้ํา (Mild steel 

steam jacked vessel) และทอเปากาซที่หุมดวยไอน้ํา (Steam jacked bubbling pipe) ภายในถัง

ดังกลาวจะบรรจุกํามะถันเหลวอยูภายใน โดยจะมีวาลวไอน้ําทําหนาที่ปรับรักษาอุณหภูมิของ

กํามะถันเหลวในถังใหอยูระหวาง 125 ถึง 140 องศสเซลเซียส กาซที่ผลิตไดจากเตาไฟฟาจะถูกเปา

ลงในกํามะถันเหลว เพื่อดักจับอนุภาคกํามะถันที่ปะปนมากับกาซที่ผลิตไดจากเตาไฟฟา กาซที่

ปราศจากอนุภาคกํามะถันจะถูกสงตอไปยังเครื่องควบแนนชุดแรก (Primary condenser หรือ 

Molten sulphur mass condenser) 

 

 กาซที่ผลิตไดจากเตาไฟฟาจะถูกเปาใหเปนฟอง (Bubbling) ในกํามะถันเหลวผานทางรอย

บางรูปตัววี (V-notched) ที่อยูปลายทอ ในหนวยแยกกํามะถันจะมีแรงดันตกครอม (Pressure drop) 

ประมาณ 150 มิลลิเมตรน้ํา (mm WG) และปริมาณกํามะถันในหนวยแยกกํามะถันจะเพิ่มขึ้น ซ่ึงมา

จากกํามะถันที่แยกไดจากกาซ กํามะถันจะลนออกจากหนวยแยกกําละถัน และไหลลงอางน้ํา 

เพื่อใหแข็งตัวเปนของแข็ง ซ่ึงจะเรียกวา “Return Sulphur” 

 ไอน้ําที่ใชในการใหความรอนกับระบบทอและอุปกรณการผลิตเพื่อรักษาสถานะของ

กํามะถันใหเปนของเหลวจะมีแรงดันประมาณ 45 psig 

 

5. การควบแนนคารบอนไดซัลไฟดใหเปนของเหลว (Condensation) 
 

(ก) เครื่องควบแนนชุดแรก (Primary condenser)  
 

เครื่องควบแนนชุดนี้เปนชนิด Falling film type vertical มีลักษณะเปนถังเหล็กหุม

ฉนวนกันความรอน (Mild Steel jacketed vessel) และมีทอเสตนเลสสอดอยูภายใน โดยจะมีน้ํา

อุณหภูมิประมาณ 27 องศาเซลเซียสหมุนเวียนอยูภายใน กาซผลิตภัณฑจากหนวยแยกกํามะถัน 

(Sulphur separator) จะไหลอยูในทอสเตนเลสและแลกเปลี่ยนความรอนกับน้ําเพื่อควบแนน

คารบอนไดซัลไฟด(CS2) ใหเปนของเหลว โดยเครื่องควบแนนชุดแรกจะมีประสิทธิภาพในการ
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ควบแนนคารบอนไดซัลไฟด (CS2)  ไดประมาณรอยละ 70 คารบอนไดซัลไฟดเหลวจะถูกสงไปยัง 

Carbon disulfide strainer (CBS strainer) ตอไป กาซที่ไมควบแนนที่ออกจากเครื่องควบแนนชุด

แรกนี้จะมีอุรหภูมิประมาณ 40 องศาเซลเซียส จะถูกสงตอไปยังเครื่องควบแนนชุดที่ 2 เพื่อ

ควบแนนสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) สวนที่เหลือ 

 

การทํางานของเครื่องควบแนนชุดแรกจะมีแรงดันตกครอม (Pressure drop) ประมาณ 80 – 

120 มิลลิเมตรน้ํา (mm WG) และจะมีการติดตั้ง View glass เพื่อใชในการสังเกตการไหลของสาร

ในเครื่องควบแนน 

 

(ข) เครื่องควบแนนชุดที่สอง (Secondary condenser)  
 

เครื่องควบแนนชุดที่สองเปนชนิด Shell and Tube ทําจากเหล็กทั้งสวนที่เปน Shell 

และ Tube โดยมีพื้นที่แลกเปลี่ยนความรอนประมาณ 20 ตารางเมตร กาซที่ออกจากเครื่องควบแนน

ชุดแรกจะไหลอยูในสวนของ Tube และแลกเปลี่ยนความรอนกับน้ําเย็น (Chilled water) ที่อุณหภูมิ

ประมาณ 5 องศาเซลเซียส ที่ไหลหมุนเวียนอยูใน Shell โดยจะมีการหุมฉนวนเครื่องควบแนนชุดที่

สองเพื่อรักษาอุณหภูมิของน้ําเย็น คารบอนไดซัลไฟด (CS2)  สวนที่ไมควบแนนจากเครื่อง

ควบแนนชุดแรกเกือบทั้งหมดจะควบแนนที่นี่ เหลือเพียงกาซที่ไมควบแนน ซ่ึงประกอบดวยกาซ

หลักๆ คือ กาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) และคารบอนไดซัลไฟดปริมาณแล็กนอย (Trace) จะถูก

สงผาน Final gas seal กอนที่จะไปรวมกับ Main gas line เพื่อบําบัดตอไป 

 

คารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่ควบแนนได ซ่ึงอยูทางดานลางของเครื่องควบแนนชุดที่

สองจะไหลตอไปยัง CBS strainer ดวยแรงโนมถวง 

 

การทํางานของเครื่องควบแนนชุดที่สองจะมี่แรงกดดันตกครอม (Pressure drop) 

ประมาณ 10 มิลลิเมตรน้ํา (mm WG) 
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บริเวณที่ควบแนนชุดที่สองจะมีการติดตั้ง View glass เพื่อใชในการสังเกตอัตราการ

ไหลของคารืบอนไดซัลไฟดที่ควบแนน และติดตั้งหนาแปลน (Flanges) ไวทางดานบนและ

ดานลาง เพื่อใชในการทําความสะอาดทอที่อยูภายใน 

 

 (ค) Final gas seal  

 

 Final gas seal ทําหนาที่กั้นระบบควบแนนกับ Main gas line 

 

(ง) Safety seal 
 

Safety seal ทําหนาที่ระบายแรงดันของกาซภายในระบบควบแนนออกสูบรรยากาศ 

เมื่อแรงดันของกาซภายในระบบควบแนนสูงถึงคาที่ตั้งไว คือ 600 มิลลิเมตรน้ํา (mm WG) โดยที่ 

Safety seal ติดตั้งในทอสงกาซกอนเขาสูเครื่องควบแนนชุดที่สอง 

 

(จ) CBS Strainer 
 

CBS Strainer เปนภาชนะที่มีตะแกรงเหล็ก (Mild steel screen) อยูภายใน มีฝาที่เปด- 

ปด ได เพื่อทําความสะอาดคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่ควบแนนไดจากเครื่องควบแนนชุดแรกและ

เครื่องควบแนนชุดที่สอง จะสงไปกรองที่ CBS Strainer กอนสงไปยัง Measuring vessel 

(ฉ) Measuring vessel  
 

Measuring vessel มีลักษณะเปนถังเหล็กที่ติดตั้ง Guage glass เพื่อใชในการบอก

ปริมาณคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่ผลิตไดในถัง โดยคารบอนไดซัลไฟด (CS2) จาก CBS Strainer 

จะไหลมาเก็บไวใน Measuring vessel จนเมื่อระดับของคารบอนไดซัลไฟด (CS2) สูงขึ้นจนถึง

ระดับที่ตั้งไว (450 กิโลกรัม) คารบอนไดซัลไฟด (CS2) จะถูกถายไปเก็บในถังเก็บ Crude คารบอน

ไดซัลไฟด ผานทางทอ Stainless steel ขนาดเสนผานศูนยกลาง 4 นิ้ว 
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6. หนวยดักจับคารบอนไดซัลไฟดดวยน้ํามัน (Oil scrubber)  
 

กาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) ที่ออกจากเครื่องควบแนนชุดที่สอง จะมีคารบอนได

ซัลไฟด ปะปนอยูเล็กนอย (Trace) กาซดังกลาวจะถูกสงเขาสูหนวยดักจับคารบอนไดซัลไฟด (CS2) 

ดวยน้ํามัน (Oil scrubber) เพื่อดึงคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่เหลือในกาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) 

อยูออก โดยจะสามารถดึงคารบอนไดซัลไฟด (CS2) กลับมาไดประมาณ 7 - 8 กิโลกรัม/ตันของ

คารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่ผลิตไดทั้งหมด 

 

 หนวยดักจับคารบอนไดซัลไฟด (CS2)  ดวยน้ํามันประกอบดวยอุปกรณที่สําคัญดังนี้ 

 

(ก) หอดูดซับ (Packed tower) จํานวน 3 หอ ตออนุกรมกัน (Series) 
 
(ข) เครื่องเพิ่มอุณหภูมิน้ํามัน (Oil heater) 1 ชุด 

 
(ค) เครื่องควบแนน (Condenser) 1 ชุด 

 
(ง) ถังเก็บน้ํามัน (Oil circulation tank) 1 ใบ 

 
(จ) เครื่องทําความเย็นน้ํามัน (Oil cooler or Chilled water cooler) 1 ชุด 

 
(ฉ) Measuring vessel 1 ใบ 

 
(ช) เครื่องสูบน้ํามัน (Oil pump) 3 เครื่อง 
 
น้ํามันจะถูกดูดซับจากถังเก็บน้ํามันและพนลงทางดานบนของหอดูดซับ (Packed tower) 

ทั้ง 3 หอ และจะทําการปอนกาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) ใหไหลสวนทางกับน้ํามัน (Counter 

current) ทางดานลางหอ น้ํามันจะจับคารบอนไดซัลไฟด (CS2) แยกออกจากาซไฮโดรเจนซัลไฟด 

(H2S) และสงไปเก็บยังถังเก็บ (Gas holder tank)  
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น้ํามันที่จับคารบอนไดซัลไฟดจะถูกสงเขาสูเครื่องเพิ่มอุณหภูมิน้ํามัน (Oil heater) เพื่อเพิ่ม

อุรหภูมิใหสูงขึ้นเปน 70 องศาเซลเซียส โดยรับความรอนจากขอทอไอน้ําแรงดัน 2.5 กิโลกรัม/

ตารางเซนติเมตร โดยจะมีวาลวควบคุม (Control valve) ทําหนาที่ปรับแรงดันของไอน้ําเพื่อรักษา

อุรหภูมิของน้ํามัน คารบอนไดซัลไฟดจะระเหยออกจากน้ํามันและสงตอไปยังเครื่องควบแนน

คารบอนไดซัลไฟด ซ่ึงเปนเครื่องแลกเปลี่ยนความรอนแบบ Shell and tube เพื่อควบแนนเปน

คารบอนไดซัลไฟดเหลว โดยใชนําเย็น (Chilled water) เปนตัวรับความรอน คารบอนไดซัลไฟด

เหลวที่ควบแนนไดจะถูกสงไปเก็บยัง Measuring vessel กอนที่จะสงตอไปยังถังเก็บ Crude 

คารบอนไดซัลไฟดตอไป  สวนกาซที่ไมควบแนนที่ เหลือจะถูกสงกลับไปผสมกับกาซ

ไฮโดรเจนซัลไฟดที่จะปอนเขาหอดูดซับ 

 

น้ํามันรอนหลังจากที่ระเหยคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ออกไปแลว จะถูกสงนําไปลด

อุณหภูมิผานเครื่องควบแนน เพื่อลดอุณหภูมิลงเหลือประมาณ 26 – 28 องศาเซลเซียส โดยใชน้ํา

หลอเย็นเปนตัวรับความรอน กอนสงไปเก็บที่ถังเก็บน้ํามัน (Oil circulation tank) บริเวณถังเก็บ

น้ํามันจะมีการติดตั้งเครื่องทําความเย็นน้ํามัน เพื่อลดอุณหภูมิของน้ํามันลงอีก โดยอุณหภูมิของ

น้ํามันที่จะสูบออกจากถังเก็บน้ํามันเพื่อไปใชในหอดูดซับ จะมีอุณหภูมิอยูที่ประมาณ 12 – 15 องศา

เซลเซียส 

 

ในสวนของกาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) ที่ออกจากหอดูดซับ จะถูกสงไปเก็บในถังเก็บ 

(Gas holders) ซ่ึงมีลักษณะเปนถังชนิด Two double wall floating) กอนที่จะสงตอไปยังหนวย

ไฮโดรเจนซัลไฟดเปนกํามะถัน (Sulphur recovery plant หรือ Claus kiln plant) เพื่อเปลี่ยน

สารประกอบ Carbon Organic Sulphur (COS) กาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) และคารบอนได

ซัลไฟด (CS2) ที่หลงเหลืออยูเปนกํามะถัน 
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7. หนวยเปล่ียนไฮโดรเจนซัลไฟดเปนกํามะถัน (Sulphur recovery) 
 

กาซที่เก็บอยูในถัง Gas holder จะถูกสงมายังหนวยนี้ เพื่อเปลี่ยนกาซไฮโดรเจนซัลไฟด 

(H2S) สารประกอบ Carbon Organic Sulphur (COS) และคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่หลงเหลืออยู

เปนกํามะถัน โดยหนวยเปลี่ยนไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) เปนกํามะถันจะประกอบดวยหนวยยอยๆ

ดังนี้ 

(ก) หัวเผา (Burner) 
 
(ข) เตาเผา (Furnace) 

 
(ค) หนวย Converter 

 
(ง) เครื่องควบแนน (Condenser) 

 
(จ) บอกํามะถัน (Sulphur collecting pit) 

 
(ฉ) หอ Scrubber 

 
(ช) เครื่องเปาอากาศ (Air Blower) 

 
(ซ) Gas seal 
 

เตาเผา (Furnace) และหนวย Converter เปนภาชนะเหล็กที่ภายในบุดวยอิฐทนไฟ เครื่อง

ควบแนนจะเปนเครื่องแลกเปลี่ยนความรอนแบบ Shell and Tube โดยใชไอน้ําแรงดันต่ํา แรงดัน 2 

กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร เปนสารแลกเปลี่ยนความรอนในฝง Shell ในสวนของ Gas seal และบอ

กํามะถันจากเหล็กเชนกัน สําหรับหอ Scrubber ทําจากวัสดุประเภท Fiber Class Reinforced Plastic 

(FRP) 
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กาซไฮโดรเจนซัลไฟด(H2S) จากถัง Gas holder จะถูกสงมาเผาไหมในเตาเผา (Furnace) 

เพื่อเปล่ียนกาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) โดยใชความรอนจากหัวเผา (Burner) และมีการเติม

อากาศ (ออกซิเจน) ดวยเครื่องเปาอากาศ และควบคุมปริมาณอากาศที่ใชในการเผาไหมดวยการ

ปรับ Differential pressure control valve โดยจะตองทําการปรับปริมาณอากาศที่สงเขาเตาเผาใหได

อันตราสวนของกาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2)  ตอกาซไฮโดรเจนซัลไฟด(H2S) ที่ออกจากเตาเผา

อยูที่ 1 ตอ 2 

 

ภายในเตาเผาจะเกิดปฏิกิริยา ดังนี้  

 

H2S + 3/2O2  SO2 + H2O 

 

ปฎิกิริยาขางตนเปนปฎิกิริยาคายความรอน (Exothermic reaction) กาซที่ออกจากเตาเผาจะ

มีอุณหภูมิอยูที่ประมาณ 500 – 600 องศาเซลเซียส กาซดังกลาวจะถูกสงไปลดอุณหภูมิลงใหเหลือ

ประมาณ 3001 องศาเซลเซียส โดยผานเครื่องควบแนนตัวที่ 1 กอนจะสงตอไปยัง Converter จะ

บรรจุตัวเรงปฏิกิริยา (Alumina Catalyst) เพื่อชวยใหเกิดปฎิกิริยาเปลี่ยนกาซซัลเฟอรไดออกไซด 

(SO2) ใหเปนกํามะถัน ดังนี้  

 

SO2 + 2H2S  3S + 2 H2O 

 

ปฎิกิริยาขางตนเปนปฎิกิริยาคายความรอนเชนกัน โดยกาซที่ออกจากหนวย Converter ขะ

มีอุรหภูมิประมาณ 400 องศาเซลเซียส จะสงไปลดอุณหภูมิใหเหลือประมาณ 200 – 250 องศา

เซลเซียส โดยผานเครื่องควบแนนตัวที่สอง ซ่ึงไอกํามะถันที่เกิดขึ้นจะถูกควบแนนเปนของเหลว

และสงไปเก็บในบอกํามะถัน (Sulphur collection pit) และสูบไปเก็บในบอเก็บกํามะถันหลัก (Main 

sulphur storage pit) ตอไป 
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หนวยเปลี่ยนไฮโดรเจนซัลไฟด(H2S) เปนกํามะถัน จะสามารถผลิตกํามะถันไดประมาณ 

40 กิโลกรัม/ตันของคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่ผลิตได 

 

กาซที่ไมควบแนนที่ออกจากเครื่องควบแนนตัวที่สอง จะถูกสงเขาหอ Scrubber เพื่อใชน้ํา

บําบัดกาซกอนที่จะสงไปยังหอ Main H2S Scrubber ตอไป 

 

8. หนวยกล่ันกาซคารอบนไดซัลไฟด (CS2 refinery) 
 

 คารบอนไดซัลไฟดที่รวบรวมไดจากแผนกสปนนิ่ง (Recovered CS2) และ Crude 

คารบอนไดซัลไฟดที่ผลิตจากเตาไฟฟา (Electrical furnace) จะถูกนํามากลั่นเพื่อกําจัด

ไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) และกํามะถันออกกอนนําไปใชงาน โดยมีหนวยกล่ันคารบอนไดซัลไฟด

(CS2) จํานวน 2 ชุดดวยกัน แตละชุดจะประกอบดวย 

 

(ก) หอกล่ัน (Distillation Column) 2 หอ 
 

(ข) หนวยแยกกํามะถัน (Sulphur separator with seal) 1 ชุด 
 

(ค) หนวย Total reflux condenser 1 ชุด 
 

(ง) หนวย Product condenser  2 ชุด 
 

(จ) หนวย Separator condenser 1 ชุด 
 

(ฉ) หนวย Tail gas condenser  1 ชุด 
 
 คารบอนไดซัลไฟดดิบ (Crude CS2 ) จะถูกปอนเขาทางดานบนของหอกลั่นหอที่ 1 ลง

ในบริเวณที่เรียกวา Inner Zone จนไดระดับที่กําหนดแลว จะทําการปอนไอน้ําผานขดทอเพื่อให

ความรอนกับหอกลั่น คารบอนไดซัลไฟด(CS2) จะเริ่มระเหยเปนไปลอยขึ้นดานบนของหอกลั่น 
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และแลกเปลี่ยนความรอบกับคารบอนไดซัลไฟดดิบและสาร Condensate ใน Total reflex 

condenser และใน Product condenser ตัวที่ 1 โดยไอคารบอนไดซัลไฟด (CS2) จะถูกควบแนนและ 

Reflux ทั้งหมด ใหเหลือเพียงกาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) เทานั้นออกจากหอกลั่น โดยในการกลั่น

จะกําหนดสัดสวนการ Reflux ของ Product condenser ตัวที่ 1 ไวที่ 1 : 3 

 

 คารบอนไดซัลไฟด (CS2) จากหอกลั่นหอที่ 1 จะถูกมากลั่นที่หอกล่ันหอที่ 2 ซ่ึงเปน

การกลั่นไอน้ําเชนเดียวกับหอที่ 1 โดยจะกําหนดสัดสวนการ Reflux ของ Product condenser ตวัท่ี 2 

ไวที่ 1 : 2 ในกรณีที่มีปริมาณกํามะถันใน Crude คารบอนไดซัลไฟดสูงอาจจะปรับไวที่สัดสวน      

1 : 1 

 

 คารบอนไดซัลไฟด(CS2) ที่ออกจากหอกลั่นชุดที่ 2 จะมีกํามะถันปะปนในปริมาณสูง 

(Risk Sulphur CBS) จะถูกสงตอไปยังหนวย Sulphur separator ซ่ึงจะมีการระเหยคารบอนได

ซัลไฟด (CS2) แยกออกจากกํามะถัน และควบแนนคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ใหเปนของเหลวอีก

ครั้งหนึ่งดวยเครื่อง Sulphur separator condenser กอนที่จะคารบอนไดซัลไฟด (CS2) เหลววกกลับ

ไปยังหอกลั่นหอที่ 2 

 

 กํามะถันเหลวที่เหลือในหนวย Sulphur separator จะถูกสงไปเก็บในบอกํามะถัน 

(Sulphur collecting pit) สวนกาซที่ไมควบแนนหรือกาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) จาก Product 

condenser ชุดที่ 1 และ 2 และ Sulphur separator condenser จะถูกสงไปยัง Tail gas condenser เพื่อ

ควบแนนคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่อาจหลงเหลืออยูอีกครั้งหนึ่ง กอนจะสงไปยังหนวยดักจับ

คารบอนไดซัลไฟดดวยน้ํามัน (Oil scrubber) หรือ Oil absorption system เพื่อกําจัด Trace คารบอน

ไดซัลไฟด กอนที่จะสงกาซไฮโดรเจนซัลไฟดไปเก็บในถัง Gas holders  ตอไป 

 

 สําหรับคารบอนไดซัลไฟด  (CS2) ผลิตภัณฑจะถูกดึงออกจากบริ เวณ  Product 

condenser ชุดที่ 1 และ 2 และ Tail gas condenser จะถูกสงไปเก็บในถังเก็บผลิตภัณฑคารบอนได

ซัลไฟด (Refined CBS storage tanks) เพื่อรอใชงานตอไป 
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การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด โดยการใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิง 

 

 กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด (CS2) เปนกระบวนการผลิตที่มีความดันสูง ไมใช

ตัวเรงปฏิกิริยา โยใชกาซธธรมชาติทําปฏิกิริยากับกํามะถันในสภาวะที่เปนกาซ สําหรับสมการเคมี

หลักไดแก  

 

CH4 + 4S  CS2 + 2H2S 

 

 กาซธรรมชาติในรูปของมีเทนบริสุทธิ์จะทําปฏิกิริยากับซัลเฟอรในรูปกาซที่อุณหภูมิ 500 – 

650 องศาเซลเซียส เกิดเปนคารบอนไดซัลไฟด โดยจะตองทําการแยก H2S และกํามะถันสวนเกิน

ดวยการควบแนนและแยกออก สําหรับ H2S จะถูกสงกลับไปที่หนวยแยกกํามะถันกลับคืน 

(Sulphur Recovery) กระบวนการผลิต 

 

 กระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดโดยการใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิงมีขั้นตอน 

และหนวยผลิตที่เกี่ยวของ ดังนี้ 

 

1. หนวยเตรียมกาซธรรมชาติ  

 

                   ระบบแยกกาซแบบ PSA ซ่ึงใชหลักการดูดซับกาซที่ความดันสูง และคลายกาซที่ความ

ดันต่ําโดยสารดูดซับ ทําใหสามารถแยกกาซออกเปน 2 กลุม คือกลุมมีเทน และกลุมที่เหลือ เร่ิมตน

โดยกาซธรรมชาติที่สงเขามาทางระบบทอและมีถังพัก (Buffer Tank) จะถูกปอนเขา Compressor 

เพื่อเพิ่มความดันขึ้นเปน 14.5 barg ที่อุณหภูมิสูงสุด 40 องสสเซลเซียส จากนั้นจึงปนกาซธรรมชาติ

เขาหนวยแยกกาซแบบ  PSA เพื่อแยกไฮโดรคารบอนกลุมที่นหนักกวา  และกาซ

คารบอนไดออกไซดออกจากกาซมีเทน จากนั้นกาซมีเทนที่บริสุทธิ์จะถูกปอนเขากระบวนการ

ถัดไปเพื่อใชเปนวัตถุดิบในการผลิตคารบอนไดซัลไฟด สวนกาซในกลุม C3+ จะถูกแยกออกมา 
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(Stripping gas) จะถูกใชเปนเชื้อเพลิง สําหรับหนวยผลิตตอไปได โดยอาจใชกาซธรรมชาติมาเสริม

กรณีที่มีปริมาณกาซเชื้อเพลิงไมเพียงพอ 

 

 การทํางานของหนอยแยกกาซ (PSA) แตละหอจะทํางานสลับขั้นตอนกัน เพื่อใหเกิดความ

ตอเนื่อง โดยกาซไฮโดรคารบอนอื่นๆจะถูกดูดซับไวในหอดูดในขณะความดันสูง สวนกาซมีเทน

ซ่ึงไมถูกดูดซับแตมีความดันสูงจะออกไปรวมในถังพัก เพื่อสงไปใชในกระบวนการผลิตตอไป 

กาซที่ถูกดูดซับไว ซ่ึงมีองคประกอบเปน C3+ และคารบอนไดออกไซด (CO2) จะถูกปลอยออกมา

ในขั้นตอนลดความดัน (Stripping) จากนั้นสงไปถังพักและถังปรับความดันกอนเขาหนวยอัดความ

ดัน (Compressor) ใหมีความดัน 2.2 บาร เพื่อนําไปใชเปนกาซเชื้อเพลิง 

 

2. หนวยเตรียมกํามะถันเหลว  
 
 กํามะถันแบบกอนจะถูกปอนโดยสายพานลําเลียงเขาบอหลอมกํามะถัน ซ่ึงภายในมีใบ
กวนกํามะถันทําใหรอนโดยใชไอน้ํา จะคอยๆหลอมเหลว กอนสงไปกรองเพื่อกําจัดสิ่งปนเปอน
ออกที่หนวยกรองจะทํางานเปน Batch โดยขั้นตอนในหนวยกรองจะเริ่มจากกํามะถันหลอมเหลว
จากบอหลอมจะถูกสงมายังบอเคลือบ (Pre-Coat) จากนั้นจะเติมสารชวยกรอง (Filtered aids) ให
แขวนลอยในกํามะถันเหลว เพื่อจับกับสารปนเปอนตางๆ จากนั้นกํามะถันเหลวจะถูกปอนผานแผน
กรอง ซ่ึงส่ิงที่ปนเปอนและสารชวยกรองจะอยูติดบนแผนกรอง สวนกํามะถันที่ผานการกรองแลว
จะถูกสงไปยังถังเก็บใตดิน 
 

3. หนวยปฎิกิริยา  
 
 กํามะถันหลอมเหลวที่ผานการกรองแลวจากถังเก็บ และกาซมีเทนจากหนวยแยกกาซ
จะถูกปอนเขาสูถังปฏิกิริยา โดยกาซมีเทนจะถูกปอนเขาไปกอนและทําใหรอนขึ้นจนมีอุณหภูมิ
ประมาณ 400 องศาเซลเซียส กอนที่จะปอนกํามะถันเขามา เพื่อมิใหกํามะถันเหลวสัมผัสกับกาซที่มี
อุณหภูมิต่ํากวาจุดหลอมเหลวของกํามะถัน จากนั้นภายในถังปฏิกิริยาจะถูกเพิ่มอุณหภูมิใหสูงขึ้น
ประมาณ 500 – 600 องศาเซลเซียส ปฏิกิริยาสวนใหญ จะเกิดในเตาปฏิกิริยา (Furnace Reactor) ซ่ึง
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ถังปฏิกิริยา หรือเตาปฏิกรณนั้น ระบบเผาไหมในเตาเปนหัวเผาแบบ Radiant Burner อัตราการเผา
ไหมจะขึ้นอยูกับอุณหภูมิของสารในปฏิกิริยา 
 

 จากถังปฏิกิริยา สารที่ไดเปนของผสม ซ่ึงประกอบดวยกาซมีเทน กํามะถัน และ ผลิตภัณฑ

ที่ไดจะถูกสงไปยัง Adiabatic Reactor ซ่ึงมีอุณหภูมิ 550 – 650 องศาเซลเซียส มีปฏิกิริยาเปน 

Endothermic ทําใหอุณหภูมิในขั้นนี้จะคอยๆลดลง ในขั้นตอนนี้องคประกอบที่เปนกาซจะถูกแยก

ออกจากของผสมที่ไดจากถังปฏิกิริยา และมีปฏิกิริยาบางสวนเกิดในชุด Adiabatic Reactor 

 

 การควบคุมการเกิดปฏิกิริยาและความรอน คือ การควบคุมการปอนวัตถุดิบและการปอน

เช้ือเพลิง ซ่ึงกํามะถันจะถูกปอนผานทอแบบสองชั้นที่มีไอน้ําหลอ (Steam Jacked) เพื่อควบคุม

อุณหภูมิและมีชุดตรวจวัดและควบคุมอัตราการไหล สวนการควบคุมการปอนกาซมีเทน จะเปน

ระบบอัตโนมัติ ซ่ึงเชื่อมโยงกับระบบควบคุมอัตราการไหลของกํามะถัน ใหมีสัดสวนที่เหมาะสม

กัน นอกจากนี้ยังมีชุดตรวจวัดความดัน กรณีที่มีความดันในระบบเปลี่ยนแปลงจนสูลหรือต่ํากวาคา

เตือน ระบบจะหยุดการทํางานของระบบปอนกํามะถันและกาซในกรณีความดันในระบบสูงกวา 

1.45 Mpa(G) ซ่ึงเกินกวาคาเตือน วาลวจะปดเพื่อระบายกาซจากภายในถังปฏิกิริยาไปยังระบบหอ

เผา และหากความดันยังคงเพิ่มขึ้นจนถึงระดับ 1.55 Mpa(G) ระบบ Relief valve จะเปดอัตโนมัติอีก

ทางหนึ่ง โดยกาซจะถูกสงไปยังระบบ Flare เชนเดียวกัน 

 

4. ขั้นตอนการแยก 
 

ของผสมจะถูกปอนเขาชุดควบแนนกํามะถัน ซ่ึงกํามะถันสวนเกินจะถูกควบแนน และ

อุณหภูมิของของผสมจะลดลงเหลือ 180 องศาเซลเซียส การแลกเปลี่ยนความรอนในขั้นตอนนี้ทํา

ใหไดไอน้ําแรงดันต่ําจากขั้นตอนนี้ดวย ของผสมและกํามะถันที่ควบแนนจะถูกสงไปยังหนวยรับ

กํามะถัน กํามะถันจากกนหอรับกํามะถันจะถูกสงไปยัง Flash system สวนของผสมที่เหลือจะถูก

สงไปยังหอแยกกํามะถัน กํามะถันที่ควบแนนจะถูกแยกออกในขั้นตอนนี้ โดยกํามะถันที่มี CS2 ที่

ปนอยูบางสวนจากกนหอจะถูกสงไปยัง Flash system สวนกาซจากยอดภายในหอแยกกํามะถัน ซ่ึง

ประกอบดวย CS2 , H2S และกาซที่ไมควบแนนจะถูกสงไปยัง H2S still column , H2S (ซ่ึง



 
 

159 

ประกอบดวย กํามะถัน และ CS2) ซ่ึงเปนองคประกอบที่เบากวาจะถูกแยกออกทางยอดหอแลว

สงไปหนวยแยกกํามะถันกลับ คือ (Sulphur Recovery) สวน CS2 ที่หนักกวาจะถูกแยกออกทางดาน

กนหอ ถูกทําใหเย็นลงกอนสงไปยังถังเก็บ และที่ Flash system ของผสมจากกนหอของหนวยรับ

กํามะถันจะถูกสงมาที่หนวยนี้ และ CS2 ซ่ึงเบากวาจะแยกออกไป และสงไปควบแนนที่ CS2 Still 

condenser แลวสงตอไปยังถังเก็บ เพื่อสงกลับไปยังกระบวนการผลิต โดยจะถูกสงไปหอแยก

กํามะถัน สวนกาซที่ยังหลงเหลือไปยัง knock out drum และสงไปที่ Flare 

 

5. หนวยกํามะถันกลับคืน (Sulphur Recovery)  
 

กาซที่เกิดขึ้นจากหนวยปฏิกิริยาและจากขั้นตอนการแยก ซ่ึงเปนกาซกรด ไดแก H2S และ

อ่ืนๆ จะถูกสงไปยังเตาเตรียมซัลเฟอร โดยจะมีการควบคุมสัดสวนของกาซ H2S /SO2 กาซจากเตา

จะถูกสงไปแลกเปลี่ยนความรอนเพื่อผลิตไอน้ํา และเพื่อควบแนนกํามะถันใหเปนของเหลว สวน

กาซที่ไมควบแนน รวมทั้งกาซที่มีอุณหภูมิสูงจากเตาจากเตาเตรียมซัลเฟอรจากหนวยควบแนนจะ

ถูกสงไปยังหอแยกซัลเฟอร เพื่อแยกซัลเฟอร และ CS2 ที่หลงเหลืออยูออก โดยซัลเฟอรที่แยกไดจะ

ถูกสงตอไปยังถังเก็บ เพื่อนํากลับไปใชใหม 

 

สวนกาซที่เหลือที่มีสารประกอบซัลเฟอร ไดแก CS2, H2S , SO2 จะถูกสงไปยังหนวยแยก

ซัลเฟอร เพื่อเปลี่ยนกาซตางๆใหอยูในรูปของซัลเฟอร ซัลเฟอรที่ไดจากขั้นตอนนี้จะถูกสงไปเก็บ

ยังถังเก็บเพื่อนํากลัมาใชใหม กาซที่ไมเกิดปฏิกิริยาซึ่งมีซัลเฟอรเปนองคประกอบอยูเล็กนอยจะถูก

สงไปยังหนวยบําบัดกาซตอไป 

 

6. หนวยบําบัดกาซ (Tail gas Treatment) 
 

ทําหนาที่บําบัดกาซที่มีซัลเฟอรเปนองคประกอบโดยการเปลี่ยนรูปใหเปนกาซ โดยที่

หนวยบําบัดกาซนี้ จะมีการเผาไหมโดยใชกาซธรรมชาตืเปนเชื้อเพลิง ซ่ึงจะไดกาซ CO, H2S และ 

H2 จากนั้นจะปอนกาซที่มีสารซัลเฟอรหลงเหลืออยูมาผสม และสงตอไปยัง Hydrogenation 
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Reactor เพื่อเปลี่ยนกาซ SO2 และ CO ใหเปน H2S จากนั้นกาซดังกลาวจะถูกสงไปที่หอดูดซับ ซ่ึง

ให Methyl Diethana lan มาดูดซับ H2S ออกไปกําจัด กาซที่ผานหอดูดซับแลว จะถูกสงไปยังเตาเผา 

โดยกาซที่มีซัลเฟอรเปนองคประกอบจะถูกเผาไหมกลายเปน SO2 สวนสารไฮโดรคารบอนอื่นๆจะ

ถูกเผาไหมกลายเปน CO2  และ H2O และปลอยออกสูบรรยากาศตอไป สวนหอดูดซับ ทําหนาที่

กําจัดกาซ H2S จาก Tial gas สารประกอบ Amine ที่ใชเปนตัวดูดซับ ซ่ึงใชงานแลวจะถูกสงไปทํา

การฟนสภาพกอนกลับมาใชใหม 

 

7. การฟนสภาพสารดูดซับ 
 

สารประกอบ Amine ที่ใชงานแลว จะถูกสงมายังหนวยฟนสภาพสารดูดซับ ที่มี

สารประกอบซัลเฟอรละลายอยู จะถูกทําใหรอนขึ้นโดยการแลกเปลี่ยนความรอนกับ Amine ที่

ปราศจากกาซที่มีซัลเฟอร (Lean Amine) จากนั้น Rich Amine จะถูกสงเขาหอฟนสภาพ ซ่ึงจะใชไอ

น้ําไลกาซ H2S ออกจากสารละลาย Amine กาซที่มีซัลเฟอรเปนองคประกอบ H2S จะถูกแยกออก

ทางยอดหอ และสงกลับไปเขาหนวยแยกกํามะถันกลับคืน สารละลาย Amine ที่ปราศจากซัลเฟอร 

(Lean Amine) จากกนหอจะถูกทําใหเย็นลงโดยการแลกเปลี่ยนความรอนใหกับ Rich Amine 

จากนั้นจะสงถังเก็บ กอนสงกลับไปใชในหนวยบําบัดกาซที่มีซัลเฟอรเปนองคประกอบ (Tail gas 

Treatment) ตอไป สมดุลมวลการผลิตของคารบอนไดซัลไฟด (CS2)  

 

2. การผลิตกรดซัลฟูริค 
 

กรดซัลฟูริค (H2SO4) เปนของเหลวคลายน้ํามัน ไมมีสี ไมมีกลิ่น โดยสวนใหญกรดซัลฟูริค

จะถูกผลิตจากเทคโนโลยี Contact Process ซ่ึงเปนกระบวนการออกซิเดชั่นซัลเฟอรไดออกไซด 

(SO2) ใหเปนซัลเฟอรไตรออกไซด (SO3) โดยใชตัวเรงปฏิกิริยา จากนั้นทําการละลายซัลเฟอรได

ออกไซดในน้ําจะไดเปนกรดซัลฟูริค โดยการผลิตกรดซัลฟูริคดวยเทคโนโลยี Contact Process จะ

ประกอบดวยกัน 3 หนวยยอย ซ่ึงแตละหนวยยอยจะมีปฏิกิริยาเคมีที่เกี่ยวของ ดังนี้ 
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1. เตาเผา (Furnace) 
 

        กํามะถันจะถูกออกซิไดซ (เผา) เปนกาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) S + O  SO2 

 

2. หนวย Converter    

 

         กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) ที่ผลิตไดจากเตาเผสจะถูกสงเขาสูหนวย Converter 

เพื่อเปลี่ยนกาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) เปนกาซซัลเฟอรไตรออกไซด (SO3) โดยปฏิกิริยาออกซิ

เดชั่นแบบใชตัวเรงปฏิกิริยา  

 

  2SO2 + O2  2SO3 

 

 

3. หอดูดซับ  

 

             กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) จะถูกดูดซับดวน้ําเปนกรดซัลฟูริค ความเขมขน

รอยละ 98  

 

   SO3 + H2O  H2SO4 

 

4. การเตรียมน้ํายาสปนบาทและการผลิตเกลือโซเดียมซัลเฟต 

 

สารละลายสปนบาท (Spinbath) ซ่ึงผานกระบวนการผลิต Fiber ที่ Spinning machine จะ

ถูกสงไปยังเครื่องกรอง (Quartz filter) เพื่อกรองเอาสิ่งสกปรกออกจาสปนบาทกอนจะเขาเครื่องตก

ผลึก (Crystallizer) สปนบาทที่ออกจากเครื่องตกผลึกจะเรียกวา Magma ซ่ึงประกอบดวย Mother 

Liquor และ Glauber Salt โดย Glauber Salt จะถูกแยกออกจาก Mother Liquor โดยเครื่องกรอง
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แบบสุญญากาศ (Rotary Vacuum Filter) แลวสงไปยัง Melting pan และ Anhydrous Evaporator 

เพื่อทําการระเหยน้ําตอไป สวน Mother Liquor จะถูกสงไปที่ Spinbath Bottom Tank เพื่อเขาระบบ

สปนบาท น้ําเกลือที่ผานการระเหยน้ําแลวจะมีความเขมขนประมาณรอยละ 45 ซ่ึงจะถูกแยกเอาน้ํา

ออกอีกครั้งโดยเครื่องกรองสุญญากาศ (Top Feed Filter) แลวสงตอไปยังเครื่องอบเกลือ 

(Calcination Drum) เพื่ออบใหแหงดวยลมรอนและลําเลียงดวยลมไปเก็ยที่ถุงไซโลรอการบรรจุขาย 

ในระบบการอบเกลือโดย Calciantion Drum ลมที่สวนทายเครื่องอบจะมีฝุนเกลือรวมอยูดวย ดังนั้น

กอนปลอยลมออกสูบรรยากาศจึงตอใช Cyclone และ Water Scrubber เปนตัวดักฝุนเกลือไมให

ออกสูบรรยากาศ 

 

น้ํายา Spinbath บางสวนจะถูกสงไปปรับปรุงคุณภาพที่ Spinbath Buttom Tank โดยปรับ

สภาพความเปนกรด ปริมาณสังกะสี อุณหภูมิ และความถวงจําเพาะใหเหมาะสม กอนที่จะถูกสงไป

ยัง SB filter เพื่อกรองเอาสิ่งสกปรกออกและสงไปเก็บไวที่ Spinbath Top Tank เพื่อหมุนเวียน

กลับไปใชในกระบวนการผลิตตอไป น้ํายาจาก Spinbath Bottom Tank บางสวนจะถูกสงไปยัง 

MSFE filter เพื่อกรองเอาสิ่งสกปรกออก จากนั้นเขาสูระบบ MSFE (Multi stage flash evaporator) 

เพื่อระเหยเอาน้ําออกและสงไปเก็บไวที่ Spinbath Top Tank เพื่อหมุนเวียนกลับไปใชใน

กระบวนการผลิตอีก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข 

แบบสอบถาม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

164 

แบบสอบถาม  

เร่ือง ผลกระทบดานสิง่แวดลอมในการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดเพื่อใชในกระบวนการผลิตเสน

ใยเรยอน, กรณีศึกษา บริษทัไทยเรยอน จํากัด (มหาชน)  

คําชี้แจง แบบสอบถามฉบับนี้เปนสวนหนึ่งของโครงการวิจัย เพื่อการรวบรวมขอมูลประกอบใน

การเขียนวิทยานิพนธ เร่ือง การศึกษาตนทุนทางการเงนิและผลกระทบดานสิ่งแวดลอมในการผลิต

สารคารบอนไดซัลไฟดเพื่อใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน, กรณีศึกษา บริษัทไทยเรยอน 

จํากัด (มหาชน)  

กรุณาใสเครื่องหมาย ลงในชอง  ที่ตรงกับความคิดเห็นของทาน  

1. ขอมูลสวนตัว 
1.1 เพศ  1.  ชาย   2.  หญิง 

 1.2 อายุ  1.  ต่ํากวา 20 ป  2.  21 - 30 ป 

   3.  31 - 40 ป   4.  41 - 50 ป 

   5.  51 - 60 ป   6.  61 ปขึ้นไป 

1.3  ระยะเวลาที่อาศัยในชุมชน  

1.  อาศัยอยู นอยกวา 1 ป    

2.  อาศัยอยู 1 - 5 ป 

3.   อาศยัอยู มากกวา 5 ป 

1.4 อาชีพหลักของครอบครัวในปจจุบนั 

  1.  เกษตรกรรม  2.  คาขาย/ธุรกิจสวนตวั 

   3.  ขาราชการ/รัฐวิสาหกิจ 4.  รับจางทั่วไป 

5.  ลูกจางโรงงาน/บริษัท 6.  อ่ืนๆโปรดระบุ...................... 

 

2. ปญหาสิ่งแวดลอมในชุมชน 

2.1 ชุมชนของทานมีปญหาดานสิ่งแวดลอมอะไรบาง แหลงที่มาของปญหา ความรนุแรง

ของปญหาที่ตองไดรับการแกไข (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 
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  (1) อากาศเสยี 

1.  ไมไดรับ   

2.  ไดรับ 

ระดับความรําคาญ 

1. นอย  2.  ปานกลาง       3.  มาก 

(2) น้ําเสยี 

1.  ไมไดรับ   

2.  ไดรับ 

ระดับความรําคาญ 

1. นอย  2.  ปานกลาง       3.  มาก 

(3) เสียงดังรบกวน 

1.  ไมไดรับ   

2.  ไดรับ 

ระดับความรําคาญ 

1. นอย  2.  ปานกลาง       3.  มาก 

(4) อ่ืนๆ ระบ ุ

1.  ไมไดรับ   

2.  ไดรับ 

ระดับความรําคาญ 

1. นอย  2.  ปานกลาง       3.  มาก 

3. ปญหาสิ่งแวดลอมในชุมชนจากการดําเนนิงานของบริษัทไทยเรยอนจํากัด (มหาชน) 
3.1 ทานรูจักบริษัทไทยเรยอนจํากัด (มหาชน) หรือไม 

1.  ทราบ   2.  ไมทราบ 

  ทราบจาก 

  1.  ส่ือประชาสัมพันธ  2.  เพื่อนบาน / ญาติ / เพือ่น 

  3.  เจาหนาที่ของบริษัท 4.  อ่ืนๆ ระบุ............... 
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3.2 ปจจุบันการดําเนินงานของบริษัทไทยเรยอน จํากดั (มหาชน) สงผลกระทบตอชุมชน

ของทานหรือไม 

1.  ไมมีผลกระทบ  2.  มีผลกระทบ 

3.3 หากมีผลกระทบ เปนผลกระทบในดานใด 

 (1) อากาศเสยี 

1.  ไมไดรับ   

2.  ไดรับ 

ระดับความรําคาญ 

1. นอย  2.  ปานกลาง       3.  มาก 

(2) น้ําเสยี 

1.  ไมไดรับ   

2.  ไดรับ 

ระดับความรําคาญ 

1. นอย  2.  ปานกลาง       3.  มาก 

(3) เสียงดังรบกวน 

1.  ไมไดรับ   

2.  ไดรับ 

ระดับความรําคาญ 

1. นอย  2.  ปานกลาง       3.  มาก 

(4) อ่ืนๆ ระบ ุ

1.  ไมไดรับ   

2.  ไดรับ 

ระดับความรําคาญ 

1. นอย  2.  ปานกลาง       3.  มาก 
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ประวัติการศึกษา และการทํางาน 
 

ชื่อ – นามสกุล          นางสาวภัทรวดี พัฒนมงคล 
วัน เดือน ป ท่ีเกิด        วันที่ 23 เดือนสิงหาคม พ.ศ.2526 
สถานที่เกิด          จังหวดักรุงเทพมหานคร 
ประวัติการศึกษา          วิทยาศาสตรบณัฑิต (เศรษฐศาสตรเกษตร) 
              มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 
ตําแหนงปจจบุัน                                 พนักงานสงเสริมการลงทุน 
สถานที่ทํางานปจจุบัน                                         สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน 




