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For the products that have an impact on the environment and community around the production line, 
the company should pay special attention to such impact beyond its financial interest. This is an expression of 
social responsibility. The purpose of this study is therefore to study the financial cost and environmental 
impacts of carbon disulfide (CS2) use in the production of rayon fiber, a case study of Thai Rayon Company 
Limited. 

 

Thai Rayon Company Limited is the only one manufacturer of rayon fiber in Thailand, serving both 
domestic and international markets. The production of CS2 using charcoal as fuel begins to experience more 
problems due to the reduced amount of charcoal, the difficulty in quality control, and the impact on 
environment. A survey of people in the communities surrounding charcoal production line in Angthong 
Province and natural gas production line in Saraburi Province show that the production of CS2 using charcoal 
as fuel has an overall impact, including air pollution, water pollution, and noise pollution, more than the one 
using natural gas as fuel. The company is therefore interested to change the fuel in CS2 production process 
from charcoal to natural gas. Moreover, the comparison study of financial costs between charcoal and natural 
gas as fuel shows that the use of natural gas as fuel in the production process has a present value of cost lower 
than the use of charcoal as a fuel.  
  

The results from the study show that the use of natural gas as fuel in production process is more 
appropriate both in terms of cost and environment. Therefore, charcoal should be replaced by natural gas in 
order to benefit not only business but also environment.  
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บทที่ 1 
 

บทนํา 
 

ความสําคัญของปญหา 

 

อุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุงหมเปนอุตสาหกรรมหนึ่งที่มีความสําคัญตอเศรษฐกิจ

โดยรวมของประเทศ เปนอุตสาหกรรมที่สามารถสรางรายไดเขาประเทศจากการสงออกเปนมูลคา

หลายแสนลานเหรียญสหรัฐอเมริกาในแตละป ซ่ึงตลาดสงออกหลักของอุตสาหกรรมนี้ คือ  

สหรัฐอเมริกา สหภาพยุโรป และญี่ปุน นอกจากนี้ยังมีตลาดภายที่อยูภายใต FTA กับไทย ไดแก จีน 

ออสเตรเลีย และนิวซีแลนด ซ่ึงประเทศดังกลาวนี้ยังคงมีความตองการผลิตภัณฑส่ิงทอและ

เครื่องนุงหมจากประเทศไทยอยางตอเนื่อง จากตารางที่ 1 ซ่ึงแสดงมูลคาการสงออกของ

อุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุงหมไทยตั้งแตป 2548 - 2551 โดยในป 2551 นั้น อุตสาหกรรมสิ่ง

ทอและเครื่องนุงหมมีมูลคาการสงออกรวม 7,303 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวรอยละ 

4.8 เมื่อเทียบกับป 2550 และมีมูลคาการสงออกของหลายประเภทผลิตภัณฑที่เพิ่มขึ้นตอเนื่องตลอด

จากป 2548 จนถึงป 2551   

 

ตารางที่ 1  มูลคาการสงออกของอุตสาหกรรมสิ่งทอไทย  

                                                                                                 (มูลคา : ลานเหรียญสหรัฐฯ)  

รายการ 2548 2549 2550 2551 อัตราการ

ขยายตัว 

(รอยละ)  

เทียบ 2550 

 สิ่งทอ 6,693.50 6,834.60 6,967.20 7,303.40 4.8 

1. เครื่องนุงหม 3,469.00 3,545.30 3,367.60 3,470.70 3.1 
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ตารางที่ 1  (ตอ)  

 

รายการ 2548 2549 2550 2551 อัตราการ

ขยายตัว 

(รอยละ)  

เทียบ 2550 

    (1) เสื้อผาสําเร็จรูป 3,150.20 3,198.80 2,987.10 3,048.70 2.1 

    (2) เครื่องยกทรง รัดทรง 249.9 277.4 308.9 338.9 9.7 

    (3) ถุงเทาและถุงนอง 59.4 58.3 60.2 68 12.9 

    (4) ถุงมือผา 9.5 10.7 11.3 15.1 33.5 

2.ผาผืนและดาย 

    (1) ผาผืน  

1,832.80 

1,078.90 

1,822.80 

1,104.00 

2,005.40 

1,162.50 

2,076.80 

1,220.50 

3.6 
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    (2) ดายและเสนใย 

ประดิษฐ 

754 718.8 842.9 856.3 1.6 

3.เคหะสิ่งทอ   240.9 283.5 332.5 366.3 10.2 

4.เสนใยประดษิฐ 443.6 450.5 520.1 534.8 2.8 

5.ผาอ่ืนๆ 237.1 291.7 267.7 313 16.9 

6.ส่ิงทออื่นๆ 470 440.8 473.8 541.9 14.4 

ที่มา: ศูนยเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร สํานักงานปลัดกระทรวงพาณิชย  

 

โครงสรางของอุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุงหมนั้น มีลักษณะเปนอุตสาหกรรมขนาด

ใหญที่ประกอบดวยอุตสาหกรรมยอยๆหลายข้ันตอนตั้งแต อุตสาหกรรมขั้นตน ไดแก การผลิตเสน

ใย อุตสาหกรรมขั้นกลาง ไดแก การปนดาย การทอผา การถักผา การฟอก ยอม พิมพ และตกแตง

สําเร็จ ตอเนื่องจนถึงอุตสาหกรรมขั้นปลาย ไดแก อุตสาหกรรมเครื่องนุงหมและเสื้อผาสําเร็จรูป 

โดยทุกอุตสาหกรรมยอยจะมีความสัมพันธเกี่ยวเนื่องกันทั้งระบบ 
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สําหรับอุตสาหกรรมขั้นตนคือการผลิตเสนใย นั้นเปนอุตสาหกรรมขั้นปลายน้ําของ

อุตสาหกรรมปโตรเคมี เนื่องจากเปนการนําเอาพอลิเมอร (Polymer) ที่ไดจากการสังเคราะหของ

สารเคมีอันเปนผลจากอุตสาหกรรมปโตรเคมีโดยตรงมาใช โดยนําเอามอโนเมอร (Monomer) มา

รวมตัวกันทําใหเกิดโมเลกุลใหญๆ ซ่ึงเรียกวาพอลิเมอร (Polymer) แลวนํามาทําการปนผานแวนกด

เสนใยเซลลูโลส (Cellulose) หรืออาจจัดเปนเสนใยสังเคราะห (พีระ เสรีโรจน,2546) ซ่ึง

อุตสาหกรรมการผลิตเสนใย มีการผลิตทั้งเสนใยธรรมชาติ (Natural Fibers) ไดแก ฝาย และไหม 

โดยมีปริมาณการผลิตประมาณ 1 หมื่นตันตอป และเสนใยประดิษฐ (Man-made Fibers) ซ่ึง

ประกอบดวยเสนใยประดิษฐจากธรรมชาติ และเสนใยสังเคราะหปริมาณการผลิตปละประมาณ 1 

ลานตัน ซ่ึงประเทศไทยมีการผลิตเสนใยสังเคราะห 4 ชนิด เรียงตามปริมาณการผลิตจากมากไป

นอย ไดแก เสนใยโพลีเอสเตอร (Polyester) เสนใยเรยอน (Rayon) เสนใยอคริลิก (Acrylic) และ 

เสนใยไนลอน (Nylon) รอนละปริมาณการผลิต คือรอยละ 80 รอยละ 10 รอยละ 5 และรอยละ 5 

ตามลําดับ ซ่ึงการผลิตเสนใยสังเคราะหเหลานี้เปนขั้นตอนที่มีการใชเทคโนโลยีที่ทันสมัย และใช

ทุนเขมขนที่สุดในอุตสาหกรรมการผลิตสิ่งทอ ดังนั้นจึงถือเปนอุตสาหกรรมที่มีความสําคัญ

ตอเนื่องไปยังระบบเศรษฐกิจของประเทศดวย 

 

จากการที่อุตสาหกรรมการผลิตเสนใยสังเคราะหถือเปนอุตสาหกรรมที่มีความสําคัญ โดย

เสนใยเรยอนซึ่งเปนหนึ่งในผลิตภัณฑที่มีการผลิต และมีปริมาณการผลิตอยูในอันดับที่สอง

นอกจากจะเปนวัตถุดิบสําคัญสําหรับอุตสาหกรรมสิ่งทอแลวนั้น ในอุตสาหกรรมที่ไมใชส่ิงทอ ก็มี

การนําเสนใยเรยอนมาใชในปริมาณเพิ่มมากขึ้น โดยสามารถจําแนกตามลักษณะการใชงาน ดัง

แสดงในตารางที่ 2 นอกจากนี้จากกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน ยังไดเกลือโซเดียมซัลเฟตเปน

ผลิตผลพลอยได ซ่ึงสามารถนําไปเปนวัตถุดิบที่สําคัญในอุตสาหกรรมผงซักฟอก การผลิตกระจก 

และการผลิตเยื่อไมอีกดวย เสนใยเรยอนจึงถือเปนผลิตภัณฑที่กอใหเกิดอุตสาหกรรมตอเนื่องและมี

ความนาสนใจ 
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ตารางที่ 2  ผลิตภัณฑจากเสนใยเรยอน 

 

ของใชสวนตัว        ของใชในโรงพยาบาล    ของใชในอุตสาหกรรม      เบ็ดเตล็ด 

ผาหมแบบใชแลวทิ้ง ผาปูที่นอน แผนกรองอากาศ ซองจดหมาย 

ผาเช็ดตัว ปลอกหมอน ไสกรองน้ํามนั เตนท 

ผาเช็ดปากและเช็คมือ เสื้อคลุมของแพทย พรม ถุงนอน 

พรมปูพื้น หมวกคลุมผมและหนากาก แผนดิสกคอมพิวเตอร แผนปาย 

ผาปูโตะ พลาสเตอรปดแผล แผนกั้นแบตเตอรี่ เสื้อชุดหม ี

แปรงปดฝุน ผาเช็ดตัวอนามัย ไสกรองของปากกา ผาคลุมเบาะ 

กระดาษบุฝาผนัง ผาออมแบบใชแลวทิ้ง ฉนวนกันความรอน ผาซับใน 

ผาเช็ดถูในครัว แผนซับน้ํานม  ผารองซับใน 

ผามาน ผาซับของเหลว   

ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 

 

การผลิตเสนใยเรยอนมีวัตถุดิบหลักหลายชนิด ไดแก เยื่อกระดาษชนิดละลายน้ําได
โซดาไฟ กํามะถัน และถานไม ซ่ึงถานไมถือเปนทรัพยากรทางธรรมชาติ ที่ถูกนําใชในการผลิตกาซ
คารบอนไดซัลไฟด (CS2) วัตถุดิบหลักอีกชนิดหนึ่งที่มีความสําคัญในการผลิตเสนใยประดิษฐ      
เรยอน ซ่ึงการนําถานไมมาใชเปนเชื้อเพลิงในการผลิตเสนใยเรยอนนั้นมีปริมาณที่สูง และความยาก
งายในการจัดหาถานไมขึ้นอยูกับฤดูกาล คือในชวงฤดูฝนปริมาณจะลดลงอยางมาก แนวโนมความ
ขาดแคลนถานไมไดช้ีใหเห็นถึงปญหาที่จะเกิดขึ้นในระยะยาว นอกจากนั้นการใชถานไมยัง
กอใหเกิดการสูญเสียทรัพยากรทางธรรมชาติ และกระบวนการผลิตโดยใชถานไมเปนวัตถุดิบยัง
กอใหเกิดกาซที่สงผลตอส่ิงแวดลอมและสุขอนามัยของผูปฏิบัติงานดวย  

 

อุตสาหกรรมการผลิตเสนใยเรยอนในประเทศไทย มีผูประกอบการเพียงรายเดียว คือ

บริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) ดําเนินการผลิตมาตั้งแตป 2517 จนถึงปจจุบัน โดยเริ่มจากกําลัง

ผลิต 9,000 ตันตอป ปจจุบันบริษัท มีกําลังการผลิตเสนใยประดิษฐเรยอนถึง 151,000 ตันตอปจาก

ปริมาณความตองการเสนใยเรยอนที่เพิ่มมากขึ้น บริษัทจึงมีการขยายกําลังการผลิตเสนใยเรยอน ซ่ึง
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การขยายกําลังการผลิตดังกลาวสงผลใหปริมาณความตองการใชสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ซ่ึง

เปนวัตถุดิบในการผลิตเสนใยเรยอนของบริษัทเพิ่มมากขึ้นไปดวย  

 

จากที่กลาวแลววา กระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) มีการใชวัตถุดิบที่สําคัญ

คือ ถานไม ซ่ึงในป 2552 ทางบริษัทไดมีการเพิ่มสายการผลิตคารบอนไดซัลไฟด (CS2) และได

เปลี่ยนวัตถุดิบจากถานไม เปนกาซธรรมชาติ เนื่องจากเหตุผลที่วาถานไม มีราคาไมแนนอน 

ปริมาณผลผลิตถานไมขึ้นอยูกับฤดูกาล รวมทั้งไมสามารถควบคุมคุณภาพได และกระบวนการผลิต

ดวยถานไมมีการสงผลกระทบตอส่ิงแวดลอม สําหรับเหตุผลที่เลือกกาซธรรมชาติมาทดแทน

เนื่องจากกาซธรรมชาติมีคุณสมบัติที่เหมาะสม ไดแก ไมมีสี ไมมีกล่ินและพิษ เมื่อเผาไหมจะเปน

เชื้อเพลิงสะอาดไมมีกากของเชื้อเพลิงหลังจากการเผาไหม ไมมีฝุนออกไซดของกํามะถันและ

ไนโตรเจนซึ่งเปนอันตรายตอสุขภาพและสิ่งแวดลอม อีกทั้งยังชวยบรรเทาสภาวะโลกรอนและ

ปลอยความรอนสูบรรยากาศโลกนอยกวาเชื้อเพลิงชนิดอื่น ในดานการขนสง กาซธรรมชาติขนสง

โดยทางทอทําใหเกิดความปลอดภัยตอชุมชนและสิ่งแวดลอมมากกวาเชื้อเพลิงชนิดอื่น ๆ ซ่ึงทําการ

ขนสงทางรถยนตหรือทางเรือ กาซธรรมชาติจึงสามารถจัดไดวาเปนพลังงานที่ปลอดภัยสูงสุด

ผลิตภัณฑหนึ่งในปจจุบัน และสงผลกระทบตอส่ิงแวดลอมนอยที่สุด  

 

ปจจุบันสายการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด  (CS2) มีทั้งสิ้น  5 สายการผลิต  โดย

สายการผลิตที่ 1 – 4 มีการใชถานไมเปนวัตถุดิบ ตั้งอยูในพื้นที่ จ.อางทอง มีกําลังการผลิตรวม 

15,000 ตันตอป และสายการผลิตที่ 5 ที่ใชกาซธรรมชาติเปนวัตถุดิบ มีกําลังการผลิต 20,000 ตันตอ

ป ตั้งอยูในพื้นที่ จ.สระบุรี เนื่องจากเปนจังหวัดที่มีทอกาซธรรมชาติผาน และอยูใกลโรงงานผลิต

เสนใยที่  จ .อางทองมากที่ สุด  เพื่อความสะดวกในการขนสงสารคารบอนไดซัลไฟดจาก 

สายการผลิตที่ 5 กลับมาใชเปนวัตถุดิบในการผลิตเสนใยเรยอนที่โรงงานผลิตเสนใยเรยอน ใน       

จ. อางทอง  

 

ในปจจุบันโรงงานไดทําการผลิตโดยใชวัตถุดิบควบคูกันทั้ง 2 ชนิด คือการผลิตโดยใช

สายการผลิตที่ 1-4 จากถานไม และสายการผลิตที่ 5 จากกาซธรรมชาติ แตในอนาคตบริษัทมีกา
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วางแผนที่จะทําการผลิตโดยใชวัตถุดิบเปนกาซธรรมชาติเพียงอยางเดียว โดยการปดสายการผลิตที่

ใชถานไมและเพิ่มสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติเปนวัตถุดิบแทนในพื้นที่เดียวกันสายการผลิตที่ 5 

 

ผูวิจัยจึงสนใจทําการศึกษาเปรียบเทียบทางดานตนทุนการผลิตของบริษัทวา หากทาง

บริษัททําการผลิตโดยใชวัตถุดิบทั้ง 2 ชนิดควบคูกันไปเชนในปจจุบัน โดยสําหรับสายถานไมใหมี

การติดตั้งอุปกรณเพิ่มเติมเพื่อลดผลกระทบตอส่ิงแวดลอม และการผลิตโดยใชวัตถุดิบเปนกาซ

ธรรมชาติทั้งหมด ซ่ึงตองลงทุนตั้งสายการผลิตใหมนั้น ทางเลือกใดมีความคุมคาในการดําเนินการ

มากกวากัน โดยการพิจารณาจะไมพิจารณาตนทุนการผลิตของสายการผลิตที่ 5 เนื่องจากตนทุน

ของสายการผลิตที่ 5 เปนตนทุนรวมอยูแลวทั้ง 2 กรณี ดังนั้นจึงขอพิจารณาเปน 2 ทางเลือก ดังนี้ 

  

ทางเลือกที่ 1 การดําเนินงานดวยสายการผลิตที่ 1- 4 ซ่ึงจะเปนการผลิตโดยใชถานไม และ

ทางบริษัทไดมีการปรับปรุงสายการผลิตใหมีความทันสมัย พรอมกับติดตั้งอุปกรณควบคุมคุณภาพ

ส่ิงแวดลอมใหเหมาะสม ซ่ึงเปนสวนหนึ่งที่กอใหเกิดคาใชจาย หรือตนทุนที่เพิ่มขึ้น  

 

และทางเลือกที่ 2 การดําเนินงานดวยสายการผลิตที่ 6 โดยการใชกาซธรรมชาติเปนวัตถุดิบ 

ซ่ึงเปนการลงทุนตั้งสายการผลิตใหม แตคาดวาจะทําใหตนทุนการผลิตต่ําลงในระยะยาว 

 

ซ่ึงขอมูลที่ไดจะเปนสวนสนับสนุนใหทราบถึงการลงทุนปรับเปลี่ยนพลังงานในการผลิต

ซ่ึงสามารถที่จะนําไปประยุกตใชอุตสาหกรรมที่ใกลเคียงอื่นๆตอไป 
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วัตถุประสงคของการศึกษา 

 

1. เพื่อศึกษาสภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมการผลิตเสนใยเรยอน 
 

2. เพื่อเปรียบเทียบผลการศึกษาของบริษัทกรณีศึกษา คือ บริษัทไทยเรยอน จํากัด 
(มหาชน) และของผูวิจัย ในดานผลกระทบจากสิ่งแวดลอมตอประชากรรอบสายการผลิตที่ใชถาน
ไม และสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ  
 

3. เพื่อเปรียบเทียบตนทุนทางการเงินของการใชกาซธรรมชาติกับการใชถานไมในการ
ผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดเพื่อใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน กรณีศึกษา บริษัทไทยเรยอน 
จํากัด (มหาชน) 
 

ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 

 

ทําใหทราบถึงสภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมการผลิตเสนใยเรยอน การเปรียบเทียบตนทุน  

ทางการเงิน และผลกระทบดานสิ่งแวดลอมของการใชกาซธรรมชาติกับการใชถานไมในการผลิต

สารคารบอนไดซัลไฟดเพื่อใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน ผลการศึกษาที่ไดจะสามารถ

นํามาใชเปนแนวทางในการเลือกลงทุนของโครงการประกอบการตัดสินใจสําหรับผูประกอบการ 

โรงงาน หรือหนวยงานอุตสาหกรรมในการลงทุนโครงการที่มีลักษณะเดียวกัน เพื่อพัฒนา

ภาคอุตสาหกรรมใหใชประเภทพลังงานสําหรับการผลิตที่เหมาะสมตอไป 

 

ขอบเขตการศกึษา 

 

1.  ศึกษาสภาพทั่วไปอุตสาหกรรมการผลิตเสนใยเรยอน ตั้งแตป 2549 – 2553 เนื่องจาก

เปนชวงที่บริษัทมีนโยบายที่จะเปลี่ยนแปลงวัตถุดิบที่ใชในการผลิตจากถานไมเปนกาซธรรมชาติ 
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 2.  ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมจากการสัมภาษณประชากรรอบบริเวณสายการผลิตโดย

การใชแบบสอบถาม สําหรับสายการผลิตทั้ง 2 แหง คือ สายการผลิตที่ใชถานไม จ.อางทอง และ

สายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ จ.สระบุรี 

 

 3.  กําหนดอายุโครงการมีระยะเวลา 20 ป ตั้งแตป 2554 – 2573 เนือ่งจากเปนอายุการใช

เครื่องจักรของสายการผลิตการใชกาซธรรมชาติ โดยสายการผลิตที่ใชถานไม คือ สายการผลิตที่    

1 – 4 ในทางเลือกที่ 1 มีกําลังการผลิตรวม 15,000 ตันตอป และสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ คือ

สายการผลิตที่ 6 ในทางเลือกที่ 2 มีกําลังการผลิต 15,000 ตันตอป 

 

วิธีการศึกษา 

 

 ในการศึกษาเปรียบเทียบตนทุนทางการเงินและผลกระทบดานสิ่งแวดลอมในการใชกาซ

ธรรมชาติและใชถานไมในการผลิตคารบอนไดซัลไฟดเพื่อใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน

ของบริษัทไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) มีขั้นตอนดังนี้ 

 

1. วิธีการเก็บรวบรวมขอมูล การเก็บรวบรวมขอมูล แบงเปน 2 สวน ดังนี้ 
 

  1.1 ขอมูลทุติยภูมิ (Secondary Data) เปนขอมูลท่ีไดจากรายงานประจําป รายงาน

ผลกระทบสิ่งแวดลอม งบการเงินของบริษัท และขอมูลท่ีไดจากการออกแบบสอบถามเกี่ยวกับ

ผลกระทบดานสิ่งแวดลอมที่ไดเคยเก็บขอมูลแลวจากบริษัท โดยการสอบถามประชากรบริเวณรอบ

สายการผลิตทั้ง 2 แหง รวมทั้งการรวบรวมขอมูลจากบันทึกเอกสาร หนังสือรายงาน บทความ 

วารสารของหนวยงานที่เกี่ยวของ ดังตอไปนี้ 

 

         1.1.1 ขอมูลสภาพท่ัวไปของสายการผลิต ปริมาณการผลิต กําลังการผลิต ตัวเลข

ตนทุนตางๆ จากรายงานประจําป และงบการเงินของบริษัทกรณีศึกษา 
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                1.1.2 ขอมูลเชื้อเพลิงกาซธรรมชาติ ไดจากกรมธุรกิจพลังงาน กระทรวงพลังงาน 

และบริษัท ปตท.จํากัด (มหาชน) 

 

                1.1.3 ขอมูลเกี่ยวกับผลกระทบทางดานสิ่งแวดลอมจากกระบวนการผลิต รายงาน

ผลกระทบสิ่งแวดลอมของบริษัท   

 

1.2 ขอมูลปฐมภูมิ (Primary Data)  

 

1.2.1 ขอมูลราคาวัตถุดิบ และคาใชจายในการผลิต ไดจากการสัมภาษณเจาหนาที่

ที่เกี่ยวของของบริษัท  

 

1.2.2 ขอมูลเกี่ยวกับผลกระทบที่ไดรับจากกระบวนการผลิตของสายการผลิตทั้ง

สองประเภท คือสายการผลิตที่ใชถานไม และสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติกับประชากรในชุมชน

บริเวณใกลเคียงโรงงานจากการใชแบบสอบถามออกสัมภาษณกลุมตัวอยางโดยผูวิจัย 

 

การพิจารณาขนาดกลุมตัวอยาง เลือกใชสูตรการคํานวณของ Taro Yamane และใชระดับ

ความเชื่อมั่นที่ รอยละ 95  

 

สูตรการคํานวณของ Taro Yamane 

   

 

 

โดยที ่ n = ขนาดตัวอยาง 

  N = จํานวนหนวยประชากร(จํานวนครวัเรือนในพื้นที่ศกึษา) 

  e = ความคาดเคลือ่นที่ยอมรับได (0.05) 

 

2Ne+1

N
=n
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1. ขนาดกลุมตัวอยางของสายการผลิตที่ใชถานไม 

 

       รอบพื้นที่สายการผลิต มีจํานวนครัวเรือนทั้งส้ิน 2,460 ครัวเรือน คํานวณตามสูตร

ของ Taro Yamane ไดกลุมตัวอยาง จํานวน 398 ตัวอยาง จึงทําการเกบ็ตัวอยาง จํานวน 400 ตัวอยาง 

 

2. ขนาดของกลุมตัวอยางของสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ 

 

       รอบพื้นที่สายการผลิต มีจํานวนครัวเรือนทั้งส้ิน 5,535 ครัวเรือน คํานวณตามสูตร 

ของ Taro Yamane ไดกลุมตัวอยาง จํานวน 400 ตัวอยาง 

 

แบบสอบถามที่ใชที่จะใชแบงออกเปน 3 สวน 

 

 สวนที่ 1 เปนคําถามเกี่ยวกบัขอมูลทั่วไปของประชากร 

 

 สวนที่ 2 เปนคําถามเกี่ยวกับความคิดเห็นของประชากรตอผลกระทบดานสิ่งแวดลอมใน

ชุมชนที่เกิดจากบริษัทกรณีศึกษา 

 

 โดยเกณฑการใหคะแนนในแตละขอแบงเปน 4 ระดับ ดังนี้ 

 

  ระดับความคิดเห็น   ขอความเชิงลบ (คะแนน) 

  ไดรับผลกระทบมาก    3 

  ไดรับผลกระทบปานกลาง   2 

  ไดรับผลกระทบนอย    1 

 ไมไดรับผลกระทบ    0 
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  ผลการประเมิน            คะแนนเฉลี่ย 

  ไดรับผลกระทบมาก            2.01 - 3.00   

  ไดรับผลกระทบปานกลาง           1.01 – 2.00 

  ไดรับผลกระทบนอย            0.01 – 1.00   

 ไมไดรับผลกระทบ            0.00 

   

 สวนที่ 3 เปนคําถามเกี่ยวกับขอเสนอแนะของประชากรตอผลกระทบดานสิ่งแวดลอม ซ่ึง

เปนคําถามปลายเปด ใหตอบอิสระ 

 

2. วิธีการวิเคราะหขอมูล 
 

2.1 เพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคขอที่ 1 โดยใชวิธีการวิเคราะหเชิงพรรณา (Descriptive 

Method) เปนการวิเคราะหเพื่อใหทราบถึงสภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมการผลิตเสนใยเรยอน โดย

การวิเคราะหตามแนวคิด Structure-Conduct-Performance (SCP)  

 

2.2 เพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคขอท่ี 2 โดยการสรุปเบื้องตนจากผลการศึกษาของบริษัท

และการศึกษาเพิ่มเติม จากการเปรียบเทียบผลที่ไดจากการเก็บแบบสอบถามของผูวิจัย และผลที่ได

จากแบบสอบถามที่เก็บโดยบริษัท การวิเคราะหในสวนนี้วิเคราะหขอมูลดวยคอมพิวเตอรโดยใช

โปรแกรมสําเร็จรูป SPSS (Statistical Package For The Social Science) โดยใชเครื่องมือทางสถิติมา

อธิบายปญหาที่เกิดขึ้นไดแก  

 

1) คาสถิติรอยละ ใชอธิบายเปรียบเทียบขอมูลทั่วไป ปญหา และขอเสนอแนะ 

2)  คาเฉลี่ย ใชอธิบายระดับความคิดเห็นของประชากรเกี่ยวกับผลกระทบที่เกิดขึ้น 

 

3. เพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคขอที่ 3 โดยใชการวิเคราะหเชิงปริมาณ ทําการศึกษา

เปรียบเทียบตนทุนทางการเงินระหวางการใชถานไม และกาซธรรมชาติในการผลิตเสนใยเรยอน 
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โดยการวิเคราะหคาใชจายต่ําสุดเปรียบเทียบในระหวางทางเลือกของโครงการจากมูลคาปจจุบัน

ของตนทุนทั้งหมด (Present Value of Cost : PVC) เพื่อหาทางเลือกที่มีตนทุนต่ําสุด  



 
บทที่ 2 

 
การตรวจเอกสาร 

 
แนวคิดและทฤษฎีท่ีใชในการศึกษา 

 

แนวคิดและทฤษฎีที่เกี่ยวกับการศึกษาตนทุนทางการเงินและผลกระทบดานสิ่งแวดลอม

ของโครงการใชกาซธรรมชาติและถานไมในการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด เพื่อใชใน

กระบวนการผลิตเสนใยเรยอน รวมทั้งผลงานการศึกษาที่ไดทําการศึกษาคนควาที่ผานมา รวบรวม

โดยการตรวจเอกสารหรือศึกษาทบทวนดังรายละเอียดตอไปนี้ 

 

แบบจําลองโครงสราง พฤตกิรรมการดําเนินงาน และผลการดําเนินงาน 

 

 การวิเคราะหโครงสรางตลาด โดยการใชแบบจําลองโครงสราง พฤติกรรมการดําเนนิงาน 

และผลการดําเนินงาน  (The Structure Conduct Performance Model) เปนการศึกษารูปแบบ

ความสัมพันธระหวาง โครงสรางตลาด (Market Structure) พฤติกรรมตลาด (Market Conduct) และ

ผลการดําเนินงานของตลาด (Market Performance) โดยโครงสรางตลาดเปนตัวกําหนดพฤตกิรรม

ของผูขายในแตละตลาด และพฤติกรรมเปนตัวกาํหนดผลการดําเนินงานของผูขาย ซ่ึงจะแสดงให

เห็นถึงระบบตลาดวามีประสิทธิภาพเพยีงใด (ภัทรชนก ธนพรหมศิริกุล, 2546) 
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โครงสรางตลาด 

 

 โครงสรางตลาด หมายถึง ลักษณะการกระจายของขนาดของหนวยผลิตในตลาด โดยปจจัย
ที่มีสวนในการกําหนดโครงสรางตลาดที่สําคัญ ไดแก 
 

1. จํานวนหนวยผลิตและลักษณะการกระจายของขนาดของหนวยผลิตในตลาด 
2. ลักษณะการกีดกันการเขาสูตลาดของผูที่จะเขามาแขงขันใหม 
3. ลักษณะความแตกตางกันของสินคาในตลาด 

 
ตามทฤษฎีแบบดั้งเดิมในทางเศรษฐศาสตรไดแบงโครงสรางตลาดออกเปน 4 ประเภท 

 
1. ตลาดแขงขันสมบูรณ (Perfect Competition)  
2. ตลาดผูกขาด (Monopoly) 
3. ตลาดกึ่งแขงขันกึ่งผูกขาด (Monopolistic Competition) 
4. ตลาดผูขายนอยราย (Oligopoly) 

 

ลักษณะของแตละตลาด มีดังตอไปนี้ 

 

ตลาดแขงขันสมบูรณ (Perfect Competition) มีลักษณะเปนตลาดที่มีผูขายสินคาจํานวน

มาก ปริมาณการผลิตของผูขายแตละรายมีสัดสวนขนาดเล็ก หรือตลาดผูตามราคา (price taker)  

สินคามีลักษณะเหมือนกันใชทดแทนกันได ปจจัยการผลิตเคลื่อนยายไดอยางเสรี และไมมขีอกดีกนั

เขาสูตลาดผูผลิตและผูบริโภคทราบขอมูลขาวสารเกี่ยวกับสินคาไดเปนอยางดี ตัวอยางสินคา เชน 

ตลาดสินคาทางการเกษตรตลาดซื้อขายหลักทรัพยและเงินตราตางประเทศ  

 

ตลาดผูกขาด (Monopoly) มีลักษณะเปนตลาดที่มีผูผลิตเพียงรายเดียว สินคาที่ผลิตมี

คุณสมบัติไมเหมือนสินคาอ่ืน และไมสามารถใชสินคาอ่ืนแทนไดโดยสมบูรณ ผูผูกขาดกําหนด

จํานวนผลิตและราคาของสินคาเองคือเปน price maker ผูผูกขาดไมมีคูแขงโดยตรง แตเปนการ
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แขงขันทางออม กลาวคือ เกิดการแขงขันระหวางสินคาที่เขามามีสวนแบงในรายไดของผูบริโภค 

หรือแขงขันระหวางสินคาที่สามารถใชทดแทนสินคาของผูผูกขาดได  

 

ตลาดกึ่งแขงขันก่ึงผูกขาด (Monopolistic Competition) มีลักษณะคือ มีจํานวนผูขายมาก 

ปราศจากสิ่งกีดขวางผูผลิตรายใหมที่จะเขามาทําการผลิต ไมมีการรวมตัวกันของผูซ้ือหรือผูขาย 

และสินคาของผูผลิตแตละคนแตกตางกัน ความแตกตางนี้อาจเปนไดทั้งดานรูปราง คุณภาพ หรือ

ความรูสึกของผูบริโภค จากลักษณะเหลานี้ทําใหผูผลิตแตละรายในตลาดมีอํานาจผูกขาดในสินคา

ของตน ยิ่งสามารถทําใหสินคาของตนแตกตางจากของผูผลิตอ่ืนไดมาก อํานาจผูกขาดก็จะมีมากขึ้น

ตามไปดวยแตสินคาของผูผลิตอ่ืนก็สามารถใชแทนกันได ดังนั้น หากตั้งราคาสินคาสูงกวาของ

ผูผลิตอ่ืนมากเกินไปจะประสบกับการเสียลูกคาใหกับผูผลิตอ่ืน ทําใหเสนอุปสงคของผูผลิตแตละ

คนมีความยืดหยุนคอนขางสูง  

 

ตลาดผูขายนอยราย (Oligopoly) มีลักษณะเปนตลาดที่ประกอบดวยผูผลิตหรือผูขายตั้งแต 

2 รายขึ้นไปแตไมวาจํานวนผูผลิตหรือผูขายในตลาดมีกี่รายเมื่อใดเมื่อผูผลิตรายใดรายหนึ่งทําการ

เปลี่ยนแปลงราคาและจํานวนผลผลิตจะสงผลกระทบตอผูผลิตรายอื่นในตลาด และมักมีการโตตอบ

จากผูผลิตรายอื่น ลักษณะของตลาดจะแบงได 2 แบบ  

 

1.  Pure oligopoly คือ ผูผลิตแตละรายผลิตสินคาเหมือนกันทุกประการ (Homogeneous 

Product) เชน ซีเมนต สังกะสี เปนตน การแขงขันของผูผลิตแตละรายจะไมใชราคา (Non–price 

Competition) แตจะใชการบริการซึ่งจะทําใหเกิดความแตกตางของสินคาในสายตาของผูซ้ือ  

 

2. Differentiated oligopoly คือ ผูผลิตแตละรายผลิตสินคาที่มีความแตกตางกันแตสามารถ

ใชแทนกันไดเชนรถยนต บุหร่ี เปนตน  
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ตลาดผูขายนอยรายทั้ง 2 แบบมีส่ิงกีดขวางไมใหผูผลิตใหมเขามาทําการผลิตแขงขันได

สะดวกเพื่อรักษากําไรเกินปกติที่ไดรับไวจนในที่สุดสามารถดํารงสภาพตลาดที่มีผูขายนอยรายไว

ไดตอไป 

 

จากที่ไดกลาวถึงลักษณะตลาดทั้ง 4 ประเภท ในการที่จะระบุตบาดนั้นๆ วาเขาขายอยูใน

ลักษณะใด อาจพิจารณาไดจากสวนประกอบที่สําคัญ 3 อยาง คือ 

 

1. ความเขมขนของผูขาย (Seller Concentration) ตัวที่ใชวัด คือ สัดสวนความเขมขนของ

ผูขาย โดยพิจารณาสัดสวนการเขาครอบครองตลาด ซ่ึงอาจจะพิจารณาจาก ยอดการขาย มูลคาเพิ่ม 

ทรัพยสิน กําไรสุทธิ กําลังการผลิต ปริมาณการผลิต หือจํานวนการวางงาน 

 

2. ความแตกตางของสินคา (Product Differentiation) เปนวีที่ทําใหผูบริโภคเห็นความ

แตกตางของสินคาทั้งๆที่คุณภาพ และวิธีการผลิตเหมือนกัน วิธีการที่ทําใหสินคามีความแตกตาง

กับสินคาคูแขงทําไดหลายวิธี เชน การโฆษณา การสงเสริมการขายในรูปแบบตางๆกัน และการ

บรรจุหีบหอใหตางกัน ซ่ึงทําใหเกิดความแตกตางในความรูสึกของลูกคา ความแตกตางในตัวสินคา

จะมีผลกระทบถึงวิธีปฏิบัติ และระดับการผูกขาดของผูขายแตละรายในตลาด นอกจากนั้นยังสงผล

กระทบตออุปสงคของสินคาชนิดนั้นดวย ดังนั้นการทําใหสินคามีความแตกตางกันจึงเปนกลยุทธ

ทางการตลาดที่สําคัญอันหนึ่งของผูผลิตซ่ึงทําใหอุปสงคของสินคามีความยืดหยุนนอยลง 

 

3. อุปสรรคในการเขามาสูตลาด (Barriers to Entry) หมายถึง ความยากงายที่หนวยธุรกิจ

ใหมที่จะเขามาประกอบธุรกิจในตลาด จึงเปนองคประกอบที่สําคัญในการศึกษาโครงสรางตลาด 

เพราะเปนปจจัยหนึ่งที่เปนตัวลดแรงจูงใจ และความสามารถในการเขาสูตลาดของุรกิจรายใหม 

ทั้งๆที่ธุรกิจรายเกายังสามารถทํากําไรในธุรกิจนนี้ไดสูง นอกจากนี้อุปสรรคใรการเขาสูตลาดยัง

เปนองคประกอบที่สําคัญในการอธิบายพฤติกรรมและผลการดําเนินงานอีกดวย 
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อุปสรรคในการเขาสูตลาดอาจแบงออกไดเปน 2 ประเภทกวาง ๆ คือ อุปสรรคทาง

โครงสรางและอุปสรรคทางกลยุทธ อุปสรรคทางโครงสรางเกิดจากลักษณะ พื้นฐานของ 

อุตสาหกรรมเชน เทคโนโลยี ตนทุน และอุปสงค ปจจัยที่ทําใหเกิดอุปสรรคทางโครงสราง อาจเปน

ความแตกตางของผลิตภัณฑ ความไดเปรียบดานตนทุนของผูประกอบการที่อยูในตลาด และการ

ประหยัดตอขนาด ตนทุนจม ความแตกตางของผลิตภัณฑทําใหผูประกอบการที่อยูในตลาด

ไดเปรียบเนื่องจากผูเขาสูตลาดรายใหมจะตองเอาชนะความเชื่อถือตอตราสินคาของผลิตภัณฑที่อยู

ในตลาด ความไดเปรียบดานตนทุนหมายความวาผูเขาสูตลาดรายใหมจะมีตนทุนตอหนวยของ

ผลิตภัณฑสูง หรืออาจเปนเพราะความเสียเปรียบทางเทคโนโลยี การประหยัดตอขนาดจะจํากัด

จํานวนของบริษัทซึ่งสามารถดําเนินการใหมีตนทุนต่ําตามขนาดที่กําหนด บางครั้งตนทุนจมที่ไม

สามารถเรียกคืนไดเมื่อเลิกกิจการถือวาเปนอุปสรรคในการเขาสูตลาดดวย รวมทั้งรัฐบาลอาจเปน

ตนเหตุของอุปสรรคในการเขาสูตลาดไดโดยการออกใบอนุญาตและการออกระเบียบตาง ๆ และ

อุปสรรคทางกลยุทธในการเขาสูตลาดเกิดจากพฤติกรรมของผูประกอบธุรกิจที่อยูในตลาด เชน  

pre-emption of facilities โดยผูประกอบธุรกิจที่อยูในตลาดลงทุนดานปริมาณสูงสุดในการผลิต

เพื่อที่จะทําสงครามดานราคาหากมีการเขาสูตลาดโดยผูประกอบธุรกิจรายใหม เปนตน 

 

พฤติกรรมตลาด  

 

 พฤติกรรมตลาด หมายถึง นโยบายของธุรกิจที่มีตอตลาดสินคาของตนและของคูแขง 

เพื่อใหธุรกิจดํารงอยูได เชน พฤติกรรมเกี่ยวกับการกําหนดและเปลี่ยนแปลงราคา ลักษณะรูปแบบ

ของสินคา การสงเสริมการขายในรูปแบบตางๆ และนโยบายปฏิกิริยาตอบโตคูแขงขัน ซ่ึงการ

กระทําและปฏิกิริยาตอบโตเปนการสรางพฤติกรรมตลาด แนวการปฏิบัติและพฤติกรรมในการ

ดําเนินธุรกิจจะแตกตางกันตามลักษณะของโครงสรางตลาด (ภัทรชนก, 2546) 
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ผลการดําเนินงาน 

 

 ผลการดําเนินงานหมายถึง ผลทางเศรษฐกิจที่มีผลตอสังคม อันเนื่องมาจากพฤติกรรมของ
หนวยธุรกิจตางๆ ที่จะทําใหบรรลุเปาหมายทางเศรษฐกิจที่แตะลหนวยธุรกิจวางไว  ผลการ
ดําเนินงานจะเปนเชนใด ขึ้นอยูกับลักษณะโครงสรางและพฤติกรรมตลาดวาเปนอยางไร เปาหมาย
ทางเศรษฐกิจที่เปนผลมาจากการดําเนินงานตลาดที่สังคมตองการ มีอยู 4 ประการ (ภัทรชนก, 2546) 
 

1.   เศรษฐกิจจะตองมีประสิทธิภาพ หมายถึง การใชปจจัยการผลิตที่มีอยูอยางจํานวนจํากัด
มาใชอยางมีประสิทธิภาพและกอใหเกิดรายไดที่แทจริงมากที่สุด 

 
2.   เศรษฐกิจจะตองมีความกาวหนา หมายถึง ปริมาณและคุณภาพของปจจัยการผลิต และ

สินคาตางๆ จะตองเพิ่มขึ้นและมีการปรับปรุงเทคนิคการผลิตใหมๆ 
 

3.   เศรษฐกิจจะตองมีการจางงานอยางเต็มที่ 
 

4.  เศรษฐกิจจะตองมีความเสมอภาค เพื่อใหบุคคลในสังคมไดรับผลผลิตในสิ่งที่จําเปน
ตามความตองการ และผูประกอบการธุรกิจไดรับผลตอบแทนตามสมควร 

 

การวิเคราะหโครงการดานสิง่แวดลอม 
 
การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม (Environmental Impact Assessment, EIA) 

 
การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม (Environmental Impact Assessment, EIA) ไดมี

แนวคิดที่ทําใหเกิดขึ้น เนื่องมาจากโครงการพัฒนาขนาดใหญนั้น ยอมกอใหเกิดผลกระทบตอ
ส่ิงแวดลอมขึ้นไดหลายประการ กลไกในการจัดการสิ่งแวดลอมที่เรียกวา “การวิเคราะหผลกระทบ
ส่ิงแวดลอม (Environmental Impact Assessment , EIA)” จึงไดถูกนํามาใชเพื่อคาดการณผลกระทบ
ส่ิงแวดลอมที่อาจเกิดขึ้นไวเปนการลวงหนา ทั้งนี้ เพื่อปองกันมิใหเกิดผลกระทบตอส่ิงแวดลอม
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ในทางลบ หรือใหเกิดขึ้นนอยที่สุด รวมทั้งเพื่อใหเกิดการใชทรัพยากรธรรมชาติที่มีอยูเพื่อนําไปใช
ในการพัฒนา อยางคุมคาที่สุด อันจะชวยใหการพัฒนาประเทศเปนไปอยางยั่งยืน 

 
การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม ไดถูกกําหนดไวในพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษา

คุณภาพสิ่งแวดลอม พ.ศ. 2518 ซ่ึงไดใหอํานาจในการออกประกาศกําหนดประเภทและขนาดของ
โครงการที่ตองมีการจัด ทํารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม ซ่ึงตอมาประเทศไทยไดเร่ิม
มีการกําหนดประเภทและขนาดของโครงการ  ที่ตองจัดทํารายงานการวิเคราะหผลกระทบ
ส่ิงแวดลอม (EIA) ตั้งแตปพ.ศ.2524 โดยไดมีการกําหนดใหโครงการพัฒนาจํานวน 10 ประเภท 
ตองจัดทํารายงานฯ ตอมามีการตราพระราช-บัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอมแหงชาติ
ขึ้น ใหม ในป พ.ศ. 2535 ซ่ึงไดมีการปรับปรุงเกี่ยวกับขั้นตอนและกลไกการพิจารณารายงานการ
วิเคราะห ผลกระทบสิ่งแวดลอมใหม ในปจจุบันการจัดทํารายงานการวิเคราะหผลกระทบ
ส่ิงแวดลอม เปนเครื่องมือในการจัดการสิ่งแวดลอมที่ถูกนํามาใชกวางขวางอยางมากขึ้น และไดมี
ประกาศกระทรวงฯ กําหนดใหโครงการพัฒนา 22 ประเภท ตองจัดทํารายงานฯ กอน 
การกอสรางดําเนินการ ในแตละปจะมีโครงการที่เสนอรายงานฯ เขาสูการพิจารณาประมาณ ปละ 
300 โครงการ หรือประมาณ 900 ฉบับ (อินทิรา เอื้อมลฉัตร, 2545) 
 

การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม (Environmental Impact Assessment, EIA) หมายถึง 

การวิเคราะหผลกระทบจากโครงการหรือกิจการประเภทตางๆ ที่อาจเกิดขึ้นตอสภาพแวดลอม หรือ

สภาพแวดลอมที่อาจมีผลกระทบตอตอโครงการหรือกิจการนั้น ทั้งในทางบวกและทางลบ เพื่อเปน

การเตรียมการควบคุม ปองกัน และแกไขกอนการตัดสินใจดําเนินโครงการหรือกิจการนั้นๆ เปน

หนึ่งในหลายๆระบบ สําหรับการวางแผนเพื่อตัดสินใจเตรียมการควบคุม ปองกัน และแกไขปญหา

ส่ิงแวดลอมที่อาจจะเกิดจากการดําเนินโครงการหรือกิจการตางๆ ไมวาจะเปนของภาครัฐบาลหรือ

เอกชน โดยในขั้นตอนที่ถูกตองและมีประสิทธิภาพจะเปนระบบที่ถูกเตรียมการในระดับการ

วางแผนเพื่อใหทราบถึงขอเท็จจริงทุกๆดานวา ถาจะมีโครงการหรือกิจการใดขึ้นมา จะกอใหเกิด

ผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอมอยางไรบาง มีความรุนแรงมากนอยเพียงใด มีผลกระทบในระยะ

ส้ันหรือระยะยาวอยางไร เมื่อไดวิเคราะหในรายละเอียดทุกประเด็น รวมถึงทางเลือกตางๆแลว จะมี

การประเมินถึงผลดีและผลเสียของโครงการ และที่สําคัญที่สุดของระบบการวิเคราะหผลกระทบ
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ส่ิงแวดลอมจําเปนตองเปดโอกาสใหหนวยงานตางๆ ทั้งภาครัฐและเอกชน รวมถึงประชาชนไดมี

โอกาสเขามาแสดงความคิดเห็น ไมวาสนับสนุนหรือคัดคานตอโครงการหรือกิจการนั้นๆดวย  

 

ดังนั้นการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม จึงเปนเสมือนเครื่องมือที่ช้ีใหเห็นผลกระทบที่

อาจจะเกิดขึ้นจากการดําเนินโครงการหรือกิจการตางๆ ทั้งทางลบและทางบวก และเปนการ

เตรียมการเพื่อควบคุม ปองกัน และแกไข ปญหาสิ่งแวดลอม ซ่ึงถือวามีความสําคัญตอการพัฒนา

ประเทศเปนอยางยิ่ง เพราะการที่ประเทศจะเจริญกาวหนาตอไป จําเปนตองใหประชาชนใน

ประเทศมีความเปนอยูดีขึ้น โดยเฉพาะในสวนของคุณภาพชีวิต หมายความวาประชาชนของ

ประเทศจะตองอยูในสภาวะแวดลอมที่ดี ไมมีปญหาดานมลภาวะเปนพิษ เชน อากาศเสีย น้ํา

เสีย (ทวีวงศ ศรีบุรี, 2538) 

 

ประโยชนของการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม  

 

 การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม เปนเรื่องสําคัญที่ธุรกิจตองทําซึ่งมีขอบังคับชัดเจนตาม

ขนาด และประเภทของกิจการ ซ่ึงประโยชนของการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม มีดังนี้ (ทวีวงศ 

ศรีบุรี, 2538) 

 

              1.  การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมเปนสวนสําคัญ ในการวางแผนการใชประโยชน

ทรัพยากรเพื่อการพัฒนาอยางมีประสิทธิภาพ และจะชวยใหการมองปญหาตาง ๆ ไดกวางขวางมาก

ยิ่งขึ้น รวมทั้งการพิจารณาดานสิ่งแวดลอมเพิ่มขึ้นนอกเหนือจากการมองผลประโยชนทางเศรษฐกจิ 

เปนประเด็นหลักอยางที่เคยปฏิบัติมา อันกอใหเกิดความเสื่อมโทรมแกทรัพยากรธรรมชาติอยาง

มาก 

              2.  การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม เปนวิธีการที่มีระบบที่จะชวยพิจารณาวาโครงการที่

กําลังจะเกิดขึ้นอาจกอใหเกิดผลเสียหายตอคุณภาพสิ่งแวดลอมหรือไม ในระดับมากนอยเพียงใด 

และหากมีโอกาสจะกอใหเกิดผลกระทบตอส่ิงแวดลอมขึ้นไมวาระดับใด ผูประกอบการจะตองมี
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มาตรการ ในการแกไขปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมที่อาจเกิดขึ้นนั้นอยางเหมาะ สม

กอนดําเนินการ 

 

        3. การใชระบบวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม มีวัตถุประสงคเพื่อใหเกิดความแนใจ

วาไดคาดการณประเด็นปญหาสําคัญอันเกิดขึ้นอยางถูกตองตามหลักวิชาการ และไดกําหนดวิธี

ปองกันและแกไขปญหาตั้งแตขั้นเตรียมโครงการ รวมทั้งสามารถชวยในการเลือก มาตรการที่มี

คาใชจายนอยและเปนไปไดในทางปฏิบัติผนวกไวในแผนงานของโครงการ ซ่ึงจะยุงยากนอยกวา

การแกไขปญหาที่เกิดขึ้นภายหลังในบางกรณีหากมิไดมี การศึกษาผลกระทบและพิจารณาอยางถี่

ถวนกอนปญหาอาจรุนแรงจนอาจนําไปสูการลมเลิกโครงการหรือกอใหเกิดอุปสรรคที่แกไขไมได 

 

                   4. รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม เปนขอมูลสนับสนุนการตัดสินใจในการ

ลงทุนหรือพัฒนาโครงการ การเตรียมแผนงาน แผนการเงินในการจัดการสิ่งแวดลอม ใหมีความ

เปนไปไดและไมกอใหเกิดปญหาตอส่ิงแวดลอมและทรัพยากรอันมีคุณคา นอกจากนี้ยังสามารถใช

ผลการศึกษาเปนขอมูลที่ใหความกระจางตอสาธารณชน และหนวยงานที่เกี่ยวของเพื่อปองกนัความ

ขัดแยงของการใชทรัพยากรธรรามชาติไดดวย 

 

5. การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม เปนแนวทางกําหนดแผนงานการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบตาง ๆ ทั้งที่เกิดขึ้นภายหลังจากไดมีการกอสรางและดําเนินการ อันเปนสวนสนับสนนุใน

การดําเนินโครงการดวย 

 

6. แมวาจะมีการเรงรัดพัฒนาเศรษฐกิจเพียงใดก็ตาม หากแตขาดการบริหารทรัพยากร   

การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมจึงเปนหลักประกันระยะยาวใหมีทรัพยากรธรรมชาติเพื่อการใช

ที่ยาวนาน 
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ตารางที่ 3  ประเภท ขนาด โครงการที่ตองเสนอรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

ลําดับท่ี  ประเภทโครงการหรือกิจกรรม  ขนาด 

1 เขื่อนเก็บกกัน้าํหรืออางเก็บน้ํา  ที่ มีปริมาณเกบ็กักน้ําตั้งแต 

100,000,000 ลบ.ม. ขึ้นไปหรือ

มีพื้นที่เก็บกักน้ําตั้งแต 15 ตร.

กม. ขึ้นไป 
 

2 กรมชลประทาน ที่มีพื้นที่การชลประทาน ตั้งแต 

80,000 ไรขึ้นไป 

 

3 สนามบินพาณชิย ทุกขนาด 

4 โรงแรมหรือสถานที่พักตากอากาศ ที่มีจํานวนหองพักตั้งแต 80 

หองขึ้นไป 

 

5 ระบบทางพิเศษตามกฎหมายวาดวยการทางพิเศษ 

หรือโครงการที่มีลักษณะเชนเดียวกับทางพิเศษ หรือ

ระบบขนสงมวลชนที่ใชราง 

ทุกขนาด 

  

 

 

6 การทําเหมืองตามกฎหมายวาดวยแร ทุกขนาด 

 

7 นิคมอุตสาหกรรมตามกฎหมายวาดวยนิคม

อุตสาหกรรม หรือโครงการที่มีลักษณะเชนเดียวกับ

นิคมอุตสาหกรรม 

 

ทุกขนาด 
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ตารางที่ 3  (ตอ) 

 

 

ลําดับท่ี  ประเภทโครงการหรือกิจกรรม  ขนาด 

8 ทาเรือพาณิชย ที่ สามารถรับเรือขนาดตั้งแต 

500 ตันกรอส ขึ้นไป 

 

9 โรงไฟฟาพลังความรอน ที่ มีกําลังผลิตกระแสไฟฟา

ตั้งแต 10 เมกกะวัตตขึ้นไป 

 

การอุตสาหกรรม  

(1) อุตสาหกรรมเปโตรเคมี ที่ใชวัตถุดิบซ่ึงไดจาก

การกลั่นน้ํามนัปโตรเลียมและ/หรือการแยกกาซ

ธรรมชาติในกระบวนการผลิต 

ตั้งแต 100 ตันตอวันขึ้นไป 

(2) อุตสาหกรรมกลั่นน้ํามันปโตรเลียม ทุกขนาด 

(3) อุตสาหกรรมแยกหรือแปลสภาพกาซธรรมชาติ ทุกขนาด 

(4) อุตสาหกรรมคลอ-แอลคอไลน ที่ใชในการผลิต

โซเดียมคารบอเนต โซเดียมไฮดรอกไซด กรดไฮโดร

คลอริค คลอลีน โซเดียมไฮโพคลอไรด ปูนคลอรีน 

ที่ มีกําลังการผลิตสารดังกลาว

แตละชนดิ หรือรวมกันตั้งแต 

10 ตันตอวันขึน้ไป 

(5) อุตสาหกรรมเหล็กและ/หรือเหล็กกลา ที่ มีกําลังผลิตตั้งแต 100 ตันตอ

วันขึ้นไป 

10 

(6) อุตสาหกรรมผลิตปูนซีเมนต ทุกขนาด 
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ตารางที่ 3  (ตอ) 

 

 

ลําดับท่ี  ประเภทโครงการหรือกิจกรรม  ขนาด 

 (7) อุตสาหกรรมถลุงแรหรือหลอมโลหะ ซ่ึงมิใช 

อุตสาหกรรมเหล็กหรือเหล็กกลา 

ที่มีกําลังผลิตตั้งแต 50 ตันตอ

วันขึ้นไป 

 (8) อุตสาหกรรมผลิตเยื่อกระดาษ ที่มีกําลังผลิตตั้งแต 50 ตันตอ

วันขึ้นไป 

11 โครงการ ทุกประเภทที่อยูในพื้นที่ที่คณะรัฐมนตรีได

มีมติ เห็นชอบกําหนดใหเปนพื้นที่ลุมน้ําชัน้ 1 บี 

ทุกขนาด 

12 การถมที่ดินในทะเล ทุกขนาด 

13 อาคาร ที่ตั้งอยูริมน้ํา ฝงทะเล ทะเลสาบ หรือชายหาด 

หรือที่อยูใกล หรือในอุทยานแหงชาต ิหรืออุทยาน

ประวัติศาสตร ซ่ึงเปนบริเวณที่อาจกอใหเกิดผล

กระทบกระเทอืนตอคุณภาพสิ่งแวดลอม 

1. ความสูงตั้งแต 23.00 เมตร

ขึ้นไป หรือ 

2. มีพื้นที่รวมกันทุกชัน้หรือ

ช้ันหนึ่งชัน้ใดในหลัง เดียวกนั 

ตั้งแต 10,000 ตารางเมตรขึ้น

ไป 

14 อาคารอยูอาศัยรวมตามกฎหมายวาดวยการควบคุม

อาคาร 

ที่มีจํานวนหองพักตั้งแต 80 

หองขึ้นไป 

15 การ จัดสรรที่ดินเพื่อเปนที่อยูอาศัยหรือเพือ่

ประกอบการพาณิชย 

จํานวนที่ดินแปลงยอยตั้งแต 

500 แปลงขึ้นไป หรือเนื้อที่

เกินกวา 100 ไร 
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ตารางที่ 3  (ตอ) 

 

 

ลําดับท่ี  ประเภทโครงการหรือกิจกรรม  ขนาด 

โรง พยาบาลหรือสถานพยาบาล 

(1) กรณีตั้งอยูริมแมน้ํา ฝงทะเล ทะเลสาบหรือ

ชายหาด ซ่ึงเปนบริเวณที่อาจจะกอใหเกิดผล

กระทบกระเทอืนตอคุณภาพสิ่งแวดลอม 

1. ที่มีเตียงสําหรับรับผูปวยไว

คางคืนตั้งแต 30 เตียงขึ้นไป 

16 

(2) กรณีโครงการที่ไมอยูในขอ (1) 2. ที่มีเตียงสําหรับผูปวยไวคาง

คืนตั้งแต 60 เตียงขึ้นไป 

17 อุตสาหกรรม ผลิตสารออกฤทธิ์ หรือสารที่ใชปองกัน

หรือกําจัดศัตรูพืช สัตว โดยกระบวนการทางเคมี 

ทุกขนาด 

18 อุตสาหกรรมผลิตปุยเคมีโดยกระบวนการเคมี ทุกขนาด 

ทางหลวงหรือถนนซึ่งมีความหมายตามกฎหมายวา

ดวยทางหลวงที่ตัดผานพืนทีด่ังตอไป นี้ 

(1) พื้นที่เขตรักษาพันธุสัตวปาและเขตหามลาสัตวปา

ตามกฎหมายวาดวย การสงวนและคุมครองสัตวปา 

ทุกขนาด ที่เทียบเทาหรือสูง

กวามาตรฐานต่ําสุด ของทาง

หลวงชนบทขึน้ไป โดยรวม

ความถึงการ กอสรางคันทาง

ใหมเพิ่ม เติมจากคันทางที่มอียู 

(2) พื้นที่เขตอทุยานแหงชาตติามกฎหมายวาดวย

อุทยานแหงชาติ 

 

(3) พื้นที่เขตลุมน้ําชั้น 2 ตามที่คณะรัฐมนตรีมีมติ 

เห็นชอบแลว 

 

(4) พื้นที่เขตปาชายเลนที่เปนปาสงวนแหงชาติ  

19 

(5) พื้นที่ชายฝงทะเลในระยะ 50 เมตร หางจาก

ระดับน้ําทะเลขึ้นสูงสุด 
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ตารางที่ 3  (ตอ) 

 

ลําดับท่ี  ประเภทโครงการหรือกิจกรรม  ขนาด 

20 โรงงานปรับคุณภาพของเสียรวม เฉพาะสิ่งปฏิกูล

หรือวัสด ุที่ไมใชแลวตามกฎหมายวาดวยโรงงาน 

ทุกขนาด 

21 อุตสาหกรรม ประกอบกิจการเกี่ยวกับน้ําตาล 

ดังตอไปนี ้

(1) การทําน้ําตาลทรายดิบ น้าํตาลทรายขาว น้ําตาล

ทรายขาวบริสุทธิ์ 

(2) การทํากลูโคส เดกซโทรส ฟรักโทส หรือ

ผลิตภัณฑอ่ืนที่คลายคลึงกัน 

ทุกขนาด 

การ พัฒนาปโตรเลียม  

(1) การสํารวจและ/หรือผลิตปโตรเลียม ทุกขนาด 

22 

(2) ระบบการขนสงปโตรเลียมและน้ํามันเชื้อเพลิง

ทางทอ 

ทุกขนาด 

ที่มา: สํานักวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

ขั้นตอนการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม  
 

หลักการของการวิเคราะหผลกระทบของสิ่งแวดลอมในปจจุบัน เปนการศึกษาวิเคราะห

และประเมินผลกระทบของโครงการหรือกิจการที่อาจจะเกิดขึ้น อันสงผลกระทบตอคุณภาพ

ส่ิงแวดลอมและประชากรที่มีอยูในบริเวณพื้นที่และบริเวณรอบๆโครงการหรือกิจการนั้นๆ โดย

จะตองวิเคราะหถึงผลกระทบทั้งทางบวกและทางลบ ในระยะสั้นและระยะยาว 

 

องคประกอบหลักที่ตองมีประกอบการพจิารณากอนวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

สามารถนําไปใชไดกับการพฒันาโครงการและกิจการทุกประเภท มดีังนี้ (ทวีวงศ  ศรีบุรี, 2538) 
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1. การประเมินตัวแปรสิ่งแวดลอมที่ถูกกระทบ โดยพิจารณาวามีตัวแปรอะไรบาง หรือ
อะไรบางที่อาจถูกกระทบกระเทือนได จะใชเทคนิค วิธีการวัด หรือวิเคราะหตัวแปรเหลานี้ได
อยางไร ขอมูลตัวแปรนั้นๆอยูที่ใด มีความถูกตองและเพียงพอสําหรับการวิเคราะหหรือไม 

2. การประเมินองคประกอบของโครงการหรือกิจการ ที่อาจเปนตนเหตุของผลกระทบตอ
ตัวแปร 

3. การพิจารณาพืน้ที่ที่อาจถูกกระทบ ทั้งในพืน้ที่โครงการและพื้นที่บริเวณรอบๆออกไป 
4. การประเมินสภาพแวดลอมในปจจุบันกอนมีโครงการหรือกิจการ 
5. การประเมินสภาพแวดลอมในอนาคต ถาไมมีโครงการหรือกิจการ 
6. การประเมินสภาพแวดลอมในอนาคต ถามีโครงการหรือกิจการ 
7. การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมเพื่อลดหรือหลีกเลี่ยงความเสียหาย ตลอดจนมกีาร

ติดตามตรวจสอบผลกระทบเหลานั้นดวย 
 

รูปแบบและวิธีการวิเคราะหสิ่งแวดลอม  

 

 รูปแบบและวิธีการวิเคราะหส่ิงแวดลอม ที่เปนที่ยอมรับและใชอยูในประเทศไทยคือ 

“ระบบการวิเคราะหคุณภาพสิ่งแวดลอม 4 หมวด” หรือท่ีเรียกวา “Four-Tier System” ซ่ึงเปนการ

จัดแยกทรัพยากรสิ่งแวดลอมออกจากคุณคาหรือคุณภาพในแงตางๆของมนุษย ดังตอไปนี้ (ทวีวงศ 

ศรีบุรี, 2538) 

 

1. ทรัพยากรดานกายภาพ (Physical Resources) แบงประเดน็การวิเคราะหออกเปน 
 
1.1 บนบก ประเดน็ที่มีการวิเคราะห เชน 

 
- ดิน 

 
- ธรณีวิทยา 

 
- ทรัพยากรแรธาตุ 
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1.2 ในน้ํา ประเดน็ที่มีการวิเคราะห เชน 
 
- น้ําผิวดิน/น้ําใตดิน 

 
- น้ําทะเล 

 
1.3 อากาศ ประเดน็ที่มีการวิเคราะห เชน 

 
- ปริมาณฝน 

 
- อุณหภูม ิ

 
- ความชื้นสัมพทัธ  

 
- ความเร็วลม 

 
- คุณภาพอากาศ 

 
1.4 เสียง 

 
2. ทรัพยากรดานชีวภาพ ( Ecological Resources) แบงประเด็นการวิเคราะหออกเปน 

 
2.1 ทรัยากรนิเวศวิทยาทางบก 

 
2.2 ทรัพยากรนิเวศวิทยาทางน้ํา 

 
3. คุณคาการใชประโยชนของมนุษย (Human Use Values) แบงประเด็นการวิเคราะห 

ออกเปน 
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3.1 การใชน้ํา 
 

3.2 การคมนาคม 
 

3.3 การใชที่ดิน 
 
3.4 พลังงานและไฟฟา 

 
4. คุณภาพชวีิต (Quality of Life) แบงประเดน็การวิเคราะหออกเปน 

 
4.1 สภาพเศรษฐกจิและสังคม เชน 

 
- โอกาสการสรางงาน 

 
- ความเจริญที่เพิ่มขึ้น 

 
- ระบบสาธารณูปโภค 

 
 

4.2 การสาธารณสุข 
 

4.3 การอพยพ 
 

4.4 ดานโบราณสถาน โบราณคดี ประเพณี และวัฒนธรรม 
 

4.5 ดานการทองเที่ยว 
 

4.6 ความสงบเรียบรอย 
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หลังจากไดทําการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมในทุกประเด็นแลว จะตองมีการชี้แจงถึง

ระดับของผลกระทบที่คาดวาจะเกิดขึ้นในแตละประเด็นที่ไดวิเคราะห วาจะสามารถทําการควบคุม

ปองกัน และแกไขไดอยางไร ถาผลการวิเคราะหช้ีใหเห็นวาผลกระทบตอส่ิงแวดลอมนั้นมีมากและ

ยากตอการควบคุมหรือปองกัน ผูทําการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมจําเปนจะตองพิจารณา

ทางเลือกอื่นที่มีวาจะสามารถแกปญหาผลกระทบที่เกิดขึ้นไดมากนอยกวาวิธีการเดิมอยางไร 

 

การกําหนดตนทุนและผลประโยชนของโครงการ 
 
 ตนทุนประกอบดวยคาใชจายทั้งหมดที่เกี่ยวของกับการกอสราง และการดําเนินงาน
โครงการ รายการที่รวมอยูในตนทุนจึงไดแก ที่ดิน แรงงาน เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณการผลิต 
และวัตถุดิบ สวนผลตอบแทนนอกจากผลตอบแทนทางการเงินหรือรายรับ ยังอาจปรากฏในรูปของ
การประหยัดตนทุนและการหลีกเลี่ยงหรือลดความสูญเสีย (ประสิทธิ์  ตงยิ่งศิริ, 2542) 

 
การวัดตนทุนและผลประโยชนนั้นจะตองคํานึงถึงคําถาม 2 ประการ คือ ผูตัดสินใจคือใคร 

และวัตถุประสงคของผูตัดสินใจเหลานั้นคืออะไร  ตนทุนและผลประโยชนที่เกี่ยวเนื่องกับการ      
ตัดสินใจเฉพาะจะแตกตางกันไปขึ้นอยูกับวา เปนการพิจารณาจากแงมุมของบุคคลโดยตรงหรือ
ของสังคมโดยสวนรวม หรืออาจจะกลาวไดวาเปนการชี้ใหเห็นความแตกตางที่จําเปนระหวางการ
วิเคราะหทางดานการเงินและทางดานเศรษฐกิจ  นั่นคือการวิเคราะหทางดานการเงินใชตนทุนและ
ผลประโยชนที่วัดหรือนับจากแงมุมของบุคคล หนวยงานหรือรัฐวิสาหกิจ  สวนการวิเคราะห
ทางดานเศรษฐกิจใชตนทุนและผลประโยชนที่วัดหรือนับจากแงมุมของสังคมโดยสวนรวม  
 

ตนทุนและผลประโยชนจะถูกกําหนดโดยวัตถุประสงคของโครงการที่ไดตั้งไว กลาวคือ    
ตนทุนหมายถึงอะไรก็ได (Anything) ที่ลดหรือมีผลในทางกลับกันตอวัตถุประสงค สวน
ผลประโยชน หมายถึงอะไรก็ไดที่สงเสริมเพิ่มพูนวัตถุประสงค  แตในความเปนจริงแลวการ
กําหนดวาอะไรเปนตนทุนและผลประโยชนไมไดกําหนดไดงาย ๆ  เนื่องจากผูตัดสินใจมักจะมี
วัตถุประสงคหลายประการอยูในใจ และบางประการก็อาจจะขัดแยงกันได  การวิเคราะหตนทุน
และผลประโยชนยึดเอากําไรสูงที่สุดเปนเพียงวัตถุประสงคเดียวสําหรับบุคคลและกิจการธุรกิจของ
เอกชน  ในทํานองเดียวกับรายไดหรือการบริโภคประชาชาติสูงที่สุดก็จัดวาเปนวัตถุประสงคโดย   
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ทั่วไปสําหรับประเทศชาติโดยสวนรวม  ซ่ึงนักเศรษฐศาสตรอางวาเปนวัตถุประสงคประสิทธิภาพ 
ทั้งนี้นิยามของวัตถุประสงคสําหรับการวิเคราะหทางดานเศรษฐกิจจะตองอยูในรูปที่แทจริง (Real 
Terms) หรือ คุณลักษณะทางกายภาพที่มีตัวตน สามารถจับตองไดของสินคาและบริการ สวนนิยาม
ของวัตถุประสงคสําหรับการวิเคราะหทางดานการเงินใหอยูในรูปเงินตรา  หรือหนวยของเงินตรา 
(Money  Terms)   
 

การกําหนดตนทุนและผลประโยชน 
 
ตนทุนผลประโยชนทางตรงและทางออม (Direct and Indirect Costs, Benefits) 
 

 ตนทุนในการกอสรางและดําเนินงานโครงการหนึ่ง ๆ จําเปนตองใชปจจัยการผลิตหลาย
ประเภท แตความตองการปจจัยเหลานี้จะมีมากนอยแคไหนนั้นสามารถกําหนดไดดวยการศึกษา
ทางดานเทคนิคและวิชาการ  

 
ตนทุนทางตรงของโครงการ (Direct Costs) สามารถแบงเปนตนทุนในการลงทนุ (Investment  

Costs) และตนทุนในการดําเนินงานและบํารุงรักษา (Operating Costs) โดยตนทุนในการลงทุน
หมายถึงมูลคาของการใชส่ิงที่ใสเขาไปเพื่อการสรางสิ่งอํานวยความสะดวกหรือเปนฐานของการผลิต
ผลผลิตออกมา จะประกอบดวย ส่ิงกอสราง เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณการผลิตและการติดตั้ง สวน
ตนทุนในการดําเนินงานและบํารุงรักษา หมายถึงมูลคาของการใชส่ิงที่ใสเขาไปเพื่อการดําเนินงาน
และบํารุงรักษาโครงการ เชน คาไฟฟา  คาบํารุงรักษา คาน้ํามันเชื้อเพลิงและหลอล่ืน เปนตน 
(ประสิทธ์ิ  ตงยิ่งศิริ, 2542) 
 

ตนทุนทางออมของโครงการ (Indirect Costs) หมายถึง ความเสียหายที่กลุมคนไดรับจาก
โครงการโดยปราศจากการจายชดเชย (Compensation) สามารถกําหนดและวดัไดโดยการสํารวจ
และสัมภาษณผูไดรับผลกระทบจากโครงการนั้น ๆ นั่นเอง 

 
 ผลประโยชนทางตรงของโครงการ (Direct Benefits)  หมายถึง อะไรก็ไดที่โครงการตั้งใจ
ที่จะใหบรรลุผล ถาหากโครงการประสงคจะเพิ่มผลผลิตแลว ผลผลิตที่เพิ่มขึ้นอันเนื่องมาจาก
โครงการเมื่อเปรียบเทียบกับกรณีที่ไมมีโครงการก็จะเปนผลประโยชนทางตรงของโครงการนั้น 
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ถาหากโครงการประสงคจะลดหรือประหยัดตนทุน (Cost Saving) แลวตนทุนที่สามารถประหยัด
ไดก็จะจัดวาเปนผลประโยชนทางตรงของโครงการอีกเชนเดียวกัน 
 

ผลประโยชนทางออมของโครงการ (Indirect Benefits) หมายถึง ผลประโยชนที่เกิดขึ้น
นอกเหนือไปจากกลุมเปาหมาย (ชูชีพ พิพัฒนศิถี, 2544) 
 
1. ลักษณะตนทุนการผลิต  

 
 การผลิตสินคาและบริการจําเปนตองใชปจจัยในการผลิต เมื่อนําปจจัยการผลิตมาใชตอง
จายคาตอบแทนที่เรียกวาตนทุนการผลิต ตนทุนในการผลิตสินคาเปนเครื่องมือที่สําคัญในการคิด
กําไร หรือขาดทุน ปจจุบันธุรกิจใหความสําคัญกับการบริหารตนทุนเพื่อตองการจะทําใหตนทุน
ใการผลิตลดต่ําลงโดยไมตองลดจํานวนการผลิต ในการที่จะบริหารตนทุนไดนั้นจําเปนจะตอง
เขาใจลักษณะของตนทุนการผลิต (รศ.ดร.ธํารงค อุดมไพจิตรกุล รศ.ศิริวรรณ เสรีรัตน, 2542) 
 
 ตนทุนการผลิต (Cost of production) คือ คาใชจายที่ผูผลิตจายออกไป เพื่อใหไดมาซึ่ง
จํานวนสินคาหรือบริการที่ตองการ หรือคาใชจายที่ทําใหมูลคาของสินคาหรือบริการเพิ่มขึ้น หรือ
คาใชจายที่ทําใหอรรถประโยชนของสินคาหรือบริการเพิ่มขึ้น 
 

การจัดประเภทของตนทุนโดยถือเกณฑแยกตามความคงที่และความผนัแปร แบงไดเปน 2 
ประเภท (ประสิทธ์ิ  ตงยิ่งศิริ, 2542) 
 

1. ตนทุนคงที่ (Fixed Cost : FC) เปนตนทุนที่ไมเปลี่ยนแปลงตามปริมาณการผลิตไมวา
จะผลิตมากนอยเพียงใดก็ตาม โดยเปนตนทุนที่จายสําหรับปจจัยคงทีภ่ายในระยะเวลาหนึ่ง ณ ระดับ
การผลิตหนึ่ง ซ่ึงจะคงที่ในระยะเวลาสั้น ไดแก คาที่ดนิ โรงงาน เครื่องจักร เครื่องมือ คาเชา คา
ประกัน เงนิเดอืนผูบริหาร เปนตน 

 
- ตนทุนคงที่รวม (Total Fixed Cost : TFC) คือ ผลรวมของตนทุนคงที่ทัง้หมด 
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- ตนทุนคงที่เฉลี่ยตอหนวย (Average Fixed Cost : AFC) คือ ตนทุนตอหนวยของ    
ผลผลิต เกิดจากตนทุนคงที่รวม (TFC) หารดวยปริมาณการผลิตทั้งหมด 
 

2. ตนทุนผันแปร (Variable Cost : VC) เปนตนทุนที่แปรตามปริมาณการผลิต โดยตนทนุ
ที่จายสําหรับปจจัยผันแปรจะเปลี่ยนไปตามปริมาณการผลิต ไดแก คาวัตถุดิบ คาแรง คาคอมมิชช่ัน 

 
- ตนทุนผันแปรรวม (Total Variable Cost : TVC) คือ ผลรวมของตนทุนผันแปร

ทั้งหมด 
 

- ตนทุนผันแปรเฉลี่ยตอหนวย (Average Variable Cost : AVC) คือ ตนทันผันแปร
เฉล่ียตอหนวยของผลผลิต เกิดจากตนทุนผันแปรรวม (TVC) หารดวยปริมารการผลิตทั้งหมด 

 
ตนทุนรวม (Total Cost : TC) คือ ตนทุนทั้งส้ินที่เกดขึ้นจากการผลิต ประกอบดวย  
 
ตนทุนคงที่รวม (TFC) และตนทุนผันแปรรวม (TVC) 
 

การจัดประเภทตนทุนโดยถือเกณฑจํานวนคาใชจายที่จายจริงและคาใชจายที่ไมไดเปนจริง 
แบงไดเปน 2 ประเภท 

 
1. ตนทุนที่จายออกไปจริง (Explicit Cost) คือ คาใชจายที่จายออกไปจริง เชน คาจาง 

คาใชจายซ้ือวตัถุดิบหรือสินคาที่ใชเปนวัตถุดิบ ดอกเบี้ยเงินกู คาเชาตางๆเปนตน 
 
2. ตนทุนแฝง (Implicit Cost) คือ คาใชจายทีไ่มไดจายออกไปจริง แตตองคิด เพราะปจจัย

การผลิตหลายอยางเปนของผูผลิตเอง ตัวอยางเชน ในการประกอบุรกิจของผูประกอบการรายหนึง่ 
ซ่ึงใชที่ดิน อาคาร ของตนเอง ตลอดจนใชแรงงานของภรรยาและบุตรโดยไมตองจายคาจาง เหลานี้
ถือวาเปนตนทนุแฝง การคิดคาตอบแทนใชวิธีการประมาณ โดยดวูาทรัพยากรเหลานั้นเมื่อนําไปใช
ในการผลิตรูปแบบตางๆ คาตอบแทนแตละรูปแบบจํานวนเทาใด ใหเลือกเอาคาตอบแทนที่สูงที่สุด
ในทางเลือกทีผู่ผลิตไมใชทรัพยากรนั้นมาคิดเปนตนทนุ หรือบางครั้งเรียกวา “ตนทุนคาเสียโอกาส” 
(Opportunity Cost) 
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ตนทุนคาเสียโอกาส (Opportunity Cost) เปนผลประโยชนหรือผลตอบแทนที่กิจการควร
จะไดรับจากทางเลือกหนึ่งซึ่งกิจการไมไดเลือก เพราะเลือกทางเลือกอ่ืนแลว ตนทุนคาเสียโอกาส
จะเปนจํานวนคาใชจายที่ทําใหตนทุนทางเศรษฐศาสตรสูงกวาตนทุนทางบัญชีเพราะตนุทนทาง
บัญชีไมมีการรายการตนทุนคาเสียโอกาส 
 
การจัดประเภทของตนุทนวาเปนตนทุนเอกชนและตนทนุของสังคม แบงเปน 2 ประเภท คือ 
 

1. ตนทุนเอกชน (Private Cost) เปนตนทุนของธุรกิจที่เกดิขึ้นในกระบวนการผลิตสินคา
และบริการ 

 
2. ตนทุนสังคม (Social Cost) เปนตนทุนที่เกิดขึ้นกับสังคม เชน โรงงานอุตสาหกรรม

แหงหนึ่งตั้งอยูริมแมน้ําไดปลอยน้ําเสียลงแมน้ํา ทําใหน้ําเนาและปลาตาย ถือวาไดสรางตนทุน
ใหกับสังคมขึ้น 
 

หลักเกณฑในการตัดสินใจเพื่อการลงทุน 
 
 การเลือกทางเลือกโครงการ ซ่ึงสามารถตอบสนองอุปสงคไดดวยตนทุนที่ต่ําที่สุดในการ
วิเคราะหคาใชจายที่ต่ําสุด หลักเกณฑสําหรับการเปรียบเทียบในระหวางทางเลือกโครงการคือ 
มูลคาปจจุบันของตนทุน (Present Value Of Cost : PVC) สมการที่แสดงการคํานวนหามูลคา
ปจจุบันของตนทุน (ชูชีพ พิพัฒนศิถี,  2551) ไดแก  
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โดยกําหนดให PVC =  มูลคาปจจุบันของตนทุน 

Ct = มูลคาตนทุนของโครงการในปที่ t 
i = อัตราคิดลด (Discount Rate) 
t = ชวงเวลาของตนทุน ปที่ 0, 1, 2, …., n 



 

 

35 

 

จากสมการของ PVC มีตัวแปร 3 ตัวท่ีเกีย่วของ และมีอิทธิพลในการคํานวนหาคา PVC ไดแก 

 

อัตราคิดลด (Discount Rate) กําหนดตัวประกอบคิดลด จะทําหนาที่ปรับมูลคาตนทุนใน
อนาคตที่เกิดขึ้นในปตางๆใหมาเปนมูลคาในปจจุบัน อัตราคิดลดนี้ควรมีคาเทากันกับคาเสียโอกาส
ของตนทุนตอสังคม ซ่ึงโดยปกติวัดออกมาในรูปของผลตอบแทนที่ควรจะไดจากการใชทรัพยากร
ไปในทางเลือกที่ดีที่สุด คาเสียโอกาสของทุนหรืออัตราคิดลดจะมีคาแตกตางกันไปในแตละ
ประเทศ โดยคาเสียโอกาสของทุนในประเทศที่กําลังพัฒนาสวนใหญจะอยูในระหวางรอยละ 8 – 15 
ณ ราคาคงที่  
 
 ชวงเวลาของตนทุน (Timing of Costs, t) หรือคาใชจายที่จะเกิดขึ้นเมื่อไรนั้น หรืออาจ
กลาวไดวาคือระยะเวลาที่เหมาะสมที่ยาวนานที่สุดตราบเทาที่จะเปนไปไดที่โครงการยังคง
สนองตอบตออุปสงคไดโดยปราศจากการปนสวน 
 
 มูลคาของตนทุน (Cost, c) ที่เกิดขึ้นในปตางๆของโครงการ 

 

 ในการศึกษาไดใชมูลคาปจจุบันของตนทุน (Present Value Of Cost : PVC) เพื่อพิจารณา

ระหวาง 2 ทางเลือก เนื่องจากเปนการพิจารณาดานตนทุนเพียงดานเดียว โดยไมไดพิจารณาในดาน

รายได หรือผลประโยชนของโครงการ เพราะสําหรับสองทางเลือกไดกอใหเกิดรายไดที่เทากันจาก

ปริมาณผลผลิตที่เทากัน ดังนั้น PVC จึงเหมาะสมสําหรับนํามาใชเปนเกณฑในการพิจารณาในครั้ง

นี้  
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การตรวจเอกสาร 

 

 จากการตรวจเอกสารพบวา ยังไมมีผูที่ทําการศึกษาตนทุนทางการเงินและผลกระทบดาน

ส่ิงแวดลอมของโครงการใชกาซธรรมชาติและถานไมในการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดโดยตรง

แตมีผลการศึกษาอื่นที่เกี่ยวของและสามารถนํามาใชประโยชนสําหรับการศึกษาครั้งนี้ได โดยได

จําแนกตามวุตถุประสงคที่นํามาใช ดังตอไปนี้ 

 

 1. เพื่อเปนขอมูลประกอบในดานสภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมเสนใยเรยอน เอกสารที่

เกี่ยวของ มีดังตอไปนี้ 

 

      พิศิษฏ จารุมณีโรจน (2546) ไดทําการศึกษาประสิทธิภาพพลังงานในอุตสาหกรรมสิ่ง

ทอสวนตนน้ํา โดยศึกษาและวิเคราะหประสิทธิภาพพลังงานในอุตสาหกรรมสิ่งทอสวนตนน้ําของ

ประเทศไทย  โดยใชดัชนีดิวิ เซีย  เปนเครื่องมือในการวิเคราะหความสัมพันธระหวางการ

เปลี่ยนแปลงคาความเขมขนพลังงาน และการเปลี่ยนแปลงมูลคาทางเศรษฐศาสตร ซ่ึงผลของการ

วิเคราะหที่ไดจะนําไปใชเปนฐานขอมูลสําหรับจัดทําขอมูลเสนอแนะเกี่ยวกับการจัดการพลังงาน

ของอุตสาหกรรมสิ่งทอสวนตนน้ําตอไป ผลการศึกษาพบวา พลังงานที่ถูกใชไปในอุตสาหกรรมสิ่ง

ทอสวนตนน้ําในป 2546 นั้น มีประสิทธิภาพลดลงจากป 2545 ประมาณรอยละ 5.7 และรอยละ 

6.81 เมื่อใชมูลคาการผลิตและมูลคาการขนสงเปนฐานในการขนสง  

 

      พงษศักดิ์ เลาสวัสดิ์ชัยกุล (2543) ไดทําการศึกษาถึงปจจัยกําหนดและอุปสรรคขัดขวาง

การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศในอุตสาหกรรมสิ่งทอไทย : กรณีศึกษาอุตสาหกรรมเสนใย

ประดิษฐ อุตสาหกรรมทอผาและอุตสาหกรรมเครื่องนุงหม ซ่ึงมีวัตถุประสงคหลักเพื่อศึกษาถึง

ปจจัยที่ดึงดูดและอุปสรรคที่ขัดขวางการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศในอุตสาหกรรมสิ่งทอไทย 

โดยศึกษาใน 3 อุตสาหกรรมยอย คือ อุตสาหกรรมเสนใยประดิษฐ อุตสาหกรรมทอผา และ

อุตสาหกรรมเครื่องนุงหม โดยแบงกลุมนักลงทุนเปน 3 กลุมตามประเทศที่เขามาลงทุน คือ ญี่ปุน 
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กลุมประเทศAsian NIEs และกลุมประเทศในยุโรปและสหรัฐอเมริกา เฉพาะที่ตั้งอยูในเขต

กรุงเทพมหานครและปริมณฑล วิธีการศึกษาในยุโรปและสหรัฐอเมริกาเฉพาะที่ตั้งอยูในเขต

กรุงเทพมหานครและปริมณฑล วิธีการศึกษาเปนแบบพรรณนาความโดยนําเอาเครื่องมือทางสถิติ 

การวิเคราะหความแปรปรวน(ANOVA) และ Multiple Comparisons เขามาชวยในการวิเคราะหจาก

การเก็บรวบรวมขอมูลภาคสนามมีบริษัทที่ใหขอมูลท้ังสิ้น 31 บริษัทแบงเปนอุตสาหกรรมเสนใย

ประดิษฐ 9 บริษัท อุตสาหกรรมทอผา 10 บริษัทและอุตสาหกรรมเครื่องนุงหม 12 บริษัท จากผล

การศึกษาพบวา บริษัทที่มีการลงทุนจากตางประเทศในอุตสาหกรรมเสนใยประดิษฐและ

อุตสาหกรรมทอผา มีลักษณะและรูปแบบการผลิตแบบ Producer Driven Chain ในขณะที่บริษัทใน

อุตสาหกรรมเครื่องนุงหม มีลักษณะแบบ Buyer Driven Chain ในสวนของปจจัยดึงดูดการลงทุน

โดยตรง พบวา เมื่อเปรียบเทียบปจจัยดึงดูดในระหวางกลุมอุตสาหกรรม ปจจัยที่พิจารณาทุกตัว ทั้ง 

3 กลุมอุตสาหกรรมใหความสําคัญไมตางกัน และเมื่อเปรียบเทียบในระหวางกลุมประเทศของนัก

ลงทุนพบวานักลงทุนชาวญี่ปุนจะเนนใหความสําคัญในปจจัยดานตลาดและทําเลที่ตั้ง สวนนัก

ลงทุนจากกลุม Asian NIEs จะเนนใหความสําคัญในปจจัยดานตนทุนแรงงาน สวนนักลงทุนกลุม

ประเทศในยุโรปและสหรัฐอเมริกาจะเนนในดานแรงจูงใจจากทางภาครัฐ ในสวนของอุปสรรคที่

ขัดขวางการลงทุนพบวา ประเด็นดานการคอรัปชั่น ความลาชาและความซ้ําซอนของระบบราชการ

ปญหาดานไฟฟา และทาเรือ เปนปญหาที่นักลงทุนใหความสําคัญมาก สําหรับการเปรียบเทียบ

อุปสรรคทั้งในระหวางกลุมอุตสาหกรรม และระหวางกลุมประเทศนักลงทุน พบวาอุปสรรคที่

พิจารณาสวนใหญ นักลงทุนใหความสําคัญแตกตางกันไมมากนัก 

 

 2. เพื่อเปนขอมูลประกอบในดานการศึกษาและประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม เอกสารที่

เกี่ยวของ มีดังตอไปนี้ 

 

       เบ็ญจรัตน ดอบขุนทด (2546) ไดทําการศึกษาเรื่องการใหสัมปทาน ความตองการใช

หินปูนเพื่อการกอสรางและผลกระทบสิ่งแวดลอมจากการผลิตในพื้นที่จังหวัดสระบุรี มีจุดประสงค

เพื่อศึกษานโยบายและแนวทางที่เกี่ยวของกับการจัดการทรัพยากรหินปูนเพื่อการกอสราง , ปจจัยที่
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มีผลตอปริมาณความตองการใชใชหินปูนเพื่อการกอสราง และ ความคิดเห็นของประชากรเกี่ยวกับ

ผลกระทบจากการผลิตหินปูนเพื่อการกอสรางในจังหวัดสระบุรี ผลการศึกษาพบวาในป 2539      

รัฐเริ่มมีการจัดการดานอุปทานเพื่อสนองความตองการใชหินปูนเพื่อการกอสราง โดยมีแนวทางใน

การจัดการที่คํานึงถึงหลักเกณฑการจัดการทรัพยากรธรรมชาติที่ใชแลวหมดไป โดยการทําเหมือง

หินปูนเพื่อการกอสรางตองปฏิบัติตามพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอม

แหงชาติ แตการควบคุมใหเปนไปตามมาตรการและขอบังคับตางๆ ยังคงมีปญหา เนื่องจาก

ผูประกอบการมีจํานวนมาก สําหรับปจจัยที่มีผลตอปริมาณความตองการใชหินปูนเพื่อการกอสราง

คือ ราคาเฉลี่ยของหินยอยและมูลคาการลงทุนภาครัฐบาลและเอกชน ในสวนของความคิดเห็นของ

ประชากรในบริเวณพื้นที่ใกลเคียงการทําเหมืองหินปูน พบวา การผลิตหินปูนสงผลกระทบตอ

ทัศนียภาพและคุณภาพอากาศมากที่สุด ปญหาเรงดวนที่ประชากรไดรับคือปญหาเรื่องฝุนละออง 

 

 3. เพื่อเปนขอมูลประกอบในการวิเคราะหตนทุนและผลตอบแทน เอกสารที่เกี่ยวของ มี

ดังตอไปนี้ 

 

      ฉัตรชัย เชื้อจันทึก (2541) ไดทําการศึกษาเปรียบเทียบตนทุนในการผลิตไฟฟาเพื่อใช

เองในงานอุตสาหกรรมกับการซื้อจากการไฟฟานครหลวง  มีวัตถุประสงค  คือ สวนแรก 

เปรียบเทียบตนทุนในการผลิตใชเองโดยใชเครื่องกําเนิดไฟฟาดีเซลกับการซื้อจากการไฟฟานคร

หลวงที่ขนาด 250 – 3,000 กิโลโวลทแอมป สวนที่สองเปรียบเทียบตนทุนระหวางการซื้อจากการ

ไฟฟานครหลวงเพียงชนิดเดียวกับการซื้อจากการไฟฟาฯพรอมทั้งขนานเครื่องกําเนิดฯขนาดรอยละ 

25 50 75 และ 100 ของขนาดการศึกษาในสวนแรกในชวง On Peak สวนที่สาม เพื่อทราบถึงขอดี

และขอเสียในการใชเครื่องกําเนิดไฟฟาและซื้อจากการไฟฟา ฯ วิธีการศึกษาโดยการรวบรวม

ตนทุนตางๆและนํามาวิเคราะห ดวยวิธีการตนทุนสัมฤทธ์ิภาพและหามูลคาตนทุนตอหนวยเพื่อ

นํามาเปรียบเทียบผลตางของตนทุน ผลการศึกษาสวนแรกพบวาการผลิตไฟฟาเองโดยใชเครื่อง

กําเนิดฯ มีมูลคาปจจุบันสุทธิตนทุนสูงกวาการซื้อจากการไฟฟาฯในทุกขนาด สวนที่สองพบวา

ขนาดการขนานเครื่องกําเนิดรอยละ 25 และ 50 มีตนทุนสูงกวาการซื้อจากการไฟฟาฯในทุกขนาด 
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สวนที่สามพบวาขอดีของการใชเครื่องกําเนิดไฟฟาฯคือทําใหโรงงานมีไฟฟาสํารองใชเพื่อมิให

ขบวนการผลิตแบบตอเนื่องเกิดความสูญเสียหากไฟฟาดับ แตขอเสียคือมีตนทุนสูงและมี

เสถียรภาพต่ํากวา 

 

 จากการตรวจเอกสารงานวิจัยตางๆ ที่เกี่ยวของกับเรื่องที่ผูวิจัยทําการศึกษาดังที่ช้ีแจงไวถึง

วัตถุประสงคของการศึกษา วิธีการศึกษา และผลการศึกษานั้น กอใหเกิดประโยชนกับงานวิจัยใน

คร้ังนี้  โดยทําใหผูวิจัยไดเห็นแนวทางของการทําการศึกษาวิจัย ทําใหทราบถึงขอมูลเกี่ยวกับกาซ

ธรรมชาติ และแนวคิดทางทฤษฎีที่เกี่ยวของในสวนของการศึกษาความเปนไปไดทางดานการเงิน 

และผลกระทบทางดานสิ่งแวดลอมของการทําโครงการ ซ่ึงสามารถนํามาใชประกอบในการ

วิเคราะหงานวิจัยคร้ังนี้  
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ตารางที่ 4  สรุปรายละเอียดการตรวจเอกสาร 

 

ชื่อผูศึกษา –ปที

ทําการศึกษา 

ชื่อเรื่องที่ทําการศึกษา วัตถุประสงค

การศึกษา 

วิธีการศึกษา ผลการศึกษา สิ่งที่นํามาใช 

พิศิษฏ จารุมณี

โรจน (2546) 

การศึกษาประสิทธิภาพ

พลังงานใน

อุตสาหกรรมสิ่งทอสวน

ตนน้ํา 

เพื่อการศึกษา

ประสิทธิภาพพลังงาน

ในอุตสาหกรรมสิ่งทอ

สวนตนน้ํา 

ดัชนีดวิิเซีย ซึ่งเปน

เครื่องมือในการ

วิเคราะห

ความสัมพันธระหวาง

การเปลี่ยนแปลงคา

ความเขมขนพลังงาน 

และการเปลี่ยนแปลง

มูลคาทาง

เศรษฐศาสตร 

พลังงานที่ถูกใชไปใน

อุตสาหกรรมสิ่งทอสวนตน

น้ําในป พ.ศ. 2546 มี

ประสิทธิภาพลดลงจากป 

พ.ศ. 2545 ประมาณ รอยละ

5.7 และ 6.81 เมื่อใชมูลคา

การผลิตและมูลคาการขนสง

เปนฐานในการขนสง 

ขอมูลเกี่ยวกับ

อุตสาหกรรมสิ่งทอใน

อดีต,รายละเอยีดของ

อุตสาหกรรมสิ่งทอสวน

ตนน้ําเปนขอมูลในสวน

ของความสําคัญของ

ปญหาและการศึกษา

สภาพทั่วไปของ

อุตสาหกรรม 

      

40 
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ตารางที่ 4  (ตอ) 

 

    

ชื่อผูศึกษา –ปที

ทําการศึกษา 

ชื่อเรื่องที่ทําการศึกษา วัตถุประสงค

การศึกษา 

วิธีการศึกษา ผลการศึกษา สิ่งที่นํามาใช 

พงษศักดิ์ เลา

สวัสดิ์ชัยกุล 

(2543) 

ปจจัยกําหนดและ

อุปสรรคขัดขวางการ

ลงทุนโดยตรงจาก

ตางประเทศใน

อุตสาหกรรมสิ่งทอไทย 

: กรณีศึกษา

อุตสาหกรรมเสนใย

ประดิษฐ อุตสาหกรรม

ทอผาและอุตสาหกรรม

เครื่องนุงหม 

เพื่อศึกษาถึงปจจัยที่

ดึงดูดและอุปสรรคที่

ขัดขวางการลงทุน

โดยตรงจาก

ตางประเทศใน

อุตสาหกรรมสิ่งทอ

ไทย โดยศึกษาใน 3 

อุตสาหกรรมยอย คือ 

อุตสาหกรรมเสนใย

ประดิษฐ  

เครื่องมือทางสถิติ การ

วิเคราะหความ

แปรปรวน(ANOVA) 

และ Multiple 

Comparisons 

บริษัทที่มีการลงทุนจาก

ตางประเทศในอุตสาหกรรม

เสนใยประดิษฐและ

อุตสาหกรรมทอผา มีลักษณะ

และรูปแบบการผลิตแบบ 

Producer Driven Chain 

ในขณะที่บริษทัใน

อุตสาหกรรมเครื่องนุงหม มี

ลักษณะแบบ Buyer Driven 

Chain  

ขอมูลเกี่ยวกับ

อุตสาหกรรมเสนใย

ประดิษฐ ประเภทตางๆ

ของเสนใยประดิษฐ เพื่อ

นํามาเปนขอมลูอางอิงใน

การเขียนสวนความสําคัญ

ของปญหาและการศึกษา

สภาพทั่วไปของ

อุตสาหกรรม 

      

41 
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ตารางที่ 4  (ตอ) 

 

    

ชื่อผูศึกษา –ปที

ทําการศึกษา 

ชื่อเรื่องที่ทําการศึกษา วัตถุประสงค

การศึกษา 

วิธีการศึกษา ผลการศึกษา สิ่งที่นํามาใช 

  อุตสาหกรรมทอผา 

และอุตสาหกรรม

เครื่องนุงหม 

   

เบ็ญจรัตน  

ดอบขุนทด              

( 2546) 

การใหสัมปทาน ความ

ตองการใชหนิปูนเพื่อ

การกอสรางและ

ผลกระทบสิ่งแวดลอม

จากการผลิตในพื้นที่

จังหวดัสระบุรี 

1. ศึกษานโยบายและ
แนวทางที่เกีย่วของ

กับการจัดการ

ทรัพยากรหนิปูนเพื่อ

การกอสราง  

ขอมูลปฐมภูมิจากการ

สัมภาษณประชากร

เกี่ยวกับผลกระทบ

สิ่งแวดลอม และ

ประเมินผลโดย SPSS  

ป 2539 รัฐเริ่มมีการจัดการ

ดานอุปทานเพือ่สนองความ

ตองการใชหนิปูนเพื่อการ

กอสราง โดยการทําเหมือง

หินปูนเพื่อการกอสรางตอง  

1. ตัวอยางคําถาม

แบบสอบถามเพื่อเก็บ

ขอมูลเกี่ยวกับผลกระทบ

สิ่งแวดลอม 

2. การประเมนิผล

แบบสอบถามดาน

สิ่งแวดลอม 

      

42 
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ตารางที่ 4  (ตอ) 

 

    

ชื่อผูศึกษา –ปที

ทําการศึกษา 

ชื่อเรื่องที่ทําการศึกษา วัตถุประสงค

การศึกษา 

วิธีการศึกษา ผลการศึกษา สิ่งที่นํามาใช 

  2. ปจจัยที่มีผลตอ

ปริมาณความตองการ

ใชใชหนิปูนเพื่อการ

กอสราง 

ขอมูลทุติยภูมโิดยการ

ใชขอมูลทุติยภูมิแบบ

อนุกรมเวลา 

ปฏิบัติตามพระราชบัญญัติ

สงเสริมและรักษาคุณภาพ

สิ่งแวดลอมแหงชาติ แตการ

ควบคุมใหเปนไปตาม

มาตรการและขอบังคับตางๆ 

ยังคงมีปญหา 

 

  3. ความคิดเหน็ของ

ประชากรเกีย่วกับ

ผลกระทบจากการ 

 เนื่องจากผูประกอบการมี

จํานวนมาก สําหรับปจจยัทีม่ี

ผลตอปริมาณความตองการ  
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ตารางที่ 4  (ตอ) 

 

ชื่อผูศึกษา –ปที

ทําการศึกษา 

ชื่อเรื่องที่ทําการศึกษา วัตถุประสงค

การศึกษา 

วิธีการศึกษา ผลการศึกษา สิ่งที่นํามาใช 

  ผลิตหินปูนเพือ่การ 

กอสรางในจังหวัด

สระบุรี 

 ใชหินปนูเพื่อการกอสรางคือ 

ราคาเฉลี่ยของหินยอยและ

มูลคาการลงทุนภาครัฐบาล

และเอกชน และความคิดเหน็

ของประชากร พบวา การ

ผลิตหินปูนสงผลกระทบตอ

ทัศนียภาพและคุณภาพ

อากาศมากที่สุด ปญหา

เรงดวนที่ประชากรไดรับคือ

ปญหาเรื่องฝุนละออง 
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ตารางที่ 4  (ตอ) 

 

    

ชื่อผูศึกษา –ปที

ทําการศึกษา 

ชื่อเรื่องที่ทําการศึกษา วัตถุประสงค

การศึกษา 

วิธีการศึกษา ผลการศึกษา สิ่งที่นํามาใช 

ฉัตรชัย เชื้อจนัทึก 

(2541) 

การศึกษาเปรยีบเทียบ

ตนทุนในการผลิตไฟฟา

เพื่อใชเองในงาน

อุตสาหกรรมกับการซื้อ

จากการไฟฟานครหลวง 

1.เปรียบเทียบตนทุน

ในการผลิตใชเองโดย

ใชเครื่องกําเนดิไฟฟา

ดีเซลกับการซื้อจาก

การไฟฟานครหลวง 

2.เปรียบเทียบตนทุน

ระหวางการซื้อจาก

การไฟฟานครหลวง

เพียงชนดิเดยีวกับการ

ซื้อจากการไฟฟา 

 

 

การรวบรวมตนทุน

ตางๆและนํามา

วิเคราะห ดวยวิธีการ

ตนทุนสัมฤทธิ์ภาพ

และหามูลคาตนทุนตอ

หนวยเพื่อนํามา

เปรียบเทียบผลตาง

ของตนทุน 

การผลิตไฟฟาเพื่อใชเองใน

งานอุตสาหกรรมมีตนทุนต่ํา

กวาการซื้อจากการไฟฟานคร

หลวง 

เปนแนวทางในการ

วิเคราะหขอมูลในการ

เปรียบเทียบตนทุนและ

ผลตอบแทน ทฤษฎี

ทางดานตนทนุที่มําใชใน

การวิจยั 
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ตารางที่ 4  (ตอ) 

 

    

ชื่อผูศึกษา –ปที

ทําการศึกษา 

ชื่อเรื่องที่ทําการศึกษา วัตถุประสงค

การศึกษา 

วิธีการศึกษา ผลการศึกษา สิ่งที่นํามาใช 

  3.เพื่อทราบถึงขอดี

และขอเสียในการใช

เครื่องกําเนิดไฟฟา

และซื้อจากการไฟฟา 
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บทที่ 3 
 

สภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมการผลติเสนใยเรยอน 
 

การศึกษาสภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมการผลิตเสนเรยอน จะศึกษาในดานโครงสราง
ตลาด และพฤติกรรมการดําเนินงานของบริษัท ในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน เนื่องจาก
กระบวนการผลิตเสนใยดังกลาวมีการใชสารเคมีในปริมาณมาก  ซ่ึงทําใหสงผลกระทบตอ
ส่ิงแวดลอมและชุมชนบริเวณใกลเคียง เพื่อนําไปสูการแกไขปญหา และพัฒนาการผลิตใหสงผล
กระทบตอส่ิงแวดลอมลดนอยลง  
 

ความเปนมาของเสนใยเรยอน 
 
  นับตั้งแตมนุษยเร่ิมรูจักเครื่องนุงหม ไดมีการคิดคนเสนใยเพื่อนํามาผลิตเสื้อผา เร่ิมตั้งแต
เสนใยธรรมชาติคือขนแกะเมื่อประมาณ 4,000 ปกอนคริสตศักราช ตามมาดวยฝาย 3,000 ป ไหม 
2,600 ป ลินิน 2,000 ปกอนคริสตศักราช สวนเรยอนมีขึ้นในชวงป 1981 
 
  เสนใยเรยอน เปนเสนใยกึ่งสังเคราะหที่ถูกพัฒนาขึ้น โดย Louis Marie Hilaire 
Berniguat  ณ กรุงปารีส ประเทศฝรั่งเศส ซ่ึงมีความตองการที่จะทําการผลิตเสนใยที่มีคุณสมบัติ
คลายเสนไหมจากธรรมชาติ โดย Louis Marie Hilaire Berniguat  ไดเร่ิมศึกษาจากการสรางเสน
ใยของหนอนไหม และพบวาตัวหนอนไดขับของเหลวในรางกายออกมาทางชองเล็ก ๆ เขาจึงได
พยายามสรางของเหลวโดยดัดแปลงมาจากเซลลูโลสพืช ซ่ึงมีสมบัติคลายกับของเหลวธรรมชาติ
ของหนอนไหม และขับใหไหลผานเครื่องมือที่มีรูเล็ก ๆ ใหมีลักษณะเปนเสนใย ที่สามารถนํามา
ฟนใหเปนไหมได ซ่ึงผลที่ไดจากการทดลองดังกลาวเปนที่นาพึงพอใจ โดยเสนใยที่ไดเมื่อสัมผัส
แลวใหความรูสึกเหมือนไหมที่ไดจากตัวหนอน และในป ค.ศ. 1892  เสนใยเรยอนจึงมีการผลิต
ออกมาจําหนายได  (บมจ.ไทยเรยอน,  2551) 
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ลักษณะของเสนใยเรยอน  
 

เสนใยเรยอน จัดเปนเสนใยกึ่งสังเคราะห โดยเปนเสนใยที่ไดมาจากเซลลูโลสของพืช 
(Cellulose pulp) ซ่ึงนําผานกระบวนการและสารเคมี เพื่อสกัดและปนออกมาเปนเสนใย มีความ
เหนียวนิ่ม เมื่อนําไปทอผาแลวจะทําใหผาที่ทอออกมามีความนุม เงาคลายไหมจากธรรมชาติมีความ
เบา ปจจุบันเทคนิคในการผลิตเสนใยเรยอน ทําใหไดผาบางเบามาก แตราคาถูกกวาและดูแลรักษา
งายกวาผาไหม โดยนอกจากใชในอุตสาหกรรมสิ่งทอแลวยังใชทํา NON-WOVEN เพื่อใชใน
อุตสาหกรรมอื่นๆ เชน เส้ือคลุมทางการแพทย, ผาเช็ดทําความสะอาด และผาอนามัย ซ่ึงจะมี
คุณสมบัติเหนียวแตซึมซับไดดี เปนตน  

 
ขอดีของเสนใยเรยอน คือ สามารถยอยสลายไดตามธรรมชาติ แตขอเสียคือ กระบวนการ

ผลิตจะมีการใชพลังงานและสารเคมีในปริมาณที่คอนขางสูง ดังนั้นบริษัทที่ทําการผลิตรวมทั้ง
หนวยงานที่เกี่ยวของทั้งในดานพลังงานและผลกระทบสิ่งแวดลอม จึงจําเปนที่จะตองมีการ
ควบคุมดูแลอยางเขมงวดในระบบกระบวนการผลิตเสนใยเรยอนดังกลาว  (บมจ.ไทยเรยอน,  2551) 
 

สามารถพิจารณาการจําแนกเสนใยแตละประเภท จากการจําแนกเสนใยตามแหลงกําเนิด  
ไดดังแผนภาพตอไป นี้ 

 

 
 

เสนใย 

เสนใยสังเคราะห เสนใยกึ่งสังเคราะห เสนใยธรรมชาติ 

เซลลูโลส โปรตีน ใยหิน เรยอน พอลิเอส
เทอร

พอลิเอ
ไมด

พอลิอะคริโล
ไนไตรด 

อื่นๆ 

ภาพที่ 1  การจําแนกประเภทเสนใยตามแหลงกําเนิด 

ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 
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วัตถุดิบเพื่อใชในการผลติเสนใยเรยอน 
 
 วัตถุดิบที่ใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน มี 5 ชนิด รายละเอียด ดงัตอไปนี ้
 
ถานไม 
 

บริษัทใชวัตถุดิบชนิดนีใ้นการผลิตกาซคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ซ่ึงเปนวัตถุดิบหลักใน
การผลิตเสนใยเรยอน ถานไมเปนสินคาทีข่ึ้นอยูกับฤดกูาล โดยปริมาณจะลดลงอยางมากในชวงฤดู
ฝน ทําใหมีการขาดแคลนมาก และราคาเพิม่สูงขึ้น ซ่ึงเปนสิ่งที่ไมสามารถควบคุมได สงผลให
บริษัทประสบปญหาความไมแนนอนในการจัดหาวัตถุดบิดังกลาวเพื่อใชเปนเชื้อเพลิงในการผลิต
สารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) จึงไดมกีารเลอืกใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิงแทนการใชถาน ซ่ึง
ชวยลดปริมาณการใชถานไมของบริษัทลงไปไดเปนอยางมาก 

 
กาซธรรมชาติ 
 
 บริษัทใชกาซธรรมชาติเปนเชิ้อเพลิงในการผลิตกาซคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่โรงงาน
แหงใหมในสระบุรี ซ่ึงไดเร่ิมดําเนินการในป 2551 โดยบริษัทไดกาซธรรมชาติมาจากการทําสัญญา
ซ้ือระยะยาวกับบริษัท ปตท.จํากัด (มหาชน) โดยราคากาซธรรมชาติขึ้นอยูกับราคาน้ํามันใน
ประเทศสิงคโปรและอัตราแลกเปลี่ยนระหวางเงินบาทและเงินดอลลารสหรัฐฯ เชนเดียวกับผูใช
กาซรายอื่น  
 
เยื่อกระดาษชนิดละลายน้ําได 
 

บริษัทมีการนําเขาเยื่อกระดาษชนิดนี้จากตางประเทศทั้งหมด โดยสวนใหญส่ังนําเขาจาก
ประเทศแอฟริกาใต และบริษัทรวมในประเทศแคนาดา ซ่ึงบริษัทไดทําสัญญาซื้อระยะยาวเปนเวลา 
5 ป เริ่มตั้งแตวันที่ 1 มิถุนายน 2552 เพื่อเปนหลักประกันวาจะมีเยื่อกระดาษเพียงพอสําหรับปริมาณ
การผลิตที่เพิ่มขึ้น  
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โซดาไฟ 
 

โซดาไฟในประเทศมีราคาสูงที่สุดในชวงไตรมาสแรกของป 2552 แตหลังจากนั้นก็ลดลง
มาเร่ือยๆ ในไตรมาสตอมา ทั้งนี้ รอยละ 87 ของโซดาไฟที่บริษัทใช มาจากแหลงผลิตในประเทศ 
โดยมีทั้งจากสัญญาซื้อระยะยาว 5 ป เริ่มตั้งแตวันที่ 1 มิถุนายน 2552 

 
กํามะถัน 
 

บริษัทใชวัตถุดิบชนิดนีใ้นการผลิตกาซคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ซ่ึงกํามะถันนั้นมีอยูทั้ง
ตามธรรมชาติจากเหมืองในประเทศแคนาดา และเปนผลิตภัณฑพลอยไดจากกระบวนการกลั่น 
กํามะถันสวนใหญที่บริษัทใชถูกนําเขาจากผูคาและโรงกลั่นในหลายประเทศ 

 
กระบวนการผลิตเสนใยเรยอน 

 
 เรยอนเปนเสนใยประดิษฐที่ถูกคิดคนขึ้นมาโดยอาศัยวัตถุดิบที่เปนเซลลูโลสในรูปของเยื่อ
ไม การผลิตเสนใยเรยอนเริ่มจากการนําเยื่อกระดาษมาปรับสภาพดวยโซดาไฟใหเปนเยื่อดาง ทําให
เกิดการคลายตัวของเสนใยเซลลูโลสและหมักในถังโดยมีการควบคุมอุณหภูมิ จากนั้นนําเยื่อดางมา
ทําปฏิกิริยากับคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ใหเปนเซลลูโลสแซนเทตและนํามาละลายในสารละลาย
โซดาไฟ ทําใหเกิดสารละลายที่เรียกวา “วิสโคส” วิสโคสนี้จะทําปฏิกิริยากับน้ํายาสปนบาท และ
คืนรูปเปนเสนใยตามขนาดของหัวฉีด ขณะเดียวกันจะเกิดโซเดียมซัลเฟต (Na2SO4) เปนผลิตภัณฑ
พลอยได กระบวนการผลิตเสนใยเรยอน ดังแสดงในภาพที่ 2 
 
 



 
 

 

ภาพที่ 2  กระบวนการผลิตเสนใยเรยอน 
ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 
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จากขั้นตอนกระบวนการผลิตดังกลาว สามารถแบงกระบวนการผลิตเสนใยเรยอนเปน
ออกเปน 2 สวน คือ กระบวนการผลิตหลัก และระบบเสริมการผลิต 
 
กระบวนการผลิตหลัก ประกอบดวย 
 

1. กระบวนการเตรียมน้ํายาวิสโคส (Viscose Preparation) 
 

2. กระบวนการผลิตเสนใย (Spinning) 
 

ระบบเสริมการผลิต ประกอบดวย 
 

1. กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด (Carbon Disulphide Production) 
 

- กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟดโดยใชถานไมเปนเชื้อเพลิง 
 
- กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟดโดยใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิง 
 

2.   กระบวนการผลิตกรดซัลฟูริค (Sulfuric Production) 
 
กระบวนการผลิตที่เปนสวนสําคัญซึ่งจะนํามาใชในการพิจารณาตนทุนทางการเงิน และ

ผลกระทบสิ่งแวดลอม คือ กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด ซ่ึงเปนระบบเสริมการผลิตของ
กระบวนการผลิตเสนใยเรยอน 

 
กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด (Carbon Disulphide Production) 

 
คารบอนไดซัลไฟด มีสมบัติ เปนของเหลวไมมีสี  ไวไฟสูง ระเบิดได มีกล่ินคลาย

คลอโรฟอรม การใชงานคารบอนไดซัลไฟดสวนใหญจะใชเปนวัตถุดิบในการผลิตเสนใยเรยอน 
คุณสมบัติของคารบอนไดซัลไฟด ดังแสดงในตารางที่ 5 

 



 

 

53 

ตารางที่ 5  ลักษณะและคณุสมบัติของกาซคารบอนไดซัลไฟด (CS2) 
 

คุณสมบัต ิ คา 
SR Gravity 1.25 – 1.26 
Boiling Point 46.3 C 
Auto Ignition temp. 100 C 
Plash Point -30 C 
Explosive limits 1.3 – 50% by volume in air 
Vapour Density 2.63 (Air = 1) 

ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 
 

กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด ในปจจุบันมีการใชเชื้อเพลิงในกระบวนการผลิต 2 
ชนิด ควบคูกัน คือ ถานไม และกาซธรรมชาติ ซ่ึงกาซธรรมชาติ เปนเชื้อเพลิงที่ไดนํามาใชเพื่อ
กระบวนการผลิตตั้งแตป 2551  รายละเอียดของการผลิตคารบอนไดซัลไฟด จากเชื้อเพลิง 2 ชนิด 
ดังรายละเอียดตอไปนี้ 

 
กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟดโดยใชถานไมเปนเชื้อเพลิง 
 
 การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2)  โดยการใชถานไมเปนเชื้อเพลิงนั้น ใชการผลิตโดย
เทคโนโลยีเผาไหมในเตาไฟฟา (Electric Furnace Process) ซ่ึงประกอบดวยหนวยยอยใน
กระบวนการผลิต (Sub-section) 8 หนวย ดังตอไปนี้ 
 

1. หนวยรอนคัดขนาดถานไมและการเผาไลความชื้น (Charcoal screening and 
calcination) สําหรับคัดขนาดถานไมและเผาไลความชื้นเพื่อเทลงเตาไฟฟาเอาไปผลิตสารคารบอน
ไดซัลไฟดตอไป 

 
2. ถังเก็บกํามะถันและระบบปอนกํามะถัน (Sulphur storage and feeding) สําหรับเก็บ

กํามะถันเหลวจากบอกํามะถัน เพื่อสงตอไปยังเตาไฟฟา 
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3. เตาไฟฟา (Electric furnace) เปนสวนที่การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดเกิดขึ้น การ
ผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดจะเริ่มจากการบรรจุถานไมลงในเตาไฟฟาและใหความรอนกับถานไม
จนอุณหภูมิที่เหมาะสม และมีจุดปอนกํามะถันเหลวลงเตาไฟฟา 

 
4. หนวยแยกกํามะถัน (Sulphur separation) มีลักษณะเปนถังซ่ึงบรรจุกํามะถันเหลวอยู

ภายใน กาซที่ผลิตไดจากเตาไฟฟาจะถูกเปาลงในกํามะถันเหลวเพื่อดักจับอนุภาคกํามะถันที่ปนมา
กับกาซ กาซที่ปราศจากอนุภาคกํามะถันแลวจะถูกสงไปยังเครื่องควบแนน 
 

5. หนวยควบแนนคารบอนไดซัลไฟดใหเปนของเหลว (Condensation) กาซที่ผลิตจาก
หนวยแยกกํามะถันจะถูกควบแนนใหเปนของเหลว  กาซที่ไมควบแนน  ซ่ึงหลักๆคือกาซ
ไฮโดรเจนซัลไฟด และคารบอนไดซัลไฟดปริมาณเล็กนอย จะถูกสงไปบําบัดตอไป 
 

6. หนวยเปลี่ยนคารบอนไดซัลไฟดดวยน้ํามัน (Oil scrubber) กาซไฮโดรเจนซัลไฟดที่
ออกจากเครื่องควบแนน จะมีคารบอนไดซัลไฟดปนอยูเล็กนอย กาซดังกลาวจะถูกสงเขาสูหนวยดกั
จับคารบอนไดซัลไฟดดวยน้ํามัน เพื่อดึงคารบอนไดซัลไฟดออก 
 

7. หนวยเปลี่ยนไฮโดรเจนซัลไฟดเปนกํามะถัน (Sulphur recovery) สําหรับเปลี่ยน
ไฮโดรเจนซัลไฟดเปนกํามะถัน เพื่อไปเก็บในบอเก็บกํามะถันหลักตอไป 
 

8. หนวยกล่ันคารบอนไดซัลไฟด (CS2 Refinery) คารบอนไดซัลไฟดที่ผลิตจากเตาไฟฟา 
จะถูกสงมากลั่นเพื่อกําจัดไฮโดรเจนซัลไฟด และกํามะถันออกกอนนําไปใชงาน และคารบอนได
ซัลไฟดจะถูกสงไปเก็บในถังเก็บสารคารบอนไดซัลไฟด เพื่อรอนําไปใชงานตอไป 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

55 

กระบวนการผลิต แสดงดังในภาพที ่3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

ภาพที่ 3  การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด โดยการใชถานไมเปนเชื้อเพลิง 
ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 
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สําหรับกระบวนการผลิตโดยใชถานไม  ตองมีการติดอุปกรณเพื่อควบคุมคุณภาพ
ส่ิงแวดลอมเพิ่มเติม คือ เครื่องดักจับกาซโดยดาง (Caustic Scrubber) จํานวน 1 เครื่อง เพื่อทําหนาที่
ดักจับกาซ ซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) ที่ปลอยออกทางปลองในกระบวนการผลิตลําดับสุดทาย เพื่อ
ลดความเขมขนของกาซดังกลาว กอนปลอยออกสูบรรยากาศ โดยอุปกรณดังกลาว จะมีการเปลี่ยน
ทุกๆ 5 ป และมีคาใชจายของอุปกรณและการติดตั้ง เปนเงิน 1 ลานบาท 

 
การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด โดยการใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิง 
 
 กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด (CS2) เปนกระบวนการผลิตที่มีความดันสูง ไมใช
ตัวเรงปฏิกิริยา โดยใชกาซธธรมชาติทําปฏิกิริยากับกํามะถันในสภาวะที่เปนกาซ สําหรับสมการเคมี
หลักไดแก CH4 + 4S  CS2 + 2H2S 
 
 กาซธรรมชาติในรูปของมีเทนบริสุทธิ์จะทําปฏิกิริยากับซลัเฟอรในรูปกาซที่อุณหภูมิ            
500 – 650 องศาเซลเซียส เกิดเปนคารบอนไดซัลไฟด โดยจะตองทําการแยก H2S และกํามะถัน
สวนเกนิดวยการควบแนนและแยกออก สําหรับ H2S จะถูกสงกลับไปที่หนวยแยกกาํมะถันกลับคนื             
(Sulphur Recovery) กระบวนการผลิตดังแสดงในภาพที ่4

ภาพที่ 4  การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด โดยการใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิง 
ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 
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 กระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดโดยการใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิงมีขั้นตอน 
และหนวยผลิตที่เกี่ยวของ ดังนี้ 
 

1. หนวยเตรียมกาซธรรมชาติ สําหรับแยกกาซธรรมชาติออกเปน 2 กลุม คือ มีเธน เพื่อ
นําไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตคารบอนไดซัลไฟด และกาซอื่น ซ่ึงจะถูกใชเปนเชื้อเพลิงสําหรับ
หนวยผลิตตอไป 

 
2. หนวยเตรียมกํามะถันเหลว สําหรับกรองและกําจัดส่ิงปนเปอนออกจากกํามะถันเหลว 

กํามะถันที่ผานการกรองจะถูกสงไปเก็บยังถังเก็บใตดิน 
 

3. หนวยปฎิกิริยา กํามะถันหลอมเหลวที่ผานการกรองแลว และกาซมีเธนจากหนวยแยก
กาซจะถูกสงเขาหนวยปฏิกิริยา 
 

4. ขั้นตอนการแยก เพื่อนแยกกํามะถัน และคารบอนไนซัลไฟด 
 

5. หนวยแยกกํามะถันกลับคืน (Sulphur Recovery) สําหรับแยกสารประกอบซัลเฟอรเพื่อ
นํากลับไปใชใหม 
 

6. หนวยบําบัดกาซ (Tail gas Treatment) สําหรับบําบัดกาซที่มีซัลเฟอรเปนองคประกอบ 
ซ่ึงขั้นตอนนี้จะกอใหเกดิกาซคารบอนไดออกไซดปลอยออกสูบรรยากาศ 
 

7. การฟนสภาพสารดูดซับ  
 

โดยเนื้อหาในสวนของกระบวนการผลิตจากเชื้อเพลิงทั้งสองประเภทอยางละเอียดนั้น 
แสดงไวในภาคผนวก 
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ผลิตภัณฑจากเสนใยเรยอน 
 

เสนใยเรยอนเปนวัตถุดิบหลักของอุตสาหกรรมปนดาย ทอผา เพื่อนําไปผลิตเสื้อผา และ 
อนามัยภัณฑ รวมทั้งเครื่องใชอีกหลายชนิด สามารถแบงประเภทของผลิตภัณฑจากเสนใยเรยอน 
ไดดังตอไปนี้ 
 
ตารางที่ 6 ผลิตภัณฑจากเสนใยเรยอน 
 

ของใชสวนตัว        ของใชในโรงพยาบาล    ของใชในอุตสาหกรรม      เบ็ดเตล็ด 
ผาหมแบบใชแลวทิ้ง ผาปูที่นอน แผนกรองอากาศ ซองจดหมาย 
ผาเช็ดตัว ปลอกหมอน ไสกรองน้ํามนั เตนท 
ผาเช็ดปากและเช็คมือ เสื้อคลุมของแพทย พรม ถุงนอน 
พรมปูพื้น หมวกคลุมผมและหนากาก แผนดิสกคอมพิวเตอร แผนปาย 
ผาปูโตะ พลาสเตอรปดแผล แผนกั้นแบตเตอรี่ เสื้อชุดหม ี
แปรงปดฝุน ผาเช็ดตัวอนามัย ไสกรองของปากกา ผาคลุมเบาะ 
กระดาษบุฝาผนัง ผาออมแบบใชแลวทิ้ง ฉนวนกันความรอน ผาซับใน 
ผาเช็ดถูในครัว แผนซับน้ํานม  ผารองซับใน 
ผามาน ผาซับของเหลว   
ที่มา:  บมจ.ไทยเรยอน 
 
การวิเคราะหธุรกิจการผลิตเสนใยเรยอน โดยใชแบบจําลองโครงสราง พฤติกรรมการดําเนินงาน  

และผลการดําเนินงาน  
 
โครงสรางอุตสาหกรรม 
 
  อุตสาหกรรมการผลิตเสนใยเรยอน 
 

การผลิตเสนใยสังเคราะหนั ้น ทําการผลิตเพื ่อนํามาใชทดแทนเสนใยธรรมชาติ ซึ่ง
คุณสมบัติของเสนใยสังเคราะหดีกวาเสนใยธรรมชาติ ไมวาจะเปนดานความทนทาน และความ
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ยืดหยุน อีกทั้งยังสามารถพัฒนาดัดแปลงใหมีคุณสมบัติอ่ืนๆ เพื่อสนองความตองการของมนุษยใน
การบริโภคสําหรับเปนเครื่องนุงหมไดอีกดวย  

 
อุตสาหกรรมเสนใยสังเคราะหในประเทศไทยจัดไดวาเปนอุตสาหกรรมที่ใชเงินลงทุนสูง 

(Capital Intensive) ดังนั้น ลักษณะของบริษัทผูประกอบการในอุตสาหกรรมนี้สวนใหญจึงเปน
บริษัทขนาดใหญ มีการรวมทุนกับชาวตางชาติ เชน อินเดีย ญี่ปุน และไตหวัน ซ่ึงบริษัทมีการ
วิจัยคนควา เพื่อพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตใหมๆ และทันสมัยตลอดเวลา ซ่ึงประเทศไทยยังไม
สามารถทําไดอยางมีประสิทธิภาพหรือคุมคา เพราะประเทศไทยยังขาดเงินทุน และบุคลากรที่
เช่ียวชาญในการวิจัยผลิตภัณฑเสนใยสังเคราะหใหมๆ ดังนั้นประเทศไทยจึงควรเนนทางดานการ
พัฒนาประสิทธิภาพการผลิตเสนใยสังเคราะห รวมทั้งการผลิตวัตถุดิบที่ใชในการผลิตเสนใย ที่
ประเทศไทยยังไมสามารถผลิตขึ้นเองได 

 
อุตสาหกรรมเสนใยเรยอนซึ่งเปนสวนหนึ่งในอุตสาหกรรมเสนใยสังเคราะหในไทย  มี

บริษัทผูประกอบการเพียงรายเดียว คือ บริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) ตั้งขึ้นในวันที่ 13 
กุมภาพันธ 2517 และดําเนินการผลิตเสนใยเรยอนเพียงรายเดียวมาโดยตลอด โดยในป 2552 มีกําลัง
การผลิต 151,000 ตัน เพิ่มขึ้นจาก ป 2551 ซ่ึงมีกําลังการผลิต 110,000 ตัน โดยปกติแลวความตองการ
เสนใยเรยอนภายในประเทศมีประมาณ 40,000 ตัน สวนที่เหลือจะสงออกขายยังตางประเทศ เชน 
ประเทศสหรัฐอเมริกา เม็กซิโก และแคนาดา เปนตน บริษัท ไทยเรยอน จํากัด (หมาชน) ทําการผลิต
เสนใยเรยอนตอบสนองความตองการของตลาดทั้งในและตางประเทศ ถือเปนผูนําในการผลิตเสน
ใยเรยอนของโลก ปจจุบันบริษัทมีโรงงานอยู 4 ประเทศ คือ อินเดีย, อินโดนีเซีย, ไทย และจีน กําลัง
ผลิตรวมกันทุกประเทศประมาณ 548,000 ตัน/ ป คิดเปนสัดสวนประมาณ รอยละ 25 ของตลาดโลก
โดยไดมีการขยายกําลังผลิตเปน 840,000 ตัน/ป ในป 2553 คิดเปนสัดสวนประมาณ รอยละ 30 ใน
ตลาดโลก  

 
 จากการที่เปนบริษัทผูผลิตเพียงรายเดียว และมีการพัฒนาตัวเองตลอดเวลา การทําธุรกิจที่
ยาวนาน และการที่อุตสาหกรรมการผลิตเสนใยเรยอนเปนอุตสาหกรรมที่มีเงินลงทุนสูงรวมทั้งการ
ไดรับการสงเสริมจากรัฐบาล โดยสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน เพื่อสงเสริมการ
ลงทุนในกิจการการผลิต Viscose Rayon, Staple Fibre และ Sodium Sulphate โดยการยกเวนภาษี
เงินไดนิติบุคคลสําหรับกําไรสุทธิที่ไดจากการประกอบกิจการที่ไดรับการสงเสริม สงผลใหบริษัทมี
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สภาพคลอง และดําเนินกิจการไปไดอยางดี ดวยเหตุผลหลายประการดังกลาว ทําใหการเขามาสู
ตลาดของผูประกอบการรายใหมเปนไปไดยาก  
 
ประวัติของ บริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) 
 

บริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) กอตั้งขึ้นเมื่อ วันที่ 13 กุมภาพันธ พ.ศ. 2517 เพื่อดําเนิน
ธุรกิจผลิตเสนใยประดิษฐเรยอน โดยเริ่มทําการผลิตเชิงพาณิชยในวันที่ 14 กันยายน พ.ศ. 2519 เร่ิม
จากกําลังผลิต 9,000 ตันตอป ปจจุบันบริษัท มีกําลังการผลิตเสนใยประดิษฐเรยอนถึง 151,000 ตัน
ตอป และมีผลิตภัณฑพลอยไดเปนเกลือโซเดียมซัลเฟต 126,000 ตันตอป บริษัทฯ ไดจดทะเบียนใน
ตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทยในป พ.ศ. 2527 โดยมีมูลคาเงินลงทุนตามราคาตลาด 7.26 
พันลานบาท หรือประมาณ 215.38 ลานเหรียญสหรัฐฯ ณ วันที่ 30 กันยายน 2552 

 
บริษัทมีโรงงานตั้งอยูริมฝงแมน้ําเจาพระยา บนเนื้อที่ 156 ไร กระบวนการผลิตไดรับการ

รับรองมาตรฐานอุตสาหกรรม ISO 9002 และ ISO 14001 นอกจากนี้ยังไดรับรางวัล Total 
Productive Management Excellence Award (TPM) จาก Japan Institute of Plant Maintenance 
(JIPM) ประเทศญี่ปุน ซ่ึงเปนรางวัลท่ีเปนที่ยอมรับในสากล โดยมอบใหแกสถานประกอบการที่มี
การจัดการการผลิตที่มีประสิทธิภาพ 

 
ผลิตภัณฑเสนใยเรยอนของบริษัทออกจําหนายภายใตตราสินคา “Birla Cellulose” 

ประกอบดวยเสนใยเรยอนมากมายหลายชนิดซ่ึงมีคุณสมบัติตางๆ เชน สัมผัสนุมสบาย ดูดซับ
ความชื้นสูง ยอยสลายไดเองตามธรรมชาติ และมีรูปแบบที่ทันสมัย เสนใยเหลานี้สามารถนําไป
แปรรูปเปนผลิตภัณฑตางๆ เชน เครื่องนุงหม ของแตงบาน เครื่องประดับไหมพรม ผาสําหรับเช็ด
ทําความสะอาด ของใชสวนบุคคล และของใชในโรงพยาบาล เปนตน 

 
การดําเนินการผลิตเสนใยเรยอนของบริษัท ยังคงมีการผลิตอยางตอเนื่อง และมีแนวโนมที่

จะเพิ่มปริมาณการผลิตขึ้นเพื่อสนองความตองการในตลาดที่เพิ่มขึ้นดวย 
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พฤติกรรมการดําเนินงาน 
 
 จากการเปนผูผลิตเสนใยประดิษฐเรยอนเพียงรายเดียวในประเทศ บริษัทฯ และสามารถ
รองรับความตองการเสนใยประดิษฐเรยอนในตลาดภายในประเทศทั้งหมดตลอดมา เนื่องจากมีการ
พัฒนา และคิดคนผลิตภัณฑใหมๆ เพื่อตอบสนองความตองการของผูบริโภคโดยตลอด 

  
ผลิตภัณฑของบริษัทฯ ประกอบดวยเสนใยเรยอนที่มีคุณลักษณะพิเศษหลายประการ เชน 

สัมผัสที่นุมสบาย ซึมซับความชื้นไดสูง การยอยสลายไดเองตามธรรมชาติ ความสบายในการสวม
ใสและมีรูปแบบที่ทันสมัย ผลิตภัณฑของบริษัทฯ สามารถนําไปทําผลิตภัณฑไดอยางหลากหลาย 
ไมวาจะเปนเครื่องนุงหม ของแตงบาน เส้ือผา ไหมพรม ผลิตภัณฑเช็ดทําความสะอาด สุขอนามัย
สวนบุคคล รวมทั้งการใชทางการแพทย ผลิตภัณฑมากกวารอยละ 50 ของบริษัทฯ ไดถูกสงออกไป
ขายกวา 25 ประเทศใน 6 ทวีป ไมวาจะเปนตะวันออกกลาง ยุโรป สหรัฐอเมริกา และเอเชียแปซิฟก 
ภายใตตราสินคา ‘Birla Cellulose’ ผลิตภัณฑมีความหลากหลาย ทั้งชนิดเสนใยละเอียดไปจนถึง
เสนใยหยาบ (0.9 – 5.5 ไมโครดีเนียร) เสนใยมีความยาวตั้งแต 32– 120 มิลลิเมตร ระดับความแวว
วาวของการฟอกยอม กึ่งทึบ และทึบแสง รวมไปถึงผลิตภัณฑที่ปราศจากคลอรีนและผลิตภัณฑ
สําหรับปองกันเชื้อแบคทีเรีย นอกจากนั้นลูกคายังสามารถกําหนดความยาวไดตามตองการอีกดวย 

 
นอกจากการผลิตเสนใยเรยอนที่มีคุณสมบัติหลากหลาย เพื่อใหตอบสนองความตองการ

ของผูบริโภคแลว บริษัทยังไดมีการปรับปรุงผลิตภัณฑเสนใยพิเศษแบบใหมเพิ่มขึ้น เปนเสนใย
พิเศษ มีคุณภาพสูงกวาเสนใยเรยอนทั่วไปตรงที่ไมเปลี่ยนรูปเมื่อโดนความชื้น ผลิตดวยเทคนิคการ
ทอพิเศษ เรียกวา “เสนใยโมดาล” ออกจําหนายภายใตช่ือ “Birla Modal” ซ่ึงเปนที่ยอมรับอยางมาก
ของตลาดสิ่งทอระดับบน สําหรับการนําไปผลิตเครื่องแตงกายแฟชั่น และชุดชั้นใน  

  
 การดําเนินการผลิตของบริษัทภายใตการการผูกขาด จึงเปนไปเพื่อกําไรสูงสุดของบริษัท 
แตบริษัทยังคงคํานึงถึงการกํากับดูแลองคกรที่ดีและการดูแลสิ่งแวดลอม ซ่ึงถือเปนความรับผิดชอบ
ตอสังคมของบริษัท ซ่ึงถือเปนสวนสําคัญในแผนการดําเนินธุรกิจของบริษัทมาตลอด ทําใหบริษัท
ยังคงเปนที่ยอมรับจากตลาดทั้งภายในและตางประเทศ 
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ผลการดําเนินงาน 
  

ในดานผลการดําเนินงาน จะพิจารณาจากขอมูลในดานการผลิต ปริมาณการขาย รายไดจาก
การขาย และปจจัยความเสี่ยงที่สงผลตอการดําเนินงานและการบริหารความเสี่ยง ซ่ึงมีรายละเอียด 
ดังตอไปนี้ 

 
การผลิต 
 

ปจจุบันบริษัทมีสายการผลิตเสนใยเรยอน 5 สาย โดยมีปริมาณการผลิตตั้งแตป 2549-2553 
ดังแสดงในตาราง 

 
ตารางที่ 7 ปริมาณการผลิตเสนใยเรยอน     
                                                                                           (หนวย : เมตริกตัน)                             

ปริมาณการผลิต 2549 2550 2551 2552 2553 
เสนใยเรยอน 79,461 94,558 103,197 91,311  128,897 
ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 
 
 จากตารางแสดงใหเห็นถึงปริมาณการผลิตเสนใยเรยอนที่เพิ่มขึ้นมาตลอดตั้งแตป 2549 
จนถึงป 2551 จนกระทั่งในป 2552 ลดลงเนื่องจากปญหาเศรษฐกิจของโลก ผลกระทบจากวิกฤติ
ทางการเงินดังกลาว สงผลตออุตสาหกรรมสิ่งทอทั้งระบบ กําลังซื้อผลิตภัณฑของลูกคาลดลงและ
การที่ราคาน้ํามันเพิ่มสูงขึ้นทําใหราคาของเสนใยมีการปรับตัวสูงขึ้นตาม บริษัทจึงตองมีการปรับ
ลดกําลังการผลิตลง ซ่ึงทําใหปริมาณการขายและรายไดจากการขายเสนใยเรยอน ก็เปนไปใน
ทิศทางเดียวกัน 
 
ปริมาณการขายและรายไดจากการขายเสนใยเรยอน 
 

เสนใยเรยอนที่ผลิตได มีการจําหนายทั้งในประเทศและตางประเทศ ตลาดประเทศสําหรับ
สงออกที่สําคัญไดแก ประเทศสหรัฐอเมริกา บราซิล ยุโรป ตุรกี เกาหลีใต ฟลิปปนส อินโดนีเซีย 
ปากีสถาน เวียดนาม และศรีลังกา โดยสัดสวนปริมาณการขายในประเทศและตางประเทศ ดังแสดง
ในตาราง 
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ตารางที่ 8  ปริมาณการขายเสนใยเรยอน                                                    
(หนวย : เมตริกตัน) 

ปริมาณการขาย 2549 2550 2551 2552 2553 
เสนใยเรยอนภายในประเทศ 41,051 45,369 39,657 40,428 53,875 
เสนใยเรยอนตลาดสงออก 39,786 48,170 62,108 50,045 72,207 

รวม 80,837 93,539 101,765 90,473 126,082 
ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 
 
 จากตารางปริมาณการขายเสนใยเรยอน แสดงใหเห็นวาตั้งแต ป 2549 จนถึงป 2551 
ปริมาณการขายรวมจากการขายในประเทศและการสงออกเพิ่มขึ้นมาตลอด จนถึงภาวะวิกฤติทาง
การเงินในป 2552 ดังที่ไดกลาวไวแลว สงผลใหปริมาณการขายปรับลดลง ปริมาณการขายสําหรับ
ตลาดสงออก และตลาดภายในประเทศมีความใกลเคียงกัน โดยภาพรวมแตกตางกันประมาณรอย
ละ 10  
 
ตารางที่ 9  รายไดจากการขายเสนใยเรยอน    

( หนวย : ลานบาท) 
รายไดจากการขาย 2553 2552 2551 2550 2549 

เสนใยเรยอน      
        - ยอดขายภายในประเทศ 3,525  2,632 3,209 3,185 2,571 
        - ยอดขายตางประเทศ 6,361  3,280 5,288 3,784 2,515 

รวม  9,886 5,912 8,497 6,969 5,086 
ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 
 
 จากตารางแสดงใหเห็นวารายไดจากการขายเสนใยเรยอน จะแปรผันตามปริมาณการลิต 
และปริมาณการขายเสนใยเรยอน คือเพิ่มขึ้นตั้งแตป 2549 -2551 และลดลงในป 2552 และรายได
จากการขายในประเทศ มากกวารายไดจากการขายในตางประเทศ แตเปนสัดสวนที่ไมแตกตางกัน
มากนัก 
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ปจจัยความเสี่ยงท่ีสงผลตอการดําเนินงานและการบริหารความเสี่ยง 
 
 แมบริษัทเปนผูผลิตเพียงรายเดียวสําหรับตลาดเสนใยเรยอนในประเทศ แตการดําเนินงาน
ของบริษัทก็ยังมีความเสี่ยงในการ ดังนั้นการบริหารความเสี่ยงสําหรับบริษัท นับวาเปนสิ่งที่จําเปน
ตอพฤติกรรมการดําเนินธุรกิจ ซึ่งมีรายละเอียดดังตอไปนี้ 
 
การบริหารความเสี่ยง 
 
 บริษัทมีความเสี่ยงทั้งที่เกิดจากปจจัยความเสี่ยงของอุตสาหกรรมและปจจัยเสี่ยงเฉพาะของ
บริษัท โดยบริษัทไดใหความสําคัญเปนอยางยิ่งตอการบริหารปจจัยความเสี่ยงทั้งหลายที่เกี่ยวของ
กับการดําเนินธุรกิจ และเพื่อใหบรรลุเปาหมายของบริษัท  
 
ปจจัยเสี่ยง 
 
 ปจจัยเส่ียงที่อาจมีผลกระทบตอการดําเนินงานของกิจการ  ผลกระทบที่อาจเกิดขึ้น  และ
มาตรการรองรับความเสี่ยง  สามารถสรุปไดดังนี้ 
 

1. ปจจัยเสี่ยงจากการจัดการทางการเงิน 
 

-      ปจจัยเสี่ยงจากอัตราดอกเบี้ยและอัตราแลกเปลี่ยนจากเงินกูยืม 
 

 ในบางครั้งบริษัทมีความจําเปนตองกูยืมเงินเปนเงินตราตางประเทศเพื่อเปนทุน
หมุนเวียน แตเนื่องจากบริษัทมีรายไดจากการสงออกเปนเงินสกุลเดียวกัน บริษัทจึงไมมีความเสี่ยง
ดานนี้ 

 
  - ปจจัยเสี่ยงจากอัตราดอกเบี้ยและความนาเชื่อถือของสถาบันการเงินจากเงินลงทุน
ระยะสั้น  

 
อัตราดอกเบี้ยมีความผันผวนตลอดเวลาตามแนวโนมของเศรษฐกิจโลก บริษัทมี

กระแสเงินสดเกินซึ่งสวนใหญอยูในรูปเงินฝากระยะสั้น โดยเนนลงทุนในรูปของสกุลเงินบาทเปน
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หลัก  นอกจากนี้สภาพคลองสวนเกินอีกจํานวนหนึ่งนําไปลงทุนในหุนกู เปนสกุลเงินตรา
ตางประเทศ เงินฝากเปนสกุลเงินตราตางประเทศและหนวยลงทุนสกุลเงินบาท อัตราดอกเบี้ยที่
แตกตางกัน มีผลตอรายไดจากดอกเบี้ยของบริษัท บริษัทไดใชความพยายามอยางมาก ที่จะใชความ
ระมัดระวังที่สุดในการคัดเลือกสถาบันทางการเงินที่มีความมั่นคง และกําหนดขอบเขตความเสี่ยง
สําหรับสถาบันการเงินแตละแหง โดยมีอายุสัญญาการลงทุนที่แตกตางกัน แตสวนใหญแลวจะไม
เกิน 1 ป สําหรับการลงทุนดังกลาว 

 
-     ปจจัยเสี่ยงจากอัตราแลกเปลี่ยนเงินตราตางประเทศ  

 
บริษัทสงออกประมาณรอยละ 60 ของปริมาณการผลิตทั้งหมด โดยขายเปนสุกล

เงินดอลลารสหรัฐฯเปนหลัก และประมาณรอยละ 4 เปนสกุลเงินยูโร ในขณะเดียวกันวัตถุดิบหลัก
ก็มีการนําเขาโดยจายเปนเงินดอลลาสหรัฐฯ เนื่องจากมูลคาการสงออกนั้นสูงกวาการนําเขา บริษัท
จึงขายเงินตราตางประเทศซึ่งเปนกระแสเงินสดสวนเกินจากภาระการนําเขา นอกจากนั้นบริษัทยังมี
การทําสัญญาสงออกลวงหนาเปนเงินสกุลยูโร เพื่อรองรับความไมแนนอนของรายไดของบริษัท 
บริษัทไดดําเนินการตามนโยบายอยางเครงครัด และมีการทบทวนกระแสเงินตราตางประเทศอยู
เปนประจํา แนวโนมการแข็งคาของเงินบาทตอดอลลารสหรัฐ สงผลลบตอรายไดการสงออกของ
บริษัท บริษัทไมไดมีการปองกันความเสี่ยงจากการลงทุนในหุนระยะยาวและเงินลงทุนใน
หลักทรัพยเผ่ือขายซึ่งบริษัทถือไวเพื่อการลงทุนระยะยาว 

 
2. ปจจัยเสี่ยงจากรายไดและกําไร 

 
      -    ปจจัยเสี่ยงจากความผันผวนของราคาวัตถดุิบ  

 
     ราคาของวัตถุดิบ 3 รายการ อันไดแก เยื่อกระดาษ โซดาไฟ และกํามะถัน เปนปจจัย

หลักในการกําหนดตนทุนการผลิตของบริษัท และผลิตภัณฑเหลานี้ ก็มีราคาผันผวนเปนอยางยิ่ง 
ดังนั้นจึงสงผลตออัตรากําไรของบริษัทอยางหลีกเล่ียงไมได แมวาตนทุนการผลิตจะสูงขึ้น แตการ
เพิ่มราคาขายเสนใยเรยอนก็อาจทําไดยาก เนื่องจากตลาดสิ่งทอที่ซบเซา รวมทั้งการแขงขันจาก
บริษัทคูแขงและเสนใยทดแทน (เสนใยที่ใชแทนกันได) บริษัทดําเนินนโยบายการซื้อวัตถุดิบเปน
รายไตรมาส และกําหนดราคาขายผลิตภัณฑในตลาดในประเทศ เปนรายไตรมาสเชนเดียวกัน 
ถึงแมวายอดขายผลิตภัณฑสงออกไปตางประเทศไดถูกกําหนดไวเปนรายเดือน แตการซื้อวัตถุดิบ
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ซ่ึงเกี่ยวโยงกับดัชนีการตลาดรายเดือนก็ชวยรักษาความสัมพันธทางการตลาดระหวางตนทุนสินคา
และรายไดสงออก 

 
ในกระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด ซ่ึงเปนกระบวนการสําคัญในการผลิตเสน

ใยเรยอน มีการใชวัตถุดิบที่สําคัญ ไดแก ถานไม และกํามะถัน ซ่ึงตนทุนทั้งหมดในการผลิตสาร
คารบอนไดซัลไฟดนี้ คิดเปนประมาณรอยละ 40 ของตนทุนการผลิตเสนใยเรยอน ซ่ึงนับวาเปน
สัดสวนของตนทุนการผลิตที่มีความสําคัญ หากมีปจจัยที่สงผลใหตนทุนของการผลิตสารคารบอน
ไดซัลไฟดเปลี่ยนแปลง ยอมสงผลตอตนทุนการผลิตเสนใยเรยอนตามไปดวย ตนทุนการผลิสาร
คารบอนไดซัลไฟดในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอนจึงมีความสําคัญ และเปนเรื่องที่ผูวิจัยสนใจ
ทําการศึกษา 

 
     -    ปจจัยเสี่ยงจากราคาขายของเสนใย 
 

   เสนใยเรยอนสามารถนํามาใชผสมกับเสนใยโพลีเอสเตอรหรือใยฝายได และ
บางครั้งอาจนํามาใชทดแทนเสนใยเหลานี้ได ราคาเสนใยจากฝายจะขึ้นอยูกับปริมาณผลผลิตและ
พื้นที่ปลูกฝายเปนหลัก เนื่องจากประเทศไทยเปนผูบริโภคผาฝายรายใหญ ดังนั้นผลกระทบจึง
มองเห็นไดอยางชัดเจน อุตสาหรรมเสนใยโพลีเอสเตอร มีปริมาณการผลิตสูงและมีน้ํามันเปน
วัตถุดิบในการผลิต ผลิตภัณฑทั้งสองชนิดมีราคาขึ้นลงไมแนนอน ทําใหผูผลิตตองใชเสนใยหลาย
ชนิดรวมกันในอัตราตางๆกันไป ในขณะที่เสนใยเรยอนจะมีคุณสมบัติเฉพาะตัว ดังนั้นความผัน
ผวนของราคาเสนใยทดแทนจึงแทบไมมีผลตอราคาเสนใยเรยอน เวนแตจะเกิดความเปลี่ยนแปลง
อยางมากกับปริมาณความตองการเทานั้น ประเด็นนี้ถึงแมวาจะเปนความเสี่ยง แตในขณะเดียวกันก็
เปนการสรางโอกาสใหกับเสนใยเรยอนดวยเชนเดียวกัน 

 
    -     ปจจัยเสี่ยงจากอัตราแลกเปล่ียน 
 

 บริษัทจะไดรับผลประโยชนจากการออนคาของเงินบาท เนื่องจากปริมาณการ
สงออกที่เพิ่มสูงขึ้น เปนการเพิ่มความสามารถในการแขงขันกับเสนใยประเภทอื่น และขีด
ความสามารถในการแขงขันใหกับลุกคาในประเทศที่นําเสนใยเรยอนไปผลิตเพื่อการสงออกดวย 
เนื่องจากรายไดจากการขายไดรับอิทธิพลโดยตรงจากอัตราแลกเปลี่ยน ในขณะตนทุนไดรับ
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อิทธิพลจากอัตราแลกเปลี่ยนเพียงบางสวนเทานั้น ดังนั้นรายไดรวมและกําไรจะไดรับผลกระทบ
ผลกระทบอยางมาก หากอัตราแลกเปลี่ยนแข็งคาขึ้น ซ่ึงถือเปนเพียงปจจัยเส่ียงปกติของธุรกิจทั่วไป 

 
3. ปจจัยเสี่ยงจากการตลาด 

 
       -   ปจจัยเสี่ยงจากการประเทศคูคา 

 
       ตุรกีและปากีสถานกําลังกลายเปนประเทศผูคาสิ่งทอที่แข็งแกรงหลังจากที่ไดมีการ

ยกเลิกระบบโควตาของ MFA ในป 2548 ดังนั้น บริษัทจึงไดปรับเพิ่มปริมาณการขายแกลูกคาในทั้ง
สองประเทศดังกลาวเพิ่มขึ้น นอกจากนี้บริษัทยังมีนโยบายที่จะสงผลิตภัณฑไปยังประเทศอื่นๆ เพื่อ
ขยายฐานลูกคาออกไปอีก อยาวไรก็ตาม นโยบายนี้จะกอใหเกิดความเสี่ยงจากสถานการณทาง
การเมืองและการเงินซึ่งเกิดขึ้นเปนบางครั้งในปะเทศเหลานี้ 

 
     -   ปจจัยเสี่ยงจากลูกคา 

 
     บริษัทมีลูกคาหลักในประเทศ 5 รายและหนึ่งในลูกคาดังกลาวเปนบริษัทในเครือ และ

ซ้ือผลิตภัณฑของบริษัทกวารอยละ 20 ดวยวงเงินเครดิต อยางไรก็ตามลูกคารายนี้มีฐานลูกคา
ตางประเทศที่กวางขวาง ดังนั้นบริษัทจึงเชื่อวาจะไมมีความเสี่ยงจากการใหเครดิตดังกลาว บริษัทยัง
ไดจําหนายผลิตภัณฑบางสวนใหกับผูนําเขาในปรเทศสาธารณรัฐอมเริกาและแคนาดา ผานบริษัท
ตัวแทนในสหรัฐอมเริกา ซ่ึงมีการคุมครองจากการประกันภัยวงเงินเครดิต อยางไรก็ตาม บริษัทได
เฝาติดตามการขายเครดิตในวงเงินที่กําหนดอยางใกลชิด 

 
    -   ปจจัยเสี่ยงจากนวตักรรมใหมของผลิตภัณฑ 

 
    บริษัทไดมุงเนนไปยังตลาดพรีเมียมและตลาดนอนวูเวน (Non Woven) และผลิตภัณฑ

ส่ิงทอที่ใชเทคโนโลยีระดับสูง ซ่ึงไดเร่ิมดําเนินการเดินเครื่องจักรในสายการผลิตใหม ทําใหบริษัท
สามารถทําการผลิตเสนใย High Wet Modulus (Modal) ซ่ึงเปนเสนใยที่ใชสําหรับลูกคาระดับบน 
โดยนําไปผสมกับใยฝายเพื่อใหไดผลิตภัณฑถักทอพิเศษ ดวยการเพิ่มขีดความสามารถและศักยภาพ
ในการผลิต ทําใหบริษัทสามารถรองรับความตองการที่ซับซอนมากยิ่งขึ้นจากลูกคากลุมตางๆไดดี
ยิ่งขึ้น อยางไรก็ตามเมื่อบริษัทเนนการทําตลาดระดับบน ก็จะเก ิดความเสี่ยงดานการรองเรียน
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คุณภาพของสินคาในระยะแรกของการพัฒนาตลาด ซ่ึงถือเปนสิ่งปกติสําหรับอุตสาหกรรมนี้ 
บริษัทไดเพิ่มความรูความเชี่ยวชาญโดยการจางที่ปรึกษาที่มีประสบการณเพื่อชวยเสริมสราง
ศักยภาพ และเพื่อเปนการลดความเสี่ยงใหอยูระดับต่ําสุด 

 
     -  ปจจัยเสี่ยงจากการการลาสมัยผลิตภณัฑ  

 
    บริษัทคนควาพัฒนานวัตกรรมที่เกี่ยวกับเสนใยเซลลูโลสอยางใกลชิด โดยใหศูนยวิจัย

และพัฒนาของบริษัทในเครือในประเทศอินเดียเปนผูดูแล ทั้งนี้บริษัทไดพัฒนาเสนใย “เบอรลาโม
ดาล” เปนผลิตภัณฑที่มีศักยภาพในการเติบโต บริษัทคาดวาจะไมเกิดความเสี่ยงจากการลาสมัยของ
ผลิตภัณฑปจจุบันของบริษัท 

 
4. ปจจัยเสี่ยงจากการประกอบธุรกิจ 

 
        -   ปจจัยเสี่ยงจากสิ่งแวดลอม 

 
       ในขั้นตอนการผลิตเสนใยเรยอน อาจทําใหเกิดมลภาวะทั้งทางน้ําและทางอากาศ 

ตลอดระยะเวลาหลายปที่ผานมา บริษัทไดลงทุนไปเปนจํานวนมากเพื่อปรับปรุงระบบควบคุม
ส่ิงแวดลอมและการกําจัดมลพิษ  ปจจุบันบริษัทไดผานมาตรฐานทั้งหมดของกระทรวง
อุตสาหกรรม ของเสียทุกชนิดจากบริษัทไดถูกคัดแยกและสงไปกําจัดโดยตัวแทยที่ไดรับอนุญาต
อยางถูกตอง ปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นจริงจะไดรับการตรวจสอบอยางสม่ําเสมอจากบริษัทและ
เจาหนาที่ของรัฐ การจัดการของเสียอยางผิดวิธีจะกอใหเกิดความเสียหายแกส่ิงแวดลอม บริษัทจึง
ถือเปนความสําคัญที่ตองรักษาระดับมลพิษใหต่ําที่สุดตามที่กฎหมายกําหนด ในปที่ผานมาบริษัท
ไดจัดงบประมาณเพื่อใหมีการศึกษาวิเคราะหผลกระทบจากสิ่งแวดลอม (EIA) โดยบริษัทเอกชน
อิสระ และจากรายงานที่ไดรับมา บริษัทไดจัดทํามาตรการตางๆ เพื่อปรับปรุงระบบใหมีความแขง
แกรงยิ่งขึ้น บริษัทไดรับการรับรองมาตรฐานการจัดการสิ่งแวดลอม ISO 14001 ทําใหบริษัทมี
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอมและขั้นตอนการดําเนินงานที่ไดรับมาตรฐาน อยางไรก็ตามบริษัทยังคง
มีความเสี่ยงตออุบัติเหตุการรั่วไหลในระกับปานกลางถึงระดับสูง ซ่ึงสงผลกระทบตอส่ิงแวดลอม
ได 
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    -   ปจจัยเสี่ยงจากการจัดเก็บสารเคมีและการจัดการ 
 

    บริษัทจางเหมาผูรับเหมาขนสงสารเคมีอันตราย เชน โซดาไฟ กํามะถัน สารคารบอน
ไดซัลไฟด และกรดซัลฟุริค และจัดเก็บไวในสถานที่ของบริษัท ทั้งนี้บริษัทไดติดตามการ
ดําเนินงานของบริษัทขนสงและมาตรการจัดเก็บตามมาตรฐานสากลอยางเครงครัด แมวาจะไมเคยมี
อุบัติเหตุรายแรงเกิดขึ้นจากวัตถุเหลานี้ บริษัทยังคงใหความสําคัญตอความปลอดภัยอยางตอเนื่อง
เพื่อปองกันอุบัติเหตุที่เกิดจากสารเคมีเหลานี้ 

 
     -  ปจจัยเสี่ยงจากการขาดแคลนวัตถดุบิ 

 
    บริษัทไดทําสัญญาซื้อเยื่อกระดาษระยะยาว ระหวางป ส้ินสุดวันที่ 30 กันยายน 2552 

สัญญาฉบับนี้ชวยลดความเสี่ยงจากการขาดแคลนวัตถุดิบที่จะนํามาใชในการดําเนินงานของบริษัท 
อยางไรก็ตามบริษัทอาจยังตองพึ่งพาการซื้อเยื่อกระดาษจากแหลงอ่ืนบางเปนครั้งคราว ซ่ึงคาดวาไม
นาจะมีปญหาใดๆ ถานไมเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตสารคารไดซัลไฟด ที่เปนสวนประกอบหลัก
ในการผลิตเสนใยเรยอน ปริมาณถานไมลดลงไปตามทรัพยากรไมที่ลดลงรวมทั้งกฎระเบียบของรัฐ
ที่เขมงวดมากขึ้น โรงงานผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดแหงใหมในสระบุรี ที่ใชกาซธรรมชาติเปน
ฐาน ชวยใหบริษัทมีปริมาณสารคารบอนไดซัลไฟดใชอยางพอเพียง ซ่ึงชวยลดการใชถานไมซ่ึง
เปนทรัพยากรที่มีปริมาณลดนอยลงเรื่อยๆ 

 
    -  ปจจัยเสี่ยงจากการทํางานในโรงงาน 

 
   บริษัทมีการติดตั้งระบบบํารุงรักษาเพื่อใหอุปกรณทุกชิ้นในโรงงานอยูในสภาพดีอยู

เสมอ นอกจากนี้ยังมีการเปลี่ยนอุปกรณอยางสม่ําเสมอตามอายุการใชงาน บริษัทคํานึงถึงความ
ปลอดภัยในการทํางานเปนสําคัญ นอกจากการอบรมพนักงานใหคํานึงถึงความปลอดภัยอยูเสมอ
แลว บริษัทยังไดลงทุนในดานการจัดซ้ืออุปกรณเพื่อความปลอดภัยที่จําเปน และมีการฝกซอมหนี
ไฟ การฝกซอมในสถานการณจําลองในกรณีที่เกิดเหตุฉุกเฉิน เพื่อใหมีความตื่นตัวในมาตรฐานการ
รักษาความปลอดภัยสูงสุด   
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    -  ปจจัยเสี่ยงของโครงการ 
 

   ความเสี่ยงของโครงการอาจเกิดขึ้นในรูปของความบกพรองในการออกแบบทาง
วิศวกรรมและการกอสรางดอยคุณภาพของผลิตภัณฑและฝมือแรงงาน บริษัทไดดําเนินโครงการ
ขยายโรงงานและปรับปรุงการผลิตใหทันสมัย บริษัทจึงจัดใหมีกรมธรรมประกันภัยการกอสราง 
เพื่อครอบคลุมความเสี่ยงทุกประเภท (Construction All Risk : CAR) มาใชกับโครงการกอสรางที่
ยังอยูระหวางการดําเนินการ เพื่อปองกันความเสียหายจากโครงการระหวางกอสราง 

 
5. ปจจัยเสี่ยงจากภายนอก 

 
      -  ปจจัยเสี่ยงจากภยัการเมือง 

 
     เหตุการณทางการเมือง เชนการกอการรายและความตึงเครียดในตะวันออกกลางสงผล

กระทบไปทั่วโลก ทําใหตนทุนและความเสี่ยงในธุรกิจเพิ่มขึ้น สงผลตอวัฎจักรของอุปสงคและ
อุปทาน ตลอดจนเหตุการณความไมสงบในภาคใตของไทยยังไดเพิ่มความเสี่ยงในการประกอบ
ธุรกิจในประเทศดวย ปจจัยเส่ียงเหลานี้ไดเพิ่มขึ้นในชวง 2-3 ปที่ผานมา โดยบริษัทตระหนักดีและ
เตรียมพรอมเพื่อลดความเสี่ยงทั้งทางดานการเงินและการตลาด นอกจากนี้  

 
     -  ปจจัยเสี่ยงจากการเปลีย่นแปลงกฎระเบียบในประเทศที่บริษัทเขาไปลงทุน 

 
    บริษัทไดลงทุนตามแผนกลยุทธ (ทั้งแบบขยายตัวไปขางหนาและขางหลัง) โดยการเขา

ไปซื้อหุนในบริษัทจดทะเบียนในตางประเทศ รวมกับบริษัทอื่นในกลุมเบอรลา แมวาบริษัทจะไม
เปนความเสี่ยงจากการลงทุนเหลานี้ แตการเปลี่ยนแปลงดานกฎระเบียบในประเทศเหลานี้ อาจ
สงผลกระทบตอผลประกอบการของบริษัทที่ไปลงทุนได 

 
 

     -   ปจจัยเสี่ยงจากเศรษฐกิจโลก 
     วิกฤติการเงินที่ประเทศสหรัฐอมเริกาตองเผชิญในชวงปที่ผานมากอใหเกิดผลกระทบ

ตอเศรษฐกิจโลก ซ่ึงจะเห็นไดจากราคาหุนที่ตกต่ําไปทั่วโลก ปญหาสินเชื่อ ซ่ึงรวมถึงการกูยืม
ระหวางธนาคาร สถาบันการเงินใหญๆ ในตางประเทศตองปดกิจการ และความเชื่อมั่นของ
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ผูบริโภคที่ลดลง บริษัทประสบภาวะขาดทุนในชวงหกเดือนแรกของป 2552 เนื่องจากผลกระทบ
จากวิกฤติเศรษฐกิจซ่ึงทําใหความตองการผลิตภัณฑส่ิงทอลดลง อยางไรก็ตามนับตั้งแตไตรมาสที่
สามของปไดปรากฏสัญญาณของการฟนตัว คาดวาความตองการผลิตภัณฑส่ิงทอจะเปนไปอยาง
ชาๆ ซ่ึงจะสงผลตอผลประกอบการของบริษัท 

 
 จากการที่เปนผูผลิตเพียงรายเดียวสําหรับการผลิตเสนใยเรยอนในประเทศไทย และยังถือ
เปนผูผลิตรายสําคัญในตลาดโลก ผลการดําเนินการของบริษัทจึงสามารถเปนตัวสะทอนสภาวะ
ตลาดเสนใยเรยอนไดคอนขางดี ซ่ึงในป 2553 มีปริมาณการผลิตมากที่สุดจาก 5 ปที่ผานมา โดยมี
การผลิตเสนใยเรยอนปริมาณทั้งสิ้น 128,897 ตัน ซ่ึงเพิ่มจากป 2552 ขึ้นมาถึงรอยละ 41 สงผลให
ตนทุนวัตถุดิบหลักและคาใชจายในการขายเพิ่มขึ้นตามปริมาณการผลิตและขาย และกําไรสุทธิที่
เพิ่มขึ้นดวย ซ่ึงทําใหเห็นไดวา ภาวะเศรษฐกิจโลก และตลาดสิ่งทอมีการปรับตัวไปในทิศทางที่ดี
ขึ้น 
 
 จากขอมูลสภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมเสนใยเรยอน โดยสะทอนจากการดําเนินงานของ
บริษัทไทยเรยอน จํากัด มหาชน เห็นไดวาอุตสาหกรรมดังกลาว เปนอุตสาหกรรมที่มีความ
นาสนใจและยังสามารถเติบโตไดอีกในอนาคต เนื่องจากคุณสมบัติของเสนใยเรยอน  และ
เทคโนโลยีที่ทันสมัย ที่ทําใหเสนใยดังกลาวสามารถทํามาใชทําผลิตภัณฑไดหลากหลาย ตอบสนอง
ความตองการของผูบริโภคซึ่งทดแทนเสนใยจากธรรมชาติไดเปนอยางดี หากแตกระบวนการผลิต
เสนใยเรยอน มีกระบวนการผลิตที่ตองใชสารเคมี ของเสียจากกระบวนการผลิตกอใหเกิดมลภาวะ
ตอส่ิงแวดลอม ดังนั้นกระบวนการผลิตจึงตองอยูภายใตการควบคุมของหนวยงานที่ดูแลเรื่อง
ส่ิงแวดลอมอยางเครงครัด ซ่ึงทางบริษัทไดมีการศึกษาผลกระทบดานสิ่งแวดลอมที่จะเกิดขึ้นจาก
กระบวนการผลิตเสนใยเรยอน เพื่อควบคุมและหาแนวทางแกไข ซ่ึงคือการศึกษาผลกระทบตอ
ส่ิงแวดลอมจากการบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด ซ่ึงเปนกระบวนการผลิตหนึ่งในการผลิต
เสนใยเรยอน และเปนกระบวนการผลิตที่สําคัญและกอใหเกิดมลภาวะตอส่ิงแวดลอม รายละเอียด
ของกระบวนการผลิตสารดังกลาว และจุดที่กอใหเกิดมลภาวะตอส่ิงแวดลอม รวมทั้งรายงานการ
วิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมซึ่งจะแสดงในบทตอไป 



บทที่ 4 
 

ผลกระทบดานสิ่งแวดลอมของการใชกาซธรรมชาติและการใชถานไม 
ในการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดเพื่อใชในการผลิตเสนใยเรยอน 

 
 ในการศึกษาผลกระทบดานสิ่งแวดลอมของการใชกาซธรรมชาติและการใชถานไมในการ
ผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดเพื่อใชในการผลิตเสนใยเรยอนในงานวิจัยคร้ังนี้ มีที่มาของขอมูลเพื่อ
การศึกษา 2 สวน คือ สวนที่ใชขอมูลจากรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมของบริษัท
ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) ที่ไดวาจางบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด ในการจัดทํา
รายงานดังกลาว เมื่อป พ.ศ. 2550 และสวนที่ 2 คือ การใชแบบสอบถามในการสัมภาษณประชากร
โดยผูวิจัย ในป พ.ศ. 2554 ซ่ึงทั้ง 2 สวนเปนการเก็บขอมูลจากประชากรในชุมชนบริเวณรอบ
สายการผลิตทั้ง 2 แหง คือ สายการผลิตที่ใชถานไม จ. อางทอง และสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ 
จ.สระบุรี เพื่อนําผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมมาใชเปนแนวทางในการกําหนดมาตรการ
ปองกันและลดผลกระทบสิ่งแวดลอม รวมทั้งมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมที่
เหมาะสมตอไป 
 

สวนที่ 1 ผลการศึกษาผลกระทบดานสิง่แวดลอมของบรษิัท 
 
 ขอมูลจากรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมของบริษัท แบงการศึกษาออกเปน 2 
สวน คือการศึกษาผลกระทบตอส่ิงแวดลอมจากการดําเนินการของบริษัทเพื่อตรวจสอบวา 
ผลกระทบนั้นมีคาเปนไปตามระดับที่กฎหมายกําหนดหรือไม  และสวนที่  2 เปนการใช
แบบสอบถามสอบถามความคิดเห็นดานผลกระทบสิ่งแวดลอมที่ประชากรไดรับจากการดําเนินการ
ของบริษัท ซ่ึงจะขอสรุปผลการศึกษาในแตละสวน ดังนี้ 
 

1.  การศึกษาผลกระทบตอส่ิงแวดลอมจากการดําเนินการของบริษัทเพื่อตรวจสอบวา 
ผลกระทบนั้นมีคาเปนไปตามระดับที่กฎหมายกําหนด ไดทําการศึกษา ใน 4 ดาน และรายละเอียด
การศึกษาในแตละดาน เปน ดังนี้ 

 
 
 



 73 

ผลกระทบตอทรัพยากรทางกายภาพ มีการศึกษา 3 ดาน ไดแก 
 
-  ผลกระทบดานคุณภาพอากาศ 

 
-  ผลกระทบดานคุณภาพน้ํา 

 
- ผลกระทบดานเสียง 

 
  ผลกระทบตอทรัพยากรทางชีวภาพ มีการศึกษา 2 ดาน ไดแก 
 

-  ผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพบนบก 
 
-  ผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพในน้ํา 
 

   ผลกระทบตอคุณคาการใชประโยชนของมนุษย มีการศึกษา 6 ดานไดแก 
 

-  ผลกระทบตอการใชประโยชนที่ดิน 
 
   -   ผลกระทบตอการคมนาคมขนสง 
 
   -   ผลกระทบตอการใชน้ํา 
 
   -  ผลกระทบตอการใชไฟฟาและพลังงาน 
 
   -  ผลกระทบตอการจัดการมูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว 
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   ผลกระทบตอคุณคาคุณภาพชีวิต 
 
   -  ผลกระทบตอสภาพสังคม – เศรษฐกิจ 
 
   -  ผลกระทบตอสาธารณสุข 
 
   -  ผลกระทบตออาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 
   -  ผลกระทบตอสุนทรียภาพ 
  
 เพื่อใหเห็นถึงผลกระทบที่เกิดขึ้นจากขั้นตอนในกระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด
จากการใชวัตถุดิบในการผลิตสองชนิด คือ ถานไม และกาซธรรมชาติ จึงไดนําผลการศึกษาของ
บริษัทรอบสายการผลิตทั้ง 2 แหง มาเปรียบเทียบไว ดังรายละเอียดตอไปนี้ 
 

ผลกระทบตอทรัพยากรทางกายภาพ 
 
1.  ผลกระทบดานมลพิษทางอากาศ 
 
     ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
การศึกษาถึงผลกระทบดานมลพิษทางอากาศโดยการเลือกใชแบบจําลองทางคณิตศาสตร 

และสมมติฐานในการประเมินที่เรียกวา ISC (Industrial Source Complex) โดยองคการพิทักษ
ส่ิงแวดลอมแหงสหรัฐอเมริกาเปนผูรวบรวม และไดถูกพัฒนาขึ้นโดย US. Environment 
Protection Agency (US.EPA) ซ่ึงนํามาใชในการหาความสามารถของการฟุงกระจายของมลพิษ
ในสภาพอากาศตางๆ เพื่อนํามาชวยในการตัดสินใจในโครงการใดๆ ที่กอใหเกิดผลกระทบตอ
คุณภาพอากาศ วาผลกระทบดังกลาวอยูในระดับที่ยอมรับไดหรือไม 

 
สายการผลิตที่ใชถานไมเปนวัตถุดิบ กอใหเกิด ฝุนละออง และกาซทั้งหมด 4 ชนิด ไดแก 

กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) กาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) กาซไนโตรเจนไดออกไซด (NO2) 
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และ กรดซัลฟูริค (H2SO4) ซ่ึงจากการใชแบบจําลอง ISC เพื่อประเมินผลกระทบดานมลพิษจาก
สาเหตุดังกลาว มีผลดังนี้ 

 
ฝุนละออง 
 

 คาความเขมขนฝุนละอองรวมสูงสุดเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง และเฉลี่ย 1 ป มีคาเทากับ 2.83 และ 
0.42 ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร ตามลําดับ เมื่อเปรียบเทียบคาความเขมขนดังกลาวกับคา
มาตรฐานคุณภาพในอากาศตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ.2547) 
เร่ืองกําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศทั่วไป ซ่ึงกําหนดคาความเขมขนของฝุนเฉลี่ย 24 
ช่ัวโมง และปละไมเกิน 330 และ 100 ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร ตามลําดับ พบวาผลการ
คาดการณดวยแบบจําลองทางคณิตศาสตร มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด 
 

กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) 
 

 คาความเขมขนกาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) สูงสุด 1 ช่ัวโมง เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง และเฉลี่ย 
1 ป มีคาเทากับ 297.09, 68.12 และ 11.18 ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร ตามลําดับ เมื่อเปรียบเทียบ
คาความเขมขนดังกลาวกับประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ.2544) เร่ือง 
กําหนดมาตรฐานคากาซซัลเฟอรไดออกไซดในเวลา 1 ช่ัวโมง มีคาไมเกิน 780 ไมโครกรัมตอ
ลูกบาศกเมตร และประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่องกําหนด
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ซ่ึงกําหนดคาความเขมขนกาซซัลเฟอรได
ออกไซด เฉล่ีย 24 ช่ัวโมง และเฉลี่ย 1 ป มีคาไมเกิน 300 และ 100 ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร 
ตามลําดับ พบวาการคาดการณดวยแบบจําลองทางคณิตศาสตรมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด 

 
กาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) 
 

 คาความเขมขนกาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) สูงสุดเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง มีคาเทากับ 11.42 
ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร เมื่อเปรียบเทียบคาความเขมขนดังกลาวกับคามาตรฐานคุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศตาม Air Quality Guideline ของ World Health Organization (WHO) ป 2000 ซ่ึง
กําหนดคาความเขมขนของกาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง มีคาเทากับ 150 
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ไมโครกรัมตอลูกบาศกมเตร พบวาการคาดการณดวยแบบจําลองทางคณิตศาสตรมีคาต่ํากวา
มาตรฐานที่กําหนด 

 
กรดซัลฟูริค (H2SO4) 
 

 คาความเขมขนกรดซัลฟูริคสูงสุด 1 ช่ัวโมง 24 ช่ัวโมง และ 1 ป มีคาเทากับ 49.05, 10.78 
และ 1.75 ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร เมื่อเปรียบเทียบคาความเขมขนดังกลาวขางตนกับคา
คุณภาพอากาศในบรรยากาศตาม Air Quality Guideline ของ North Carolina ZDENR, 1999) ซ่ึง
กําหนดคาความเขมขนของกรดซัลฟูริคในบรรายากาศทั่วไป ในเวลา 1 ช่ัวโมง และเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 
มีคาไมเกิน 100 และ 12 ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร และคาคุณภาพอากาศในบรรยากาศตาม Air 
Quality Guideline ของ New York (DEC, 2000) ซ่ึงกําหนดคาความเขมขนของกรดซัลฟูริคใน
บรรยากาศทั่วไป ในเวลา 1 ป มีคาไมเกิน 1 ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร พบวาการคาดการณดวย
แบบจําลองทางคณิตศาสตร มีคาต่ํากวามาตรฐานที่กําหนด 

 
จากขอมูลการศึกษาผลกระทบทางดานคุณภาพอากาศของสายการผลิตที่ใชถานไมเปน

วัตถุดิบของทางโรงงาน จะเห็นไดวา คาความเขมขนของสารมลพิษทั้งหมด โดยเฉพาะกรณีกาซ
ซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) และ กาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) ยังคงมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่
กําหนด ซ่ึงสามารถสรุปไดวา การดําเนินงานของโครงการสงผกระทบตอคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศในระดับต่ํา 

 
 ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 

แหลงกําเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการเกิดจากหนวยสังเคราะหผลิตภัณฑซ่ึงเปนกาซ
จากการเผาไหม และกาซที่เกิดจากการกําจัดกาซที่มีกํามะถันจากหนวยบําบัดกาซ (Tail Gas 
Treatment) ที่ใชกําจัดกาซจากการผลิตในชวงที่ดําเนินการผลิตปกติ สําหรับกรณีที่การดําเนินการ
ผลิตผิดปกติ หรือกรณีที่อุปกรณการผลิตหรือระบบตรวจสอบ ระบบควบคุม การผลิตขัดของ ทาง
โครงการจะมีการระบายจากหนวยผลิตไปเผาที่หอเผา โดยที่ความสามารถของหอเผาจะออกแบบ
ใหสามารถรองรับปริมาณ Vent Gas ที่เกิดขึ้นไดทั้งหมด ดังนั้นจึงไมมีการระบาย Vent Gas ออกสู
บรรยากาศโดยตรง 
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ในสวนของมลพิษที่ระบายจากเตาปฏิกิริยา (Reactor Incinerator) เปนมลพิษที่เกิดขึ้นจาก
การเผาไหม ไดแก CO2 , N2 , H2O สําหรับมลพิษหลักที่เกิดขึ้นจากหนวยบําบัดกาซที่มีกํามะถัน
หลงเหลืออยู (Tail Gas Treatment) ก็คือ กาซซัลเฟอรไดออกไซด(SO2)โดยโครงการไดออกแบบไว
ที่ 500 สวนในลานสวน (ppm) ซ่ึงอยูในเกณฑมาตรฐานคุณภาพอากาศจากแหลงกําเนิดของ
กระทรวงอุตสาหกรรม  และเมื่อเปรียบเทียบกับเกณฑการระบายมลพิษตอพื้นที่ของเขต
ประกอบการอุตสาหกรรมที่กําหนด ใหปลอยงที่มีความสูงตั้งแต 60 เมตรขึ้นไปสามารถระบายกาซ
ซัลเฟอรไดออกไซด(SO2) ได 16.6 กิโลกรัม/ไร/วัน ในขณะที่ปลองระบายมลพิษของโครงการอยูที่
ระดับความสูง 80 เมตรและโครงการมีพื้นทีรวมทั้งสิ้น 17.5 ไร เทากับโครงการสามารถปลอยกาซ
ซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) ออกสูบรรยากาศสูงสุดได 282.8 กิโลกรัม/ไร/วัน ซ่ึงจากการคํานวณคา
อัตราการะบายของโครงการมีคาไมเกิน 199.68 กิโลกรัม/ไร/วัน ซ่ึงยังอยูในเกณฑการระบายมลพิษ
ทางอากาศของเขตประกอบการ 

 
การดําเนินการของโครงการซึ่งมีการระบายลมพาออกสูบรรยากาศและมีคาต่ํากวาเกณฑที่

ยอมรับใหระบายออกจากพื้นที่อุตสาหกรรมของเขตประกอบการอุตสาหกรรมอยูคอนขางมาก 
ผลกระทบที่คาดวาจะเกิดจากการดําเนินการผลิตของโครงการจึงอยูในระดับต่ํา 
 

2.  ผลกระทบดานมลพิษทางน้ํา 
 
     ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
     น้ําเสียจากกระบวนการผลิตทั้งหมดที่โครงการตองทําการควบคุมและจัดการใหเปนไป

ตามมาตรฐานที่กําหนด มีปริมาณ 33,900 ลูกบาศกมเตรตอวัน น้ําเสียจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ํา
โครงการของโครงการ ซ่ึงเกิดจากการลางระบบทรายกอง และน้ําทิ้งจาก Scrubber ซ่ึงเกิดจากระบบ
กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) และกาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) ของโครงการ จะถูกรวบรวมเขาสู
ระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ และบอพักน้ําทิ้ง กอนระบายลงสูแมน้ําตอไป 

 
เมื่อพิจารณาคุณสมบัติของน้ําเสียจากกระบวนการผลิต ที่ผานการบําบัดของโครงการ

ที่ผานมาเปนไปตามเกณฑกําหนดคุณลักษณะน้ําทิ้งที่สามารถระบายออกนอกโรงงานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม (พ.ศ.2539) และเมื่อพิจารณาความสามารถของแหลงรองรับน้ําทิ้ง คือ 
แมน้ําเจาพระยา พบวามีคุณภาพคอนขางดี อยูในเกณฑปกติของแหลงน้ําผิวดินประเภทที่ 3 
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สามารถยืนยันไดจากผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําของแมน้ําเจาพระยาในชวงที่ไหลผานจังหวัด
อางทอง โดยกรมควบคุมมลพิษ ดังนั้น ผลกระทบของกิจกรรมดังกลาวของโครงการจึงอยูในระดับ
ต่ํา 

 
ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
น้ําเสียที่เกิดขึ้นจากการผลิตของโครงการรวมทั้งส้ินประมาณ 478 ลูกบาศกเมตร/วัน 

โครงการไดจัดใหมีระบบบําบัดน้ําเสียเบื้องตน คือหนวย Stripping Column เพื่อบําบัดใหไดตาม
เกณฑคุณภาพน้ําเสียที่จะสงเขาระบบน้ําเสียสวนกลางของเขตประกอบการอุตสาหกรรม และจัดให
มีบอรวมน้ําเสียโดยออกแบบใหรองรับน้ําเสียในสภาวะดําเนินการสูงสุดที่ 680 ลูกบาศกเมตร/วัน 
จากนั้นจึงระบายลงระบบบําบัดของเขตประกอบการอุตสาหกรรม ซ่ึงมีความสามารถในการรองรับ
และบําบัดน้ําเสียไดเทากับ 15,000 ลูกบาศเมตร/วัน ปจจุบันมีปริมาณน้ําเสียจากโรงงานตางๆเขา
ระบบบําบัดประมาณ 8,614 ลูกบาศกเมตร/วัน ซ่ึงระบบบําบัดน้ําเสียยังสามารถรองรับน้ําเสียของ
โครงการไดอยางเพียงพอ 

 
3.  ผลกระทบดานมลพิษทางเสียง 
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
คาระดับเสียงภายในโรงงานมีคาอยูในชวง 40-80 เดซิเบล และคาระดับเสียงรอบ

โรงงานมีคาเทากับ 40 เดซิเบล ซ่ึงคามารตรฐานระดับเสียงใรบรรยากาศทั่วไป ตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ.2540) คือ 70 เดซิเบล ดังนั้นคาระดับเสียงของ
โครงการจึงอยูในเกณฑที่กําหนด 

 
สําหรับผลกระทบที่พนักงานอาจไดรับจากการทํางานนั้น ในแผนกสปนนิ่งมีระดับ

เสียงสูงสุดเทากับ 80 เดซิเบล เมื่อพิจารณาตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เร่ือง
มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวของกับสภาวะแวดลอมในการ
ทํางานที่กําหนดใหระดับเสียงที่หนักงานจะไดรับระหวางชั่วโมงการทํางานไมเกิน 8 ช่ัวโมง มีคา
ไมเกิน 90 เดซิเบล พบวาระดับเสียงของโครงการมีคาอยูในเกณฑที่มาตรฐานกําหนด 
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ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
โครงการไดเลือกใชเครื่องจักรและอุปกรณที่กอใหเกิดเสียงดังไมเกิน 85 เดซิเบล และ

จากการคํานวณหาระดับเสียงในบริเวณพื้นที่ออนไหวที่ใกลที่สุด อยูหางจากพื้นที่โครงการไป
ประมาณ 300 เมตร พบวามีคาเทากับ 35.5 เดซิเบล เมื่อคํานวณคาระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง มีคา
เทากับ 67.4 เดซิเบล โดยเมื่อเปรียบเทียบกับคามาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไปตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) ซ่ึงกําหนดไวไมเกิน 70 เดซิเบล พบวา 
คาดังกลาวอยูในเกณฑมาตรฐาน นอกจากนี้การที่โครงการตั้งอยูในเขตอุตสาหกรรม ไมใชพื้นที่
โลงที่ไมมีส่ิงกีดขวาง ระดับเสียงที่ชุมชนไดรับจะถูกลดทอนลงอีกตามระยะทางและสิ่งปลูกสรางที่
กีดขวาง และโครงการยังมีการติดตั้งอุปกรณครอบเครื่องจักร เพื่อลดระดับเสียงที่แหลงกําเนิด
พรอมกับมีการตรวจสอบซอมบํารุงเครื่องจักรที่เปนแหลงกําเนิดเสียงอยางสม่ําเสมอ สงผลให
ผลกระทบดานเสียงตอพื้นที่ออนไหว หรือชุมชนไดรับคาดวาอยูในระดับต่ํา 

 
ผลกระทบตอทรัพยากรทางชีวภาพ 
 
1. ผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพบนบก 

 
ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
พื้นที่ศึกษาในรัศมี 5 กิโลเมตรจากที่ตั้งโครงการประกอบดวยพื้นที่เกษตรกรรมสลับ

กับชุมชนเปนสวนใหญ ซ่ึงไมปรากฏพื้นที่ปาไมหรือสัตวหายากแตอยางใด  
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
จากการศึกษาดานทรัพยากรปาไมและทรัพยากรสัตวปาของจังหวัดสระบุรี ซ่ึงเปนพื้น

ที่ตั้งสายการผลิต พบวระบบนิเวศวิทยาในปจจุบันบริเวณพื้นที่ศึกษารัศมี 5 กิโลเมตร โดยรอบพืน้ที่
โครงการมีการเปลี่ยนแปลงจากระบบนิเวศปาไม เปฯระบบนิเวศเกษตร พื้นที่อุตสาหกรรมบางสวน
เปนพื้นที่รกรางวางเปลา ดังนั้นจึงไมพบทรัพยากรปาไมและทรัพยากรศัตวปาที่หายากและใกลสูญ
พันธอาศัยอยู อีกทั้งจากการสํารวจพบวาสัตวที่พบสวนใหญเปนสัตวที่อาศัยไดทุกสภาพพื้นที่ และ
มีความสามารถในการปรับตัวเขากับสภาพแวดลอมไดดี ทั้งนี้เขตประกอบการอุตสาหกรรมไดเปด
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ดําเนินการมาเปนเวลากวา 10 ปแลว สัตวเล็กๆที่เคยอาศัยอยูจึงหลีกเลี่ยงพื้นที่เขตประกอบการ
อุตสาหกรรมไปอยูในบริเวณใกลเคียงเปนระยะเวลานานมาแลว ดังนั้นการตั้งสายการผลิตจึงไม
กอใหเกิดผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพบนบก 

 
2.  ผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพในน้ํา 
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
ในสวนของทรัพยากรชีวภาพในน้ําพบวามีการจับสัตวน้ําไวรับประทานบางเปนครั้ง

คราวโดยเฉพาะในชวงฤดูฝน เนื่องจากปริมาณและคุณภาพของน้ําในแมน้ําเจาพระยาคอนขางดี ซ่ึง
สามารถยืนยันไดจากผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําของแมน้ําเจาพระยาที่ไหลผานจังหวัด
อางทอง โดยกรมควบคุมมลพิษ พบวาคุณภาพน้ําอยูในเกณฑปกติของแหลงน้ําผิวดินประเภทที่ 3 
ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติฉบับที่ 8 (2537) 

 
ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
ลักษณะสมบัติของน้ําเยที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมตางๆของโครงการถูกบําบัดดวยระบบ

บําบัดน้ําเสียเบื้องตนของโครงการกอนสงเขาไปทําการบําบัดที่ระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของ
เขตประกอบการอุตสาหกรรมแบบตะกอนเรง ซ่ึงเปนระบบบําบัดน้ําเสียเดิมที่มีอยูในปจจุบัน น้ํา
เสียประเภทตางๆจะถูกบําบัดใหอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนดกอนที่จะระบายลงสูรางระบายน้ํา
ของเขตประกอบการอุตสาหกรรม ดังนั้นการดําเนินงานของสายการผลิตจึงไมมีสวนใดสงผล
กระทบอยางมีนัยสําคัญตอทรัพยากรชีวภาพในน้ํา ดังนั้นผลกระทบที่เกิดขึ้นตอทรัพยากรชีวภาพ
ในน้ําจึงอยูในระดับต่ํา 
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ผลกระทบตอคุณคาการใชประโยชนของมนุษย   
 

     1.  ผลกระทบตอการใชประโยชนท่ีดิน 
 
                           ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
                    เนื่องจากลักษณะการใชที่ดินในบริเวณพื้นที่สายการผลิตซ่ึงเดิมเปนอาคารโรงงานอยู
แลว และบางสวนเปนพื้นที่วาง โดยโครงการไดมีการปรับเปลี่ยนสภาพพื้นที่วางใหมีความ
เหมาะสมตอการขยายกําลังการผลิตของโครงการ อยางไรก็ตามการเปลี่ยนแปลงดังกลาวเกิดขึ้นใน
ระยะสั้นและเฉพาะภายในพื้นที่โครงการเทานั้น ดังนั้นผลกระทบที่เกิดขึ้นจึงอยูในระดับต่ํา 
 

  ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
 พื้นที่เขตประกอบการอุตสาหกรรม เอส ไอ แอล (สระบุรี) ไดมีการพัฒนาและไดรับ

อนุญาตใหพัฒนาจัดสรร เพื่อประกอบการดานอุตสาหกรรมโดยมีพื้นที่รวมทั้งส้ิน 4,665.81 ไร 
สภาพการใชพื้นที่สวนใหญเปนการใชเพื่อประกอบการอุตสาหกรรม โดยปจจุบันมีโรงงาน
อุตสาหกรรมที่เปดดําเนินการอยูแลวรวมทั้งสิ้น 43 โรงงาน ดังนั้นการกอตั้งสายการผลิตในเขต
ประกอบการอุตสาหกรรม จึงสอดคลองกับวัตถุประสงคการใชประโยชนภายในพื้นที่บริเวณ
ดังกลาว ดังนั้นการตั้งสายการผลิต จึงไมสงผลกระทบตอการใชประโยชนที่ดิน 
 
   2.  ผลกระทบตอการคมนาคมขนสง 
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
การดําเนินงานของสายการผลิตจะมีปริมาณการจราจรที่เพิ่มขึ้นจากรถบรรทุกขนาด 

10 ลอ สําหรับขนสงวัตถุดิบ สารเคมี เช้ือเพลิง และผลิตภัณฑเขา – ออกโครงการประมาณ 10 คัน/
วัน จากการประเมินโดยใชคาา V/C (Volume/Capacity) ซ่ึงเปนการประเมินความหนาแนน
การจราจร พบวาคาV/C หลังการดําเนินงานของสายการผลิตมีคานอยมาก สรุปไดวาสภาพ
การจราจรคลองตัวดี สามารถรองรับปริมาณการจราจรที่เกิดขึ้นจากสายการผลิตได ดังนั้น
ผลกระทบที่เกิดขึ้นจากการดําเนินโครงการตอการคมนาคมขนสงอยูในระดับต่ํา 
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ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
การดําเนินงานของสายการผลิตจะมีปริมาณการจราจรที่เพิ่มขึ้นจากรถบรรทุกขนาด 

10 ลอ สําหรับขนสงวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑเขา – ออกโครงการประมาณ 3 คัน/วัน จากการ
ประเมินโดยใชคาา V/C (Volume/Capacity) ซ่ึงเปนการประเมินความหนาแนนการจราจร พบวาคา
V/C หลังการดําเนินงานของสายการผลิตมีคานอยมาก สรุปไดวาสภาพการจราจรคลองตัวดี 
สามารถรองรับปริมาณการจราจรที่เกิดขึ้นจากสายการผลิตได ดังนั้นผลกระทบที่เกิดขึ้นจากการ
ดําเนินโครงการตอการคมนาคมขนสงอยูในระดับต่ํา 
 
 3.  ผลกระทบตอการใชน้ํา 
 
                     ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
      สายการผลิตมีปริมาณความตองการใชน้ําสูงสุดรวม 40,900 ลูกบาศกเมตรตอวัน โดยทํา
การสูบจากแมน้ําเจาพระยามายังระบบบปรับปรุงคุณภาพน้ําของโครงการ ซ่ึงเปนแหลงน้ําเดียวกับ
ที่ชุมชนใกลเคียงนํามาใชประโยชนซ่ึงอาจเปนการรบกวนการใชน้ําของชุมชนได แตจากการ
ดําเนินงานที่ผานมา ไมเคยมีปญหาหรือขอรองเรียนเรื่องการรบกวนการใชน้ําของชุมชนแตอยางใด 
เนื่องจากแมน้ําเจาพระยาเปนลุมน้ําขนาดใหญ ทําใหประชากรในชุมชนไมเคยประสบปญหาการ
ขาดแคลนน้ํา ผลกระทบที่คาดวาจะเกิดขึ้นจึงอยูในระดับต่ํา 
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
สายการผลิตมีความตองการใชน้ํา เพื่อใชในกระบวนการผลิตและกิจกรรมตางๆ

ภายในโรงงาน ซ่ึงยังคงรับน้ําดิบจากเขตประกอบการอุตสาหกรรม ทั้งนี้น้ําใชดังกลาวเปนการ
จัดสรรจากเขตประกอบการอุตสาหกรรม และไมใชแหลงน้ําสําหรับการอุปโภค บริโภคของชุมชน
เพื่อใชสําหรับกระบวนการผลิตและชดเชยน้ําระบายทิ้งจากหอหลอเย็น ซ่ึงสายการผลิตตองการใช
น้ํา 580 ลูกบาศกเมตร/วัน หากรวมทั้ง 43 โรงงานในเขตอุสาหกรรม จะมีความตองการใชน้ํา 8,355 
ลูกบาศกเมตร/วัน โดยยังอยูในขีดความสามารถของเขตประกอบการอุตสาหกรรม ที่สามารถจายน้าํ
ไดทั้งส้ิน 15,000 ลูกบาศกเมตร/วัน จึงคาดวาผลกระทบที่จะเกิดขึ้นจากการใชน้ําจะอยูในระดับต่ํา 
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4. ผลกระทบตอการใชไฟฟาและพลังงาน 
 
ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
สายการผลิตรับไฟฟาจากการไฟฟาสวนภูมิภาคจังหวัดอางทอง โดยไดมีการทําสัญญา

ในการซื้อไฟฟาเพื่อความมั่นคงของระบบไฟฟาสําหรับการผลิต ซ่ึงสายการผลิตปริมาณการใช
ไฟฟาเทากับ 246,000 หนวย/วัน นอกจากนี้ยังมีการจัดใหมีระบบไฟฟาสํารอง โดยติดตั้งเครื่อง
กําเนิดไฟฟาสํารองแบบเครื่องยนตดีเซล ซ่ึงมีความสามารถในการผลิตกระแสไฟฟาไดเทากับ 300 
กิโลวัตต จัดเตรียมไวในกรณีเมื่อเกิดกระแสไฟฟาขัดของ ดังนั้นผลกระทบตอการใชไฟฟาจึงคาด
วาจะอยูในระดับต่ํา 

 
 ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
 การใชกระแสไฟฟาในชวงดําเนินโครงการจะรับจากการไฟฟาสวนภูมิภาครวม 1,200 

กิโลวัตต โดยปกตินั้นระบบการจายไฟฟาที่จายใหกับโรงงานอุตสาหกรรมไมไดมีการใช
กระแสไฟฟารวมกับชุมนที่อยูโดยรอบ ดังนั้นผลกระทบจากกการใชกระแสไฟฟาของโครงการตอ
ชุมชนจึงอยูในระดับต่ํา 
 

5. ผลกระทบตอการจัดการมูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลว 
 
ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
การจัดการมูลฝอยและส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวมีการดําเนินการตามประกาศ

กระทรวงอุตสาหกรรม เร่ืองการกําจัดสิ่งปฎิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว ซ่ึงประกอบไปดวยขยะมูล
ฝอยทั่วไป และกากอุตสาหกรรม ส่ิงสําคัญคือกากอุตสาหกรรม ซ่ึงทางโรงงานไดดําเนินการตาม
มาตรฐานกรมโรงงานอุตสาหกรรม  กระทรวงอุตสาหกรรม  จึงคาดวาจะสงผลกระทบตอ
ส่ิงแวดลอมในระดับต่ํา 
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ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวสวนใหญเกิดจากกระบวนการผลิต ซ่ึงรายละเอียด

ปริมาณและวิธีการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวที่เกิดขึ้นจากการะบวนการผลิตทั้งหมดจะ
ทําการรวบรวมและสงใหหนวยงานตางๆ ซ่ึงมีการจัดการอยางถูกตอง อยางไรก็ตามระบบการ
จัดการกากอุตสาหกรรมของโรงงานอุตสาหกรรมจะตองทําการขออนุญาตและรายงานผลการ
ดําเนินการตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม พรอมทั้งมีเอกสารยืนยันการตอบรับการกําจัดของเสียแต
ละประเภทจากหนวยงานที่เกี่ยวของ ซ่ึงเปนระเบีบยวิธีการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ซ่ึงตองมีการยื่นขออนุญาตและดําเนินการไดก็ตอเมื่อไดรับ
อนุฐาตจากกรมโรงงานแลวเทานั้น ดังนั้น ผลกระทบที่คาดวาจะเกิดขึ้นจากการจัดการมูลฝอยและ
ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว จึงอยูในระดับต่ํา 
 

ผลกระะทบตอคุณคาคุณภาพชีวิต 
 

 1.  ผลกระทบตอสภาพสังคม – เศรษฐกิจ 
 
                     ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
                    การดําเนินงานของโรงงานมีการรับคนงานทองถ่ินเขามาทํางาน ภายใตเงื่อนไข
คุณสมบัติของพนักงานที่จะรับเขาทํางาน ซ่ึงยังเปนขอจํากัดของคนในทองถ่ิน อยางไรก็ตามหาก
ตองการพนักงานเพิ่มและมีคุณสมบัติตรงตามตําแหนงที่เปดรับสมัคร บริษัทยังคงมีนโยบายที่จะ
พิจารณารับคนในทองถ่ินเปนอันดับแรก ดังนั้นผลกระทบดานการจางงานจึงเปนระดับบวก 
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
ปจจุบันในเขตอุตสาหกรรม มีโรงงานเขามาเปดดําเนินการแลวจํานวน 43 โรงงานมี

พนักงานไมนอยกวา 1,000 คน มีทั้งแรงงานทองถ่ิน และแรงงานตางถ่ิน การตั้งสายการผลิต
นอกจากมีจํานวนพนักงานที่จะเขามาทํางานเพิ่มขึ้นโดยตรง ยังมีผลทําใหจํานวนแรงงาน/พนักงาน
ธุรกิจอื่นเพิ่มมากขึ้นดวย ซ่ึงการรับคนงาน จะพิจารณารับคนในทองถ่ินเปนอันดับแรก 
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จากการศึกษาผลกระทบสิ่งแวดลอมของเขตประกอบการอุตสาหกรรม สรุปใน
ภาพรวมจากความเห็นของประชากรในชุมชนไดวาเห็นดวยกับการตั้งโรงงานอุตสาหกรรม แตสวน
ใหญก็มีความคิดวิตกกังวลกับปญหาผลกระทบสิ่งแวดลอมที่อาจจะเกิดขึ้น ซ่ึงโครงการมีการ
ตระหนักถึงปญหาสวนนี้ และมีการตรวจสอบ ปองกัน และควบคุมระบบการผลิตอยางเครงครัด 
รวมท้ังการใหความสําคัญการดําเนินการจัดการดานสิ่งแวดลอมใหมีประสิทธิภาพมากที่สุด ดังนั้น
คาดวาผลกระทบตอสภาพสังคม – เศรษฐกิจจะอยูในระดับต่ํา 
 
 2.  ผลกระทบตอสาธารณสุข 
 
                     ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 

 
     สถานบริการดานสาธารณสุขที่สําคัญและอยูใกลพื้นที่ศึกษามากที่สุด ประกอบดวย
โรงพยาบาล 1 แหง และสถานนีอนามัย 9 แหง นอกจากนี้ยังมีสถานบริการสุขภาพในภาคเอกชนอกี
จํานวนหนึ่งที่เปดบริการใหกับประชาชนทั่วไปในยามเจ็บปวย ดังนั้นผลกระทบตอการสาธารณสุข
จึงอยูในระดับที่ยอมรับได 
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
ความเพียงพอของสถานบริการสาธารณสุข 
 
การเปดดําเนินการคาดวาจะมีพนักงานเพียง 25 คน จึงยังอยูในขีดความสามารถในการ

ใหบริการของสถานบริการสาธารณสุขโดยรอบพื้นที่โครงการ โดยหากเกิดการเจ็บปวยเล็กนอย
ทางเขตประกอบการอุตสาหกรรมมีหองพยาบาลที่ใหบริการตลอด 24 ช่ัวโมง และมีรถพยาบาล
กรณีฉุกเฉินดวย ดังนั้น ผลกระทบดานความเพียงพอของสถานบริการสาธารณสุข 
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 3.  ผลกระทบตออาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 
                     ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 
                    มีการจัดหองปฐมพยาบาล พยาบาล เวชภัณฑ พรอมเตียง และรถพยาบาลฉุกเฉินตลอด 
24 ช่ัวโมง จัดใหมีแพทยมาทําการตรวจรักษาทุก ๆ วันศุกร และวันเสาร 6 ช่ัวโมงตอวัน และมีการ
ตรวจรางกายประจําปใหกับพนักงานทุกคน ดังนั้นผลกระทบตออาชีวอนามัยและความปลอดภัยจึง
อยูในระดับต่ํา 
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 
มีการจัดหองปฐมพยาบาล พยาบาล เวชภัณฑ พรอมเตียง และรถพยาบาลฉุกเฉินตลอด 

24 ช่ัวโมง มีการตรวจรางกายประจําปใหกับพนักงานทุกคน ดังนั้นผลกระทบตออาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยจึงอยูในระดับต่ํา 
 
 4.  ผลกระทบตอสุนทรียภาพ 
 

     ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม 
 

      จากการตรวจสอบเอกสารประกาศเขตพื้นที่อนุรักษและการสํารวจในขอบเขตพื้นที่
ศึกษา 5 กิโลเมตร พบวาไมมีการประกาศเขตพื้นที่อนุรักษในบริเวณพื้นที่ดังกลาว ทั้งนี้สวนใหญจะ
เปนพื้นที่พักอาศัยและพื้นที่เกษตรกรรม ดังนั้นผลกระทบที่คาดวาจะเกิดขึ้นจึงอยูในระดับที่ยอมรับ
ได 
 

ผลการศึกษาบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ 
 

       จากการตรวจสอบเอกสารประกาศเขตพื้นที่อนุรักษและการสํารวจในขอบเขตพื้นที่
ศึกษา 5 กิโลเมตร พบวาไมมีการประกาศเขตพื้นที่อนุรักษในบริเวณพื้นที่ดังกลาว ทั้งนี้สวนใหญจะ
เปนพื้นที่พักอาศัยและพื้นที่เกษตรกรรม ดังนั้นผลกระทบที่คาดวาจะเกิดขึ้นจึงอยูในระดับที่ยอมรับ
ได 
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 จากผลการศึกษาผลกระทบของสิ่งแวดลอมทั้ง 4 ดาน รอบสายการผลิตทั้ง 2 สายการผลิต 
ของบริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) สามารถนํามาสรุปประเด็นสําคัญเพื่อเปรียบเทียบผล
การศึกษาไดดังตารางที่ 10 
 
ตารางที่ 10  เปรียบเทียบผลการศึกษาดานสิ่งแวดลอมของบริษัทระหวาง 2 สายการผลิต 
 

ดานของผลกระทบที่ศึกษา สายการผลิต 
ท่ีใชถานไม 

สายการผลิต 
ท่ีใชกาซธรรมชาติ 

ผลกระทบตอทรัพยากรทางกายภาพ   
- ผลกระทบดานคุณภาพอากาศ 

1. ฝุนละออง 
 
 
 

2. กาซซัลเฟอรไดอกไซด 
 

 
 

3.     กาซไฮโดรเจนซัลไฟด 

 
0.42 ไมโครกรัมตอลูกบาศก
เมตร (คามาตรฐาน 100 
ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร) 
 
11.18 ไมโครกรัมตอลูกบาศก
เมตร เมตร ( คามาตรฐาน 100 
ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร) 
 
11.42 ไมโครกรัมตอลูกบาศก
เมตร เมตร ( คามาตรฐาน 150 
ไมโครกรัมตอลูกบาศกเมตร) 

 
- 

 
 
 
199.68 กโิลกรัม/ไร/วัน (เกณฑ
การระบายมลพิษของเขต
ประกอบการ 282.8 กิโลกรัม/
ไร/วัน ) 

- 

   - ผลกระทบดาน คุณภาพน้ํา ระบายน้ําเสียลงสูแมน้ํา
เจาพระยา หลังจากผานการ
บําบัด ซึ่งน้ําในแมน้ํายังอยูใน
เกณฑปกติตามเกณฑกรม
ควบคุมมลพิษ 

478 ลูกบาศกเมตรตอวัน 
(เกณฑการระบายน้ําเสียของ
เขตประกอบการ 680 ลูกบาศก
เมตรตอวัน) 

   - ผลกระทบดานเสียง 40 – 80 เดซิเบล (คามาตารฐาน 
70 เดซิเบล) 

67.4 เดซิเบล (คามาตารฐาน 70 
เดซิเบล) 
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ตารางที่ 10  (ตอ) 
 

  

ดานของผลกระทบที่ศึกษา สายการผลิต 
ท่ีใชถานไม 

สายการผลิต 
ท่ีใชกาซธรรมชาติ 

ผลกระทบตอทรัพยากรทางชีวภาพ   
   -  ผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพบนบก รอบสายการผลิตเปนพื้นที่

ชุมชน สายการผลิตไมสงผล
กระทบตอทรัพยากรชีวภาพ
บนบก 

 รอบสายการผลิตเปนพื้นที่
อุตสาหกรรม และการเกษตร 
สายการผลิตไมสงผลกระทบ
ตอทรัพยากรชีวภาพบนบก 

ผลกระทบตอคุณคาการใชประโยชนของ
มนุษย 

  

    -  ผลกระทบตอการใชประโยชนที่ดิน เปนที่ดินสําหรับอาคารโรงงาน
อยูแลว จึงไมมีผลกระทบ 

เปนพนที่เขตประกอบการ
อุตสาหกรรม จึงไมมี
ผลกระทบ 

    -  ผลกระทบตอการคมนาคมขนสง ความหนาแนนการจราจรต่ํา 
การจราจรคลองตัว 

ความหนาแนนการจราจรต่ํา 
การจราจรคลองตัว 

    -  ผลกระทบตอการใชน้ํา ใชน้ําจากแมน้ําเจาพระยาใน
การผลิต ซึ่งมีปริมาณมาก จึง
ไมสงผลกระทบตอการใชนํา
ของชุมชน 

ใชน้ําดิบจากเขตประกอบการ
อุตสาหกรรม ไมใชแหลงน้ําใน
การอุปโภค บริดภคของชุมชน 
จึงไมสงผลกระทบตอการใช
นําของชุมชน  

    -  ผลกระทบตอการใชไฟฟาและพลังงาน มีการทําสัญญาในการซื้อไฟฟา
เพื่อความมั่นคงของระบบ
ไฟฟาสําหรับการผลิต และมี
ระบบไฟฟาสํารอง ผลกระทบ
จึงอยูในระดับต่ํา 

รับไฟฟาจากการไฟฟาสวน
ภูมิภาคที่จายใหกับโรงงาน
อุตสาหกรรมไมไดใช
กระแสไฟฟารวมกับชุมชน จึง
ไมมีผลกระทบ 

   -   ผลกระทบตอการจัดการมูลฝอยและสิ่ง
ปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว 

กําจัดกากอุตสาหกรรมตาม
มาตรฐานกรมโรงงาน จึงไม
เกิดผลกระทบ 

กําจัดกากอุตสาหกรรมตาม
มาตรฐานกรมโรงงาน จึงไม
เกิดผลกระทบ 

ผลกระทบตอคุณภาพชีวิต   
    -   ผลกระทบตอสภาพสังคม - เศรษฐกิจ คนงานสวนมากเปนคนใน

ทองถิ่น สงผลดีคือกอใหเกิด
การจางงาน 

คนงานสวนมากเปนคนใน
ทองถิ่น สงผลดีคือกอใหเกิด
การจางงาน 
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ตารางที่ 10  (ตอ) 
 

  

ดานของผลกระทบที่ศึกษา สายการผลิต 
ท่ีใชถานไม 

สายการผลิต 
ท่ีใชกาซธรรมชาติ 

    -  ผลกระทบตอสาธารณสุข มีสถานบริการดานสาธารณสุข
ที่เพียงพอ จึงไมมีผลกระทบ 

มีสถานบริการดานสาธารณสุข
ที่เพียงพอ จึงไมมีผลกระทบ 

    -  ผลกระทบตอชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

มีหองปฐมพยาบาล พยาบาล 
รถฉุกเฉิน และการตรวจ
รางกายดปฌนประจําทุกป จึง
ไมมีผลกระทบ 

มีหองปฐมพยาบาล พยาบาล 
รถฉุกเฉิน และการตรวจ
รางกายดปฌนประจําทุกป จึง
ไมมีผลกระทบ 

     -  ผลกระทบตอสุนทรียภาพ ไมมีผลกระทบ ไมมีผลกระทบ 

ที่มา: จากการสํารวจ 
 

จะเห็นไดวาจากการศึกษาผลกระทบตอส่ิงแวดลอมของบริษัท ระดับผลกระทบของทุก
ดานของทั้งสองจังหวัดที่ตั้งสายการผลิต คือ จังหวัดอางทอง สําหรับสายการผลิตที่ใชถานไม และ 
จังหวัดสระบุรี สําหรับสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ อยูในระดับต่ํา และเปนไปตามมาตรฐานการ
ควบคุมโดยกฎหมาย แตนอกจากการพิจารณาประเมินผลกระทบตามหลักการดังกลาวแลว ทาง
บริษัทไดทําการสํารวจความคิดเห็นถึงผลกระทบสิ่งแวดลอมที่ประชากรในชุมชนรอบสายการผลิต
ทั้ง 2 แหงเพิ่มเติมดวย เพื่อเปนขอมูลในการปรับปรุง และแกไข เนื่องจากแมวาระดับผลกระทบจะ
เปนไปตามมาตรฐานที่กําหนด แตทางบริษัทยังคงตระหนักถึงผลกระทบในความคิดเห็นของ
ประชากรดวย 
 

2. ผลจากการสํารวจความคิดเห็นของประชากรในชุมชนในดานผลกระทบสิ่งแวดลอมของ
บริษัทโดยการดําเนินการของบริษัท 

 
การเก็บขอมูลไดสอบถามถึงผลกระทบ 5 ดาน คือ เสียงรบกวน ฝุนละออง น้ําเสีย กล่ิน

เหม็น และเขมาควัน โดยผลการสํารวจของประชากรในชุมชนรอบสายการผลิตทั้ง 2 แหง เปนดังนี้ 
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ผลการสํารวจความคิดเห็นบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม จ.อางทอง  
 
 การสํารวจความคิดเห็นใชจํานวนแบบสอบถามทั้งสิ้น 400 ชุด จากจํานวนครัวเรือนรอบ
บริเวณพื้นที่สายการผลิต จํานวน 2,460 ครัวเรือน ซ่ึงผลการสํารวจเปนดังนี้ 
 

มลพิษดานเสียงรบกวน ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 57.25 โดยผลกระทบอยูในระดับ
นอยและปานกลาง คิดเปนรอยละ 39.83 และ 38.12 ตามลําดับ 

 
มลพิษดานฝุนละออง ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 38.83 โดยผลกระทบอยูในระดับ

นอยและปานกลางคิดเปนรอยละ 49.95 และ 46.03 ตามลําดับ 
 
มลพิษดานน้ําเสีย ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 34.95 โดยผลกระทบอยูในระดับปาน

กลางและมาก คิดเปนรอยละ 55.43 และ 33.33 ตามลําดับ 
 
มลพิษดานกลิ่นเหม็น ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 34.95โดยผลกระทบอยูในระดับ

นอยและปานกลาง คิดเปนรอยละ 46.74 และ 44.57 ตามลําดับ 
 

 มลพิษดานเขมา/ควัน ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 50.97 โดยผลกระทบอยูในระดับ
นอยและปานกลาง คิดเปนรอยละ 39.05 และ 38.10 ตามลําดับ 
 
ผลการสํารวจความคิดเห็นบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ จ.สระบุรี 
 
 การสํารวจความคิดเห็นใชจํานวนแบบสอบถามทั้งสิ้น 310 ชุด จากจํานวนครัวเรือนรอบ
บริเวณพื้นที่สายการผลิต จํานวน 5,535 ครัวเรือน ใน 9 ตําบล ซ่ึงผลการสํารวจเปนดังนี้ 
 

มลพิษดานเสียงรบกวน ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 11.32 โดยผลกระทบอยูในระดับ
นอยและปานกลาง คิดเปนรอยละ 52.02 และ 47.14 ตามลําดับ 

 
มลพิษดานฝุนละออง ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 30.19 โดยผลกระทบอยูในระดับ

นอยและปานกลางคิดเปนรอยละ 33.89 และ 31.22 ตามลําดับ 
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มลพิษดานน้ําเสีย ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 22.64 โดยผลกระทบอยูในระดับนอย
และปานกลาง คิดเปนรอยละ 35.26 และ 27.33 ตามลําดับ 

 
มลพิษดานกลิ่นเหม็น ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 32.08โดยผลกระทบอยูในระดับ

นอยและปานกลาง คิดเปนรอยละ 56.24 และ 46.57 ตามลําดับ 
 

 มลพิษดานเขมา/ควัน ผูไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 3.77 โดยผลกระทบอยูในระดับ
นอยและปานกลาง คิดเปนรอยละ 45.05 และ 43.10 ตามลําดับ 
 
 จากผลการสํารวจความคิดเห็นของประชากรรอบสายการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด ทั้ง 
2 สายการผลิต คือ สายการผลิตที่ใชถานไม ใน จ.อางทอง และสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ ใน 
จ. สระบุรี ไดนํามาสรุปผลการสํารวจดังแสดงในตาราง 
 
ตารางที่ 11  เปรียบเทียบผลการสํารวจความคิดเห็นบริเวณรอบสายการผลิตทั้ง 2 แหงจากการเก็บ  
                      ขอมูลโดยบริษัท 
 

ปจจัยท่ีพิจารณา สายการผลติท่ีใชถานไม สายการผลติท่ีใชกาซ
ธรรมชาต ิ

เสียงรบกวน   
     ไดรับผลกระทบ 57.25 11.32 
      -  นอย 39.83 52.02 
      -  ปานกลาง 38.12 47.14 
      -  มาก   
     ไมไดรับผลกระทบ   
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ตารางที่ 11 (ตอ) 
 

  

ปจจัยท่ีพิจารณา สายการผลติท่ีใชถานไม สายการผลติท่ีใชกาซ
ธรรมชาต ิ

ฝุนละออง   
    ไดรับผลกระทบ 38.83 30.19 
     -  นอย 49.95 33.89 
     -  ปานกลาง 46.03 31.22 
     -  มาก   
     ไมไดรับผลกระทบ   
     ไมไดรับผลกระทบ   
กล่ินเหม็น   
     ไดรับผลกระทบ 34.95 32.08 
     -  นอย 46.74 56.24 
     -  ปานกลาง 44.57 46.57 
     -  มาก   
     ไมไดรับผลกระทบ   
เขมา/ควัน   
     ไดรับผลกระทบ 50.97 3.77 
     -  นอย 39.05 45.05 
     -  ปานกลาง 38.10 43.10 
     -  มาก   
     ไมไดรับผลกระทบ   
ที่มา: จากการสํารวจ 
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สวนที่ 2 ผลจากการสํารวจความคิดเห็นของประชากรในชุมชนในดานผลกระทบสิ่งแวดลอมของ
บริษัทจากการสํารวจประชากรรอบสายการผลิตท้ัง 2 แหงของผูศึกษา 

 
ผลการสํารวจความคิดเห็นบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชถานไม จ.อางทอง  
 
 การสํารวจความคิดเห็นใชจํานวนแบบสอบถามทั้งสิ้น 400 ชุด จากจํานวนครัวเรือนรอบ
บริเวณพื้นที่สายการผลิต จํานวน 2,460 ครัวเรือน ซ่ึงผลการสํารวจเปนดังนี้ 
 
1.ขอมูลสวนตัว 
 

ดานขอมูลสวนตัว ไดแก เพศ อายุ ระยะเวลาที่อาศัยในชมุชน และ อาชพีหลักของ
ครอบครัวในปจจุบัน ขอมูลดังตารางที่ 12 มีรายละเอียด ดังนี ้

 
ตารางที่ 12  ขอมูลสวนตัวของประชากรทีท่ําการศึกษา 
                 หนวย : รอยละ 

ขอมูล รอยละ 
1. เพศ  
    - ชาย 48.00 
    - หญิง 52.00 
2. อายุ  
   -  ต่ํากวา 20 ป 10.00 
   - ระหวาง  21 - 30 ป 17.50 
   - ระหวาง 31 - 40 ป 26.25 
   - ระหวาง 41 - 50 ป 26.50 
   - ระหวาง 51 - 60 ป 13.25 
   -  61 ปขึ้นไป 6.50 
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ตารางที่ 12  (ตอ) 
 

 

ขอมูล รอยละ 
3. ระยะเวลาทีอ่าศัยในชุมชน  
   -  นอยกวา 1 ป 5.00 
   -  1 - 5 ป 18.25 
   -  มากกวา 5 ป 76.75 
4. อาชีพหลักของครอบครัวในปจจุบนั  
    -  ลูกจางโรงงาน/บริษัท 20.25 
    -  อ่ืนๆ 3.50 
ที่มา: จากการสํารวจและคํานวณ 
 

ผูตอบแบบสอบถามเปนเพศชาย จํานวน 192 คน คิดเปนรอยละ 48.00 เปนเพศหญิง 
จํานวน 208 คน คิดเปนรอยละ 52.00 

 
ผูตอบแบบสอบถาม มีอายุต่ํากวา 20 ป จํานวน 40 คน คิดเปนรอยละ 10.00 อายุระหวาง  

21 - 30 ป จํานวน 70 คน คิดเปนรอยละ 17.50 อายุระหวาง 31 - 40 ป จํานวน 105 คน คิดเปนรอย
ละ 26.25 อายุระหวาง 41 - 50 ป จํานวน 106 คน คิดเปนรอยละ 26.50 อายุระหวาง 51 - 60 ป 
จํานวน 53 คน คิดเปนรอยละ 13.25 และ อายุ 61 ปขึ้นไป จํานวน 26 คน คิดเปนรอยละ 6.50  

ผูตอบแบบสอบถาม มีระยะเวลาการอยูอาศัยในชุนชน นอยกวา 1 ป จํานวน 20 คน คิดเปน
รอยละ 5.00 อาศัยอยู 1 - 5 ป จํานวน 73 คน คิดเปนรอยละ 18.25 และ อาศัยอยู มากกวา 5 ป 
จํานวน 307 คน คิดเปนรอยละ 76.75  
 

ผูตอบแบบสอบถามมีอาชีพเกษตรกรรม จํานวน 92 คน คิดเปนรอยละ 23.00 คาขาย/ธุรกิจ
สวนตัว จํานวน 61 คน คิดเปนรอยละ 15.25 ขาราชการ/รัฐวิสาหกิจ จํานวน 69 คน คิดเปนรอยละ 
17.25 รับจางทั่วไป จํานวน 83 คน คิดเปนรอยละ 20.75 ลูกจางโรงงาน/บริษัท จํานวน 81 คน คิด
เปนรอยละ 20.25 และอื่นๆ คือเปนนักเรียน/นักศึกษา จํานวน 14 คน คิดเปนรอยละ 3.50  

 
 

 



 95 

2. ปญหาสิ่งแวดลอมในชุมชน 
 

ดานปญหาดานสิ่งแวดลอมในชุมชน แหลงที่มาของปญหา ความรุนแรงของปญหาที่ตอง
ไดรับการแกไข ขอมูลดังตารางที่ 13 มีรายละเอียด ดังนี ้
 
ตารางที่ 13  ปญหาดานสิ่งแวดลอมในชุมชน 
               หนวย : รอยละ 

ปจจัยท่ีพิจารณา รอยละ 

อากาศเสีย  
ไดรับผลกระทบ 93.25 
   -  นอย 29.49 
   -  ปานกลาง 51.47 
   -  มาก 19.03 
ไมไดรับผลกระทบ 27.00 
น้ําเสีย  
ไดรับผลกระทบ 60.75 
   -  นอย 49.79 
   -  ปานกลาง 36.63 
   -  มาก 13.58 
ไมไดรับผลกระทบ 39.25 
เสียงดังรบกวน  
ไดรับผลกระทบ 65.00 
   -  นอย 49.79 
   -  ปานกลาง 36.63 
   -  มาก 13.58 
ไมไดรับผลกระทบ 39.25 
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ตารางที่ 13  (ตอ) 
 

 

ปจจัยท่ีพิจารณา รอยละ 

อ่ืน ๆ  
ไดรับผลกระทบ 70.75 
   -  นอย 58.97 
   -  ปานกลาง 23.08 
   -  มาก 17.94 
ไมไดรับผลกระทบ 29.25 
ที่มา: จากการสํารวจการคํานวณ 
 

(1) อากาศเสีย 
 

              ผูที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 93.25 ผูที่ไมไดไมไดรับผลกระทบ คิดเปน
รอยละ 27.00 โดยผูที่ไดรับผลกระทบในระดับปานกลาง คิดเปนรอยละ 51.47 ระดับนอย คิดเปน
รอยละ 29.49 และในระดับที่มาก คิดเปนรอยละ 19.03 

 
(2) น้ําเสีย 

 
            ผูที่ไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ 60.75 ผูที่ไมไดไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอย

ละ 39.25 โดยผูที่ไดรับผลกระทบในระดบันอย คิดเปนรอยละ 49.79 ระดับ ปานกลาง คิดเปนรอย
ละ 36.63และไดรับผลกระทบมาก คิดเปนรอยละ 13.58 

 
(3) เสียงดังรบกวน 

 
               ผูที่ไดรับผลกระทบคิดเปนรอยละ คิดเปนรอยละ 65.00 ผูที่ไมไดรับผลกระทบ 

คิดเปนรอยละ 35.00โดยผูที่ไดรับผลกระทบในระดับนอย คิดเปนรอยละ 57.69 ระดับปานกลาง คิด
เปนรอยละ 41.15 และไดรับผลกระทบมาก คิดเปนรอยละ 1.15 
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(4) อ่ืนๆ  
 

              ผูที่ไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 70.75 และผูไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 
29.25 โดยผูที่ไดรับผลกระทบในระดับนอยคิดเปนรอยละ 58.97 ระดับปานกลาง คิดเปนรอยละ 
23.08และมาก คิดเปนรอยละ 17.94  
 
3. ปญหาสิ่งแวดลอมในชุมชนจากการดําเนินงานของบริษัทไทยเรยอนจาํกัด (มหาชน) 
 

      ผูตอบแบบสอบถามที่รูจักบริษัท คิดเปนรอยละ 98.75 โดยรูจักจาก เพื่อนบาน / ญาติ / 
เพื่อน คิดเปนรอยละ 63.29 จากเจาหนาทีข่องบริษัท คิดเปนรอยละ 23.79 จากสื่อประชาสัมพันธ  
คิดเปนรอยละ 11.90 และจากชองทางอื่น คิดเปนรอยละ 1.02 
 

      ผูตอบแบบสอบถามที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 63.29 และไมไดรับผลกระทบ 
คิดเปนรอยละ 16.75 ซ่ึงผลกระทบที่ไดรับ ขอมูลดังตารางที่ 14 มีรายละเอียด ดังนี ้
 
ตารางที่ 14  ปญหาสิ่งแวดลอมในชุมชนจากการดําเนินงานของบริษัทไทยเรยอนจํากัด (มหาชน) 
 

ปจจัยท่ีพิจารณา รอยละ 

อากาศเสีย  
ไดรับผลกระทบ 99.10 
   -  นอย 17.58 
   -  ปานกลาง 43.93 
   -  มาก 38.48 
ไมไดรับผลกระทบ 0.90 
น้ําเสีย  
ไดรับผลกระทบ 64.86 
   -  นอย 38.88 
   -  ปานกลาง 29.63 
   -  มาก 31.48 
ไมไดรับผลกระทบ 35.14 
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ตารางที่ 14  (ตอ) 
 

 

ปจจัยท่ีพิจารณา รอยละ 

เสียงดังรบกวน  
ไดรับผลกระทบ 59.16 
   -  นอย 43.14 
   -  ปานกลาง 29.95 
   -  มาก 26.90 
ไมไดรับผลกระทบ 40.84 
ที่มา: จากการสํารวจการคํานวณ 
  

(1) อากาศเสีย 
 

      ผูตอบแบบสอบถามไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 99.10 ผูที่ไมไดรับผลกระทบ 
คิดเปนรอยละ 0.90 โดยไดรับผลกระทบในระดับปานกลาง คิดเปนรอยละ 43.93 ระดับมาก คิดเปน
รอยละ 38.48 และนอยคิดเปนรอยละ 17.58   

    
(2) น้ําเสีย 

 
      ผูที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 64.86ผูที่ไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 

35.14 โดยไดรับผลกระทบนอย คิดเปนรอยละ 38.88 มาก คิดเปนรอยละ 31.48 และปานกลาง คิด
เปนรอยละ 29.63        

 
 
(3) เสียงดังรบกวน 

 
      ผูที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 59.16 ผูที่ไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 

40.84 โดยไดรับผลกระทบนอย คิดเปนรอยละ 43.14 ปานกลาง คิดเปนรอยละ 29.95 และมาก คิด
เปนรอยละ 26.90 
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ตารางที่ 15 คาเฉลี่ย และระดับความสําคัญของผลกระทบสิ่งแวดลอมในดานตางๆ ของสายการผลิต           
                 ที่ใชถานไม จ. อางทอง 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม คาเฉล่ีย ระดับความสําคัญ 
อากาศเสีย 2.25 มาก 
น้ําเสีย 1.93 ปานกลาง 
เสียงดัง 0.97 นอย 
คาเฉล่ีย 1.71  ปานกลาง 

ที่มา : จากการสํารวจและการคํานวณ 
 
ผลการสํารวจความคิดเห็นบริเวณรอบสายการผลิตท่ีใชกาซธรรมชาติ จ.สระบุรี 
 
 การสํารวจความคิดเห็นใชจํานวนแบบสอบถามทั้งสิ้น 400 ชุด จากจํานวนครัวเรือนรอบ
บริเวณพื้นที่สายการผลิต จํานวน 5,535 ครัวเรือน ใน 9 ตําบล ซ่ึงผลการสํารวจเปนดังนี้ 
 
 1. ขอมูลสวนตัว 
 

    ดานขอมูลสวนตัว ไดแก เพศ อายุ ระยะเวลาที่อาศยัในชุมชน และ อาชีพหลักของ
ครอบครัวในปจจุบัน ขอมูลดังตารางที่ 16 มีรายละเอียด ดังนี ้

 
ตารางที่ 16  ขอมูลสวนตัวของประชากรทีท่ําการศึกษา 
               

ขอมูล รอยละ 
1. เพศ  
    - ชาย 46.25 
    - หญิง 53.75 
2. อายุ  
   -  ต่ํากวา 20 ป 12.00 
   - ระหวาง  21 - 30 ป 20.75 
   - ระหวาง 31 - 40 ป 29.00 
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ตารางที่ 16  (ตอ) 
 

 

ขอมูล รอยละ 
   - ระหวาง 41 - 50 ป 20.75 
   - ระหวาง 51 - 60 ป 56.00 
   -  61 ปขึ้นไป 3.50 
3. ระยะเวลาทีอ่าศัยในชุมชน  
   -  นอยกวา 1 ป 13.75 
   -  1 - 5 ป 28.00 
   -  มากกวา 5 ป 58.25 
4. อาชีพหลักของครอบครัวในปจจุบนั  
    -  เกษตรกรรม 23.00 
    -  คาขาย/ธุรกิจสวนตวั 17.50 
    -  ขาราชการ/รัฐวิสาหกิจ 14.50 
    - รับจางทั่วไป 29.75 
    -  ลูกจางโรงงาน/บริษัท 12.00 
    -  อ่ืนๆ 3.25 
ที่มา: จากการสํารวจและการคํานวณ 
 

ผูตอบแบบสอบถามเปนเพศชาย จํานวน 185 คน คิดเปนรอยละ 46.25 เปนเพศหญิง 
จํานวน 215 คน คิดเปนรอยละ 53.75 

 
ผูตอบแบบสอบถาม มีอายุต่ํากวา 20 ป จํานวน 48 คน คิดเปนรอยละ 12.00 อายุระหวาง 21 

- 30 ป จํานวน 83 คน คิดเปนรอยละ 20.75 อายุระหวาง 31 - 40 ป จํานวน 116 คน คิดเปนรอยละ 
29.00 อายุระหวาง 41 - 50 ป จํานวน 83 คน คิดเปนรอยละ 20.75 อายุระหวาง 51 - 60 ป จํานวน 56 
คน คิดเปนรอยละ 56.00 และอายุ 61 ปขึ้นไป จํานวน 14 คน คิดเปนรอยละ 3.50  

 
ผูตอบแบบสอบถามมีระยะเวลาที่อาศัยอยูในชุมชน นอยกวา 1 ป จํานวน 55 คน คิดเปน

รอยละ 13.75 อาศัยอยู 1 - 5 ป จํานวน 112 คน คิดเปนรอยละ 28.00 และอาศัยอยู มากกวา 5 ป 
จํานวน 233 คน คิดเปนรอยละ 58.25 
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ผูตอบแบบสอบถามประกอบกาชีพเกษตรกรรม จํานวน 92 คน คิดเปนรอยละ 23.00 
คาขาย/ธุรกิจสวนตัว จํานวน 70 คน คิดเปนรอยละ 17.50 ขาราชการ/รัฐวิสาหกิจ จํานวน 58 คน คิด
เปนรอยละ 14.50 รับจางทั่วไป จํานวน 119 คน คิดเปนรอยละ 29.75 ลูกจางโรงงาน/บริษัท จํานวน 
48 คน คิดเปนรอยละ 12.00 และอื่นๆ คือเปนนักเรียน/นักศึกษา จํานวน 13 คน คิดเปนรอยละ 3.25  

 
2. ปญหาสิ่งแวดลอมในชุมชน 

 
    ดานปญหาดานสิ่งแวดลอมในชุมชน แหลงที่มาของปญหา ความรุนแรงของปญหาที่

ตองไดรับการแกไข ขอมูลดังตารางที่ 17 มีรายละเอียด ดังนี้ 
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ตารางที่ 17  ปญหาดานสิ่งแวดลอมในชุมชน 
               

ปจจัยท่ีพิจารณา รอยละ 

อากาศเสีย  
ไดรับผลกระทบ 57.00 
   -  นอย 53.95 
   -  ปานกลาง 32.45 
   -  มาก 13.59 
ไมไดรับผลกระทบ 43.00 
น้ําเสีย  
ไดรับผลกระทบ 57.25 
   -  นอย 61.99 
   -  ปานกลาง 38.01 
   -  มาก 0.00 
ไมไดรับผลกระทบ 42.75 
เสียงดังรบกวน  
ไดรับผลกระทบ 41.25 
   -  นอย 73.94 
   -  ปานกลาง 24.24 
   -  มาก 1.82 
ไมไดรับผลกระทบ 58.75 
ที่มา: จากการสํารวจและการคํานวณ 
 

(1) อากาศเสีย 
 

     ผูที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 57.00 ผูที่ไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 
43.00โดยไดรับผลกระทบนอย คิดเปนรอยละ 53.95 ปานกลาง คิดเปนรอยละ 32.45และมาก คิด
เปนรอยละ 13.59 
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(2) น้ําเสีย 
 

       ผูที่ไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 57.25 และผูที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอย
ละ 42.75 โดยไดรับผลกระทบนอย คิดเปนรอยละ 61.99 ปานกลาง คิดเปนรอยละ 38.01 และมาก 
คิดเปนรอยละ 0.00 

 
(3) เสียงดังรบกวน 

 
             ผูที่ไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 58.75 ผูที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 

41.25 โดยไดรับผลกระทบนอย คิดเปนรอยละ 73.94 ระดับปานกลาง คิดเปนรอยละ 24.24 และ
มาก คิดเปนรอยละ 1.82 
 
3. ปญหาสิ่งแวดลอมในชุมชนจากการดําเนินงานของบริษัทไทยเรยอนจาํกัด (มหาชน) 
 

ผูตอบแบบสอบถามที่รูจักบริษัท คิดเปนรอยละ 74.00 โดยผูที่รูจัก ทราบจากเพื่อนบาน / 
ญาติ / เพื่อน คดิเปนรอยละ 45.27 จากสื่อประชาสัมพันธ คิดเปนรอยละ 30.41 และเจาหนาที่ของ
บริษัท คิดเปนรอยละ 24.32 

   
ผูตอบแบบสอบถามไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 62.75 ผูที่ไดรับกระทบ คิดเปนรอย

ละ 37.25 ซ่ึงผลกระทบที่ไดรับ ขอมูลดังตารางที่ 14 มีรายละเอียด ดังนี ้
 

ตารางที่ 18  ปญหาสิ่งแวดลอมในชุมชนจากการดําเนินงานของบริษัทไทยเรยอนจํากัด (มหาชน) 
 

ปจจัยท่ีพิจารณา รอยละ 

อากาศเสีย  
ไดรับผลกระทบ 23.49 
   -  นอย 89.74 
   -  ปานกลาง 7.89 
   -  มาก 2.63 
ไมไดรับผลกระทบ 76.51 
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ที่มา: จากการสํารวจการคํานวณ 
 

(1) อากาศเสีย 
 

      ผูตอบแบบสอบถามที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 23.49 ผูที่ไมไดรับ
ผลกระทบ คิดเปนรอยละ 76.51โดยไดรับผลกระทบในระดับนอย คิดเปนรอยละ 89.47 ปานกลาง 
คิดเปนรอยละ 7.89 มาก คิดเปนรอยละ 2.63 

 
(2) น้ําเสีย 

 
      ผูที่ไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 79.00 ผูที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 

70.00 โดยไดรับผลกระทบนอย คิดเปนรอยละ 61.43 ปานกลาง คิดเปนรอยละ 27.14 และมาก คิด
เปนรอยละ 11.42 
 
 

ตารางที่ 18  (ตอ) 
 

 

ปจจัยท่ีพิจารณา รอยละ 

น้ําเสีย  
ไดรับผลกระทบ 70.00 
   -  นอย 61.43 
   -  ปานกลาง 27.14 
   -  มาก 11.42 
ไมไดรับผลกระทบ 79.00 
เสียงดังรบกวน  
ไดรับผลกระทบ 33.56 
   -  นอย 54.00 
   -  ปานกลาง 34.00 
   -  มาก 12.00 
ไมไดรับผลกระทบ 66.44 
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(3) เสียงดังรบกวน 
 
      ผูที่ไมไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 66.44 ผูที่ไดรับผลกระทบ คิดเปนรอยละ 

33.56 โดยไดรับผลกระทบนอย คิดเปนรอยละ 54.00 ปานกลาง คิดเปนรอยละ 34.00 มาก คิดเปน
รอยละ 12.00 
 
ตารางที่ 19  คาเฉลี่ย และระดับความสําคญัของผลกระทบสิ่งแวดลอมในดานตางๆ ของ  
                       สายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ จ. สระบุรี 
 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม คาเฉล่ีย ระดับความสําคัญ 
อากาศเสีย 0.93 นอย 
น้ําเสีย 0.77 นอย 
เสียงดัง 0.74 นอย 
คาเฉล่ีย 0.81 นอย 

ที่มา: จากการสํารวจและการคํานวณ 
         

จากผลการสํารวจความคิดเห็นประชากรในชุมชนบริเวณรอบสายการผลิตทั้งสอง 
สายการผลิต ประชากรในชุมชนรอบสายการผลิตที่ใชถานไมมีความคิดเห็นถึงผลกระทบในระดับ
ที่มากกวาประชากรรอบสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ และแมวาผลการศึกษาผลกระทบ
ส่ิงแวดลอมของสายการผลิตที่ใชถานไมจากการสํารวจโดยบริษัท จะอยูในเกณฑมาตรฐานตามที่
กฎหมายกําหนด แตประชากรกลับรูสึกถึงผลกระทบที่ไดรับคอนขางมากในทุกๆดาน ดังนั้นการ
ตํานึงถึงผลกระทบดานสิ่งแวดลอม จึงเปนเหตุผลประกอบการตัดสินใจที่สําคัญในการวาแผน
เปลี่ยนวัตถุดิบที่ใชในการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) เพื่อการผลิตเสนใยเรยอน จากถานไม
เปนกาซธรรมชาติ นอกเหนือจากการตัดสินใจโดยพิจารณาจากตนทุนทางการเงินเปนหลัก 



บทที่ 5 
 

ผลการวิเคราะห 

 

ตนทุนทางการเงินของโครงการ 

 

 การศึกษาครั้งนี้ไดทําการศึกษาถึงตนทุนการผลิตทางการเงิน  และผลกระทบตอ

ส่ิงแวดลอมของโครงการใชกาซธรรมชาติกับการใชถานไมในการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดเพื่อ

ใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน กรณีศึกษา บริษัทไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) โดยทําการศึกษา

ตนทุนทางการเงินของการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด โดยใชวัตถุดิบที่แตกตางกัน เพื่อนําขอมูลที่

ไดมาทําการเปรียบเทียบวาการผลิตโดยใชวัตถุดิบประเภทใดมีตนทุนต่ําที่สุด  

 

ขอสมมติดานในการคํานวณตนทุนกอนดําเนินโครงการและระหวางดําเนินโครงการ 

 

 การศึกษาตนทุนทางการเงินจะศึกษาเปรียบเทียบกันใน 2 กรณี คือ 

 

1. การศึกษาตนทุนของสายการผลิตเดิม คือสายการผลิตที่ 1-4 ซ่ึงใชถานไมเปนวัตถุดิบ  
 

2.  การศึกษาตนทุนของสายการผลิตใหม คือสายการผลิตที่ 6 ซ่ึงใชกาซธรรมชาติเปน
วัตถุดิบ 
 
ขอสมมติดานในการคํานวณตนทุนกอนดําเนินโครงการและระหวางดําเนินโครงการ กรณีท่ี 1 

 

 การศึกษาตนทุนของสายการผลิตที่ 1-4 ซ่ึงใชถานไมเปนวัตถุดิบ มีการดําเนินการผลิต

จํานวน 330 วันตอป มีกําลังการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด 15,000 ตันตอป อายุการใชงาน

เครื่องจักร 40 ป ใชงานมาแลว 30 ป ดังนั้นจึงมีอายุการใชงานเหลืออีก 10 ปในตนปที่ 11 ของ
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โครงการ จึงตองทําการซื้อเครื่องจักรใหมมีมูลคา 500,000,000 บาท อายุการใชงาน 40 ป เมื่อส้ิน

โครงการจึงสามารถขายเครื่องจักรดังกลาว คิดเปนมูลคาซาก เทากับ 375,000,000 บาท ซ่ึงภายหลัง

จากหักคาเสื่อมราคาตามวิธีเสนตรง คือ 125,000,000 บาท สําหรับอายุการใชงาน 10 ป 

 

ตนทุนการผลิตของสายการผลิตท่ี 1-4 โดยใชถานไมเปนวัตถุดิบ  

 

 1. ขอสมมติดานในการคํานวณตนทุนกอนดําเนินโครงการ  ไมนํามาคิด เนื่องจาก

สายการผลิตนี้ ไดเปดดําเนินการมากอนแลว จะคิดเพียงตนทุนระหวางการดําเนินการตามระยะเวลา

การศึกษาที่กําหนดในขอบเขตการศึกษา เพื่อเปรียบเทียบกับสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติสาย

ใหม คือ สายการผลิตที่ 6 

 

 2. ขอสมมติดานในการคํานวณตนทุนระหวางดําเนินประกอบดวย ตนทุนกอนดําเนิน

โครงการรวมเปนเงิน 267,317,796 บาท ตนทุนคาวัตถุดิบ คือ ถานไม และกํามะถันเหลว คาขนสง

วัตถุดิบทั้ง 2 ชนิด คาไฟฟา คาน้ํา คาอุปกรณที่ติดตั้งเพื่อครวบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม คาซอมบํารุง

เครื่องจักรและอุปกรณ คาแรงงาน และคาใชจายรายปอ่ืนๆ โดยเปนขอมูลที่ไดจากบริษัททั้งหมด 

 

1. คาวัตถุดิบ  

 

วัตถุดิบสําหรับการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ในสายการผลิตที่ 1-4 

ประกอบดวย ถานไม และกํามะถันเหลว คิดเปนจํานวน 112,500,000 บาทตอป ซ่ึงมีรายละเอียด 

ดังนี้ 
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- คาถานไม ราคาตันละ 15,000 บาท ปริมาณการใช 500 กิโลกรัม ตอ CS2 1 ตัน 
ความตองการ CS2 15,000 ตัน ดังนั้นมีปริมาณการใชปละ 4,500,000 กิโลกรัม 
หรือ 4,500 ตัน คิดเปนจํานวน 112,500,000 บาทตอป  
 

 วิธีการสั่งซื้อถานไม 

 

 เนื่องจากการเผาถานเปนอุตสาหกรรมขนาดเล็กโดยผูที่เผาถานจะซื้อไมจากสวนยาง

หรือจากการถางปาแลวนํามาเผาเปนถานไม ทางโรงงานไดติดตอซ้ือถานจากยุงถานจากจังหวัดทาง

ภาคใต ราคาของถานไม ขึ้นอยูกับปริมาณถานไมที่ออกสูตลาด และขึ้นอยูกับฤดูกาล โดยปริมาณ

จะลดลงในฤดูฝน ทําใหถานไมขาดแคลนมากและราคาจะสูงขึ้น การสั่งซื้อจะมีการทําสัญญาระยะ

ส้ัน และราคาซื้อขายอางอิงจากโกดังถานไมในกรุงเทพมหานคร 

 

-     คากํามะถัน ราคาตันละ 6,000 บาท ปริมาณการใช 850 กิโลกรัม ตอ CS2  1 ตัน 

ความตองการ CS2 15,000 ตัน ดังนั้นมีปริมาณการใชปละ 12,750 ตัน คิดเปน

จํานวน 76,500,000 บาทตอป 

 

2. คาขนสงถานไม   
 
เปนคาขนสงโดยรถบรรทุกจากจังหวัดกระบี่ มายังสายการผลิตปริมาณ 7,500 ตัน 

ตันละ 1,500 บาท คิดเปนจาํนวนเงิน 11,250,000 บาทตอป 

 

3. คาขนสงกํามะถัน  
 
เปนคาขนสงกาํมะถันซึ่งใชเปนวัตถุดิบมายังสายการผลิต ปริมาณ 12,750 ตัน ตัน

ละ 400 บาท คิดเปนจํานวนเงิน 5,100,000 บาทตอป 
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4. คาไฟฟา  
 

  การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดจากถานไม มีปริมาณการใชไฟฟาปละ 6,050,000 

ยูนิต คาไฟฟายูนิตละ 2.50 บาท ตามอัตราคาไฟฟาสํา หรับอุตสาหกรรมคิดเปนจํานวน 15,125,000 

บาทตอป 

 

5. คาน้ํา  
 
การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดจากถานไม มีปริมาณการใชน้ํา 132,000 ลูกบาศก

เมตรตอปซ่ึงน้ําที่ใชในกระบวนการผลิตเปนน้ําจากแมน้ําเจาพระยา จึงตองมีการปรับสภาพน้ํากอน

ใช โดยคาปรบัสภาพน้ําลูกบาศกเมตรละ 3 บาทคิดเปนจํานวน 396,000 บาทตอป 

 

6. คาอุปกรณที่ตดิตั้งเพื่อควบคมุคุณภาพสิ่งแวดลอม 
 
สายการผลิตดวยถานไมจะมีการติดตั้งเครื่องดักจับกาซโดยดาง หรือ Caustic 

Scrubber เพื่อทําหนาที่ดักจับกาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) ที่ปลอยออกทางปลองในกระบวนการ

ผลิตลําดับสุดทาย เพื่อลดความเขมขนของกาซดังกลาว กอนปลอยออกสูบรรยากาศ โดยอุปกรณ

ดังกลาว จะมีการเปลี่ยนทุกๆ 5 ป และมีคาใชจายของอุปกรณและการติดตั้ง เปนเงิน 1,000,000 

บาทตอครั้ง ดังนั้นจะคิดตนทุนดังกลาวในปที่ 6 ปที่ 11 และ ปที่ 16 ตามลําดับ คิดเปนเงิน 

3,000,000 บาท 

 

7. คาซอมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณ  
 
เครื่องจักรและอุปกรณสําหรับโครงการ มีคาใชจายในการบํารุงรักษา คิดเปน

จํานวน 1,500,000 บาทตอป  
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8. คาเสื่อม 
 

             ใชวิธี Straight - Line คิดคาเสื่อมราคาโดยเฉลี่ยมูลคาเสื่อมราคาของสินทรัพยให

เปนคาเสื่อมราคาในแตละปเทา ๆ กัน ตลอดอายุการใชงานของสินทรัพย ซ่ึงกรณีนี้ไมคิดมูลคาซาก 

เนื่องจากบริษัทใชจนครบอายุการใชงาน และไมมีการขายซาก โดยเครื่องจักรสําหรับสายการผลิตที่

ใชถานไมมีราคา 500,000,000 บาท อายุการใชงาน 40 ป ดังนั้น คาเสื่อมเทากับ 12,500,000 บาท 

 

9. คาแรงงาน  
 
คาแรงงานการดําเนินการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด เปนจํานวน 11,846,796 

บาทตอป รายละเอียด ดังนี้ 

 

1. ทํางานวันละ 8 ช.ม. สัปดาห ละ 6 วัน (จันทร - เสาร หยุดวันอาทิตย) 

 

2. เงินเดือนรวมคาครองชีพพนักงานฝายผลิตคารบอนไดซัลไฟด ทั้งหมด 36 คน 

รวม 992,233 บาท 

 

    เงินเดือนพนักงานมีการปรับขึ้นทุกป ในเดือน มกราคม โดยมีรายละเอียดการ

จางงาน ดังนี้ 

 

    2.1 เงินเดือนพนักงานตําแหนงผูจัดการ 1 คน อัตราเงินเดือนรวมคาครองชีพ 

110,080 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ปริญญาตรีวิศวกรรมเคมี ประสบการณการทํางาน 30 ป มีหนาที่

ควบคุมและบริหารการผลิตคารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 
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   2.2 เงินเดือนพนักงานตําแหนงผูชวยผูจัดการ 1 คน อัตราเงินเดือนรวมคาครอง

ชีพ 92,895 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ปริญญาตรี วิศวกรรมเคมีประสบการณการทํางาน 20 ป มี

หนาที่เปนผูชวยผูจัดการควบคุมและบริหารการผลิตคารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 

 

   2.3 เงินเดือนพนักงานตําแหนงวิศวกรการผลิต 6 คน อัตราเงินเดือนรวมคาครอง

ชีพรวม 208,056 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ปริญญาตรี วิศวกรรมเคมี ประสบการณการทํางาน 5 - 10 ป 

มีหนาที่ควบคุมการผลิตคารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 

 

  2.4 เงินเดือนพนักงานตําแหนงซุเปอรไวเซอร 5 คน อัตราเงินเดือนรวมคาครอง

ชีพ 189,107 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ป.ว.ช. - ป.ว.ส. ประสบการณการทํางาน 5 - 10 ป มีหนาที่

ควบคุมและปฎิบัติงานดานการผลิต คารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 

 

  2.5 เงินเดือนพนักงานตําแหนงชางซอมบํารุง 6 คน อัตราเงินเดือนรวมคาครอง

ชีพ 150,550 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ป.ว.ช. - ป.ว.ส. ประสบการณการทํางาน 5 - 10 ป มีหนาที่

ปฎิบัติงานซอมบํารุงในแผนกคารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 

 

  2.6 เงินเดือนพนักงานตําแหนง พนักงานผลิต 17 คน อัตราเงินเดือนรวมคาครอง

ชีพ 236,545 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ม.3 - ป.ว.ช. ประสบการณการทํางาน 1 – 5 ป มีหนาที่ปฎิบัติ

การผลิตคารบอนไดซัลไฟด 
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ตารางที่ 20  คาแรงงานของพนักงานสายการผลิตที่ใชถานไม 

 

ตําแหนง อัตรา (คน ) เงินเดือน (บาท) รายป (บาท) 

ผูจัดการ 1 110,080 1,320,960 

ผูชวยผูจัดการ 1 92,895 1,114,740 

วิศวกร 6 208,056 2,496,672 

ซุบเปอรไวเซอร 5 189,107 2,269,284 

ชางซอมบํารุง   6 150,550 1,806,600 

พนักงานผลิต   17 236,545 2,838,540 

รวม    36  11,846,796 

ที่มา: จากการสัมภาษณ 

 

10. คาใชจายรายปอ่ืนๆ ปละ 17,600,000 บาทตอป ประกอบดวย 
 

- คาใชจายเบด็เตล็ด จํานวน 8,000,000 บาทตอป 
 

- คาภาษี คือภาษีโรงเรือน บุคคลธรรมดา จํานวน 1,800,000 บาทตอป 
 

- คาประกันอัคคีภัย จํานวน 800,000 บาทตอป 
 

- คาอุปกรณความปลอดภัยตางๆ เชน หมวกนิรภัย ถุงมือ อุปกรณครอบหู
จํานวน 7,000,000 บาทตอป 
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ขอสมมติดานในการคํานวณตนทุนกอนดําเนินโครงการและระหวางดําเนินโครงการ กรณีท่ี 2 

  

 การศึกษาตนทุนของสายการผลิตที่ 6 เปนการศึกษาตนทุนเพื่อตัดสินใจลงทุนตั้ง

สายการผลิตใหมเพิ่มเติม การคํานวณตนทุนการผลิต จะคิดที่ระดับกําลังการผลิตที่เทากับกําลังการ

ผลิตของสายที่ 1- 4 คือ 15,000 ตันตอป 

1. ขอสมมติดานในการคํานวณตนทุนกอนดําเนินโครงการ ตนทุนกอนดําเนินโครงการ

รวมเปน 710,000,000 บาท ประกอบดวย ตนทุนคาที่ดินและคาอาคารกอสราง คาเครื่องจักร คา

ติดตั้งเครื่องจักรตาง 

 

1.1 คาที่ดิน อาคารและสิ่งกอสรางใชที่ดินที่เดมิกับสายการผลิตที่ 5 ไมมีการซื้อที่ดิน

เพิ่มเติม 

1.2 คาเครื่องจักร 
 

คาเครื่องจักรใหมสําหรับการดําเนินการผลิตสารคารคอนไดซัลไฟดโดยใชกาซ

ธรรมชาติ ทั้งหมดเปนจํานวน 700,000,000 บาท อายุการใชงาน 20 ป ไดแก  

 

1) เครื่องจักรในกระบวนการแยกกาซธรรมชาติเพื่อใหเกิดมีเทนที่บริสุทธิ์ขึ้น 
จํานวน 120,000,000 บาท 

 
2) เครื่องจักรและเตาปฏิกิริยาในขบวนการผลิตและกลั่นสารคารบอนไดซัลไฟด 

จํานวน 135,000,000 บาท 
 

3) เครื่องจักรในขบวนการเตรียมวัตถุดิบ เครื่องจักรในขบวนการผลิตและขนถาย
ผลผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด จํานวน 75,000,000 บาท 
 

4) เครื่องจักรในขบวนการนํากลับและบําบัดกาซสวนเกินจํานวน 165,000,000
บาท 
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5) เครื่องจักรในระบบ Utilities จํานวน 80,000,000 บาท 
 

6) ถังและเครื่องจักรในขบวนการผลิตและขนถายผลผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด 
จํานวน 125,000,000 บาท 
 

7) คาติดตั้งเครื่องจักรตางๆ 10,000,000 บาท 
 

 2.  ขอสมมติดานในการคํานวณตนทุนระหวางดําเนินโครงการ ตนทุนกอนดําเนิน

โครงการรวมเปน 187,545,642 บาท ประกอบดวย ตนทุนคาวัตถุดิบ คือ กาซธรรมชาติ และ

กํามะถันเหลว คาขนสงวัตถุดิบทั้ง 2 ชนิด คาไฟฟา คาน้ํา คาซอมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณ 

คาแรงงาน และคาใชจายรายปอ่ืนๆ โดยมีขอสมมติดังตอไปนี้ 

 

1. คาวัตถุดิบ 
 

      วัตถุดิบสําหรับการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดในสายการผลิตที่ 6 

ประกอบดวย กาซธรรมชาติ และกํามะถันเหลว คิดเปนจํานวน 99,225,000 บาท ซ่ึงมีรายละเอียด 

ดังนี้ 

1. กาซธรรมชาติ ราคาลูกบาศกลิตรละ 6.50 บาท ปริมาณการใชปละ 
3,750,000 ตัน คิดเปนเงิน 24,375,000 บาท 
 

2. กํามะถันเหลว ราคาตันละ 5,400 บาท ปริมาณการใชปละ 12,750 ตัน คิด
เปนเงิน 68,850,000 บาท 

 
 

2. คาขนสงกํามะถันเหลว  
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        เปนคาขนสงกํามะถันเหลวซ่ึงใชเปนวตัถุดิบมายังสายการผลิต ปริมาณ 12,750 

ตัน ตันละ 500 บาท คิดเปนจาํนวน 6,375,000 บาทตอป 

 

3. คาขนสงสารคารบอนไดซัลไฟด 
 

       สารคารบอนไดซัลไฟดจากสายการผลิตที่ 6 จะตองขนสงโดยรถบรรทุก

สารเคมีไปยังโรงงานผลิตเสนใยเรยอนที่ จังหวัดอางทอง ขนสงเที่ยวละ 30 ตัน จํานวน 500 เที่ยว 

คาขนสงเที่ยวละ 3,570 บาท คิดเปนจํานวน 1,785,000 บาทตอป 

 

4. คาไฟฟา  
 

การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดจากการใชกาซธรรมชาติ มีปริมาณการใชไฟฟาป

ละ 3,825,000 ยูนิต โดยคาไฟฟา ยูนิตละ 2.75 บาท ตามอัตราคาไฟฟาของเขตประกอบการ

อุตสาหกรรม คิดเปนจํานวน 10,518,750 บาทตอป 

 

5. คาน้ํา 
 

                   การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดจากการใชกาซธรรมชาติ มีปริมาณการใชตอ

น้ําตอป 120,000 ลูกบาศกเมตร โดยน้ําที่ใชในกระบวนการผลิตเปนน้ําของนิคมอุตสาหกรรม ราคา 

ลูกบาศกเมตรละ 12 บาทคิดเปนจํานวน 1,440,000 บาทตอป 

 

 

 

 

6. คาซอมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณ  
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      เครื่องจักรและอุปกรณสําหรับโครงการ มีคาใชจายในการบํารุงรักษา คิดเปน

จํานวน 500,000 บาทตอป  

 

7. คาเสื่อม 
 
ใชวิธี Straight - Line คิดคาเสื่อมราคาโดยเฉลี่ยมูลคาเสื่อมราคาของสินทรัพย

ใหเปนคาเสื่อมราคาในแตละปเทา ๆ กัน ตลอดอายุการใชงานของสินทรัพย ซ่ึงกรณีนี้ไมคิดมูลคา

ซาก เนื่องจากบริษัทใชจนครบอายุการใชงาน และไมมีการขายซาก โดยเครื่องจักรสําหรับ

สายการผลิตที่ใชถานไมมีราคา 700,000,000 บาท อายุการใชงาน 20 ป ดังนั้น คาเสื่อมเทากับ 

35,000,000 บาท 

 

8. คาแรงงาน 
 

      คาแรงงานการดําเนินการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดโดยใชกาซธรรมชาติ 

เปนจํานวน 14,378,892 บาทตอป รายละเอียดดังนี้ 

 

1. ทํางานวันละ 8 ช.ม. สัปดาห ละ 6 วัน ( จันทร - เสาร  หยุด วันอาทิตย) 
 

2. เงินเดือนรวมคาครองชีพพนักงานฝายผลิตคารบอนไดซัลไฟดโดยทั้งหมด 51 
คน  รวม 1,157,779 บาท   

 
 

 เงินเดือนพนักงานมีการปรับขึ้นทุกป ในเดือน มกราคม โดยมีรายละเอียดการจางงาน 

ดังนี้ 

2.1 เงินเดือนพนักงานตําแหนงผูจัดการ 1 คน อัตราเงินเดือนรวมคาครองชีพ 
134,015 บาทวุฒิการศึกษาขั้นต่ําปริญญาตรีวิศวกรรมเคมี ประสบการณการทํางาน 30 ป มีหนาที่
ควบคุมและบริหารการผลิต คารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 
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2.2 เงินเดือนพนักงานตําแหนงผูชวยผูจัดการ 2 คน อัตราเงินเดือนรวมคา

ครองชีพ 161,760 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ปริญญาตรีวิศวกรรมเคมี ประสบการณการทํางาน 30 ป 

มีหนาที่เปนผูชวยผูจัดการควบคุมและบริหารการผลิตคารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 

 

2.3 เงินเดือนพนักงานตําแหนงหัวหนาแผนก 1 คน อัตราเงินเดือนรวมคา

ครองชีพรวม 73,005 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ปริญญาตรีวิศวกรรมเคมี ประสบการณการทํางาน 20 

ป มีหนาที่ควบคุมขั้นตอนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด 

 

2.4 เงินเดือนพนักงานตําแหนงวิศวกรการผลิต 15 คน อัตราเงินเดือนรวมคา

ครองชีพรวม 354,152 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ปริญญาตรีวิศกรรมเคมี ประสบการณการทํางาน    

5 – 10 ป มีหนาที่ควบคุมการผลิตคารบอนไดซัลไฟด 

 

2.5 เงินเดือนพนักงานตําแหนงเทคนิเชียน 9 คน อัตราเงินเดือนรวมคาครอง

ชีพ 116,719 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ป.ว.ช. - ป.ว.ส. ประสบการณการทํางาน 5 – 10 ป มีหนาที่

ควบคุมและปฎิบัติงานดานการผลิต คารบอนไดซัลไฟด 

 

2.6 เงินเดือนพนักงานตําแหนงชางซอมบํารุง 8 คน อัตราเงินเดือนรวมคา

ครองชีพ 140,980 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ป.ว.ช. – ปริญญาตรี ประสบการณการทํางาน 5 – 10 ป 

มีหนาที่ปฎิบัติงานซอมบํารุงในแผนก คารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 

 

2.7 เงินเดือนพนักงานตําแหนง พนักงานผลิต 10 คน อัตราเงินเดือนรวมคา

ครองชีพ 112,760 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา ม.3 - ป.ว.ช. ประสบการณการทํางาน 1 – 5 ป มีหนาที่

ควบคุมและบริหารการผลิตคารบอนไดซัลไฟดทั้งหมด 
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2.8 เงินเดือนพนักงานตําแหนงเจาหนาที่ธุรการ 5 คน อัตราเงินเดือนรวมคา

ครองชีพ 104,850 บาท วุฒิการศึกษาขั้นต่ําปริญญาตรีทั่วไป ประสบการณการทํางาน 1 – 5 ป มี

หนาที่ดูแลและปฎิบัติงานในสํานักงานทั้งหมด 

 

ตารางที่ 21  คาแรงงานพนักงานสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ 

 

ตําแหนง อัตรา (คน ) เงินเดือน (บาท) รายป (บาท) 

ผูจัดการ 1 134,015              1,608,180     

ผูชวยผูจัดการ 2 161,760              1,941,120 

หัวหนาแผนก 1 73,005               876,060 

วิศวกร 15 354,152              4,249,824 

เทคนิเชียน 9 116,719              1,400,628 

ชางซอมบํารุง 8 140,980              1,691,760 

พนักงานผลิต 10 112,760              1,353,120 

เจาหนาที่ธุรการ 5 104,850              1,258,200 

รวม 51  14,378,892 

ที่มา: จากการสัมภาษณ 

 

 

 

9. คาใชจายรายปอ่ืนๆ ปละ 8,250,000 บาทตอป ประกอบดวย 
 

1) คาใชจายเบด็เตล็ด จํานวน 1,000,000 บาทตอป 
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2) คาภาษี คือภาษีโรงเรือน บุคคลธรรมดา จํานวน 1,500,000 บาทตอป 

 
3) คาประกันอัคคีภัย จํานวน 750,000 บาทตอป 

 
4) คาอุปกรณความปลอดภัยตางๆ เชน หมวกนิรภัย ถุงมือ อุปกรณครอบหู

จํานวน 5,000,000 บาทตอป 

 
การคํานวณมลูคาปจจุบันของตนทุน 
 

มูลคาปจจุบันของตนทุน (Present Value Of Cost : PVC) สมการที่แสดงการคํานวนหา
มูลคาปจจุบันของตนทุนไดแก 

 

 PVC  =  ∑
= +

n

t
t

t

r
C

0 )1(
 

 

โดยกําหนดให PVC =  มูลคาปจจุบันของตนทุน 

Ct = มูลคาตนทุนของโครงการในปที่ t 
r = อัตราคิดลด (Discount Rate) คิดที่ รอยละ 11  
                           ซ่ึงเปน Require Rate ของบริษัทกรณีศกึษา 
 t = ชวงเวลาของตนทุน ปที่ 0, 1, 2, …., 20 
 

ในการคํานวณมีการคิดอัตราการเพิ่มขึ้นของตนทุน โดยคิดที่รอยละ 3 ตามอัตราเงินเฟอ
พื้นฐานของธนาคารแหงประเทศไทย 

 
 จากการคํานวณ ไดผลคือ 
 
  มูลคาปจจุบันของตนทุนกรณีที่ 1 มีคาเทากับ 2,404,301,111 
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  มูลคาปจจุบันของตนทุนกรณีที่ 2 มีคาเทากับ 1,958,541,917 
 
 รายละเอียดการคํานวณ PVC ทั้งกรณี ดังแสดงในตารางที่ 16 – 18 
 
 และเนื่องจากในกรณีที่ 1 เครื่องจักรมีอายุการใชงาน 40 ป โดยใชงานมาแลว 30 ป จึง
หมดอายุลงในปที่ 10 ของโครงการ จึงไดมีการซื้อเครื่องจักรใหมในปที่ 11 ดังนั้นเมื่อจบระยะเวลา
ของโครงการ คือ 20 ป เครื่องจักรจะยังไมหมดอายุการใชงาน คือเหลือระยะเวลาการใชงานอีก 30 
ป จึงไดคํานวณหามูลคาปจจุบันของรายไดจากการขายเครื่องจักรในปที่ 20 ของโครงการ มูลคา
เทากับ 375,000,000 บาท โดยมีรายละเอียดการคํานวณ ดังนี้ 

 
รายไดจากการขายเครื่องดังกลาวคิดเปนมูลคาปจจุบัน เทากับ 375,000,000 / (1+0.11)20 = 

46,512,712 บาท 
 
 ซ่ึงรายไดจากการขายเครื่องจักรสวนนี้จะทําใหมูลคาปจจุบันของตนทุนกรณีที่ 1 ลด

นอยลง คือ มีคาเทากับ 2,404,301,111 - 46,512,712 = 2,357,788,399 บาท จะเห็นไดวาแมมีรายได
จากการขายเครื่องจักรเขามา แตมูลคาปจจุบันของตนทุนในกรณีที่ 1 ยังคงสูงกวากรณีที่ 2  

 
 ดังนั้น สรุปไดวาหากพิจารณาตนทุนทางการเงิน บริษัทควรเลือกทางเลือกที่ 2 ในการผลิต 

เนื่องจากมีมูลคาปจจุบันของตนทุนต่ํากวาทางเลือกที่ 1 นั้นคือ เลือกการลงทุนตั้งสายการผลิตใหม

เปนสายที่ 6 โดยใชกาซธรรมชาติเปนวัตถุดิบ แมวาจะมีตนทุนเริ่มแรกสูงกวา แตในระยะยาวมี

ความเหมาะสมมากกวาทั้งในดานตนทุน และ ความเหมาะสมดานสิ่งแวดลอม  
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ตารางที่ 22  ตนทุนรวมกรณทีี่ 1 
 
ตนทุนรวมกรณีที่ 1  ปที่                      

  0  
    

1  
    

2  
    

3  
    

4  
    

5  
    

6  
    

7  
    

8  
    

9  
    

10  
    

11  
    

12  
    

13  
    

14  
    

15  
    

16  
    

17  
    

18  
    

19  

อัตราการเพิ่มของคาน้ํา 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาน้ํา 
    

396,000  
    

407,880  
    

420,116  
    

432,720  
    

445,701  
    

459,073  
    

472,845  
    

487,030  
    

501,641  
    

516,690  
    

532,191  
    

548,157  
    

564,601  
    

581,539  
    

598,986  
    

616,955  
    

635,464  
    

654,528  
    

674,163  
    

694,388  

อัตราคาเพิ่มขึ้นของคาไฟ 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาไฟฟา 
    

15,125,000  
    

15,578,750  
    

16,046,113  
    

16,527,496  
    

17,023,321  
    

17,534,020  
    

18,060,041  
    

18,601,842  
    

19,159,897  
    

19,734,694  
    

20,326,735  
    

20,936,537  
    

21,564,633  
    

22,211,572  
    

22,877,920  
    

23,564,257  
    

24,271,185  
    

24,999,320  
    

25,749,300  
    

26,521,779  

อัตราการเพิ่มขึ่นของคากํามะถัน 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คามะถันวัตถุดิบ 
    

76,500,000  
    

78,795,000  
    

81,158,850  
    

83,593,616  
    

86,101,424  
    

88,684,467  
    

91,345,001  
    

94,085,351  
    

96,907,911  
    

99,815,149  
  

102,809,603  
  

105,893,891  
  

109,070,708  
  

112,342,829  
  

115,713,114  
  

119,184,507  
  

122,760,043  
  

126,442,844  
  

130,236,129  
  

134,143,213  

อัตราการเพิ่มขึ้นของคาถานไม 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาถานไม 
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  
  

112,500,000  

อัตราการเพิ่มขึ้นของคากาซ 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คากาซ 
    

-   
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   

อัตราการเพิ่มขึ้นของคาขนสง 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาขนสงถานไม 
    

11,250,000  
    

11,587,500  
    

11,935,125  
    

12,293,179  
    

12,661,974  
    

13,041,833  
    

13,433,088  
    

13,836,081  
    

14,251,163  
    

14,678,698  
    

15,119,059  
    

15,572,631  
    

16,039,810  
    

16,521,004  
    

17,016,634  
    

17,527,133  
    

18,052,947  
    

18,594,536  
    

19,152,372  
    

19,726,943  

อัตราการเพิ่มขึ้นของคาขนสง 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาขนสงกํามะถัน 
    

5,100,000  
    

5,253,000  
    

5,410,590  
    

5,572,908  
    

5,740,095  
    

5,912,298  
    

6,089,667  
    

6,272,357  
    

6,460,527  
    

6,654,343  
    

6,853,974  
    

7,059,593  
    

7,271,381  
    

7,489,522  
    

7,714,208  
    

7,945,634  
    

8,184,003  
    

8,429,523  
    

8,682,409  
    

8,942,881  

อัตราการเพิ่มขึ้นของคาแรงงาน 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาแรงงาน 
    

11,846,796  
    

12,202,200  
    

12,568,266  
    

12,945,314  
    

13,333,673  
    

13,733,683  
    

14,145,694  
    

14,570,065  
    

15,007,167  
    

15,457,382  
    

15,921,103  
    

16,398,736  
    

16,890,698  
    

17,397,419  
    

17,919,342  
    

18,456,922  
    

19,010,630  
    

19,580,949  
    

20,168,377  
    

20,773,428  

อัตราการเพิ่มขึ้นของคาใชจาย 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาใชจายรายปอื่นๆ 
    

17,600,000  
    

18,128,000  
    

18,671,840  
    

19,231,995  
    

19,808,955  
    

20,403,224  
    

21,015,320  
    

21,645,780  
    

22,295,153  
    

22,964,008  
    

23,652,928  
    

24,362,516  
    

25,093,392  
    

25,846,193  
    

26,621,579  
    

27,420,227  
    

28,242,833  
    

29,090,118  
    

29,962,822  
    

30,861,707  

คา Caustic Scrubber 
    

-   
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

1,000,000  
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   
    

1,000,000  
    

-   
    

-    
    

-   
    

-    
    

1,000,000  
    

-    
    

-   
    

-    
    

-   

คาซอมบํารุงเครื่องจักรโรงถาน 
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  
    

1,500,000  

ตาเครื่องจักรใหมตนปที่ 11           
  

500,000,000           

รวมตนทุนกรณีที่ 1 
  

251,817,796  
  

255,952,330  
  

260,210,900  
  

264,597,227  
  

269,115,144  
  

274,768,598  
  

278,561,656  
  

283,498,505  
  

288,583,461  
  

293,820,964  
  

800,215,593  
  

304,772,061  
  

310,495,223  
  

316,390,080  
  

322,461,782  
  

329,715,636  
  

335,157,105  
  

341,791,818  
  

348,625,572  
  

355,664,340  

ที่มา: จากการคํานวณ 
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ตารางที่ 23  ตนทุนรวมกรณทีี่ 2 
 
ตนทุนรวมกรณีที่ 2  ปที่                      

  0  
    

1  
    

2  
    

3  
    

4  
    

5  
    

6  
    

7  
    

8  
    

9  
    

10  
    

11  
    

12  
    

13  
    

14  
    

15  
    

16  
    

17  
    

18  
    

19  

อัตราการเพิ่มขึ้น 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาน้ํา       1,440,000  
    

1,483,200  
    

1,527,696  
    

1,573,527  
    

1,620,733  
    

1,669,355  
    

1,719,435  
    

1,771,018  
    

1,824,149  
    

1,878,873  
    

1,935,240  
    

1,993,297  
    

2,053,096  
    

2,114,689  
    

2,178,129  
    

2,243,473  
    

2,310,777  
    

2,380,101  
    

2,451,504  
    

2,525,049  

อัตราการเพิ่มขึ้น 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาไฟฟา     10,518,750  
    

10,834,313  
    

11,159,342  
    

11,494,122  
    

11,838,946  
    

12,194,114  
    

12,559,938  
    

12,936,736  
    

13,324,838  
    

13,724,583  
    

14,136,320  
    

14,560,410  
    

14,997,222  
    

15,447,139  
    

15,910,553  
    

16,387,870  
    

16,879,506  
    

17,385,891  
    

17,907,468  
    

18,444,692  

อัตราการเพิ่มขึ้น 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คามะถันวัตถุดิบ     68,850,000  
    

70,915,500  
    

73,042,965  
    

75,234,254  
    

77,491,282  
    

79,816,020  
    

82,210,501  
    

84,676,816  
    

87,217,120  
    

89,833,634  
    

92,528,643  
    

95,304,502  
    

98,163,637    101,108,546    104,141,803    107,266,057    110,484,038    113,798,559    117,212,516    120,728,892  

อัตราการเพิ่มขึ้น 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คากาซ     24,375,000  
    

25,106,250  
    

25,859,438  
    

26,635,221  
    

27,434,277  
    

28,257,306  
    

29,105,025  
    

29,978,175  
    

30,877,521  
    

31,803,846  
    

32,757,962  
    

33,740,701  
    

34,752,922  
    

35,795,509  
    

36,869,375  
    

37,975,456  
    

39,114,719  
    

40,288,161  
    

41,496,806  
    

42,741,710  

อัตราการเพิ่มขึ้น 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาขนสงกํามะถัน       6,375,000  
    

6,566,250  
    

6,763,238  
    

6,966,135  
    

7,175,119  
    

7,390,372  
    

7,612,083  
    

7,840,446  
    

8,075,659  
    

8,317,929  
    

8,567,467  
    

8,824,491  
    

9,089,226  
    

9,361,902  
    

9,642,759  
    

9,932,042  
    

10,230,004  
    

10,536,904  
    

10,853,011  
    

11,178,601  

อัตราการเพิ่มขึ้น 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาขนสง CS       1,785,000  
    

1,838,550  
    

1,893,707  
    

1,950,518  
    

2,009,033  
    

2,069,304  
    

2,131,383  
    

2,195,325  
    

2,261,185  
    

2,329,020  
    

2,398,891  
    

2,470,857  
    

2,544,983  
    

2,621,333  
    

2,699,973  
    

2,780,972  
    

2,864,401  
    

2,950,333  
    

3,038,843  
    

3,130,008  

อัตราการเพิ่มขึ้น 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาแรงงาน     14,378,892  
    

14,810,259  
    

15,254,567  
    

15,712,204  
    

16,183,570  
    

16,669,077  
    

17,169,149  
    

17,684,223  
    

18,214,750  
    

18,761,193  
    

19,324,028  
    

19,903,749  
    

20,500,862  
    

21,115,888  
    

21,749,364  
    

22,401,845  
    

23,073,901  
    

23,766,118  
    

24,479,101  
    

25,213,474  

อัตราการเพิ่มขึ้น 0% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 

คาใชจายรายปอื่นๆ       8,250,000  
    

8,497,500  
    

8,752,425  
    

9,014,998  
    

9,285,448  
    

9,564,011  
    

9,850,931  
    

10,146,459  
    

10,450,853  
    

10,764,379  
    

11,087,310  
    

11,419,929  
    

11,762,527  
    

12,115,403  
    

12,478,865  
    

12,853,231  
    

13,238,828  
    

13,635,993  
    

14,045,073  
    

14,466,425  
คาเครื่องจักรใหมสาย

ที่ 6 
  

700,000,000.00                     

คาติดตั้งเครื่องจักร 
    

10,000,000.00                     

รวมตนทุนกรณีที่ 2 
  

845,972,642.00  
   

140,051,821.26  
   

144,253,375.90  
   

148,580,977.17  
   

153,038,406.49  
   

157,629,558.68  
   

162,358,445.45  
   

167,229,198.81  
   

172,246,074.77  
   

177,413,457.02  
   

182,735,860.73  
   

188,217,936.55  
   

193,864,474.64  
   

199,680,408.88  
   

205,670,821.15  
   

211,840,945.79  
   

218,196,174.16  
   

224,742,059.38  
   

231,484,321.16  
   

238,428,850.80  

ที่มา: จากการคํานวณ 
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ตารางที่ 24  มูลคาปจจุบันตนทุนรวม (PVC) กรณีที่ 1 
 

PVC  ปที่                      

 
    

0 
    

1  
   

2  
    

3  
   

4  
    

5  
   

6  
    

7  
   

8  
    

9  
   

10  
    

11  
   

12  
    

13  
   

14  
    

15  
   

16  
    

17  
   

18  
    

19  

WACC 0.11                    

Discount 
    

1.0000  
    

0.9009  
   

0.8116  
    

0.7312  
   

0.6587  
    

0.5935  
   

0.5346  
    

0.4817  
   

0.4339  
    

0.3909  
   

0.3522  
    

0.3173  
   

0.2858  
    

0.2575  
   

0.2320  
    

0.2090  
   

0.1883  
    

0.1696  
   

0.1528  
    

0.1377  

ตนทุนกรณีที่ 1 
    

251,817,796  
   

255,952,330  
   

260,210,900  
   

264,597,227  
   

269,115,144  
   

274,768,598  
   

278,561,656  
   

283,498,505  
   

288,583,461  
   

293,820,964  
   

800,215,593  
   

304,772,061  
   

310,495,223  
   

316,390,080  
   

322,461,782  
   

329,715,636  
   

335,157,105  
   

341,791,818  
   

348,625,572  
   

355,664,340  

PVC 
    

251,817,796  
   

230,587,685  
   

211,193,004  
   

193,471,212  
   

177,274,481  
   

163,061,789  
   

148,930,437  
   

136,549,440  
   

125,224,010  
   

114,861,893  
   

281,823,512  
    

96,699,090  
   

88,752,210  
    

81,474,956  
   

74,809,465  
    

68,912,001  
   

63,107,470  
    

57,979,040  
   

53,277,719  
    

48,967,026  

PVC กรณีที่ 1 
   

2,668,774,234                     

ที่มา: จากการคํานวณ 
 
 
ตารางที่ 25  มูลคาปจจุบันตนทุนรวม (PVC) กรณีที่ 2 
 

PVC  ปที่                     

 
    

0 
    

1  
   

2  
    

3  
   

4  
    

5  
   

6  
    

7  
   

8  
    

9  
   

10  
    

11  
   

12  
    

13  
   

14  
    

15  
   

16  
    

17  
   

18  
    

19  

WACC 0.11                    

Discount 
    

0.9009  
    

0.8116  
   

0.7312  
    

0.6587  
   

0.5935  
    

0.5346  
   

0.4817  
    

0.4339  
   

0.3909  
    

0.3522  
   

0.3173  
    

0.2858  
   

0.2575  
    

0.2320  
   

0.2090  
    

0.1883  
   

0.1696  
    

0.1528  
   

0.1377  
    

0.1240  

ตนทุนกรณี่ที่ 2 
    

845,972,642  
   

140,051,821  
   

144,253,376  
   

148,580,977  
   

153,038,406  
   

157,629,559  
   

162,358,445  
   

167,229,199  
   

172,246,075  
   

177,413,457  
   

182,735,861  
   

188,217,937  
   

193,864,475  
   

199,680,409  
   

205,670,821  
   

211,840,946  
   

218,196,174  
   

224,742,059  
   

231,484,321  
   

238,428,851  

PVC 
    

845,972,642  
   

126,172,812  
   

117,079,276  
   

108,641,130  
   

100,811,139  
    

93,545,471  
   

86,803,455  
    

80,547,350  
   

74,742,136  
    

69,355,315  
   

64,356,734  
    

59,718,411  
   

55,414,381  
    

51,420,552  
   

47,714,566  
    

44,275,678  
   

41,084,639  
    

38,123,584  
   

35,375,938  
    

32,826,321  

PVC กรณีที่ 2 
   
2,173,981,528                     

ที่มา: จากการคํานวณ 
 
 
 
 



บทที่ 6 

 

สรุปผลการวิจัย และขอเสนอแนะ 

 

สรุปผลการวิจัย 

 

 การศึกษาตนทุนทางการเงิน และผลกระทบดานสิ่งแวดลอมในการผลิตสารคารบอน      

ไดซัลไฟด(CS2) เพื่อใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน กรณีศึกษา บริษัท ไทยเรยอน จํากัด 

(มหาชน) เปนการศึกษาเพื่อใหทราบถึงตนทุนของการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) โดย

เปรียบเทียบตนทุนทางการเงินที่เกิดขึ้นจากการเปลี่ยนเชื้อเพลิงที่ใชในการผลิตจากถานไม มาเปน

การใชกาซธรรมชาติ ซ่ึงนอกจากการพิจารณาดานตนทุนแลว ยังไดศึกษาถึงผลกระทบดาน

ส่ิงแวดลอมของกระบวนการผลิต เพื่อประกอบการตัดสินใจเปลี่ยนเชื้อเพลิงครั้งนี้ดวย เนื่องจาก

การผลิตที่ใชถานไม มีการสงผลกระทบตอส่ิงแวดลอมคอนขางมาก 

 

 ในการศึกษาดานสภาพแวดลอมทั่วไปของอุตสาหกรรมการผลิตเสนใยเรยอนนั้น พบวา

บริษัทไยเรยอน จํากัด (มหาชน) เปนบริษัทผูผลิตเสนใยเรยอนเพียงรายเดียวในประเทศ ทําการผลิต

เสนใยเรยอนเพื่อตอบสนองผูบริโภคทั้งในและตางประเทศ  ซ่ึงในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน

นั้น มีกระบวนการผลิตเสริมที่สําคัญ คือ กระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) โดยใน

กระบวนการผลิตสารดังกลาว มีการใชการถานไมเปนเชื้อเพลิงในการผลิตมาตั้งแตแรกเริ่มการผลิต 

ที่สายการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ใน จ.อางทอง ซ่ึงการใชถานไมเร่ิมกอใหเกิดปญหา 

เนื่องจากถานไมมีผลผลิตตามฤดูกาล ขาดแคลน ควบคุมคุณภาพไดยาก และในการเผาไหมยังสงผล

กระทบตอส่ิงแวดลอมดวย ดังนั้นทางบริษัทจึงมีนโยบายที่จะเปลี่ยนเชื้อเพลิงที่ใชในการผลิต จาก

ถานไม มาเปนกาซธรรมชาติ ซ่ึงมีความเหมาะสมมากกวา เนื่องจากคุณภาพควบคุมได และไม

สงผลกระทบตอส่ิงแวดลอม เปนพลังงานทางเลือกที่เหมาะสมกับกระบวนการผลิตของบริษัท

มากกวา โดยในการตัดสินใจเปลี่ยนแปลงเชื้อเพลิงที่ใชในการผลิตจากถานไมมาเปนกาซธรรมชาติ

นั้น ทางโรงงานไดมีการสํารวจความคิดเห็นของประชากรบริเวณรอบสายการผลิตถึงผลกระทบ
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ดานสิ่งแวดลอมที่ไดรับจากการดําเนินการผลิต ซ่ึงพบวาประชากรบริเวณรอบสายการผลิตที่ใชถาน

ไม ไดรับผลกระทบดานสิ่งแวดลอมในภาพรวมสูงกวาสายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ ซ่ึงผล

ดังกลาวเปนไปในทิศทางเดียวกันกับผลการสํารวจความคิดเห็นของประชากรรอบสายการผลิตทั้ง

สองแหงโดยการสํารวจจากผูวิจัย 

 

 ในการศึกษาดานตนทุนทางการเงินของบริษัท ใชมูลคาปจจุบันของตนทุน (PVC) ในการ

พิจารณา เนื่องจากเปนการพิจารณาในดานตนทุนเพียงดานเดียวโดยไมไดพิจารณาดานรายได 

เพราะการเปลี่ยนแปลงปจจัยในดานตนทุน ไดคิดที่ระดับการผลิตเทาเดิมซ่ึงเปนระดับที่ดําเนินการ

ผลิตในปจจุบัน จึงไมสงผลตอรายไดจากการขายผลิตภัณฑ และโดยเงินที่นํามาใชในการลงทุนเปน

เงินของบริษัท ไมไดมีการกูยืมจากสถาบันการเงิน ในการคํานวณไดชอัตราคิดลด (Discount Rate) 

คือ อัตราผลตอบแทนที่ตองการ (Required Rate) ของบริษัทกรณีศึกษา คือ รอยละ 11 กําหนด

ชวงเวลาของตนทุน (Timing of Costs, t) ตามระยะเวลาของโครงการ 20 ป 

 

เนื่องจากการกําหนดระยะเวลาโครงการที่ 20 ป ซ่ึงเปนอายุการใชงานเครื่องจักรของ

สายการผลิตที่ใชกาซธรรมชาติ แตเนื่องจากเครื่องจักรสายการผลิตที่ใชถานไมนั้น มีอายุการใชงาน 

40 ป และมีการใชงานมาแลว 30 ป จึงเหลือระยะเวลาที่สามารถใชงานไดอีก 10 ป ซ่ึงทําใหไมครบ

ระยะเวลาของโครงการ จึงใหมีการซื้อเคร่ืองจักรสําหรับสายการผลิตที่ใชถานไมเพิ่มเติมในปที่ 11 

และเมื่อครบระยะเวลา 20 ป ใหมีการขายเครื่องจักรนั้น ซ่ึงจะนํามาคิดเปนรายไดของบริษัท 

 

จากการคํานวณ PVC ของทั้ง 2 ทางเลือกพบวา ทางเลือกที่ 2 คือการผลิตโดยใชกาซ

ธรรมชาติในการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดนั้น มีคา PVC ที่ต่ํากวาทางเลือกที่ 1 คือการผลิตโดย

ใชถานไม ซ่ึง PVC ของทางเลือกที่ 2 มีคาเทากับ 2,237,258,401 และของทางเลือกที่ 1 มีคาเทากับ 

2,503,843,713 และเนื่องจากในกรณีที่ 1 ไดมีการซื้อเครื่องจักรใหมในปที่ 11 เนื่องจากเครื่องจักร

เกาหมดอายุการใชงาน ซ่ึงเครื่องจักรมีอายุการใชงานเปนเวลา 40 ป ดังนั้น เมื่อจบระยะเวลาของ

โครงการ คือ 20 ป เครื่องจักรจะยังไมหมดอายุการใชงาน คือเหลือระยะเวลาการใชงานอีก 30 ป จึง

ไดคํานวณรายไดจากการขายเครื่องจักร ซ่ึงคิดเปน มูลคาปจจุบันของรายได (PVB) มีคาเทากับ 
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2,489,085,933 บาท ทําให PVC ของตนทุนกรณีที่ 1 ลดนอยลง เนื่องจากมี PVB จากการขาย

เครื่องจักรเขามาดวย สงผลใหความแตกตางของ PVC ทั้ง 2 กรณีลดนอยลง แตอยางไรก็ตาม PVC 

ของกรณีที่ 2 ยังคงต่ํากวา 

 

ดังนั้นจากการพิจารณาในดานตนทุนทางการเงินของ 2 ทางเลือก สามารถสรุปวาการใช

กาซธรรมชาติในการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) เพื่อใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอนมี

ความเหมาะสมมากกวา เพราะมีตนทุนที่ต่ํากวาเมื่อพิจารณาโดยใชมูลคาปจจุบันของตนทุน (PVC) 

แมวาการผลิตโดยใชกาซธรรมชาติ จะตองมีการลงทุนในครั้งแรกที่มากกวา แตในระยะยาวมีความ

เหมาะสมมากกวา เพราะสายการผลิตที่ใชถานไมซ่ึงใชมาตั้งแตแรกเริ่มนั้น ตองมีการติดตั้งอุปกรณ

เพื่อควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอมเพิ่มเติม เมื่อนํามาคิดมูลคาปจจุบันของตนทุน(PVC) แลว ทําใหมีคา

สูงกวา แตเนื่องจากบริษัทจะมีรายไดจากการขายเครื่องจักรที่ยังเหลืออายุการใชงานอีก 30 ปจาก

การซื้อใหมในปที่ 11 ซ่ึงมีคาเทากับ 2,489,085,933 ซ่ึงจะทําใหความแตกตางของตนทุนลดนอยลง 

 

และเนื่องจากในกระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด(CS2) นั้น กอใหเกิดผลกระทบ

ตอส่ิงแวดลอม เชน กล่ินเหม็น ควัน เขมา ซ่ึงทางบริษัทไดใหความสําคัญกับเรื่องนี้ บริษัทจึงไดมี

การจางบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด ในการทําการศึกษาผลกระทบตอสิ่งแวดลอม

จากการกระบวนการผลิต และออกแบบสอบถามสํารวจความคิดเห็นถึงผลกระทบที่ประชากรใน

ชุมชนไดรับรอบสายการผลิตทั้ง 2 แหง คือสายการผลิตที่ใชถานไม ใน จ.อางทอง และสายการผลิต

ที่ใชกาซธรรมชาติ ใน จ. สระบุรี ดวย  

 

ในการศึกษาผลกระทบดานสิ่งแวดลอม มีการศึกษา 4 ดาน รายละเอียดการศึกษาในแตละ

ดาน เปนดังนี้ 
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ผลกระทบตอทรัพยากรทางกายภาพ มีการศึกษา 3 ดาน ไดแก 

 

- ผลกระทบดานคุณภาพอากาศ 

 

- ผลกระทบดานคุณภาพน้ํา 

 

- ผลกระทบดานเสียง 

 

  ผลกระทบตอทรัพยากรทางชีวภาพ มีการศึกษา 2 ดาน ไดแก 

 

 -  ผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพบนบก 

 

 -  ผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพในน้ํา 

 

   ผลกระทบตอคุณคาการใชประโยชนของมนุษย มีการศึกษา 6 ดานไดแก 

 

    - ผลกระทบตอการใชประโยชนที่ดิน 

 

    - ผลกระทบตอการคมนาคมขนสง 

 

    - ผลกระทบตอการใชน้ํา 

 

    - ผลกระทบตอการใชไฟฟาและพลังงาน 

 

    - ผลกระทบตอการจัดการมูลฝอยและสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว 
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   ผลกระทบตอคุณคาคุณภาพชีวิต 

 

    - ผลกระทบตอสภาพสังคม – เศรษฐกิจ 

 

    - ผลกระทบตอสาธารณสุข 

 

    - ผลกระทบตออาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 

    - ผลกระทบตอสุนทรียภาพ 

  

 ซ่ึงผลการศึกษาพบวาผลกระทบทั้ง 4 ดาน ของทั้ง 2 สายการผลิต มีคาไมเกินเกณฑ

มาตรฐานที่กําหนด และสงผลกระทบตอส่ิงแวดลอมในระดับต่ํา และในการสํารวจความคิดเห็น

ของประชากรบริเวณรอบสายการผลิตทั้ง 2 แหง พบวา ประชากรรอบสายการผลิตที่ใชถานไม 

ไดรับผลกระทบในระดับที่มากกวาเมื่อพิจารณาจากรอยละของความคิดเห็นจากแบบสอบถาม  

 

นอกจากการสํารวจความคิดเห็นของประชากรโดยบริษัทแลว ในการศึกษาครั้งนี้ ผูวิจัยได

ทําการสํารวจความคิดเห็นถึงผลกระทบสิ่งแวดลอมของประชากรรอบสายการผลิตทั้ง 2 แหง

เชนกัน โดยไดทําการเก็บแบบสอบถาม จํานวนแหงละ 400 ชุด จากสูตรการคํานวณของ Taro 

Yamane และใชระดับความเชื่อมั่นที่ รอยละ 95 และประเมินผลการสํารวจโดยใชคาเฉลี่ย และ

คะแนนตามระดับความสําคัญ ผลการศึกษาพบวา สายการผลิตที่ใชถานไม และสายการผลิตที่ใช

กาซธรรมชาติมีคาเฉลี่ยของผลกระทบที่ไดรับจากการสํารวจ เทากับ 3.65 และ2.98 ตามลําดับ และ

ผลกระทบที่ไดรับอยูในระดับปานกลาง 
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 ดังนั้นจากการศึกษาในครั้งนี้ สรุปไดวาการใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิงในการผลิตสาร

คารบอนไดซัลไฟด(CS2) เพื่อใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน บริษัทไทยเรยอน จํากัด 

(มหาชน) นั้น มีความเหมาะสมมากกวาการใชถานไมเปนเชื้อเพลิงในการผลิต ทั้งในดานตนทุน

ทางการเงิน และความเหมาะสมทางดานสิ่งแวดลอม 

 

ขอเสนอแนะ 

 

 ในการตัดสินใจในการเปลี่ยนเชื้อเพลิงในการผลิตสําหรับอุตสาหกรรมที่ใกลเคียง หรือ

อุตสาหกรรมอื่นๆ ที่สนใจ อาจทําการศึกษาเชื้อเพลิงชนิดอ่ืนๆ เพิ่มเติม เนื่องจากในปจจุบันมี

เชื้อเพลิงหลากหลายชนิด ที่อาจมีความเหมาะสมตอกระบวนการผลิตมากขึ้น ทั้งในดานตนทุนทาง

การเงิน ดานผลกระทบสิ่งแวดลอม ซ่ึงนอกจากตัวผูประกอบการไดรับประโยชนแลว ก็ยังสงผลดี

ตอสังคมดวย  
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ภาคผนวก 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ก 
ประวัติบริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) และ ขั้นตอนกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน 
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ประวัติความเปนมาของบรษิัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) 

บริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน)   กอตั้งขึ้นเมื่อ วันที่ 13 กุมภาพันธ พ.ศ. 2517  เพื่อ

ดําเนินธุรกิจผลิตเสนใยประดิษฐเรยอน โดยเริ่มทําการผลิตเชิงพาณิชยในวันที่ 14 กันยายน พ.ศ. 

2519 เริ่มจากกําลังผลิต 9,000 ตันตอป ปจจุบันบริษัท มีกําลังการผลิตเสนใยประดิษฐเรยอนถึง 

151,000 ตันตอป และมีผลิตภัณฑพลอยไดเปนเกลือโซเดียมซัลเฟต 126,000 ตันตอป บริษัทฯ ได

จดทะเบียนในตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทยในป พ.ศ. 2527 โดยมีมูลคาเงินลงทุนตามราคา

ตลาด 7.26 พันลานบาท หรือประมาณ 215.38 ลานเหรียญสหรัฐฯ ณ วันที่ 30 กันยายน 2552 

ทําเลท่ีตั้งของบริษัท 

บริษัทมีโรงงานตั้งอยูริมฝงแมน้ําเจาพระยา บนเนื้อที่ 156 ไร กระบวนการผลิตไดรับการ

รับรองมาตรฐานอุตสาหกรรม ISO 9002 และ ISO 14001 นอกจากนี้ยังไดรับรางวัล Total 

Productive Management Excellence Award (TPM) จาก Japan Institute of  Plant  Maintenance 

(JIPM) ประเทศญี่ปุน ซ่ึงเปนรางวัลที่เปนที่ยอมรับในสากล โดยมอบใหแกสถานประกอบการที่มี

การจัดการการผลิตที่มีประสิทธิภาพ 

ผลิตภัณฑของบริษัท 

ผลิตภัณฑของบริษัทภายใตตราสินคา “Birla Cellulose” ประกอบดวยเสนใยเรยอน

มากมายหลายชนิดซ่ึงมีคุณสมบัติตางๆ เชน สัมผัสนุมสบาย ดูดซัความชื้นสูง ยอยสลายไดเองตาม

ธรรมชาติ และมีรูปแบบที่ทันสมัย เสนใยเหลานี้สมารถนําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑตางๆ เชน 

เครื่องนุงหม ของแตงบาน เครื่องประดับไหมพรม ผาสําหรับเช็ดทําความสะอาด ของใชสวนบุคคล 

และของใชในโรงพยาบาล บริษัทไดมีการปรับปรุงผลิตภัณฑเสนใยพิเศษแบบใหมเพิ่มขึ้น คือ 

“เบอรลาโมดาล” ซ่ึงเปนที่ยอมรับสําหรับการนําไปผลิตเครื่องแตงกายแฟชั่น 

นอกจากการผลิตเสนใยเรยอนซึ่งเปนผลิตภัณฑหลักแลว บริษัทยังไดทําการผลิตเกลือ

โซเดียมซัลเฟต เปนผลิตผลพลอยได ซ่ึงเกลือโซเดียมซัลเฟตดังกลาว ถือเปนวัตถุดิบสําคัญใน
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อุตสาหกรรมผงซักฟอก  อุตสาหกรรมการผลิตเยื่อกระดาษ  อุตสาหกรรมการผลิตกระจก 

อุตสาหกรรมการผลิตเครื่องหนัง และอุตสาหกรรมสิ่งทอ  

ผลิตภัณฑเสนใยเรยอนของบริษัทประมาณรอยละ 50 สงออกโดยตรงไปยังกวา 25 

ประเทศทั่วโลก ภายใตเครื่องหมายการคา “Birla Cellulose” ซ่ึงสามารถผานเกณฑมาตรฐานดาน

คุณภาพที่เขมงวดของลูกคาในประเทศสหรัฐอเมริกา บราซิล ยุโรป ตุรกี เกาหลีใต ฟลิปปนส 

อินโดนีเซีย ปากีสถาน เวียดนาม และศรีลังกา 

บริษัทผลิตผลิตภัณฑเพื่อตอบสนองตอความตองการทั้งในอุตสาหกรรมสิ่งทอ และใน

อุตสาหกรรมที่ไมใชส่ิงทอ โดยทําการผลิตเสนใยประดิษฐที่มีความหลากหลายตั้งแต 0.9 ถึง 5.5  

ไมโครดีเนียร ระดับความแวววาวของการฟอกยอม กึ่งทึบ และทึบแสง รวมไปถึงผลิตภัณฑที่

ปราศจากคลอรีนและผลิตภัณฑสําหรับปองกันเชื้อแบคทีเรีย และดวยสายการซึ่งมีศักยภาพในการ

ผลิตเสนใยโมดาล ซ่ึงเปนเสนใยคุณภาพสูง ผลิตดวยเทคนิคการทอพิเศษ และกําลังเปนที่ตองการ

ใน 

ภาพรวมการประกอบธุรกิจของกลุมบริษัท 

บริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน)   เปนบรษิัทหนึ่งในเครอืกลุมอุตสาหกรรมเบอรลาใน

ประเทศไทย โดยกระจายการลงทุนในธุรกิจตางๆ ประกอบดวย 

 

 

 

 

 



 
 

136 

ผังแสดงประเภทธุรกิจและสัดสวนการถอืหุนในบริษัทรวม 

 

                                                                                                                                                      

 

 

 

1 

 

 

 

 
เปาหมายในการดําเนินธุรกิจ 

บริษัท ไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) มีเปาหมายที่จะครองสวนแบงการตลาดสําหรับเสนใย 

เรยอนรอยละ 6 ของตลาดโลกภายในป 2555โดยบริษัทฯ ไดทําการผลิตเสนใยโมดาลซึ่งเปน

ผลิตภัณฑพิเศษสําหรับลูกคาสิ่งทอระดับบน ปจจุบัน บริษัทฯ ไดดําเนินการหาชองทางการตลาด

สําหรับผลิตภัณฑชนิดนี้ เพื่อเพิ่มปริมาณการสงออกในตลาดตางประเทศใหมากยิ่งขึ้น 

 

 

 

ลูกคาในประเทศ 

ลูกคาสงออก 

เสนใยเรยอน 

เสนใยเรยอน 

ผลิตไอน้ําและ

ผลิตโซดาไฟ,อีพอกซี่เรซิ่น 

โซเดียมไตรโฟลีฟอสเฟต 

ผลิตเยื่อกระดาษ 

ผลิตเยื่อกระดาษ 

ปลูกตนยูคาลิปตัส,

ผลิตเยื่อกระดาษ 

 

 

 

 

บมจ. 
ไทยเรยอน 

24.98% 
TCB 

30.00% 
ABCT 

16.67% 
AV Cell 

19.00% 
AVN 

30.00% 
Birla Lao 

40.00% 
PTIL 

7.56% 
ITS 

19.50% 
Birla Jingwei 

49.00% 
TPC** 

27.50% 
AFCO 

30.00% 
TAF 

การขยายตัวไปขางหลัง การขยายตัวไปขางหนา 

16.00% 
TEC* 

   ผลิตเสนใยอคริลิค       ผลิตเสนใยอคริลิค   ผลิตโซเดียมไตรโพเพน   ผลิตเสนใยเรยอน ผลิตอีพอกซี่เรซ่ิน 
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กระบวนการผลิตเสนใยเรยอน 

 เรยอนเปนเสนใยประดิษฐที่ถูกคิดคนขึ้นมาโดยอาศัยวัตถุดิบที่เปนเซลลูโลสในรูปของเยื่อ

ไม การผลิตเสนใยเรยอนเริ่มจากการนําเยื่อกระดาษมาปรับสภาพดวยโซดาไฟใหเปนเยื่อดาง ทําให

เกิดการคลายตัวของเสนใยเซลลูโลสและหมักในถังโดยมีการควบคุมอุณหภูมิ จากนนั้นนําเยื่อดาง

มาทําปฏิกิ ริยากับคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ใหเปนเซลลูโลสแซนเทตและนํามาละลายใน

สารละลายโซดาไฟ ทําใหเกิดสารละลายที่เรียกวา “วิสโคส” วิสโคสนี้จะทําปฏิกิริยากับน้ํายาสปน

บาท และคืนรูปเปนเสนใยตามขนาดของหัวฉีด ขณะเดียวกันจะเกิดโซเดียมซัลเฟต (Na2SO4) เปน

ผลิตภัณฑพลอยได 

 จากขั้นตอนกระบวนการผลิตดังกลาว สามารถแบงกระบวนการผลิตเสนใยเรยอนเปน
ออกเปน 2 สวน คือ กระบวนการผลิตหลัก และระบบเสริมการผลิต 

กระบวนการผลิตหลัก ประกอบดวย 
 

1. กระบวนการเตรียมน้ํายาวิสโคส (Viscose Preparation) 
 

2. กระบวนการผลิตเสนใย (Spinning) 
 

ระบบเสริมการผลิต ประกอบดวย 
 

1. กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด (Carbon Disulphide Production) 
 

- กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟดโดยใชถานไมเปนเชื้อเพลิง 
 
- กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟดโดยใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิง 
 

2. กระบวนการผลิตกรดซัลฟูริค (Sulfuric Production) 
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กระบวนการผลิตหลัก 

1. กระบวนการเตรียมน้ํายาวิสโคส (Viscose Preparation)  

กระบวนการเตรียมน้ํายาวิสโคส (Viscose Preparation) แบงออกเปน 5 ขั้นตอน ไดแก 

1.1 การทําเยื่อกระดาษใหเปนเยือ่ดาง (Alkali Cellulose) 
 
1.2 การรีดดางสวนเกนิ (Slurry Press) 

                 
   1.3 การหมักเยือ่ดาง (Ageing of Alkali Cellulose)     

 
1.4 การผลิตสารละลายวิสโคส (Xanthators) 
 
1.5 การกรองสารละลายวิสโคส (Ripening Room) 

1.1 การทําเยื่อกระดาษใหเปนเยือ่ดาง (Alkali Cellulose)  

กระบวนการการทําเยื่อกระดาษใหเปนเยื่อดาง (Alkali Cellulose) เร่ิมตนจากการนํา
เยื่อกระดาษซึ่งอยูในรูปแผนกระดาษ ปริมาณ 500 กิโลกรัม/รอบ โซดาไฟ ที่ความเขมขนรอยละ 18 
ปริมาณ 6.8 ลูกบาศกเมตร/รอบ ลําเลียงเขาสูถังผสม ขนาด 9.7 ลูกบาศกเมตร เพื่อกวนเยื่อกระดาษ
ใหเปนของเหลว ใชระยะเวลาประมาณ 3-4 นาทีจากนั้นของเหลวดังกลาวจะถูกสงไปยังถังหมัก 
เพื่อทําการปรับสภาพใหเกิดการคลายตัวของเสนใยเซลลูโลส เปนการเพิ่มความสามารถในการดูด
ซับสียอมและทําใหเสนใยเกิดความแวววาว ภายใตแรงดึงในสารละลายโซดาไฟที่อุณหภูมิ 48 – 55 
องศาเซลเซียส ประมาณ 10 – 15 นาที การเปลี่ยนเยื่อกระดาษเปนเยื่อดาง แสดงเปนสมการเคมี ดังนี้ 

  (C6H10O5)n + nNaOH  (C6H9O4ONa)n + nH2O 
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1.2 การรีดดางสวนเกิน (Slurry Press) 
  

เยื่อดางจากถังหมัก เมื่อหมักไดที่แลวจะถูกปมสงเขาไปยงัขั้นตอนการรดีดางสวนเกิน
ดวยเครื่องรีดดาง จากนั้นเยือ่ดางเหลานี้จะถูกสงไปยังเครื่องกระจุย (Shredder Roller) และอบดวย 
Maturing Drum 

 

1.3 การหมักเยื่อดาง (Ageing of Alkali Cellulose) 
 

เยื่อดางที่ผานการกระจุยแลวจะถูกสงเขาสูถังหมัก เพื่อใหโมเลกุลของเซลลูโลสสั้นลง
ตามที่ตองการ ซ่ึงภายในถังหมักมีอุณหภูมิประมาณ 18 – 30 องศาเซลเซียส และใชระยะเวลา
ประมาณ 4 ช่ัวโมง จากนั้นเยื่อดางที่ผานการหมักแลวจะถูกสงไปแก็บในถังพัก กอนสงไปยัง
กระบวนการผลิตสารละลายวิสโคสตอไป 

 

1.4 การผลิตสารละลายวิสโคส (Xanthators)  
 

เยื่อดางที่ผานการหมักในขั้นตอนการหมักเยื่อดาง จะถูกนํามาทําปฏิกิริยากับคารบอน

ไดซัลไฟด (CS2) เพื่อใหเปนโซเดียมเซลลูโลสแซนเทต (Sodium Cellulose Xanthate) โดยมี

ปฏิกิริยาทางเคมี ดังนี้ (C6H9O4ONa)n + nCS2  (C6H9O4O-SC-SNa)n 

จากนั้นสารดังกลาวจะถูกละลายในสารละลายโซดาไฟภายใตอุณหภูมิ 15 – 20 องศา

เซลเซียส ทําใหเกิดสารละลายที่เรียกวา วิสโคส (Viscose) 

1.5 การกรองสารละลายวิสโคส (Ripening Room) 
 

สารละลายวิสโคสที่ไดจากขั้นตอนการผลิตสารละลายวิสโคส จะถูกนํามาเก็บในถัง

บม เปนระยะเวลาประมาณ 8 – 10 ช่ัวโมง จากนั้นผานกระบวนการกรอง 3 ขั้นตอน พรอมกับทํา

การดูดอากาศออกจากสารละลายวิสโคส เพื่อใหไดสารละลายวิสโคสที่มีการปนเปอนนอยที่สุด

และมีคุณสมบัติที่เหมาะสมในการผลิตเสนใย 
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2. กระบวนการผลิตเสนใย (Spinning) 
 

สารละลายวิสโคสที่ผานการเตรียมคุณภาพใหมีความเหมาะสมตอการผลิตเสนใยจะ

ถูกสงมายังแผนกสปนนิ่ง เพือ่ทําการผลิตเสนใยใหไดตามความตองการ แผนผังกระบวนการผลิต

เสนใย 

กระบวนการผลินเสนใย แบงเปน 4 ขั้นตอน ไดแก 

 

2.1 การขึ้นรูปเสนใย (Spinning Process)  

 

 2.2 การลางทําความสะอาดเสนใย (After Treatment) 
  
 2.3 การอบแหงเสนใย (Drying process) 

2.4 การบรรจุผลิตภัณฑเสนใย (Baling Process) 
 
 2.1 การขึ้นรูปเสนใย (Spinning Process)  
  

สารละลายวิสโคสจะถกูสูบผานมายังหัวฉีด (Spinnerette Plate) ซ่ึงเปนอุปกรณที่ใชใน

การขึ้นรูปเสนใยเรยอน มีลักษณะเปนแผนที่มีรูเปดขนาดเล็กๆจํานวนมาก ในการขึ้นรูปเสนใยนี้จะ

เกิดขึ้นโดยเริ่มจากสวนหัวฉีดจุมในน้ํายาสปนบาท (Spin bath) ซ่ึงประกอบดวยสารละลายกรดซัล

ฟูริค (H 2SO4) โซเดียมซัลเฟต (Na2SO4)  และซิงคซัลเฟต (ZnSO4) เมื่อสารละลายวิสโคสที่มี

คุณสมบัติเปนสารละลายดางถูกสงมายังหัวฉีดจะทําปฏิกิริยากันและเกิดการจับตัวกลายเปนเสนใย

ขึ้น จากนั้นหัวดึงเสนใย (Godet) จะทําหนาที่ดึงเสนใยที่ไดขึ้นมาจากน้ํายาสปนบาทเพื่อทําการยืด

เสนใย (Stretching process) ตอไปที่หนวย Penta Roller และ Feed Roller ในขั้นตอนนี้จะมีผลตอ

การเพิ่มความทนทานของเสนใยเรยอนที่ได โดยมีปฏิกิริยาทางเคมี ดังนี้ 

 

 (C6H9O4O-SC-SNa)n + (n/2)H2SO4  (C6H10O5)n + CS2 + (n/2)Na2SO4 
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ในการทําปฏิกิริยาของสารละลายวิสโคสและน้ํายาสปนบาทนั้น นอกจากจะเกิดผลิตภัณฑ

เปนเสนใยแลว ยังเกิดผลิตภัณฑพลอยไดขึ้นดวย คือ โซเดียมซัลเฟต (Na2SO4)   

 2.2 การลางทําความสะอาดเสนใย (After Treatment) 
  

      เสนใยที่ผานการยืดและตัดตามความยาวที่กําหนดจะถูกนํามาฟอกลาง เพื่อทําการกําจัด

สารเคมีตางๆที่ติดมากับเสนใย รวมทั้งส่ิงสกปรกที่ปนเปอนตางๆ โดยเริ่มจากเสนใยที่ผานการยืด

และตัดจะถูกสงเขามายังสวน Recovery Through เพื่อทําการบีบไอน้ําออกจากเสนใย ในขั้นตอนนี้

จะสามารถกําจัดสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่ติดมากับเสนใย กาซดังกลาวจะถูกรวบรวมใหมา

จับกับน้ําอุนที่ Wet Scrubber จากนั้นจะถูกทําใหเย็นดวย Heat Exchange เพื่อกล่ันคารบอนได

ซัลไฟด (CS2) กลับมาใชใหมในกระบวนการผลิตครั้งตอๆไป โดยสามารถนํากลับมาใชใหมได ถึง

รอยละ 46 

จากนั้นเสนใยจะถูกลางดวยน้ํา สารละลายดางซึ่งประกอบดวยโซเดียมไฮดรอกไซด 

(NaOH) โซเดียมไฮโปคอลไรด (NaOCl) หรือสารฟอกขาว และสบู (Soft Finish) เพื่อฟอกมัน ใน

สวนของ After Treatment โดยจะใชเวลาในชวงนี้ประมาณ 15 – 30 นาที แลวจึงเขาสูกระบวนการ

อบแหงตอไป 

 2.3  การอบแหงเสนใย (Drying process) 
  

เสนใยที่ผานการลางทําความสะอาดแลว จะถูกสงมายังเครื่องอบแหงเสนใย (Dryer) 

ในการอบแหงนี้จะใชความรอนจากไอน้ําผานขดลวดมายังเสนใย เพื่อลดปริมาณความชื้นในเสนใย

จาก รอยละ 100 ใหเหลืออยูที่ประมาณรอยละ 12 ปริมาณไอน้ําที่ใชในขั้นตอนนี้ประมาณ 11 ตัน/

ช่ัวโมง 

 

 2.4  การบรรจุผลิตภัณฑเสนใย (Baling Process) 
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          เสนใยที่อบแหงแลวจะถูกบรรจุหีบหอตามน้ําหนักที่ตองการ จากนั้นจะนํามา

ตรวจสอบความชื้นเพื่อใหแสนใยมีความชื้นตามที่กําหนด แลวนําไปเก็บยังอาคารเก็บผลิตภัณฑ 

(Warehouse) และสงจําหนายแกลูกคาตอไป 

ระบบเสริมการผลิต 

1. กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด (Carbon Disulphide Production) 

คารบอนไดซัลไฟด มีสมบัติเปนของเหลวไมมีสี ไวไฟสูง ระเบิดได มีกล่ินคลาย

คลอโรฟอรม การใชงานคารบอนไดซัลไฟดสวนใหญจะใชเปนวัตถุดิบในการผลิตเสนใยเรยอน 

คุณสมบัติของคารบอนไดซัลไฟด ดังแสดงในตาราง 

ตารางผนวกที่ 1  ลักษณะและคุณสมบัติของกาซคารบอนไดซัลไฟด (CS2) 

คุณสมบัต ิ คา 

SR Gravity 1.25 – 1.26 

Boiling Point 46.3 C 

Auto Ignition temp. 100 C 

Plash Point -30 C 

Explosive limits 1.3 – 50% by volume in air 

Vapour Density 2.63 (Air = 1) 

ที่มา: บมจ.ไทยเรยอน 

กระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2)  ของบริษัทไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) มี

การใชเชื้อเพลิงในการผลิต 2 ประเภท คือ ถานไม และ กาซธรรมชาติ ซ่ึงการใชเชื้อเพลิงทั้งสอง

ประเภท มีขั้นตอนในกระบวนการผลิตและเครื่องมือที่ใชในการผลิตแตกตางกัน โดยรายละเอียด

กระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) มีดังนี้ 
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การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดโดยการใชถานไมเปนเชื้อเพลิง 

 การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2)  โดยการใชถานไมเปนเชื้อเพลิงนั้น ใชการผลิตโดย

เทคโนโลยีเผาไหมในเตาไฟฟา (Electric Furnace Process) ซ่ึงประกอบดวยหนวยยอย (Sub-

section) ดังตอไปนี้ 

1. หนวยรอนคัดขนาดถานไมและการเผาไลความชื้น (Charcoal screening and 
calcination) 

    ถานไมที่ใชในการผลิตจะถูกนํามาเก็บไวในโกดังที่มีหลังคาเพื่อรอใชในการผลิต และ

เนื่องจากขนาดและคุณภาพของถานไมจะเปนปจจัยที่มีผลอยางมากในการผลิตคารบอนไดซัลไฟด 

(CS2) ดังนั้นถานไมที่นํามาใชในการผลิตจะตองนํามาผานการรอนคัดขนาดดวยตะแกรงที่มีขนาด

เสนผานศูนยกลางของรู 20 มิลลิเมตร จํานวน 2 คร้ัง 

    ถานไมที่ผานการรอนครั้งแรกจะถูกนําไปเก็บไวในฮอปเปอร (Hopper) ที่มีเครื่องชั่ง

น้ําหนัก (Local cell) ติดตั้งอยู จากนนั้นถานจะถูกขนสงดวยสายพานลําเลียง (Conveyor) เพื่อไป

รอนคัดขนาดครั้งที่ 2 ระหวางนี้จะมีพนักงานคอยคัดแยกถานไมที่เผาไหมไมสมบูรณออก 

  ถานไมที่ผานการรอนครั้งที่ 2 แลวจะถูกสงตอไปยังเครื่อง Charcoal calciner เพื่อเผาไล

ความชื้น โดยเครื่อง Charcoal calciner ม ีลักษณะเปนทรงกระบอกตั้งตรง ดานลางมีลักษณะเปน

กรวย ทําจากเหล็ก และภายในจะบุดวยอิฐทนไฟ (High heat duty fire brick) นอกจากตัวภาชนะ

แลว เครื่อง Charcoal calciner ยังมีสวนประกอบอื่นๆไดแก เครื่องเพิ่มความรอน (Pre heater) ใหกับ

อากาศ ทอสงอากาศรอน (Air inlet nipples) และดัมเปอร (Damper) ที่ใชในการไลความชื้นในถาน

ไมออก 

   ปริมาณอากาศรอนและระยะเวลาที่ใชในการเผาไลความชื้นเปน 2 ปจจัยหลักที่มีผลตอ

คุณภาพของถานไมที่ออกจากเครื่อง Charcoal calciner การปรับปริมาณอากาศรอนที่ใชในการเผา

ไลความชื้นจะปรับไดที่วาลว Air line inlet โดยจะตองปรับขนาดของรูวาลว (Orifice) ใหสัมพันธ

กับคุณภาพ (ความชื้น) ของถานไมที่ปอนเขาเครื่อง สวนระยะเวลาที่ใชในการเผาไลความชื้นที่
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เหมาะสมจะไดจากประสบการณทดลอง โดยจะตองใชระยะเวลาที่นอยที่สุดในการไลความชื้นให

ไดมากที่สุด ปริมาณอากาศรอนที่ใชไลความชื้นก็ไดมาจากประสบการณทดลองเชนกัน การจะดูวา

การเผาไลความชื้น (Calcination) เกิดขึ้นดีหรือไม สามารถดูไดจากสีของถานไมที่ออกจากเครื่อง 

Calciner ซ่ึงหากเกิดไดดีถานจะเปลงแสงสีแดงเรือง 

 เมื่อเผาไลความชื้นถานไดตามที่ตองการแลว จะรอนถานไมผานตะแกรงรอนที่มีขนาดเสน

ผานศูนยกลางของรู 12 มิลลิเมตร เพื่อแยกถานไมที่ไมไดขนาด และขี้เถาออก จากนั้นจะทําการ

เปดดัมเปอรเพื่อถายถานไมลงใน Charging Vessel ซ่ึงมีลักษณะเปนภาชนะเหล็กมีลอและวางบน

ราง (Trolley) โดยจะสามารถเคลื่อนที่ไดตามรางที่วางไว โดย Charging Vessel จะสามารถบรรจุ

ถานไมไดประมาณ 250 กิโลกรัม เมื่อบรรจุถานไดตามที่กําหนด Charging Vessel จะถูกดึงให

เคล่ือนที่ไปตามรางที่วางไวไปยังอาคารเตาไฟฟา (Electric furnace building) กอนที่จะถูกยกดวย

รอกไฟฟา เพื่อเทลงในเตาไฟฟาเพื่อผลิตเปนคารบอนไดซัลไฟดตอไป 

2.   ถังเก็บกํามะถันและระบบปอนกํามะถนั (Sulphure storage and feeding) 

กํามะถันเหลวที่ใชงานจะนํามาจากบอกํามะถัน (Sulphur pit) โดยเริ่มจากนํากํามะถันที่เปน

ของแข็งไปหลอมเหลวในถังเหล็กที่บุอิฐทนไฟอยูภายใน โดยใชความรอนจากทอไอน้ําแรงดัน 5 

กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร จํานวน 10 ขดที่ติดตั้งอยูภายในถัง กํามะถันเหลวจะลนออกจากถังเหล็ก

และไหลลงในบอกํามะถันบอที่ 1 และสูบผานระบบทอหุมฉนวนที่มีไอน้ําใหความรอน ผานเครื่อง

กรอง ไปยังบอกํามะถันบอที่ 2 เพื่อรอสงตอไปยังเตาไฟฟา 

(ก) ระบบสงกํามะถันเขาสูเตาไฟฟา (Feeding of sulphur of reactor) 

 

กํามะถันเหลวจากบอกํามะถันบอท่ี 2 จะถูกสูบเขาสูหนวย Sulphur decanter ที่ติดตั้ง

อยูภายในอาคารเตาไฟฟา ผานทางทอหุมฉนวนที่มีไอน้ําใหความรอนที่แรงดัน 3 กิโลกรัม/ตาราง

เซนติเมตร 
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(ข) Sulphur decanters 

 

Sulphur decanters จะมีลักษณะเปนถังหุมเหล็กฉนวนและใหความรอนดวยไอน้ํา 

(Mild steel steam jacked vessel) สวน Sulphur decanters ของเตาไฟฟาที่มีลักษณะเปนถังเหล็กที่มี

ขดทอไอน้ําใหความรอนอยูภายใน (Mild steam vessels with steam coil inside) กํามะถันจะถูกเก็บ

ไวใน Sulphur decanters กอนจะสงตอไปยัง Sulphur float โดยจะมีการปอนกํามะถันเหลวมาเก็บ

ไวใน Sulphur decanters ทุกๆ 4 ช่ัวโมง หรือข้ึนอยูกับความตองการใชงาน 

 

(ค) ถัง Sulphur float 

 

ถัง Sulphur float จะมีลักษณะเปนถังเหล็กทรงกระบอกหุมฉนวนและใหความรอน

ดวยไอน้ํา ซ่ึงจะมีการติดตั้งวาลวลูกลอย (Float valve) เพื่อรักษาระดับของกํามะถันเหลวในถัง 

Sulphur float ไวที่ปริมาณ 0.6 ลูกบาศกเมตร กํามะถันเหลวในถัง Sulphur float จะถูกสูบตอไปยัง 

Sulphur distributor ดวย Sulphur dozing device หรือ Metering pump เพื่อปอนเขาสูเตาไฟฟาชุด

ตางๆตอไป 

 

(ง) Sulphur distributor 

 

ในเตาจะมีจุดปอนกํามะถัน โดยกํามะถันเหลวจากถัง Sulpher float จะถูกสูบผานทอ

หุมฉนวนที่มีไอน้ําใหความรอนมายังจุดปอนกํามะถันแตละจุดเพื่อเขาสูเตาไฟฟา 

3. เตาไฟฟา (Electric furnace) 

การผลิตคารบอนไดซัลไฟด (CS2)  จะเกิดขึ้นในเตาไฟฟา เตาไฟฟาจะมีลักษณะเปนถังเหล็ก

รูปทรงกระบอก ภายในจะบุดวยวัสดุทนความรอน 5 ช้ัน ช้ันที่ 1 เปนอิฐฉนวน (Insulation bricks) 

ช้ันที่ 2 และ 3 เปนอิฐทนไฟ (Heat duty fire bricks) ช้ันที่ 4 เปนอิฐ Megnesite และชั้นที่ 5 ซ่ึงเปน

ช้ันในชุดจะเปนอิฐ Mannesite 
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ภายในเตาไฟฟาจะติดตั้งขั้วไฟฟาที่ทําจากกราไฟท (Graphite Electrode) จํานวน 2 ขั้ว โดย 1 

ขั้ว จะติดตั้งอยูทางดานบนของเตาไฟฟาในแนวตั้ง (Vertical) สวนอีกขั้วจะติดตั้งอยูดานลางของเตา

ไฟฟาในลักษณะวางตามขวาง (Horizontal) โดยขั้วทั้งสองจะยึดเขากับตัวเตาไฟฟาดวยอุปกรณที่

เรียกวา Gland ซ่ึงจะทําหนาที่ปองกันการรั่วไหลของกาซออกจากเตาไฟฟา ปลายอีกดานหนึ่งของ

ขั้วทั้ง 2 จะยื่นออกมาดานนอกของเตาไฟฟา เพื่อเชื่อมตอกับวงจรไฟฟา 

ดานบนของเตาไฟฟาแตละเตาจะติดตั้ง Charging boxes จํานวน 2 ชุด เพื่อใชชวยในการปอน

ถานลงในเตาไฟฟา โดย Charging boxes จะเปนถังเหล็กเชนเดียวกับ Charging Vessel ดานลางมี

ลักษณะเปนกรวย มีฝาปดผลึกอยางมิดชิด 

ทอขนาดเสนผานศูนยกลาง 18 นิ้ว จะถูกตอเขากับเตาไฟฟาเพื่อใหการระบายกาซที่เกิดขึ้น

ไปในหนวยถัดไป ทางดานบนของเตาไฟฟาจะมีรูที่ตอเขากับ Safety valve (Battery valve type) ทอ 

(Safety Pipes) ขนาดเสนผานศูนยกลาง 8 นิ้ว และระหวาง Safety Valve และ Safety Pipes จะติดตั้ง

แผน Asbetos ruptures disc ที่มีความหนา ¼ นิ้ว ซ่ึงจะทําหนาที่ระบายแรงดันออกจากเตาไฟฟา

กรณีแรงดันภายในเตาไฟฟาสูงกวาที่กําหนด บริเวณเตาไฟฟาแตละจุดจะมีชอง (Manhole) สําหรับ

โกยถานออกจากเตาไฟฟา เตาละ 2 ชอง 

การผลิตคารบอนไดซัลไฟด (CS2)  จะเริ่มจากบรรจุถานไมลงในเตาไฟฟาและใหความรอน

แกถานไมจนมีอุณหภูมิที่เหมาะสม ภายในเตาไฟฟาจะมีจุดปอนกํามะถันเหลวดวยกัน 12 จุด โดย

อยูดานบนของเตา 6 จุด และดานลางของเตา 6 จุด อัตราการปองกันกํามะถันในแตละเตาจะอยูที่

ประมาณ 5.5 – 6.0 ตัน/วัน 

อีกปจจัยหนึ่งที่สําคัญในการทํางานของเตาไฟฟาคืออัตราการปอนถานไม หลังจากบรรจุถาน

ไมในเตาไฟฟาในชวงแรกแลว จะตองมีการเติมถานไมลงในเตาไฟฟาเมื่อผลิตสารคารบอนได

ซัลไฟด(CS2)  ไดทุกๆ 1,200 กิโลกรัม โดยระดับของถานในเตาไฟฟาจะดูไดจากอุปกรณ Electric 

level indicator ที่ติดตั้งไวในเตาแตละเตา เมื่อเห็นวาแสงไฟของ Level indicator จะตั้งใหสัมพันธ

กับระดับถานไมในเตาไฟฟา โดยจะตั้งไวอยูที่ระดับ 100 – 200 เซนติเมตร วัดจากดานบนเตาไฟฟา 
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4. หนวยแยกกาํมะถัน (Sulphur separation)   

 หนวยแยกกํามะถันมีลักษณะเปนถังเหล็กหุมฉนวนและใหความรอนดวยไอน้ํา (Mild steel 

steam jacked vessel) และทอเปากาซที่หุมดวยไอน้ํา (Steam jacked bubbling pipe) ภายในถัง

ดังกลาวจะบรรจุกํามะถันเหลวอยูภายใน โดยจะมีวาลวไอน้ําทําหนาที่ปรับรักษาอุณหภูมิของ

กํามะถันเหลวในถังใหอยูระหวาง 125 ถึง 140 องศสเซลเซียส กาซที่ผลิตไดจากเตาไฟฟาจะถูกเปา

ลงในกํามะถันเหลว เพื่อดักจับอนุภาคกํามะถันที่ปะปนมากับกาซที่ผลิตไดจากเตาไฟฟา กาซที่

ปราศจากอนุภาคกํามะถันจะถูกสงตอไปยังเครื่องควบแนนชุดแรก (Primary condenser หรือ 

Molten sulphur mass condenser) 

 

 กาซที่ผลิตไดจากเตาไฟฟาจะถูกเปาใหเปนฟอง (Bubbling) ในกํามะถันเหลวผานทางรอย

บางรูปตัววี (V-notched) ที่อยูปลายทอ ในหนวยแยกกํามะถันจะมีแรงดันตกครอม (Pressure drop) 

ประมาณ 150 มิลลิเมตรน้ํา (mm WG) และปริมาณกํามะถันในหนวยแยกกํามะถันจะเพิ่มขึ้น ซ่ึงมา

จากกํามะถันที่แยกไดจากกาซ กํามะถันจะลนออกจากหนวยแยกกําละถัน และไหลลงอางน้ํา 

เพื่อใหแข็งตัวเปนของแข็ง ซ่ึงจะเรียกวา “Return Sulphur” 

 ไอน้ําที่ใชในการใหความรอนกับระบบทอและอุปกรณการผลิตเพื่อรักษาสถานะของ

กํามะถันใหเปนของเหลวจะมีแรงดันประมาณ 45 psig 

 

5. การควบแนนคารบอนไดซัลไฟดใหเปนของเหลว (Condensation) 
 

(ก) เครื่องควบแนนชุดแรก (Primary condenser)  
 

เครื่องควบแนนชุดนี้เปนชนิด Falling film type vertical มีลักษณะเปนถังเหล็กหุม

ฉนวนกันความรอน (Mild Steel jacketed vessel) และมีทอเสตนเลสสอดอยูภายใน โดยจะมีน้ํา

อุณหภูมิประมาณ 27 องศาเซลเซียสหมุนเวียนอยูภายใน กาซผลิตภัณฑจากหนวยแยกกํามะถัน 

(Sulphur separator) จะไหลอยูในทอสเตนเลสและแลกเปลี่ยนความรอนกับน้ําเพื่อควบแนน

คารบอนไดซัลไฟด(CS2) ใหเปนของเหลว โดยเครื่องควบแนนชุดแรกจะมีประสิทธิภาพในการ
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ควบแนนคารบอนไดซัลไฟด (CS2)  ไดประมาณรอยละ 70 คารบอนไดซัลไฟดเหลวจะถูกสงไปยัง 

Carbon disulfide strainer (CBS strainer) ตอไป กาซที่ไมควบแนนที่ออกจากเครื่องควบแนนชุด

แรกนี้จะมีอุรหภูมิประมาณ 40 องศาเซลเซียส จะถูกสงตอไปยังเครื่องควบแนนชุดที่ 2 เพื่อ

ควบแนนสารคารบอนไดซัลไฟด (CS2) สวนที่เหลือ 

 

การทํางานของเครื่องควบแนนชุดแรกจะมีแรงดันตกครอม (Pressure drop) ประมาณ 80 – 

120 มิลลิเมตรน้ํา (mm WG) และจะมีการติดตั้ง View glass เพื่อใชในการสังเกตการไหลของสาร

ในเครื่องควบแนน 

 

(ข) เครื่องควบแนนชุดที่สอง (Secondary condenser)  
 

เครื่องควบแนนชุดที่สองเปนชนิด Shell and Tube ทําจากเหล็กทั้งสวนที่เปน Shell 

และ Tube โดยมีพื้นที่แลกเปลี่ยนความรอนประมาณ 20 ตารางเมตร กาซที่ออกจากเครื่องควบแนน

ชุดแรกจะไหลอยูในสวนของ Tube และแลกเปลี่ยนความรอนกับน้ําเย็น (Chilled water) ที่อุณหภูมิ

ประมาณ 5 องศาเซลเซียส ที่ไหลหมุนเวียนอยูใน Shell โดยจะมีการหุมฉนวนเครื่องควบแนนชุดที่

สองเพื่อรักษาอุณหภูมิของน้ําเย็น คารบอนไดซัลไฟด (CS2)  สวนที่ไมควบแนนจากเครื่อง

ควบแนนชุดแรกเกือบทั้งหมดจะควบแนนที่นี่ เหลือเพียงกาซที่ไมควบแนน ซ่ึงประกอบดวยกาซ

หลักๆ คือ กาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) และคารบอนไดซัลไฟดปริมาณแล็กนอย (Trace) จะถูก

สงผาน Final gas seal กอนที่จะไปรวมกับ Main gas line เพื่อบําบัดตอไป 

 

คารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่ควบแนนได ซ่ึงอยูทางดานลางของเครื่องควบแนนชุดที่

สองจะไหลตอไปยัง CBS strainer ดวยแรงโนมถวง 

 

การทํางานของเครื่องควบแนนชุดที่สองจะมี่แรงกดดันตกครอม (Pressure drop) 

ประมาณ 10 มิลลิเมตรน้ํา (mm WG) 
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บริเวณที่ควบแนนชุดที่สองจะมีการติดตั้ง View glass เพื่อใชในการสังเกตอัตราการ

ไหลของคารืบอนไดซัลไฟดที่ควบแนน และติดตั้งหนาแปลน (Flanges) ไวทางดานบนและ

ดานลาง เพื่อใชในการทําความสะอาดทอที่อยูภายใน 

 

 (ค) Final gas seal  

 

 Final gas seal ทําหนาที่กั้นระบบควบแนนกับ Main gas line 

 

(ง) Safety seal 
 

Safety seal ทําหนาที่ระบายแรงดันของกาซภายในระบบควบแนนออกสูบรรยากาศ 

เมื่อแรงดันของกาซภายในระบบควบแนนสูงถึงคาที่ตั้งไว คือ 600 มิลลิเมตรน้ํา (mm WG) โดยที่ 

Safety seal ติดตั้งในทอสงกาซกอนเขาสูเครื่องควบแนนชุดที่สอง 

 

(จ) CBS Strainer 
 

CBS Strainer เปนภาชนะที่มีตะแกรงเหล็ก (Mild steel screen) อยูภายใน มีฝาที่เปด- 

ปด ได เพื่อทําความสะอาดคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่ควบแนนไดจากเครื่องควบแนนชุดแรกและ

เครื่องควบแนนชุดที่สอง จะสงไปกรองที่ CBS Strainer กอนสงไปยัง Measuring vessel 

(ฉ) Measuring vessel  
 

Measuring vessel มีลักษณะเปนถังเหล็กที่ติดตั้ง Guage glass เพื่อใชในการบอก

ปริมาณคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่ผลิตไดในถัง โดยคารบอนไดซัลไฟด (CS2) จาก CBS Strainer 

จะไหลมาเก็บไวใน Measuring vessel จนเมื่อระดับของคารบอนไดซัลไฟด (CS2) สูงขึ้นจนถึง

ระดับที่ตั้งไว (450 กิโลกรัม) คารบอนไดซัลไฟด (CS2) จะถูกถายไปเก็บในถังเก็บ Crude คารบอน

ไดซัลไฟด ผานทางทอ Stainless steel ขนาดเสนผานศูนยกลาง 4 นิ้ว 
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6. หนวยดักจับคารบอนไดซัลไฟดดวยน้ํามัน (Oil scrubber)  
 

กาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) ที่ออกจากเครื่องควบแนนชุดที่สอง จะมีคารบอนได

ซัลไฟด ปะปนอยูเล็กนอย (Trace) กาซดังกลาวจะถูกสงเขาสูหนวยดักจับคารบอนไดซัลไฟด (CS2) 

ดวยน้ํามัน (Oil scrubber) เพื่อดึงคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่เหลือในกาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) 

อยูออก โดยจะสามารถดึงคารบอนไดซัลไฟด (CS2) กลับมาไดประมาณ 7 - 8 กิโลกรัม/ตันของ

คารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่ผลิตไดทั้งหมด 

 

 หนวยดักจับคารบอนไดซัลไฟด (CS2)  ดวยน้ํามันประกอบดวยอุปกรณที่สําคัญดังนี้ 

 

(ก) หอดูดซับ (Packed tower) จํานวน 3 หอ ตออนุกรมกัน (Series) 
 
(ข) เครื่องเพิ่มอุณหภูมิน้ํามัน (Oil heater) 1 ชุด 

 
(ค) เครื่องควบแนน (Condenser) 1 ชุด 

 
(ง) ถังเก็บน้ํามัน (Oil circulation tank) 1 ใบ 

 
(จ) เครื่องทําความเย็นน้ํามัน (Oil cooler or Chilled water cooler) 1 ชุด 

 
(ฉ) Measuring vessel 1 ใบ 

 
(ช) เครื่องสูบน้ํามัน (Oil pump) 3 เครื่อง 
 
น้ํามันจะถูกดูดซับจากถังเก็บน้ํามันและพนลงทางดานบนของหอดูดซับ (Packed tower) 

ทั้ง 3 หอ และจะทําการปอนกาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) ใหไหลสวนทางกับน้ํามัน (Counter 

current) ทางดานลางหอ น้ํามันจะจับคารบอนไดซัลไฟด (CS2) แยกออกจากาซไฮโดรเจนซัลไฟด 

(H2S) และสงไปเก็บยังถังเก็บ (Gas holder tank)  



 
 

151 

น้ํามันที่จับคารบอนไดซัลไฟดจะถูกสงเขาสูเครื่องเพิ่มอุณหภูมิน้ํามัน (Oil heater) เพื่อเพิ่ม

อุรหภูมิใหสูงขึ้นเปน 70 องศาเซลเซียส โดยรับความรอนจากขอทอไอน้ําแรงดัน 2.5 กิโลกรัม/

ตารางเซนติเมตร โดยจะมีวาลวควบคุม (Control valve) ทําหนาที่ปรับแรงดันของไอน้ําเพื่อรักษา

อุรหภูมิของน้ํามัน คารบอนไดซัลไฟดจะระเหยออกจากน้ํามันและสงตอไปยังเครื่องควบแนน

คารบอนไดซัลไฟด ซ่ึงเปนเครื่องแลกเปลี่ยนความรอนแบบ Shell and tube เพื่อควบแนนเปน

คารบอนไดซัลไฟดเหลว โดยใชนําเย็น (Chilled water) เปนตัวรับความรอน คารบอนไดซัลไฟด

เหลวที่ควบแนนไดจะถูกสงไปเก็บยัง Measuring vessel กอนที่จะสงตอไปยังถังเก็บ Crude 

คารบอนไดซัลไฟดตอไป  สวนกาซที่ไมควบแนนที่ เหลือจะถูกสงกลับไปผสมกับกาซ

ไฮโดรเจนซัลไฟดที่จะปอนเขาหอดูดซับ 

 

น้ํามันรอนหลังจากที่ระเหยคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ออกไปแลว จะถูกสงนําไปลด

อุณหภูมิผานเครื่องควบแนน เพื่อลดอุณหภูมิลงเหลือประมาณ 26 – 28 องศาเซลเซียส โดยใชน้ํา

หลอเย็นเปนตัวรับความรอน กอนสงไปเก็บที่ถังเก็บน้ํามัน (Oil circulation tank) บริเวณถังเก็บ

น้ํามันจะมีการติดตั้งเครื่องทําความเย็นน้ํามัน เพื่อลดอุณหภูมิของน้ํามันลงอีก โดยอุณหภูมิของ

น้ํามันที่จะสูบออกจากถังเก็บน้ํามันเพื่อไปใชในหอดูดซับ จะมีอุณหภูมิอยูที่ประมาณ 12 – 15 องศา

เซลเซียส 

 

ในสวนของกาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) ที่ออกจากหอดูดซับ จะถูกสงไปเก็บในถังเก็บ 

(Gas holders) ซ่ึงมีลักษณะเปนถังชนิด Two double wall floating) กอนที่จะสงตอไปยังหนวย

ไฮโดรเจนซัลไฟดเปนกํามะถัน (Sulphur recovery plant หรือ Claus kiln plant) เพื่อเปลี่ยน

สารประกอบ Carbon Organic Sulphur (COS) กาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) และคารบอนได

ซัลไฟด (CS2) ที่หลงเหลืออยูเปนกํามะถัน 
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7. หนวยเปล่ียนไฮโดรเจนซัลไฟดเปนกํามะถัน (Sulphur recovery) 
 

กาซที่เก็บอยูในถัง Gas holder จะถูกสงมายังหนวยนี้ เพื่อเปลี่ยนกาซไฮโดรเจนซัลไฟด 

(H2S) สารประกอบ Carbon Organic Sulphur (COS) และคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่หลงเหลืออยู

เปนกํามะถัน โดยหนวยเปลี่ยนไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) เปนกํามะถันจะประกอบดวยหนวยยอยๆ

ดังนี้ 

(ก) หัวเผา (Burner) 
 
(ข) เตาเผา (Furnace) 

 
(ค) หนวย Converter 

 
(ง) เครื่องควบแนน (Condenser) 

 
(จ) บอกํามะถัน (Sulphur collecting pit) 

 
(ฉ) หอ Scrubber 

 
(ช) เครื่องเปาอากาศ (Air Blower) 

 
(ซ) Gas seal 
 

เตาเผา (Furnace) และหนวย Converter เปนภาชนะเหล็กที่ภายในบุดวยอิฐทนไฟ เครื่อง

ควบแนนจะเปนเครื่องแลกเปลี่ยนความรอนแบบ Shell and Tube โดยใชไอน้ําแรงดันต่ํา แรงดัน 2 

กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร เปนสารแลกเปลี่ยนความรอนในฝง Shell ในสวนของ Gas seal และบอ

กํามะถันจากเหล็กเชนกัน สําหรับหอ Scrubber ทําจากวัสดุประเภท Fiber Class Reinforced Plastic 

(FRP) 
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กาซไฮโดรเจนซัลไฟด(H2S) จากถัง Gas holder จะถูกสงมาเผาไหมในเตาเผา (Furnace) 

เพื่อเปล่ียนกาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) โดยใชความรอนจากหัวเผา (Burner) และมีการเติม

อากาศ (ออกซิเจน) ดวยเครื่องเปาอากาศ และควบคุมปริมาณอากาศที่ใชในการเผาไหมดวยการ

ปรับ Differential pressure control valve โดยจะตองทําการปรับปริมาณอากาศที่สงเขาเตาเผาใหได

อันตราสวนของกาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2)  ตอกาซไฮโดรเจนซัลไฟด(H2S) ที่ออกจากเตาเผา

อยูที่ 1 ตอ 2 

 

ภายในเตาเผาจะเกิดปฏิกิริยา ดังนี้  

 

H2S + 3/2O2  SO2 + H2O 

 

ปฎิกิริยาขางตนเปนปฎิกิริยาคายความรอน (Exothermic reaction) กาซที่ออกจากเตาเผาจะ

มีอุณหภูมิอยูที่ประมาณ 500 – 600 องศาเซลเซียส กาซดังกลาวจะถูกสงไปลดอุณหภูมิลงใหเหลือ

ประมาณ 3001 องศาเซลเซียส โดยผานเครื่องควบแนนตัวที่ 1 กอนจะสงตอไปยัง Converter จะ

บรรจุตัวเรงปฏิกิริยา (Alumina Catalyst) เพื่อชวยใหเกิดปฎิกิริยาเปลี่ยนกาซซัลเฟอรไดออกไซด 

(SO2) ใหเปนกํามะถัน ดังนี้  

 

SO2 + 2H2S  3S + 2 H2O 

 

ปฎิกิริยาขางตนเปนปฎิกิริยาคายความรอนเชนกัน โดยกาซที่ออกจากหนวย Converter ขะ

มีอุรหภูมิประมาณ 400 องศาเซลเซียส จะสงไปลดอุณหภูมิใหเหลือประมาณ 200 – 250 องศา

เซลเซียส โดยผานเครื่องควบแนนตัวที่สอง ซ่ึงไอกํามะถันที่เกิดขึ้นจะถูกควบแนนเปนของเหลว

และสงไปเก็บในบอกํามะถัน (Sulphur collection pit) และสูบไปเก็บในบอเก็บกํามะถันหลัก (Main 

sulphur storage pit) ตอไป 
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หนวยเปลี่ยนไฮโดรเจนซัลไฟด(H2S) เปนกํามะถัน จะสามารถผลิตกํามะถันไดประมาณ 

40 กิโลกรัม/ตันของคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่ผลิตได 

 

กาซที่ไมควบแนนที่ออกจากเครื่องควบแนนตัวที่สอง จะถูกสงเขาหอ Scrubber เพื่อใชน้ํา

บําบัดกาซกอนที่จะสงไปยังหอ Main H2S Scrubber ตอไป 

 

8. หนวยกล่ันกาซคารอบนไดซัลไฟด (CS2 refinery) 
 

 คารบอนไดซัลไฟดที่รวบรวมไดจากแผนกสปนนิ่ง (Recovered CS2) และ Crude 

คารบอนไดซัลไฟดที่ผลิตจากเตาไฟฟา (Electrical furnace) จะถูกนํามากลั่นเพื่อกําจัด

ไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) และกํามะถันออกกอนนําไปใชงาน โดยมีหนวยกล่ันคารบอนไดซัลไฟด

(CS2) จํานวน 2 ชุดดวยกัน แตละชุดจะประกอบดวย 

 

(ก) หอกล่ัน (Distillation Column) 2 หอ 
 

(ข) หนวยแยกกํามะถัน (Sulphur separator with seal) 1 ชุด 
 

(ค) หนวย Total reflux condenser 1 ชุด 
 

(ง) หนวย Product condenser  2 ชุด 
 

(จ) หนวย Separator condenser 1 ชุด 
 

(ฉ) หนวย Tail gas condenser  1 ชุด 
 
 คารบอนไดซัลไฟดดิบ (Crude CS2 ) จะถูกปอนเขาทางดานบนของหอกลั่นหอที่ 1 ลง

ในบริเวณที่เรียกวา Inner Zone จนไดระดับที่กําหนดแลว จะทําการปอนไอน้ําผานขดทอเพื่อให

ความรอนกับหอกลั่น คารบอนไดซัลไฟด(CS2) จะเริ่มระเหยเปนไปลอยขึ้นดานบนของหอกลั่น 



 
 

155 

และแลกเปลี่ยนความรอบกับคารบอนไดซัลไฟดดิบและสาร Condensate ใน Total reflex 

condenser และใน Product condenser ตัวที่ 1 โดยไอคารบอนไดซัลไฟด (CS2) จะถูกควบแนนและ 

Reflux ทั้งหมด ใหเหลือเพียงกาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) เทานั้นออกจากหอกลั่น โดยในการกลั่น

จะกําหนดสัดสวนการ Reflux ของ Product condenser ตัวที่ 1 ไวที่ 1 : 3 

 

 คารบอนไดซัลไฟด (CS2) จากหอกลั่นหอที่ 1 จะถูกมากลั่นที่หอกล่ันหอที่ 2 ซ่ึงเปน

การกลั่นไอน้ําเชนเดียวกับหอที่ 1 โดยจะกําหนดสัดสวนการ Reflux ของ Product condenser ตวัท่ี 2 

ไวที่ 1 : 2 ในกรณีที่มีปริมาณกํามะถันใน Crude คารบอนไดซัลไฟดสูงอาจจะปรับไวที่สัดสวน      

1 : 1 

 

 คารบอนไดซัลไฟด(CS2) ที่ออกจากหอกลั่นชุดที่ 2 จะมีกํามะถันปะปนในปริมาณสูง 

(Risk Sulphur CBS) จะถูกสงตอไปยังหนวย Sulphur separator ซ่ึงจะมีการระเหยคารบอนได

ซัลไฟด (CS2) แยกออกจากกํามะถัน และควบแนนคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ใหเปนของเหลวอีก

ครั้งหนึ่งดวยเครื่อง Sulphur separator condenser กอนที่จะคารบอนไดซัลไฟด (CS2) เหลววกกลับ

ไปยังหอกลั่นหอที่ 2 

 

 กํามะถันเหลวที่เหลือในหนวย Sulphur separator จะถูกสงไปเก็บในบอกํามะถัน 

(Sulphur collecting pit) สวนกาซที่ไมควบแนนหรือกาซไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) จาก Product 

condenser ชุดที่ 1 และ 2 และ Sulphur separator condenser จะถูกสงไปยัง Tail gas condenser เพื่อ

ควบแนนคารบอนไดซัลไฟด (CS2) ที่อาจหลงเหลืออยูอีกครั้งหนึ่ง กอนจะสงไปยังหนวยดักจับ

คารบอนไดซัลไฟดดวยน้ํามัน (Oil scrubber) หรือ Oil absorption system เพื่อกําจัด Trace คารบอน

ไดซัลไฟด กอนที่จะสงกาซไฮโดรเจนซัลไฟดไปเก็บในถัง Gas holders  ตอไป 

 

 สําหรับคารบอนไดซัลไฟด  (CS2) ผลิตภัณฑจะถูกดึงออกจากบริ เวณ  Product 

condenser ชุดที่ 1 และ 2 และ Tail gas condenser จะถูกสงไปเก็บในถังเก็บผลิตภัณฑคารบอนได

ซัลไฟด (Refined CBS storage tanks) เพื่อรอใชงานตอไป 
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การผลิตสารคารบอนไดซัลไฟด โดยการใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิง 

 

 กระบวนการผลิตคารบอนไดซัลไฟด (CS2) เปนกระบวนการผลิตที่มีความดันสูง ไมใช

ตัวเรงปฏิกิริยา โยใชกาซธธรมชาติทําปฏิกิริยากับกํามะถันในสภาวะที่เปนกาซ สําหรับสมการเคมี

หลักไดแก  

 

CH4 + 4S  CS2 + 2H2S 

 

 กาซธรรมชาติในรูปของมีเทนบริสุทธิ์จะทําปฏิกิริยากับซัลเฟอรในรูปกาซที่อุณหภูมิ 500 – 

650 องศาเซลเซียส เกิดเปนคารบอนไดซัลไฟด โดยจะตองทําการแยก H2S และกํามะถันสวนเกิน

ดวยการควบแนนและแยกออก สําหรับ H2S จะถูกสงกลับไปที่หนวยแยกกํามะถันกลับคืน 

(Sulphur Recovery) กระบวนการผลิต 

 

 กระบวนการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดโดยการใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิงมีขั้นตอน 

และหนวยผลิตที่เกี่ยวของ ดังนี้ 

 

1. หนวยเตรียมกาซธรรมชาติ  

 

                   ระบบแยกกาซแบบ PSA ซ่ึงใชหลักการดูดซับกาซที่ความดันสูง และคลายกาซที่ความ

ดันต่ําโดยสารดูดซับ ทําใหสามารถแยกกาซออกเปน 2 กลุม คือกลุมมีเทน และกลุมที่เหลือ เร่ิมตน

โดยกาซธรรมชาติที่สงเขามาทางระบบทอและมีถังพัก (Buffer Tank) จะถูกปอนเขา Compressor 

เพื่อเพิ่มความดันขึ้นเปน 14.5 barg ที่อุณหภูมิสูงสุด 40 องสสเซลเซียส จากนั้นจึงปนกาซธรรมชาติ

เขาหนวยแยกกาซแบบ  PSA เพื่อแยกไฮโดรคารบอนกลุมที่นหนักกวา  และกาซ

คารบอนไดออกไซดออกจากกาซมีเทน จากนั้นกาซมีเทนที่บริสุทธิ์จะถูกปอนเขากระบวนการ

ถัดไปเพื่อใชเปนวัตถุดิบในการผลิตคารบอนไดซัลไฟด สวนกาซในกลุม C3+ จะถูกแยกออกมา 
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(Stripping gas) จะถูกใชเปนเชื้อเพลิง สําหรับหนวยผลิตตอไปได โดยอาจใชกาซธรรมชาติมาเสริม

กรณีที่มีปริมาณกาซเชื้อเพลิงไมเพียงพอ 

 

 การทํางานของหนอยแยกกาซ (PSA) แตละหอจะทํางานสลับขั้นตอนกัน เพื่อใหเกิดความ

ตอเนื่อง โดยกาซไฮโดรคารบอนอื่นๆจะถูกดูดซับไวในหอดูดในขณะความดันสูง สวนกาซมีเทน

ซ่ึงไมถูกดูดซับแตมีความดันสูงจะออกไปรวมในถังพัก เพื่อสงไปใชในกระบวนการผลิตตอไป 

กาซที่ถูกดูดซับไว ซ่ึงมีองคประกอบเปน C3+ และคารบอนไดออกไซด (CO2) จะถูกปลอยออกมา

ในขั้นตอนลดความดัน (Stripping) จากนั้นสงไปถังพักและถังปรับความดันกอนเขาหนวยอัดความ

ดัน (Compressor) ใหมีความดัน 2.2 บาร เพื่อนําไปใชเปนกาซเชื้อเพลิง 

 

2. หนวยเตรียมกํามะถันเหลว  
 
 กํามะถันแบบกอนจะถูกปอนโดยสายพานลําเลียงเขาบอหลอมกํามะถัน ซ่ึงภายในมีใบ
กวนกํามะถันทําใหรอนโดยใชไอน้ํา จะคอยๆหลอมเหลว กอนสงไปกรองเพื่อกําจัดสิ่งปนเปอน
ออกที่หนวยกรองจะทํางานเปน Batch โดยขั้นตอนในหนวยกรองจะเริ่มจากกํามะถันหลอมเหลว
จากบอหลอมจะถูกสงมายังบอเคลือบ (Pre-Coat) จากนั้นจะเติมสารชวยกรอง (Filtered aids) ให
แขวนลอยในกํามะถันเหลว เพื่อจับกับสารปนเปอนตางๆ จากนั้นกํามะถันเหลวจะถูกปอนผานแผน
กรอง ซ่ึงส่ิงที่ปนเปอนและสารชวยกรองจะอยูติดบนแผนกรอง สวนกํามะถันที่ผานการกรองแลว
จะถูกสงไปยังถังเก็บใตดิน 
 

3. หนวยปฎิกิริยา  
 
 กํามะถันหลอมเหลวที่ผานการกรองแลวจากถังเก็บ และกาซมีเทนจากหนวยแยกกาซ
จะถูกปอนเขาสูถังปฏิกิริยา โดยกาซมีเทนจะถูกปอนเขาไปกอนและทําใหรอนขึ้นจนมีอุณหภูมิ
ประมาณ 400 องศาเซลเซียส กอนที่จะปอนกํามะถันเขามา เพื่อมิใหกํามะถันเหลวสัมผัสกับกาซที่มี
อุณหภูมิต่ํากวาจุดหลอมเหลวของกํามะถัน จากนั้นภายในถังปฏิกิริยาจะถูกเพิ่มอุณหภูมิใหสูงขึ้น
ประมาณ 500 – 600 องศาเซลเซียส ปฏิกิริยาสวนใหญ จะเกิดในเตาปฏิกิริยา (Furnace Reactor) ซ่ึง
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ถังปฏิกิริยา หรือเตาปฏิกรณนั้น ระบบเผาไหมในเตาเปนหัวเผาแบบ Radiant Burner อัตราการเผา
ไหมจะขึ้นอยูกับอุณหภูมิของสารในปฏิกิริยา 
 

 จากถังปฏิกิริยา สารที่ไดเปนของผสม ซ่ึงประกอบดวยกาซมีเทน กํามะถัน และ ผลิตภัณฑ

ที่ไดจะถูกสงไปยัง Adiabatic Reactor ซ่ึงมีอุณหภูมิ 550 – 650 องศาเซลเซียส มีปฏิกิริยาเปน 

Endothermic ทําใหอุณหภูมิในขั้นนี้จะคอยๆลดลง ในขั้นตอนนี้องคประกอบที่เปนกาซจะถูกแยก

ออกจากของผสมที่ไดจากถังปฏิกิริยา และมีปฏิกิริยาบางสวนเกิดในชุด Adiabatic Reactor 

 

 การควบคุมการเกิดปฏิกิริยาและความรอน คือ การควบคุมการปอนวัตถุดิบและการปอน

เช้ือเพลิง ซ่ึงกํามะถันจะถูกปอนผานทอแบบสองชั้นที่มีไอน้ําหลอ (Steam Jacked) เพื่อควบคุม

อุณหภูมิและมีชุดตรวจวัดและควบคุมอัตราการไหล สวนการควบคุมการปอนกาซมีเทน จะเปน

ระบบอัตโนมัติ ซ่ึงเชื่อมโยงกับระบบควบคุมอัตราการไหลของกํามะถัน ใหมีสัดสวนที่เหมาะสม

กัน นอกจากนี้ยังมีชุดตรวจวัดความดัน กรณีที่มีความดันในระบบเปลี่ยนแปลงจนสูลหรือต่ํากวาคา

เตือน ระบบจะหยุดการทํางานของระบบปอนกํามะถันและกาซในกรณีความดันในระบบสูงกวา 

1.45 Mpa(G) ซ่ึงเกินกวาคาเตือน วาลวจะปดเพื่อระบายกาซจากภายในถังปฏิกิริยาไปยังระบบหอ

เผา และหากความดันยังคงเพิ่มขึ้นจนถึงระดับ 1.55 Mpa(G) ระบบ Relief valve จะเปดอัตโนมัติอีก

ทางหนึ่ง โดยกาซจะถูกสงไปยังระบบ Flare เชนเดียวกัน 

 

4. ขั้นตอนการแยก 
 

ของผสมจะถูกปอนเขาชุดควบแนนกํามะถัน ซ่ึงกํามะถันสวนเกินจะถูกควบแนน และ

อุณหภูมิของของผสมจะลดลงเหลือ 180 องศาเซลเซียส การแลกเปลี่ยนความรอนในขั้นตอนนี้ทํา

ใหไดไอน้ําแรงดันต่ําจากขั้นตอนนี้ดวย ของผสมและกํามะถันที่ควบแนนจะถูกสงไปยังหนวยรับ

กํามะถัน กํามะถันจากกนหอรับกํามะถันจะถูกสงไปยัง Flash system สวนของผสมที่เหลือจะถูก

สงไปยังหอแยกกํามะถัน กํามะถันที่ควบแนนจะถูกแยกออกในขั้นตอนนี้ โดยกํามะถันที่มี CS2 ที่

ปนอยูบางสวนจากกนหอจะถูกสงไปยัง Flash system สวนกาซจากยอดภายในหอแยกกํามะถัน ซ่ึง

ประกอบดวย CS2 , H2S และกาซที่ไมควบแนนจะถูกสงไปยัง H2S still column , H2S (ซ่ึง
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ประกอบดวย กํามะถัน และ CS2) ซ่ึงเปนองคประกอบที่เบากวาจะถูกแยกออกทางยอดหอแลว

สงไปหนวยแยกกํามะถันกลับ คือ (Sulphur Recovery) สวน CS2 ที่หนักกวาจะถูกแยกออกทางดาน

กนหอ ถูกทําใหเย็นลงกอนสงไปยังถังเก็บ และที่ Flash system ของผสมจากกนหอของหนวยรับ

กํามะถันจะถูกสงมาที่หนวยนี้ และ CS2 ซ่ึงเบากวาจะแยกออกไป และสงไปควบแนนที่ CS2 Still 

condenser แลวสงตอไปยังถังเก็บ เพื่อสงกลับไปยังกระบวนการผลิต โดยจะถูกสงไปหอแยก

กํามะถัน สวนกาซที่ยังหลงเหลือไปยัง knock out drum และสงไปที่ Flare 

 

5. หนวยกํามะถันกลับคืน (Sulphur Recovery)  
 

กาซที่เกิดขึ้นจากหนวยปฏิกิริยาและจากขั้นตอนการแยก ซ่ึงเปนกาซกรด ไดแก H2S และ

อ่ืนๆ จะถูกสงไปยังเตาเตรียมซัลเฟอร โดยจะมีการควบคุมสัดสวนของกาซ H2S /SO2 กาซจากเตา

จะถูกสงไปแลกเปลี่ยนความรอนเพื่อผลิตไอน้ํา และเพื่อควบแนนกํามะถันใหเปนของเหลว สวน

กาซที่ไมควบแนน รวมทั้งกาซที่มีอุณหภูมิสูงจากเตาจากเตาเตรียมซัลเฟอรจากหนวยควบแนนจะ

ถูกสงไปยังหอแยกซัลเฟอร เพื่อแยกซัลเฟอร และ CS2 ที่หลงเหลืออยูออก โดยซัลเฟอรที่แยกไดจะ

ถูกสงตอไปยังถังเก็บ เพื่อนํากลับไปใชใหม 

 

สวนกาซที่เหลือที่มีสารประกอบซัลเฟอร ไดแก CS2, H2S , SO2 จะถูกสงไปยังหนวยแยก

ซัลเฟอร เพื่อเปลี่ยนกาซตางๆใหอยูในรูปของซัลเฟอร ซัลเฟอรที่ไดจากขั้นตอนนี้จะถูกสงไปเก็บ

ยังถังเก็บเพื่อนํากลัมาใชใหม กาซที่ไมเกิดปฏิกิริยาซึ่งมีซัลเฟอรเปนองคประกอบอยูเล็กนอยจะถูก

สงไปยังหนวยบําบัดกาซตอไป 

 

6. หนวยบําบัดกาซ (Tail gas Treatment) 
 

ทําหนาที่บําบัดกาซที่มีซัลเฟอรเปนองคประกอบโดยการเปลี่ยนรูปใหเปนกาซ โดยที่

หนวยบําบัดกาซนี้ จะมีการเผาไหมโดยใชกาซธรรมชาตืเปนเชื้อเพลิง ซ่ึงจะไดกาซ CO, H2S และ 

H2 จากนั้นจะปอนกาซที่มีสารซัลเฟอรหลงเหลืออยูมาผสม และสงตอไปยัง Hydrogenation 
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Reactor เพื่อเปลี่ยนกาซ SO2 และ CO ใหเปน H2S จากนั้นกาซดังกลาวจะถูกสงไปที่หอดูดซับ ซ่ึง

ให Methyl Diethana lan มาดูดซับ H2S ออกไปกําจัด กาซที่ผานหอดูดซับแลว จะถูกสงไปยังเตาเผา 

โดยกาซที่มีซัลเฟอรเปนองคประกอบจะถูกเผาไหมกลายเปน SO2 สวนสารไฮโดรคารบอนอื่นๆจะ

ถูกเผาไหมกลายเปน CO2  และ H2O และปลอยออกสูบรรยากาศตอไป สวนหอดูดซับ ทําหนาที่

กําจัดกาซ H2S จาก Tial gas สารประกอบ Amine ที่ใชเปนตัวดูดซับ ซ่ึงใชงานแลวจะถูกสงไปทํา

การฟนสภาพกอนกลับมาใชใหม 

 

7. การฟนสภาพสารดูดซับ 
 

สารประกอบ Amine ที่ใชงานแลว จะถูกสงมายังหนวยฟนสภาพสารดูดซับ ที่มี

สารประกอบซัลเฟอรละลายอยู จะถูกทําใหรอนขึ้นโดยการแลกเปลี่ยนความรอนกับ Amine ที่

ปราศจากกาซที่มีซัลเฟอร (Lean Amine) จากนั้น Rich Amine จะถูกสงเขาหอฟนสภาพ ซ่ึงจะใชไอ

น้ําไลกาซ H2S ออกจากสารละลาย Amine กาซที่มีซัลเฟอรเปนองคประกอบ H2S จะถูกแยกออก

ทางยอดหอ และสงกลับไปเขาหนวยแยกกํามะถันกลับคืน สารละลาย Amine ที่ปราศจากซัลเฟอร 

(Lean Amine) จากกนหอจะถูกทําใหเย็นลงโดยการแลกเปลี่ยนความรอนใหกับ Rich Amine 

จากนั้นจะสงถังเก็บ กอนสงกลับไปใชในหนวยบําบัดกาซที่มีซัลเฟอรเปนองคประกอบ (Tail gas 

Treatment) ตอไป สมดุลมวลการผลิตของคารบอนไดซัลไฟด (CS2)  

 

2. การผลิตกรดซัลฟูริค 
 

กรดซัลฟูริค (H2SO4) เปนของเหลวคลายน้ํามัน ไมมีสี ไมมีกลิ่น โดยสวนใหญกรดซัลฟูริค

จะถูกผลิตจากเทคโนโลยี Contact Process ซ่ึงเปนกระบวนการออกซิเดชั่นซัลเฟอรไดออกไซด 

(SO2) ใหเปนซัลเฟอรไตรออกไซด (SO3) โดยใชตัวเรงปฏิกิริยา จากนั้นทําการละลายซัลเฟอรได

ออกไซดในน้ําจะไดเปนกรดซัลฟูริค โดยการผลิตกรดซัลฟูริคดวยเทคโนโลยี Contact Process จะ

ประกอบดวยกัน 3 หนวยยอย ซ่ึงแตละหนวยยอยจะมีปฏิกิริยาเคมีที่เกี่ยวของ ดังนี้ 
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1. เตาเผา (Furnace) 
 

        กํามะถันจะถูกออกซิไดซ (เผา) เปนกาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) S + O  SO2 

 

2. หนวย Converter    

 

         กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) ที่ผลิตไดจากเตาเผสจะถูกสงเขาสูหนวย Converter 

เพื่อเปลี่ยนกาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) เปนกาซซัลเฟอรไตรออกไซด (SO3) โดยปฏิกิริยาออกซิ

เดชั่นแบบใชตัวเรงปฏิกิริยา  

 

  2SO2 + O2  2SO3 

 

 

3. หอดูดซับ  

 

             กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) จะถูกดูดซับดวน้ําเปนกรดซัลฟูริค ความเขมขน

รอยละ 98  

 

   SO3 + H2O  H2SO4 

 

4. การเตรียมน้ํายาสปนบาทและการผลิตเกลือโซเดียมซัลเฟต 

 

สารละลายสปนบาท (Spinbath) ซ่ึงผานกระบวนการผลิต Fiber ที่ Spinning machine จะ

ถูกสงไปยังเครื่องกรอง (Quartz filter) เพื่อกรองเอาสิ่งสกปรกออกจาสปนบาทกอนจะเขาเครื่องตก

ผลึก (Crystallizer) สปนบาทที่ออกจากเครื่องตกผลึกจะเรียกวา Magma ซ่ึงประกอบดวย Mother 

Liquor และ Glauber Salt โดย Glauber Salt จะถูกแยกออกจาก Mother Liquor โดยเครื่องกรอง
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แบบสุญญากาศ (Rotary Vacuum Filter) แลวสงไปยัง Melting pan และ Anhydrous Evaporator 

เพื่อทําการระเหยน้ําตอไป สวน Mother Liquor จะถูกสงไปที่ Spinbath Bottom Tank เพื่อเขาระบบ

สปนบาท น้ําเกลือที่ผานการระเหยน้ําแลวจะมีความเขมขนประมาณรอยละ 45 ซ่ึงจะถูกแยกเอาน้ํา

ออกอีกครั้งโดยเครื่องกรองสุญญากาศ (Top Feed Filter) แลวสงตอไปยังเครื่องอบเกลือ 

(Calcination Drum) เพื่ออบใหแหงดวยลมรอนและลําเลียงดวยลมไปเก็ยที่ถุงไซโลรอการบรรจุขาย 

ในระบบการอบเกลือโดย Calciantion Drum ลมที่สวนทายเครื่องอบจะมีฝุนเกลือรวมอยูดวย ดังนั้น

กอนปลอยลมออกสูบรรยากาศจึงตอใช Cyclone และ Water Scrubber เปนตัวดักฝุนเกลือไมให

ออกสูบรรยากาศ 

 

น้ํายา Spinbath บางสวนจะถูกสงไปปรับปรุงคุณภาพที่ Spinbath Buttom Tank โดยปรับ

สภาพความเปนกรด ปริมาณสังกะสี อุณหภูมิ และความถวงจําเพาะใหเหมาะสม กอนที่จะถูกสงไป

ยัง SB filter เพื่อกรองเอาสิ่งสกปรกออกและสงไปเก็บไวที่ Spinbath Top Tank เพื่อหมุนเวียน

กลับไปใชในกระบวนการผลิตตอไป น้ํายาจาก Spinbath Bottom Tank บางสวนจะถูกสงไปยัง 

MSFE filter เพื่อกรองเอาสิ่งสกปรกออก จากนั้นเขาสูระบบ MSFE (Multi stage flash evaporator) 

เพื่อระเหยเอาน้ําออกและสงไปเก็บไวที่ Spinbath Top Tank เพื่อหมุนเวียนกลับไปใชใน

กระบวนการผลิตอีก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข 

แบบสอบถาม 
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แบบสอบถาม  

เร่ือง ผลกระทบดานสิง่แวดลอมในการผลิตสารคารบอนไดซัลไฟดเพื่อใชในกระบวนการผลิตเสน

ใยเรยอน, กรณีศึกษา บริษทัไทยเรยอน จํากัด (มหาชน)  

คําชี้แจง แบบสอบถามฉบับนี้เปนสวนหนึ่งของโครงการวิจัย เพื่อการรวบรวมขอมูลประกอบใน

การเขียนวิทยานิพนธ เร่ือง การศึกษาตนทุนทางการเงนิและผลกระทบดานสิ่งแวดลอมในการผลิต

สารคารบอนไดซัลไฟดเพื่อใชในกระบวนการผลิตเสนใยเรยอน, กรณีศึกษา บริษัทไทยเรยอน 

จํากัด (มหาชน)  

กรุณาใสเครื่องหมาย ลงในชอง  ที่ตรงกับความคิดเห็นของทาน  

1. ขอมูลสวนตัว 
1.1 เพศ  1.  ชาย   2.  หญิง 

 1.2 อายุ  1.  ต่ํากวา 20 ป  2.  21 - 30 ป 

   3.  31 - 40 ป   4.  41 - 50 ป 

   5.  51 - 60 ป   6.  61 ปขึ้นไป 

1.3  ระยะเวลาที่อาศัยในชุมชน  

1.  อาศัยอยู นอยกวา 1 ป    

2.  อาศัยอยู 1 - 5 ป 

3.   อาศยัอยู มากกวา 5 ป 

1.4 อาชีพหลักของครอบครัวในปจจุบนั 

  1.  เกษตรกรรม  2.  คาขาย/ธุรกิจสวนตวั 

   3.  ขาราชการ/รัฐวิสาหกิจ 4.  รับจางทั่วไป 

5.  ลูกจางโรงงาน/บริษัท 6.  อ่ืนๆโปรดระบุ...................... 

 

2. ปญหาสิ่งแวดลอมในชุมชน 

2.1 ชุมชนของทานมีปญหาดานสิ่งแวดลอมอะไรบาง แหลงที่มาของปญหา ความรนุแรง

ของปญหาที่ตองไดรับการแกไข (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 
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  (1) อากาศเสยี 

1.  ไมไดรับ   

2.  ไดรับ 

ระดับความรําคาญ 

1. นอย  2.  ปานกลาง       3.  มาก 

(2) น้ําเสยี 

1.  ไมไดรับ   

2.  ไดรับ 

ระดับความรําคาญ 

1. นอย  2.  ปานกลาง       3.  มาก 

(3) เสียงดังรบกวน 

1.  ไมไดรับ   

2.  ไดรับ 

ระดับความรําคาญ 

1. นอย  2.  ปานกลาง       3.  มาก 

(4) อ่ืนๆ ระบ ุ

1.  ไมไดรับ   

2.  ไดรับ 

ระดับความรําคาญ 

1. นอย  2.  ปานกลาง       3.  มาก 

3. ปญหาสิ่งแวดลอมในชุมชนจากการดําเนนิงานของบริษัทไทยเรยอนจํากัด (มหาชน) 
3.1 ทานรูจักบริษัทไทยเรยอนจํากัด (มหาชน) หรือไม 

1.  ทราบ   2.  ไมทราบ 

  ทราบจาก 

  1.  ส่ือประชาสัมพันธ  2.  เพื่อนบาน / ญาติ / เพือ่น 

  3.  เจาหนาที่ของบริษัท 4.  อ่ืนๆ ระบุ............... 
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3.2 ปจจุบันการดําเนินงานของบริษัทไทยเรยอน จํากดั (มหาชน) สงผลกระทบตอชุมชน

ของทานหรือไม 

1.  ไมมีผลกระทบ  2.  มีผลกระทบ 

3.3 หากมีผลกระทบ เปนผลกระทบในดานใด 

 (1) อากาศเสยี 

1.  ไมไดรับ   

2.  ไดรับ 

ระดับความรําคาญ 

1. นอย  2.  ปานกลาง       3.  มาก 

(2) น้ําเสยี 

1.  ไมไดรับ   

2.  ไดรับ 

ระดับความรําคาญ 

1. นอย  2.  ปานกลาง       3.  มาก 

(3) เสียงดังรบกวน 

1.  ไมไดรับ   

2.  ไดรับ 

ระดับความรําคาญ 

1. นอย  2.  ปานกลาง       3.  มาก 

(4) อ่ืนๆ ระบ ุ

1.  ไมไดรับ   

2.  ไดรับ 

ระดับความรําคาญ 

1. นอย  2.  ปานกลาง       3.  มาก 
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ประวัติการศึกษา และการทํางาน 
 

ชื่อ – นามสกุล          นางสาวภัทรวดี พัฒนมงคล 
วัน เดือน ป ท่ีเกิด        วันที่ 23 เดือนสิงหาคม พ.ศ.2526 
สถานที่เกิด          จังหวดักรุงเทพมหานคร 
ประวัติการศึกษา          วิทยาศาสตรบณัฑิต (เศรษฐศาสตรเกษตร) 
              มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 
ตําแหนงปจจบุัน                                 พนักงานสงเสริมการลงทุน 
สถานที่ทํางานปจจุบัน                                         สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน 




