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วิจารณ 
 

1. จากตารางที่ 47   แสดงการเปรียบเทียบระหวางการคํานวณหาอัตราการไหลและ          
ความดันของระบบหวักระจายน้ําดับเพลิงดวยวิธี Hydraulic Calculation  กับการใชโปรแกรม FHC 
- Hydraulic Analysis Software – Version : 1.3.2. โดย บริษัท ไฟรเทค อินโนเวชัน่ จาํกัด ของ
กรณีศึกษาการออกแบบระบบหัวกระจายน้าํดับเพลิงอัตโนมัติที่ทําการคํานวณมีความใกลเคียงกัน 
ตัวเลขจะตางกนัเล็กนอยแตกเ็กิดจากการปดคาทศนิยม เพื่อประมาณคาซึ่งแตกตางจากการใช
โปรแกรมที่ใชขอมูลจริง เมื่อคาํนวณตอเนือ่งและประมาณคาหลายๆขัน้ตอน คาที่ไดแสดงผล           
ในขั้นสุดทายจึงแตกตางกันได 
 

2. การเลือกใชขนาดของทอขึ้นอยูกับดุลพินจิของผูออกแบบ ซ่ึงจากในการคํานวณ
ปรากฏวาขนาดของทอมีผลกับคาความดนั ซ่ึงถาความดันมีคาสูงทําใหมีผลกับการเลือกขนาดของ
เครื่องสูบน้ําดับเพลิงจะตองใชเครื่องสูบน้ําดับเพลิงที่มีคาความดันสูงดงันั้นเครื่องสูบน้ําจึงมีราคา
สูง และคาความดันที่สูงทําใหระบบทอเชนขอตอตางๆอาจเกิดความเสียหาย เพราะฉะนั้นเพื่อความ
สะดวกในการทํางานและลดภาระคาใชจายในการติดตั้งเครื่องสูบน้ําดับเพลิง จึงตองใชการคํานวณ 
Hydraulic Calculation เพื่อใหไดคาความดนัที่ถูกตอง 

 
3. การวิเคราะหความเสี่ยงของโรงงานนี้ทําตามวิธีใน ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม

ฉบับที่ 3 (พ.ศ. 2542) โดยเลือกใชวิธี What If Analysis เนื่องจากเปนวธีิที่สามารถชี้บงอันตรายได
กับทุกประเภทอุปกรณและทุกประเภทกิจกรรมในโรงงาน นอกจากจะใชไดดีกับอปุกรณทุก
ประเภทแลวยงัสามารถใชงานไดกับทกุขั้นตอนของการทํางาน ตั้งแตการออกแบบ การวางแผนงาน 
ตลอดจนถึงการผลิต ซ่ึงผลจากการวิเคราะห ทําใหทราบถึงกระบวนการที่มีอันตรายดานอัคคีภัยที่
เราสามารถเตรียมมาตรการปองกันที่เหมาะสมได  และจากการที่ไดวิเคราะหความเสี่ยงของโรงงาน
พบวาตนเหตสํุาคัญคือ การละเลยดานการจัดการ การออกแบบที่ผิดพลาด การไมปฏิบัติตาม
ขั้นตอน และขาดการบํารุงรักษา 
 

4. การปองกันอัคคีภัยในบางพืน้ที่หรือกระบวนการที่มีอันตรายดานอัคคภีัยที่มี
ลักษณะเฉพาะ หรือมีเงื่อนไขหรือขอจํากัดพิเศษเขามาเกีย่วของ จะตองใชหลักการอืน่ๆ ที่มากกวา
หลักการที่ระบุไว   และการใชขอมูลจะตองตรวจสอบกบัมาตรฐานที่เปนที่มาของขอมูลดวย 
เนื่องจากอาจจะมีการปรับเปลี่ยนตามความเหมาะสม เมื่อเวลาผานไป 
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5. การเขาไปสํารวจโรงงานไมคอยไดรับความรวมมือจากผูประกอบการ ในการเขาไป
สํารวจ เชน ไมใหขอมูลหรืออธิบายรายละเอียดของขั้นตอนกระบวนการผลิต ไมไดรับอนุญาตเขา
สํารวจในบางพื้นที ่ไมไดรับอนุญาตใหถายรูปในพืน้ทีห่รืออุปกรณเครื่องจักรกล จึงอาจทําใหมี
ขอมูลไมครอบคลุมพอในการวิเคราะห และดวยกระบวนการผลิตที่แตกตางกันทําใหยากตอการ
รวบรวมขอมลูใหครอบคลุมทั้งหมด  
 
 


