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การประเมินความเสี่ยงดานอัคคีภัยโรงงานอุตสาหกรรมพลาสติก 
 

 การจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการ
อุตสาหกรรมพลาสติกโดยพิจารณาเฉพาะอันตรายดานอัคคีภัย และเพื่อช้ีใหเห็นถึงจุดอันตรายที่
สําคัญๆในการที่จะทําใหเกดิอัคคีภัยในโรงงานอุตสาหกรรมพลาสติกเพื่อจัดทําแผนบริหารความ
เสี่ยง ซ่ึงการประเมินความเสี่ยงดําเนนิการตามขั้นตอนของประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบับที่ 3 
(พ.ศ. 2542) เร่ือง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการดําเนินงาน  และระเบียบกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมวาดวยหลักเกณฑการชี้บงอนัตราย การประเมินความเสี่ยงและการจดัทาํแผนบริหาร
จัดการความเสี่ยง พ.ศ.2543 โดยมีขอกําหนดดังนี้  
 
 การประเมินความเสี่ยงจะแบงระดับความเสี่ยงเปน4 ระดับ  โดยกฎหมายกําหนดวา ระดับ
ความเสี่ยง 2-4  จะตองนํามาจัดทําแผนบรหิารความเสี่ยงดังนี ้
 

1. ระดับความเสีย่ง 2 (ความเสี่ยงที่ยอมรับได) ตองจัดทําแผนควบคุมความเสี่ยง 
 

2. ระดับความเสีย่ง 3 (ความเสี่ยงสูง) ตองจัดทําแผนลดความเสี่ยงและควบคุมความเสี่ยง 
 
3. ระดับความเสีย่ง 4 (ความเสี่ยงที่ยอมรับไมได) ตองจดัทําแผนลดความเสี่ยงและ 

ควบคุมความเสี่ยง 
 

การจัดระดับโอกาสในการเกิดเหตุการณตางๆ 
 
1. ระดับที่ 1  มีโอกาสในการเกิดยาก เชนไมเคยเกดิเลยในชวงเวลาตั้งแต 10 ปขึ้นไป 

 
2. ระดับที่ 2  มีโอกาสในการเกิดนอย เชน ความถี่ในการเกดิ เกิดขึน้ 1 คร้ังในชวง 5-10 ป 

 
3. ระดับที่ 3 มีโอกาสในการเกดินอย เชนความถี่ในการเกดิ เกิดมากกวา 1  ใน ป 

 
 
 
 



 109

การจัดระดับความรุนแรงของเหตุตางๆที่สงผลกระทบตอทรัพยสิน 
 

1. ระดับที่ 1    ทรัพยสินเสียหายนอยมากหรือไมเสียหายเลย 
 
2. ระดับที่ 2 ทรัพยสินเสียหายปานกลางและสามารถดําเนินการผลิตตอไปได 
 
3. ระดับที่ 3 ทรัพยสินเสียหายมากและตองหยุดการผลิตในบางสวน 
 
4. ระดับที่ 4 ทรัพยสินเสียหายมากและตองหยุดการผลิตทั้งหมด 
 
การจัดระดับความเสี่ยงอันตราย 
 
1. ระดับความเสีย่ง  1 ผลลัพธ 1-2 ความเสี่ยง 
 
2. ระดับความเสีย่ง  2 ผลลัพธ 3-6 ความเสี่ยงทีย่อมรับได ตองมีมาตรการควบคุม 
 
3. ระดับความเสีย่ง  3 ผลลัพธ 8-9 ความเสี่ยงสูง ตองมีการดําเนินงานเพื่อลดความเสี่ยง 
 
4. ระดับความเสีย่ง  4 ผลลัพธ 12-16 ความเสี่ยงทีย่อมรับไมได ตองหยุดดําเนนิการและ 

ปรับปรุงแกไขเพื่อลดความเสี่ยงลงทันท ี


