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บทที่  4 
การทดลองและผลการทดลอง 

 
4.1  วัตถุประสงค์ในการทดลอง 

- เพื่อทดสอบความแม่นย าของเครื่องการคัดแยกผลิตภัณฑ์จากสี 
- ค านวณหาค่าความคลาดเคล่ือนของวัตถุท่ีเคล่ือนท่ีผ่านกระบอกสูบแต่ละตัว 

 
4.2  ข้ันตอนการทดลอง 

1. ผู้ใช้งาน ท าการเปิดโปรแกรมกราฟิก Wonderware InTouch (HMI) จากนั้นท าการ
เลือกสีท่ีต้องการในช่องท่ีก าหนด ซึ่งมี 3 ชุด  

 
ภาพที่ 4.1  การเลือกสีในกราฟิก Wonderware InTouch  

 
 2.  เมื่อท าการเลือกสีเสร็จ กดปุ่ม START ท่ีหน้าจอดังภาพท่ี 4.1 

3.  ผู้ใช้งานท าการสังเกตุการเคล่ือนท่ีของสายพานท่ีเครื่องคัดแยกผลิตภัณฑ์และท่ีหน้าจอ 
     กราฟิก Wonderware InTouch 
4.  จากนั้นผู้ใช้งานปล่อยวัตถุลงบนสายพานทุกๆ 5 วินาที 
5.  ตรวจสอบความแม่นย าในการผลักวัตถุลงช่องเก็บวัตถุ จดบันทึกผลการทดลองลงใน 
     ตารางบันทึกผลการทดลองตามขนาดท่ีก าหนดไว้ในตารางบันทึกผลการทดลอง 
6.  ท าการค านวณหาค่าความคลาดเคล่ือนในการทดลองการผลักวัตถุตามขนาดท่ีทดลอง 
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ภาพที่ 4.2  การลบสีท่ีเลือกในกราฟิก Wonderware InTouch  

 

7.  กรณีท่ีต้องท าการยกเลิกค าส่ังการก าหนดสี ให้กดเลือกต าแหน่งท่ีต้องการยกเลิก จากนั้น 
     กดปุ่ม CLEAR และกด OK ตามล าดับ 
8.  เมื่อมีการแจ้งเตือน (ALRAM) หรือมีการขัดข้องของเครื่องคัดแยกผลิตภัณฑ์จากสี   
     สามารถ EMERGENCY ในหน้าจอ Wonderware InTouch ให้ท าการตรวจสอบปัญหา 
     ท่ีเกิดขึ้นกับเครื่องคัดแยกผลิตภัณฑ์จากสี 

 

4.3  ผลการทดลอง 
4.3.1  ท าการทดลองโดยก าหนดเลือกสีดังตาราง จากโปรแกรม Wonderware InTouch 

ขนาดสีท่ีอยู่บนกล่อง 4.8 x 4.8 เซนติเมตร ขนาดของกล่อง 4.8 x 4.8 เซนติเมตร 
 

ตารางที่ 4.1  บันทึกผลการทดลองท่ี 1 
ชุดที่ ขนาดของพื้นที่ส ี สีที่เลือก คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 3 
1. ขนาดพื้นท่ีท้ังหมดของ

กล่อง 4.8 cm2 

 
ขนาดพื้นท่ีของสีท่ีติด
บนกล่อง 4.8 cm2 
 
 

       
      

      

2.        
      

      

3.        
      

      
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ตารางที่ 4.2  บันทึกผลการทดลองท่ี 2 
ชุดที่ ขนาดของพื้นที่ส ี สีที่เลือก คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 3 
1. ขนาดพื้นท่ีท้ังหมดของ

กล่อง 4.8 cm2 

 
ขนาดพื้นท่ีของสีท่ีติด
บนกล่อง 4.8 cm2 

 
 

       
      

      
2.        

      

      
3.        

      
      

 

ตารางที่ 4.3  บันทึกผลการทดลองท่ี 3 

ชุดที่ ขนาดของพื้นที่ส ี สีที่เลือก คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 3 
1. ขนาดพื้นท่ีท้ังหมดของ

กล่อง 4.8 cm2 

 
ขนาดพื้นท่ีของสีท่ีติด
บนกล่อง 4.8 cm2 

 
 

       
      
      

2.        
      

      
3.        

      
      
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ตารางที่ 4.4  บันทึกผลการทดลองท่ี 4 

ชุดที่ ขนาดของพื้นที่ส ี สีที่เลือก คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 3 
1. ขนาดพื้นท่ีท้ังหมดของ

กล่อง 4.8 cm2 

 
ขนาดพื้นท่ีของสีท่ีติด
บนกล่อง 4.8 cm2 

 
 

       
      

      
2.        

      
      

3.        
      
      

 

ตารางที่ 4.5  บันทึกผลการทดลองท่ี 5 
ชุดที่ ขนาดของพื้นที่ส ี สีที่เลือก คร้ังที่ 1 คร้ังที่ 2 คร้ังที่ 3 
1. ขนาดพื้นท่ีท้ังหมดของ

กล่อง 4.8 cm2 

 
ขนาดพื้นท่ีของสีท่ีติด
บนกล่อง 4.8 cm2 

 
 

       
      
      

2.        
      

      
3.        

      
      

 
จากการทดลอง น าค่าท่ีได้มาหาความคลาดเคล่ือนท่ีเกิดขึ้นจากสูตร   

ค านวณหาเปอร์เซนต์ความคลาดเคล่ือน  = 
|จ านวนการผลักทั้งหมด – จ านวนที่ผลักลง|

จ านวนการผลักทั้งหมด 
                    (4.1) 

  = 
|       |

   
            

จากการทดลองกับสีบนฝาขนาด 4.8 ตารางเซนติเมตร ท่ีติดอยู่บนวัตถุขนาด 4.8 ตารางเซนติเมตร 
จ านวนครั้งท่ีเครื่องคัดแยกผลิตภัณฑ์จากสีผลักไม่ลงคือ 8.10 % 
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4.4  การทดลองเพ่ือหาความเร็วของสายพาน  
ทดลองจับเวลาการเคล่ือนท่ีของสายพานเพื่อหาการท างานของมอเตอร์ 

 

ตารางที่ 4.21  ทดสอบจับเวลาการเคล่ือนท่ี 1 รอบของสายพาน 
คร้ังที่ เวลา (วินาที) 

1 9.88 
2 9.88 
3 10.13 
4 10.13 
5 10.00 
6 10.00 
7 10.04 
8 9.88 
9 10.06 
10 9.90 

 

ค านวณหาค่าเวลาเฉล่ีย   
                                                       

  
 

     10.00 วินาที 
ค านวณหาความคลาดเคล่ือน  = ค่าท่ีได้จากการทดลอง – ค่าท่ีได้จากการค านวณ 
     1.09  
 จากการท าการทดลองน าค่าท่ีได้จากการจับเวลาท าการหาค่าอัตราเร่ง ( ) และค านวณหา
ค่ารอบท่ีเกิดจากการปฏิบัติจริง และค านวณหาค่าประสิทธิภาพของมอเตอร์จากการปฏิบัติงานจริง
  
   เฉล่ีย    

 

 เฉลี่ย
                 (4.2) 

   เฉล่ีย     
    

     
            

ค านวณหาค่า   ใหม่  จากสมการ 
   เฉล่ีย                       (4.3) 

       
    

    
         (     ) 

ท าการค านวณหาการหมุนของมอเตอร์ท่ีเกิดขึ้นจริง 
     จากการทดลอง         

  
                (4.4) 

          

  
       รอบต่อนาที 

การหมุนของมอเตอร์เกิดขึ้นจากการปฏิบัติงานจริง        

   
       

    86.81 % 
    การหมุนของมอเตอร์ท่ีเกิดขึ้นขนาดปฏิบัติงานจริงคือ 86.81 % 
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ประสิทธิ์ภาพการท างานของมอเตอร์ 
    

  

  
                     (4.5) 

 
โดยก าลังไฟฟ้าท่ีจ่ายให้คือ                 
 
และค่าก าลังท่ีวัดได้จริงคือ                      

   
         

    
                

 
ประสิทธิภาพในการท างานของมอเตอร์จะเท่ากับ 63.25% 
 
 

 

 

 

 

 


