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คําสําคัญ :  เสาเข็มเจาะในระบบเปยก การถดถอยลอจิสติกส เทคนิคการจัดการงานวิศวกรรม 
 ธวัชชัย ธรรมเภตรารักษ : แนวทางในการปรับปรุงประสิทธิภาพงานหลอสาเข็มเจาะในระบบ
เปยกของโครงการกอสรางเสาเข็มเจาะขนาดใหญของบริษัทตัวอยาง.  อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ  :  
รศ. ดร.อาณัติ วัฒนสังสุทธิ์.   100 หนา. 
 
 งานวิจัยฉบับนี้ ใชระเบียบวิธีวิจัยเชิงสํารวจ และการวิเคราะหทางสถิติซึ่งเปนการประยุกตใช
การวิเคราะหการถดถอยลอจิสติกส เพื่อหาปจจัยท่ีมีผลตอคุณภาพหัวคอนกรีตเสาเข็มเจาะท่ีอยูสูงกวา
ระดับใชงาน (Pile Cut – Off) ของโครงการกอสรางขนาดใหญ จากคุณภาพของขอมูลท่ีบันทึกจาก
กรณีศึกษาโครงการกอสรางตัวอยาง จํานวน 465 ชุด ซึ่งตัวแปรตอบสนองเปนแบบพหุนาม  ผลการ
ทดลองพบวา ปจจัยผูปฏิบัติงานผสมสารละลาย  และผูควบคุมงานมีนัยสําคัญตอคุณภาพของหัวคอนกรีต
เสาเข็มเจาะ ท่ีคา p-value 0.003 และ 0.006 ตามลําดับ และคาสารูปสนิทดีโดยวิธีการเพียรสันเทากับ 0.98 
จากนั้นนําขอมูลท่ีไดมาวิเคราะห โดยใชแผนภาพสาเหตุและผลเพ่ือนําเสนอแนวทางแกไขปญหาดวย 
การฝกอบรมผูปฏิบัติงาน และผูควบคุมงานโดยใชคูมือปฏิบัติงานผสมสารละลายท่ีไดปรับปรุงใหม 
สุดทายทําการประเมินความเสียหายของหัวคอนกรีตเสาเข็มเจาะท่ีอยูสูงกวาระดับใชงาน กอนและหลัง
การแกปญหา ตลอดจนประเมินผลความพึงพอใจของผูปฏิบัติงาน และผูควบคุมงานรวมท้ังตัวแทนของ
เจาของโครงการซ่ึงพบวาทุกฝายมีความพึงพอใจในระดับมาก 
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