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 การพนเสนใยฝายเปนกระบวนการสําคัญของอุตสาหกรรมผลิตถุงมือยาง ซ่ึงกระบวนการ
พนเสนใยฝายนี้จะเกิดของเสียประมาณ 35 %  งานวจิัยนี้นําเสนอการปรับปรุงกระบวนการพน 
เสนใยฝายในอุตสาหกรรมผลิตถุงมือยาง  ซ่ึงถือวากระบวนการนี้เปนปรากฏการณการไหลแบบ
หลายเฟส โดยทําการจําลองการไหลที่เกดิขึ้นภายในหองพนเสนใยฝาย ดวยโปรแกรมสําเร็จรูป
ทางดานพลศาสตรของไหลเชิงคํานวณ  ซ่ึงพิจารณาโดเมนของแบบจําลองสามมิติดวยวิธีการ 
Eulerian-Lagrangian  โดยแบงเปนการจําลองการไหลของของไหลหลัก (อากาศ)  ซ่ึงใชแบบ 

จําลองการไหลแบบปนปวน k-ε ในขณะที่การจําลองการเคลื่อนที่ของเสนใยฝายจะใชวิธีการ
พิจารณาแบบ Lagrange และ Stochastic tracking with Discrete Random Walk (DRW) โดยทํา
การจําลองระบบการพนเสนใยฝายแบบตางๆ 13 แบบ และทําการสรางแบบจําลองหองพนเสนใย
ฝาย โดยใชแผนพลาสติกใส(Perspex) หนา 8 mm ขนาดกวาง 1074.5 mm ยาว 833.5 mm สูง 
1180 mm และทําการพนเสนใยฝายลงบนถงุมือยางจําลอง ผลการทดลองจะนําไปเปรยีบเทียบกับ
ผลการวิเคราะหทางคอมพิวเตอร  เพื่อประเมินความถูกตองของโปรแกรมและผลการปรับปรุง 
โดยในการศึกษา กําหนดใหอากาศไหลเขามีความเร็วเฉลีย่ 4.5 m/s มีการพนอนุภาคเสนใยที่มี

ขนาดเสนผานศูนยกลาง 50 μm ดวยอัตราการไหลโดยมวล 0.01 kg/s  จากการศึกษาพบวา 
โปรแกรมดานพลศาสตรของไหลเชิงคํานวณ สามารถทํานายการไหลแบบสองเฟสที่เกิดขึ้นใน
หองพนเสนใยฝายได โดยมีความคลาดเคลื่อนนอยกวา 15 % และเมื่อกาํหนดใหแผนปรับรูปแบบ
การไหล(Damper) ที่ติดตั้งตรงทางออกของชองการไหลดานขางเอียงทาํมุม 40 องศา กับแนวชอง 
เพื่อหลีกเลี่ยงผลของการไหลในชองการไหลกลาง จะทาํใหการเกาะตวัของเสนใยฝายมากขึ้น    
15 % และสามารถลดปริมาณเสนใยที่เปนของเสียลงได 29 % ของกระบวนการเดิม 
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