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สรุปและขอเสนอแนะ 
 

สรุป 
 

 จากการศึกษาการปรับปรุงกระบวนการบําบัดฟลูออไรดออกจากน้ําเสียโรงงานสกัดแร
แทนทาลัมโดยการตกตะกอนทางเคมีดวยปูนขาวและสารสม สรุปผลการทดลองไดดงันี้ 
 

1. ความเร็วรอบและเวลาในการกวนชาที่เหมาะสมในการบําบัดฟลูออไรด คือ ความเร็ว
รอบในการกวนชาที่ 40 รอบ/นาที และใชเวลาในการกวนชา 60 นาท ีและคาพีเอชทีเ่หมาะสมใน
การบําบัดฟลูออไรดอยูในชวง 4-9       

 
2. ปริมาณปูนขาวที่เหมาะสมในการบําบัดน้ําตัวอยางสังเคราะหฟลูออไรดเขมขน 1,000 

5,000 และ 10,000 มก./ล. เทากับ 15 15 และ 20 มิลลิกรัม/ลิตร เมื่อคิดเปนปริมาณฟลอูอไรดที่ถูก
กําจัดตอปนูขาว1 กรัม จะได 66.31 331.33 และ 497.03 มิลลิกรัมฟลูออไรด/กรัมปูนขาว ตามลําดับ 
และมีประสิทธิ ภาพการบําบัดฟลูออไรดเทากับ 99.47 99.40 และ 99.41 เปอรเซ็นต ตามลําดับ 

 
     ปริมาณปูนขาวที่เหมาะสมในการบําบัดน้ําเสียจากโรงงานสกัดแรแทนทาลัมฟลูออไรด

เขมขน 1,010 5,229 และ 10,100 มก./ล. เทากับ 15 20 และ 30 มิลลิกรัม/ลิตร เมื่อคิดเปนปริมาณ
ฟลูออไรดที่ถูกกําจดัตอปูนขาว1 กรัม จะได 66.07 259.09 และ 334.62 มิลลิกรัมฟลูออไรด/กรัมปนู
ขาว ตามลําดับ และมีประสิทธิภาพการบําบดัฟลูออไรดเทากับ 98.14 98.12 และ 99.40 เปอรเซ็นต 
 
 3. น้ําเสียจากโรงงานสวนที่เหมาะสมจะนาํมาใชในการเตรียมน้ําปูนขาวแทนน้ําประปา 
ควรเลือกใชน้าํในสวนที่มีความเขมขนไมเกิน 3,000 มิลลิกรัม/ลิตร และเมื่อนําไปใชบําบัดน้ําเสีย
จากโรงงานซึ่งมีฟลูออไรดเขมขน 10,100 มิลลิกรัม/ลิตร ปริมาณน้ําปนูขาวที่เหมาะสมเทากับ 100 
มิลลิลิตร คิดเปนความเขมขนของน้ําปูนขาวเทากับ 50 x103 มิลลิกรัม/ลิตร 
 
 4. ในการศึกษาหาปริมาณของสารสมที่เหมาะสมที่ใชในการบําบัดฟลูออไรดภายหลังจาก
การผานการบาํบัดดวยน้ําปนูขาวแลว ปริมาณสารสมที่เหมาะสมคือ 200 มิลลิลิตร คิดเปนความ
เขมขนของสารสมเทากับ 80 กรัม/ลิตร มีฟลูออไรดเหลืออยู 6.34 มิลลิกรัม/ลิตร และน้าํเสียมีพีเอช
หลังการบําบัดเทากับ 7.05 ซ่ึงไมตองทําการปรับพีเอชกอนปลอยทิ้ง    
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5. การพิจารณาคาใชจายในการบําบัดฟลูออไรดจากน้าํเสียฟลูออไรดจะเนนไปที่น้ําเสีย 

โรงงานสกัดแรแทนทาลัมซึ่งมีฟลูออไรดเขมขน 10,100 มิลลิกรัม/ลิตร ซ่ึงการใชน้ําประปาเตรียม
น้ําปูนขาวในการบําบัดน้ําเสียจากโรงงานมีคาใชจายทีต่่ํากวาการใชน้ําเสีย low fluoride ในการ
เตรียมน้ําปูนขาว แตเมื่อพิจารณาถึงความเหมาะสมในการนําไปใชในการปรับปรุงระบบบําบัดน้ํา
เสียฟลูออไรดเดิมของทางโรงงาน การใชน้าํเสีย low fluoride ในการเตรียมน้ําปนูขาวจะเปนทาง 
เลือกที่นาเหมาะสมในอนาคตหากมีการขึน้ราคาน้ําประปาซึ่งเปนปจจยัหลักในการบําบัดน้ําเสีย   
และเพื่อใหน้ําเสียที่ผานการบําบัดดวยน้ําปูนขาวมีปริมาณฟลูออไรดตามเกณฑมาตรฐานของการ
นิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย จึงควรนําไปบําบัดตอดวยสารสม 
 

ขอเสนอแนะ 
 

1. ศึกษาปจจัยอ่ืนๆ ที่มีผลตอการบําบัดฟลูออไรดในน้ําเสียจากโรงงานสกัดแรแทนทาลัม 
เชน ไอออนตวัใดบางในน้ําเสียโรงงานที่มีผลตอการบําบัดน้ําเสียดวยปนูขาว  

 
2. ศึกษาสัดสวนการใชน้ําเสีย low fluoride รวมกับน้ําประปาแทนการใชน้ําประปาหรือน้ํา

เสีย low fluoride เพียงอยางเดียวในการเตรยีมน้ําปูนขาว  
 

3. ศึกษาหาแนวทางวิธีการอืน่ๆในการบําบัดฟลูออไรดเพื่อใหไดคาฟลูออไรดตามเกณฑ
มาตรฐาน ของการนิคมอุตสาหกรรม   และมคีาใชจายที่ถูกลง เชน การใชแคลเซียมคลอไรดรวมกับ
การใชปูนขาว การใชกระบวนการทางไฟฟาเคมี เปนตน 
 

4. ทดลองนําไปใชงานในระบบบัดน้ําเสียจริงเพื่อเปรียบเทียบผลการศึกษาในหองทดลอง
ในหองปฏิบัตกิารกับการนําไปใชงานจริงในโรงงานสกดัแรแทนทาลัม 


