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วิทยานิพนธน้ีนําเสนอข้ันตอนประเมินมูลคาความเสียหายของผูใชไฟฟาประเภท

อุตสาหกรรมโดยวิธีการวิเคราะหความถดถอยและโครงขายประสาทเทียม ขอมูลความเสียหายที่
นํามาวิเคราะหเปนของผูใชไฟฟาประเภทอุตสาหกรรมตามรหัส TSIC ในวิทยานิพนธน้ีไดพิจารณา
รหัส TSIC 35609 (กระบวนการฉีดพลาสติก) และรหัส TSIC 31149 (กระบวนการผลิตอาหารแช
แข็ง) ในเขตพื้นที่ภาคกลางเปนกรณีศึกษา 

 
งานวิจัยน้ีเร่ิมจากการสํารวจขอมูลพื้นฐานที่เกี่ยวของกับกระบวนการผลิต ตอมาคํานวณ

มูลคาความเสียหายจริงของผูใชไฟฟาประเภทอุตสาหกรรมแตละราย จากน้ันหาความสัมพันธ
ระหวางมูลคาความเสียหายของผูใชไฟฟากับปจจัยที่เกี่ยวของ ไดแก กําลังไฟฟาเฉลี่ยที่ใชในการ
ผลิต ระยะเวลาไฟฟาขัดของ รายไดของผูไฟฟาตอวัน และระยะเวลาทํางานตอวัน ในรูปแบบของ
โมเดลทางคณิตศาสตรดวยวิธีวิเคราะหความถดถอยและวิธีโครงขายประสาทเทียม จากน้ัน
เปรียบเทียบเปอรเซ็นตความคลาดเคลื่อนของท้ังสองวิธีเพื่อพิจารณาเลือกโมเดลที่เหมาะสมท่ีสุด  
ซึ่งงานวิจัยน้ีพบวาโมเดลที่ไดจากวิธีโครงขายประสาทเทียมใหคาเปอรเซ็นตความคลาดเคลื่อนตํ่า
กวา 

 
การไฟฟาสวนภูมิภาคและผูใชไฟฟาประเภทอุตสาหกรรมสามารถนําขั้นตอนที่พัฒนาใน

วิทยานิพนธน้ีไปปรับใชกับพื้นที่อ่ืนๆทั่วประเทศ และสามารถนําไปใชในการวางแผนการปรับปรุง
และบํารุงรักษาระบบจําหนายใหมีระดับความเชื่อถือไดที่ดีขึ้นตอไป 
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