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ในงานวิจยันี้เปนการประยกุตใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยในการผลิต เพื่อคํานวณหา

เสนทางการเดนิของมีดตัดเฉอืน (Tool Path) แลวแปลงเสนทางการเดนิของมีดตัดเฉือนใหเปน
รหัส (G Code) เพื่อตรวจสอบคามุมเอียงสูงสุดของแกนหมุน A และของแกนหมุน C ซ่ึงจะเปน
ทางเลือกในการใชเครื่องกัดสําหรับโปรแกรมนี้ โดยเลือกจากความสามารถของเครื่องกัดที่มีคา
มุมเอียงสูงสุดไมนอยกวาคามุมเอียงสูงสุดของแกน A และของแกน C โดยใชโปรแกรม Power 
Mill ในการจําลองดูทิศทางการเดินของมีดตัดเฉือน ในการคํานวณหาเสนทางการเดนิของมีดตัด
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(Finishing Milling) เพื่อกดับริเวณปลายใบ 4) โปรแกรมสําหรับการกัดละเอียด (Finishing 
Milling) เพื่อเซาะรองใบพัดชั้นที่ 1 ถึง 4  8) โปรแกรมสําหรับการกัดละเอียด (Finishing Milling) 
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 ในการทดสอบโปรแกรมที่ไดจากการคํานวณเสนทางการเดินของมดีเฉือน ผูวิจยัได
นําเอาแบบจําลองของเครื่องกัดหาแกนรุน Hermle C600U SRT450 ในการตรวจสอบทางเดินของ
มีดโดยโปรแกรม Power Mill โดยผลที่ไดจากการทดสอบพบวา โปรแกรมสาํหรับการกัดละเอยีด 
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Milling) เพื่อกดัใบพัดดานซาย มีคาผิดพลาดในการจําลองการเคลื่อนที่โดยเหน็ไดจากตัวจับยึดมดี
ตัดเฉือนโดนชิ้นงาน จึงแกโดยการเพิ่มความยาวของตวัจับยดึมีดตดัเฉือนใหมากขึน้ 
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This Research focus to apply Computer Aided Manufacturing for Computer Aided 

Manufacturing Program calculating tool path routing, transformation to G Code to detect the 
highest inclination angle of A and C axis which suppose for the decision of the milling program 
considered by the performance of milling machine having highest inclination angle of A and C 
axis simulated by Power Mill software showing direction of mill route. In this routing having 9 
sub routines are 1) Rough Milling 2) Rest Rough Milling 3) Finishing Milling for edge of 
turbine 4) Finishing Milling for grooving level 1 to 4 turbine 8) Finishing Milling for right side 
of turbine 9) Finishing Milling for left side of turbine.   

 
 From this simulation, the software of 5 axis milling machine: Hermle C600U SRT450 
has been applied to verify the tool path using Power Mill.  The result of this simulation is 
Finishing Milling for right side of turbine and Finishing Milling for left side of turbine.  Error 
from simulation reported from clamp of mill touched to the work piece.  Solved by adjust the 
length of clamp of mill. 
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ข1 ภาพการจําลองเสนทางเดินของมีดตัดเฉือนของโปรแกรม สําหรับงานกัด
ขณะเริ่มตน 

 
85 

ข2 ภาพการจําลองเสนทางเดินของมีดตัดเฉือนของโปรแกรมสําหรับงานกัด
ในขณะกําลังกัดงาน 

 
85 

ข3 ภาพการจําลองเสนทางเดินของมีดตัดเฉือนของโปรแกรมสําหรับงานกัดลด
ขนาด 

 
86 

สารบัญภาพ (ตอ) 



 

(7) 

ภาพผนวกที ่  หนา 
   
ข4 ภาพการจําลองเสนทางเดินของมีดตัดเฉือนของโปรแกรม สําหรับงานกัดลด

ขนาดในขณะกําลังกัดงาน 
 

86 
ข5 ภาพการจําลองเสนทางเดินของมีดตัดเฉือนของโปรแกรม สําหรับงานกัด

ละเอียด แบบ 5 แกนบริเวณปลายใบ 
 

87 
ข6 ภาพการจําลองเสนทางเดินของมีดตัดเฉือนของโปรแกรม สําหรับงานกัด

ละเอียด แบบ 5 แกนบริเวณปลายใบในขณะกําลังกัดงาน 
 

87 
ข7 ภาพการจําลองเสนทางเดินของมีดตัดเฉือนของโปรแกรม สําหรับงานกัด 

บริเวณรองใบขณะเริ่มตน 
 

88 
ข8 ภาพการจําลองเสนทางเดินของมีดตัดเฉือนของโปรแกรม สําหรับงานกัด 

บริเวณรองใบโดยมีความลึก 0.5 มม ขณะกําลังกัดงานครั้งที่ 1 
 

88 
ข9 ภาพการจําลองเสนทางเดินของมีดตัดเฉือนของโปรแกรม สําหรับงานกัด 

บริเวณรองใบโดยมีความลึก 0.5 มม ขณะกําลังกัดงานครั้งที่ 2 
 

89 
ข10 ภาพการจําลองเสนทางเดินของมีดตัดเฉือนของโปรแกรม  สําหรับงานกัด 

บริเวณรองใบโดยมีความลึก 0.5 มม ขณะกําลังกัดงานครั้งที่ 3 
 

89 
ข11 ภาพการจําลองเสนทางเดินของมีดตัดเฉือนของโปรแกรม สําหรับงานกัด 

บริเวณรองใบโดยมีความลึก 0.5 มม ขณะกําลังกัดงานครั้งที่ 4 
 

90 
ข12 ภาพการจําลองเสนทางเดินของมีดตัดเฉือนของโปรแกรม  สําหรับงานกัด 

บริเวณขอบใบดานขวาในขณะเริ่มตนกัดงาน 
 

90 
ข13 ภาพการจําลองเสนทางเดินของมีดตัดเฉือนของโปรแกรม  สําหรับงานกัด 

บริเวณขอบใบดานขวาในขณะกําลังกัดงาน 
 

91 
ข14 ภาพการจําลองเสนทางเดินของมีดตัดเฉือนของโปรแกรม  สําหรับงานกัด 

บริเวณขอบใบดานซายในขณะเริ่มตนกัดงาน 
 

91 
ข15 ภาพการจําลองเสนทางเดินของมีดตัดเฉือนของโปรแกรม  สําหรับงานกัด 

บริเวณขอบใบดานซายในขณะกําลังกัดงาน 
 

92 
ค1 ภาพลักษณะการเดินมีดตดัเฉือนแบบ Offset AreaClear Model 93 

สารบัญภาพ (ตอ) 



 

(8) 

ภาพผนวกที ่  หนา 
   

ค2 ภาพลักษณะการเดินมีดตดัเฉือนแบบ Offset AreaClear Model 93 
ค3 ภาพลักษณะการเดินมีดตดัเฉือนแบบ Projection Surface Finiting 94 
ค4 ภาพลักษณะการเดินมีดตดัเฉือนแบบ Projection Surface Finiting 94 
ค5 ภาพลักษณะการเดินมีดตดัเฉือนแบบ Swarf  Finiting 95 
ค6 ภาพลักษณะการเดินมีดตดัเฉือนแบบ Swarf  Finiting 95 
ค7 ภาพลักษณะผิวของใบพัด Projection surface 96 

สารบัญภาพ (ตอ) 
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