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สารบัญตาราง 
 

ตารางที่           หนา 
 
 1 ขอมูลเวลาที่ใชในแตละเครื่องจักร ของปญหาการจัดตารางการผลิตแบบ  
 ตอเนื่องขนาด 5×5         23 
 2 วิธีการทํางานรอบประมวลผลที่ 1 ของวิธีการคนหาทาบขูองปญหาการ     

จัดตารางการผลิตแบบตอเนือ่งขนาด 5×5        24 
3 วิธีการทํางานรอบประมวลผลที่ 2 ของวิธีการคนหาทาบขูองปญหาการ     

จัดตารางการผลิตแบบตอเนือ่งขนาด 5×5        25 
4 วิธีการทํางานรอบประมวลผลที่ 3 ของวิธีการคนหาทาบขูองปญหาการ     

จัดตารางการผลิตแบบตอเนือ่งขนาด 5×5        26 
5 วิธีการทํางานรอบประมวลผลที่ 4 ของวิธีการคนหาทาบขูองปญหาการ     

จัดตารางการผลิตแบบตอเนือ่งขนาด 5×5        27 
6 วิธีการทํางานรอบประมวลผลที่ 5 ของวิธีการคนหาทาบขูองปญหาการ 

จัดตารางการผลิตแบบตอเนือ่งขนาด 5×5        28 
7 วิธีการทํางานรอบประมวลผลที่ 6 ของวิธีการคนหาทาบขูองปญหาการ 

จัดตารางการผลิตแบบตอเนือ่งขนาด 5×5        29 
8 วิธีการทํางานรอบประมวลผลที่ 7 ของวิธีการคนหาทาบขูองปญหาการ 

จัดตารางการผลิตแบบตอเนือ่งขนาด 5×5        30 
9 วิธีการทํางานรอบประมวลผลที่ 8 ของวิธีการคนหาทาบขูองปญหาการ 

จัดตารางการผลิตแบบตอเนือ่งขนาด 5×5        31 
10 วิธีการทํางานรอบประมวลผลที่ 9 ของวิธีการคนหาทาบขูองปญหาการ 

จัดตารางการผลิตแบบตอเนือ่งขนาด 5×5        32 
11 วิธีการทํางานรอบประมวลผลที่ 10 ของวิธีการคนหาทาบูของปญหาการ 

จัดตารางการผลิตแบบตอเนือ่งขนาด 5×5        33 
12 เวลาประมวลผลและคําตอบ ของปญหาการจัดตารางการผลิตแบบตอเนื่อง  
 ที่จํานวนรอบในการทํางานตางกัน         37 
13 เวลาประมวลผลและคําตอบ ของปญหาการจัดตารางการผลิตแบบตอเนื่อง  
 ที่มีขนาดของปญหาตางกัน         38 



 (3)

สารบัญตาราง (ตอ) 
 

ตารางที่           หนา 
 

14 คา Makespan และเวลาที่ใชในการประมวลผลแบบขนาน  
โดยขนาดของปญหาเทากับ 50 ×  5         46 

 15 การทดสอบนยัสําคัญของความแตกตางระหวางคาเฉลี่ยของสองกลุม   
 โดยขนาดของปญหาเทากับ 50 ×  5       46 
16 คา Makespan และเวลาที่ใชในการประมวลผลแบบขนาน  

โดยขนาดของปญหาเทากับ 50 ×  10         47 
17 การทดสอบนยัสําคัญของความแตกตางระหวางคาเฉลี่ยของสองกลุม   
 โดยขนาดของปญหาเทากับ 50 ×  10        47 
18 คา Makespan และเวลาที่ใชในการประมวลผลแบบขนาน  

โดยขนาดของปญหาเทากับ 50 ×  20        48 
 19 การทดสอบนยัสําคัญของความแตกตางระหวางคาเฉลี่ยของสองกลุม   
 โดยขนาดของปญหาเทากับ 50 ×  20        48 
20 คา Makespan และเวลาที่ใชในการประมวลผลแบบขนาน  

โดยขนาดของปญหาเทากับ 100 ×  5        49 
 21 การทดสอบนยัสําคัญของความแตกตางระหวางคาเฉลี่ยของสองกลุม   
 โดยขนาดของปญหาเทากับ 100 ×  5        49 
22  คา Makespan และเวลาที่ใชในการประมวลผลแบบขนาน 

โดยขนาดของปญหาเทากับ 100 ×  10        50 
 23 การทดสอบนยัสําคัญของความแตกตางระหวางคาเฉลี่ยของสองกลุม   
 โดยขนาดของปญหาเทากับ 100 ×  10        50 
24 คา Makespan และเวลาที่ใชในการประมวลผลแบบขนาน  

โดยขนาดของปญหาเทากับ 100 ×  20        51 
25 การทดสอบนยัสําคัญของความแตกตางระหวางคาเฉลี่ยของสองกลุม   
 โดยขนาดของปญหาเทากับ 100 ×  20        51 
26 คา Makespan และเวลาที่ใชในการประมวลผลแบบขนาน  

โดยขนาดของปญหาเทากับ 200 ×  10        52 
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สารบัญตาราง (ตอ) 
 

ตารางที่           หนา 
 
27 การทดสอบนยัสําคัญของความแตกตางระหวางคาเฉลี่ยของสองกลุม   
 โดยขนาดของปญหาเทากับ 200 ×  20        52 
28 คา Makespan และเวลาที่ใชในการประมวลผลแบบขนาน 

โดยขนาดของปญหาเทากับ 200 ×  20        53 
 29 การทดสอบนยัสําคัญของความแตกตางระหวางคาเฉลี่ยของสองกลุม   
 โดยขนาดของปญหาเทากับ 200 ×  20        53 
 30 จํานวนเทาของความเร็วและประสิทธิภาพของโปรแกรมจัดตารางการผลิต  
 โดยวิธีคนหาทาบูแบบขนานกับปญหาโฟลช็อปขนาดตางๆกัน    54 
31 คา Makespan ( maxC ) และคา PRD ของโปรแกรมจัดตารางการผลิตแบบตอเนื่อง 

 โดยวิธีทาบู ทีท่ํางานแบบขนาน เปรียบเทยีบกับวิธี OS-SA และ วิธี BF-Tabu   56 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 (5)

สารบัญภาพ 
 

ภาพที ่           หนา 
 
 1 โครงสรางการดําเนินการของ วิธีการคนหาแบบทาบ ู(Tabu Search)       5 
 2 แสดงกระบวนการการทํางานรวมกนัของ MPI          8 
 3 ลักษณะของรายการทาบู (Tabu List)         21 
4 ขั้นตอนการทาํงานของโปรแกรมจัดตารางการผลิตแบบโฟลช็อป  

โดยใชวิธีการหาคําตอบแบบทาบู         33 
5 ขั้นตอนการทาํงานของโปรแกรมจัดตารางการผลิตแบบโฟลช็อป  

โดยใชวิธีการหาคําตอบแบบทาบู         34 
 6 ขั้นตอนการทาํงานของโปรแกรมจัดตารางการผลิตแบบขนาน     39 
 7 ขั้นตอนการทาํงานของโปรแกรมจัดตารางการผลิตแบบขนาน     40 
8 ประสิทธิภาพในการประมวลผลแบบขนานของโปรแกรม กับปญหาขนาดตางๆ   54 
 
  
  
  
  
 


