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บทท่ี 5 
สรุปผลการศึกษาและขอเสนอแนะ 

 
5.1 สรุปผลการศึกษา 

จากการทําการออกแบบระบบการแยกพลาสติก HIPS และ ABS ที่ใชในเทคนิค               
froth flotation พบวาปจจยัที่มีผลตอการแยกพลาสติกและทําใหระบบมีประสิทธิภาพในการแยก
พลาสติก HIPS และ ABS ไดดี คือ จะตองมีการกวนในอตัราเร็วและอัตราการไหลของฟองอากาศที่
เหมาะสมใหกบัระบบ 

โดยจากการทดลองเพื่อสภาวะที่เหมาะสมในการแยกพลาสติกผสม HIPS และ ABS 
ดวยระบบ froth flotation ในสารละลายเกลือความหนาแนน 1.037 g/cm3 ที่ใช tannic acid เปน 
depressant และ pine oil เปน frother ที่ pH11.5 โดยใชถังขนาด 12.39 ลิตร ในการแยกพลาสตกิ
ผสม HIPS และ ABS อยางละ 250 กรัม คอื สภาวะที่ใชอุณหภูมิตัวกลาง 30oC อัตราเร็วในการกวน 
200 รอบตอนาที และอัตราการไหลของฟองอากาศ 1.0 ลิตรตอนาที โดยสามารถแยกได %recovery 
ของ ABS เทากับ 98.25% และมี %purity ของ ABS ที่แยกไดเทากับ 99.56% 

 
5.2 ขอเสนอแนะ 

1) จากการทําการศึกษาการแยกพลาสติก ผสม HIPS และ ABS ดวยระบบ froth flotation ใน
สารละลายเกลือความหนาแนน 1.037 g/cm3 ที่ใช tannic acid เปน depressant และ pine oil 
เปน frother ที่ pH 11.5 คา %recovery และ %purity ของ HIPS และ ABS นั้นมีคาสูง แต
พลาสติกทั้ง 2 ชนิดที่ใชในการวิจัยนี้ เปนพลาสติก virgin ซ่ึงในความเปนจริงแลวพลาสติก
ที่ใชเปนผลิตภัณฑตางๆจะมีการใสสารเติมแตงเพื่อใหเหมาะสมกับการใชงานจึงอาจสงผล
ทําใหสมบัติพืน้ผิว และความหนาแนนมีความเปลี่ยนแปลงไป ดังนั้นจงึควรมีการศึกษาถึง
อิทธิพลของสารเติมแตงที่มตีอสมบัติพื้นผิวและความหนาแนน ซ่ึงสงผลตอการแยกของ
ระบบ froth flotation จากนัน้จึงทําการศึกษาตอในกรณทีี่เปนขยะพลาสติกทั้ง 2 ชนิดนี้ เพื่อ
พัฒนาระบบการแยกนี้ใหเปนเครื่องแยกดวยระบบ froth flotation ตนแบบ (prototype) 
และขยายขนาดของระบบการแยก เพือ่นําเขาสูกระบวนการแยกขยะพลาสติกในระดับ
อุตสาหกรรมตอไป 
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2) ในการทดลองเม็ดพลาสติกทีใ่ชเปนเมด็พลาสติกที่ยังไมผานการขึ้นรูป (virgin) ซ่ึงมี
ลักษณะของเมด็เปนรูปทรงกระบอกเพยีงอยางเดยีว แตในการใชระบบนี้ในการแยกขยะ
พลาสติก ช้ินของพลาสติกที่นํามาทําการแยกนั้นจะมหีลายขนาด และหลายรูปทรง จึงควร
ทําการวิจยัเพิม่เติมเพื่อศึกษาถึงผลกระทบจากขนาด และรูปทรง ของเม็ดพลาสติกทีน่ํามา
ทําการแยกดวย  

3) จากการทํางานของระบบการแยกพลาสตกิดวยเทคนิค froth flotation พบวาใน
กระบวนการแยกพลาสติกนัน้ ยังไมมีความสะดวกมากนักในการนําเม็ดพลาสติกออกจาก
ระบบ เนื่องจากมีเม็ดพลาสติกไปติดที่ระหวางขอบตะแกรงและตวัถังแกวใบใน ดังนั้น จึง
ควรออกตะแกรงใหมีขอบสูงขึ้นมาจนถึงปากของถังแกวใบใน เพื่อปองการเขาไปติดของ
เม็ดพลาสติก นอกจากนี้ควรออกแบบใบกวนเปน 2 สวนคือ สวนใบกวนตวับน และใบ
กวนตวัลาง    ใหสามารถถอดแยกและประกอบเขากันได เพื่อความสะดวกในการยก
ตะแกรงขึ้นเพือ่เก็บเม็ดพลาสติกเมื่อทําการแยกเสร็จ  

4) ในการการออกแบบถังกวนที่ใชในกระบวนการแยกนี้ ควรมีการใสครีบลงไปดวยเพื่อเพิ่ม
ประสิทธิภาพในการแยก และลดการเกิด vortex ของระบบการแยกพลาสติก  

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 


