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 The purposes of this research are to study the locational pattern and to analyze 
factors influencing the location of plastic packaging industry in Thailand. The data used in 
this research are the secondary data in 2005. The spatial unit is 57 provinces which have 
plastic packaging industry in Thailand. The methodology and techniques used to  analyze are 
the cartographic method, the correlation coefficient analysis and the multiple regression 
analysis.  
 The results of this research are as follows: with regard to the locational pattern of 
plastic packaging industry in Thailand by geographical region, it is found that the Central 
Region had plastic packaging industry the most (75.50%), followed by the East Region 
(11.41%), the Northeast Region (8.44%), the South Region (2.59%), the West Region 
(1.12%), and the North Region (0.95%), respectively. With regard to the locational pattern of 
plastic packaging industry by province, it is found that plastic packaging industry was located 
the most in Bangkok (23.80%), followed by  Samutprakan (17.64%), Samutsakorn (12.31%), 
Nakornpathom (10.59%), Nakhonratchasima (7.07%), and Chonburi (6.66%), respectively. 
 For the result of analyzing the factors influencing the location of plastic packaging 
industry in Thailand, it is found that the magnitude of the location of plastic packaging 
industry was significantly (α = 0.05) positively correlated with the market factor (r = 0.949), 
the power factor (r = 0.831), the transportation factor (r = 0.744), the capital factor (r = 0.690), 
the labor factor (r = 0.676) and the material factor (r = 0.449). For regression analysis, it is 
found that the factor which influenced the spatial location of plastic packaging industry the 
most was the market factor whereas the transportation factor ranked the second. These two 
factors explained the spatial variation in plastic packaging industry by 91.00%  
(R2 = 0.910) The multiple regression model result was :   
 

     Y  =  -421.017 +  0.023 Market  +  0.016 Trans 
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บทที่ 1 
บทนํา 

(Introduction) 
 
1. ความเปนมาและความสําคัญของปญหา (Statement and Significance of the Problems) 
 ในปจจุบันผลิตภัณฑพลาสติกเปนผลิตภัณฑท่ีมีบทบาทในชีวิตประจําวันของมนุษย
เปนอยางมาก เพราะเปนผลิตภัณฑท่ีสามารถใชงานไดอยางกวางขวางและมีรูปแบบการใชงานท่ี
หลากหลาย เชน เครื่องใชในครัวเรือน สวนประกอบเครื่องใชไฟฟา ช้ินสวนในอุตสาหกรรมยาน
ยนตและบรรจุภัณฑตางๆ เปนตน ผลิตภัณฑพลาสติกนอกจากผลิตเพ่ือตอบสนองความตองการ
ของตลาดในประเทศ แลวยังผลิตเพ่ือการสงออกอีกดวย โดยผลิตภัณฑพลาสติกเปนสินคาสงออกท่ี
สําคัญ 1 ใน 20 ของประเทศ สามารถทํารายไดเขาประเทศปละเปนจํานวนมาก เชน ในป พ.ศ. 2549 
มีมูลคาการสงออก 1,985.40 ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ 6.81 ตอป 
ในป พ.ศ. 2550 มีมูลคาการสงออก 2,293.60 ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือ มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้น
รอยละ 15.52  ตอป ( ศูนยเทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร 2550) และในระยะ 9 เดือนแรก
ของป พ.ศ. 2551 มีมูลคาการสงออกถึง 6,565 ลานเหรียญสหรัฐฯ ( กรมสงเสริมการสงออก 2551) 
จากการศึกษาของสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรมพบวา อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกเปน
อุตสาหกรรมท่ีควรสงเสริมเพราะเปนอุตสาหกรรมท่ีมีลักษณะ Sunrise หมายถึง อุตสาหกรรมท่ีมี
การผลิตมากขึ้น เนื่องมาจากการขยายตัวของการสงออกหรืออุตสาหกรรมท่ีสามารถผลิตทดแทน
การนําเขาไดมากขึ้นหรือท้ัง 2 กรณีพรอมๆ กัน ( จุมพล หนิมพานิชและคณะ 2543 : 2 )  
 การใชบรรจุภัณฑในประเทศไทยเริ่มตั้งแตป พ.ศ.2495 โดยมีการนําผลิตภัณฑจากป
โตรเคมีมาผลิตเปนถุงและซองพลาสติก อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกขยายตัวอยางรวดเร็วใน
ปพ.ศ.2510 เนื่องจากมีการพัฒนารูปแบบของบรรจุภัณฑใหมีรูปทรงหลากหลายตามลักษณะการใช
งาน  ( สุภาภรณ สุขประเสริฐ 2534 : 6 )ในปจจุบันบรรจุภัณฑพลาสติกสามารถแบงยอยไดเปน ถุง 
กระสอบพลาสติก ขวดพลาสติก หลอดพลาสติก ลังพลาสติก และบรรจุภัณฑชนิดฟลม บรรจุภัณฑ
พลาสติกมีอัตราการเจริญเติบโตโดยรวมสูงกวาบรรจุภัณฑประเภทอ่ืนๆเพราะสามารถนําไปใชงาน
ไดอยางกวางขวาง มีรูปทรงท่ีหลากหลาย สามารถดัดแปลงเปนรูปทรงตางๆ ตามความตองการของ
ผูใชไดงาย มีราคาถูก อีกท้ังยังมีการนําบรรจุภัณฑพลาสติกมาใชแทนบรรจุภัณฑประเภทอ่ืนๆ เชน  
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ใชขวดพลาสติกแทนขวดแกวหรือกระปองโลหะ โดยบรรจุภัณฑพลาสติกท่ีมีการผลิตมากท่ีสุดคือ
ถุงพลาสติก รองลงมาคือกระสอบพลาสติก ขวดพลาสติก และบรรจุภัณฑอ่ืนๆตามลําดับ  
 วัตถุดิบท่ีใชในการผลิตบรรจุภัณฑพลาสติก คือ เม็ดพลาสติก อุตสาหกรรมเม็ด
พลาสติกจะผลิตเม็ดพลาสติกชนิดตางๆ เชน PE, PP, PS, PVC, LDPE,HDPE เพ่ือเปนวัตถุดิบ
ใหกับอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกซ่ึงจะผลิตสินคาพลาสติกหลายประเภท เชน ถุงหรือ
กระสอบพลาสติก ขวดพลาสติก เครื่องใชพลาสติก ฟลม ฟอยล  หลอด และทอพลาสติก เปนตน 
โดยมีการนําเขาเม็ดพลาสติกในป พ.ศ. 2548 ปริมาณ 1,071,128 เมตริกตัน มีมูลคา 86,220 ลานบาท 
และมีมูลคาการสงออกปริมาณ 3,204,020 เมตริกตัน มีมูลคา 167,914.5 ลานบาท (สถิติการคา
ระหวางประเทศของไทย 2548: 89) จากลักษณะโครงสรางดังกลาวอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกจึงมีความเช่ือมโยงกับอุตสาหกรรมอ่ืนๆ ท้ังการเช่ือมโยงไปขางหลัง (Backward Linkage) 
กับอุตสาหกรรมปโตรเคมีซ่ึงผลิตวัตถุดิบใหกับโรงงานทําเม็ดพลาสติก และเช่ือมโยงไปขางหนา 
(Forward Linkage) กับอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ ท่ีผลิตสินคาอุปโภคบริโภคขั้นปลาย    
 ตลาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกแบงออกเปน การขายใหกับผูบริโภค
โดยตรง การขายใหกับรานคาสงและการขายใหอุตสาหกรรมท่ีใช บรรจุภัณฑพลาสติก 
อุตสาหกรรมท่ีใชบรรจุภัณฑพลาสติกสวนใหญไดแก อุตสาหกรรมอาหารและเครื่องดื่ม (Foods 
and Beverages)  อุตสาหกรรมเครื่องสําอางและผลิตภัณฑในครัวเรือน (Cosmetics and Household 
Product) อุตสาหกรรมยา (Medical Product) และอุตสาหกรรมหอหุมและการขนสง (Wrapping 
Shipping Container)  
 อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกนอกจากผลิตเพ่ือจําหนายใหตลาดในประเทศ ซ่ึงมีถึง
รอยละ 70 แลวยังสามารถสงออกไปจําหนายในตลาดตางประเทศ นํารายไดเขาประเทศเปนมูลคา
มากอีกดวย (กลุมวิเคราะหสินคา5 2549 : 1) บรรจุภัณฑพลาสติกท่ีมีแนวโนมในการสงออกท่ีดี 
ไดแก ถุง กลอง กระสอบ ขวด ฟลม ฟอยลและแถบ โดยในป พ.ศ. 2550 แผนฟลม ฟอยลและแถบ
มีปริมาณการสงออกมากท่ีสุดถึง 689.1 ลานเหรียญสหรัฐฯ รองลงมาคือถุงและกระสอบพลาสติกมี
ปริมาณการสงออก 527.4  ลานเหรียญสหรัฐฯ  หลอดและทอพลาสติก มีปริมาณการสงออก 45.6 
ลานเหรียญสหรัฐฯ(ศูนยเทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร  2550 ) ท้ังนี้เนื่องจากบรรจุภัณฑ
พลาสติกของไทยไดรับการพัฒนาจนมีคุณภาพท่ีไดมาตรฐานและมีรูปแบบเปนท่ีนิยมของ
ตางประเทศประกอบกับผูผลิตในประเทศมีความไดเปรียบดานตนทุนการผลิตท่ีต่ํากวาในประเทศ
ผูผลิตรายอ่ืน รวมท้ังการไดรับสิทธิพิเศษทางภาษีศุลกากรจากประเทศผูนําเขาบางประเทศ 
โดยเฉพาะญี่ปุนและอเมริกาซ่ึงเปนตลาดใหญของประเทศไทย ทําใหบรรจุภัณฑพลาสติกของ
ประเทศไทยสามารถขยายตลาดออกไปไดอยางกวางขวาง อีกท้ังประเทศไทยก็เปนประเทศท่ีมี
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ความตองการอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกเพ่ือใชในกิจกรรมทางเศรษฐกิจของประเทศอีกเปน
จํานวนมากจึงสงผลใหอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกขยายตัวเพ่ิมขึ้น และกลายเปน
อุตสาหกรรมหลักท่ีมีความสําคัญกับระบบเศรษฐกิจของประเทศไทย 
 ในอดีตท่ีผานมาอุตสาหกรรมผลิตกรรมของประเทศไทยนั้นสวนใหญตั้งอยูในเขต
กรุงเทพมหานคร สมุทรปราการ นนทบุรี ปทุมธานี นครปฐม และสมุทรสาคร ซ่ึงเปนเขตท่ีมีการ
พัฒนาทางดานอุตสาหกรรมมากท่ีสุดจนกลายเปนเขตอุตสาหกรรมผลิตกรรม (Manufacturing 
Belt) ของประเทศไทย ตอมารัฐบาลมีนโยบายท่ีจะสงเสริมใหมีการกระจายอุตสาหกรรมออกไปสู
พ้ืนท่ีชายขอบหรือบริเวณรอบนอก (Periphery) ของประเทศ โดยรัฐบาลกําหนดพ้ืนท่ีเขตสงเสริม
การลงทุนและการไดรับสิทธิประโยชนขึ้น 3 เขต เขตท่ีอยูไกลกรุงเทพมหานครและปริมณฑลจะ
ไดรับสิทธิประโยชนมากกวาเขตท่ีอยูใกลและยังจัดตั้งนิคมอุตสาหกรรมขึ้นในบริเวณจังหวัดตางๆ
รอบนอกอีกดวย ทําใหอุตสาหกรรมเริ่มกระจายออกสูพ้ืนท่ีรอบนอกมากขึ้น ในปพ.ศ.2544 ท่ีตั้ง
อุตสาหกรรมผลิตกรรมเริ่มมีรูปแบบทางท่ีตั้งออกสูจังหวัดท่ีอยูหางไกลจากกรุงเทพมหานครมาก
ขึ้น เชน ชลบุรี พระนครศรีอยุธยา นครราชสีมา และฉะเชิงเทราเปนตน  (วิชัย ศรีคํา 2547 : 121) 
สําหรับอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในอดีตท่ีผานมา มีผูผลิตจํานวนมากซ่ึงสวนใหญเปน
ผูผลิตขนาดเล็กตั้งโรงงานกระจายอยูในบริเวณจังหวัดกรุงเทพมหานคร สมุทรปราการ นนทบุรี 
ปทุมธานี นครปฐมและสมุทรสาคร เนื่องจากอยูใกลแหลงวัตถุดิบ คือ นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
ในจังหวัดระยองซ่ึงเปนแหลงผลิตเม็ดพลาสติกท่ีสําคัญของประเทศไทย ทําใหสามารถลดปจจัย
ดานคาขนสงวัตถุดิบลงได ซ่ึงเปนไปตามทฤษฎีท่ีตั้งอุตสาหกรรมของ แอลเฟรด เวเบอร ท่ีกลาววา 
โรงงานอุตสาหกรรมนั้นจะตั้งอยู  ณ.จุดหรือตําแหนงท่ีมีคาขนสงรวมต่ําสุด ดังนั้นโรงงาน
อุตสาหกรรมจะเลือกตั้งอยู ณ.แหลงวัตถุดิบ ตลาดหรือจุดกึ่งกลางระหวางตลาดกับแหลงวัตถุดิบ 
(วิชัย ศรีคํา 2547 : 15) ผูผลิตขนาดกลางมีแนวโนมวาจะตั้งโรงงานกระจายในนิคมอุตสาหกรรม
ตางๆในภูมิภาคมากขึ้นเพ่ือขอรับสิทธิสงเสริมการลงทุน และ ตอบสนองความตองการของลูกคา
ในพ้ืนท่ีตางๆ นั่นคือการเลือกตั้งโรงงานโดยคํานึงถึงปจจัยดานการตลาดในเขตภูมิภาคนั่นเอง สวน
ผูผลิตรายใหญจะตั้งโรงงานในเขตสงเสริมการลงทุน เพ่ือขอรับสิทธิสงเสริมการลงทุน ส่ิงอํานวย
ความสะดวก สาธารณูปโภคตางๆ และ ยังเปนการสงเสริมนโยบายรัฐบาลอีกดวย 
 จะเห็นไดวามีหลายปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกซ่ึงปจจัย
ตางๆเหลานี้มีผลตอตนทุนการผลิต หากสามารถลดคาใชจายเกี่ยวกับปจจัยเหลานี้ไดแลว ตนทุนใน
การผลิตสินคาจะต่ําลง ทําใหผูประกอบการอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกไดรับผลกําไรสูงสุด 
(Maximum Profit)  
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 จากท่ีกลาวมาแลวเห็นไดวา อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกมีความสําคัญตอระบบ
เศรษฐกิจของประเทศไทย เพราะเปนอุตสาหกรรมท่ีสรางรายไดใหกับนักลงทุนและประเทศเปน
อยางมาก  ทําใหนักธุรกิจอุตสาหกรรมสนใจท่ีจะลงทุนในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกมาก
ขึ้นทุกป ดวยเหตุนี้เองจึงเปนท่ีสงสัยวา อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูบริเวณไหนใน
ประเทศไทยและปจจัยดานใดท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก ซ่ึงเปน
หนาท่ีของนักภูมิศาสตรอุตสาหกรรมท่ีตองทําการศึกษาและวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งของ
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย เพราะถาหากเลือกท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกไดอยางถูกตองเหมาะสมแลว นักธุรกิจอุตสาหกรรมก็จะประสบความสําเร็จตามเปาหมาย
นั้นคือ ไดรับกําไรตอบแทนสูงสุด และเศรษฐกิจของประเทศไทยก็จะเจริญรุงเรืองตามไปดวย 
 
2. วัตถุประสงคของการวิจัย (Goals and Objective) 
 1. เพ่ือศึกษาและวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกใน
ประเทศไทย 
 2. เพ่ือศึกษาและวิเคราะหปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกใน
ประเทศไทย 
 
3. สมมติฐานของการศึกษา (Hypothesis to be tested) 

1.ปจจัยดานวัตถุดิบมีความสัมพันธทางบวกกับขนาดท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในประเทศไทย 

2. ปจจัยดานการตลาดมีความสัมพันธทางบวกกับขนาดท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในประเทศไทย 

3. ปจจัยดานการขนสงมีความสัมพันธทางบวกกับขนาดท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในประเทศไทย 

4. ปจจัยดานเงินลงทุนมีความสัมพันธทางบวกกับขนาดท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในประเทศไทย 

5. ปจจัยดานแรงงานมีความสัมพันธทางบวกกับขนาดท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในประเทศไทย 

6. ปจจัยดานพลังงานมีความสัมพันธทางบวกกับขนาดท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในประเทศไทย 
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4. ขอบเขตของการศึกษา (Scope or Delimitation of the Study) 
1. การศึกษาครั้งนี้ผูวิจัยไดเลือกพ้ืนท่ีทําการศึกษาเฉพาะจังหวัดท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุ

ภัณฑพลาสติกตั้งอยู ซ่ึงมีท้ังส้ิน 57 จังหวัด จากท้ังหมด 76 จังหวัดของประเทศไทย โดยตั้งอยูใน
ภาคเหนือ 5  จั งหวัด  ไดแก  จั งหวัด  เ ชียงใหม  เ ชียงราย  ลําปาง ลํา พูนและแพร   ภาค
ตะวันออกเฉียงเหนือ 15 จังหวัด ไดแก จังหวัด บุรีรัมย ชัยภูมิ กาฬสินธุ ขอนแกน เลย มหาสารคาม 
มุกดาหาร นครราชสีมา นครพนม หนองคาย ศรีสะเกษ สุรินทร อุบลราชธานี อุดรธานีและยโสธร 
ภาคตะวันออก 6 จังหวัด ไดแก จังหวัด ฉะเชิงเทรา ชลบุรี ปราจีนบุรี จันทบุรี ระยอง และ สระแกว 
ภาคกลาง 15 จังหวัด ไดแก  จังหวัด กรุงเทพมหานคร ลพบุรี นครปฐม นครสวรรค นนทบุรี 
ปทุมธานี เพชรบูรณ พิจิตร พระนครศรีอยุธยา สมุทรปราการ สมุทรสงคราม สมุทรสาคร สระบุรี 
สิงหบุรี และสุพรรณบุรี ภาคตะวันตก 5 จังหวัด ไดแก จังหวัด กาญจนบุรี เพชรบุรี ประจวบคีรีขันธ 
ราชบุรี และตาก ภาคใต 11 จังหวัด ไดแก ชุมพร กระบ่ี นครศรีธรรมราช นราธิวาส พังงา พัทลุง 
ปตตานี ภูเก็ต ระนอง สงขลา และ สุราษฎรธานี เปนกรอบทางพ้ืนท่ีในการศึกษาโดยแบงออกเปน
รายภาคทางภูมิศาสตร และใชขอบเขตของจังหวัดเปน “หนวยสถิติทางพ้ืนท่ี”  (Area Statistical 
Unit) ดังแผนท่ีท่ี 1 

2.โรงงานอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก ท่ีใชในการศึกษาครั้งนี้มีท้ังส้ิน 1,358 
โรงงาน จากฐานขอมูลกรมโรงงานอุตสาหกรรม ป พ.ศ. 2548   ท่ีจดทะเบียนกับกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ตามพระราชบัญญัติโรงงานพุทธศักราช 2535 ซ่ึงแบงประเภท
อุตสาหกรรมออกเปน 107 ประเภท โดยอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกจัดอยูในลําดับท่ี 53(4) 

3. การศึกษารูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทยนี้จะ
พิจารณาจากขอมูลจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกท่ีตั้งอยูแตละจังหวัดใน
ประเทศไทย 
 
5. นิยามศัพทเฉพาะ (Definition of Specific Terms) 
   1. อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก (Plastic Packaging Industry)หมายถึงอุตสาหกรรม
ท่ีผลิตผลิตภัณฑท่ีทํามาจากพลาสติก เพ่ือใชบรรจุ ปกปอง นําสง จัดการ และนําเสนอสินคาท่ีเปน
วัตถุดิบไปจนถึงสินคาสําเร็จรูป  จากผูผลิตไปถึงมือผูใชหรือผูบริโภค ซ่ึงในงานวิจัยครั้งนี้จะศึกษา
เฉพาะบรรจุภัณฑพลาสติกท่ีแบงประเภทตามรูปทรงบรรจุภัณฑ ไดแก ถุงและกระสอบพลาสติก 
ขวดพลาสติก หลอดพลาสติก ลังพลาสติกและบรรจุภัณฑชนิดฟลมเทานั้น 

2. อุตสาหกรรมเม็ดพลาสติก หมายถึง โรงงานอุตสาหกรรมท่ีทําการผลิตเม็ดพลาสติก 
ท้ังการผลิตจากแกสธรรมชาติและการผลิตจากพลาสติกเกา (Recycle) 
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6. ขอตกลงเบื้องตน (Assumption) 
1. ขอมูลโรงงานอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกท่ีใชในการศึกษาครั้งนี้มี 1,358

โรงงาน ท่ีจดทะเบียนไวกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ตามพระราชบัญญัติ
โรงงานพุทธศักราช 2535 ซ่ึงแบงอุตสาหกรรมออกเปน 107 ประเภท โดยอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกจัดอยูในอันดับท่ี 53 (4 )  มีรายละเอียดดังตอไปนี้ 
 โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับผลิตภัณฑพลาสติกอยางใดอยางหนึ่ง หรือหลายอยาง 
ซ่ึงใน( 4 )จะเปนการทําบรรจุภัณฑเทานั้น 
 2. ขอมูลสถิติอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกท่ีใชในการศึกษา คือ ป พ.ศ. 2548 ของ
กรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม  

3. การศึกษารูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย
พิจารณาจากขอมูลจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกรายจังหวัดของประเทศไทย 

4. ปจจัยดานวัตถุดิบ ท่ีใชในการศึกษาครั้งนี้วัดจากจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมเม็ด
พลาสติก 
 5. ปจจัยดานตลาด ท่ีใชในการศึกษาครั้งนี้วัดจากจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมผลิต
กรรม (ไมรวมแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก)  

6. ปจจัยดานการขนสง ท่ีใชในการศึกษาครั้งนี้วัดจากจํานวนรถบรรทุกท่ีจดทะเบียน
ตามพระราชบัญญัติการขนสงทางบก 

7. ปจจัยดานเงินทุน ท่ีใชในการศึกษาครั้งนี้วัดจากจํานวนเงินสินเช่ือ 
8. ปจจัยดานแรงงาน ท่ีใชในการศึกษาครั้งนี้วัดจากจํานวนแรงงาน ท่ีมีอายุตั้งแต 15-59 

ป ซ่ึงประกอบดวย ผูมีงานทํา ผูวางงาน และกําลังแรงงานท่ีรอฤดูกาล 
9. ปจจัยดานพลังงาน ท่ีใชในการศึกษาครั้งนี้วัดจากปริมาณการใชกระแสไฟฟา 
 

7. ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ (Benefits from the Research Findings) 
1. ผลการวิจัยทําใหเขาใจรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมการผลิตบรรจุภัณฑ

พลาสติกในประเทศไทย 
 2. ผลการวิจัยทําใหทราบถึงปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรมการผลิตบรรจุภัณฑ
พลาสติกในประเทศไทย 

3. ผลการวิจัยสามารถนําไปใชเปนแนวทางแกหนวยงานท่ีเกี่ยวของในการวางแผน
พัฒนาทางดานการเลือกท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกท้ังทางภาครัฐและเอกชนให
เหมาะสมกับอุตสาหกรรมการผลิตบรรจุภัณฑพลาสติกในอนาคตตอไป 
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แผนท่ีท่ี 1   แสดงพ้ืนท่ีท่ีทําการศึกษาวิจัย (Study Area) 
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บทที่ 2 
วรรณกรรมที่เกี่ยวของ 

(Reviews of Related Literature) 
  
 ในบทนี้ เปนการนําเสนอกรอบแนวความคิดในการศึกษา ประกอบดวยทฤษฏีท่ี
เกี่ยวของกับการเลือกท่ีตั้งท่ีเหมาะสมในการตั้งโรงงานอุตสาหกรรม ปจจัยพ้ืนฐานตางๆท่ีมีอิทธิพล
ตอการเลือกท่ีตั้งโรงงานอุตสาหกรรม ทฤษฎีทางเศรษฐศาสตร ท่ีมีผลตอการตั้งโรงงาน
อุตสาหกรรม รวมท้ังกลาวถึงงานวิจัยอ่ืนๆท่ีเกี่ยวของกับอุตสาหกรรมการผลิตบรรจุภัณฑพลาสติก
ในประเทศไทย เพ่ือใหเกิดความเขาใจมากขึ้นจึงไดทําการศึกษาโดยแบงรายละเอียดเปน 4 สวน
ดวยกัน คือ 
 1. ศึกษาทฤษฎีและแนวความคิดเกี่ยวกับท่ีตั้งอุตสาหกรรม  
 2. ศึกษาปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรม  
 3. ศึกษาทฤษฎีและแนวความคิดทางเศรษฐศาสตรท่ีมีผลตออุตสาหกรรมผลิตกรรม 
 4. ศึกษางานวิจัยท่ีเกี่ยวของ ประกอบดวย งานวิจัยทางดานการเลือกท่ีตั้งอุตสาหกรรม
และงานวิจัยท่ีเกี่ยวของกับอุตสาหกรรมการผลิตบรรจุภัณฑพลาสติก เพ่ือเปนแนวทางในการศึกษา
ท่ีตั้งอุตสาหกรรมการผลิตบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย 
 
1. ทฤษฎีและแนวความคิดเกี่ยวกับที่ตั้งอุตสาหกรรม 
 1.1 ทฤษฎีที่ตั้งอุตสาหกรรมของแอลเฟรด เวเบอร 
 แอลเฟรด เวเบอร (Alfred Weber) เปนนักเศรษฐศาสตรคนแรกท่ีสรางทฤษฎีท่ีตั้ง
อุตสาหกรรมขึ้นเม่ือ ค.ศ.1909 โดยแอลเฟรด เวเบอร กลาววา “โรงงานอุตสาหกรรมจะตั้งอยู ณ. จุด
หรือตําแหนงท่ีมีคาขนสงรวมต่ําท่ีสุด”  และไดตั้งขอตกลงเบ้ืองตน เพ่ือขจัดความซับซอนของโลก
แหงความเปนจริงไว 5 ขอดวยกัน ( วิชัย ศรีคํา 2547 : 15 ) คือ  
 1. วัตถุดิบแปรเปล่ียนไปตามพ้ืนท่ีหรือท่ีเรียกวา “ทรัพยากรท่ีมีอยูเพียงบางแหงหรือมี
อยูเฉพาะท่ี (Localized Resources)” 
 2. กําหนดใหศูนยกลางตลาด (Markets Centers) อยู ณ.ตําแหนงคงท่ี 
 3. กําหนดใหรูปแบบทางพ้ืนท่ีของตนทุนดานแรงงาน (Spatial Patterns of Labor 
Costs) เปนรูปแบบคงท่ี 
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 4. ความงายในการเคล่ือนท่ีหรือการเดินทางเทากันทุกทิศทาง 
 5. ตนทุนการผลิตและเทคโนโลยีเทากันทุกหนทุกแหง 
 ในโมเดลของเวเบอร ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรมมี 3 ประการคือ  
 1. การขนสง( Transportation) 
 2. แรงงาน (Labor) 
 3. การเกาะกลุมรวมตัวกัน (Agglomeration Factor) 
 เวเบอรกลาววา คาขนสง (Transport Costs) ถูกกําหนดดวยตัวแปร 2 ตัวคือ  
 1. น้ําหนักของวัตถุดิบและน้ําหนักของผลิตภัณฑ 
 2. ระยะทางจากแหลงวัตถุดิบไปยังโรงงานและจากโรงงานไปยังตลาด 
 ผลรวมของท้ัง 2 ตัวแปรดังกลาว คือ ดัชนีคาขนสง (Index of Transport Costs) ซ่ึงอาจ
อยูในรูปของตัน/ไมลหรือตัน/กิโลเมตร ฉะนั้น ปญหาทางท่ีตั้งคือ จะตองคนหาจุดหรือตําแหนงท่ีมี
ผลรวมของคาขนสงรวมต่ําสุดใหพบ ในกรณีเชนนี้ ท่ีตั้งโรงงานอุตสาหกรรมอาจจะอยู ณ ท่ีใดท่ี
หนึ่งใน3แหงตอไปนี้ 
 1. แหลงวัตถุดิบ (Raw Material) 
 2. ตลาด (Market) 
 3. จุดกึ่งกลางระหวางตลาดกับแหลงวัตถุดิบ 
 นั่นคือโมเดลของเวเบอรจะแสดงใหเห็นถึงอิทธิพลของตัวแปรวัตถุดิบท่ีมีเฉพาะแหง  
(Localized Material) ท่ีมีตอท่ีตั้งอุตสาหกรรม (วิชัย ศรีคํา 2547 : 16) 

ปจจัยที่1 การขนสง เวเบอรใช คาขนสง ( Transport Costs ) เปนตัววัดปจจัยการขนสง 
ตัวแปรดังกลาวนี้ เปนตัวกําหนดตัวแรกของท่ีตั้งโรงงานอุตสาหกรรมในโมเดลของเวเบอร ซ่ึงคา
ขนสงพิจารณาจากน้ําหนักวัตถุดิบและน้ําหนักของสินคาท่ีขนยายไป กับระยะทาง เวเบอรแสดงให
เห็นถึงท่ีมาของท่ีตั้งท่ีมีคาขนสงรวมต่ําสุด (Least-Transport-Cost Location) โดยใช สามเหล่ียมทาง
ท่ีตั้ง(Location Triangle) เวเบอรกําหนดใหมีจุดของผูบริโภค (หรือตลาด = C) 1 แหงและแหลง
วัตถุดิบ ซ่ึงมีความไดเปรียบท่ีสุดอีก 2 แหง (M1และM2) สําหรับเปนกรอบในการตรวจสอบวา ท่ีตั้ง
ท่ีมีคาขนสงต่ําสุดอยูท่ีใด ท่ีตั้งท่ีมีคาขนสงต่ําสุด คือ จุดท่ีน้ําหนักรวมของวัตถุดิบท่ีขนสงไปยัง
แหลงผลิตและของผลิตภัณฑท่ีขนสงไปยังตลาดมีคาต่ําท่ีสุด (วิชัย ศรีคํา 2547:17) 
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 C  =  จุดของการบริโภค 
 M1  =  แหลงวัตถุดิบแหงท่ี 1 
 M2 = แหลงวัตถุดิบแหงท่ี 2 
 L = แหลงท่ีตั้งของแรงงานราคาถูก 
 P = จุดท่ีตั้งของโรงงาน 
 
ภาพท่ี 1  แสดงสามเหล่ียมทางท่ีตั้งเศรษฐกิจทางพ้ืนท่ีของเวเบอร  
ท่ีมา : วิชัย ศรีคํา, ภูมิศาสตรอุตสาหกรรม (นครปฐม : โรงพิมพมหาวิทยาลัยศิลปากร, 2547), 18, 
อางถึงใน David M.Smith, Industrial Location : An Economic Geographical Analysis (New York 
: John Wiley & Sons, 1971), 115. 
 

จากภาพท่ี 1 แสดงใหเห็นวา แตละมุมของสามเหล่ียมทางท่ีตั้งออกแรงดึงจุดท่ีมีคา
ขนสงต่ําสุด และอุตสาหกรรมทําการผลิตสินคา 1 หนวยตองใชวัตถุดิบ X ตัน จากแหลงวัตถุดิบ M1 
ตองใชวัตถุดิบ Y ตัน จากแหลงวัตถุดิบ M2 และตองขนสงผลิตภัณฑสําเร็จรูปจํานวน Z ตันไปยัง
ตลาด C ถา P เปนจุดท่ีทําการผลิต a,bและc คือ ระยะทางระหวาง PM1,PM2และ PC ตามลําดับ ซ่ึง
จุดท่ีมีคาขนสงต่ําสุด คือ ท่ีตั้งอุตสาหกรรมตามโมเดลของเวเบอร นั่นคือ จุด P ท่ีทําใหคา 
Xa+Yb+Zc มีคาต่ําท่ีสุดนั่นเอง 



 11 

 ในกรณีท่ีมีแหลงวัตถุดิบ 1 แหง (R) และตลาด 1 แหง (M) ซ่ึงกําหนดใหคาแรงงาน
เทากันทุกหนทุกแหง คาขนสงเปนสัดสวนโดยตรงกับระยะทาง และไมมีการสูญเสียน้ําหนักของ
วัตถุดิบและผลิตภัณฑ ท่ีตั้งอุตสาหกรรมท่ีเหมาะสมท่ีสุด (Optimum Location)จะอยู ณ จุด R หรือ 
Mหรือจุดใดๆตามแนวเสนท่ีอยูระหวาง R และM  (วิชัย ศรีคํา  2547 : 20) 

แอลเฟรด เวเบอรสรางดัชนีวัตถุดิบ (Material Index หรือ MI) ขึ้นเพ่ือช่ังน้ําหนัก
(Weight) วัตถุดิบท่ีใชในการผลิตกับน้ําหนักของผลิตภัณฑสําเร็จรูป มีสูตรดังนี้  
  MI = WIm / WP 

กําหนดให MI  =  ดัชนีวัตถุดิบ 
  WIm = น้ําหนักรวมของวัตถุดิบท่ีมีอยูเฉพาะแหง 
  WP = น้ําหนักรวมของผลิตภัณฑ 

 อุตสาหกรรมท่ีมีดัชนีวัตถุดิบ ใกลคา 1 หรือเทากับ 1 มีแนวโนมจะไปตั้งโรงงานอยูท่ี
ตลาด เพราะคาขนสงผลิตภัณฑสําเร็จรูปไปยังตลาดมีคามากกวาคาขนสงวัตถุดิบ สวน
อุตสาหกรรมท่ีมีคาดัชนีวัตถุดิบมากกวา 1 มีแนวโนมจะไปตั้งโรงงานอยูท่ีแหลงวัตถุดิบ เนื่องจาก
คาขนสงวัตถุดิบไปยังโรงงานมีคามากกวาคาขนสงผลิตภัณฑสําเร็จรูปไปยังตลาดมาก ดังนั้นปจจัย
เรื่องวัตถุดิบหรือน้ําหนักของวัตถุดิบจึงมีผลกระทบตอการตั้งโรงงานอุตสาหกรรม  

 ปจจัยที่ 2 แรงงาน แอลเฟรด เวเบอร ใชคาแรงงาน (Labor Costs) เปนตัววัดปจจัย
แรงงานและกลาววา บริเวณท่ีมีแรงงานราคาถูกจะสามารถหันเหท่ีตั้งโรงงานอุตสาหกรรมออกจาก
ท่ีตั้งท่ีมีคาขนสงรวมต่ําสุดได ถาการประหยัดในคาแรงงานเกินคาขนสงท่ีเพ่ิมขึ้น (วิชัย ศรีคํา 2547 
: 25-26) เพ่ือใหเขาใจไดงายขึ้นจึงสรางเสนไอโซดาเพนขึ้นมาเพ่ือใชในการวิเคราะห เสนไอโซดา
เพน คือ เสนท่ีลากเช่ือมจุดตางๆท่ีมีคาขนสงรวมเทากัน หรือ เสนท่ีลากลอมรอบท่ีตั้งท่ีมีคาขนสง
รวมต่ําสุด โดยเช่ือมจุดตางๆท่ีมีคาขนสงเพ่ิมขึ้นเทากัน 

จากภาพท่ี 2 P1 คือ ท่ีตั้งท่ีมีคาขนสงรวมต่ําสุดซ่ึงสัมพันธกับตลาด C และแหลงวัตถุดิบ 
M1,M2 เสนไอโซดาเพนซ่ึงลอมรอบจุด P1 แสดงใหเห็นวาคาขนสงจะเพ่ิมขึ้นเรื่อยๆเม่ือหางจากจุด 
P1 ออกไป จุด L1 คือ แหลงท่ีมีแรงงานราคาถูกซ่ึงทําใหลดคาแรงงานได 3 ดอลลารตอ 1 หนวยการ
ผลิต เนื่องจาก L1 อยูใกล P1 มากกวาเสนไอโซดาเพนท่ีมีราคา 3 ดอลลาร ดังนั้นการเคล่ือนยาย
โรงงานอุตสาหกรรมจาก P1 ไปยัง L1 จะทําใหเกิดคาใชจายในการขนสงเพ่ิมขึ้นนอยกวา 3 ดอลลาร 
ดังนั้น คาใชจายในการขนสงรวมท่ี L1 จะต่ํากวาท่ีอ่ืนๆ เสนไอโซดาเพนท่ีมีราคาเดียวกันกับการ
ประหยัดในคาแรงงาน เรียกวา เสนไอโซดาเพนวิกฤติ (Critical Isodapane) ถาท่ีตั้งแรงงานราคาถูก
อยูภายในเสนไอโซดาเพนวิกฤติจะเปนท่ีตั้งท่ีทําใหเกิดกําไรมากกวาท่ีตั้งท่ีมีคาขนสงรวมต่ําสุด
หรือท่ีจุด P1 แตถาจุดท่ีแรงงานราคาถูกอยูภายนอกเสนไอโซดาเพนวิกฤติ เชนท่ีจุด L2 อุตสาหกรรม
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จะไมไดรับกําไรจากการเคล่ือนยายไปยังแหลงแรงงานราคาถูกเลย จุด P1 จึงยังเปนท่ีตั้ง
อุตสาหกรรมท่ีเหมาะสมท่ีสุด 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 2 แสดงผลของท่ีตั้งแรงงานราคาถูกซ่ึงแสดงไวในทฤษฏีท่ีตั้งอุตสาหกรรมของแอลเฟรด  
 เวเบอร 
ท่ีมา : วิชัย ศรีคํา, ภูมิศาสตรอุตสาหกรรม (นครปฐม : โรงพิมพมหาวิทยาลัยศิลปากร, 2547), 25, 
อางถึงใน David M.Smith, Industrial Location : An Economic Geographical Analysis (New York 
: John Wiley & Sons, 1971), 117. 
 

ปจจัยที่ 3 การเกาะกลุมรวมตัวกัน (Agglomeration Factor) เปนอีกปจจัยท่ีมีอิทธิพล
ตอการหันเหอุตสาหกรรมออกจากท่ีตั้งท่ีมีคาขนสงรวมต่ําสุด จากภาพท่ี 3 แสดงใหเห็นวาโรงงาน
อุตสาหกรรม 5 แหง คือ A,B,C,D และ E มีท่ีตั้งอยูภายในรูป 3 เหล่ียมของตนเองแยกจากบริเวณอ่ืน 
เสนวงกลมแทนเสนไอโซดาเพนของแตละอุตสาหกรรม บริเวณท่ีเสนไอโซดาเพน 3 เสนตัดกัน คือ
จุดท่ีมีความเปนไปไดในการเกาะกลุมรวมตัวกันเพราะสามารถลดคาใชจายในการผลิตได 20 
ดอลลารตอ 1 หนวยการผลิต และเสียคาใชจายในการขนสงเพ่ิมขึ้นนอยกวา 20 ดอลลาร 
นอกจากนั้นจุดนี้อาจยังเปนจุดท่ีมีแรงงานราคาถูกอีกดวย นั่นคือ บริเวณแรเงาท่ีเปนจุดท่ีโรงงาน
อุตสาหกรรม C,D และE ท่ีมีเสนไอโซดาเพนตัดกันนั่นเอง สวนบริเวณท่ีมีเสนไอโซดาเพน 2 เสน
ตัดกัน คือ โรงงานอุตสาหกรรม AและB นั้นไมสามารถเกิดการประหยัดอันเนื่องมาจากการเกาะ
กลุมรวมตัวกันได 
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ภาพท่ี 3 แสดงการวิเคราะหแนวโนมของการเกาะกลุมรวมตัวกันในทฤษฏีท่ีตั้งอุตสาหกรรมของ 

แอลเฟรด เวเบอร 
ท่ีมา : วิชัย ศรีคํา, ภูมิศาสตรอุตสาหกรรม (นครปฐม : โรงพิมพมหาวิทยาลัยศิลปากร, 2547), 27, 
อางถึงใน David M.Smith, Industrial Location : An Economic Geographical Analysis (New York 
: John Wiley & Sons, 1971), 118. 
 
1.2 ทฤษฏีที่ตั้งอุตสาหกรรมของเอ็ดการ ฮูเวอร  (Edgar Hoover) 

เอ็ดการ ฮูเวอร เปนนักวิเคราะหท่ีตั้งอุตสาหกรรมท่ีสําคัญ ในป ค.ศ. 1937 ฮูเวอรได
ตีพิมพผลงานวิจัย การศึกษาเรื่อง อุตสาหกรรมรองเทาและเครื่องหนัง (Shoe and Leather 
Industries) และในปค.ศ. 1948 ก็ไดตีพิมพหนังสือเกี่ยวกับ ท่ีตั้งของกิจกรรมทางเศรษฐกิจ (The 
Location of Economic Activity) ในทฤษฎีท่ีตั้งกับอุตสาหกรรมรองเทาและเครื่องหนัง ฮูเวอร
เริ่มตนดวยการตั้งขอตกลงเบ้ืองตนเกี่ยวกับการแขงขันท่ีสมบูรณ ระหวางผูผลิตหรือผูขาย ณ ท่ีตั้ง
ใดท่ีตั้งหนึ่ง กับการเคล่ือนยายของปจจัยการผลิตอยางสมบูรณ และคาขนสงกับตนทุนการผลิตหรือ
ตนทุนการสกัดเปนตัวกําหนดทางท่ีตั้ง  โดยพิจารณาอุตสาหกรรมการสกัดเปนอันดับแรก พรอม
ดวยท่ีตั้งของวัตถุดิบและพยายามตัดสินบริเวณท่ีจะเปนจุดทําการผลิตแตละจุด ราคาสง (Delivered 
Price) ท่ีจะสงไปถึงผูซ้ือก็คือ ตนทุนในการสกัดบวกคาขนสง(Transport Cost)  ตราบนานเทาท่ี
ตนทุนการสกัดไมผันแปรไปกับผลผลิต คาขนสงก็จะเปนเพียงตัวแปรเดียวท่ีมีผลตอราคาสินคา 
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เม่ือฮูเวอรขยายการวิเคราะหโดยรวมเอากฎการลดนอยถอยลง (Diminishing Return) เขาไปดวย 
พบวาอุตสาหกรรมการสกัดโดยลักษณะของมันแลวดําเนินการอยูในสถานการณท่ีซ่ึง ตนทุนเฉล่ีย
จะเพ่ิมขึ้นกับการผลิตท่ีเพ่ิมขึ้น ในขณะท่ีบริเวณตลาดจะใหญขึ้น ผลของกรณีนี้ท่ีเกี่ยวของกับเสน
แบงเขตบริเวณตลาดจะแสดงใหเห็นในภาพท่ี 4 ซ่ึงตนทุนหรือราคาจะแสดงไวในแกน P และ
ระยะทางจะแสดงไวในแกน Q แรธาตุซ่ึงนํามาเปนวัตถุดิบจะทําการสกัดอยู ณ จุด X สวนจุด A,B
และC จะช้ีใหเห็นถึงชายขอบท่ีมีความเปนไปไดท่ีจะไปยังบริเวณตลาด ในทิศทางใดทิศทางหนึ่ง 
ถาบริเวณ XA เปนบริเวณท่ีจัดหาสินคาไวใหผูซ้ือ ตนทุนการผลิตก็จะแทนดวยระยะทาง Xa บน
แกนP และเสน aa´ จะแสดงใหเห็น ราคาคาสงเพ่ิมขึ้นเม่ือหางจาก X ออกไป ในขณะท่ีคาขนสงก็
จะเพ่ิมขึ้นดวย เสนนี้เรียกวา เสนความลาดชันการขนสง (Transport Gradient) เปนภาพตัดขวางผาน
แผนท่ีไอโซทิมโดยตลอด ถาตลาดดังกลาวถูกขยายไปถึง B ตนทุนการสกัดก็จะเพ่ิมขึ้นไปถึง b 
และเสนความลาดชันการขนสงใหม (bb´) ก็จะเกิดขึ้น การขยายขอบเขตไปยัง C ก็จะมีผลใน
ลักษณะเดียวกัน 

การเช่ือมจุด a´,b´และc´ เขาดวยกันกับ ราคาสง ณ ขอบท่ีเปนไปไดอ่ืนๆท้ังหมดของ
บริเวณตลาด ก็จะสรางส่ิงท่ีฮูเวอรเรียกวา เสนมารจิน หรือเสนหนวยสุดทาย (Margin Line คือ ราคา
สง = ตนทุนการผลิต + คาขนสง)(วิชัย ศรีคํา 2547 : 38) 

เม่ือพิจารณาเสนมารจินซ่ึงสัมพันธกับแหลงท่ี2 ของแร Y จะเปดเผยใหทราบจุดตัด ซ่ึง
แทนดวยเสนแบงเขตระหวางบริเวณตลาด 2 แหง ณ จุดตัดดังกลาวราคาสงจะเทากันระหวางจาก X
กับY สวนท่ีอ่ืนๆจะมีอยูแหลงหนึ่งท่ีเสนอผลิตภัณฑในราคาต่ํากวาแหลงอ่ืน 

แมวาจะแสดงในเรื่องกิจกรรมการสกัด แตการวิเคราะหนี้ก็สามารถนําไปประยุกตใช
กับการกอตัวขึ้นของบริเวณตลาด สําหรับผลิตภัณฑใดผลิตภัณฑหนึ่งในสถานการณท่ีตนทุนการ
ผลิตลดลงกับการเพ่ิมขึ้นของผลผลิต ในขณะท่ีอาจจะถูกคาดหวังในอุตสาหกรรมการผลิต สวนมาก
เสนมารจินดังกลาวจะต่ําลงกับการเพ่ิมขึ้นของระยะทางจากจุดท่ีทําการผลิต ท้ังนี้เปนเพราะวา 
ผลผลิตจะเพ่ิมขึ้นในขณะท่ีบริเวณตลาดก็จะขยายใหญขึ้น เพ่ือสรางสรรคการประหยัดตอขนาด 
(Economies of Scale)  ในท่ีสุดเม่ือถึงจุดของการลดนอยถอยลง เสนมารจินก็จะเล้ียวขึ้น หลังจาก
นั้นฮูเวอรหันไปวิเคราะหอุตสาหกรรมการผลิต โดยเจริญรอยตามทฤษฎีท่ีตั้งอุตสาหกรรมของเว
เบอร และช้ีใหเห็นวา ถาไม มีความแตกตางกันดานตนทุนการผลิตแลว ท่ีตั้ งท่ีดี ท่ี สุดของ
อุตสาหกรรม จะตั้งอยู ณ จุดท่ีมีคาขนสงต่ําสุด ซ่ึงอาจจะเปนแหลงวัตถุดิบ ตลาด หรือจุดกึ่งกลาง
ระหวางแหลงวัตถุดิบกับตลาด 
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ภาพท่ี 4 แสดงเสนแบงเขต(พรมแดน) ระหวางบริเวณตลาดของผูผลิต 2 คน ภายใตสภาวะของกฏ

การลดนอยถอยลง (Diminishing Returns) ตอขนาด 
ท่ีมา : วิชัย ศรีคํา, ภูมิศาสตรอุตสาหกรรม (นครปฐม : โรงพิมพมหาวิทยาลัยศิลปากร, 2547), 38, 
อางถึงใน David M.Smith, Industrial Location : An Economic Geographical Analysis (New York 
: John Wiley & Sons, 1971), 126. 
  
1.3 ทฤษฎีที่ตั้งอุตสาหกรรมของ เดวิด สมิท (David Smith) 

หลักพ้ืนฐานทางทฤษฎีของเดวิด สมิท เรียกวา Space-cost Curves และ Spatial Margins 
of Profitability หลักทางทฤษฎีท่ีตั้งอุตสาหกรรมของเขาอธิบายใหเห็นวา ตนทุนวัตถุดิบและคา
ขนสงสินคาหรือผลิตภัณฑสําเร็จรูปมีผลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรม นั่นคือ ท่ีตั้งท่ีมีตนทุนต่ําสุดใน 
Space-cost Curve จะเปนจุดท่ีเหมาะสมท่ีสุดสําหรับตั้งโรงงานอุตสาหกรรม เพราะเปนจุดต่ําสุด 
(The Lowest Point) ซ่ึงเปนจุดท่ีทําใหผูประกอบการสามารถทํากําไรไดสูงสุด 
 จากภาพท่ี 5ใน Space-cost Curve จุดท่ีมีตนทุนต่ําสุด คือ ท่ีตั้งท่ีมีตนทุนต่ําสุด ความชัน
ของ Slope ใน Speace-cost Curve จะใหแนวความคิดเกี่ยวกับการตัดสินใจเลือกท่ีตั้งอุตสาหกรรม 
นั่นคือ ถาอุตสาหกรรมท่ีใหน้ําหนักทางท่ีตั้ง Slope จะชันมาก สวนอุตสาหกรรมท่ีทําใหน้ําหนัก
ทางท่ีตั้งต่ํา Slope จะมีความลาดชันนอย แนวคิดอีกประการหนึ่งของ เดวิด สมิท ผลผลิตท่ีผลิตขึ้น
จะถูกขายในราคาท่ีตั้งใจไว ซ่ึงเปนราคาคงท่ีในพ้ืนท่ี ณ บางจุดบนพ้ืนท่ีหรือพ้ืนผิวคาขนสงรวม ซ่ึง
แสดงโดยเสน Cost Isopleths จะเปนเสน Contour ซ่ึงมาบรรจบกันดวยคาเดียวกันนี้ ตรงนี้เองจะ
เปนตัวแทน Spatial Margins of Profitability ซ่ึงสามารถทํากําไรได (ภัณฑิรา สวนอ่ิม  2549 : 15) 
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 ac = ตนทุนเฉล่ียของการผลิตสินคา 
X และ Y = Margins of Profitability 
A = ตนทุนรวมต่ําสุดหรือนอยสุด 

 
ภาพท่ี 5  แสดง Space-cost Curve ในทฤษฎีท่ีตั้งอุตสาหกรรมของ เดวิด สมิท  
ท่ีมา : วิชัย ศรีคํา, ภูมิศาสตรอุตสาหกรรม (นครปฐม : โรงพิมพมหาวิทยาลัยศิลปากร, 2547), 71, 
อางถึงใน M.G.Bradford and W.A. Kent, Human Geography : Theories and their Applications 
(Oxford : Oxford University Press, 1977), 50. 
 
1.4  ทฤษฎีที่ตั้งอุตสาหกรรมของอี เอ็ม รอสตรอน (E.M. Rawstron)  

E.M.Rawstron เปนนักภูมิศาสตรท่ีเสนอแนวความคิดทางท่ีตั้งและวิธีการเลือกท่ีตั้ง
อุตสาหกรรม โดยพิจารณาขอจํากัดของท่ีตั้งจากหลักเกณฑ 3 ประการ ดังนี้ 
 1. ขอจํากัดทางกายภาพในการพิจารณาท่ีตั้งอุตสาหกรรมวาท่ีตั้งอุตสาหกรรมควรเปนท่ี
มีแหลงทรัพยากรธรรมชาติอยู 
 2. ขอจํากัดทางเศรษฐกิจ ในการพิจารณาท่ีตั้งอุตสาหกรรมวาควรตั้งอยูท่ีใดควรดู
ตนทุนการผลิตประกอบดวย ท่ีตั้งท่ีเหมาะสมควรอยูในขอบเขตท่ีสามารถทํากําไรได 
 3. ขอจํากัดทางดานเทคนิค ในการพิจารณาท่ีตั้งอุตสาหกรรมควรพิจารณาระดับของ
เทคนิคดวย เพราะเทคนิคการผลิตท่ีมีการปรับปรุงอยูเสมอชวยทําใหตนทุนการผลิตนอยลง 
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   สรุปแนวคิดของ รอสตรอน คือ แหลงท่ีตั้งของอุตสาหกรรมของแตละประเภทซ่ึง
ตองการปจจัยการผลิตท่ีตางกันไป การท่ีโรงงานจะตั้งอยูท่ีใดนั้นขึ้นอยูกับปจจัยท่ีจําเปนตอการ
ผลิตของอุตสาหกรรมนั้นๆ (ภัณฑิรา สวนอ่ิม  2549 : 15) 
 
1.5 ทฤษฎีที่ตั้งอุตสาหกรรมของ ทอรด แพแลนเดอร (Tord Palander) 
  ทอรด แพแลนเดอร นักเศรษฐศาสตรชาวสวีเดน พยายามพิจารณาท่ีตั้งอุตสาหกรรม
ภายใตทฤษฎีดุลยภาพท่ัวไป (Conventional General Equilibrium Theory) และแสดงใหเห็นถึงการ
ไดมาของพรมแดนระหวางตลาดของธุรกิจท่ีแขงขันกัน 2 แหง ซ่ึงเกี่ยวของกับปญหาของตลาด 
โดยกําหนดกรณีตัวอยางงายๆขึ้นมา 2 ธุรกิจ ทําการผลิตสินคาชนิดเดียวกันสําหรับจําหนายใหกับ
ตลาดในแนวเสนตรงแหงหนึ่ง 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 6  แสดงการไดมาของพรมแดนระหวางบริเวณตลาดของธุรกิจท่ีแขงขันกัน 2 แหง 
ท่ีมา : วิชัย ศรีคํา, ภูมิศาสตรอุตสาหกรรม (นครปฐม : โรงพิมพมหาวิทยาลัยศิลปากร, 2547), 31, 
อางถึงใน David M.Smith, Industrial Location : An Economic Geographical Analysis (New York 
: John Wiley & Sons, 1971), 120. 
 

จากภาพท่ี 6 แสดงใหเห็นถึงการไดมาของพรมแดนระหวางบริเวณตลาดของธุรกิจท่ี
แขงขันกัน 2 แหง ซ่ึง ท่ีจุด A และB คือ ธุรกิจ 2 แหงทําการจําหนายสินคาไปตามแนวนอนของ
ไดอะแกรม ตนทุนท่ีโรงงาน คือ เสน AA´สําหรับธุรกิจ A และตนทุนของธุรกิจ B คอนขางจะต่ํา
กวา คือ เสน BB´ เม่ือระยะทางหางจากโรงงานออกไปราคาท่ีผูบริโภคตองจายจะเพ่ิมขึ้นตามคา
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ขนสงท่ีเพ่ิมขึ้น โดยเสนราคาคาขนสงจะเพ่ิมขึ้นท้ัง 2 ทิศทาง จากจุด A´และ B´ดังนั้น ณ จุดใดๆ
ราคาท่ีตองจายเพ่ิมขึ้นจะประกอบดวย ตนทุนคงท่ี (Fixed Cost) และราคาแปรผันของการขนสง 
พรมแดนระหวางบริเวณตลาดจะอยูท่ีจุด X ซ่ึงราคาคาขนสงจากผูผลิตท้ัง 2 จะเทากัน ผูบริโภคก็จะ
ไมมีความแตกตางกันในการซ้ือสินคาจากท้ัง 2 ธุรกิจ (วิชัย ศรีคํา 2547 : 29) 
 สรุปไดวา ขนาดของบริเวณตลาด ซ่ึงธุรกิจแหงหนึ่งควบคุมจะมีอิทธิพลตอกําไรท่ี
ธุรกิจไดรับ ทอรด แพแลนเดอร ไดพัฒนาทฤษฎีท่ีงายๆ เกี่ยวกับการแขงขันทางพ้ืนท่ีของนักธุรกิจ 
2 คน เขาพิจารณากลยุทธทางดานราคา สภาวะดุลยภาพจะมาถึงจุดท่ีธุรกิจท้ัง 2 ไมไดรับกําไร
เพ่ิมขึ้นจากการแขงขันกันตอไปอยางไร เขาไดอธิบายผลกระทบของอัตราคาระวางในรูปแบบตางๆ 
ของเสนไอโซดาเพน โดยทําใหเห็นความแตกตางระหวางอัตราคาระวางท่ีเพ่ิมขึ้นอยางสมํ่าเสมอกับ
ระยะทาง และการจัดการท่ีเปนจริงมากขึ้น ภายใตอัตราดังกลาวท่ีมีแนวโนมท่ีจะลดลงกับระยะทาง
ท่ีเดินทาง อัตราท่ีเปนแบบเดียวกันจะทําใหเกิดชุดของเสนไอโซเว็คเตอร รอบจุดท่ีกําหนดใหอยูใน
รูปของวงกลมรอบศูนยกลาง บนพ้ืนท่ีท่ีมีความหางตามปกติ ในขณะท่ีอัตราแปรผันจะทําใหเสนไอ
โซเว็คเตอรหางไกลออกไปเปนแบบท่ีตนทุน (คาขนสง) ตอหนวยระยะทางลดลง 
 จากสมมติฐานท่ีกําหนดใหตลาดเปนแนวยาวถาเปล่ียนอาณาบริเวณตลาดใหเปนสาม
มิติ อาณาบริเวณตลาด (Isotante) จะกลายเปนศูนยกลางของตําแหนงท่ีกําหนดใหคาขนสงจาก
ผูผลิตท้ัง 2 เทากัน นั่นคือ ถาเสนขนสงมีลักษณะลาดเอียงเปนรูปกรวยคว่ํา โดยท่ียอดแหลมของ
กรวยเปนท่ีตั้งของโรงงาน มีฐานของกรวยเปนอาณาบริเวณตลาด ถากําหนดใหโรงงานท้ัง 2 มี
ตนทุนการผลิตและคาขนสงเทากัน เสนแบงขอบเขตของตลาดท้ัง 2 จะเปนเสนตั้งฉากแบงครึ่ง
ระหวางโรงงานท้ัง 2 แตถาตนทุนการผลิตเทากันโดยท่ีคาขนสงตางกัน เสน Isotante จะเปนวงกลม
ลอมรอบโรงงานท่ีมีอัตราคาขนสงสูงกวา 
 
1.6  ทฤษฎีที่ตั้งอุตสาหกรรมของ ออกัส เลิช (August Losch) 
  ออกัส เลิช ศึกษาเกี่ยวกับปจจัยอุปสงคท่ีสัมพันธกับอาณาบริเวณตลาด เพ่ือนํามาใช
พิจารณากําหนดแหลงท่ีตั้ง ณ จุดซ่ึงเสียคาใชจายต่ําสุด (Least Cost Location) และเห็นวาแหลงท่ีตั้ง
ท่ีเหมาะสมและดีท่ีสุด คือ ท่ีตั้งท่ีอยู ณ บริเวณท่ีสามารถทํากําไรไดสูงสุดซ่ึงรายรับรวมเกินตนทุน
รวมมีจํานวนมากท่ีสุด (วิชัย ศรีคํา  2547 : 45)  และสรางเปนทฤษฎีท่ัวไปเกี่ยวกับท่ีตั้ง (General 
Theory of Location) ทฤษฎีของออกัส เลิช แสดงใหเห็นกิจกรรมทางเศรษฐกิจท้ังหมดควรถูก
จัดการทางพ้ืนท่ี โดยตั้งขอตกลงเบ้ืองตนวา พ้ืนท่ีเปนท่ีราบเดียวกันอยางกวางขวาง พรอมดวยการ
กระจายของวัตถุดิบเปนไปอยางสมํ่าเสมอ มีอัตราการขนสงแบบเดียวกันในทุกทิศทาง ประชากร
ทางการเกษตรกระจายอยูอยางสมํ่าเสมอ โดยแตละบุคคลมีรสนิยม ความรูทางเทคนิค และโอกาส
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ทางเศรษฐกิจเหมือนกัน รูปแบบการตั้งถ่ินฐานเปนฟารมท่ีเล้ียงตัวเองไดอยางพอเพียง และกระจาย
สมํ่าเสมอ ออกัส เลิชไดใหความสําคัญกับอุปสงควา เปนตัวกําหนดแหลงท่ีตั้ง โดยแสดงใหเห็นถึง
วิวัฒนาการของท่ีตั้งและขอบเขตบริเวณตลาดไปสูภาวะดุลยภาพในทางพ้ืนท่ี  ดังภาพท่ี 7 ซ่ึง
แบงเปน 3 ขั้น คือ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 7 แสดงขั้นตอนท่ีมาของระบบบริเวณตลาดรูปหกเหล่ียมของเลิช 
ท่ีมา : วิชัย ศรีคํา, ภูมิศาสตรอุตสาหกรรม (นครปฐม : โรงพิมพมหาวิทยาลัยศิลปากร, 2547), 47, 
อางถึงใน David M.Smith, Industrial Location : An Economic Geographical Analysis (New York 
: John Wiley & Sons, 1971), 133. 
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 ในขั้นที่ 1 ผูผลิตคนเดียว ณ จุด P ปฏิบัติการอยูกับเสนโคงอุปสงค (Demand Curve) QF 
ราคา (p) คือ ฟงกชันของระยะทาง และเพ่ิมขึ้นกับคาขนสงตามระยะทาง PE ระยะทางในแนวตั้ง
ระหวาง PE และ QF แสดงใหเห็นถึงปริมาณ (q) ท่ีตองการในราคาใดๆ เม่ือ PE เปนการวัด
ระยะทางและหมุนรอบ บริเวณตลาดท่ีเปนรูปวงกลม สวนจุด F จะเปนจุดท่ีราคาสินคาจะสูงเกินไป  
 ในขั้นที่ 2 ธุรกิจจํานวนมาก ดําเนินอยูในบริเวณตลาดท่ีเปนวงกลม แตธุรกิจเหลานั้นไม
สามารถจัดหาสินคา ใหกับตลาดท่ีมีศักยภาพไดทุกตลาด พ้ืนท่ีระหวางตลาดดังกลาวจึงดึงดูดใจให
ผูผลิตรายอ่ืนเขามาผลิตสินคาจําหนายใหกับตลาดท่ีมีศักยภาพนั้นมากขึ้น และบริเวณตลาดก็จะมี
ขนาดเล็กลง 
 ในขั้นที่ 3 เปนระยะท่ีขอบเขตของบริเวณตลาดเขาสูภาวะดุลยภาพในทางพ้ืนท่ี กรณี
เชนนี้เกิดขึ้นเม่ือธุรกิจเขาสูตลาดมากขึ้นจนทําใหบริเวณตลาดฟอรมตัวในรูปกริด 6 เหล่ียมปกติจน
ไมปรากฏท่ีวางใดๆ      
 
1.7 ทฤษฎีที่ตั้งอุตสาหกรรมของ วอลเทอร อิซารด (Walter Isard) 
 วอลเทอร อิซารด เปนนักเศรษฐศาสตรภูมิภาค กลาวถึงทฤษฎีท่ัวไปวาเปนขั้นแรกท่ีจะ
มุงไปสูการสรางทฤษฎีหรือองคทฤษฎี (Body of Theory) และสรางเครื่องมือวิเคราะหเพ่ือชวยให
เกิดความเขาใจในการดําเนินงานของกระบวนการทางเศรษฐกิจ  
  วอลเทอร อิซารด ไดผสมผสานทฤษฎีท่ีตั้งเขากับทฤษฎีเศรษฐกิจในแขนงอ่ืน ซ่ึงเรียก
กันวาหลักการทดแทน (Substitution Principle)(วิชัย ศรีคํา  2547 : 65) แนวคิดพ้ืนฐานของหลักการ
ทดแทน คือ ทฤษฎีท่ีตั้งท่ัวไป สามารถพัฒนาในหลักท่ีคลายคลึงกัน กับแงปญหาอ่ืนๆ ของทฤษฎี
เศรษฐกิจ โดยประยุกตหลักการทดแทนเขากับวิธีการของผูประกอบการ ตลอดจนรวมคาใชจายใน
ปจจัยทางพ้ืนท่ี คือ สามเหล่ียมทางท่ีตั้ง โดยมีตลาดอยูท่ีมุม C แหลงวัตถุดิบ 2 แหลง อยูท่ีมุม M1 
และ M2 และมีระยะทางเช่ือมระหวาง 3 มุม ดังท่ีแสดงในภาพท่ี 8  
 นอกจากปจจัยการขนสงแลว อิซารดยังไดตรวจสอบปจจัยท่ีมุงเนนแรงงานและแสดง
ใหเห็นถึงท่ีตั้ง ของโรงงานอุตสาหกรรมท่ีมุงเนนแรงงานราคาถูก (Cheap-labor Site) ซ่ึงกรอบทาง
ทฤษฎีของเขาไดอยูบนพ้ืนฐานหลักการทดแทน เขาพิจารณาตลาดและบริเวณท่ีจัดหาสินคาไว
จําหนายโดยยึดตามแนวทางการวิเคราะหของฮูเวอร สวนปจจัยดานการเกาะกลุมรวมตัวกัน 
(Agglomeration) เขาก็แสดงใหเห็นวาการเคล่ือนยายโรงงานจากท่ีตั้งท่ีมีคาขนสงต่ําสุด ไปยัง
บริเวณท่ีมีการเกาะกลุมรวมตัวกันเกี่ยวพันกันกับการทดแทนคาใชจายในการขนสง เพ่ือทดแทน
คาใชจายในการผลิต  
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ภาพท่ี 8  แสดงปญหาสามเหล่ียมทางท่ีตั้ง ซ่ึงแปลความหมายในกรอบของหลักการทดแทน 
ท่ีมา : วิชัย ศรีคํา, ภูมิศาสตรอุตสาหกรรม (นครปฐม : โรงพิมพมหาวิทยาลัยศิลปากร, 2547), 66, 
อางถึงใน David M.Smith, Industrial Location : An Economic Geographical Analysis (New York 
: John Wiley & Sons, 1971), 139. 
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1.8 ทฤษฎีที่ตั้งอุตสาหกรรมของ เมลวิน กรีนฮัท (Melvin Greenhut) 
 เมลวิน กรีนฮัท ไดบูรณาการทฤษฎีท่ีตั้งอุตสาหกรรมท่ีมุงเนนคาขนสงต่ําสุด กับทฤษฎี
ท่ีตั้งอุตสาหกรรมท่ีมุงเนนการพ่ึงพาระหวางกันทางท่ีตั้งเขาดวยกันเปนทฤษฎีเดียว (วิชัย ศรีคํา 
2547 : 61)  ซ่ึงประกอบดวย ปจจัยตนทุนและปจจัยอุปสงค โดยมีวัตถุประสงคเพ่ืออธิบายวาทําไม
ปจจัยท่ีเปนสาเหตุอยางใดอยางหนึ่งโดยเฉพาะ จึงสําคัญตออุตสาหกรรมหนึ่ง แตไมสําคัญตอ
อุตสาหกรรมหนึ่ง ทฤษฎีท่ีตั้งอุตสาหกรรมของกรีนฮัท ประกอบดวยปจจัย 7 ประการ คือ ปจจัย
ตนทุนทางท่ีตั้ง(การขนสง แรงงาน และตนทุนผลิต) ปจจัยอุปสงคทางท่ีตั้ง (การพ่ึงพาระหวางกัน
ทางท่ีตั้งของธุรกิจ) ปจจัยการลดตนทุน ปจจัยการเพ่ิมรายรับ ปจจัยการลดตนทุนสวนบุคคล ปจจัย
การเพ่ิมรายรับสวนบุคคล และปจจัยสวนตัวของบุคคลอยางบริสุทธ์ิ 
 สรุปไดวา แตละธุรกิจท่ีมีการแขงขันกัน จะแสวงหาท่ีตั้งจากจุดท่ีทําการขายสินคา
ใหกับผูซ้ือโดยมีตนทุนรวมต่ําสุด ความพยายามของคูแขงท่ีประสบความสําเร็จท่ีจะตั้งอยู ณ ท่ีตั้ง
ซ่ึงใหกําไรตอบแทนสูงสุด จะทําใหอุปสงคหดตัวลงมากเพ่ือตัดกําไร และทายสุดก็จะนําไปสู
สภาวะดุลยภาพทางท่ีตั้ง (Location Equilibrium)  ซ่ึงจะทําใหพบกับ 
 - รายรับหนวยสุดทายเทากับตนทุนหนวยสุดทาย 

- รายรับเฉล่ียสัมผัสกับตนทุนเฉล่ีย 
- การรวมตัวและกระจายตัวของโรงงานอยางเปนระเบียบ ซ่ึงการยายท่ีตั้งของ

โรงงานใดโรงงานหนึ่งจะเกิดการขาดทุนขึ้น 
 
2. ปจจัยที่มีอิทธิพลตอที่ตั้งอุตสาหกรรม 
 ในการวิเคราะหท่ีตั้งอุตสาหกรรมนั้นจําเปนท่ีจะตองรูวามีปจจัยทางท่ีตั้งใดท่ีมีอิทธิพล
ตอการเลือกท่ีตั้งของอุตสาหกรรมนั้นๆ เพราะปจจัยเหลานี้มีอิทธิพลตอตนทุนราคาสินคาเปนอยาง
มาก ถาปจจัยดังกลาวมีราคาสูงจะทําใหตนทุนในการผลิตสินคาสูงขึ้นตามไปดวย ซ่ึงถาลด
คาใชจายของปจจัยเหลานี้ลงไดตนทุนในการผลิตสินคาจะต่ําลงและผูประกอบการจะไดรับ
ผลตอบแทนหรือกําไรสูงสุด ซ่ึงปจจัยสําคัญท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งของอุตสาหกรรมนั้นสามารถแบง
ออกไดเปน ปจจัยขั้นแรก (Primary Location Factor) และปจจัยขั้นท่ีสองท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้ง
อุตสาหกรรม (Secondary Factors Influencing the Location of Industry )  
 ปจจัยขั้นแรก (Primary Location Factor) ท่ีมีผลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรม ไดแก 
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 2.1 วัตถุดิบ เปนปจจัยอยางหนึ่งในกระบวนการผลิต อุตสาหกรรมทุกประเภทตองการ
วัตถุดิบไปปอนโรงงาน เพ่ือทําการผลิตสินคา ซ่ึงความตองการวัตถุดิบจะแตกตางกันไปตาม
ประเภทและขนาดของอุตสาหกรรม วัตถุดิบแบงออกเปน 2 ประเภท (วิชัย ศรีคํา , 2547 : 22 ) คือ  
                  2.1.1วัตถุดิบท่ีมีอยูทุกหนทุกแหง (Ubiquitous Materials)คือ วัตถุดิบท่ีหา
ไดทุกหนทุกแหง เชน น้ํา วัตถุดิบประเภทนี้ไมมีแรงดึงทางท่ีตั้งเนื่องจากไมจําเปนตองมีการขนสง
ดังนั้นโรงงานอุตสาหกรรมท่ีใชวัตถุดิบประเภทนี้จึงมีแนวโนมไปตั้งอยูท่ีตลาด 
  2.1.2วัตถุดิบท่ีมีอยูเฉพาะแหง (Localized Materials)คือ วัตถุดิบท่ีหาได
เฉพาะบางแหงเทานั้น แบงออกเปน 2 แบบ คือ  
 - วัตถุดิบรวมหรือวัตถุดิบท่ีสูญเสียน้ําหนัก (Weight Losing Materials) 
คือวัตถุดิบท่ีเ ม่ือนําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑแลวจะสูญเสียน้ําหนักอย างมาก เชน หินปูน 
(Limestone) เม่ือสกัดเอาปูนซีเมนตออกมาแลวจะเหลือเปนหินชนิดอ่ืนๆซ่ึงไมตองการเปนจํานวน
มาก ดังนั้นอุตสาหกรรมท่ีใชวัตถุดิบท่ีสูญเสียน้ําหนักมากจึงมีแนวโนมไปตั้งอยูท่ีแหลงวัตถุดิบ 
 - วัตถุดิบบริสุทธ์ิ (Pure Materials) คือ วัตถุดิบท่ีนํามาใชในการผลิต
ท้ังหมดโดยไมมีการสูญเสียน้ําหนักเลย เชน น้ําตาลสําหรับนําไปผลิตน้ําหวาน จะไมมีน้ําตาลเหลือ
ท้ิงเลย โรงงานท่ีใชวัตถุดิบประเภทนี้จึงมีแนวโนมไปตั้งอยูท่ีตลาด 
 อิทธิพลของวัตถุดิบท่ีมีตอโรงงานนั้นขึ้นอยูกับตัววัตถุดิบ วิธีการผลิต และเทคนิค
ในการจัดหาวัตถุดิบของโรงงานอุตสาหกรรมนั้นๆ ยิ่งโรงงานใชวัตถุดิบหลายชนิด ก็ยิ่งทําใหการ
บริหารงานยุงยากขึ้น เนื่องจากการจัดซ้ือวัตถุดิบแตละชนิดจะตางกัน จึงเปนเรื่องยากท่ีจะบอกไดวา
วัตถุดิบชนิดใดมีอิทธิพลตอท่ีตั้งโรงงานอุตสาหกรรมมากนอยเพียงใด 
 หลักเกณฑสําคัญในการพิจารณาอิทธิพลของวัตถุดิบท่ีมีตอท่ีตั้ งโรงงาน
อุตสาหกรรม มีดังตอไปนี้ 
 - วัตถุดิบนั้นเม่ือแปรรูปแลวมีน้ําหนักลดลงมาก หรือน้ําหนักสูญเสียไป
มากหรือท่ีเรียกกันวา “วัตถุดิบสูญเสียน้ําหนัก” โรงงานท่ีใชวัตถุดิบประเภทนี้มีแนวโนมท่ีจะตอง
ไปตั้งอยูใกลแหลงวัตถุดิบ เพ่ือลดคาใชจายในการขนสงวัตถุดิบท่ีมีน้ําหนักมากนั้นเอง ตัวอยางเชน 
โรงงานปูนซีเมนต โรงงานน้ําตาล เปนตน 
 -  วัตถุดิบนั้น เนา เสียหาย หรือเส่ือมสภาพเร็วมาก หรือการขนสงทําได
ลําบาก โรงงานประเภทนี้มักจะตั้งอยูใกลแหลงวัตถุดิบ เชนโรงงานสับปะรดกระปอง เปนตน 
 -  วัตถุดิบท่ีนําไปใชโดยไมมีการสูญเสียน้ําหนักเลย โรงงานท่ีใชวัตถุดิบ
ประเภทนี้ไมจําเปนตองไปตั้งอยูท่ีแหลงวัตถุดิบ แตควรไปตั้งโรงงานอยูท่ีตลาด 
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 - วัตถุดิบท่ีมีอยูทุกหนทุกแหง หรือหาไดงายในทุกหนแหง เรียกวา 
“Ubiquitous Raw Materials” วัตถุดิบประเภทนี้ไมมีแรงดึงทางท่ีตั้ง อุตสาหกรรมท่ีใชวัตถุดิบ
ดังกลาวจึงควรไปตั้งอยูท่ีตลาด (ภัณฑิรา สวนอ่ิม 2549 : 26)  
 2.2 การขนสง การท่ีวัตถุดิบจะถูกนําไปยังโรงงาน และการท่ีสินคาจากโรงงานจะถูก
นําไปจําหนายท่ีตลาดนั้น จะตองอาศัยการขนสง อยางหลีกเล่ียงไมได ทฤษฎีท่ีตั้งอุตสาหกรรม
ของเวเบอรไดช้ีใหเห็นวา คาขนสง มีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรม เนื่องจากคาขนสงทําใหตนทุน
การผลิตสูงขึ้น ในทางตรงขามถาหากสามารถทําใหคาขนสงลดลง ราคาสินคาหรือผลิตภัณฑก็จะ
ถูกลง เชนเดียวกัน ทําใหสามารถแขงขันกับผูประกอบการรายอ่ืนได 
 ตัวแปรท่ีมีอิทธิพลอยางมากตอคาขนสงคือ ระยะทาง โดยเฉพาะอยางยิ่ง ระยะทางจาก
แหลงวัตถุดิบไปยังโรงงานและระยะทางจากโรงงานไปยังตลาด ระยะทางนี้เองทําใหราคาของ
วัตถุดิบ ราคาสินคา และราคาปจจัยตางๆแตกตางกันออกไป เนื่องจากตองเสียคาใชจายในการ
ขนสงเพ่ิมขึ้น ฉะนั้นจึงสรุปไดวา ท่ีตั้งท่ีเหมาะสมท่ีสุดสําหรับเปนท่ีตั้งอุตสาหกรรม คือ ท่ีตั้งท่ีมีคา
ขนสงต่ําท่ีสุด 

นอกจากปจจัยขางตนแลว ตัวแปรอีกอยางหนึ่งท่ีมีอิทธิพลตอคาขนสงคือ “วิธีการ
ขนสง”  วิธีการขนสงจะแตกตางกันออกไป ซ่ึงมีผลทําใหคาขนสงแตกตางกันไปตามวิธีการขนสง
ดวย (วิชัย ศรีคํา 2547 : 83) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 9  แสดงวิธีการขนสงแบบตางๆท่ีมีอิทธิพลตอคาขนสง 
ท่ีมา : วิชัย ศรีคํา, ภูมิศาสตรอุตสาหกรรม (นครปฐม : โรงพิมพมหาวิทยาลัยศิลปากร, 2547), 82. 
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 จากภาพท่ี 9 แสดงใหเห็นวาถาขนสงในระยะส้ันๆการขนสงทางถนนจะถูกท่ีสุดถา
ระยะทางปานกลางการขนสงทางรถไฟจะถูกท่ีสุด แตถาขนสงระยะทางไกลมากๆการขนสงทาง
เรือจะถูกท่ีสุด หรือวิธีการขนสงทางรถยนตหรือโดยถนน คาขนสงบรรทุก จะเพ่ิมขึ้นในอัตราคงท่ี
กับระยะทาง วิธีการขนสงทางรถไฟ คาขนสงจะเพ่ิมขึ้นในอัตราท่ีลดลงกับระยะทางและวิธีการ
ขนสงทางเรือ คาขนสงจะเพ่ิมขึ้นในอัตราท่ีลดลง (มากกวาทางรถไฟ) กับระยะทาง 
 2.3 แรงงาน (Labor) โดยท่ัวไปการประกอบอาชีพทางธุรกิจอุตสาหกรรมจะ
ประกอบดวยบุคลากรหลายฝายมารวมงานกัน เชน มีลูกจางทําหนาท่ีปฏิบัติงานดานตางๆใหกับ
นายจาง และนายจางก็มีหนาท่ีจายคาตอบแทน ตลอดจนสวัสดิการใหแกลูกจางตามความเหมาะสม 
ซ่ึงการประกอบการอุตสาหกรรมนั้นจําเปนตองพ่ึงพาบุคลากรหรือแรงงานดังกลาวเปนจํานวนมาก 
 ในทางเศรษฐกิจไดใหความหมายของคําวา แรงงาน ไวดังนี้ “แรงงาน” หมายถึง ปจจัย
การผลิตชนิดหนึ่ง อันไดแก แรงกายและแรงสมองของมนุษย เม่ือถูกนําไปใชจะมีคาตอบแทน
ประเภทตางๆ เชน คาจางหรือผลกําไร เปนตน (ระวัง เนตรโพธ์ิแกว  2542 : 5) 
 แรงงานเปนปจจัย หรือตัวแปรท่ีสําคัญอยางหนึ่งท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรม แอล
เฟรด เวเบอร ไดกําหนดใหปจจัยทางดานแรงงาน เปนปจจัยสําคัญอยางหนึ่งในทฤษฎีท่ีตั้ง
อุตสาหกรรมของเขา ท้ังนี้เปนเพราะถาหากลดตนทุนทางดานแรงงานไดมากพอท่ีจะชดเชยกับ
คาใชจายท่ีจะตองเสียไปกับการขนสงไดแลว อุตสาหกรรมก็จะไปเลือกท่ีตั้งอยู ณ จุดท่ีมีแรงงาน
ราคาถูก 
 ในกระบวนการแปรรูปวัตถุดิบใหเปนสินคาสําเร็จรูปนั้น คนเปนตัวจักรสําคัญท่ีสุดใน
การทํางาน แตจํานวนและประเภทของแรงงานท่ีจําเปนตองใชในแตละโรงงานจะแตกตางกัน
ออกไป 
 นอกจากนี้ “คาแรง” ซ่ึงเปนลักษณะสําคัญของแรงงาน ก็มีบทบาทตอท่ีตั้งอุตสาหกรรม
เชนเดียวกัน การขาดแคลนแรงงานจะทําใหคาจางแรงงานสูงขึ้น การจางแรงงานท่ีมีราคาแพง จะทํา
ใหตนทุนในการผลิตสินคาสูงขึ้นกําไรท่ีจะไดรับก็ลดต่ําลง โดยเหตุนี้เองอุตสาหกรรมจึงตองยาย
จากแหลงท่ีมีคาแรงสูงไปยังท่ีมีแหลงท่ีมีคาแรงต่ํา (วิชัย ศรีคํา  2547 : 83) 
 ตนทุนทางดานแรงงาน ประกอบดวย 3 ประการคือ 
 - อัตราคาจาง อาจจะคํานวณเปนคาจางรายช่ัวโมง รายวัน หรือรายเดือน บนพ้ืนฐานของ
ตําแหนงงาน และตามความสามารถของผูใชแรงงาน อยางไรก็ตาม คาจางขั้นต่ําจะตองเปนไป
ตามท่ีกฎหมายกําหนดไว 
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 - ความสามารถในการหาแรงงานไดอยางเพียงพอ คาจางจะสูงหรือต่ําในแตละพ้ืนท่ี 
ขึ้นอยูกับความสามารถในการหาแรงงานในพ้ืนท่ีนั้นๆ ถาหากมีแรงงานอยางพอเพียง คาแรงงานก็
จะถูก ในทางตรงขาม หากขาดแคลนแรงงาน คาแรงก็จะมีราคาแพง 
 - ความสามารถในการเพ่ิมผลผลิต ความสามารถของผูใชแรงงานในการเพ่ิมผลผลิต
ใหกับธุรกิจอุตสาหกรรมท่ีตนเขาไปทํางาน จะมีผลตอคาจางแรงงาน ถาหากผูใชแรงงานมี
ความสามารถเพ่ิมผลผลิตได ก็จะไดรับคาจางสูง ในทางกลับกัน ถาหาก ผูใชแรงงานไมมี
ความสามารถ หรือไมมีประสิทธิภาพในการเพ่ิมผลผลิต ก็จะไดรับคาจาง แรงงานขั้นต่ํา  โดย
แรงงานแบงออกเปน 3 ประเภทคือ แรงงานฝมือ แรงงานกึ่งฝมือ และแรงงานไรฝมือ 
 2.4  ตลาด จากทฤษฎีและผลการวิจัยจํานวนมากบงบอกวาความสะดวกในการเขาถึง
ตลาดเพ่ือจําหนายสินคาสําเร็จรูปซ่ึงผลิตจากโรงงานอุตสาหกรรมเปนปจจัยทางท่ีตั้งท่ีสําคัญ
ประการหนึ่ง (วิชัย ศรีคํา  2547 : 88-90) ซ่ึงมีปจจัยหลายอยางท่ีมีอิทธิพลตอการท่ีจะผลักดันให
โรงงานอุตสาหกรรมเขาไปตั้งในบริเวณตลาด ปจจัยเหลานี้ไดแก 
 2.4.1 น้ําหนักของสินคาเพ่ิมขึ้น อุตสาหกรรมบางประเภทจําเปนตองไปตั้งอยูท่ี
ตลาด เนื่องจากสินคาท่ีผลิตขึ้นมีน้ําหนักมากขึ้นกวาเดิม โดยปกติวัตถุดิบท่ีหาไดท่ัวไปทุกหนทุก
แหง เชน น้ํา จําเปนตองนํามาใชทําการผลิตสินคา วัตถุดิบท่ีมีอยูทุกหนทุกแหงดังกลาวไมทําใหเสีย
คาขนสง จากแหลงวัตถุดิบไปยังโรงงานแตอยางใด  เชน อุตสาหกรรมผลิตน้ําดื่ม และอุตสาหกรรม
ผลิตน้ําหมึก 
 2.4.2 ขนาดของสินคาใหญขึ้น หรือเทอะทะขึ้น เม่ือสินคาท่ีผลิตขึ้นมีขนาด
ใหญโตขึ้น หรือเทอะทะยากแกการขนยายเปนอยางมาก โรงงานอุตสาหกรรมดังกลาวควรจะไป
ตั้งอยูท่ีตลาด เชน อุตสาหกรรมผลิตเครื่องจักร อุตสาหกรรมผลิตเปยโน ลังบรรจุส่ิงของ เปนตน 
 2.4.3 สินคาท่ีผลิตขึ้นแตกหรือบุบสลายไดงาย ในกรณีท่ีสินคาท่ีผลิตขึ้นแตก 
เปราะบาง ก็เปนปจจัยอยางหนึ่งท่ีมีอิทธิพลตอการผลักดันใหโรงงานอุตสาหกรรมประเภทนั้นเขา
ไปตั้งอยูท่ีตลาด 
 2.4.4 สินคาเนาเสียงายหมดคุณคา การเนาเสียงายของสินคาท่ีผลิตขึ้น ก็เปนปจจัย
สําคัญอยางหนึ่งท่ีจะผลักดันใหโรงงานดังกลาวเขาไปตั้งอยูท่ีตลาด เชน อุตสาหกรรมผลิตอาหาร 
เปนตน 
 2.4.5 สินคาท่ีมีราคาถูก อุตสาหกรรมท่ีผลิตสินคาท่ีมีราคาถูก ควรจะไปตั้งอยูท่ี
ตลาด เพ่ือลดคาขนสง มิฉะนั้นคาขนสงจะทําใหสินคาท่ีผลิตขึ้นมีราคาแพงเกินกวาท่ีจะจําหนายได 
เชน อุตสาหกรรมผลิตธูป เทียน เปนตน 
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 2.4.6 สินคาท่ีผูบริโภคตองการอยูตลอดเวลา อุตสาหกรรมท่ีผลิตสินคาท่ีผูบริโภค
ตองการจับจายใชสอยอยูตลอดเวลา จําเปนท่ีจะตองตั้งอยูใกลตลาด เพ่ือความสะดวกรวดเร็วในการ
จําหนายใหแกผูบริโภค  

2.5 ทุน ในความหมายทางอุตสาหกรรม ประกอบดวย  
 2.5.1 ทุนในรูปตัวเงิน ในการลงทุนประกอบธุรกิจใดๆจะตองมี “เงิน” เปนอันดับ
แรก มิฉะนั้นจะไมสามารถไดมาซ่ึงปจจัยอ่ืนๆ ท่ีจําเปนตอการผลิต เชน ท่ีดิน แรงงาน วัตถุดิบ 
เครื่องจักร เปนตน 
 2.5.2 ทุนในรูปของทุนคงท่ีหรืออุปกรณคงท่ี หมายถึง ท่ีดิน เครื่องจักร ตึก หรือ
โรงงาน และส่ิงอํานวยความสะดวกตางๆทางดานกายภาพ ซ่ึงตั้งอยูอยางถาวรบนพ้ืนท่ี ทุนดังกลาว
เคล่ือนยายไมได โดยเหตุนี้เอง จึงมีแนวโนมท่ีจะทําใหเกิดความดึงดูดใหดําเนินการอุตสาหกรรม
ตอไปในเขตอุตสาหกรรมเกา (วิชัย ศรีคํา 2547 : 92) 
 2.6 พลังงานและเชื้อเพลิง เปนปจจัยท่ีสําคัญของโรงงานอุตสาหกรรมทุกประเภท
ตนทุนการผลิตจะสูงหรือต่ํานั้น ขึ้นอยูกับปจจัยดังกลาวนี้ดวย ในปจจุบันไฟฟาเปนพลังงานท่ีมี
ความสําคัญท่ีสุดของโรงงานอุตสาหกรรมสวนใหญในขณะนี้ ดังนั้นการเลือกท่ีตั้งอุตสาหกรรม
จะตองคํานึงถึงปจจัยดานพลังงานและเช้ือเพลิงดวยวามีเพียงพอหรือไม โรงงานอุตสาหกรรมควร
ตั้งอยูในเขตท่ีสามารถซ้ือไฟฟาราคาถูกหรือใกลแหลงจําหนายน้ํามัน (ภัณฑิรา สวนอ่ิม 2549 : 29) 
 2.7 ผูประกอบการ คือ ผูเปนเจาของเงินทุน ดําเนินธุรกิจของตนเอง วางแผน และ
ตัดสินใจในเรื่องตางๆ ดวยตนเองท้ังส้ิน แตธุรกิจขนาดใหญในปจจุบันจะแตกตางจากธุรกิจในอดีต 
คือ จะบริหารงานในรูป คณะกรรมการ (Technostructure) โดยคณะกรรมการเหลานี้ประกอบดวย 
นักวางแผน นักวิทยาศาสตร  และนักธุรกิจท่ีมีความชํานาญสูง ทําหนาท่ีตัดสินใจ และบริหารงาน
กิจการของบริษัท ซ่ึงผูประกอบการท่ีมีความสามารถเหลานี้หาไดยากมากในเมืองขนาดเล็กหรือ
ชนบท แตจะมีมากในเมืองขนาดใหญ  (วิชัย ศรีคํา 2547 :97) 

2.8  ปจจัยการเกาะกลุมรวมตัวกัน หรือเรียกอีกอยางวา การประหยัดอันเนื่องมาจากการ
จับกลุมรวมตัวกัน เปนปจจัยท่ีสําคัญปจจัยหนึ่ง ในทฤษฎีท่ีตั้งอุตสาหกรรมของแอลเฟรด เวเบอร 
ปจจัยดังกลาวนี้เกิดจากการท่ีธุรกิจหรืออุตสาหกรรมบางอยาง มาตั้งจับกลุมรวมตัวกันอยูในพ้ืนท่ี
หนึ่งโดยเฉพาะ เนื่องจาก มีแหลงวัตถุดิบ ท่ีธุรกิจอุตสาหกรรมตองการใชเฉพาะท่ี เฉพาะแหง
เทานั้น การเกาะกลุมรวมตัวกันของธุรกิจอุตสาหกรรม จะทําใหเกิดการประหยัดหรือลดตนทุนการ
ผลิตได ทําใหไดเปรียบซ่ึงตั้งอยูท่ีอ่ืน การประหยัดอันเนื่องมาจากการจับกลุมรวมตัวกันของธุรกิจ
อุตสาหกรรม สามารถแบงออกได 2 ประเภท คือ (วิชัย ศรีคํา 2547 : 99-100) 
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 - การประหยัดอันเนื่องมาจากกระบวนการกลายเปนเมือง หมายถึง ขอไดเปรียบของการ
ตั้งอุตสาหกรรมอยูในเมืองขนาดใหญมากกวาเมืองขนาดเล็ก นั่นคือ เมืองขนาดใหญจะเอ้ืออํานวย
ใหอุตสาหกรรมสามารถเขาถึงการบริการดานตางๆ เชน การขนสงท่ีสะดวกสบาย ราคาถูก หลาย
รูปแบบ มีแรงงานประเภทตางๆ มีบริการทางธุรกิจพรอมมูล 
 - การประหยัดอันเนื่องมาจากกระบวนการกลายเปนลักษณะเฉพาะของทองถ่ิน  
หมายถึง ขอไดเปรียบของการตั้งอุตสาหกรรมในทามกลางการรวมตัวกันของธุรกิจอุตสาหกรรมท่ี
เหมือนกัน และเกี่ยวของสัมพันธกันในทองท่ีใดทองท่ีหนึ่งซ่ึงเปนคุณลักษณะเฉพาะของธุรกิจ
อุตสาหกรรมท่ีเหมือนกัน และเกี่ยวของสัมพันธกันในทองท่ีใดทองท่ีหนึ่ง โดยการประหยัดตอ
ขนาด จะเห็นอยางเดนชัดท่ีสุดในบริเวณท่ีเรียกวา เขตอุตสาหกรรม ซ่ึงเอ้ืออํานวยประโยชน
ทางดานปจจัยภายนอกท่ีเปนบวก ตอธุรกิจอุตสาหกรรม เชน ตนทุนการผลิตต่ําลง เนื่องจากการลด
คาขนสง และคาแปรรูปผลิตภัณฑ  ความมีช่ือเสียงของสินคาตอสถานท่ีท่ี มีแรงงานฝมือสูง เปนตน 

2.9 โครงสรางพ้ืนฐาน และลักษณะที่นาพอใจของชุมชน เปนปจจัยอีกปจจัยหนึ่งท่ีนัก
ลงทุนอุตสาหกรรมนํามาพิจารณาตัดสินใจในการเลือกท่ีตั้งอุตสาหกรรม ท้ังนี้เปนเพราะ กิจกรรม
ทางดานอุตสาหกรรมทุกอยาง ตองการความสะดวกในการเขาถึง โครงสรางพ้ืนฐานของชุมชนเชน 
ถนน ทางรถไฟ ส่ิงอํานวยความสะดวกในการขนถายสินคา ทาเรือ ซ่ึงเรียกวาทุนทางดานเศรษฐกิจ 
(Economic Overhead Capital = EOC) และทุนทางดานสังคม (Social Overhead Capital = SOC) 
เชน โรงเรียน โรงพยาบาล เปนตนซ่ึงโครงสรางพ้ืนฐานเหลานี้ อุตสาหกรรมตองใชเงินลงทุนสูง
มากถาจะทําเอง ดังนั้นนักธุรกิจอุตสาหกรรมจึงจําเปนตองพ่ึงพาอาศัยโครงสราง พ้ืนฐานและ
ลักษณะท่ีนาพอใจ (วิชัย ศรีคํา 2547 : 101) 

2.10 นโยบายของรัฐบาล เปนปจจัยหนึ่งท่ีมีอิทธิพลตอการตัดสินใจเลือกท่ีตั้ง
อุตสาหกรรมยิ่งในปจจุบันรัฐบาลเปนผูกําหนด หรือช้ีนําอุตสาหกรรมนโยบา ยทางพ้ืนท่ี
อุตสาหกรรมมากขึ้นเรื่อยๆ ดังนั้นกอนจะทําการตั้งโรงงานอุตสาหกรรมควรจะตรวจสอบนโยบาย
ภาครัฐใหดีกอนท่ีจะตัดสินใจเลือกท่ีตั้งอุตสาหกรรม  
 ปจจัยขั้นท่ีสองท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรม (Secondary Factors Influencing the 
Location of Industry ) หรือปจจัยทางกายภาพ (Physical Factors) ไดแก 

1. ลักษณะภูมิประเทศ (Topography) ปจจัยดานลักษณะทางภูมิประเทศจะมีอิทธิพล
ตอท่ีตั้งอุตสาหกรรมเพียงบางประเภท เชน อุตสาหกรรมตอเรือ (Shipbuilding Industry) ตองการ
ท่ีตั้งขนาดใหญท่ีติดทะเลและมีความลาดเอียงไมมากนัก นอกจากนี้ การตั้งเขตอุตสาหกรรมหรือ
นิคมอุตสาหกรรม (Industrial Districts) ตองพิจารณาถึงลักษณะภูมิประเทศกอน เชน ถาพ้ืนท่ีมีการ
ระบายน้ําไมดี ตองทําการปรับปรุงพ้ืนท่ีใหมีความเหมาะสมกอน  
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2. ภูมิอากาศ (Climate) ภูมิอากาศจะมีความสําคัญตอท่ีตั้งอุตสาหกรรมมากนอยเพียงใด
นั้นขึ้นอยูกับประเภทของอุตสาหกรรมนั้นดวย เชน อุตสาหกรรมตากแหงผลไมตองตั้งอยูในท่ีท่ีมี
แสงสวางจากดวงอาทิตยอยางพอเพียง นอกจากนี้ภูมิอากาศยังมีอิทธิพลตอการปฏิบัติงานใน
โรงงานได เชน การตั้งโรงงานอยูในเขตท่ีมีพายุหรือมรสุมเกิดขึ้นบอยๆนั้นอาจกอใหเกิดความ
เสียหายตออาคารโรงงานอุตสาหกรรมได 

 3. น้ําและแหลงน้ํา (Water and Water Bodies) ในโรงงานอุตสาหกรรมนั้น น้ําท่ีมี
คุณภาพเหมาะสมเปนส่ิงท่ีจํา เปนตอการดําเนินการทางดานอุตสาหกรรมเปนอยางมาก 
อุตสาหกรรมท่ีตองการใชน้ําจํานวนมากไดแก อุตสาหกรรมโลหะขั้นมูลฐาน อุตสาหกรรมทําเยื่อ
กระดาษและผลิตภัณฑจากกระดาษเปนตน ดังนั้นอุตสาหกรรมเหลานี้จึงจําเปนตองเลือกท่ีตั้งใกล
แหลงน้ําขนาดใหญ 
 
3. ทฤษฎีและแนวความคิดทางเศรษฐศาสตร 
 ในการศึกษาเกี่ยวกับท่ีตั้งอุตสาหกรรมการผลิตนั้น นอกจากตองใชความรูทาง
ภูมิศาสตรแลว ยังจําเปนตองศึกษาเกี่ยวกับ การคา ราคา ทฤษฎีตางๆท่ีเกี่ยวข องกับธุรกิจ
อุตสาหกรรม ดังนั้นความรูทางเศรษฐศาสตร จะชวยใหนักภูมิศาสตร วิเคราะหเรื่องตางๆเกี่ยวกับ
อุตสาหกรรมไดดียิ่งขึ้น  

วิชาเศรษฐศาสตร เปนการศึกษาถึงวิธีการจัดสรรทรัพยากรอันมีอยูอยางจํากัด เพ่ือผลิต
สินคาและบริการตางๆ เพ่ือสนองความตองการของมนุษยซ่ึงมีความตองการไมจํากัด (ณรงคศักดิ์  
ธนวิบูลยชัยและคณะ 2538 : 18) พิจารณาออกเปน 3 สวนสําคัญ ไดแก ความตองการ (Wants) 
สินคาและบริการ (Goods and Services) และทรัพยากร (Resources) ซ่ึงความตองการของมนุษย
เปนจุดเริ่มตนของกิจกรรมทางเศรษฐกิจ และมนุษยยังมีความตองการอยางไมมีท่ีส้ินสุด คือ ยิ่ง
ไดรับการบําบัดมากขึ้นเทาได ก็ยิ่งตองการส่ิงอ่ืนมากขึ้นเทานั้น( มนูญ พาหิระ 2515 : 1) ทางดาน
สินคาและบริการ สามารถแบงไดเปน 2 ประเภท ไดแก เศรษฐทรัพย(Economic Goods) ซ่ึง
หมายถึงส่ิงท่ีมีมูลคาหรือมีราคา สามารถกอใหเกิดอรรถประโยชน(Utility) แกผูบริการและมีอยาง
จํากัดดวย (Scarcity) สวนอีกประเภทคือ สินคาใหเปลาหรือสินคาท่ีไมมีมูลคาหรือราคา และ
ทางดานคําวาทรัพยากร แบงไดเปน 2 ประเภท คือ ทรัพยากรมนุษย (Human Resources) และ
ทรัพยากรท่ัวไปท่ีไมรวมทรัพยากรมนุษย (Nonhuman Resources)         
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 ในเรื่องทรัพยากรมนุษย แรงงานรวมถึงความพยายามของมนุษยทุกประเภท นับเปน
ทรัพยากรท่ีมีความสําคัญท่ีสุด จะเห็นไดวาปจจัยท่ีสามารถทําใหสมรรถภาพการผลิตของ
อุตสาหกรรมในปจจุบันเพ่ิมสูงขึ้นเนื่องจากแรงงานมีคุณภาพสูงขึ้น นั่นคือ มีความเฉลียวฉลาด 
ทํางานอยางมีประสิทธิภาพ สวนทรัพยากรท่ัวไปท่ีไมรวมทรัพยากรมนุษย สามารถแบงออกเปนอีก 
2 ประเภท ไดแกทรัพยากรท่ีเกิดขึ้นตามธรรมชาติ (Natural Resources) เชน ปาไม ท่ีดิน เปนตน 
และทรัพยากรท่ีสรางโดยมนุษย(Man-Made Resource) เชน เครื่องจักรตางๆ เปนตน  ซ่ึงทฤษฎีทาง
เศรษฐศาสตรท่ีสําคัญมีดังนี้ 

3.1 ทฤษฎีสวนประสมทางการตลาด (Marketing Mix) สวนประสมทางการตลาด 
หมายถึง การผสมท่ีเขากันไดอยางดี เปนอันหนึ่งอันเดียวกันของการกําหนดราคา การสงเสริมการ
ขาย ผลิตภัณฑท่ีเสนอขาย และระบบการจัดจําหนาย ซ่ึงไดมีการจัดออกแบบเพ่ือใชสําหรับการ
เขาถึงกลุมผูบริโภคท่ีตองการ (ณรงคศักดิ์ ธนวิบูลยชัย และคณะ 2525: 259) 
 จากความหมายดังกลาว พอสรุปไดวาสวนประสมการตลาดประกอบดวย 

1. ผลิตภัณฑ (Product) 
2. ราคา (Price) 
3. สถานท่ี (Place) 
4. การสงเสริมการจําหนาย (Promotion) 

 3.1.1. ผลิตภัณฑ (Product) หมายถึง ส่ิงท่ีนําเสนอแกผูบริโภคและสามารถ
ตอบสนองความตองการของผูบริโภคใหเกิดความพึงพอใจ โดยผลิตภัณฑมีองคประกอบ ดังนี้ 
  Core Product หรือผลิตภัณฑหลัก ซ่ึงหมายถึงผลประโยชนสําคัญท่ี
ผูบริโภคจะไดรับจากผลิตภัณฑนั้น เชนเครื่องสําอาง จะใหความสวยงามแกผูใช 
  Formal Product หรือรูปรางผลิตภัณฑ หมายถึงสวนท่ีเปนรูปรางของ
ผลิตภัณฑ ประกอบดวย คุณภาพ ลักษณะ รูปแบบ ตรา และการบรรจุหีบหอ  
  Augmented Product หรือประโยชนเพ่ิมของผลิตภัณฑ หมายถึงประโยชนท่ี
ผูซ้ือจะไดรับนอกเหนือไปจาก Core Product หรือ Formal Product ซ่ึงไดแกบริการตาง ๆ เชน
บริการติดตั้ง บริการขนสง เปนตน 
 3.1.2.Price หรือราคาคือ จํานวนเงินท่ีเราจะตองใชในการแลกเปล่ียนกับ
สินคา หรือบริการท่ีเราตองการ ราคาเปนตัวกําหนดความพอใจในการซ้ือขาย เปนมูลคาของสินคา
หรือบริการ ดังนั้นราคาจึงเปนเครื่องมือท่ีมีบทบาทสําคัญในระบบตลาด เนื่องจากราคานั้นสามารถ
กําหนดทิศทางและสภาพของธุรกิจวาสามารถดําเนินงานตอไปไดหรือไม 
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 3.1.3.Place หรือสถานท่ี ผลิตภัณฑท่ีดีหากไมสามารถเขาไปถึงสถานท่ีซ่ึงมี
ความตองการแลวผลิตภัณฑนั้นก็จะไมมีความหมาย ดังนั้นจึงตองมีการพิจารณาถึงสถานท่ี เวลา 
และบุคคลท่ีสินคาและบริการควรถูกนําไปเสนอขายให การเคล่ือนท่ีของสินคาขึ้นอยูกับสถาบันท่ี
ทําหนาท่ีทางการตลาด ซ่ึงสถาบันนี้เปนชองทางการจัดจําหนาย ซ่ึงธุรกิจจะตองเขาไปเกี่ยวของดวย
เสมอ ชองทางการจัดจําหนาย หมายถึงกลไกท่ีเกี่ยวของกับการทําใหสินคาไหลผานมือจากผูผลิต
ไปยังผูบริโภคชองทางตาง ๆ เหลานี้ประกอบดวยสถาบันกลางตาง ๆ เชน ผูคาสง ผูคาปลีก ซ่ึงทํา
หนาท่ีในการเคล่ือนยายสินคาจากผูผลิตไปยังผูบริโภค 

 3.1.4. Promotion การสงเสริมการจําหนายเปนการบอกกลาว และการขาย
ความคิดความเขาใจใหลูกคาไดรู การสงเสริมการจําหนายจะเกี่ยวของกับวิธีการตาง ๆ ท่ีใชสําหรับ
ส่ือความใหถึงตลาดเปาหมายใหไดทราบถึงผลิตภัณฑท่ีตองการวาไดมีจําหนาย ณ. ท่ีใด ราคาเทาไร 
สาเหตุท่ีตองทําการสงเสริมการจําหนาย เนื่องจากธุรกิจตองการท่ีจะเปล่ียนพฤติกรรมและความคิด
ของผูบริโภค หรือเพ่ือเสริมพฤติกรรมท่ีผูบริโภคเปนอยูมิใหเปล่ียนแปลง โดยท่ัวไปการสงเสริม
การจําหนายจะประกอบดวยงานสําคัญ ๆ 3 ประการคือ 

 1. การแจงขาวสารขอมูล (Informing) 
 2. การโนมนาวชักจูง (Persuading) 
 3. การสงเสริมเพ่ือเตือนความจํา (Reminder Promotion) 

          การจัดสวนผสมการจัดจําหนาย มีสวนประกอบอันเปนเครื่องมือท่ีสําคัญ 4 อยาง
สําหรับการตลาด คือ 

  - การโฆษณา (Advertising) หมายถึง “ กิจกรรมส่ือสารใด ๆ ก็ตามท่ี
เกี่ยวของกับการนําเสนอและ/หรือสงเสริมความคิดเห็นเกี่ยวกับสินคา บริการหรือความคิด โดยมีผู
อุปถัมภและผานส่ือท่ีมิใชตัวบุคคลซ่ึงมีคาใชจายเกี่ยวของดวย” การโฆษณาเกิดขึ้นไดหลายรูปแบบ 
ส่ือท่ีใชในการโฆษณาเปนส่ือมวลชนตาง ๆ เชน โทรทัศน วิทยุ หนังสือตาง ๆ  

  - การขายโดยพนักงานขาย (Personal Selling) หมายถึงวิธีการเสนอสินคา 
โดยวิธีพบปะลูกคาตัวตอตัว และมีการเจรจาพูดระหวางกัน ท้ังนี้การเจรจาเพ่ือการขายนั้นจะกระทํา
กับคนบางคน หรือจะกระทําพรอมกันกับกลุมผูท่ีอาจจะเปนลูกคา หรือกับผูซ้ือครั้งละหลายคนก็ได
โดยมีวัตถุประสงคหรือจุดมุงหมายเพ่ือตองการจะขายสินคานั่นเอง 

  - การสงเสริมการขาย (Sales Promotion)  เปนกิจกรรมท่ีกระตุนเรงรัดให
เกิดการซ้ือเร็วขึ้น การกระตุนเพ่ือใหตัวแทนจําหนายขายผลิตภัณฑไดมากขึ้น ทําใหผูบริโภคเกิด
การตัดสินใจเร็วขึ้น, ผลิตภัณฑมีความจูงใจมากขึ้นในสายตาของผูบริโภค ไมเกี่ยวของกับการจาง
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พนักงาน การโฆษณาหรือการเผยแพรใด ๆ ท้ังส้ิน การสงเสริมการขายจะประกอบดวยการแสดง
สินคา การวางสินคาเพ่ือเสนอขาย และการจัด นิทรรศการแสดงตาง ๆ การใหสวนลดสินคา เปนตน 

  - การประชาสัมพันธ (Public Relations) หมายถึง การกระตุนใหเกิดการ
เสนอซ้ือผลิตภัณฑของธุรกิจ โดยองคการใดองคการหนึ่ง เชนวิทยุ หนังสือพิมพ หรือโทรศัพท 
โดยบริษัทเจาของผลิตภัณฑไมเสียคาใชจายใด ๆ จากการเสนอขาวนี้ เนื่องจากบริษัทและผลิตภัณฑ
ของบริษัทยอมเปนท่ีสนใจแกบุคคลในสังคมซ่ึงหนวยราชการ หรือส่ือมวลชนถือวาจะตองใหขาว
ธุรกิจแกประชาชนท่ีสนใจไดทราบ 
 3.2 การกําหนดราคาโดยอุปสงคและอุปทาน 
  3.2.1 อุปสงค (Demand) หมายถึง จํานวนตางๆของสินคาหรือบริการท่ี
ผูบริโภคตองการซ้ือในระยะเวลาหนึ่ง ณ ระดับราคาตางๆของสินคาชนิดนั้นในระยะเวลาท่ีกําหนด 
(วันรักษ ม่ิงมณีนาคิน 2549 :23)สามารถอธิบายไดดังนี้ 
  - ฟงคช่ันอุปสงค (Demand function) คือ การแสดงความสัมพันธระหวาง
ปริมาณท่ีผูบริโภคมีความเต็มใจท่ีจะซ้ือ และมีความสามารถท่ีจะจาย (Qx

d) ซ่ึงเปนตัวแปรตามกับ
ระดับราคาตางๆ  ของสินคานั้น (Px) ซ่ึงเปนตัวแปรอิสระ ถากําหนดใหปจจัยอ่ืนท่ีอาจมีผลกระทบ
ตอปริมาณซ่ึงอยูคงท่ี จะสามารถเขียนสัญลักษณไดดังนี้ 

         -Qx
d = f(Px) 

  - กฏแหงอุปสงค (Law of Demand) กลาววาปริมาณของสินคาและบริการ
ชนิดใดชนิดหนึ่งท่ีผูบริโภคตองการซ้ือ ยอมแปรผัน (inverse relation) กับระดับราคาของสินคาและ
บริการชนิดนั้นเสมอ ซ่ึงหมายความวาเม่ือราคาสูงขึ้น ผูบริโภคจะซ้ือสินคาในปริมาณนอยลง และ
เม่ือราคาลดลง ผูบริโภคจะซ้ือสินคาในปริมาณมากขึ้น การท่ีปริมาณซ้ือแปรผันกับราคาสินคาขึ้น มี
สาเหตุ 3 ประการ คือ 
 - ผลทางรายได (Income Effect) คือการเปล่ียนแปลงรายไดแทจริง  (Real 
Income) รายไดแทจริงไดแก จํานวนสินคาท่ีผูบริโภคไดรับ ตามกฏอุปสงคเม่ือสินคาราคาสูงขึ้น แต
รายไดตัวเงินคงเดิม ผูบริโภคจะซ้ือสินคาไดนอยลง ในทางตรงขาม เม่ือราคาสินคาลดลง ผูบริโภค
สามารถซ้ือสินคาไดมากขึ้น 
 - ผลทางการทดแทน (Substitution Effect) เม่ือราคาของสินคาหนึ่งสูงขึ้น 
ในขณะท่ีสินคาชนิดอ่ืนซ่ึงทดแทนสินคาชนิดนี้ไดมีรายไดอยูคงท่ี ผูบริโภคจะรูวาสินคานี้แพงขึ้น 
จึงซ้ือสินคานี้ลดลง และหันไปซ้ือสินคาอ่ืนซ่ึงทดแทนสินคานั้นได ในทางตรงขามเม่ือราคาของ
สินคาลดลง ผูบริโภคจะซ้ือสินคาอ่ืนนอยลง และหันกลับมาซ้ือสินคานี้มากขึ้น 
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 -กฏวาดวยการลดนอยถอยลงของอรรถประโยชนสวนเพ่ิม (Law of 
Diminishing Marginal Ultility) ระบุวาในขณะใดขณะหนึ่ง การบริโภคสินคาหรือบริการท่ีเพ่ิมขึ้น
แตละหนวย จะทําใหความพอใจลดลงเรื่อยๆ 
 สมการอุปสงค (Demand Equation)   คือการแสดงความสัมพันธระหวางราคากับ
ปริมาณซ้ือโดยแสดงเปนเสนอุปสงค (Demand Curve) ดวยการนําคาแสดงราคาสินคาระดับหนึ่ง
กับปริมาณสินคาท่ีตรงคูกันมา plot เม่ือลากเสนเช่ือมจุดเหลานี้แลว จะไดเสนอุปสงคของสินคานั้น 
เสนอุปสงคมีลักษณะทอดต่ําลงจากซายมาขวาและมีคาความชันเปนลบ ดังภาพท่ี 10 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 10  แสดงเสนอุปสงค 
ท่ีมา : วันรักษ ม่ิงมณีนาคิน, เศรษฐศาสตรเบ้ืองตน (กรุงเทพฯ : โรงพิมพมหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, 
2549), 26. 
  
 3.2.2 อุปทาน (Supply)ของสินคา หมายถึง จํานวนตางๆของสินคาหรือ
บริการท่ีผูผลิตมีความเต็มใจท่ีจะผลิตและนําออกขาย ณ ระดับราคาตางๆในระยะเวลาท่ีกําหนด 
(วันรักษ ม่ิงมณีนาคิน 2549 : 32-33) สามารถอธิบายไดดังนี้ 

 - ฟงคช่ันอุปทาน (Supply Function) คือ การแสดงความสัมพันธระหวาง
ปริมาณสินคาท่ีผูผลิตยินดีผลิตออกขาย (Qx

s) ท่ีเปนตัวแปรตามกับระดับราคาตางๆของสินคานั้น 
(Px) ท่ีเปนตัวแปรอิสระและหากกําหนดปจจัยอ่ืนๆท่ีอาจมีผลตอปริมาณการขายคงท่ีจะแสดง
สัญลักษณฟงคช่ันอุปทานไดดังนี้ 

   Qx
s = f (Px) 
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 ปริมาณการขาย (Qx
s) เปนฟงคช่ันของราคาสินคา (Px) หมายถึงเม่ือราคาซ่ึง

เปนตัวแปรผันอิสระเปล่ียนแปลงไป ปริมาณขายซ่ึงเปนตัวแปรผันตามจะเปล่ียนแปลงตามดวย 
 - กฎแหงอุปทาน (Law of Supply) กลาววา ปริมาณของสินคาและบริการ
ชนิดใดชนิดหนึ่งท่ีผูผลิตตองการขาย จะแปรผันตรงกับราคาของสินคาและบริการชนิดนั้นเสมอ 
นั่นคือเม่ือราคาสินคาสูงขึ้นผูผลิตจะผลิตสินคาออกขายมากขึ้น แตถาราคาสินคาลดลงผูผลิตจะผลิต
สินคาในปริมาณนอยลง 
 - สมการอุปทาน (Supply Equation) คือ การแสดงความสัมพันธระหวาง
ราคากับปริมาณขาย สมการอุปทานอาจเปนสมการเสนตรง เชน Qx

s = 5+4P และไมใชสมการ
เสนตรง เชน Qx

s = 5+4P2 เม่ือทําการสรางจุดตางๆบนกราฟและลากเสนเช่ือมตอจุดเหลานี้จะไดเสน
อุปทานซ่ึงมีลักษณะทอดลงจากขวามาทางซาย ดังเสน S ซ่ึงมีคาความชันเปนบวก ดังภาพท่ี 11 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 11  แสดงเสนอุปทาน 
ท่ีมา : วันรักษ ม่ิงมณีนาคิน , เศรษฐศาสตรเบ้ืองตน (กรุงเทพฯ : โรงพิมพมหาวิทยาลัยธรรมศาสตร
, 2549), 33. 
 - ตัวกําหนดอุปทาน (Supply Determinants) หมายถึง ตัวแปรหรือปจจัย
ตางๆท่ีมีอิทธิพลตอจํานวนสินคาท่ีผูผลิตปรารถนาท่ีจะผลิตออกมาขาย นอกจากราคาของสินคาซ่ึง
เปนตัวกําหนดโดยตรงแลวยังมีตัวแปรท่ีกําหนดโดยออมดังนี้ (วันรักษ ม่ิงมณีนาคิน 2549 : 34)  
 1. นโยบายหรือจุดมุงหมายของหนวยผลิต ซ่ึงแบงออกเปน 2 แบบ แบบท่ี
หนึ่งคือ มุงผลิตสินคาท่ีมีคุณภาพและราคาต่ําหรือปานกลางเพ่ือขายใหผูบริโภคท่ัวไปท่ีมีจํานวน
มาก ปริมาณการผลิตจะมีมาก แบบท่ีสองเปนการผลิตท่ีเนนลักษณะจําเพาะอยางใดอยางหนึ่ง เชน 
มีคุณภาพและราคาสูง ปริมาณการผลิตจะมีนอยโดยมุงไปท่ีตลาดผูซ้ือท่ีมีรายไดสูง 
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 2. สภาพเทคนิคท่ีใชในการผลิต เม่ือวิทยาศาสตรมีความกาวหนาขึ้นทําใหมี
การประยุกตใชในการผลิตไดมากขึ้น เชน การคนพบวัสดุสังเคราะหท่ีเรียกวาพลาสติกทําใหเกิด
สินคาแบบใหมขึ้น 
 3.ราคาของสินคาอ่ืน สินคาชนิดหนึ่งมีราคาสูงขึ้นยอมจูงใจใหผูผลิตผลิต
สินคามากขึ้นเพราะผูผลิตตางหวังท่ีกําไรเปนสําคัญและจํานวนของผูผลิตหรือผูขายในตลาด ใน
กรณีท่ีตลาดมีผูผลิตจํานวนมาก ปริมาณขายท้ังหมดในตลาดยอมจะมีมากกวาในกรณีท่ีตลาดมี
ผูขายเพียงคนเดียวเนื่องจากมีอํานาจผูกขาดและไมตองกังวลตอคูแขง 
 3.3 ความหมายของการผลิต หนวยผลิต ตลาดและการกําหนดราคา 
 3.3.1. การผลิต คือ กระบวนการ(Process)ในการแปรรูปปจจัยการผลิตตางๆ
ใหเปนผลผลิตซ่ึงแบงเปนสินคาและบริการ การแปรรูปปจจัยการผลิตตางๆใหเปนผลผลิตเรียกวา
วิธีการผลิต การผลิตสินคาใดๆอาจมีหลายวิธี การผลิตแตละวิธีหมายถึงสวนผสมอันแตกตางกัน
ของการใชปจจัยการผลิต ท้ังนี้อาจพิจารณาจากตัวแปรตางๆในฟงคช่ันปจจัยการผลิต (Production 
Function) ฟงคช่ันการผลิตเปนเครื่องมือท่ีแสดงใหทราบวาในการผลิตสินคาอยางหนึ่งตองใชปจจัย
การผลิตอะไรบาง ซ่ึงเขียนเปนสัญลักษณไดดังนี้  (วันรักษ  ม่ิงมณีนาคิน 2549 : 58-60)                  
QA = f(a1,a2,a3) นั่นคือผลผลิตรวมของสินคา A ขึ้นอยูกับปจจัยการผลิต a1,a2และa3 
 3.3.2. หนวยผลิต คือ หนวยเศรษฐกิจท่ีทําหนาท่ีในการผลิตหรือจําหนาย
สินคาและบริการ และเปนท่ีรวมของปจจัยการผลิตตางๆท่ีใชในการผลิตสินคาหรือบริการนั้น 
ในทางเศรษฐศาสตรรูปแบบของหนวยผลิตขึ้นอยูกับลักษณะการถือกรรมสิทธ์ิในปจจัยการผลิตท่ี
สําคัญและปริมาณเงินลงทุน เชน ในกรณีการเกษตร ปจจัยการผลิตท่ีสําคัญท่ีสุดคือท่ีดินเปนตน 
 3.3.3. ตลาด หมายถึง กิจกรรมการตกลงซ้ือขายสินคาและบริการรวมท้ัง
ปจจัยการผลิต ซ่ึงในปจจุบันการคมนาคมและการส่ือสารเจริญกาวหนามาก การเก็บรักษาสินคา
และการจัดมาตรฐานสินคาก็เปนท่ีนาเช่ือถือ ดังนั้นจึงเกิดตลาดการซ้ือขายใหมๆไดงาย เชนการเกิด
ตลาดระหวางประเทศ หนาท่ีของตลาด คือ อํานวยใหฝายผูขายและผู ซ้ือไดทําการซ้ือขาย
แลกเปล่ียนสินคาดําเนินไปไดโดยสะดวก โดยเฉพาะเม่ือการชําระเงินกาวหนามากขึ้นการซ้ือขาย
จะกาวหนาตามไปดวย 
 การจําแนกตลาด ซ่ึงในท่ีนี้กลาวถึงการจําแนกตามเขตภูมิศาสตร ดังนี้ 

 - ตลาดทองถ่ิน เปนตลาดท่ีครอบคลุมการซ้ือขายผลผลิตในขอบเขตระดับ
หมูบานตําบล อําเภอหรือจังหวัด เชน ตลาดสดในเขตสุขาภิบาล ตลาดเส้ือผายานประตูน้ํา เปนตน 
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 - ตลาดภายในประเทศ (Domestic Market) หมายถึง การซ้ือขายผลผลิตชนิด
ใดชนิดหนึ่งหรือหลายชนิดท่ีเกิดขึ้นภายในประเทศ เชน ตลาดการซ้ือขายอัญมณีเครื่องประดับใน
ประเทศไทย 
 - ตลาดตางประเทศและตลาดโลก (Foreign Market and World Market) 
ตลาดตางประเทศ หมายถึง การซ้ือขายผลผลิตในประเทศตางๆภายนอกประเทศ สวนตลาดโลก มี 2 
ความหมายคือ การซ้ือขายผลผลิตระหวางประเทศท่ัวโลก เชน ตลาดการคาอาวุธของโลก และอีก
ความหมายคือ เปนศูนยกลางการตกลงซ้ือขายสินคาชนิดใดชนิดหนึ่งระหวางประเทศ เชน ตลาด
ดีบุกท่ีลอนดอน ตลาดคาวัตถุโบราณท่ีนิวยอรก เปนตน(วันรักษ ม่ิงมณีนาคิน 2549 : 70-71)  
 
4. งานวิจัยที่เกี่ยวของ 
 ในการศึกษางานวิจัยท่ีเกี่ยวของ มีวัตถุประสงคเพ่ือรวบรวมงานวิจัยตางๆท่ีเกี่ยวของกับ
ปจจัยการเลือกท่ีตั้งและรูปแบบทางพ้ืนท่ีของโรงงานอุตสาหกรรม เม่ือนํามารวมกับทฤษฏีและ
แนวความคิดตางๆแลว สรุปรวมเปนแนวความคิดหลักในการศึกษาครั้งนี้ซ่ึงงานวิจัยท่ีเกี่ยวของท่ี
รวบรวมไวมีดังนี้   
 4.1 งานวิจัยที่เกี่ยวของกับที่ตั้งอุตสาหกรรม  
 วิชัย  ศรีคํา ไดศึกษาวิเคราะหหา Optimum Location ของโรงงานอุตสาหกรรม โดยใช
ทฤษฏีท่ีตั้งของเวเบอรพบวา ท่ีตั้งท่ีเหมาะสมท่ีสุดสําหรับเปนท่ีตั้งของโรงงานอุตสาหกรรมก็คือ 
ท่ีตั้งท่ีมีคาขนสงรวมต่ําสุด ท่ีตั้งท่ีเหมาะสมท่ีสุดสําหรับเปนท่ีตั้งโรงงานอุตสาหกรรม เราเรียกวา 
 “ Optimum Location ”  (วิชัย  ศรีคํา 2524 : 28) 
 กาญดามณี เลศงาม ทําการศึกษารูปแบบทางท่ีตั้งและปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งของ
อุตสาหกรรมการผลิตนมในประเทศไทยแลวพบวารูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมการผลิตนม
ในประเทศไทยนั้นมีอุตสาหกรรมการผลิตนมอยูในจังหวัดสมุทรปราการมากท่ีสุดรองลงมาคือ
จังหวัดพระนครศรีอยุธยาและจังหวัดราชบุรี โดยปจจัยท่ีมีผลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรมการผลิตนมใน
ประเทศไทย คือ ปจจัยดานตลาด ปจจัยดานวัตถุดิบและปจจัยดานแรงงาน (กาญดามณี เลศงาม 
2546 : 114-118) 
 พรพิมล  เตียมวัง ไดศึกษาวิเคราะหหารูปแบบและปจจัยทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรม
อัญมณีและเครื่องประดับท่ีจังหวัดจันทบุรี พบวาปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการตั้งโรงงานอุตสาหกรรม 
คือ ปจจัยเรื่องการคมนาคมขนสงและปจจัยเรื่องแหลงวัตถุดิบ (พรพิมล เตียมวัง 2547 : ง) 
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 ภัณฑิรา สวนอิ่ม ไดศึกษาวิเคราะหท่ีตั้งอุตสาหกรรมอาหารสัตวสําเร็จรูปในประเทศ
ไทย โดยใชวิธีการทางแผนท่ี (Cartographic Method) วิธีการวิเคราะหคาสัมประสิทธ์ิสหสัมพันธ 
(Correlation Coefficient Analysis) และวิธีการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณ (Multiple Regression 
Analysis) ซ่ึงพบวา ปจจัยดานวัตถุดิบรวมมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรมอาหารสัตวสําเร็จรูปมาก
ท่ีสุด รองลงมาคือปจจัยดานการตลาด ซ่ึงปจจัยดังกลาวสามารถอธิบายอิทธิพลท่ีมีตอท่ีตั้ง
อุตสาหกรรมอาหารสัตวสําเร็จรูปได 87.20 เปอรเซ็นต (R2 = 0.872) สมการถดถอยพหุคูณท่ีได คือ 
(ภัณฑิรา สวนอ่ิม 2549 : 166-168) 
  Y = -32.569+0.07478 Total Raw Material+ 0.01689Market 
 ยศวร สุมาลยโรจน ไดศึกษารูปแบบทางท่ีตั้งและวิเคราะหปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งของ 
อุตสาหกรรมเครื่องนุงหมสําเร็จรูปในภาคกลางของประเทศไทยพบวา ปจจัยเงินทุนมีอิทธิพลตอ
อุตสาหกรรมเครื่องนุงหมสําเร็จรูปมากท่ีสุด รองลงมาคือ ปจจัยตลาด ซ่ึงปจจัยดังกลาวสามารถ
อธิบายอิทธิพลท่ีมีตอท่ีตั้งของอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมสําเร็จรูปไดถึงรอยละ 95.90 (R2 = 0.959) 
สวนปจจัยขนสง ปจจัยแรงงาน ปจจัยดานพลังงาน และปจจัยการประหยัดอันเนื่องมาจาก
กระบวนการกลายเปนเมือง ไมมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมสําเร็จรูปในภาคกลาง
ของประเทศไทยแตอยางใด โดยสมการถดถอยพหุคูณท่ีไดจากการวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งในครั้ง
นี้ คือ  ( ยศวร สุมาลยโรจน 2548 : ง) 

Y = -6460.865 + 0.00005357Capital + 0.736Market 
 

 4.2 งานวิจัยที่เกี่ยวของกับอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 
 จุมพล หนิมพานิชและคณะ จัดทํารายงานการวิจัยเรื่อง ศักยภาพอุตสาหกรรมบรรจุ
ภัณฑพลาสติกไทย ซ่ึงเปนการวิเคราะหปญหาของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศ
ไทย แบงออกเปน ปญหาดานการผลิต ประเทศไทยเสียเปรียบคูแขงขันในดานวัตถุดิบซ่ึงประเทศ
ไทยตองนําเขาเม็ดพลาสติกจากตางประเทศในราคาท่ีสูง ปญหาดานเทคโนโลยี เม่ือเปรียบเทียบกับ
คูแขงขันแลวประเทศไทยมีเทคโนโลยีการผลิตท่ีลาหลังกวา ปญหาดานการมีโรงงานผลิตบรรจุ
ภัณฑบางประเภทมากเกินไป เชน โรงงานผลิตถุง ขวดและกลองพลาสติกเปนตน ทําใหตนทุนใน
การผลิตของแตละโรงงานสูงขึ้นเพราะใชกําลังการผลิตไดไมเต็มท่ี ปญหาดานการตลาด ประเทศ
ไทยมีตนทุนการผลิตสูงกวาคูแขงขันทําใหตองลดคุณภาพของวัตถุดิบ บรรจุภัณฑจึงดอยคุณภาพ
ลง และปญหาดานประเทศผูนําเขาบรรจุภัณฑมีนโยบายกีดกันการคามากขึ้นเปนตน ซ่ึงหาก
สามารถปรับปรุงแกไขปญหาตางๆเหลานี้ไดประเทศไทยจะมีโอกาสท่ีจะเพ่ิมสวนแบงทาง
การตลาดในดานบรรจุภัณฑพลาสติกมากขึ้น (จุมพล หนิมพานิช และคณะ 2543 : 1-3)  
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 ทิพวัลย อองผูดี ไดทําการวิเคราะหหาปจจัยท่ีมีผลกระทบตออัตราการขยายตัวของ
โรงงานอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกไทย ทําใหทราบถึงปจจัยท่ีมีผลตอการเพ่ิมขึ้นของโรงงาน
ผลิตภัณฑพลาสติกในประเทศไทยเพ่ือเปนแนวทางในการสงเสริมอุตสาหกรรมการผลิตผลิตภัณฑ
พลาสติกในประเทศไทย (ทิพวัลย อองผูดี 2546 : 1-5)  
 สุภาภรณ สุขประเสริฐและสุวิมล ลาภานันต ไดทําการศึกษาเรื่อง อุตสาหกรรมบรรจุ
ภัณฑพลาสติกในประเทศไทย พบวาอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทยมีการ
ขยายตัวเพ่ิมขึ้นอยางรวดเร็วและยังมีแนวโนมท่ีจะเพ่ิมขึ้นอีกในอนาคต เนื่องจากการมีความพรอม
ดานวัตถุดิบและมีการพัฒนาปรับปรุงมาตรฐานบรรจุภัณฑใหตรงกับความตองการของตลาด ซ่ึง
บรรจุภัณฑพลาสติกท่ีสงออกมาก ไดแก ถุงพลาสติก ขวด ฟอยล ฟลมและแถบพลาสติก(สุภาภรณ 
สุขประเสริฐ 2534 : 27 )  
 ศิรินันท  ชูศักดิ์แสงทอง  ทําการศึกษาเกี่ยวกับการพัฒนาประสิทธิภาพการผลิต
ถุงพลาสติก ทําการหาปญหาทางการผลิตเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตถุงพลาสติกใหมากกวาเดิม 
พบวาการวางแผนการผลิตเพ่ือลดปริมาณวัสดุสํารองของโรงงาน การพยากรณยอดของส่ิงท่ีผลิต
ลวงหนาและการจัดทําแผนการผลิตลวงหนาเพ่ือจัดสรรงานใหเครื่องจักร จะสามารถทําให
กระบวนการผลิตถุงพลาสติกมีประสิทธิภาพมากขึ้น (ศิรินันท  ชูศักดิ์แสงทอง 2546 : 1-3) 
   



 39 

บทที่ 3 
ลักษณะทางภูมิศาสตรของประเทศไทย 

และลักษณะทั่วไปของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 
 
ลักษณะทางภูมิศาสตรของประเทศไทย 
 
1. ความหมายของคําวาภูมิศาสตร  
 ภูมิศาสตร (Geography) หมายถึง ศาสตรท่ีศึกษาเกี่ยวกับพ้ืนท่ีหรือระวางท่ี (Science of 
space) (จรัญ แสงพุม และคณะ 2534 : 1) 
 พ้ืนท่ี (space) หมายถึง พ้ืนโลกซ่ึงมีมิติ (Dimensions) ท่ีเกี่ยวของสัมพันธกัน 3 มิติ คือ 
ความกวาง ความยาว และความสูงหรือความลึก (วิชัย ศรีคํา 2547 : 1) 
 
2. ขนาด ที่ตั้งและอาณาเขตติดตอของประเทศไทย 

2.1 ขนาด (Size) ประเทศไทยมีเนื้อท่ี 513,115.06 ตารางกิโลเมตรหรือประมาณ 
320,696,888 ไร (จรัญ แสงพุม และคณะ 2534 : 7) ซ่ึงมีขนาดใหญเปนอันดับ 3 ของภูมิภาคเอเชีย
ตะวันออกเฉียงใต รองจากอินโดนีเซียและสหภาพเมียนมาร(พมา) ประเทศไทยสามารถแบงภาค
ตามลักษณะทางภูมิศาสตรได 6 ภาค ไดแก ภาคเหนือ 9 จังหวัด คือ เชียงราย เชียงใหม นาน พะเยา 
แพร แมฮองสอน ลําปาง ลําพูนและอุตรดิตถ ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 19 จังหวัด คือ กาฬสินธุ 
ขอนแกน ชัยภูมิ นครพนม นครราชสีมา บุรีรัมย มหาสารคาม มุกดาหาร ยโสธร รอยเอ็ด เลย ศรีสะ
เกษ สกลนคร สุรินทร หนองคาย หนองบัวลําภู อุดรธานี อุบลราชธานีและอํานาจเจริญ ภาคกลาง 
22 จังหวัด คือ กรุงเทพมหานคร กําแพงเพชร ชัยนาท นครปฐม นครนายก นครสวรรค นนทบุรี 
ปทุมธานี เพชรบูรณ พิจิตร พิษณุโลก ลพบุรี สระบุรี สมุทรปราการ สมุทรสงคราม สมุทรสาคร 
สิงหบุรี สุโขทัย สุพรรณบุรี อุทัยธานี พระนครศรีอยุธยาและอางทอง ภาคตะวันออก 7 จังหวัด คือ 
จันทบุรี ฉะเชิงเทรา ชลบุรี ตราด ปราจีนบุรี ระยองและสระแกว ภาคตะวันตก 5 จังหวัด คือ ตาก 
กาญจนบุรี ราชบุรี เพชรบุรีและประจวบคีรีขันธ ภาคใต 14 จังหวัด คือ ชุมพร ระนอง พังงา ภูเก็ต 
กระบ่ี สุราษฏรธานี นครศรีธรรมราช พัทลุง สงขลา ตรัง สตูล ปตตานี ยะลาและนราธิวาส  
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2.2 ที่ตั้งของประเทศไทย  ประเทศไทยตั้งอยูในภูมิภาคเอเชียตะวันออกเฉียงใต 
(Southeast Asia) ซ่ึงเปนบริเวณท่ีอยูระหวางเอเชียตะวันออก (East Asia) กับเอเชียใต (South Asia) 
หรืออยูในคาบสมุทรอินโดจีน (Indochina Peninsula) ซ่ึงเปนบริเวณท่ีอยูระหวางประเทศอินเดียกับ
ประเทศจีน  
 ในท่ีนี้จะแบงลักษณะทางท่ีตั้งของประเทศไทยออกเปน 2 ประเภท คือ  

 2.2.1 ท่ีตั้งสมบูรณ (Absolute Location) ประเทศไทยมีท่ีตั้งอยูระหวาง
ละติจูด 5 องศา 37 ลิปดาเหนือกับละติจูด 20 องศา 27 ลิปดาเหนือและระหวางลองจิจูด 97 องศา 22 
ลิปดาตะวันออกกับลองจิจูด 105 องศา 38 ลิปดาตะวันออก (วิชัย ศรีคํา 2547 : 2)  

 2.2.2 ท่ีตั้งสัมพันธ (Relative Location) ประเทศไทยมีท่ีตั้งสัมพันธดังนี้  
 ทิศเหนือ  ติดตอกับสหภาพเมียนมาร(พมา) และสาธารณรัฐประชาธิปไตย 
   ประชาชนลาว 
 ทิศตะวันออก ติดตอกับประเทศสาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชนลาวและ 
   ราชอาณาจักรกัมพูชา 
 ทิศตะวันตก  ติดตอกับสหภาพเมียนมาร(พมา) 
 ทิศใต  ติดตอกับประเทศมาเลเซีย 
 2.3 พรมแดนของประเทศไทย 
 2.3.1. พรมแดนทางบก  ในการศึกษาพรมแดนทางบกของประเทศไทยจะ
ศึกษาแตละพรมแดนกับประเทศเพ่ือนบานดังนี้  
 - พรมแดนระหวางประเทศไทยกับสหภาพพมา พรมแดนดานตะวันตกของ
ประเทศไทยสวนใหญเปนแนวพรมแดนธรรมชาติท่ีเดนชัด แนวพรมแดนยาวประมาณ 2,202 
กิโลเมตร อยูในเขตพ้ืนท่ีจังหวัดเชียงราย เชียงใหม แมฮองสอน ตาก กาญจนบุรี ราชบุรี เพชรบุรี 
ประจวบคีรีขันธ ชุมพร และระนอง ลักษณะแนวพรมแดนท่ีเปนสันปนน้ํา (Watershed) ซ่ึงเปน
พรมแดนท่ีใชแนวเทือกเขาหรือสันเขาซ่ึงเปนแนวแบงการไหลของน้ําฝนเปนหลักในการพิจารณา 
สันปนน้ําท่ีใชเปนพรมแดนมีความยาว 1,601 กิโลเมตร เปนความยาวตามสันปนน้ําของ เทือกเขา
แดนลาว เทือกเขาถนนธงชัย และเทือกเขาตะนาวศรี สวนลักษณะของแนวพรมแดนท่ีเปนรองน้ํา
ลึก เปนพรมแดนท่ีใชลําน้ําไหล เชน แมน้ํา ลําคลอง โดยเฉพาะบริเวณรองน้ําลึกคือแนวท่ีลึกท่ีสุด
ของลุมน้ํา แนวรองน้ําลึกท่ีเปนพรมแดนยาวประมาณ 538 กิโลเมตรประกอบดวยรองน้ําลึกของ
แมน้ํารวก แมน้ําแมสายแมน้ําสาละวิน แมน้ําเมย และแมน้ํากระบุรี และลักษณะของแนวพรมแดน
ท่ีเปนเสนตรง เช่ือมจุดตางๆกระจายอยูบริเวณท่ีราบ มีระยะทางประมาณ 63 กิโลเมตร (นําพวัลย 
กิจรักษกุล ม.ป.ป. : 22-25) 
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 - พรมแดนระหวางประเทศไทยกับลาว พรมแดนดานตะวันออกเฉียงเหนือ
ของประเทศไทยกับลาว มีความยาวท้ังหมดประมาณ 1,750 กิโลเมตร  ลักษณะแนวพรมแดนท่ีเปน
สันปนน้ํามีความยาวท้ังหมด 650 กิโลเมตรเปนความยาวตามสันปนน้ําของเทือกเขาหลวงพระบาง 
เทือกเขาภูแดนเมือง สวนลักษณะของแนวพรมแดนท่ีเปนรองน้ําลึก มีความยาวประมาณ 1,100 
กิโลเมตร ประกอบดวยแนวรองน้ําลึกของแมน้ําโขงตอนบน ความยาวประมาณ 95 กิโลเมตร แนว
รองน้ําลึกของแมน้ําเหืองและแมน้ําเหืองงา ความยาวประมาณ 140 กิโลเมตรและแนวรองน้ําลึก
ของแมน้ําโขงตอนลาง ความยาวประมาณ 865 กิโลเมตร (นําพวัลย กิจรักษกุล ม.ป.ป. : 25-28) 
 - พรมแดนระหวางประเทศไทยกับกัมพูชา พรมแดนมีความยาวประมาณ 
798 กิโลเมตร เริ่มตั้งแตสามเหล่ียมมรกต (ชองบก) จนถึง จ.ตราด ลักษณะแนวพรมแดนท่ีเปนสัน
ปนน้ํา มีความยาวประมาณ 521 กิโลเมตร เปนความยาวตามสันปนน้ําของเทือกเขาพนมดงรัก และ
เทือกเขาบรรทัด สวนลักษณะของแนวพรมแดนท่ีเปนรองน้ําลึก มีความยาวประมาณ 208 กิโลเมตร 
ไดแก ลําน้ําปะอาว คลองลึก คลองน้ําใส คลองดาน แมน้ําไพลินและแนวพรมแดนท่ีใชหลักเขต 
ความยาวประมาณ 69 กิโลเมตรใชหลักเขต 73 หลัก อยูใน จ.สระแกว ตราด (นําพวัลย กิจรักษกุล 
ม.ป.ป. : 29) 

 - พรมแดนระหวางประเทศไทยกับมาเลเซีย มีความยาวประมาณ 576 
กิโลเมตร เริ่มตั้งแตทางตอนใตของ จ.สตูล สงขลา ยะลาและนราธิวาส ลักษณะแนวพรมแดนท่ีเปน
สันปนน้ําไดแกเทือกเขาสันกาลาคีรีมีความยาวประมาณ 428 กิโลเมตร สวนลักษณะของแนว
พรมแดนท่ีเปนรองน้ําลึก ไดแก แมน้ําโก-ลก ไหลผานไปทางตะวันออกเฉียงเหนือ ผาน อ.สุไหง 
โก-ลก อ.ตากใบ และไหลลงสูอาวไทยท่ี อ.ตากใบ จ.นราธิวาส ความยาวของแมน้ําประมาณ 95 
กิโลเมตรและแนวพรมแดนท่ีใชหลักเขต ความยาวประมาณ 53 กิโลเมตร (นําพวัลย กิจรักษกุล 
ม.ป.ป. : 32) 

 2.3.2. พรมแดนทางทะเล มีความยาวท้ังหมด 2,614 กิโลเมตร แบงออกเปน 
 - พรมแดนทางทะเลท่ีติดตอกับอาวไทยแบงออกเปน ชายฝงทะเลอาวไทย
ฝงตะวันออก เริ่มตั้งแตทะเลกึ่งกลางระหวางปากแมน้ําทาจีนกับปากแมน้ําเจาพระยาไปทาง
ตะวันออกผาน กรุงเทพฯ สมุทรปราการ ฉะเชิงเทรา ชลบุรี ระยอง จันทบุรีและตราดโดยไปส้ินสุด
ท่ีแหลมสารพัดพิษ ความยาวประมาณ 544 กิโลเมตร และชายฝงทะเลอาวไทยฝงตะวันตก เริ่มตั้งแต
ฝงทะเลกลางปากแมน้ําทาจีนกับเจาพระยาไปทางตะวันตก ผานสมุทรสาคร สมุทรสงคราม 
เพชรบุรี ประจวบคีรีขันธ ชุมพร สุราษฎรธานี นครศรีธรรมราช สงขลา ปตตานี และนราธิวาส ไป
ส้ินสุดท่ีแมน้ําสุไหง โก-ลก อ.ตากใบ จ.นราธิวาส ความยาวประมาณ 1,296 กิโลเมตร 



 42 

 - พรมแดนทางทะเลท่ีติดตอกับทะเลอันดามัน นับตั้งแตแมน้ําปากจั่น จ .
ระนอง ซ่ึงเปนพรมแดนระหวางไทยกับพมา ลงไปทางใตผานชายฝงทะเลของจังหวัดระนอง พังงา 
ภูเก็ต กระบ่ี ตรัง สตูล ความยาวประมาณ 774 กิโลเมตร (นําพวัลย กิจรักษกุล ม.ป.ป. : 33-34) 
 
3. ภูมิอากาศของประเทศไทย 
 ภูมิอากาศ(Climate) หรืออากาศประจําถ่ินคือลักษณะอากาศเฉล่ียในระยะเวลานานของ
สถานท่ีใดสถานท่ีหนึ่ง เชน ทําการศึกษาในระยะเวลา 10 ป 20ป 30ป ในการศึกษาจะอาศัยผลการ
ตรวจอากาศประจําวันหรือลมฟาอากาศ ทําการรวบรวมขอมูลเขาเปนหมวดหมูเพ่ือหาผลรวมหรือ
คาเฉล่ียขององคประกอบอุตุนิยมวิทยาในแตละท่ีแลวนําไปวิเคราะหจัดทําเปนภูมิอากาศของ
สถานท่ีนั้นๆ (นําพวัลย กิจรักษกุล 2549 : 1) องคประกอบของภูมิอากาศในประเทศไทยท่ีควรศึกษา
ไดแก อุณหภูมิ ความกดอากาศ ปริมาณน้ําฝนเปนตน 

3.1 อุณหภูมิ  จากการท่ีประเทศไทยอยูในเขตรอน ระหวางเสนทรอปก ออฟ แคนเซอร
กับเสนศูนยสูตร ทําใหไดรับแสงอาทิตยในลักษณะตั้งฉากปละ 2 ครั้ง และยังไดรับแสงเฉียงของ
ดวงอาทิตยท่ีทํามุมสูงเกือบตลอดท้ังป มีผลทําใหประเทศไทยมีอุณหภูมิตลอดท้ังปอยูในเกณฑสูง 
อากาศรอน อุณหภูมิระหวางฤดูรอนกับฤดูหนาวแตกตางกันไมมากนัก อุณหภูมิเฉล่ียประจําปของ
ประเทศไทยประมาณ 27.0 องศาเซลเซียส ในขณะท่ีอุณหภูมิเฉล่ียสูงสุดประมาณ 29.5 องศา
เซลเซียส และอุณหภูมิเฉล่ียต่ําสุดประมาณ 23.8 องศาเซลเซียส (นําพวัลย กิจรักษกุล 2549 : 12) 
 เม่ือพิจารณาลักษณะของอุณหภูมิในประเทศไทยสามารถแบงไดเปน 2 บริเวณดังนี้ 
 บริเวณประเทศไทยตอนบน ไดแก ภาคเหนือ ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ภาค
กลางและภาคตะวันออก อุณหภูมิของอากาศอยูในเกณฑสูงเกือบท้ังปยกเวนบริเวณท่ีอยูใกลทะเล 
อากาศรอนสูงสุดในเดือนเมษายน อุณหภูมิสูงสุดวัดได 44.5 องศาเซลเซียส ท่ีจังหวัดอุตรดิตถ  
สวนจังหวัดอ่ืนมีอุณหภูมิสูงสุดเฉล่ีย 32.0 องศาเซลเซียส อุณหภูมิต่ําสุดเฉล่ีย 22.0 องศาเซลเซียส 
 บริเวณประเทศไทยตอนลาง ไดแก ภาคใต มีอุณหภูมิเฉล่ีย 27.0 องศา
เซลเซียส อุณหภูมิสูงสุดเฉล่ีย 30.0 องศาเซลเซียส และอุณหภูมิต่ําสุดเฉล่ีย 23.0 องศาเซลเซียส 
(ภัณฑิรา สวนอ่ิม 2549 : 44)   

3.2 ความกดอากาศ คือ น้ําหนักหรือแรงดันของบรรยากาศท่ีกดลงบนพ้ืนท่ี 1 ตาราง
หนวย (นําพวัลย กิจรักษกุล 2549 : 19)  ระบบความกดอากาศในประเทศไทยมี 2 ระบบ คือ 
 ระบบความกดอากาศสูง ไดแก บริเวณความกดอากาศสูงตอนในของทวีป
เอเซียกับความกดอากาศสูงบริเวณมหาสมุทรอินเดีย 
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 ระบบความกดอากาศต่ํา ไดแก บริเวณความกดอากาศต่ําทางตอนเหนือของ
ออสเตรเลียกับบริเวณความกดอากาศต่ําบริเวณอาวเปอรเซีย ความกดอากาศท้ัง 2 ระบบมีอิทธิพล
ตอภูมิอากาศของประเทศไทยแตกตางกันตามฤดูกาล ดังนี้  
 ฤดูรอน ในประเทศไทยเปนชวงท่ีไดรับอิทธิพลจากหยอมความกดอากาศ
ต่ําบริเวณอาวเปอรเซียทําใหความกดอากาศของประเทศไทยลดลงเหลือ 1,004-1,008 มิลลิบาร 
ในขณะท่ีซีกโลกเหนือเปนฤดูรอน บริเวณซีกโลกใตจะเปนชวงท่ีมีอากาศหนาวเย็นโดยเฉพาะแถบ
มหาสมุทรอินเดียซ่ึงเปนบริเวณศูนยกลางของความกดอากาศสูงท่ีมีกําลังแรงแผอิทธิพลไปยัง
บริเวณโดยรอบ มีลมเคล่ือนท่ีจากนานน้ําบริเวณศูนยกลางความกดอากาศสูงไปยังศูนยกลางความ
กดอากาศต่ําบริเวณภาคพ้ืนทวีปเอเซีย ลมท่ีเคล่ือนไปนี้จะนําความชุมช้ืนเขาสูภาคพ้ืนทวีป และเม่ือ
ลมนี้เคล่ือนท่ีผานเสนศูนยสูตรเขาสูซีกโลกเหนือ ทิศทางลมจะเคล่ือนท่ีในลักษณะตามเข็มนาฬิกา
เขาสูบริเวณตะวันตกเฉียงใตของทวีปเอเซียเรียกวาลมมรสุมตะวันตกเฉียงใต 
 ฤดูหนาว ความกดอากาศโดยท่ัวไปของประเทศไทยจะสูงกวาฤดูกาลอ่ืนๆ 
โดยเฉพาะบริเวณภาคเหนือและภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ท้ังนี้เพราะเปนบริเวณท่ีอยูใกลกับหยอม
ความกดอากาศสูงแตในภาคใตเม่ือหยอมความกดอากาศสูงเคล่ือนท่ีผานอาวไทยจะนําความชุมช้ืน
และฝนมาตกบริเวณชายฝงตะวันออกของภาคใตทําใหอากาศไมหนาวเย็นเหมือนในภาคอ่ืนๆ 
 3.3 ปริมาณน้ําฝน ประเทศไทยไดรับปริมาณน้ําฝนเฉล่ียท้ังประเทศประมาณปละ 
1,522.7 มิลลิเมตร จํานวนวันท่ีฝนตกประมาณปละ 126.4 วัน (นําพวัลย กิจรักษกุล 2549 : 42) 
ปริมาณน้ําฝนท่ีตกจะมีความแตกตางกันในแตละภูมิภาคของประเทศขึ้นอยูกับปจจัยหลายอยาง เชน 
ลักษณะภูมิประเทศ ความใกลไกลทะเล ทิศทางของมรสุมเปนตน 
 3.4 การแบงฤดูกาลของประเทศไทย เปนการแบงตามลักษณะของลมฟาอากาศและ
พิจารณาโดยยึดภาคกลางของประเทศเปนหลักจะแบงไดเปน 3 ฤดูกาล คือ ฤดูฝน ฤดูหนาวและฤดู
รอน ชวงเวลาของแตละฤดูกาลจะเปนดังนี้ 
 ฤดูฝน เปนฤดูท่ีมีระยะเวลายาวนานกวาฤดูอ่ืนๆ โดยมีระยะเวลาประมาณ 5 
เดือน เริ่มตนประมาณกลางเดือนพฤษภาคมถึงตนเดือนตุลาคม เม่ือลมมรสุมตะวันตกเฉียงใตพัดปก
คลุมประกอบกับมีรองความกดอากาศต่ําพาดผานประเทศไทย ทําใหมีฝนตกชุกท่ัวไป ในปลาย
เดือนตุลาคมทางภาคเหนือ ภาคตะวันออกเฉียงเหนือและภาคตะวันออกฝนจะหมดลง ภาคกลางยัง
มีฝนตกประปราย สวนในภาคใตฤดูฝนจะมีความแตกตางจากภาคอ่ืน คือ จะมีฝน 2 ระยะ ในระยะ
เดือนพฤษภาคมถึงเดือนตุลาคมจะมีฝนตกชุกดานฝงตะวันตกซ่ึงเปนดานตนลมท่ีรับลมมรสุม
ตะวันตกเฉียงใต แนวเทือกเขาภูเก็ตจะเปนตัวปะทะฝนทําใหฝนตกดานหนาภูเขามากกวาดานหลัง
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เขา สวนอีกระยะหนึ่ง คือ เดือนพฤศจิกายนถึงเดือนกุมภาพันธจะมีฝนตกทางฝงตะวันออกซ่ึงเปน
ดานท่ีรับลมมรสุมตะวันออกเฉียงเหนือตั้งแตจังหวัดชุมพรลงมาทางใต 
 ฤดูหนาว มีระยะเวลาประมาณ 3 เดือนเริ่มตั้งแตเดือนพฤศจิกายนถึงเดือน
กุมภาพันธ ฤดูหนาวในประเทศไทยนั้นมีอากาศไมหนาวเย็นมากนัก แตทางภาคเหนือและภาค
ตะวันออกเฉียงเหนือจะมีอากาศหนาวเย็นกวาภาคอ่ืนเนื่องจากความกดอากาศสูงจากประเทศจีน
และไซบีเรียแผอิทธิพลลงมาถึงประเทศไทยตอนบน ทําใหลมมรสุมตะวันออกเฉียงเหนือท่ีพัดมา
จากประเทศจีนมีกําลังแรงมากขึ้น สวนทางภาคกลางและภาคอ่ืนๆไดรับเพียงปลายลมอากาศจึงไม
หนาวเย็นมากนัก 
 ฤดูรอน ลมมรสุมตะวันออกเฉียงเหนือออนกําลังลงในเดือนกุมภาพันธ
เนื่องจากเปนชวงท่ีดวงอาทิตยเล่ือนขึ้นมาอยูในละติจูดตรงกับประเทศไทย จึงเปนชวงท่ีมีอากาศ
รอนอบอาว โดยเฉพาะเดือนเมษายนจะเปนเดือนท่ีมีอากาศรอนและมีอุณหภูมิสูงท่ีสุด ฤดูรอนใน
ประเทศไทยจะมีระยะเวลาประมาณ 3 เดือน เริ่มจากกลางเดือนกุมภาพันธถึงกลางเดือนพฤษภาคม 
(ภัณฑิรา สวนอ่ิม 2549 : 45) 

 
4. อุตสาหกรรมในประเทศไทย 
 การประกอบอุตสาหกรรมในประเทศไทย เริ่มตนจากอุตสาหกรรมครัวเรือนระบบการ
ผลิตเปนการใชฝมือและแรงงานของผูประกอบการ เครื่องมือท่ีใชเปนเครื่องมืองายๆ โดยมุงผลิต
เครื่องอุปโภคบริโภคสําหรับใชในครัวเรือน ตอมาเม่ือมีการคาขายระหวางเมืองเกิดขึ้น จึงมีการจาง
ผูมีฝมือในการผลิตหรือชางมาทําการผลิตเปนประจํา เม่ือมีความตองการสินคามากขึ้นจึงมีการ
ระดมชางมาทําการผลิตกันในสถานท่ีแหงเดียวคลายลักษณะของโรงงาน ในสมัยรัชกาลท่ี 4 
ประเทศไทยเริ่มเปดรับวิทยาการสมัยใหมจากประเทศทางตะวันตก มีการนําเครื่องจักรเขามาใช 
เชนเครื่องจักรสีขาว เปนตน ท่ีตั้งของอุตสาหกรรมสวนใหญอยูในกรุงเทพมหานครบริเวณสองฝง
แมน้ําเจาพระยา สวนในตางจังหวัดเริ่มมีอุตสาหกรรมการทํายางแผนและเหมืองแรดีบุกในภาคใต 
เม่ือประเทศไทยเริ่มใชแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ทําใหเกิดอุตสาหกรรมตางๆ
ภายในประเทศมากมาย เชน อุตสาหกรรมเคมีภัณฑ ส่ิงทอ ซ่ึงสวนใหญเปนการผลิตเพ่ือทดแทน
การนําเขา ในชวงนี้พบวาโรงงานอุตสาหกรรมท่ีตั้งอยูในเขตกรุงเทพมหานครสวนใหญรอยละ 
92.7 ของอุตสาหกรรมท้ังหมดเปนอุตสาหกรรมขนาดยอมและอุตสาหกรรมครัวเรือน สวน
อุตสาหกรรมท่ีตั้งในเขตชนบทจะเปนอุตสาหกรรมท่ีใชวัตถุดิบในทองถ่ินและหัตถกรรม 
 ในปพ.ศ. 2547 มีการกระจายตัวของโรงงานอุตสาหกรรมอยูท่ัวประเทศ ซ่ึงถาไมนับ
รวมกรุงเทพมหานครแลว มีการกระจายตัวของโรงงานอุตสาหกรรมอยูในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ
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มากท่ีสุด รองลงมาคือภาคกลาง ภาคใต ภาคเหนือ ภาคตะวันออกและภาคตะวันตกตามลําดับ ดังนี้ 
(สมชาติ อูอน  2547 : 1-10) 
 1. ท่ีตั้งโรงงานอุตสาหกรรมในภาคกลาง (ไมนับรวมกรุงเทพมหานคร) 
พบวาจังหวัดท่ีมีโรงงานอุตสาหกรรมกระจายตัวอยูมากท่ีสุดไดแก สมุทรปราการ รองลงมาคือ 
สมุทรสาครและนครปฐม จังหวัดท่ีมีโรงงานตั้งอยูนอยท่ีสุด คือ สมุทรสงคราม นครนายกและ
ชัยนาท ซ่ึงปจจัยสําคัญท่ีทําใหภาคกลางมีโรงงานอุตสาหกรรมตั้งอยูมากเนื่องจากความพรอมดาน
โครงสรางพ้ืนฐาน มีแรงงานฝมือจํานวนมาก มีความพรอมดานการคมนาคมขนสง อุตสาหกรรม
ท่ีตั้งอยูในภาคกลางมีท้ังขนาดเล็กขนาดกลางและขนาดใหญ อุตสาหกรรมท่ีสําคัญคืออุตสาหกรรม
เหล็ก อุตสาหกรรมปูนซีเมนตและอุตสาหกรรมอาหารเปนตน 
 2. ท่ีตั้งโรงงานอุตสาหกรรมในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ พบวาจังหวัดท่ีมี
โรงงานตั้งอยูมากท่ีสุดไดแก นครราชสีมา ขอนแกนและอุบลราชธานี สวนจังหวัดท่ีมีโรงงานตั้งอยู
นอยไดแก อํานาจเจริญ มุกดาหารและเลย อุตสาหกรรมท่ีเลือกท่ีตั้งอยูในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ
สวนใหญเปนอุตสาหกรรมแปรรูปวัตถุดิบในทองถ่ิน เชนอุตสาหกรรมแปรรูปไม อุตสาหกรรม
อาหารสัตว อุตสาหกรรมผักและผลไมกระปองเปนตน 
 3. ท่ีตั้งโรงงานอุตสาหกรรมในภาคใต พบวาจังหวัดท่ีมีโรงงานตั้งอยูมาก
ท่ีสุดไดแก สงขลา นครศรีธรรมราชและชุมพร สวนจังหวัดท่ีมีโรงงานตั้งอยูนอย ไดแก สตูล พังงา
และระนอง อุตสาหกรรมท่ีเลือกท่ีตั้งในภาคใตสวนใหญจะใชวัตถุดิบในทองถ่ิน เชนอุตสาหกรรม
แปรรูปอาหารทะเลกระปอง อุตสาหกรรมยางพาราเปนตน 
 4. ท่ีตั้งโรงงานอุตสาหกรรมในภาคเหนือ พบวาจังหวัดท่ีมีโรงงานตั้งอยู
มากท่ีสุดไดแก เชียงใหม เชียงรายและลําปาง สวนจังหวัดท่ีมีโรงงานตั้งอยูนอย ไดแก แมฮองสอน 
อุตรดิตถและพะเยา อุตสาหกรรมท่ีเลือกท่ีตั้งในภาคเหนือสวนใหญจะใชวัตถุดิบในทองถ่ิน 
อุตสาหกรรมหัตถกรรมและอุตสาหกรรมแปรรูปสินคาเกษตรในทองถ่ิน เปนตน 
 5. ท่ีตั้งโรงงานอุตสาหกรรมในภาคตะวันออก พบวาจังหวัดท่ีมีโรงงาน
อุตสาหกรรมตั้งอยูมากท่ีสุดไดแก ชลบุรี  ระยองและฉะเชิงเทรา สวนจังหวัดท่ีมีโรงงาน
อุตสาหกรรมตั้งอยูนอยท่ีสุดไดแกจังหวัดสระแกว อุตสาหกรรมในภาคตะวันออกมีการขยายตัว
อยางรวดเร็วเนื่องจากเปนภูมิภาคท่ีอยูติดทะเลท่ีมีทาเรือน้ําลึกทําใหเกิดความสะดวกในการขนสง
สินคา และยังมีระบบการขนสงทางถนนเช่ือมโยงกับภูมิภาคอ่ืน 
 6. ท่ีตั้งโรงงานอุตสาหกรรมในภาคตะวันตก ซ่ึงเปนภาคท่ีมีโรงงาน
อุตสาหกรรมตั้งอยูนอยท่ีสุดของประเทศ จังหวัดท่ีมีโรงงานอุตสาหกรรมตั้งอยูมากท่ีสุด คือ ราชบุร ี
กาญจนบุรีและเพชรบุรี สวนจังหวัดท่ีมีโรงงานตั้งอยูนอยท่ีสุดไดแกจังหวัดตาก อุตสาหกรรมสวน
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ใหญของภาคตะวันตก ไดแก อุตสาหกรรมน้ําตาล อุตสาหกรรมอาหารกระปอง และ อุตสาหกรรม
บรรจุภัณฑเปนตน 
 จากท่ีกลาวมาแลววาในอดีตรายไดสวนใหญของประเทศไทยขึ้นอยูกับการ
เกษตรกรรม ตอมาอุตสาหกรรมการผลิตเริ่มเขามามีบทบาทมากขึ้นซ่ึงมีสวนในการพัฒนาประเทศ
เปนอยางมาก รัฐบาลจึงใหการสนับสนุนอุตสาหกรรมโดยมีเหตุผลหลัก 2 ประการ (วันทนีย ศรีรัฐ 
และคณะ  2520 : 171-172 ) คือ                             
 1.อุตสาหกรรมชวยยกมาตรฐานการครองชีพของประชากรในประเทศให
สูงขึ้น เนื่องจากประเทศท่ีเศรษฐกิจสวนใหญขึ้นอยูกับผลผลิตทางการเกษตรจะมีรายไดต่ํากวา
ประเทศท่ีมีการพัฒนาอุตสาหกรรมแลวและยังตองพ่ึงพาสินคาอุตสาหกรรมจากตางประเทศเปน
จํานวนมาก ดังนั้นจึงเสียเปรียบดุลยการคาอยูตลอดเวลา ประเทศไทยจัดวาเปนประเทศกสิกรรมท่ี
ยังมีทรัพยากรธรรมชาติอยางสมบูรณเพียงพอท่ีจะนํามาเปนวัตถุดิบใหกับโรงงานอุตสาหกรรมได 
ซ่ึงนับเปนการสงเสริมอุตสาหกรรมภายในใหเปนตลาดของผลผลิตทางการเกษตรอีกดวย รัฐบาล
จึงกําหนดนโยบายในแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมของประเทศในดานการพัฒนาอุตสาหกรรม 
จนทําใหอุตสาหกรรมหลายประเภทเติบโตขึ้นเปนผลใหรายไดของประเทศเพ่ิมขึ้น ลดการนําเขา
สินคาจากตางประเทศ ผลผลิตทางการเกษตรมีตลาดรองรับ เพ่ิมรายไดในครัวเรือน และในการตั้ง
โรงงานอุตสาหกรรมยังทําใหแรงงานมีงานทําเกิดรายไดอีกดวย 
 2.อุตสาหกรรมทําใหประเทศมีอิสรภาพทางเศรษฐกิจมากขึ้น ไมถูกผูกขาด
ในทางเศรษฐกิจกับตางประเทศมากเกินไป เนื่องจากสามารถผลิตส่ิงของเครื่องใชท่ีจําเปนไดเอง 

 4.1 การพัฒนาภูมิภาคในประเทศไทยเพ่ือการเปนอุตสาหกรรม ประเทศไทยเริ่มให
ความสนใจในการพัฒนาอุตสาหกรรมโดยเริ่มจากการวางแผนพัฒนาภูมิภาคตั้งแตมีการกอตั้ง
สํานักงานคณะกรรมการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติหรือสภาพัฒนฯขึ้นในป พ.ศ.2504 ซ่ึง
เปนจุดเริ่มตนท่ีประเทศไทยนําเอาแผนพัฒนามาใชในการปรับปรุงเศรษฐกิจของประเทศเปนครั้ง
แรก โดยทําการวางแนวทางการพัฒนาภาคในแผนพัฒนาเศรษฐกิจแหงชาติฉบับท่ี 2 และมีการตั้ง
คณะกรรมการพัฒนาภาคขึ้น แบงเปน 6 ภาคดังนี้ คณะกรรมการพัฒนาภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 
คณะกรรมการพัฒนาภาคเหนือ คณะกรรมการพัฒนาภาคกลาง คณะกรรมการพัฒนาภาคตะวันออก 
คณะกรรมการพัฒนาภาคตะวันตก และคณะกรรมการพัฒนาภาคใต ในสวนของการพัฒนาภาค
ตางๆสามารถแบงออกเปน 3 ระยะดวยกัน (ฉัตรชัย  พงศประยูร 2540 : 192)  
 ระยะท่ี 1 (พ.ศ. 2504-2514) สวนสําคัญของการวางแผนพัฒนาภาคในระยะ
นี้ จะเนนทางดานการเมืองและความม่ันคงของประเทศเปนหลัก ซ่ึงยังไมเนนถึงความสําคัญในการ
แกปญหาทางพ้ืนท่ีระดับภาคอยางจริงจัง 
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 ระยะท่ี 2 (พ.ศ. 2515-2519) เปนชวงสมัยแผนพัฒนาเศรษฐกิจแหงชาติฉบับ
ท่ี 3 รัฐบาลไดวางแผนพัฒนาภาคตางๆซ่ึงมีรูปแบบการพัฒนาท่ีสมบูรณโดยไดรับความชวยเหลือ 
จากคณะทํางานวางแผนตางชาติและเปนครั้งแรกท่ีมีการวางแผนพัฒนาภาคในลักษณะการวิเคราะห
ปญหาเปนเรื่องๆ เชนปญหาดานประชากร เศรษฐกิจและสังคมระดับชาติอยางเปนระบบ พรอมท้ัง
เสนอนโยบายและแนวทางการแกปญหาดานตางๆ 
 ระยะท่ี 3 (พ.ศ. 2520-2534) เปนชวงท่ีรัฐบาลตระหนักถึงปญหาความ
แตกตางระหวางกรุงเทพมหานครซ่ึงเปนเมืองเอกนครกับระบบเมืองสวนใหญของประเทศ จึงเปน
ชวงท่ีใหความสนใจในเรื่องการพัฒนาเมืองหลักและเมืองรองมากขึ้น มีการพัฒนาเมืองหลักในแต
ละภาคใหเปนจุดรองรับการยายถ่ินและการจางงานแทนกรุงเทพมหานคร โดยในภาคเหนือมีการ
พัฒนาเชียงใหมใหเปนเมืองหลัก ภาคตะวันออกเฉียงเหนือมีการพัฒนาขอนแกนและนครราชสีมา 
ภาคตะวันออกมีการพัฒนาชลบุรี ภาคใตมีการพัฒนาสงขลาและหาดใหญ ซ่ึงเกิดขึ้นในชวง
แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมฉบับท่ี4 ตอเนื่องถึงฉบับท่ี 5 สวนในแผนพัฒนาฯ ฉบับท่ี 6 
เนนหนักไปในเรื่องการพัฒนาพ้ืนท่ีเฉพาะและเมืองหลักโดยหวังใหมีบทบาทรองรับนโยบายการ
พัฒนาและปรับโครงสรางเศรษฐกิจของประเทศเพ่ือกาวไปสูการเปนประเทศอุตสาหกรรม (ฉัตรชัย 
พงศประยูร 2540 : 192-193) 
 4.2 การวางแผนพัฒนากรุงเทพมหานครและปริมณฑล  เริ่มตนรัฐบาลรวมมือกับบริษัท
ท่ีปรึกษาของสหรัฐอเมริกาทําการศึกษาเพ่ือวางแผนปรับปรุงพ้ืนท่ีภายในเขตเทศบาลของ
กรุงเทพมหานคร โดยเสนอรายละเอียดของแผนภายใตช่ือ Greater Bangkok Plan 2533 ( ฉัตรชัย 
พงศประยูร 2540 : 196) ซ่ึงเปนตัวอยางของการปรับปรุงวางแผนพ้ืนท่ีเมืองของประเทศไทยในชวง
ตอมา เนื่องจากกรุงเทพมหานครมีการเติบโตและขยายตัวอยางรวดเร็วจนมาสามารถท่ีจะชะลอ
สภาพไวได รัฐบาลจึงทุมเทในการวางแผนพัฒนาอยางเต็มท่ีรวมถึงตองวางแผนควบคูไปกับพ้ืนท่ี
ของจังหวัดท่ีอยูรอบๆกรุงเทพมหานครอีกดวย ซ่ึงไดแกจังหวัดปทุมธานี นนทบุรี นครปฐม 
สมุทรสาครและสมุทรปราการ พ้ืนท่ีดังกลาวนี้เปนบริเวณท่ีไดรับอิทธิพลจากการขยายตัวของ
กรุงเทพมหานคร โดยเขตอาคารหนาแนน (Built-up Area) จะขยายตัวไปตามถนนสําคัญสูจังหวัด
รอบๆ ดังนั้นบริเวณกรุงเทพมหานครและปริมณฑลจึงกลายเปนพ้ืนท่ีเมืองท่ีใหญท่ีสุดของประเทศ
ท่ีตองวางแผนพัฒนาเพ่ือแกไขปญหาตางๆท่ีจะเกิดขึ้นตามมา เชน ปญหาการจราจร การคมนาคม
ขนสง โครงสรางพ้ืนฐานตางๆและปญหาดานเศรษฐกิจและสังคมเปนตน 

ในป 2500 กรุงเทพมหานครเริ่มพัฒนาสูความเปนเมืองเอกนคร จนถึงปจจุบันมีสภาพ
การเปล่ียนแปลงทางพ้ืนท่ีอยางเห็นไดชัด ท้ังในแงของขนาดท่ีใหญขึ้น ตลอดจนปญหาตางๆท่ี
เพ่ิมขึ้น จึงจําเปนตองมีการวางแผนพ้ืนท่ีขึ้น ผลจากการพัฒนาเศร ษฐกิจและสังคมในชวง
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แผนพัฒนาฯท้ัง 4 ฉบับ ยิ่งทําใหกรุงเทพมหานครกลายสภาพเปนเมืองเอกนครมากขึ้นนั่นคือมี
ขนาดใหญกวาเมืองอันดับ 2 หลายสิบเทาและยังเกิดการผูกขาดในการพัฒนาดานอ่ืนๆอีกมาก เชน 
โครงสรางพ้ืนฐานการอุตสาหกรรม ท่ีอยูอาศัย ดังนั้นในชวงแผนพัฒนาเศรษฐกิจฉบับท่ี 5และ6 
รัฐบาลพยายามท่ีจะชะลอการขยายตัวของกรุงเทพมหานครใหเกิดผลในทางปฏิบัติ โดยการจํากัด
ประชากรในเขตกรุงเทพมหานครและปริมณฑลไมใหเกิน 9.3 ลานคน (ฉัตรชัย พงศประยูร 2540 : 
198) เม่ือส้ินสุดแผนพัฒนาเศรษฐกิจฉบับท่ี 6 รัฐบาลดําเนินการพัฒนาโครงสรางพ้ืนฐาน เชน การ
ปรับปรุงและขยายพ้ืนท่ีถนน ระบบประปา การจัดการดานท่ีอยูอาศัย เพ่ือรองรับการเติบโตของ
เมืองทางดานอุตสาหกรรม ซ่ึงเปนแหลงจางงานท่ีสําคัญ และทําการพัฒนาคนใหสอดคลองกับ
ความตองการของตลาดแรงงาน การจัดการดานส่ิงแวดลอม การแกปญหามลพิษและการอนุรักษ
ส่ิงแวดลอมในเขตเมือง 
 
5. ประเภทของการขนสงที่สําคัญของไทย 
 เนื่องจากการขนสงเปนปจจัยท่ีสําคัญปจจัยหนึ่งในทฤษฎีท่ีตั้งอุตสาหกรรม และยังเปน
ตัวกําหนดตนทุนอีกดวย ในประเทศไทยจะแบงประเภทของการขนสงท่ีสําคัญออกเปน 

5.1.การขนสงสินคาทางถนน (Road Transport) การขนสงสินคาทางถนนเปนประเภท
การขนสงสินคาท่ีไดรับความนิยมมากท่ีสุด เพราะสามารถเขาถึงพ้ืนท่ีตางๆไดอยางท่ัวถึง ซ่ึงในป 
2545 มีรถขนสงท่ัวไปถึง 689,512 คัน (ธนิตโสรัตน 2549 : 77 )  โดยในป 2546 มีปริมาณการขนสง
ทางถนนนั้นมากท่ีสุดถึงรอยละ 88.3 แสดงวาการขนสงทางถนนเปนระบบขนสงหลักท่ีมีบทบาท
สําคัญตอการพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศ นอกจากนี้การขนสงทางถนนยังสามารถเช่ือมโยงกับการ
ขนสงระบบอ่ืนไดอีกดวย เชน การขนสงทางถนนสามารถเขาถึงสถานท่ีรับและสงสินคา เชน 
ทาเรือ หรือ โกดังสินคา เปนตน 
 ประเทศไทยมีถนนเช่ือมโยงในประเทศ ประมาณ 170,000 – 190,000 กิโลเมตร 
(ธนิตโสรัตน 2548: 75 ) ถนนสายหลักในประเทศไทย ไดแก( ภัณฑิรา สวนอ่ิม 2549 : 77) 

 (1) ทางหลวงพิเศษ (Special Highways) คือ ทางหลวงเพ่ือใหการจราจรผาน
ไดตลอดรวดเร็วเปนพิเศษ  
          (2) ทางหลวงแผนดิน (National Highways) คือ ทางหลวงท่ีเช่ือมตอภูมิภาค
ท่ี สําคัญท่ัวประเทศเปนถนนท่ีมีความสําคัญตอประเทศในดานเศรษฐกิจ การปกครองและการ
ปองกันประเทศ ไดแก 
   - ทางหลวงแผนดินหมายเลข 1 คือ ถนนพหลโยธิน มีจุดเริ่มตนจากจังหวัด
กรุงเทพมหานครส้ินสุดท่ีจังหวัดเชียงราย เปนถนนสายหลักของภาคเหนือ 
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          - ทางหลวงแผนดินหมายเลข 2 คือ ถนนสายมิตรภาพ โดยแยกจากถนนสาย
พหลโยธินท่ีจังหวัดสระบุรีและไปส้ินสุดท่ีจังหวัดหนองคาย ซ่ึงถนนสายมิตรภาพเปนถนนสาย
หลักของภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 
        - ทางหลวงแผนดินหมายเลข 3 คือ ถนนสุขุมวิท เริ่มจากกรุงเทพมหานคร 
ส้ินสุดท่ีจังหวัดตราด เปนทางหลวงแผนดินท่ีส้ันท่ีสุด 
          - ทางหลวงแผนดินหมายเลข 4 คือ ถนนสายเพชรเกษม มีจุดเริ่มจากจังหวัด
กรุงเทพมหานคร ส้ินสุดท่ีจังหวัดนราธิวาส เปนถนนสายหลักของภาคใต 

 (3) ทางหลวงจังหวัด (Provinicial Highways) คือ ทางหลวงท่ีเช่ือมตอ
ระหวางศาลากลางจังหวัดไปยังสถานท่ีสําคัญของจังหวัดนั้น 

 (4) ทางหลวงชนบท (Rural Roads) คือ ทางหลวงท่ีอยูนอกเขตเทศบาลและ
สุขาภิบาลจังหวัด  
           (5) ทางหลวงเทศบาล (Municipal Roads) คือ ทางหลวงท่ีอยูในเขตเทศบาล
ของจังหวัด 
           (6) ทางหลวงสุขาภิบาล (Roads in Small Municipal Area) คือ ทางหลวงท่ี
อยูในเขตสุขาภิบาล 
           (7) ทางหลวงสัมปทาน (Concession Highways) คือ ทางหลวงท่ีรัฐบาลให
สัมปทานในการกอสรางแกเอกชนเพ่ือใชเปนเสนทางในการคมนาคมและเพ่ือการอุตสาหกรรม 

5.2.การขนสงทางรถไฟ (Rail Transport) ประเทศไทยมีโครงขายเสนทางรางท่ัว
ประเทศประมาณ 4,000 กม. โดยมีสถานีรถไฟหัวลําโพงเปนศูนยกลางซ่ึง 94 % เปนเสนทางราง
เดี่ยว การขนสงทางรถไฟจัดวาเปนการขนสงท่ีมีความปลอดภัยและประหยัดคาใชจาย เนื่องจาก
สามารถบรรทุกสินคาไดครั้งละมากๆ การขนสงทางรถไฟนี้มีปริมาณการใช ประมาณรอยละ 2.1 
ของการขนสงในป 2548 (ธนิตโสรัตน 2549 : 94 ) สวนใหญเปนการขนสงน้ํามันเช้ือเพลิง และ
ปูนซีเมนต ขอเสียของการขนสงทางรถไฟคือ ไมสามารถขนสงระบบ Point To Point หรือไม
สามารถขนสงสินคาถึงผูรับคนสุดทายไดเลย เนื่องจากตองอาศัยรางซ่ึงจะหยุดไดในสถานีท่ีกําหนด
ไวเทานั้น แลวจึงใชรถบรรทุกกระจายสินคาตอไป  
 ขอเสียอีกประการหนึ่ง คือ รางรถไฟของประเทศไทยเปนระบบ  Single Track หรือ
ระบบรางเดียว ซ่ึงมีความกวางเพียง 1 เมตร จึงจําเปนตองพัฒนาใหเปนระบบ Duo Track หรือ
ระบบรางคู ซ่ึงมีความกวาง 1.5 – 2 เมตร และจะตองมีการผสมผสานระหวางเรือสูรถไฟ เพ่ือท่ีจะ
รับสินคาจากทาเรือไดโดยตรง ซ่ึงตองใชรางรถไฟท่ีรองรับรถไฟคูขนานไดหลายขบวนพรอมกัน 
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 การขนสงทางรถไฟในประเทศไทย มีเสนทางการขนสงท่ีสําคัญอยู 4 เสนทาง โดยมี
ศูนยกลางท่ีอยูสถานีกรุงเทพฯ เรียกวา ”หัวลําโพง”  ( ภัณฑิรา สวนอ่ิม 2549 : 77) 
 เสนทางรถไฟสายตะวันออกเฉียงเหนือ เริ่มจากสถานีกรุงเทพมุงไปทิศ
เหนือ ผานอยุธยา สระบุรี นครราชสีมา บุรีรัมย สุรินทร ศรีสะเกษ และสุดปลายทางท่ี อุบลราชธานี 
ท่ีชุมทางถนนจิระในจังหวัดนครราชสีมามีทางแยกไปจังหวัดขอนแกน อุดรธานี สุดปลายทางท่ี
หนองคาย และท่ีสถานีชุมทางแกงคอย จังหวัดสระบุรี มีทางแยกผานลํานารายณ จังหวัดลพบุรี  
จังหวัดชัยภูมิ และบรรจบทางรถไฟสายชุมทางจิระ-หนองคายท่ีสถานีชุมทางบัวใหญ 
 เสนทางรถไฟสายเหนือ แยกออกจากทางรถไฟสายตะวันออกเฉียงเหนือท่ี
สถานีชุมทาง บานภาชี ผานลพบุรี นครสวรรค พิจิตร พิษณุโลก อุตรดิตถ เดนชัย (จังหวัดแพร) 
ลําปาง ลําพูน สุดปลายทางท่ีสถานีเชียงใหม จังหวัดเชียงใหม และท่ีสถานีชุมทางบานดารามีทาง
แยกไปสุดทางสถานีสวรรคโลก จังหวัดสุโขทัย  
 เสนทางรถไฟสายตะวันออก เริ่มจากสถานีกรุงเทพผานฉะเชิงเทรา 
ปราจีนบุรี สุดปลายทางท่ีอรัญประเทศ ท่ีสถานีฉะเชิงเทรา มีทางแยกไปทาเรือน้ําลึกสัตหีบ และ
ทางแยกจากสถานีชุมทางคลองสิบเกา ไปบรรจบทางรถไฟสายตะวันออกเฉียงเหนือ ท่ีสถานีชุม
ทางแกงคอย 
 เสนทางรถไฟสายใต มีจุดเริ่มตนท่ีสถานีธนบุรี ในสมัยรัชกาลท่ี 6 ไดสราง
ทางแยกท่ีสถานีชุมทางบางซ่ือขามแมน้ําเจาพระยาท่ี สะพานพระราม 6 ไปบรรจบกับทางรถไฟสาย
ใตท่ีสถานีชุมทางตล่ิงชัน ทางสายนี้ผาน นครปฐม ราชบุรี เพชรบุรี ประจวบคีรีขันธ ชุมพร สุ
ราษฎรธานี นครศรีธรรมราช พัทลุง สงขลา ยะลา สุดปลายทางท่ีสุไหงโก-ลก จังหวัดนราธิวาส 
ทางรถไฟสายนี้มีทางแยกออกไปอีกหลายสาย เริ่มจากสถานีชุมทางหนองปลาดุก มีทางแยกไป
สุพรรณบุรี และน้ําตก จังหวัดกาญจนบุรี ท่ีสถานีชุมทางบานทุงโพธ์ิ จังหวัดสุราษฎรธานี มีทาง
แยกไปสุดทางท่ีคีรีรัฐนิคม จังหวัดสุราษฎรธานี ท่ีสถานีชุมทางทุงสง จังหวัดนครศรีธรรมราชมี
ทางแยกไปสุดปลายทางท่ีกันตัง จังหวัดตรัง ท่ีสถานีชุมทางหาดใหญมีทางแยกไปบรรจบกับทาง
รถไฟของประเทศมาเลเซียท่ีสถานีปาดังเบซาร อีกแยกหนึ่งไปสุดทางท่ีสุไหงโก-ลก  
 นอกจากนี้ยังมีทางรถไฟสายแมกลอง โดยเริ่มตนท่ีสถานีวงเวียนใหญ ไป
สุดทางท่ีมหาชัย จังหวัดสมุทรสาคร และเริ่มตนท่ีบานแหลม จังหวัดสมุทรสาคร ไปสุดทางท่ีสถานี
แมกลอง จังหวัดสมุทรสงคราม  
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 5.3.การขนสงทางอากาศ (Air Cargoes) เปนการขนสงท่ีมีความสําคัญตอการคา
ระหวางประเทศท่ีกําลังเพ่ิมขึ้นเปนอยางมาก เพราะเปนการขนสงท่ีมีความสะดวกรวดเร็ว มีตาราง
การบินท่ีสมํ่าเสมอและตรงตอเวลาสามารถสงสินคาไปไดท่ัวทุกมุมโลก แตเปนการขนสงท่ีคา
ขนสงสูงกวาการขนสงอ่ืนๆ และขนสงไดในปริมาณท่ีไมมาก ดังนั้น สินคาสวนใหญท่ีใชการ
ขนสงทางอากาศจะเปนสินคาประเภทท่ีเนาเสียงาย หรือสินคาท่ีเสียหายงายมีราคาแพงตองการ
ขนสงท่ีรวดเร็ว เปนตน 

การขนสงทางอากาศท่ีมีประสิทธิภาพ และมีเครือขายท่ีนาเช่ือถือนั้นเปนปจจัยสําคัญตอ
ความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจ เพราะจะเปนชองทางการกระจายสินคาไปสูภูมิภาคตางๆในโลกได
อยางรวดเร็ว แตทาอากาศยานในประเทศไทย มักเปนคานการขนสงผูโดยสาร มีเพียงสนามบิน
สุวรรณภูมิ สนามบินดอนเมือง สนามบินเชียงใหม สนามบินภูเก็ต ท่ีทําการขนสงสินคา โดย
สนามบินดอนเมืองและสนามบินสุวรรณภูมิจะมีคลังสินคาขนาดใหญสวนท่ีเหลือเปนเพียง
คลังสินคาขนาดเล็กเทานั้น 

5.4.การขนสงทางน้ําภายในประเทศ (Inland Water Transport) ในประเทศไทยมี
แมน้ําท่ีสําคัญท่ีใชในการขนสงท่ัวประเทศ ยาวประมาณ 1,750 กม. เชน แมน้ําเจาพระยา แมน้ําปา
สัก และเปนเสนทางในลําคลองประมาณ 883 กม. เชน คลองดําเนินสะดวก เปนตน(ธนิตโสรัตน 
2549 : 116 )   คิดเปน 5.2 % ของการขนสงท้ังหมดภายในประเทศไทย สวนใหญการขนสงทางน้ํา
จะเปนการขนสงสินคาเกษตร ดิน หิน ทราย และน้ํามันเช้ือเพลิง เปนตน ขอดีของการขนสงทางน้ํา
คือ  เปนการขนสงท่ีประหยัด 
 ทาเรือขนสงภายในประเทศท่ีสําคัญประกอบดวย (ธนิตโสรัตน 2549 : 118-131) 

 5.4.1.ทาเรือกรุงเทพฯ (Bangkok Port) หรือทาเรือคลองเตย เปนทาเรือ
มาตรฐานแหงแรกของประเทศไทย เปนทาเรือในแมน้ําท่ีใหญท่ีสุดของประเทศ มีความลึกรองน้ํา
ประมาณ 8.5-11.0 เมตร จากระดับน้ําทะเลปานกลาง มีการขนสงเช่ือโยงเขาถึงท้ังทางถนนและทาง
รถไฟ สามารถรับเรือท่ีมีขนาดความยาวไมเกิน 172 เมตร มีน้ําหนักบรรทุกไมเกิน 12,000 เดทเวท
ตันและกินน้ําลึกไมเกิน 8.2 เมตร โดยทาเทียบเรือเขื่อนตะวันออกใชสําหรับใหบริการตูสินคา และ
ทาเทียบเรือเขื่อนตะวันตกใชสําหรับใหบริการสินคาท่ัวไป เก็บตูสินคาเปลา บรรจุสินคาเขาตูและ
เปดตูสินคาออกเพ่ือสวนรวม  

 การท่ีทาเรือคลองเตย ตั้งอยูใจกลางเขตกรุงเทพฯ ทําใหเกิดปญหาการจราจร
แออัดตามมา รัฐบาลจึงทําการลดบทบาทของทาเรือกรุงเทพ โดยการกําจัดปริมาณตูสินคาผาน
ทาเรือ และสงเสริมใหมีการใชทาเรือแหลมฉบังมากขึ้น 
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  5.4.2.ทาเรือเชียงแสน เปนทาเรือสากลแหงเดียวของไทย ตั้งอยูริมแมน้ําโขง 
ในอําเภอเชียงแสน จังหวัดเชียงราย สรางขึ้นตามขอตกลงทาเรือพาณิชยในแมน้ําโขง มีลักษณะของ
ทาเรือเปนทุนลอยอยูในแมน้ําโขง ซ่ึงจะปรับระดับขึ้นลงตามระดับน้ํา โดยมีความแตกตางกันมาก
ถึง 10-12เมตร จากหนาแลงและหนาน้ําหลาก ทาเรือเชียงแสนสามารถรับเรือไดขนาด 200-300 ตัน
กรอส สินคาท่ีขนสงสวนมากเปนสินคาเกษตรจําพวกผักและผลไม ยางแผน และน้ํามัน ทาเรือเชียง
แสนจะชวยในการกระจายสินคาไปยังมณฑลยูนานทางตอนใตของจีนและประเทศเพ่ือนบานได
สะดวกรวดเร็วขึ้น 

  5.4.3.ทาเรือเชียงของ ตั้งอยูริมแมน้ําโขง อําเภอเชียงของ จังหวัดเชียงราย 
ตั้งอยูหางจากทาเรือเชียงแสน 70 กิโลเมตร สามารถรองรับเรือขนาด 100 ตันกรอส สวนใหญจะ
เปนเรือสินคาจากประเทศลาว สินคาท่ีสงออกผานทาเรือเชียงของสวนใหญจะเปนสินคาอุปโภค
บริโภค และอุปกรณกอสราง  

5.5.การขนสงสินคาทางทะเล (Sea Transport) เปนการขนสงท่ีมีคาใชจายท่ีถูกท่ีสุด 
สามารถขนสงสินคาไดเปนจํานวนมาก แตมีความลาชาท่ีเกิดจากการขนถายตามทาเรือ และ
ขอจํากัดในเรื่องสภาพภูมิศาสตรในแตละฤดูกาล เชน ปญหาการเกิดพายุ กระแสน้ํา และทะเลน้ํา
แบง การขนสงสินคาทางทะเลมีความสําคัญกับระบบการคาระหวางประเทศของไทยเปนอยางมาก 
ซ่ึงในป 2547 มีการนําเขาสินคา 92 ลานตัน และมีปริมาณสงออก 78 ลานตัน ทาเรือชายฝงทะเลท่ี
สําคัญของไทยมีดังนี้ (ธนิตโสรัตน 2549 : 151-164 ) 

 5.5.1.ทาเรือแหลมฉบัง เปนทาเรือขนาดใหญอันดับท่ี 17 ของโลก และเปน
ทาเรือน้ําลึกหลักดานชายฝงทะเลตะวันออกท่ีใชในการขนสงสินคาระหวางประเทศ มีท่ีตั้งอยู
ทางดานตะวันออกของประเทศท่ีจังหวัดชลบุรี มีความลึกรองน้ําประมาณ 14 เมตร จาก
ระดับน้ําทะเลปานกลาง สามารถรองรับเรือบรรทุกสินคาขนาดใหญโดยมีนิคมอุตสาหกรรมแหลม
ฉบังตั้งอยูในบริเวณพ้ืนท่ีหลังทาเรือ สามารถเขาถึงทาเรือโดยทางถนน และรถไฟ มีแองจอดเรือ
ท้ังหมด 3 แอง โดยมีทาเทียบเรือในแองจอดเรือท่ี 1 จํานวน 11 ทา สวนทาเทียบเรือในแองจอดเรือ
ท่ี 2 เปนทาเทียบเรือตูสินคามีจํานวน 6 ทา และทาเทียบเรือโดยสาร/ขนสงสินคาท่ัวไป 1 ทา 
สําหรับแองจอดเรือท่ี 3 เปนพ้ืนท่ีท่ีจัดเตรียมไวรองรับการขยายตัวในอนาคต ซ่ึงการทาเรือแหง
ประเทศไทยไดประกาศในแผนวิสาหกิจป 2552 โดยมีเนื้อหาท่ีจะใหทาเรือแหลมฉบังเปนทาเรือ
หลัก (Main Port) เพ่ือรองรับการขนสงสินคาระหวางประเทศและการขนสงสินคาจากประเทศอนุ
ภูมิภาคลุมแมน้ําโขง (ธนิต โสรัตน 2549 : 145-150 )  
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 5.5.2.ทาเรือมาบตาพุด ตั้งอยูท่ีจังหวัดระยอง ซ่ึงรองรับการขนสงสินคา
ประเภทปโตรเคมี ซ่ึงตองขนสงทางทอ สินคาเหล็กและสินคาเทกอง  มีความลึกรองน้ําประมาณ 
8.0-12.5 เมตรจากระดับน้ําทะเลปานกลาง มีเฉพาะการขนสงทางถนนท่ีเขาถึงทาเรือ 

 5.5.3.ทาเรือศรีราชาฮารเบอรเปนทาเรือน้ําลึกซ่ึงรองรับสินคาท่ัวไป และ
ระบบขนสงทางทอ สินคาท่ีขนสงจะเปนน้ํามันเช้ือเพลิงและน้ํามันดิบ โดยมีโครงสรางทาเรือยื่น
ออกไปในทะเล มีสะพานเช่ือมกับชายฝงยาว 2.8 กิโลเมตร  กวาง 10 เมตร ตั้งอยูท่ีอําเภอศรีราชา 
จังหวัดชลบุรี สามารถรองรับเรือท่ีมีระดับกินน้ําลึก 14.5 เมตร จากระดับน้ําทะเลปานกลาง มีเฉพาะ
การขนสงทางถนนเทานั้นท่ีเขาถึงทาเรือ มีทาเทียบเรือจํานวน 4 ทา  

 5.5.4.ทาเรือสงขลา มีความลึกรองน้ําประมาณ 9.0 เมตร จากระดับน้ําทะเล
ปานกลาง สามารถเขาถึงทาเรือดวยการขนสงทางถนนเทานั้น สามารถรองรับเรือท่ีกินน้ําลึกไมเกิน 
7.0 เมตร มีทาเทียบเรือจํานวน 3 ทา ทาเรือสงขลาสรางขึ้นเพ่ือเช่ือมโยงการขนสงทางชายฝงทะเล
กับทาเรือแหลมฉบัง และในอนาคตจะใชเปนLand Bridge เช่ือมโยงการขนสงสินคาจากทาเรือปาก
บารา จังหวัดสตูลอีกดวยสินคาท่ีขนสง เชน ยางพารา ลาเท็กซ สินคากระปอง ไม เฟอรนิเจอร  

 5.5.5.ทาเรือน้ําลึกปากบารา ตั้งอยูบริเวณชายฝงทะเลปากคลองบารา ตําบล
ปากน้ํา อําเภอละงู จังหวัดสตูล มีความไดเปรียบทางดานภูมิศาสตรคือ ตั้งอยูใกลกับเสนทางเดินเรือ
หลักท่ีแลนผานชองแคบมะละกา โดยเรือเดินทะเลท่ีแลนเขามารับสินคาจะใชเวลาเดินทางเพียง 6 
ช่ัวโมง จากเสนทางหลัก มีพ้ืนท่ีประมาณ 600 ไร สามารถรองรับเรือท่ีกินน้ําลึก 4.6 เมตร ไดพรอม
กัน 4 ลํา 
  5.5.6. ทาเรือน้ําลึกภูเก็ต มีทาเทียบเรือ 2 ทา เปนทาเทียบเรือสินคาท่ัวไป 
ความยาวทาละ 180 เมตร รวมความยาวท้ังส้ิน 360 เมตร กวาง 50 เมตร ความลึกหนาทา 10 เมตร 
(เม่ือน้ําลงต่ําสุด) เรือสินคาท่ีเขาเทียบทา มีขนาดยาวไมเกิน 173 เมตร (ประมาณ 567 ฟุต) กินน้ําลึก 
ไมเกิน 8 เมตร ขนาดไมเกิน 20,000 DWT. สามารถจอดเทียบทา ได 
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แผนท่ีท่ี 2 แสดงเสนทางการขนสงทางบกในประเทศไทย 
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6. ทรัพยากรแกสธรรมชาติในประเทศไทย 
 จากวิกฤติการณราคาน้ํามันในตลาดโลกสูงขึ้นทําใหเกิดปญหาทางเศรษฐกิจในระดับ
โลกตามมาประเทศตางๆจําเปนตองหาวิธีการประหยัดน้ํา มันและทําการคนหาแหลงพลังงาน
ทดแทนในรูปแบบอ่ืนๆ ประเทศไทยก็ไดรับผลกระทบจากวิกฤติการณราคาน้ํามันเชนกัน และในป 
พ.ศ. 2524 ประเทศไทยสามารถนําแกสธรรมชาติจากอาวไทยขึ้นมาใชไดเปนครั้งแรก ซ่ึงสงผลดีตอ
ระบบเศรษฐกิจของประเทศเปนอยางมาก แกสธรรมชาติในอาวไทยมีการสํารวจพบเม่ือ พ.ศ. 2513 
แตสามารถนํามาใชไดในป พ.ศ. 2524 โดยนําแกสธรรมชาติไปเปนเช้ือเพลิงแทนน้ํามันเตาสําหรับ
ทําการผลิตกระแสไฟฟาท่ีโรงไฟฟาบางประกง จังหวัดฉะเชิงเทราและโรงไฟฟาพระนครใต 
จังหวัดสมุทรปราการ ซ่ึงการปโตรเลียมแหงประเทศไทย (ปตท.) ทําการวางทอแกสธรรมชาติใต
ทะเลจากแหลงเอราวัณในอาวไทยเปนระยะทาง 425 กิโลเมตร มาขึ้นฝงท่ีตําบลมาบตาพุด จังหวัด
ระยองและวางทอบนบกจากตําบลมาบตาพุดไปยังโรงไฟฟาท้ังสองแหงเปนระยะทาง 169 
กิโลเมตร( ปโตรเคมีแหงชาติ 2537 : 31) ซ่ึงในปพ.ศ.2527และพ.ศ.2534 การปโตรเลียมแหง
ประเทศไทย (ปตท.) ไดเริ่มเดินเครื่องโรงแยกแกสธรรมชาติหนวยท่ี1และหนวยท่ี2ตามลําดับ เพ่ือ
ทําหนาท่ีในการแยกสารประกอบไฮโดรคารบอนท่ีมีในแกสธรรมชาติมาใชประโยชน 
 แกสธรรมชาติ หมายถึง ไฮโดรคารบอนท่ีมีสภาพเปนแกสทุกชนิดไมวาช้ืนหรือแหง ท่ี
ผลิตไดจากหลุมน้ํามันหรือหลุมแกสธรรมชาติ (ธนาคารกรุงเทพ, ศูนยวิจัยเศรษฐกิจและการตลาด 
2524 : 17 ) ซ่ึงแกสธรรมชาติมีสวนประกอบตางๆดังนี้ 
 ไฮโดรคารบอน เฉล่ียประมาณรอยละ 70 อาจเปนสวนประกอบของแกสมีเทน (CH4) 
ท้ังหมดหรืออาจมีแกสไฮโดรคารบอนชนิดอ่ืนๆตลอดจนแกสธรรมชาติ เหลวปนอยูในสัดสวน
ตางกัน ขึ้นอยูกับสภาพตนกําเนิดของแหลงแกสธรรมชาติในแตละแหลงซ่ึงสวนนี้เปนสวนท่ีติดไฟ
จึงนําไปใชเปนเช้ือเพลิงและพลังงาน 
 สวนเจือปน เปนสวนท่ีไมติดไฟและไมเผาไหม  ซ่ึงทําใหคุณภาพของแกสธรรมชาติ
ต่ําลงตามสัดสวนของส่ิงเจือปน เชน ไนโตรเจน (N2) เปนตน 
 สวนท่ีเปนมลทิน เปนสวนท่ีทําใหคุณภาพของแกสธรรมชาติดอยลงหรือถึงขั้นท่ี
เรียกวา Sour Gas จึงจําเปนตองแยกออกกอนท่ีจะนําแกสธรรมชาติไปใชประโยชน ไดแก แกส
ไฮโดรเจนซัลไฟด (H2S) คารบอนไดซัลไฟด (CS2) เปนตน 
 แกสธรรมชาติท่ีประกอบดวยแกสมีเทนและอีเทนในปริมาณสูงเรียกวา แกสแหง (Dry 
Gas) แตถามีโพรเพน บิวเทนปนอยูในปริมาณสูงเรียกวา แกสช้ืน (Wet Gas) สวนแกสธรรมชาติ
เหลว (Natural Gas Liquid หรือ NGL) หมายถึงไฮโดรคารบอนท่ีมีสภาพเปนของเหลวซ่ึงไดจาก
การแยกแกสธรรมชาติ ใชเปนวัตถุดิบปอนโรงกล่ันน้ํามันเพ่ือกล่ันเปนผลิตภัณฑปโตรเลียมตางๆ 
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เชน แนฟทา (Naphtha) เบนซิน (Gasoline) เปนตนและสามารถใชเปนวัตถุดิบในการผลิตเคมีภัณฑ
ไดอีกดวย แผนผังแสดงการแยกแกสธรรมชาติและการนําไปใชประโยชนแสดงดังภาพท่ี12 
 

 
ภาพท่ี 12 แสดงแผนผังการแยกแกสธรรมชาติและการนําไปใชประโยชน 
ท่ีมา : สถาบันสงเสริมการสอนวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี, เคมีเลม5 (กรุงเทพฯ: โรงพิมพคุรุสภา
ลาดพราว, 2549), 120. 
 

6.1 การใชประโยชนจากแกสธรรมชาติสามารถพิจารณาได 2 ดาน คือ 
  6.1.1 การใชแกสธรรมชาติเปนเช้ือเพลิงพลังงาน ไดแก แกสมีเทน (CH4) 
แกสโพรเพน (C3H8) แกสบิวเทน (C4H10)และแกสธรรมชาติเหลว (NGL) ซ่ึงแกสมีเทนใชเปน
เช้ือเพลิงในการผลิตกระแสไฟฟาและโรงงานอุตสาหกรรม การนําไปผลิตเปนเมทานอลเพ่ือใช
แทนน้ํามันเช้ือเพลิง นําไปใชในครัวเรือนเพ่ือการหุงตมและทําความรอน สวนแกสโพรเพนและ
แกสบิวเทนเม่ือนํามาผสมกันในอัตราสวนท่ีเหมาะสมจะไดแกส LPG ซ่ึงใชเปนแกสหุงตมและ
ทดแทนน้ํามันเบนซิน 
 6.1.2 การใชเปนวัตถุดิบในอุตสาหกรรมปโตรเคมี ซ่ึงมีอุตสาหกรรม
ตอเนื่องมากมาย ผลิตภัณฑของแกสธรรมชาติท่ีใชเปนวัตถุดิบไดแก แกสมีเทน (CH4) ใชผลิต

แกสธรรมชาติ  หอกลั่นลําดับสวนเพื่อแยก  มีเทน    
  องคประกอบของไฮโดรคารบอน  เช้ือเพลิงผลิตกระแสไฟฟา  
         
                       แกสเหลว  เช้ือเพลิงในโรงงานอุตสาหกรรม  
         
หนวยกําจัด  หนวยเปลี่ยนสถานะ   วัตถุดิบในการผลิตปุยเคมี  
สารปรอท  แกสใหเปนของเหลว       
     อีเทน    
         
หนวยกําจัด  หนวยกําจัด   โพรเพน    
H2S และ CO2  ความช้ืน   ใชในอุตสาหกรรมปโตรเคมี 
         
     แกสปโตรเลียมเหลว (LPG)  
     ใชเปนเช้ือเพลิงในครัวเรือน  
         
     แกสโซลีนธรรมชาติ (NGL)  
     ผลิตเปนน้ํามันเบนซีน 
     อุตสาหกรรมผลิตตัวทําละลาย   
     อุตสาหกรรมปโตรเคมี   
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แอมโมเนียซ่ึงเปนวัตถุดิบในการผลิตปุย ใชเปนตัวลดออกซิเจนในการผลิตเหล็กพรุน (Sponge 
Iron) และยังสามารถนําไปใชเปนวัตถุดิบในอุตสาหกรรมตางๆมากมาย เชน อุตสาหกรรมการผลิต
โซดาแอซ เปนตน สวนแกสอีเทน (C2H6)และแกสโพรเพน (C3H8) ใชในการผลิตเอทิลีนและโพรพิ
ลีนซ่ึงนําไปใชผลิตเปนวัตถุดิบขั้นกลางในอุตสาหกรรมปโตรเคมีเชน Low Density Polyethylene 
(LDPE) , High Density Polyethylene (HDPE) , Polypropylene (PP) และ Poly Styrene (PS) เปน
ตน ซ่ึงผลิตภัณฑเหลานี้ ใชเปนวัตถุดิบในอุตสาหกรรมการผลิตพลาสติกชนิดตางๆและ
อุตสาหกรรมเสนใยสังเคราะห เปนตน อุตสาหกรรมปโตรเคมี คือ อุตสาหกรรมท่ีใชแกสธรรมชาติ
หรือบางสวนของน้ํามันเปนวัตถุดิบเพ่ือนํามาผลิตเปนเม็ด ผง หรือใยพลาสติกเพ่ือเปนวัตถุดิบใน
การผลิตผลิตภัณฑพลาสติกสําเร็จรูปตางๆ เชน บรรจุภัณฑ อุปกรณรถยนต อุปกรณการแพทย 
เครื่องใชในครัวเรือนเปนตน (ปโตรเคมีแหงชาติ 2537 :30)  

6.2 กระบวนการผลิตปโตรเคมีจากแกสธรรมชาติ  
 ในปพ.ศ. 2529 ประเทศไทยมีการกอสรางโรงโอเลฟนส (Olefins Plant) ซ่ึงเปนหนวย
ผลิต เอทิลีน โพรพิลีนและสาธารณูปการตางๆ มีการกอสรางทาเทียบเรือเพ่ือใชในการขนสง
วัตถุดิบและผลิตภัณฑในเขตนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดจังหวัดระยอง โดยโรงโอเลฟนสรับแกสอี
เทนและโพรเพนจากโรงแยกแกสธรรมชาติหนวยท่ี1และหนวยท่ี2ของ ปตท. เพ่ือเปนวัตถุดิบใน
การผลิตแกสเอทิลีนและโพรพิลีนแลวสงเปนวัตถุดิบปอนโรงงานอุตสาหกรรมตอเนื่องเพ่ือผลิต
เปนเม็ดพลาสติกหรือผงพลาสติกตอไป  

 6.3 การใชแกสธรรมชาติเปนวัตถุดิบในอุตสาหกรรมพลาสติก  พลาสติกเปนสารท่ี
สังเคราะหจากเคมีภัณฑซ่ึงเปนผลพลอยไดจากการกล่ันน้ํามัน และการแยกแกสธรรมชาติ ในกรณี
ของแกสธรรมชาติจะมีองคประกอบของแกสท่ีสําคัญอยู 2 ชนิดท่ีเหมาะสมในการนํามาผลิต
พลาสติก คือ อีเทน(Ethane C2H6)และโพรเพน (Propane C3H8) ซ่ึงเม่ือนําแกสท้ัง2 ชนิดนี้มาผาน
วิธีการทางเคมีจะไดเปนวัตถุดิบขั้นตน คือ เอทิลีน (Ethylene) และโพรพิลีน(Propylene) ซ่ึงนํามา
เปนผลิตเปนผลิตภัณฑขั้นกลางตางๆไดมากมาย เชน ผลิตภัณฑท่ีเกิดจากเอทิลีน ไดแก พอลิเอทิลีน 
Poplyethylene (PE) แบงออกไดเปน Low Density Polyethylene (LDPE) ซ่ึงมีลักษณะออนใส ใช
ในการผลิตถุงพลาสติก แผนพลาสติก แผนฟลมและหลอดพลาสติกเปนตน อีกชนิดคือ  High 
Density Polyethylene (HDPE) มีลักษณะแข็งและหนักกวา LDPE เหมาะสําหรับใชทําเครื่องใชใน
ครัวเรือน เชน กะละมัง อาง ของเด็กเลน เปนตน (ธนาคารกรุงเทพ, ศูนยวิจัยเศรษฐกิจและการตลาด 
2524 : 65-67) ขั้นตอนในอุตสาหกรรมปโตรเคมีและการนําไปใชประโยชน แสดงดังภาพท่ี 13 
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วัตถุดิบ  ผลิตภัณฑจาก  ผลิตภัณฑจากอุตสาหกรรม  ผลิตภัณฑท่ีไดและ 
   อุตสาหกรรมปโตรเคมีข้ันตน  ปโตรเคมีข้ันตอเนื่อง  การใชประโยชน 
       

แกสธรรมชาติ      พอลิเอทิลีนผลิต 
หรือน้ํามันดิบ      ถุงพลาสติก ฟลม  

       
อีเทน  เอทิลีน  พอลิเอทิลีน  พอลิโพรพิลีนผลิต 

  โพรพิลีน  พอลิโพรพิลีน  ถุงพลาสติก อวน 
โพรเพน  บิวทาไดอีน  พอลิไวนิลคลอไรด   เชือก สายไฟฟา 

  เบนซีน  พอลิสไตรีน อื่นๆ   
  สไตรีน    พอลิไวนิลคลอไรด  

แนฟทา  โทลูอีน     ผลิตฟลม วัสดุปูพื้น 
  ไซลีน     
      พอลิสไตรีน  
      ผลิตโฟม ลัง กลอง  

 
ภาพท่ี 13   แสดงขั้นตอนในอุตสาหกรรมปโตรเคมีและการนําไปใชประโยชน 
ท่ีมา : สถาบันสงเสริมการสอนวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี, เคมีเลม5 (กรุงเทพฯ : โรงพิมพคุรุสภา
ลาดพราว, 2549), 122. 
 
 6.4  การผลิตและปริมาณสํารองแกสธรรมชาติในประเทศไทย การสํารวจแหลงแกส
ธรรมชาติในประเทศไทยเริ่มตนเม่ือประมาณป พ.ศ. 2516 โดยบริษัท ยูโนแคลไทยแลนด จํากัด ซ่ึง
ไดรับสัมปทานใหทําการสํารวจแหลงแกสธรรมชาติ  ในบริเวณทะเลอาวไทย หรือท่ีเรียกวา แหลง
เอราวัณ และไดเริ่มทําการผลิตเม่ือป พ.ศ. 2524 นับเปนแหลงผลิตแกสธรรมชาติแหงแรกของ
ประเทศไทย ซ่ึงในปจจุบันมีแหลงผลิต แกสธรรมชาติหลายแหลงเกิดขึ้นในประเทศไทย ซ่ึงสวน
ใหญจะอยูในทะเลอาวไทย เชน แหลงเบญจมาศ แหลงทานตะวัน แหลงบงกช แหลงปลาทอง 
แหลงไพลิน เปนตน ทําเลท่ีตั้งของแหลงผลิตและเครือขายระบบทอสงแกสธรรมชาติจากแหลง
ตางๆ ดังแสดงไวในแผนท่ีท่ี 3 สวนแหลงผลิตแกสธรรมชาติท่ีอยูบนบกคือ แหลงน้ําพอง ซ่ึงอยูใน
เขตอําเภอน้ําพอง จังหวัดขอนแกนและแหลงผลิตน้ํามันสิริกิติ์  ในอําเภอลานกระบือ จังหวัด
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กําแพงเพชร โดยท่ีแหลงน้ํามันสิริกิติ์นี้นั้นแกสธรรมชาติท่ีไดมาเปนแบบท่ีอยูในแหลงกําเนิด
เดียวกับน้ํามันดิบ นอกจากนี้ประเทศไทยยังมีการนําเขาแกสธรรมชาติจากประเทศพมาอีก 2 แหลง
คือ แหลงยาดานาและแหลงเยตากุน ปริมาณการผลิตและซ้ือขาย และปริมาณสํารองแกสธรรมชาติ 
แสดงไวในตารางท่ี 1  
 
ตารางท่ี 1 แสดงปริมาณการผลิต-ซ้ือขายและปริมาณสํารองแกสธรรมชาติของประเทศไทย 
            

ช่ือแหลง ปริมาณการผลิต-ซ้ือขาย 
(ลานลูกบาศกฟุตตอวัน) 

ปริมาณสํารอง 
(ลานลูกบาศกฟุต) 

  เอราวัณ 230 0.82 
  ยูโนแคล 2 และ 3 510 4.87 
  บงกช 550 7.91 
  น้ําพอง 60 - 90 0.37 
  ทานตะวัน / เบญจมาศ 125 0.81 
  ไพลิน 165 - 330 3.99 
  ยาดานา 525 6.38 
  เยตากุน 200 - 400 3.17 
  เจดีเอ (ยังไมเริ่มผลิต) 390 6.27 

 
ท่ีมา : มหาวิทยาลัยราชภัฎอุตรดิตถ, คณะวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี, การพัฒนาแกสธรรมชาติ
และปโตรเลียมในประเทศไทย  [ออนไลน], เขาถึงเม่ือวันท่ี 5 มกราคม 2551.  เขาถึงไดจาก 
http://science.uru.ac.th/pro_doc/doc/9.doc  
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แผนท่ีท่ี 3  แสดงแหลงผลิตแกสธรรมชาติในประเทศไทยและเครือขายระบบทอ 
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6.5 การใชแกสธรรมชาติในประเทศไทย ในปจจุบันปริมาณความตองการใชแกส
ธรรมชาติของประเทศไทยโดยเฉล่ียมีมากกวา 2,500   ลานลูกบาศกฟุตตอวัน ซ่ึงมีแหลงท่ีมาจาก
แหลงภายในประเทศรอยละ 75 และท่ีเหลืออีกรอยละ 25 เปนการนําเขาจากแหลงยาดานาและ
แหลงเยตากุนของประเทศพมา แกสธรรมชาติ สวนใหญจะใชเปนเช้ือเพลิงในการผลิตกระแสไฟฟา
ของการไฟฟาฝายผลิต ผูผลิตไฟฟาอิสระ  และผูผลิตไฟฟารายเล็ก ประมาณรอยละ 77 ของปริมาณ
แกสธรรมชาติท้ังหมด ท่ีเหลือถูกใชเปน วัตถุดิบในโรงแยกแกสธรรมชาติประมาณรอยละ 15 และ
ใชในโรงงานอุตสาหกรรมประมาณรอยละ8 รายละเอียดของการใชแกสธรรมชาติมีดังนี้ 
(มหาวิทยาลัยราชภัฎอุตรดิตถ, คณะวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี  2551) 
  6.5.1 การใชแกสธรรมชาติในการผลิตกระแสไฟฟา  ปจจุบันแกสธรรมชาติ 
ถูกใชเปนเช้ือเพลิงหลักในการผลิตกระแสไฟฟาของประเทศไทย โดยเฉพาะการไฟฟาฝายผลิต 
แหงประเทศไทยมีสัดสวนการใชประมาณรอยละ 69 ซ่ึงมีท้ังการใชในโรงไฟฟาพลังงานความรอน
รวม (Combined Cycle Power Plant) และโรงไฟฟาพลังความรอนหรือโรงไฟฟาพลังไอน้ํา (Steam 
Power Plant) ท่ัวประเทศ โดยมีหลักการคือการนําแกสธรรมชาติเขาไปจุดระเบิดใหเกิดแรงดัน     
ซ่ึงแรงดันนี้จะไปขับตัวกังหันใหเกิดการหมุนและสงผลไปยังเครื่องกําเนิดไฟฟา ( Generator ) ทํา
ใหสามารถผลิตกระแสไฟฟาออกมา สวนความรอนท่ีถูกปลอยออกมาจะมีอุณหภูมิสูงประมาณ 370 
-550 องศาเซลเซียส ซ่ึงสามารถนําความรอนนี้ไปใชในกิจกรรมอ่ืนๆ ได เชน ใชกับเตาเผาหรือ
เครื่องอบแหง หรือนําไปตมน้ําและผลิตไอน้ําเพ่ือทําความรอนหรือระบบความเย็น ระบบการผลิต
ไฟฟาแบบนี้เปนระบบท่ีมีความม่ันคงสูง และมีประสิทธิภาพสูง 
  6.5.2 การใชแกสธรรมชาติเปนวัตถุดิบในโรงแยกแกสธรรมชาติ เพ่ือแยก
สวนท่ีใชประโยชนไดมาใชประโยชนตอไป  

     6.5.3 การใชแกสธรรมชาติสําหรับโรงงานอุตสาหกรรม สวนใหญจะใชเปน
เช้ือเพลิงโดยตรงหรือใชกับเครื่องจักรเพ่ือทดแทนเช้ือเพลิงชนิดอ่ืนเชน แกสหุงตม น้ํามันเตา ทําให
สามารถประหยัดตนทุนในสวนนี้ได โรงงานอุตสาหกรรมท่ีใชแกสธรรมชาติเปนเช้ือเพลิง ไดแก 
อุตสาหกรรมเซรามิค เหล็ก กระจก ช้ินสวนคอมพิวเตอร ยางรถยนต เครื่องสุขภัณฑ ทองแดง 
โลหะ เคมีภัณฑ หลอดภาพโทรทัศน เปนตน 
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ภาพรวมอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 
 
1. ความสําคัญของบรรจุภัณฑพลาสติก 
 ในอดีตบรรจุภัณฑถูกนํามาใชเพ่ือความสะดวกในการพกพา การรักษาสินคา รวมถึง
การถนอมคุณภาพของสินคา จนกระท่ังชวงตนศตวรรษท่ี 20 เกิดการปฏิวัติเปล่ียนแปลงจากภาค
การเกษตรไปสูภาคอุตสาหกรรมทําใหผูผลิตมีการพัฒนาผลิตภัณฑออกสูตลาดเพ่ือรองรับการ
แขงขันท่ีสูงขึ้น ในขณะท่ีชุมชนมีความเปนอยูและรายไดโดยเฉล่ียเพ่ิมสูงขึ้น ตองการความ
สะดวกสบายในการจัดหาสินคาอุปโภคและบริโภค ชองทางการจําหนายสินคามีการกระจายออกสู
ชุมชนตางๆมากขึ้นตามการขยายตัวทางเศรษฐกิจ ปจจัยตางๆเหลานี้ทําใหบรรจุภัณฑเขามามี
บทบาทในชีวิตประจําวันของมนุษยมากขึ้นเรื่อยๆ ผูผลิตและนักการตลาดจึงใหความสําคัญกับ
บรรจุภัณฑในฐานะส่ิงท่ีดึงดูดความสนใจของผูบริโภคในการนําเสนอสินคา จนปจจุบันมีการ
ยอมรับวาบรรจุภัณฑคือ ปจจัยตัวท่ี 5 ของสวนผสมทางดานการตลาด (Marketing Mixed) 
นอกเหนือจากปจจัยดานผลิตภัณฑ ราคา ชองทางการจัดจําหนาย และการสงเสริมการขาย บรรจุ
ภัณฑจึงถือไดวา เปนกลไกสําคัญในอุตสาหกรรมการผลิตสินคาท้ังอุปโภคและบริโภค 
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑจึงกลายเปนอุตสาหกรรมการผลิตแขนงใหญท่ีมีอัตราการเจริญเติบโตอยาง
ตอเนื่อง โดยเฉพาะอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกเนื่องจากคุณสมบัติของพลาสติกในดานความ
คงทน มีน้ําหนักเบา ความหลากหลายของรูปแบบและสีสัน ทําใหผูผลิตและผูบริโภคมีอิสระในการ
เลือกใชบรรจุภัณฑพลาสติกใหเหมาะสมกับคุณสมบัติของสินคาท่ีบรรจุ อายุการเก็บรักษามีความ
สวยงาม และยังมีการผสานคุณสมบัติตางๆของพลาสติกตามความตองการของงานบรรจุ เชน งาน
ดานพลาสติกคงรูป (Rigid Plastic) งานพลาสติกออนตัว (Flexible Plastic) หรืองานพลาสติกกึ่งแข็ง
กึ่งออน (Semi-rigid Plastic) 

จากคุณสมบัติเดนของบรรจุภัณฑพลาสติกดังกลาว ทําใหมีการนําบรรจุภัณฑพลาสติก
มาใชแทนบรรจุภัณฑประเภทอ่ืนๆมากขึ้น เชนมีการนําขวดพลาสติกมาใชแทนขวดแกว หรือการ
นําลังพลาสติกมาใชแทนลังไม  ทําใหอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกเติบโตอยางตอเนื่อง  

 
2. ความเปนมาของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย 
 การใชบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทยเริ่มมาตั้งแตป พ.ศ.2495 มีการนําผลผลิตจาก
ผลิตภัณฑปโตรเคมีมาใชในการผลิตเปนถุงและซองพลาสติก และขยายตัวอยางรวดเร็วในป พ.ศ.
2510 เนื่องจากมีการพัฒนารูปแบบของบรรจุภัณฑใหมีรูปทรงหลากหลายตามลักษณะการใชงาน 
(สุภาภรณ สุขประเสริฐ 2534 : 6) ในชวงกอนวิกฤติการณดานการเงินของประเทศจะเกิดขึ้นในป 
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พ.ศ.2539 ปริมาณความตองการบรรจุภัณฑพลาสติกเพ่ิมขึ้นอยางมาก เนื่องมาจากโครงการพัฒนา
ดานอุตสาหกรรมปโตรเคมีภายในประเทศ ทําใหสามารถผลิตเม็ดพลาสติกเพ่ือทดแทนการนําเขา
จากตางประเทศ อีกท้ังเปนการเพ่ิมมูลคาของอุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นตนและอุตสาหกรรมปโตร
เคมีขั้นปลาย เพ่ือเปนวัตถุดิบใหกับอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก ประกอบกับการพัฒนา
ความรูดานพลาสติกเปนไปอยางรวดเร็วทําใหอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกขยายตัวดวยอัตรา
เฉล่ียปละ 20-30 % (สํานักงานพัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน สวนบรรจุภัณฑ 2543 : 35-36) ซ่ึงใน
ป พ.ศ.2548 ประเทศไทยมีโรงงานผลิตบรรจุภัณฑพลาสติกท่ีจดทะเบียนกับกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม ถึง 1,358 โรงงาน (กรมโรงงานอุตสาหกรรม 2548)  
 
 การพัฒนาอุตสาหกรรมปโตรเคมีในประเทศไทย 
 จุดเริ่มตนของอุตสาหกรรมพลาสติกในประเทศไทย เริ่มมาจากการนําเขาผลิตภัณฑ
พลาสติก เครื่องจักรและเม็ดพลาสติกจากตางประเทศ จนกระท่ังรัฐบาลใหการสนับสนุนและ
สงเสริมการลงทุนในโรงงานอุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นตนและปโตรเคมีขั้นปลาย (Upstream and 
Downstream) และโรงงานผลิตผลิตภัณฑพลาสติก โดยใหสิทธิพิเศษดานภาษีและการคุมครอง
ตางๆ ทําใหอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกขยายตัวอยางรวดเร็ว  
 ในป พ.ศ. 2532 ประเทศไทยลงทุนจัดสรางโครงการปโตรเคมีแหงชาติ NPC-1 (The 
National Petrochemical Complex Phase 1) เพ่ือทําการผลิต Ethylene และ Propylene จากแกส
ธรรมชาติในอาวไทยซ่ึงใชเปนวัตถุดิบในโรงงานอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก เปนการผลิตเพ่ือ
ทดแทนการนําเขาเม็ดพลาสติกจากตางประเทศและเปนการเพ่ิมมูลคาใหกับแกสธรรมชาติท่ีขุดได
ในอาวไทย พรอมท้ังมีการลงทุนจัดสรางโครงการปโตรเคมีแหงชาติขั้นท่ี 2 (NPC-2) สรางเสร็จใน
ปพ.ศ.2536 ทําใหประเทศไทยกลายเปนผูผลิตปโตรเคมีรายใหญท่ีสุดในภูมิภาคเอเชียอาคเนย 
(สํานักงานพัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน, สวนบรรจุภัณฑ 2543 : 4-7) ซ่ึงวิวัฒนาการของ
อุตสาหกรรมปโตรเคมีของประเทศไทยสามารถแบงออกเปน 2 ระยะดังนี้  

1. ระยะแรก เปนการลงทุนของภาคเอกชนในอุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นปลาย โดยทํา
การผลิตเม็ดพลาสติกจากการนําเขาวัตถุดิบ บริษัทแรกท่ีทําการผลิต คือ บริษัทไทยพลาสติกและ
เคมีภัณฑ จํากัด ดําเนินการผลิตเม็ดพลาสติกชนิด PVC ตั้งแตปพ.ศ. 2514 ตอมาจึงมีผูเขามาลงทุน
ในการอุตสาหกรรมการผลิตเม็ดพลาสติกชนิดตางๆเพ่ิมขึ้นอีกหลายชนิด เชน เม็ดพลาสติกชนิด 
HDPE และ เม็ดพลาสติกชนิด LDPE เปนตน 

2. ระยะท่ี 2 เปนระยะการดําเนินโครงการปโตรเคมีแหงชาติโดยมีภาครัฐบาลเปนผูริเริ่ม
โครงการ สามารถแบงระยะการลงทุนออกเปน 2 ระยะ คือ  
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 - โครงการปโตรเคมีแหงชาติระยะท่ี 1 (NPC-1) เนนการพัฒนาพ้ืนท่ีชายฝงทะเล
ภาคตะวันออกเพ่ือนําแกสธรรมชาติจากอาวไทยขึ้นมาใชประโยชน ดําเนินงานในรูปแบบของ
ความรวมมือระหวางภาครัฐบาลและภาคเอกชน ในนามบริษัทปโตรเคมีแหงชาติ จํากัด เปนโรงโอ
เลฟนสท่ีนําแกสอีเทน (Ethane)และโพรเพน(Propane)จากโรงแยกแกสธรรมชาติมาผลิตเปน เอ
ทิลีน(Ethylene)และโพรพิลีน (Propylene) เพ่ือปอนใหกับอุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นปลาย ซ่ึงไดแก
บริษัทไทยพลาสติกและเคมีภัณฑ จํากัด บริษัทอุตสาหกรรมปโตรเคมีกัลไทย จํากัด บริษัทไทยโพลิ
เอทิลีน จํากัดและบริษัทเอ็ชเอ็มซีโปลีเมอร จํากัด ซ่ึงโครงการปโตรเคมีแหงชาติระยะท่ี 1 (NPC-1) 
เริ่มดําเนินการมาตั้งแตปพ.ศ. 2527 
 - โครงการปโตรเคมีแหงชาติระยะท่ี 2 (NPC-2) เปนโครงการลงทุนใน
อุตสาหกรรมปโตรเคมีครบวงจร ตั้งแตขั้นตนจนถึงขั้นปลายเพ่ือรองรับความตองการใชในประเทศ
และการสงออกท่ีมีอัตราการขยายตัวอยางตอเนื่อง ซ่ึงรูปแบบการลงทุนเปนการรวมทุนระหวาง
ภาครัฐบาลและภาคเอกชน มีรายละเอียดดังนี้ 
 1. อุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นตน มี 2 โรงงาน คือ โรงโอเลฟนสของบริษัท
ไทยโอเลฟนส จํากัด ทําการผลิต เอทิลีน(Ethylene)และโพรพิลีน (Propylene) อีกแหงเปนโรงอะโร
เมติกสของบริษัทไทยอะโรเมติกส จํากัด ทําการผลิต เบนซีน (Benzene) ไซลีน (Xylene)และโทลู
อีน (Toluene)  
 2. อุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นกลางมีผูลงทุน 5 ราย โดยการนําเอทิลีน
(Ethylene) โพรพิลีน (Propylene) และสารอะโรเมติกส มาเปนวัตถุดิบในการผลิต Styrene 
Monomer ,Vinyl Choride Monomer , Ethylene Glycol เปนตน 
 3. อุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นปลาย เปนผูดําเนินการผลิตผลิตภัณฑขั้นปลาย
ชนิดตางๆ เชน พอลิเอทิลีน(PE) พอลิโพรพิลีน (PP) และพอลิสไตรีน (PS) เปนตน เพ่ือใชเปน
วัตถุดิบในการผลิตผลิตภัณฑพลาสติกชนิดตางๆ 
 ในป พ.ศ.2537 รัฐบาลมีนโยบายใหเปดเสรีในการตั้งหรือขยายโรงงานอุตสาหกรรมป
โตรเคมีควบคูไปกับการปรับปรุงระบบสาธารณูปโภคตางๆและการปรับปรุงเง่ือนไขการลงทุนของ
อุตสาหกรรมปโตรเคมี เพ่ือใหอุตสาหกรรมปโตรเคมีสามารถแขงขันในตลาดโลกได ผลของการ
สงเสริมการลงทุนทําให อุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นตนสามารถสนองความตองการใชใน
อุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นปลายไดอยางเพียงพอและทําใหปริมาณการผลิตในอุตสาหกรรมปโตร
เคมีขั้นปลายเพียงพอตอความตองการใชของอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติกภายในประเทศและยัง
มีผลผลิตเหลือพอท่ีจะสงออกไปจําหนายยังตางประเทศได  
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อุตสาหกรรมปโตรเคมีในปจจุบัน 
 ป พ.ศ. 2538 รัฐบาลไดเปดเสรีอุตสาหกรรมปโตรเคมีอยางเปนระบบ ท้ังลดขอจํากัด
ดานการผลิต และลดอัตราภาษีนําเขา เพ่ือรองรับการแขงขันท่ีจะเกิดขึ้นในอนาคตเนื่องจาก
กระบวนการโลกาภิวัตน (Globalization) ทําใหภาคเอกชนท้ังในประเทศและตางประเทศมีความ
สนใจท่ีจะเขามาลงทุนและมีบทบาทในการดําเนินกิจการอุตสาหกรรมปโตรเคมีมากขึ้น ผูผลิตขั้น
ปลายโดยเฉพาะพอลิเอทิลีนและพอลิโพรพิลีนท่ีมีการผลิตเดิมอยูแลว ไดขยายกําลังการผลิตเพ่ือ
ตอบสนองความตองการท่ีเพ่ิมขึ้นและเพ่ือใหเกิดการประหยัดจากขนาด (Economy of Scale) อันจะ
ชวยสรางความไดเปรียบในการแขงขัน สงผลใหตลาดอุตสาหกรรมปโตรเคมีขั้นปลายมีการแขงขัน
รุนแรงมากขึ้น 
 
3. การจําแนกประเภทของบรรจุภัณฑพลาสติก 
 การแบงประเภทของบรรจุภัณฑพลาสติกสามารถจําแนกออกไดหลายวิธีดวยกัน ดังนี้ 
 3.1 การแบงประเภทของบรรจุภัณฑตามคุณสมบัติของพลาสติกที่ใชในการผลิต
สามารถแบงประเภทของบรรจุภัณฑพลาสติกไดเปน 2 ประเภทใหญๆ ดังนี้ 
 3.1.1ประเภทเทอรโมพลาสติก (Thermoplastic) เปนพลาสติกท่ีนิยมใชใน
การผลิตบรรจุภัณฑมากท่ีสุด มีคุณสมบัติพิเศษคือ เม่ือไดรับความรอนถึงจุดหนึ่งจะหลอมเหลว ซ่ึง
พลาสติกแตละชนิดจะมีจุดหลอมเหลวท่ีตางกัน และยังนํากลับมาหลอมเหลวไดอีกโดยใชความ
รอน  จึงสามารถนํากลับมาผลิตเปนผลิตภัณฑไดอีก (Recycle) ตัวอยางของพลาสติกประเภทนี้
ไดแก พอลิเอทิลีน  พอลิโพรพิลีน พอลิไวนิลคลอไรด  และพอลิสไตรีน  เปนตน 
 3.1.2 ประเภทเทอรโมเซตติ้ง (Thermosetting) เปนพลาสติกท่ีเกิดจากการ
ใหความรอนทําใหพลาสติกออนตัวลงจนเกิดการเปล่ียนแปลงทางเคมี เม่ือพลาสติกเย็นตัวลงจน
แข็งแลวจะไมสามารถนํามาทําใหออนตัวโดยใชความรอนไดอีก จึงไมสามารถนํากลับมาผลิตเปน
ผลิตภัณฑไดอีก ตัวอยางของพลาสติกประเภทนี้ไดแก เมลามีน เปนตน 
 3.2 การแบงประเภทบรรจุภัณฑตามลักษณะของภาชนะบรรจุ สามารถแบงประเภท
ของบรรจุภัณฑพลาสติกไดเปน 3 ประเภทใหญๆ ดังนี้ 

 3.2.1 บรรจุภัณฑพลาสติกชนิดออนตัวได (Flexible) หมายถึง ภาชนะบรรจุ
ท่ีทําจากแผนพลาสติกชนิดเดียวหรือหลายชนิดรวมกันมีคุณสมบัติท่ีสามารถเปล่ียนแปลงรูปทรงได  

 - ฟลมพลาสติก เปนพลาสติกท่ีผานกรรมวิธีการรีดและเปาใหเปนแผน
บางๆใชสําหรับทําเปนถุงหรือหอหุมผลิตภัณฑในรูปแบบตางๆ เชน ถุงบรรจุแบบสูญญากาศ 
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(Vacuum Pack) และแผนฟลมหอหุม (Shrink Film) ท่ีใชในการรวมหนวยสินคาหลายๆช้ินใหเปน
หนวยใหญ  

 - พลาสติกเชิงซอน (Laminates) เปนการนําพลาสติกไปยึดติดกับวัสดุอ่ืนๆ 
เชน พลาสติกกระดาษ อลูมิเนียมเปลว โดยการใชความรอนและแรงอัด เหมาะสําหรับทําเปนถุง 
หลอด และกระปอง เชน หลอดยาสีฟน เปนตน 

 - ถุงพลาสติก อาจเปนถุงท่ีทํามาจากแผนฟลมพลาสติก (Shrink Film) หรือ
การเอาเสนพลาสติกมาทอเปนพลาสติกสาน เชน ถุงและกระสอบพลาสติก เปนตน 

 3.2.2 บรรจุภัณฑพลาสติกชนิดกึ่งแข็งกึ่งออน (Semi-rigid) หมายถึง ภาชนะ
บรรจุท่ีมีการขึ้นรูปกอนการบรรจุ แตมีการเปล่ียนแปลงไดอีก เชน หลอดและบรรจุภัณฑชนิดตางๆ  

 3.2.3 บรรจุภัณฑพลาสติกชนิดคงรูป (Rigid) หมายถึง ภาชนะบรรจุท่ีขึ้นรูป
เปนบรรจุภัณฑท่ีแข็งตัวแลว เชน  ลัง ถาด เปนตน  

3.3 การแบงประเภทบรรจุภัณฑตามรูปทรงของบรรจุภัณฑ 
 3.3.1 ถุงและกระสอบพลาสติก แสดงดังภาพท่ี 14เปนบรรจุภัณฑพลาสติก
ท่ีมีกรรมวิธีการผลิตโดยกระบวนการรีด มีขนาดและความแข็งแรงแตกตางกันตามลักษณะการใช
งาน วัตถุดิบท่ีใชในการผลิต คือ เม็ดพลาสติกชนิดพอลิเอทิลีน (PE)  
 
 

 
  
 
 
                                                                                                                                                
ภาพท่ี 14  แสดงบรรจุภัณฑพลาสติกประเภทถุงพลาสติกและกระสอบพลาสติก 
 

 3.3.2 ขวดพลาสติก แสดงดังภาพท่ี 15 นิยมใชเม็ดพลาสติกชนิดพอลิไวนิล
คลอไรด (PVC) และพอลิเอทิลีนเทอรเรฟทาเลต (PET) เปนวัตถุดิบในการผลิต เนื่องจากมี
คุณสมบัติโปรงแสง ทรงแข็ง ยอมใหอากาศผานไดเล็กนอย ซ่ึงขวดพลาสติกมีแนวโนมวาจะถูก
นํามาใชแทนขวดแกว เพราะสามารถผลิตไดรวดเร็ว ราคาถูกและมีความสวยงาม 
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ภาพท่ี 15  แสดงบรรจุภัณฑพลาสติกประเภทขวดพลาสติก 
   
  3.3.3 หลอดพลาสติก แสดงดังภาพท่ี 16 นิยมใชในการบรรจุยารักษาโรค 
เครื่องสําอางและอาหาร เนื่องจากมีความแข็งแรงทนทานตลอดอายุการใชงานและมีน้ําหนักเบา 
วัตถุดิบท่ีใช คือ เม็ดพลาสติกชนิดพอลิเอทิลีน (PE) ท้ังแบบ LDPE และแบบ HDPE  
 
   
 
 
 

 
 

 
ภาพท่ี 16  แสดงบรรจุภัณฑพลาสติกประเภทหลอดพลาสติก 

 
 3.3.4 ลังพลาสติก แสดงดังภาพท่ี 17 นิยมใชแทนลังไมในการบรรจุขวด 

เนื่องจากลังพลาสติกสามารถทนตออุณหภูมิไดดีกวา รับน้ําหนักไดมาก ทนตอแรงกระแทกและมี
อายุการใชงานยาวนาน วัตถุดิบท่ีใช คือ เม็ดพลาสติกท่ีมีความหนาแนนสูงชนิด HDPE หรือ ชนิด
พอลิโพรพิลีน (PP) 
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ภาพท่ี 17  แสดงบรรจุภัณฑพลาสติกประเภทลังพลาสติก 
 
 3.3.5 บรรจุภัณฑชนิดแผน (Shrink Package) มีกรรมวิธีการผลิตโดยการเปา

พลาสติกใหเปนแผนบางๆ แสดงดังภาพท่ี 18 สามารถแบงไดเปน 3 ชนิดตามประเภทของวัตถุดิบท่ี
ใช ไดแก 
 - PP Film มีคุณสมบัติคือสามารถทนความรอนไดสูง มีความใส เงาวาว ทน
แรงขูดขีดและทนตอแรงกระแทก ใชทําเปนถุงพลาสติกชนิดถุงรอน พลาสติกหอลูกอม เปนตน 
 - PE Film มีคุณสมบัติคือสามารถทนตอกรดดางไดดี สามารถทนความเย็น
ไดถึง –73 องศาเซลเซียส (จุมพล หนิมพานิชและคณะ 2543 : 12) โดยไมแตกหรือกรอบ ทนแรง
กระแทกไดสูง ยอมใหแกสผานได นิยมใชทําบรรจุภัณฑสําหรับอาหารแชแข็ง เปนตน 

 - PS Film มีคุณสมบัติคือความใส เหนียว ยอมใหแกสซึมผานไดดี จึงนิยม
ใชบรรจุอาหารสด เชน เนื้อสัตว หรือหอดอกไมสด เปนตน 

 
 

   
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 18  แสดงบรรจุภัณฑพลาสติกประเภทฟลมพลาสติก 
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 3.3.5 โฟม (Foam) มีคุณสมบัติคือมีน้ําหนักเบา เก็บความรอนไดดี สามารถ
ทําใหโคงงอหรือทําใหแข็งได เหมาะสําหรับใชบรรจุสารเคมีหรือผลิตภัณฑท่ีมีปฏิกริยากับกรดดาง 
นิยมใชทํากลองบรรจุขนมปงกรอบ ถาดบรรจุผัก ผลไมสด เปนตน 
  3.3.6 แอรแคป (Air Cap) หรือ Air-Bubble Film เปนแผนพลาสติกบาง 
โปรงใสประกอบดวยฟองอากาศท่ีมีความหนาแนนอยางท่ัวถึง ทําใหสามารถรับแรงกระแทกไดดี 
ปองกันสารเคมีและเช้ือรา น้ําหนักเบาและมีความยืดหยุนวัตถุดิบท่ีใช คือ เม็ดพลาสติกพอลิเอทิลีน  
  3.3.7 บลิสเตอรแพกเกจ (Blister Package) เปนการบรรจุแผนพลาสติกบาง
ใหมีลักษณะเปนถาด เปนหลุมหรือเนิน สําหรับบรรจุผลิตภัณฑ เชน ยารักษาโรคลงในชองนั้นแลว
จึงปดผนึกดวยความรอน วัตถุดิบท่ีใชคือ เม็ดพลาสติกชนิดพอลิสไตรีน (PS) เปนตน 
 3.4 การแบงประเภทบรรจุภัณฑตามสภาพตลาดหรือการใชงานบรรจุภัณฑ สามารถ
แบงประเภทของบรรจุภัณฑพลาสติกไดเปน 3 ประเภทใหญๆ ดังนี้ 

 3.4.1 บรรจุภัณฑพลาสติกเพ่ือการอุตสาหกรรม (Industrial Plastic 
Packaging) เปนการผลิตบรรจุภัณฑเพ่ือปอนใหกับโรงงานอุตสาหกรรมอ่ืนๆ ท่ีนําไปใชในการหีบ
หอและบรรจุสินคา หรือเพ่ือการเก็บรวบรวมช้ินสวน เชน ฟลมชนิดตางๆ ขวดพลาสติกใน
อุตสาหกรรมน้ําดื่ม เปนตน 

 3.4.2 บรรจุภัณฑเพ่ือผูบริโภคท่ัวไป (Consumers Plastic Packaging) เปน
การผลิตบรรจุภัณฑเพ่ือผูจัดจําหนายสินคาอุปโภคและบริโภคนําไปใชบรรจุสินคาใหแกผูซ้ือ บรรจุ
ภัณฑประเภทนี้ไดแก ถุงพลาสติกชนิดถุงรอนและชนิดถุงเย็น ถุงหูห้ิวขนาดตางๆ เปนตน 

 3.4.3 บรรจุภัณฑท่ีใชในงานพิเศษ เชน บรรจุภัณฑท่ีใชในงานท่ีตองรับ
น้ําหนักมาก หรือใชในงานท่ีตองทนตอการกัดกรอน เชน บรรจุภัณฑพลาสติกท่ีใชสําหรับตูอบ
ไมโครเวฟสามารถทนตอความรอนสูง ซ่ึงพลาสติกชนิดนี้จะมีราคาสูง 

 
4. วัตถุดิบที่ใชในการผลิตบรรจุภัณฑพลาสติก 
 พลาสติกคือสารสังเคราะห ท่ีสรางขึ้นจากสารประกอบจําพวกไฮโดรคารบอน 
(Hydrocarbon)ท่ีมีโมเลกุลขนาดใหญ ซ่ึงเกิดจากการนําสารอินทรียหนวยเล็กมาตอกันเปนสาย หรือ
ท่ีเรียกวา พอลิเมอร ประกอบดวยธาตุสําคัญ คือ คารบอน ไฮโดรเจน อ็อกซิเจน ไนโตรเจน คลอรีน 
ฟอสฟอรัส เปนตน ซ่ึงพลาสติกเปนผลพลอยไดจากการกล่ันน้ํามันและแกสธรรมชาติ เพราะใน
ขบวนการกล่ันน้ํามันและแกสธรรมชาติจะกอใหเกิดสารเคมีท่ีเรียกวาแนฟทา (Naptha) หรือแกส
บางชนิดท่ีนําไปสังเคราะหใหเปนเม็ดพลาสติกชนิดตางๆได เชน พอลิเอทิลีน (PE) พอลิโพรพิลีน 
(PP) เปนตน เม็ดพลาสติกแสดงดังภาพท่ี 19  เม็ดพลาสติกท่ีไดจากการสังเคราะหจะนําไปใชเปน
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วัตถุดิบในการผลิตผลิตภัณฑพลาสติกชนิดตางๆรวมท้ังเปนวัตถุดิบในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกตอไป ทางสมาคมวิศวกรพลาสติกและสมาคมอุตสาหกรรมพลาสติกแหงสหรัฐอเมริกาได
ใหคําจํากัดความของพลาสติกไววา พลาสติก คือ วัสดุท่ีประกอบดวยสารหลายอยาง มีน้ําหนัก
โมเลกุลสูง คงรูปเม่ือผานวิธีการผลิต ลักษณะออนตัวเม่ือทําการผลิต ซ่ึงสวนใหญใชกรรมวิธีการ
ผลิตดวยความรอน แรงอัดหรือท้ังสองอยาง ซ่ึงพลาสติกท่ีใชเปนวัตถุดิบในอุตสาหกรรมมี
แหลงกําเนิดมาจากอุตสาหกรรมปโตรเคมี (น้ํามันและแกสธรรมชาติ) ถึง90% และสวนใหญไดจาก
แกสธรรมชาติเปนหลัก ซ่ึงน้ํามันดิบท่ีใชในการผลิตพลาสติกมีเพียง 1% ของน้ํามันดิบท่ีผลิตได
รวมกันท่ัวโลก (สํานักงานพัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน, สวนบรรจุภัณฑ  2543 : 2 ) 
 
  
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี19   แสดงเม็ดพลาสติกท่ีใชเปนวัตถุดิบในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 
 

4.1 ประเภทพลาสติกที่นํามาใชในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 
 พลาสติกท่ีนํามาใชในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกมีหลายประเภท จึงจําเปนตอง
ศึกษาคุณสมบัติของพลาสติกแตละประเภทเพ่ือชวยในการเลือกใชพลาสติกใหเหมาะสมกับการ
ผลิตบรรจุภัณฑพลาสติกแตละประเภท โดยท่ัวไปพลาสติกท่ีใชจะเปนพลาสติกประเภทเทอรโม
พลาสติกท่ีมีราคาไมสูงมาก พลาสติกท่ีนิยมใชในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกไดแก 
(สํานักงานพัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน, สวนบรรจุภัณฑ  2543 : 20-23 ) 
 4.1.1 พอลิเอทิลีน (PE) เปนพลาสติกท่ีมีราคาถูก นิยมใชกันมาก มี
คุณสมบัติพิเศษ คือ เปนฉนวนไฟฟาท่ีดี มีความเหนียว ทนตอแรงดึงปานกลาง ไอน้ําซึมผานได
เล็กนอย แกสสามารถซึมผานได จะละลายท่ีอุณหภูมิสูงกวา 70 องศาเซลเซียส เหมาะสําหรับบรรจุ
อาหารท่ีมีอายุการใชงานส้ัน เชน น้ําผลไม นมสด สามารถแบงออกเปนอีก 3 ชนิด คือ 



 71 

 - พอลิเอทิลีนชนิดความหนาแนนต่ํา (Low Density Polyethylene , LDPE) 
สามารถแปรรูปโดยกระบวนการฉีดเขาเบา การเอ็กซทรูด การเปาฟลมและการเปาเขาเบา สวนใหญ
ใชในการผลิตฟลมและแผนพลาสติกท่ีใชในการทําบรรจุภัณฑ เชน ถุงพลาสติกชนิดตางๆ 
 - พอลิเอทิลีนชนิดความหนาแนนสูง (High Density Polyethylene , HDPE) 
สามารถแปรรูปโดยกระบวนการเปา เชน ขวดบรรจุเครื่องดื่ม และยังนํามาผลิตเปนถุงพลาสติกท่ี
ทนความรอนไดสูงกวาถุงท่ีทําจากพลาสติก LDPE หรือท่ีเรียกวาถุงรอน 
 - พอลิเอทิลีนชนิดความหนาแนนเชิงเสนตรง (Linear Low Density 
Polyethylene , LLDPE) ใชในการทําแผนและฟลมพลาสติก เพราะฟลมท่ีทําจากพลาสติกชนิดนี้จะ
มีความเหนียวทนตอแรงดึง ทนตอการเจาะทะลุและมีระดับผลึกสูงกวาฟลม LDPE 
 4.1.2 พอลิโพรพิลีน (PP) เปนพลาสติกประเภทเทอรโมพลาสติกท่ีมี
น้ําหนักเบา มีความเหนียว ทนตอแรงดึงแรงกระแทก ไอน้ําและออกซิเจนซึมผานไดต่ํา เปน
ฉนวนไฟฟาท่ีดีมาก สามารถทนตอความรอนไดดีกวา PE โดยเม็ดพลาสติก PP มีจุดหลอมเหลวท่ี 
165 องศาเซลเซียส สวน PE มีจุดหลอมเหลวท่ี 105 องศาเซลเซียส นอกจากนี้ PP ยังทนตอไขมัน มี
ความเหนียวและแข็งแรงกวา ยอมใหไอน้ําและแกสซึมผานไดต่ํากวา PE จึงเหมาะสมสําหรับทํา
ภาชนะบรรจุท่ีตองทนตอความรอนเชน แผนฟลมถนอมอาหาร ถุงพลาสติกรอน เปนตน 
 4.1.3 พอลิไวนิลคลอไรด (PVC) เปนพลาสติกท่ีมีคุณสมบัติแข็ง มีความ
โปรงแสง สามารถทนตอกรด ดาง ไขมันและแอลกอฮอล เปนฉนวนไฟฟาท่ีดี ทนตอความรอนได
ใกลเคียงจุดน้ําเดือดแตไมสามารถทนตอแสงแดด ยอมใหออกซิเจนผานไดนอยกวาพลาสติกชนิด
อ่ืนๆ จึงนิยมใชทําขวดพลาสติก ขวดน้ํามันและขวดบรรจุแอลกอฮอล เปนตน 
 4.1.4 พอลิสไตรีน (PS) เปนพลาสติกท่ีมีความโปรงใส มีความเปราะ 
สามารถทนตอกรดดางไดดี ไมดูดความช้ืน ไมมีกล่ิน แกสและไอน้ําซึมผานได นิยมใชทําถาดและ
ลังพลาสติกสําหรับบรรจุอาหาร ผักและผลไมเปนตน 
 4.1.5 พอลิเอทิลีนเทอเรฟทาเรต (Polyethyleneterepthalate,PET) เปน
พลาสติกท่ีมีความใสและเปนมันเงาสูง มีความเหนียว ทนตอแรงกระแทกไดดี สามารถใชงานได
ในชวงอุณหภูมิระหวาง 40-220 องศาเซลเซียส มีน้ําหนักเบา ไมมีกล่ิน ปองกันการซึมผานของแกส
ไดดี นิยมใชทําขวดพลาสติกหลอดบรรจุเครื่องสําอางและยาเปนตน 
 ราคาของเม็ดพลาสติกชนิดตางๆท่ีใชในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑแสดงดังตารางท่ี 2 
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ตารางท่ี 2   แสดงราคาเม็ดพลาสติกท่ีใชในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย 
 

ชนิดพลาสติก ราคา (บาท/กิโลกรัม) 
   HDPE เกรดฉีด 57.5 
   HDPE เกรดเปา 57.5 
   HDPE เกรดฟลม 57.5 
   LDPE เกรดฉีด 69 
   LDPE เกรดเปา 65.5 
   LDPE เกรดฟลม 70 
   LLDPE เกรดฉีด 65 
   LLDPE เกรดเปา 57 
   LLDPE เกรดฟลม 60 
   PET 50 
   PS 59 
   PP เกรด YARN 61 
   PP เกรดฉีด 140 
   PP เกรดฟลม 61.5 
   PVC เกรดฉีด 67 

 
ท่ีมา  :  สมาคมอุตสาหกรรมพลาสติกไทย, รายงานสถิติราคาเม็ดพลาสติกรายวัน [ออนไลน], 
เขาถึงเม่ือวันท่ี 1 มิถุนายน 2551.  เขาถึงไดจาก www. tpia.org  
 

4.2 จํานวนผูผลิตและกําลังการผลิตเม็ดพลาสติก จากขอมูลกรมโรงงานอุตสาหกรรม
พบวามีผูผลิตเม็ดพลาสติกท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 413 ราย และมีกําลังการ
ผลิตเม็ดพลาสติกรวมกันประมาณ 800,000 ตันตอป (กลุมวิเคราะหสินคา 5 2549 : 2) 
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4.3 ปริมาณการสงออกเม็ดพลาสติก ในปพ.ศ. 2547 ประเทศไทยสงออกเม็ดพลาสติก
เปนมูลคารวม 125,840 ลานบาท ปพ.ศ. 2548 มีมูลคาการสงออกเม็ดพลาสติกเพ่ิมขึ้นเปน 168,107  
ลานบาท และในไตรมาสท่ี1 ของปพ.ศ.2549 ประเทศไทยสงออกเม็ดพลาสติกเปนมูลคา 41,749  
ลานบาท ซ่ึงตลาดสงออกเม็ดพลาสติกหลักของประเทศไทยไดแก ฮองกง จีน สหรัฐอเมริกา ญี่ปุน 
และอินโดนีเซีย ดังแสดงในตารางท่ี 3 

 
ตารางท่ี 3 แสดงตลาดหลักในการสงออกเม็ดพลาสติกของประเทศไทย 

               มูลคา : ลานบาท 
%  

ไตรมาสที่ 1       %Share ไตรมาส 1 

รายการ 2547 2548 2548 2549 2548 2549 49/48 
ฮองกง 29,315 34,484 8,897 8,586 22.8 20.6 -3.5 
จีน 22,759 30,648 6,529 8,044 16.7 19.3 23.2 
สหรัฐอเมริกา 4,934 10,288 1,229 3,334 3.1 8 171.3 
เวียดนาม 7,231 10,274 2,119 2,313 5.4 5.5 9.2 
มาเลเซีย 8,080 8,066 2,006 1,.958 5.1 4.7 -2.4 
ญ่ีปุน 5,031 8,754 1,991 1,857 5.1 4.4 -6.7 
อินโดนีเซีย 4,560 6,328 1,454 1,589 3.7 3.8 9.3 
ไตหวัน 5,917 6,145 1,561 1,379 4 3.3 -11.7 
อินเดีย 2,814 8,080 1,635 1,238 4.2 3 -24.3 
ฟลิปปนส 3,047 3,430 980 890 2.5 2.1 -9.2 
 อื่น ๆ  32,152 41,610 10,716 12,519 27 25 16.8 

             รวม 125,840 168,107 39,117 41,749 100 100 6.7 

 
ท่ีมา : สํานักบริหารการนําเขาสงออกสินคาท่ัวไป, กลุมวิเคราะหสินคา 5, อุตสาหกรรมเม็ด
พลาสติก (กรุงเทพฯ : สํานักบริหารการนําเขาสงออกสินคาท่ัวไป, 2549), 3. 
 
 มูลคาการสงออกเม็ดพลาสติกมีแนวโนมสูงขึ้นโดยเฉพาะเม็ดพลาสติกชนิดเอทิลีน โพ
รพิลีน ซ่ึงเปนวัตถุดิบสําคัญในการผลิตผลิตภัณฑพลาสติก ในปพ.ศ. 2548 เม็ดพลาสติกชนิดเอ
ทิลีนมีมูลคาการสงออก 36,454 ลานบาท โพรพิลีนมีมูลคาการสงออก 22,021 ลานบาท สไตรีนมี
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มูลคาการสงออก 19,009 ลานบาท และพอลิไวนิลคลอไรดมีมูลคาการสงออก 11,215 ลานบาท ดัง
แสดงในตารางท่ี 4 
 
ตารางท่ี 4    แสดงมูลคาการสงออกเม็ดพลาสติกของประเทศไทยแยกตามประเภทเม็ดพลาสติก
                มูลคา : ลานบาท 

% 
ไตรมาสที่ 1 %share ไตรมาสที่1  

รายการ 2547 2548 2548 2549 2548 2549 49/48 
เอทิลีน 25,554 36,454 8,264 9,655 21.1 23.1 16.8 

โพรพิลีน 18,040 22,021 5,418 5,306 13.8 12.7 -2.1 

สไตรีน 17,184 19,009 5,218 5,038 13.3 12.1 -3.4 

ไวนิลคลอไรด 11,119 11,215 3,033 2,406 7.7 5.8 -20.7 

อะคริลิกโพลิเมอร 2,698 4,163 733 932 1.9 2.2 27.1 

โพลิอะซิทัล 41,739 59,807 12,911 14,320 33 34.3 10.9 

โพลิอะไมด 2,153 2,618 681 747 1.7 1.8 9.7 

อะมิโนเรซิน 1,642 1,806 382 456 0.9 1.1 19.4 

อ่ืน  ๆ 5,711 11,014 800 897 6.6 6.9 12.1 

รวม 125,840 168,107 39,117 41,749 100 100 6.7 
 
ท่ีมา : สํานักบริหารการนําเขาสงออกสินคาท่ัวไป, กลุมวิเคราะหสินคา 5, อุตสาหกรรมเม็ด
พลาสติก (กรุงเทพฯ : สํานักบริหารการนําเขาสงออกสินคาท่ัวไป, 2549), 4. 
 

4.4 ปริมาณการนําเขาเม็ดพลาสติก เนื่องจากการผลิตเม็ดพลาสติกในประเทศไทยบาง
ชนิดยังมีปริมาณไมเพียงพอกับความตองการใชในประเทศและบางชนิดยังไมสามารถทําการผลิต
ได ประเทศไทยจึงจําเปนตองมีการนําเขาเม็ดพลาสติกจากตางประเทศ ขอมูลการนําเขาเม็ด
พลาสติกแสดงในตารางท่ี 5 
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ตารางท่ี 5    แสดงมูลคาการนําเขาเม็ดพลาสติกของประเทศไทยแยกตามประเภทเม็ดพลาสติก 
                  มูลคา : ลานบาท 

% 
ไตรมาสที่ 1 %share ไตรมาสที่1  

รายการ 2547 2548 2548 2549 2548 2549 49/48 
เอทิลีน 10,816 12,807 2,899 3,689 15.2 16.5 27.3 

โพรพิลีน 8,155 9,317 1,911 2,340 10.1 10.5 22.4 

สไตรีน 11,499 11,687 2,706 3,190 14.2 14.3 17.9 

ไวนิลคลอไรด 2,580 3,165 761 772 4 3.5 1.4 

อะคริลิกโพลิเมอร 4,262 5,102 1,280 1,352 6.7 6 5.6 

โพลิอะซิทัล 16,413 22,472 4,596 5,400 24.2 24.2 17.5 

โพลิอะไมด 3,228 4,347 890 1,312 4.6 5.8 47.4 

อะมิโนเรซิน 6,212 7,216 1,731 1,761 9.1 7.9 1.7 

อ่ืน  ๆ 9,196 9,508 2,196 2,464 10.5 11.5 12.2 

รวม 72,361 85,621 18,970 22,280 100 100 17.4 
 
ท่ีมา : สํานักบริหารการนําเขาสงออกสินคาท่ัวไป, กลุมวิเคราะหสินคา 5, อุตสาหกรรมเม็ด
พลาสติก (กรุงเทพฯ : สํานักบริหารการนําเขาสงออกสินคาท่ัวไป, 2549), 5. 
 
  ในปพ.ศ. 2547 ประเทศไทยนําเขาเม็ดพลาสติกเปนมูลคา 72,364 ลานบาท ปพ.ศ. 2548 
ประเทศไทยนําเขาเม็ดพลาสติกเพ่ิมขึ้นเปน85,620 ลานบาทและในไตรมาสท่ี1ของป พ.ศ.2549
ประเทศไทยนําเขาเม็ดพลาสติกเปนมูลคา 22,279 ลานบาท  แหลงนําเขาเม็ดพลาสติกท่ีสําคัญของ
ไทย คือ ประเทศญี่ปุน สิงคโปรและอเมริกา ขอมูลแหลงนําเขาเม็ดพลาสติกของไทยแสดงไวดัง
ตารางท่ี 6    
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ตารางท่ี 6    แสดงแหลงนําเขาเม็ดพลาสติกของประเทศไทย  
      มูลคา : ลานบาท 

%  
ไตรมาสที่ 1       %Share ไตรมาส 1 

รายการ 2547 2548 2548 2549 2548 2549 49/48 
ญ่ีปุน 21,878 24,386 5,723 6,433 30.2 28.9 12.4 

สิงคโปร 10,795 11,944 2,965 3,162 15.6 14.2 6.6 
สหรัฐอเมริกา 7,845 11,705 2,080 2,224 10.9 9.9 6.9 

เกาหลีใต 6,740 7,779 1,804 2,098 9.5 9.4 16.3 
มาเลเซีย 4,388 4,854 1,178 1,370 6.2 6.1 16.3 
ไตหวัน 3,980 4,611 958 1,270 5 5.7 32.6 
เยอรมนี 3,998 4,227 942 1,283 4.9 5.7 36.2 

จีน 1,954 2,829 540 746 2.8 3.3 38.1 
ซาอุดิอาระเบีย 1,202 1,867 247 444 1.3 2 79.8 

ฝรั่งเศส 1,071 1,547 279 415 1.5 1.9 48.7 
อื่น ๆ  8,513 9,871 2,256 2,834 12 13 25.6 

รวม 72,364 85,620 18,972 22,279 100 100 17.4 

 
ท่ีมา : สํานักบริหารการนําเขาสงออกสินคาท่ัวไป, กลุมวิเคราะหสินคา 5, อุตสาหกรรมเม็ด
พลาสติก (กรุงเทพฯ : สํานักบริหารการนําเขาสงออกสินคาท่ัวไป, 2549), 6. 
 
5. ตลาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 

ปจจุบันมีจํานวนผูผลิตบรรจุภัณฑพลาสติกประเภทตางๆมากมายทําใหมีการแขงขันสูง
ท้ังในดานราคา คุณภาพและรูปแบบของบรรจุภัณฑ การจําหนายสวนใหญมุงหวังตลาดในประเทศ
โดยผลผลิตรอยละ 70 จะจําหนายในประเทศสวนท่ีเหลือจึงจะสงออกไปจําหนายยังตางประเทศ 
(กลุมวิเคราะหสินคา 5 2549 : 1) บรรจุภัณฑท่ีมีแนวโนมการสงออกท่ีดี ไดแก ถุง กระสอบ ขวด ลัง
และฟลมพลาสติกโดยในป พ.ศ.2550 บรรจุภัณฑพลาสติก มีมูลคาการสงออกประมาณ 2,293.6  
ลานเหรียญสหรัฐฯ (ศูนยเทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร 2550 ) ตลาดหลักๆของ
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกมี 4 ตลาดใหญๆดังนี้  
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 - อุตสาหกรรมอาหารและเครื่องดื่ม (Food and Beverages) บรรจุภัณฑ
พลาสติกท่ีใชในตลาด อุตสาหกรรมอาหารและเครื่องดื่ม คือ ถุงพลาสติกชนิดตางๆ ถวยและขวด
ชนิดตางๆ เชน ขวดน้ําดื่ม ขวดน้ํามันพืช รวมไปถึงฟลมชนิดตางๆ 

 - อุตสาหกรรมเครื่องสําอางและผลิตภัณฑในครัวเรือน (Cosmetics and 
Household Product)  บรรจุภัณฑพลาสติกท่ีใชในตลาดอุตสาหกรรมเครื่องสําอางและผลิตภัณฑใน
ครัวเรือน คือ ผลิตภัณฑท่ีใชในหองน้ํา เชน หลอดยาสีฟนลามิเนต ขวดครีมอาบน้ํา ขวดแชมพู 
หลอดเครื่องสําอาง เปนตน 

 - อุตสาหกรรมยา (Medical Product) บรรจุภัณฑพลาสติกท่ีใชในตลาด
อุตสาหกรรมยา เชน ฟลม ถุง ขวดและกลองพลาสติก เม็ดพลาสติกท่ีใชตองเปนเกรดการแพทย
เนื่องจากตองการความปลอดภัยสูงและผานการฆาเช้ือโรคแบบตางๆ 

 - อุตสาหกรรมการหอหุมและการขนสง (Wrapping Shipping Container) 
บรรจุภัณฑพลาสติกท่ีใชในตลาดอุตสาหกรรมการหอหุมและการขนสง คือ ฟลมยืดและฟลมหดท่ี
ใชในการหอหุมสินคา แผนพลาสติกและแผนโฟมกันกระแทก เปนตน 
 
6. กระบวนการผลิตบรรจุภัณฑพลาสติก 
 ในการผลิตบรรจุภัณฑพลาสติกจะตองผานกระบวนการแปรรูปพลาสติกแบบตางๆตาม
ลักษณะของบรรจุภัณฑ ซ่ึงกระบวนการแปรรูปพลาสติกในงานบรรจุภัณฑสามารถแบงไดดังนี้ 
 - กระบวนการเอ็กซทรูด (Extrusion Process) 
 - กระบวนการฉีดเขาเบา (Injection Molding Process) 
 - กระบวนการเปาขึ้นรูป (Blow Molding Process) 
 - กระบวนการเปาฟลม (Blow Film Process)  
 6.1 กระบวนการเอ็กซทรูด (Extrusion Process) เปนการทําใหพลาสติกมีรูปทรงตามท่ี
ตองการ โดยการหลอมพลาสติกแลวอัดใหพลาสติกหลอมไหลผานหัวดาย ท่ีมีรูปทรงตามลักษณะ
ช้ินงานท่ีตองการผลิต ผลิตภัณฑท่ีไดสวนใหญเปนผลิตภัณฑกึ่งสําเร็จรูป (Semi-Finished Product) 
ท่ีตองนําไปเขากระบวนการอ่ืนตอเพ่ือผลิตเปนช้ินงานขั้นสุดทาย (Finished Product) การเอ็กซทรูด
เทอรโมพลาสติกใชพลาสติกท่ีอยูในรูปผงหรือเม็ด มาหลอมใหเปนเนื้อเดียวกันแลวอัดไหลโดย
การหมุนสกรูหรือใชลูกสูบดัน พลาสติกหลอมจะถูกอัดใหไหลผานหัวดาย เม่ือผานออกจากหัวดาย
ทําการปรับรูปรางของช้ินงานและทําการหลอเย็น เทคนิคการเอ็กซทรูดใชในการผลิตผลิตภัณฑ
พลาสติกไดหลายรูปแบบ เชน ผลิตเปนเสนใย ทอพลาสติก แผนพลาสติกและฟลมพลาสติก เปน
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ตน เครื่องเอ็กซทรูด สามารถแบงออกเปน 2 ประเภท คือ เครื่องเอ็กซทรูดแบบสกรูเดี่ยว (Single 
Screw Extruder) และเครื่องเอ็กซทรูดแบบสกรูคู (Twin Screw Extruder) 
  6.1.1 เครื่องเอ็กซทรูดแบบสกรูเดี่ยว (Single Screw Extruder)ลักษณะของ
เครื่องเอ็กซทรูดแบบสกรูเดี่ยวแสดงดังรูป  ประกอบดวยอุปกรณหลักดังตอไปนี้ (ภาพท่ี 20) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 20  แสดงสวนประกอบหลักของเครื่องเอ็กซทรูดแบบสกรูเดี่ยว 
ท่ีมา : เจริญ นาคะสรรค, เทคโนโลยีเบ้ืองตนทางพลาสติก (กรุงเทพฯ : โรงพิมพโฟรเพซ, 2546), 
133. 
 - สกรู (Extruder Screws) ในการแปรรูปเทอรโมพลาสติกจะใชสกรูท่ีมี
เสนผาศูนยกลางอยูในชวง 25-200 มิลลิเมตร มีความยาวเปน 20-40 เทาของเสนผาศูนยกลาง และใช
มอเตอรขับอยูในชวง 5-500 กิโลวัตต (เจริญ นาคะสรรค 2546 : 132) หนาท่ีหลักของสกรูมีดังนี้ 
 รับเม็ดหรือผงพลาสติกจากกรวยเติมพลาสติกเขาสูกระบอก 
 ผสมเม็ดพลาสติก สารตัวเติมและสีเขาดวยกัน 
 ทําใหพลาสติกหลอมเปนเนื้อเดียวกัน 
 เพ่ิมความดันของพลาสติกหลอม เพ่ือสงพลาสติกหลอมไปยังหัวดาย 
 ทําหนาท่ีสงพลาสติกหลอมเขาสูหัวดาย 
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 ลักษณะของสกรูจะแบงออกเปน 3 สวน คือ สวนปอน (Feed Section) สวน
หลอมอัด (Compression Zone) และสวนสงพลาสติกหลอม (Metering Section) แสดงดังภาพท่ี  21 
 

 
ภาพท่ี  21  แสดงลักษณะสกรูของเครื่องเอ็กซทรูดแบบสกรูเดี่ยว 
ท่ีมา : เจริญ นาคะสรรค, เทคโนโลยีเบ้ืองตนทางพลาสติก (กรุงเทพฯ : โรงพิมพโฟรเพซ, 2546), 
134. 
  
 สวนปอน (Feed Section) เปนสวนท่ีมีความลึกของรองสกรูมากท่ีสุด 
ประกอบดวยเกลียวในชวงแรกซ่ึงวางตัวอยูดานลางของกรวยเติมพลาสติก ทําหนาท่ีในการดึงเม็ด
หรือผงพลาสติกจากกรวยเติมพลาสติกลงสูกระบอกพลาสติก ทําการใหความรอนแลวสงพลาสติก
ไปยังสวนตอไปของสกรู นอกจากนี้ยังทําหนาท่ีในการผสมพลาสติกกับวัสดุชนิดตางๆ 
 สวนหลอมอัด (Compression Zone) ความลึกของรองเกลียวจะคอยๆลดลง 
ทําใหเกิดแรงดันของพลาสติกหลอมแลวอัดใหเคล่ือนไปขางหนา นอกจากนี้ความหนาของช้ัน
พลาสติกท่ีหอหุมสกรูจะลดลงทําใหสงผานความรอนจากกระบอกเขาสูพลาสติกไดดีขึ้น ซ่ึงความ
รอนในสวนนี้จะสูงมากทําใหพลาสติกหลอมผสมเปนเนื้อเดียวกัน  
 สวนสงพลาสติกหลอม (Metering Section) มีความลึกของรองสกรูคงท่ี 
โดยลึกนอยกวาสวนปอน พลาสติกหลอมจะมีความดันเพ่ิมขึ้นและมีความเปนเนื้อเดียวกันอยาง
สมบูรณอยูภายใตความดันและอุณหภูมิใกลเคียงกัน  
 - กระบอก (Cylinder) ทําหนาท่ีเปนตัวบรรจุสกรู และเปนตัวกลางในการ
ถายเทความรอนแกพลาสติก ขนาดกระบอกของเครื่องเอ็กซทรูดท่ีใชในอุตสาหกรรมมีขนาด
เสนผาศูนยกลางในชวง 65-150 มิลลิเมตร สวนเครื่องเอ็กซทรูด ท่ีมีขนาดใหญมากจะมีขนาด
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เสนผาศูนยกลางประมาณ 600 มิลลิเมตรและมีความยาวประมาณ 15 เมตร ( เจริญ นาคะสรรค 2546 
: 135) ใชสําหรับทําการผลิตช้ินงานท่ีมีขนาดใหญ กระบอกในสวนท่ีตรงกับสวนปอนของสกรู
ดานลางของกรวยเติมพลาสติกจะมีระบบน้ําหลอเย็นเพ่ือปองกันพลาสติกติดกันเปนกอน ทําให
พลาสติกไหลลงสวนปอนไดสะดวก สวนอ่ืนๆของกระบอกนอกจากสวนนี้ จะหอดวยแผนชุดให
ความรอนเปนชวงๆและอาจมีระบบพัดลมเปาหรือระบบน้ําหลอเย็นเพ่ือควบคุมอุณหภูมิของ
พลาสติกหลอม 
 - แผนเบรกเกอร ตะแกรงกรองและอะแดพเตอร (Breaker Plate, Screen 
Pack and Adapter) ท่ีสวนปลายของกระบอกจะมีแผนเบรกเกอร ตะแกรงกรองและอะแดพเตอร ซ่ึง
แผนเบรกเกอรเปนแผนโลหะกลมท่ีเจาะรู มีเสนผาศูนยกลางประมาณ 3-5 มิลลิเมตรจํานวนมาก ทํา
หนาท่ีในการปรับเปล่ียนลักษณะการไหลของพลาสติกจากท่ีหมุนเปนเกลียวเนื่องจากสกรูเปน
ลักษณธการไหลแบบลามินาร (Laminar Flow) ชวยใหพลาสติกหลอมผสมเปนเนื้อเดียวกันและมี
อุณหภูมิใกลเคียงกัน สวนตะแกรงกรองจะทําหนาท่ีกรองส่ิงสกปรกและพลาสติกท่ีไมหลอมไหล
ผานหัวดาย สวนอะแดพเตอรทําหนาท่ีในการยึดแผนเบรกเกอรและกําหนดทิศทางใหพลาสติก
หลอมไหลไปยังหัวดาย นอกจากนี้ในสวนของอะแดพเตอรยังมีการติดตั้งตัวใหความรอน ชุดวัด
อุณหภูมิและความดันของพลาสติกอีกดวย 
 - ชุดรองรับแรงเนื่องจากความดันของพลาสติกหลอม (Thrust Bearing) ซ่ึง
เปนตัวรองรับแรงท่ีเกิดขึ้นเนื่องจากความดันภายในกระบอกซ่ึงเปนแรงในระดับสูงมาก ชุดรองรับ
แรงจะติดตั้งอยูสวนหลังของเครื่องเอ็กซทรูดติดกับสกรู 
 - ระบบเกียรทดและมอเตอรขับ (Reduction Gear and Drive Motor) กําลังท่ี
ใชในการขับเคล่ือนสกรูมาจากมอเตอรท่ีสามารถปรับความเร็วรอบของการหมุนได โดยตอมอเตอร
เขากับระบบเกียรทดและเพลาขับ มอเตอรสวนใหญจะเปนแบบคอมมิวเตเตอรและมอเตอ ร
กระแสตรง ซ่ึงมีกําลังขับอยูในชวง 5-500 กิโลวัตต 
 - หัวดายของเครื่องเอ็กซทรูด (Extrusion Dies) ทําหนาท่ีในการเปล่ียน
พลาสติกหลอมใหมีลักษณะตามตองการ ซ่ึงโดยท่ัวไปช้ินงานมักมีรูปรางหลายแบบ ดังนั้นหัวดาย
จึงมีลักษณะแตกตางกันตามลักษณะของผลิตภัณฑ 
 - ชุดใหความรอนและหลอเย็น ชุดใหความรอนทําหนาท่ีใหความรอนแก
พลาสติกท่ีอยูในกระบอกติดตั้งเปนชวงๆประมาณ 4-6 ชุด สามารถควบคุมอุณหภูมิไดอยางอิสระ 
ถาอุณหภูมิในกระบอกสูงเกินไประบบหลอเย็นจะทํางาน โดยท่ัวไปตัวหลอเย็นจะเปนพัดลมเปา 
ซ่ึงติดตั้งเปนชวงตามจํานวนชุดใหความรอน  
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 6.1.2 เครื่องเอ็กซทรูดแบบสกรูคู (Twin Screw Extruder) เปนเครื่องเอ็กซ
ทรูดท่ีมีสกรูสองตัวอยูในกระบอกเดียวกัน มีหลายชนิดแบงตามทิศทางการหมุนและระดับของการ
อินเทอรเมท (Intermeshing) หมายถึง การหมุนของสกรูในลักษณะท่ีสันเกลียวของสกรูตัวหนึ่ ง
แทรกตัวอยูในรองเกลียวของสกรูอีกตัวหนึ่ง ซ่ึงทิศทางการหมุนของสกรูสามารถหมุนได 2 แบบ 
คือ การหมุนในทิศทางตรงกันขามหรือหมุนสวนทางกัน (Counter-Rotating) และการหมุนใน
ทิศทางเดียวกัน (Co-Rotating) เครื่องเอ็กซทรูดแบบสกรูคูใชในการผสมหรือคอมปาวดพลาสติก
กับสารเติมแตงชนิดตางๆและใชในกระบวนการแปรรูปพอลิเมอรท่ีแปรรูปยาก เชนในการแปรรูป
เม็ดพลาสติกชนิด PVC ตองใชเครื่องเอกซทรูดแบบสกรูคูชนิดท่ีสกรูหมุนสวนทางกันและมีระดับ
การอินเทอรเมทมาก เนื่องจากมีความสามารถในการดันพลาสติกหลอมไดเร็ว ชวงเวลาท่ีพลาสติก
หลอมอยูในกระบอกและหัวดายจะส้ันมากทําใหหลงเหลือพลาสติกในกระบอกนอยมาก 

6.2 กระบวนการฉีดเขาเบา (Injection Molding Process) เปนกระบวนการหลักในการ
ผลิตช้ินงานสําเร็จรูปโดยมีเครื่องฉีดพลาสติกท้ังหมด 60 % จากเครื่องแปรรูปพลาสติกท้ังหมด 
เทคนิคนี้ใชในการผลิตช้ินงานไดตั้งแตขนาดเล็กถึงขนาดใหญ เชน แกว ตะกราและลังพลาสติก  
(เจริญ นาคะสรรค 2546 : 141-155)  
 6.2.1 เครื่องฉีดพลาสติก (Injection Molding Machines) ลักษณะของเครื่อง
ฉีดเทอรโมพลาสติก จะวางตัวในแนวนอนทําใหรอยประกบของเบาท้ัง 2 ซีกตั้งฉากกับแนวราบ ทํา
ใหสามารถกระทุงช้ินงานท่ีไดจากการฉีดใหตกลงบนภาชนะรองรับทางดานลางของเครื่องได
สะดวก และยังทําการถอดเปล่ียนเบาไดสะดวก โดยท่ัวไปเครื่องฉีดพลาสติกจะประกอบดวย 3 
สวนหลักๆ ดังภาพท่ี 22 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 22   แสดงสวนประกอบหลักของเครื่องฉีดพลาสติก 
ท่ีมา : เจริญ นาคะสรรค, เทคโนโลยีเบ้ืองตนทางพลาสติก (กรุงเทพฯ : โรงพิมพโฟรเพซ, 2546), 
143. 
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 6.2.1.1 ชุดหลอมและฉีดพลาสติก (Plasticating and Injection 
Unit) ประกอบดวย 
  - กรวยเติมเม็ดพลาสติก (Feed Hopper) ทําหนาท่ีในการบรรจุผง
หรือเม็ดพลาสติก 
  - สกรู (Screw) ทําหนาท่ีในการดึงเม็ดพลาสติกจากกรวยเติมลง
ในกระบอก โดยการหมุนแลวปอนสงพลาสติกไปขางหนาพรอมกับทําใหเกิดการหลอมเปนเนื้อ
เดียวโดยใชความรอน ในชวงการฉีดพลาสติกเขาสูเบา (Injection Phase) สกรูจะทําหนาท่ีเปน
ลูกสูบ(Plumger) เพ่ืออัดพลาสติกหลอมเขาเบา พลาสติกหลอมจะสะสมอยูท่ีชองวางดานหนาของ
สกรู (Injection Chamber) กอนถูกฉีดเขาสูเบา ในการฉีดพลาสติกสกรูจะถอยสุดตัวแลวดัน
พลาสติกหลอมท่ีสะสมอยูในชองดานหนาเขาสูเบา แตจะมีพลาสติกบางสวนท่ีไหลสวนกลับเขามา
ในกระบอก ดังนั้นสวนปลายของสกรูจะมีวงแหวนกันการไหลยอนกลับ (Back-Flow Valve) ติดอยู 
  - หัวฉีด (Injection Nozzle) คือ สวนท่ีอยูดานหนาสุดของชุดฉีด 
ทําหนาท่ีเปนตัวนําพลาสติกหลอมเขาสูเบา สามารถแบงออกเปน 2 ลักษณะ คือหัวฉีดแบบเปด 
เหมาะสําหรับการฉีดพลาสติกท่ีมีความหนืดสูง โดยพลาสติกหลอมจะไมไหลออกจากหัวฉีดขณะท่ี
ทําการสะสมพลาสติกท่ีชองดานหนาของสกรู นอกจากนี้ยังใชในการฉีดพลาสติกประเภทท่ีเกิด
แกสระหวางทําการหลอมทําใหแกสท่ีเกิดขึ้นออกจากกระบอกได เชน พลาสติกชนิด พอลิไวนิล
คลอไรด (PVC) เปนตน และหัวฉีดแบบปด เปนหัวฉีดท่ีมีการปดปลายเพ่ือปองกันการไหลออก
ของพลาสติกหลอม มักใชกับพลาสติกท่ีมีความหนืดต่ํา หัวฉีดจะปดเม่ือมีการสะสมของพลาสติก
หลอมและเปดออกในชวงท่ีมีการฉีดพลาสติกเขาสูเบา 
  - อุปกรณอ่ืนๆ เชนกระบอกและลูกสูบไฮดรอลิกเปนตน 
  6.2.1.2  ชุดปดและเปดเบา (Clamping Unit) ทําหนาท่ีในการเปด
และปดเบา โดยจะปดเบาเพ่ือกันพลาสติกหลอมไหลออกจากรอยแยกของเบาและเปดเบาเพ่ือถอด
ช้ินงานเม่ือส้ินสุดการฉีด 
 6.2.2 เบา (Injection Mold) หนาท่ีหลักของเบา คือ การรับพลาสติกหลอม
จากหัวฉีดแลวทําใหกระจายเขาสูสวนท่ีเปนชองวางของเบา ทําใหเกิดเปนรูปรางของช้ินงาน และ
ทําการหลอเย็นเพ่ือใหพลาสติกหลอมแข็งตัวกอนถอดออกจากเบา 
 6.2.3 กระบวนการฉีดพลาสติก (Injection Molding Process) 
 - ปดเบา ทําการเล่ือนเบาท้ัง 2 ซีกเขาหากัน 
 - เล่ือนหัวฉีดเขาเบา ทําการเล่ือนหัวฉีดจนกระท่ังชนกับเบาแลวคางไวดวย
แรงกดท่ีเหมาะสม เพ่ือปองกันหัวฉีดถอยหลังกลับในชวงท่ีทําการฉีดพลาสติก 
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 - ฉีดพลาสติกหลอมเขาเบา โดยการเคล่ือนตัวของสกรูในแนวนอน 
 - ระยะแชอัดความดัน เพ่ือปองกันการหดตัวของช้ินงาน 
 - หัวฉีดถอยหลังกลับ เพ่ือปองกันไมใหหัวฉีดมีอุณหภูมิต่ําเกินไป 
 - ปอนพลาสติกหลอมเขาสูชองวางดานหนาของสกรู โดยสกรูจะหมุนเพ่ือ
ดึงพลาสติกจากกรวยเติมเขาสูกระบอกฉีด แลวเคล่ือนตัวไปขางหนาพรอมท้ังการหลอมพลาสติก 
และสะสมพลาสติกหลอมในชองดานหนาของสกรู โดยท่ีรูของหัวฉีดจะปดทําใหเกิดแรงดันใหสก
รูถอยหลังกลับโดยอัตโนมัติ เม่ือไดปริมาณพลาสติกหลอมท่ีเหมาะสมแลวสกรูจะหยุดหมุน 
 - ทําการถอดผลิตภัณฑพลาสติกออกจากเบา โดยการกระทุงออกจากเบา 

6.3 กระบวนการเปาขึ้นรูป(Blow Molding Process) เปนกระบวนการผลิตผลิตภัณฑท่ี
มีลักษณะกลวงและมีปากแคบ  หลักการเบ้ืองตนของกระบวนการเปา คือ ทําการเอ็กซทรูดทอ
พลาสติกหลอมท่ีเรียกวา พาริสัน (Parison) หรือทอออน ลงภายในเบา ท่ีมีระบบการหลอเย็น ทํา
การปดเบาแลวใชลมเปาใหทอพลาสติกพองตัวออกกระทบกับผนังเบาท่ีหลอเย็นทําใหพลาสติก
แข็งตัว ไดเปนช้ินงานตามลักษณะของเบา ตัวอยางของบรรจุภัณฑท่ีผลิตจากกระบวนการเปาไดแก 
ขวดประเภทตางๆ หลอดบรรจุยาและเครื่องสําอาง เปนตน โดยท่ัวไปกระบวนการเปาขึ้นรูปท่ีใช
ในงานอุตสาหกรรม มี 3 วิธี คือ 
 6.3.1 การเอ็กซทรูดเปาขึ้นรูป (Extrusion Blow Molding)เปนวิธีท่ีใชมาก
ท่ีสุดถึง 3 ใน 4 ของผลิตภัณฑท่ีไดจากกระบวนการเปาท้ังหมด เทคนิคการเอ็กซทรูดเปา เปนการ
ผลิตแบบขั้นตอนเดียว โดยการใชเครื่องเอ็กซทรูด ท่ีเดินเครื่องและหยุดตามจังหวะการเปา  
กลาวคือ มีการหยุดและหมุนของสกรูเปนชวงๆ หรืออาจใชเครื่องเอ็กซทรูดท่ีเดินเครื่องอยาง
ตอเนื่องแตเบาจะเคล่ือนท่ีเขาสูตําแหนงท่ีเปา ในขณะท่ีเครื่องเอ็กซทรูดจะเตรียมทอออนสําหรับ
การเปาในครั้งตอไป  ลักษณะท่ัวไปของเครื่องเอ็กซทรูดเปา แสดงดังภาพท่ี 23 
  กระบวนการเอ็กซทรูดเปาขึ้นรูปเริ่มจากการเอ็กซทรูดทอออนใหอยูตรง
กลางของเบาท้ัง 2 ซีก หลังจากนั้นปดเบาแลวใชใบมีดตัดทอออนในตําแหนงเหนือสวนบนของเบา
เล็กนอย ในกรณีท่ีใชเครื่องเอ็กซทรูดแบบตอเนื่อง ตองทําการเคล่ือนยายเบาไปท่ีตําแหนงเปา แลว
เปาลมเขาสูทอออนทําใหพลาสติกพองตัวกระทบผนังเบาเย็น นิยมใชน้ําท่ีมีอุณหภูมิระหวาง 5-15 
องศาเซลเซียสเปนตัวหลอเย็นในเบา ทําใหพลาสติกแข็งตัวเปนช้ินงานตามรูปรางของเบา แตใน
กรณีเครื่องเอ็กซทรูดท่ีเดินเครื่องแลวหยุดตามจังหวะการเปา จะเปาลมท่ีตําแหนงเดิมไดเลย โดย
ขณะท่ีเปาเครื่องจะหยุดการผลิตทอออน 
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ภาพท่ี 23    แสดงสวนประกอบหลักของเครื่องเอ็กซทรูดเปาขึ้นรูป 
ท่ีมา : เจริญ นาคะสรรค, เทคโนโลยีเบ้ืองตนทางพลาสติก (กรุงเทพฯ : โรงพิมพโฟรเพซ, 2546), 
157. 
  6.3.2 การฉีดเปาขึ้นรูป (Injection Blow Molding) ใชเทคนิคการฉีดและการ
เปารวมกัน โดยใชเครื่องฉีดเพ่ือขึ้นรูปทอออน กอนจะนําไปเปาขึ้นรูปตอไป ดานหนาของชุด
หลอมและฉีดพลาสติกจะเปนเบาท่ีมีแกนอยูภายใน ทําหนาท่ีเปนตัวรับช้ินงาน เตรียมขึ้นรูปจาก
การฉีด หลังจากเปาทอพลาสติกใหพองตัวกระทบเบาแลว แกนจะหมุนไปท่ีตําแหนงถอดตัวอยาง 
ซ่ึงใชแผนเหล็กกระทุงหรือใชลมอัดเปนตัวชวย ลักษณะของเครื่องฉีดเปาขึ้นรูปแสดงดังภาพท่ี 24 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 24 แสดงสวนประกอบหลักของเครื่องฉีดเปาขึ้นรูป 
ท่ีมา : เจริญ นาคะสรรค, เทคโนโลยีเบ้ืองตนทางพลาสติก (กรุงเทพฯ : โรงพิมพโฟรเพซ, 2546), 
159. 
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  6.3.3 การฉีดเปาท่ีทําการดึงขณะเปา (Stretch Injection Blow Molding)เปน
เทคนิคการฉีดเปาท่ีทําการดึงพลาสติกหลอมบนแกน หรือตัวรองรับใหยืดออกในขณะท่ีเปาลม 
พลาสติกท่ีใชในกระบวนการนี้ เชน PET การดึงพลาสติกทําใหเกิดการจัดเรียงตัวของโมเลกุลเปน
ระเบียบมากขึ้น ทําใหช้ินงานทนตอแรงกระแทก ทนตอแรงดึง ปองกันการซึมผาของแกส และทน
ตอความเคนเนื่องจากสภาวะแวดลอมไดดีขึ้น ผลิตภัณฑมีความใสมากขึ้น  

6.4 กระบวนการเปาฟลม (Blow Film Processes)เปนกระบวนการแปรรูปพลาสติก
แบบตอเนื่อง เริ่มจากการเอ็กซทรูดทอออนในแนวตั้งฉากกับแนวของเครื่องเอ็กซทรูด หลังจากนั้น
ทําการดึงทอพลาสติกในแนวแกนของการเอ็กซทรูด ปดทอออนแลวใชลมเปา ทําใหพลาสติก
หลอมพองออกในแนวรัศมีเกิดเปนลูกโปงท่ีมีผนังบาง ลูกโปงจะถูกหลอเย็นดวยลมเปาท่ีผิวดาน
นอกของลูกโปง ปรับขนาดและจํากัดลูกโปงใหอยูในสวนท่ีชวยพยุงฟลม หลังจากนั้นรวบลูกโปง
โดยการปอนลูกโปงผานแผนบอรดท่ีใชรวบฟลมและปอนฟลมเขาสูลูกกล้ิง 2 ตัวเพ่ือทําใหลูกโปง
แบนลงเปนฟลม 2 ช้ัน ทําการดึงฟลมโดยใชหนวยดึง มวนฟลมเก็บดวยตัวมวนฟลม ลักษณะของ
กระบวนการการทําการเปาฟลม แสดงดังภาพท่ี 25 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 25   แสดงกระบวนการเปาฟลม 
ท่ีมา : เจริญ นาคะสรรค, เทคโนโลยีเบ้ืองตนทางพลาสติก (กรุงเทพฯ : โรงพิมพโฟรเพซ, 2546), 
164. 
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บทที่ 4 
วิธีการวิจัยและการดําเนินงาน 

(Research Methodology and Procedures) 
 

 ในบทนี้จะกลาวถึงขั้นตอนการศึกษาและการดําเนินงานวิจัย ซ่ึงประกอบดวยสวน
สําคัญ 4 สวน คือ การเก็บรวบรวมขอมูล วิธีการศึกษาและการวิเคราะหขอมูล สถิติหรือเทคนิคท่ี
นํามาใชในการวิเคราะห และเครื่องมือหรืออุปกรณท่ีใชในการทําวิจัย 
 
1. การเก็บรวบรวมขอมูล (Collection of the Data) 
 ขอมูลท่ีใชในการวิจัยครั้งนี้เปนขอมูลทุติยภูมิ (Secondary Data) ซ่ึงรวบรวมมาจาก
เอกสารรายงานการศึกษาและงานวิจัยตางๆท่ีเกี่ยวของ ตลอดจนขอมูลทางสถิติท่ีรวบรวมไวโดย
หนวยงานราชการและเอกชน เชน กรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม สมาคมบรรจุ
ภัณฑไทย สํานักงานสถิติแหงชาติ เปนตน สําหรับขอมูลท่ีจําเปนในการศึกษาสวนใหญไดมาจาก
หนวยงานตอไปนี้ 
 1.1 ขอมูลสถิติตางๆ จากกองคลังขอมูลและสารสนเทศสถิติ สํานักงานสถิติแหงชาติ 
ไดแกขอมูลดานจํานวนรถบรรทุก การใชพลังงาน และเงินสินเช่ือ 
 1.2 ขอมูลจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ปพ.ศ. 2548 ไดแก 
ขอมูลจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมการผลิตเม็ดพลาสติก ขอมูลจํานวนแรงงานและจํานวน
โรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก และขอมูลจํานวนแรงงานในภาคอุตสาหกรรมแยก
เปนรายจังหวัด 
 1.3 ขอมูลจากสํานักงานเทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ไดแก ขอมูลจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมการผลิต ปพ.ศ. 
2548 
 1.4 ขอมูลทางดานทฤษฎีและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของรวบรวมจาก หอสมุดมหาวิทยาลัย
ศิลปากร วิทยาเขตพระราชวังสนามจันทร หองสมุดสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม กระทรวง
อุตสาหกรรมและหองสมุดกรมสงเสริมอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 
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2. วิธีการศึกษาและการวิเคราะหขอมูล (Methodology and Analysis of the Data) 
 การวิจัยครั้งนี้ เปนการศึกษาวิจัยจากขอมูลสถิติ เอกสารตางๆ และการวิเคราะหโดยใช
แผนท่ี ซ่ึงผูวิจัยทําการจัดกระทําขอมูลใหม โดยการคํานวณตามวิธีการทางสถิติ กลาวคือ นําขอมูล
ท้ังหมดมาจัดกระทําลงในแตละหนวยสถิติ ในการวิเคราะหสามารถแบงออกเปน 3 ขั้นตอนดังนี้ 
 2.1 การศึกษาและวิเคราะหรูปแบบทางที่ตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกใน
ประเทศไทย จากจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก โดยจําแนกเปนรายจังหวัด 
และจัดอันดับจํานวนแรงงานในแตละจังหวัดออกเปน 3 ระดับ คือ มาก ปานกลางและนอย เพ่ือ
ศึกษาขนาดของท่ีตั้งอุตสาหกรรม และทําการวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุ
ภัณฑพลาสติกวามีลักษณะการกระจายตัวของอุตสาหกรรมในรูปแบบใด ซ่ึงทําใหทราบถึงการ
กระจายของอุตสาหกรรมท่ีมีความแตกตางกันในแตละพ้ืนท่ีและนําเสนอในรูปแบบของตารางและ
แผนท่ีซ่ึงจัดกระทําดวยวิธีการ Cartographic Method 
 2.2 การศึกษารูปแบบทางที่ตั้งของปจจัยที่มีอิทธิพลตอที่ตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติก ดวยวิธีการ Cartographic Method โดยนําปจจัยท่ีไดจากการวิเคราะหขั้นตนมาจัดทําแผนท่ี 
ดังนี้ 
 2.2.1 แผนท่ีแสดงจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกใน
ประเทศไทย 
 2.2.2 แผนท่ีแสดงจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกใน
ประเทศไทย 
 2.2.3 แผนท่ีแสดงจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมเม็ดพลาสติกในประเทศ
ไทย 
 2.2.4 แผนท่ีแสดงจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมผลิตกรรมในประเทศไทย 
 2.2.5 แผนท่ีแสดงจํานวนรถบรรทุกในประเทศไทย 
 2.2.6 แผนท่ีแสดงจํานวนเงินสินเช่ือในประเทศไทย 
 2.2.7 แผนท่ีแสดงจํานวนแรงงานในประเทศไทย 
 2.2.8 แผนท่ีแสดงปริมาณการใชกระแสไฟฟาในประเทศไทย 
 2.3 การศึกษาปจจัยที่มีอิทธิพลตอที่ตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศ
ไทย 
 2.3.1 การศึกษาปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก
ในประเทศไทย เพ่ือหาความสัมพันธระหวางตัวแปรท่ีนํามาศึกษาวามีความสัมพันธกันในทิศ
ทางบวก ทางลบหรือไมมีความสัมพันธกัน 



 88 

 2.3.2 การวิเคราะหถดถอยพหุคูณ เพ่ือวิเคราะหหาปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้ง
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก โดยกําหนดใหขนาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกซ่ึงใช
จํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกเปนตัวแปรตาม (Dependent Variable) สวน
ปจจัยท่ีเหลือเปนตัวแปรอิสระ (Independent Variable) โดยใชวิธีการคัดเลือกตัวแปรเขาสูสมการ
ถดถอยแบบขั้นบันได (Stepwise) ดวยโปรแกรม SPSS for Window Version 11.5 แลวทําการแทน
คาตัวแปรตางๆในการวิเคราะหดังนี้ 
 

Y = จํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 
 X1 = จํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมการผลิตเม็ดพลาสติก 
 X2 = จํานวนแรงงานอุตสาหกรรมการผลิต  
 X3 = จํานวนรถบรรทุก   

X4 =  จํานวนเงินสินเช่ือ 
 X5 = จํานวนแรงงาน 
 X6 = ปริมาณการใชไฟฟา 
 
3. สถิติและเทคนิคเชิงปริมาณที่นํามาใชในการวิเคราะหขอมูล (Statistical and Quantitative 
Techniques for Analysis the Data) 
 3.1 การวิเคราะหสหสัมพันธ (Correlation Analysis) ดวยวิธีการหาคาสัมประสิทธ
สหสัมพันธแบบเพียรสัน (Pearson-Product Moment Correlation Coefficient) ซ่ึงมีสูตรดังนี้ 
  

  
  rxy = สหสัมพันธระหวางตัวแปรXกับตัวแปรY 
  X  = ผลรวมของขอมูลท่ีไดจากตัวแปรX 
 Y  = ผลรวมของขอมูลท่ีไดจากตัวแปรY 
  XY  = ผลรวมของผลคูณระหวางคาของตัวแปรXและY 
  2X  = ผลรวมของกําลังสองของขอมูลจากตัวแปรX 
  2Y  = ผลรวมของกําลังสองของขอมูลจากตัวแปรY 
 N = จํานวนขอมูล 
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การวิเคราะหสัมประสิทธ์ิสหสัมพันธ ( Correlation Coefficient ) เปนการวิเคราะหเพ่ือ
หาความสัมพันธของตัวแปร X และ Y และเปนการทดสอบวา X และ Y มีความสัมพันธกันมาก
หรือนอยเพียงใด วิธีการนี้จะบอกถึงความสัมพันธของตัวแปรแตละตัว ทําให เห็นความเช่ือมโยง
ของแตละตัวแปร ในการท่ีจะพิจารณาวาตัวแปร X และ Y มีความสัมพันธกันมากหรือนอยจะ
พิจารณาจากคา r เนื่องจาก r ไมมีหนวยและมีขอบเขต คือ มีคาต่ําสุดเทากับ –1 คาสูงสุดเทากับ 1 
โดยความหมายของคา r ท่ีไดมีดังนี้ 
 1. คา   r  เปนลบแสดงวา X และ Yมีความสัมพันธในทิศทางตรงขาม คือถา 
X เพ่ิม Yจะลดลง แตถาX ลดลง Y จะเพ่ิมขึ้น 
 2. คา   r  เปนบวกแสดงวา X และ Yมีความสัมพันธในทิศทางเดียวกัน คือ
ถา X เพ่ิม Yจะเพ่ิม แตถาX ลดลง Y จะลดลงดวย 
 3. คา   r  มีคาเขาใกล 1 หมายถึง X และ Yมีความสัมพันธในทิศทางเดียวกัน 
และมีความสัมพันธกันในระดับสูง 
 4. คา   r  มีคาเขาใกล -1 หมายถึง X และ Yมีความสัมพันธในทิศทางตรง
ขาม และมีความสัมพันธตรงขามกันในระดับสูง 
 5. คา   r  เทากับศูนย แสดงวา X และ Y ไมมีความสัมพันธกันเลย 
 6. คา   r  เขาใกลศูนย แสดงวา X และ Y มีความสัมพันธกันนอย 

3.2 การวิเคราะหถดถอยพหุคูณ (Multiple Regression Analysis) ดวยวิธีการแบบ
ขั้นบันได (Stepwise) หากมีตัวแปรอิสระ n  ตัว ท่ีมีความสัมพันธกับตัวแปรตาม Y โดยมี
ความสัมพันธอยูในรูปเชิงเสนตรง จะไดสมการถดถอยพหุคูณ ซ่ึงมีโมเดลดังนี้ 

 
 Y = b0 + b1x1 + b2x2 + b3x3 +….+ bnxn+ e 
         Y = คาตัวแปรตาม 
 bo = คาคงท่ี 
 b1-bn = คาสัมประสิทธ์ิการถดถอย 
 e = คาความคลาดเคล่ือน 
 
4. เคร่ืองมือหรืออุปกรณที่ใชในการวิจัย (Tool or Equipment Used for Research)  
 การวิเคราะหทางสถิติครั้งนี้ทําการวิเคราะหดวยเครื่องคอมพิวเตอร PC โดยใช
โปรแกรมสําเร็จรูป SPSS for Window Version 11.5 และโปรแกรมสําเร็จรูป Arc View GIS 
Version 3.3 
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บทที่ 5 
การวิเคราะหและการแปลความหมายขอมูล 
(Analysis and Interpretation of the Data) 

 
 การวิเคราะหท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทยนี้ ได ทําการ
ประยุกตใชเทคนิคเชิงปริมาณ คือ การวิเคราะหสหสัมพันธ (Correlation Coefficient)และการ
วิเคราะหถดถอยพหุคูณ ( Multiple Regression Analysis) เพ่ือแสดงถึงความสัมพันธระหวางท่ีตั้ง
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก กับตัวแปรท่ีมีอิทธิพลตอการเลือกท่ีตั้งอุตสาหกรรม โดยการ
วิเคราะหท่ีตั้งอุตสาหกรรมนี้ประกอบดวย 3 ขั้นตอน คือ 
 1. การศึกษาและวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกใน
ประเทศไทย 
 2. การศึกษาและวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งของปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการเลือกท่ีตั้งใน
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 
 3. การศึกษาและวิเคราะหปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 
โดยการวิเคราะหสัมประสิทธ์ิสหสัมพันธ (Correlation Coefficient)  และการวิเคราะหถดถอย
พหุคูณ ( Multiple Regression Analysis) 
 ซ่ึงรายละเอียดของขอมูลท่ีจะใชการทดสอบดวยโปรแกรม SPSS ไดแสดงไวใน
ภาคผนวก สวนรายละเอียดในการวิเคราะหมีดังนี้ 
 
1. การศึกษาและวิเคราะหรูปแบบทางที่ตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย 
 ในการศึกษาครั้งนี้ ไดใชจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในแตละ
จังหวัดเปนตัวช้ีวัดขนาดของอุตสาหกรรม เพ่ือนําไปวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งบรรจุภัณฑพลาสติก
ในประเทศไทย โดยแสดงในรูปแบบตาราง และแผนท่ีเพ่ือความชัดเจนและความเขาใจมากยิ่งขึ้น 
 ขอมูลในตารางท่ี 7 แสดงใหเห็นวาภาคกลางเปนภาคท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกตั้งอยูมากท่ีสุด โดยมีจํานวนแรงงาน 47,451 คน คิดเปนรอยละ 75.50 ของจํานวนแรงงาน
ในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกท้ังหมดของประเทศไทย รองลงมา คือ ภาคตะวันออก มี
จํานวนแรงงาน 7,173 คนคิดเปนรอยละ 11.41 อันดับ 3 คือ ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ มีจํานวน
แรงงาน 5,305 คน คิดเปนรอยละ 8.44 อันดับ 4 คือ ภาคใต มีจํานวนแรงงาน 1,626 คน คิดเปนรอย 
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ละ 2.59 อันดับ 5 คือ ภาคตะวันตกมีจํานวนแรงงาน 702 คนคิดเปนรอยละ 1.12 อันดับสุดทาย คือ 
ภาคเหนือ มีจํานวนแรงงาน 594 คน คิดเปนรอยละ 0.95  
 
ตารางท่ี 7   แสดงท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย ปพ.ศ. 2548  
 เปนรายภาคภูมิศาสตรโดยใชจํานวนแรงงานเปนตัวช้ีวัด 

อันดับ ภาคภูมิศาสตร จํานวนแรงงานในอุตสาหกรรม รอยละ 
  บรรจุภัณฑพลาสติก (คน)  
1 กลาง 47,451 75.50 
2 ตะวันออก 7,173 11.41 
3 ตะวันออกเฉียงเหนือ 5,305 8.44 
4 ใต 1,626 2.59 
5 ตะวันตก 702 1.12 
6 เหนือ 594 0.95 
 รวม 62,851 100 

 
ตารางท่ี 8    แสดงท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย ปพ.ศ. 2548  

     เปนรายจังหวัดโดยใชจํานวนแรงงานเปนตัวช้ีวัด 
อันดับ จังหวัด จํานวนแรงงานในอุตสาหกรรม รอยละ 

  บรรจุภัณฑพลาสติก (คน)  
1 กรุงเทพมหานคร 14,958 23.80 
2 สมุทรปราการ 11,090 17.64 
3 สมุทรสาคร 7,736 12.31 
4 นครปฐม 6,657 10.59 
5 นครราชสีมา 4,445 7.07 
6 ชลบุร ี 4,184 6.66 
7 ปทุมธานี 2,904 4.62 
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ตารางท่ี 8 (ตอ) 
อันดับ จังหวัด จํานวนแรงงานในอุตสาหกรรม รอยละ 

  บรรจุภัณฑพลาสติก  
8 ฉะเชิงเทรา 1,440 2.29 
9 นนทบุร ี 1,291 2.05 
10 ระยอง 1,035 1.65 
11 พระนครศรีอยุธยา 842 1.34 
12 สระบุรี 837 1.33 
13 สงขลา 836 1.33 
14 สุราษฎรธาน ี 572 0.91 
15 ปราจีนบุร ี 484 0.77 
16 ลพบุรี 434 0.69 
17 ขอนแกน 386 0.61 
18 นครสวรรค 374 0.60 
19 ราชบุรี 321 0.51 
20 ลําพูน 267 0.42 
21 เชียงใหม 205 0.33 
22 เพชรบุรี 168 0.27 
23 ชัยภูมิ 162 0.26 
24 สมุทรสงคราม 151 0.24 
25 กาญจนบุร ี 144 0.23 
26 สุรินทร 108 0.17 
27 สิงหบุรี 90 0.14 
28 นครศรีธรรมราช 84 0.13 
29 สุพรรณบุร ี 79 0.13 
30 เชียงราย 49 0.08 
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ตารางท่ี 8 (ตอ) 
อันดับ จังหวัด จํานวนแรงงานในอุตสาหกรรม รอยละ 

  บรรจุภัณฑพลาสติก  
31 ตาก 47 0.07 
32 ลําปาง 40 0.06 
33 แพร 33 0.05 
34 ปตตาน ี 32 0.05 
35 ยโสธร 29 0.05 
36 พัทลุง 29 0.05 
37 อุบลราชธาน ี 28 0.04 
38 กาฬสินธุ 27 0.04 
39 จันทบุร ี 26 0.04 
40 นครพนม 24 0.04 
41 อุดรธานี 24 0.04 
42 ภูเก็ต 24 0.04 
43 หนองคาย 23 0.04 
44 ประจวบคีรีขันธ 22 0.04 
45 มหาสารคาม 18 0.03 
46 ระนอง 15 0.02 
47 ศรีสะเกษ 14 0.02 
48 นราธิวาส 13 0.02 
49 พังงา 10 0.02 
50 มุกดาหาร 8 0.01 
51 ชุมพร 7 0.01 
52 เพชรบูรณ 6 0.01 
53 เลย 5 0.01 
54 บุรีรัมย 4 0.01 
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ตารางท่ี  8 (ตอ) 
อันดับ จังหวัด จํานวนแรงงานในอุตสาหกรรม รอยละ 

  บรรจุภัณฑพลาสติก  
55 สระแกว 4 0.01 
56 กระบ่ี 4 0.01 
57 พิจิตร 2 0.01 

 รวม 62,851 100 
 
ท่ีมา : กระทรวงอุตสาหกรรม, กรมโรงงานอุตสาหกรรม, ขอมูลจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมปพ.ศ. 
2548 แบงตามประเภทอุตสาหกรรม [ออนไลน], เขาถึงเม่ือวันท่ี 20 สิงหาคม 2550. เขาถึงไดจาก 
http://www.diw.go.th 
 
 จากขอมูลในตารางท่ี 8  พบวาในป พ.ศ. 2548 ประเทศไทยมีจํานวนแรงงานใน
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกท้ังส้ิน 62,851 คน โดยจังหวัดท่ีมีแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุ
ภัณฑพลาสติกมากท่ีสุดในประเทศไทย คือ จังหวัดกรุงเทพมหานคร มีจํานวนแรงงาน 14,958 คน 
คิดเปนรอยละ 23.80 ของจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกท้ังหมด รองลงมา คือ 
จังหวัดสมุทรปราการ มีจํานวนแรงงาน 11,090 คน คิดเปนรอยละ 17.64 อันดับ 3 คือ จังหวัด 
สมุทรสาคร  มีจํานวนแรงงาน 7,736 คน คิดเปนรอยละ 12.31 อันดับ 4 คือ จังหวัดนครปฐมมี
จํานวนแรงงาน 6,657 คน คิดเปนรอยละ 10.59 อันดับ 5 คือ จังหวัดนครราชสีมามีจํานวนแรงงาน 
4,445 คน คิดเปนรอยละ 7.07 สวนจังหวัดท่ีมีแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกนอย
ท่ีสุด คือ จังหวัดพิจิตร โดยมีจํานวนแรงงาน 2 คน คิดเปนรอยละ0.01 ของจํานวนแรงงานใน
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกท้ังหมดในประเทศไทย 
 จากการวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย 
ดวยวิธีการทางแผนท่ี ( Cartographic Method ) โดยใชขอมูลจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุ
ภัณฑพลาสติกเปนตัวช้ีวัดขนาดของอุตสาหกรรม ผลการวิเคราะหพบวา จังหวัดท่ีมีอุตสาหกรรม
บรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากมี 2 จังหวัด คือ จังหวัดกรุงเทพมหานครและสมุทรปราการ ซ่ึงมี
จํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งแต 8,001 คนขึ้นไป 
 จังหวัดท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูปานกลางมี 4 จังหวัด คือ จังหวัด
สมุทรสาคร นครปฐม นครราชสีมาและชลบุรี ซ่ึงมีจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกตั้งแต 4,001 ถึง 8,000 คน 
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 จังหวัดท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูนอยมี 51 จังหวัด คือ จังหวัด
ปทุมธานีฉะเชิงเทรา นนทบุรี ระยอง พระนครศรีอยุธยา สระบุรี สงขลา สุราษฎรธานี ปราจีนบุรี 
ลพบุรี ขอนแกน นครสวรรค ราชบุรี ลําพูน เชียงใหม เพชรบุรี ชัยภูมิ สมุทรสงคราม กาญจนบุรี 
สุรินทร สิงหบุรี นครศรีธรรมราช สุพรรณบุรี เชียงราย ตาก ลําปาง แพร ปตตานี ยโสธร พัทลุง 
อุบลราชธาน ีกาฬสินธุ จันทบุรี นครพนม อุดรธานี ภูเก็ต หนองคาย ประจวบคีรีขันธ มหาสารคาม 
ระนอง ศรีสะเกษ นราธิวาส พังงา มุกดาหาร ชุมพร เพชรบูรณ เลย บุรีรัมย สระแกว กระบ่ีและ
พิจิตร ซ่ึงมีจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งแต 1 ถึง 4,000 คน (แผนท่ีท่ี 4) 
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แผนท่ีท่ี 4  แสดงรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทยปพ.ศ. 2548 
  โดยใชจํานวนแรงงานเปนตัวช้ีวัด 
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ตารางท่ี 9 แสดงท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย ป พ.ศ. 2548 
 เปนรายจังหวัด โดยใชจํานวนโรงงานเปนตัวช้ีวัด 

อันดับที ่ จังหวัด จํานวนโรงงาน รอยละ 
1 กรุงเทพมหานคร 523 38.51 
2 สมุทรปราการ 180 13.25 
3 สมุทรสาคร 158 11.63 
4 นครปฐม 92 6.77 
5 ปทุมธานี 58 4.27 
6 ชลบุร ี 47 3.46 
7 นครราชสีมา 34 2.50 
7 นนทบุร ี 34 2.50 
8 สงขลา 24 1.77 
9 ระยอง 20 1.47 
10 พระนครศรีอยุธยา 18 1.33 
11 ฉะเชิงเทรา 17 1.25 
12 เชียงใหม 12 0.88 
13 ขอนแกน 11 0.81 
13 ปราจีนบุร ี 11 0.81 
14 ชัยภูมิ 7 0.52 
14 สุพรรณบุร ี 7 0.52 
15 ราชบุรี 6 0.44 
15 สุราษฎรธาน ี 6 0.44 
16 เชียงราย 5 0.37 
16 นครสวรรค 5 0.37 
16 สมุทรสงคราม 5 0.37 
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ตารางท่ี 9 (ตอ) 
อันดับที ่ จังหวัด จํานวนโรงงาน รอยละ 

16 สิงหบุรี 5 0.37 
16 นครศรีธรรมราช 5 0.37 
17 กาญจนบุร ี 4 0.29 
17 ประจวบคีรีขันธ 4 0.29 
17 พัทลุง 4 0.29 
18 ลําพูน 3 0.22 
18 หนองคาย 3 0.22 
18 สุรินทร 3 0.22 
18 อุบลราชธาน ี 3 0.22 
18 อุดรธานี 3 0.22 
18 ยโสธร 3 0.22 
18 จันทบุร ี 3 0.22 
18 เพชรบุรี 3 0.22 
18 ปตตาน ี 3 0.22 
18 ภูเก็ต 3 0.22 
19 แพร 2 0.15 
19 มหาสารคาม 2 0.15 
19 ลพบุรี 2 0.15 
19 สระบุรี 2 0.15 
19 ตาก 2 0.15 
19 นราธิวาส 2 0.15 
20 ลําปาง 1 0.07 
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ตารางท่ี 9 (ตอ) 
อันดับที ่ จังหวัด จํานวนโรงงาน รอยละ 

20 บุรีรัมย 1 0.07 
20 กาฬสินธุ 1 0.07 
20 เลย 1 0.07 
20 มุกดาหาร 1 0.07 
20 นครพนม 1 0.07 
20 ศรีสะเกษ 1 0.07 
20 สระแกว 1 0.07 
20 เพชรบูรณ 1 0.07 
20 พิจิตร 1 0.07 
20 ชุมพร 1 0.07 
20 กระบ่ี 1 0.07 
20 พังงา 1 0.07 
20 ระนอง 1 0.07 
 รวม 1,358 100.00 

 
ท่ีมา : กระทรวงอุตสาหกรรม, กรมโรงงานอุตสาหกรรม, ขอมูลจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมปพ.ศ. 
2548 แบงตามประเภทอุตสาหกรรม [ออนไลน], เขาถึงเม่ือวันท่ี 20 สิงหาคม 2550. เขาถึงไดจาก 
http://www.diw.go.th 
 
 เม่ือวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก โดยใชจํานวน
โรงงานเปนตัวช้ีวัด พบวา ในป พ.ศ. 2548 มีจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกใน
ประเทศไทยท้ังส้ิน 1,358 โรงงาน จังหวัดท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากท่ีสุดใน
ประเทศไทย คือ จังหวัดกรุงเทพมหานคร มีจํานวนโรงงาน 523 โรงงาน คิดเปนรอยละ 38.51 ของ
จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกท้ังหมดในประเทศไทย รองลงมาคือ จังหวัด
สมุทรปราการ มีจํานวนโรงงาน 180 โรงงาน คิดเปนรอยละ 13.25 อันดับ 3 คือ จังหวัดสมุทรสาคร 
มีจํานวนโรงงาน 158 โรงงาน คิดเปนรอยละ 11.63 อันดับ 4 คือ จังหวัดนครปฐม มีจํานวนโรงงาน 
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92 โรงงาน คิดเปนรอยละ 6.77 อันดับ 5 คือ จังหวัดปทุมธานี มีจํานวนโรงงาน 58โรงงาน คิดเปน
รอยละ 4.27 สวนจังหวัดท่ีมีจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูนอยท่ีสุด คือ 
จังหวัด ลําปาง บุรีรัมย กาฬสินธุ เลย มุกดาหาร นครพนม ศรีสะเกษ สระแกว เพชรบูรณ พิจิตร 
ชุมพร กระบ่ี พังงาและระนอง โดยมีจํานวนโรงงานเทากัน คือ จังหวัดละ 1 โรงงาน คิดเปนรอยละ 
0.07 ของจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกท้ังหมดในประเทศไทย (ตารางท่ี 9) 
 จากการวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย 
ดวยวิธีการทางแผนท่ี (Cartographic Method) โดยใชขอมูลจํานวนโรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุ
ภัณฑพลาสติกเปนตัวช้ีวัดขนาดของอุตสาหกรรม ผลของการวิเคราะหพบวา จังหวัดท่ีมี
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมาก คือ จังหวัดกรุงเทพมหานคร ซ่ึงมีจํานวนโรงงาน
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 181โรงงานขึ้นไป 
 จังหวัดท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูปานกลาง มี 3 จังหวัด คือ จังหวัด
สมุทรปราการ สมุทรสาครและนครปฐม โดยมีจํานวนโรงงานระหวาง 91-180 โรงงาน 
 จังหวัดท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูนอย มี 53 จังหวัด คือ จังหวัด
ปทุมธานีชลบุรี นครราชสีมา ฉะเชิงเทรา นนทบุรี ระยอง พระนครศรีอยุธยา สระบุรี สงขลา สุ
ราษฎรธานี ปราจีนบุรี ลพบุรี ขอนแกน นครสวรรค ราชบุรี ลําพูน เชียงใหม เพชรบุรี ชัยภูมิ 
สมุทรสงคราม กาญจนบุรี สุรินทร สิงหบุรี นครศรีธรรมราช สุพรรณบุรี เชียงราย ตาก ลําปาง แพร 
ปตตานี ยโสธร พัทลุง อุบลราชธานี กาฬสินธุ จันทบุรี นครพนม อุดรธานี ภูเก็ต หนองคาย 
ประจวบคีรีขันธ มหาสารคาม ระนอง ศรีสะเกษ นราธิวาส พังงา มุกดาหาร ชุมพร เพชรบูรณ เลย 
บุรีรัมย สระแกว กระบ่ีและพิจิตร โดยมีจํานวนโรงงานระหวาง 1-90 โรงงาน (แผนท่ีท่ี 5) 
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แผนท่ีท่ี 5 แสดงรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทยป พ.ศ. 2548 
 โดยใชจํานวนโรงงานเปนตัวช้ีวัด 
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 จากการวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย
โดยใชจํานวนแรงงานเปนตัวช้ีวัดพบวา ขนาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากใน
จังหวัดกรุงเทพมหานคร สมุทรปราการ สมุทรสาคร นครปฐมและนครราชสีมา ตามลําดับและเม่ือ
ทําการวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทยโดยใช
จํานวนโรงงานเปนตัวช้ีวัด พบวา อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากในจังหวัด 
กรุงเทพมหานคร สมุทรปราการ สมุทรสาคร นครปฐมและปทุมธานี ตามลําดับ จะเห็นไดวามีความ
สอดคลองกันของขนาดอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกระหวางการวิเคราะหโดยใชจํานวน
แรงงานและการวิเคราะหดวยจํานวนโรงงานเปนตัวช้ีวัด โดยจังหวัดท่ีมีขนาดอุตสาหกรรมบรรจุ
ภัณฑพลาสติกตั้งอยูมาก 4 อันดับแรกนั้นผลท่ีไดจากการวิเคราะหตรงกัน ตางกันเพียงอันดับท่ี 5 
เทานั้น ซ่ึงท้ัง 5 จังหวัดนี้มีจํานวนแรงงานรวม  44,886 คน คิดเปนรอยละ 71.42 ของจํานวน
แรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย สําหรับจํานวนโรงงาน
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกท่ีตั้งอยูใน 5 จังหวัดนี้มีท้ังส้ิน 1,011 โรงงาน คิดเปนรอยละ 
74.45 ของจํานวนโรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย ซ่ึงท้ัง 5 
จังหวัดนี้เปนจังหวัดท่ีอยูในเขตจังหวัดกรุงเทพฯและรอบกรุงเทพท้ังส้ิน รายละเอียดขอมูลเกี่ยวกับ
รูปแบบทางท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในระดับอําเภอ/เขตของท้ัง 5 จังหวัดโดยอางอิง
อันดับจากจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมเปนหลัก ดังนี้ (ตารางท่ี 10) 
 
ตารางท่ี 10 แสดงท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกสูงสุด 5 อันดับ ในป พ.ศ. 2548 เปน

รายจังหวัด โดยใชจํานวนแรงงานเปนตัวช้ีวัด 
จังหวัด อันดับที ่ อําเภอ/เขต แรงงาน รอยละ 

1.กรุงเทพมหานคร 1 บางขุนเทียน 3,413 22.82 
  2 บางบอน 2,103 14.06 
  3 พระโขนง 1,425 9.53 
  4 บึงกุม 851 5.69 
  5 จอมทอง 780 5.21 
  6 บางแค 654 4.37 
  7 ยานนาวา 572 3.82 
    อ่ืนๆ 5,160 34.5 
    รวม 14,958 100 
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ตารางท่ี 10 (ตอ) 
จังหวัด อันดับที ่ อําเภอ/เขต แรงงาน รอยละ 

2.สมุทรปราการ 1 บางพลี 4,728 42.63 
  2 เมือง 2,660 23.99 
  3 พระประแดง 1,457 13.14 
  4 บางเสาธง 1,391 12.54 
  5 พระสมุทรเจดีย 687 6.19 
  6 บางบอ 167 1.51 
    รวม 11,090 100 

3. สมุทรสาคร 1 กระทุมแบน 3,912 50.57 
  2 เมือง 3,708 47.93 
  3 บานแพว 116 1.5 
    รวม 7,736 100 

4. นครปฐม 1 สามพราน 4,501 67.61 
  2 เมือง 1,148 17.25 
  3 นครชัยศร ี 532 7.99 
  4 กําแพงแสน 362 5.44 
  5 บางเลน 114 1.71 
    รวม 6,657 100 

5. นครราชสีมา 1 เมือง 1,818 40.9 
  2 สูงเนิน 1,054 23.71 
  3 สีคิ้ว 673 15.14 
  4 ปากชอง 591 13.3 
  5 โชคชัย 217 4.88 
  6 อ่ืนๆ 92 2.07 
    รวม 4,445 100 

 
ท่ีมา : กระทรวงอุตสาหกรรม, กรมโรงงานอุตสาหกรรม, ขอมูลจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมปพ.ศ. 
2548 แบงตามประเภทอุตสาหกรรม [ออนไลน], เขาถึงเม่ือวันท่ี 20 สิงหาคม 2550. เขาถึงไดจาก 
http://www.diw.go.th 
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 จังหวัดกรุงเทพมหานคร มีจํานวนแรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 
14,958คน เขตท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากท่ีสุด คือ เขตบางขุนเทียน มีจํานวน
แรงงาน 3,413 คน คิดเปนรอยละ 22.82 ของจํานวนแรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในจังหวัดกรุงเทพมหานคร รองลงมา คือ เขตบางบอน มีจํานวนแรงงาน 2,103 คน คิดเปน
รอยละ 14.06 อันดับสาม คือ เขตพระโขนง มีจํานวนแรงงาน 1,425 คน คิดเปนรอยละ 9.53 อันดับ
ส่ี คือ เขตบึงกุม มีจํานวนแรงงาน 851 คน คิดเปนรอยละ 5.69 อันดับหา คือ เขตจอมทอง มีจํานวน
แรงงาน 780 คน คิดเปนรอยละ 5.21 อันดับหก คือ เขตบางแค จํานวนแรงงาน 654 คน คิดเปนรอย
ละ 4.37 อันดับเจ็ด คือ เขตยานนาวา จํานวนแรงงาน 572 คน คิดเปนรอยละ 3.82 และในเขตอ่ืนๆ ท่ี
เหลือ มีจํานวนแรงงาน 5,160 คิดเปนรอยละ 34.50 
 จังหวัดสมุทรปราการ มีจํานวนแรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 
11,090 คน อําเภอท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากท่ีสุด คือ อําเภอบางพลี มีจํานวน
แรงงาน 4,728 คน คิดเปนรอยละ 42.63 ของจํานวนแรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในจังหวัดสมุทรปราการ รองลงมา คือ อําเภอเมือง มีจํานวนแรงงาน 2,660 คน คิดเปนรอย
ละ 23.99 อันดับสาม คือ อําเภอพระประแดง มีจํานวนแรงงาน 1,457 คน คิดเปนรอยละ 13.14 
อันดับส่ี คือ อําเภอบางเสาธง มีจํานวนแรงงาน 1,391 คน คิดเปนรอยละ 12.54 อันดับหา คือ อําเภอ
พระสมุทรเจดีย มีจํานวนแรงงาน 687 คน คิดเปนรอยละ 6.19 อันดับหก คือ อําเภอบางบอ มีจํานวน
แรงงาน 167 คน คิดเปนรอยละ 1.51 
 จังหวัดสมุทรสาคร มีจํานวนแรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 
7,736 คน อําเภอท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากท่ีสุด คือ อําเภอกระทุมแบน มี
จํานวนแรงงาน 3,912 คน คิดเปนรอยละ 50.57 ของจํานวนแรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุ
ภัณฑพลาสติกในจังหวัดสมุทรสาคร รองลงมา คือ อําเภอเมือง มีจํานวนแรงงาน 3,708 คน คิดเปน
รอยละ 47.93 อันดับสาม คือ อําเภอบานแพว มีจํานวนแรงงาน 116 คน คิดเปนรอยละ 1.50  
 จังหวัดนครปฐม มีจํานวนแรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 6,657 
คน อําเภอท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากท่ีสุด คือ อําเภอสามพราน มีจํานวน
แรงงาน 4,501 คน คิดเปนรอยละ 67.61 ของจํานวนแรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในจังหวัดนครปฐม รองลงมา คือ อําเภอเมือง มีจํานวนแรงงาน 1,148 คน คิดเปนรอยละ 
17.25 อันดับสาม คือ อําเภอนครชัยศรี มีจํานวนแรงงาน 532 คน คิดเปนรอยละ 7.99 อันดับส่ี คือ 
อําเภอกําแพงแสน มีจํานวนแรงงาน 362 คน คิดเปนรอยละ 5.44 อันดับหา คือ อําเภอบางเลน มี
จํานวนแรงงาน 114 คน คิดเปนรอยละ 1.71  
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 จังหวัดนครราชสีมา มีจํานวนแรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 
4,445 คน อําเภอท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากท่ีสุด คือ อําเภอเมือง มีจํานวน
แรงงาน 1,818 คน คิดเปนรอยละ 40.90 ของจํานวนแรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในจังหวัดนครราชสีมา รองลงมา คือ อําเภอสูงเนิน มีจํานวนแรงงาน 1,054 คน คิดเปน
รอยละ 23.71 อันดับสาม คือ อําเภอสีคิ้ว มีจํานวนแรงงาน 673 คน คิดเปนรอยละ 15.14 อันดับส่ี 
คือ อําเภอปากชอง มีจํานวนแรงงาน 591 คน คิดเปนรอยละ 13.30 อันดับหา คือ อําเภอโชคชัย มี
จํานวนแรงงาน 217 คน คิดเปนรอยละ 4.88 และในอําเภออ่ืนๆท่ีเหลือ มีจํานวนแรงงาน 92 คน คิด
เปนรอยละ 2.07 ในตารางท่ี11แสดงรายละเอียดขอมูลเกี่ยวกับรูปแบบทางท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุ
ภัณฑพลาสติกในระดับอําเภอ/เขตของท้ัง 5 จังหวัดโดยอางอิงอันดับจากจํานวนโรงงานใน
อุตสาหกรรมเปนหลัก  
 
ตารางท่ี 11 แสดงท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกสูงสุด 5 อันดับ ในป พ.ศ. 2548 เปน

รายจังหวัด โดยใชจํานวนโรงงานเปนตัวช้ีวัด 
 

จังหวัด อันดับที ่ อําเภอ/เขต โรงงาน รอยละ 
1. กรุงเทพมหานคร 1 บางขุนเทียน 87 16.63 

  2 บางบอน 82 15.68 
  3 จอมทอง 54 10.33 
  4 บางแค 29 5.54 
  5 หนองแขม 24 4.59 
  6 ภาษีเจริญ 22 4.21 
   อ่ืนๆ 225 43.02 
    รวม 523 100 

2.สมุทรปราการ 1 บางพลี 62 34.44 
  2 เมือง 53 29.44 
  3 พระประแดง 25 13.89 
  4 บางเสาธง 18 10.00 
  5 พระสมุทรเจดีย 17 9.44 
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ตารางท่ี 11 (ตอ) 
จังหวัด อันดับที ่ อําเภอ/เขต โรงงาน รอยละ 

  6 บางบอ 5 2.78 
    รวม 180 100 

จังหวัด อันดับที ่ อําเภอ/เขต แรงงาน รอยละ 
3. สมุทรสาคร 1 เมือง 87 55.06 

  2 กระทุมแบน 68 43.04 
  3 บานแพว 3 1.9 
    รวม 158 100 

4. นครปฐม 1 สามพราน 57 61.96 
  2 เมือง 18 19.57 
  3 นครชัยศร ี 10 10.87 
  4 บางเลน 4 4.35 
  5 กําแพงแสน 3 3.26 
    รวม 92 100 

5. ปทุมธานี 1 คลองหลวง 21 36.21 
  2 ลําลูกกา 15 25.86 
  3 เมือง 10 17.24 
  4 ธัญบุรี,สามโคก 4 6.9 
  5 ลาดหลุมแกว,หนองเสือ 2 3.45 
    รวม 52 100 

 
ท่ีมา : กระทรวงอุตสาหกรรม, กรมโรงงานอุตสาหกรรม, ขอมูลจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมปพ.ศ. 
2548 แบงตามประเภทอุตสาหกรรม [ออนไลน], เขาถึงเม่ือวันท่ี 20 สิงหาคม 2550. เขาถึงไดจาก 
http://www.diw.go.th 
 
 จังหวัดกรุงเทพมหานคร มีจํานวนโรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 
523 โรงงาน เขตท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากท่ีสุด คือ เขตบางขุนเทียน มีจํานวน
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โรงงาน 87 โรงงาน คิดเปนรอยละ 16.63 ของจํานวนโรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในจังหวัดกรุงเทพมหานคร รองลงมา คือ เขตบางบอน มีจํานวนโรงงาน 82 โรงงาน คิด
เปนรอยละ 15.68 อันดับสาม คือ เขตจอมทองมีจํานวนโรงงาน 54 โรงงาน คิดเปนรอยละ 10.33 
อันดับส่ี คือ เขตบางแคมีจํานวนโรงงาน 29 โรงงาน คิดเปนรอยละ 5.54 อันดับหา คือ เขตหนอง
แขมมีจํานวนโรงงาน 24 โรงงาน คิดเปนรอยละ 4.59 อันดับหก คือ เขตภาษีเจริญ มีจํานวนโรงงาน 
22 โรงงาน คิดเปนรอยละ 4.21 และในเขตอ่ืนๆท่ีเหลือมีจํานวน 225 โรงงาน คิดเปนรอยละ 43.02  
 จังหวัดสมุทรปราการ มีจํานวนโรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 
180 โรงงาน อําเภอท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากท่ีสุด คือ อําเภอบางพลี มีจํานวน
โรงงาน 62 โรงงาน คิดเปนรอยละ 34.44 ของจํานวนโรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในจังหวัดสมุทรปราการ รองลงมา คือ อําเภอเมือง มีจํานวนโรงงาน 53 โรงงาน คิดเปน
รอยละ 29.44 อันดับสาม คือ อําเภอพระประแดง มีจํานวนโรงงาน 25 โรงงาน คิดเปนรอยละ 13.89 
อันดับส่ี คือ อําเภอบางเสาธง มีจํานวนโรงงาน 18 โรงงาน คิดเปนรอยละ 10.00 อันดับหา คือ 
อําเภอพระสมุทรเจดียมีจํานวนโรงงาน 17 โรงงาน คิดเปนรอยละ 9.44 อันดับหก คือ อําเภอบางบอ 
มีจํานวนโรงงาน 5 โรงงาน คิดเปนรอยละ 2.78  
 จังหวัดสมุทรสาคร มีจํานวนโรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 158 
โรงงาน อําเภอท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากท่ีสุด คือ อําเภอเมือง มีจํานวน
โรงงาน 87 โรงงาน คิดเปนรอยละ 55.06 ของจํานวนโรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในจังหวัดสมุทรสาคร รองลงมา คือ อําเภอกระทุมแบน มีจํานวนโรงงาน 68 โรงงาน คิด
เปนรอยละ 43.04 อันดับสาม คือ อําเภอบานแพว มีจํานวนโรงงาน 3 โรงงาน คิดเปนรอยละ 1.90  
 จังหวัดนครปฐม มีจํานวนโรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 92 
โรงงาน อําเภอท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากท่ีสุด คือ อําเภอสามพราน มีจํานวน
โรงงาน 57 โรงงาน คิดเปนรอยละ 61.96 ของจํานวนโรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในจังหวัดนครปฐม รองลงมา คือ อําเภอเมือง มีจํานวนโรงงาน 18 โรงงาน คิดเปนรอยละ 
19.57 อันดับสาม คือ อําเภอนครชัยศรี มีจํานวนโรงงาน 10 โรงงาน คิดเปนรอยละ 10.87 อันดับส่ี 
คือ อําเภอบางเลน มีจํานวนโรงงาน 4 โรงงาน คิดเปนรอยละ 4.35 อันดับหา คือ อําเภอกําแพงแสน 
มีจํานวนโรงงาน 3 โรงงาน คิดเปนรอยละ 3.26  
 จังหวัดปทุมธานี มีจํานวนโรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 52 
โรงงาน อําเภอท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากท่ีสุด คือ อําเภอคลองหลวง มีจํานวน
โรงงาน 21 โรงงาน คิดเปนรอยละ 36.21 ของจํานวนโรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในจังหวัดปทุมธานี รองลงมา คือ อําเภอลําลูกกา มีจํานวนโรงงาน 15 โรงงาน คิดเปนรอย
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ละ 25.86 อันดับสาม คือ อําเภอเมือง มีจํานวนโรงงาน 10 โรงงาน คิดเปนรอยละ 17.24 อันดับส่ี คือ 
อําเภอธัญบุรีและอําเภอสามโคก มีจํานวนโรงงาน 4 โรงงาน คิดเปนรอยละ 6.90 อันดับหา คือ 
อําเภอลาดหลุมแกวและอําเภอหนองเสือ มีจํานวน 2 โรงงาน คิดเปนรอยละ 3.45 (ตารางท่ี 11) 
 จากการวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย
พบวา อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกสวนใหญตั้งอยูในบริเวณ กรุงเทพมหานครและปริมณฑล 
ถึงรอยละ 68.96 เม่ือใชจํานวนแรงงานเปนตัวช้ีวัด เนื่องจากบริเวณกรุงเทพมหานครและปริมณฑล 
เปนจุดศูนยกลางของประเทศหรือเปนบริเวณแกน (Core Periphery) ซ่ึงเปนตลาดท่ีใหญท่ีสุด มี
ความพรอมของปจจัยตางๆท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรม และยังอยูใกลแหลงวัตถุดิบเม็ ด
พลาสติกท่ีใหญท่ีสุดของประเทศไทย นั่นคือ จังหวัดระยองอีกดวย 
 
2.การศึกษาและวิเคราะหรูปแบบทางที่ตั้งของปจจัยที่มีอิทธิพลตอที่ตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในประเทศไทย  
 การวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งของปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในประเทศไทยครั้งนี้ ประกอบดวยปจจัยดานวัตถุดิบ ตลาด การขนสง เงินลงทุน แรงงาน
และพลังงาน มีรายละเอียดดังนี้ 

2.1 ปจจัยดานวัตถุดิบ วัตถุดิบ (Raw Material) ในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกมี
การใชวัตถุดิบหลายประเภท แตวัตถุดิบหลักในการผลิต คือ เม็ดพลาสติก โดยกําหนดใหจํานวน
แรงงานในอุตสาหกรรมเม็ดพลาสติก เปนตัวช้ีวัดขนาดของวัตถุดิบซ่ึงในป พ.ศ. 2548 ประเทศไทย
มีแรงงานในอุตสาหกรรมเม็ดพลาสติกจํานวน 7,796 คน (ตารางท่ี12) 
 จากการพิจารณาขนาดวัตถุดิบของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย
ดวยจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมเม็ดพลาสติก พบวา 
 จังหวัดท่ีมีขนาดวัตถุดิบใหญ ( มีจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมเม็ดพลาสติก 2,001 
คน ขึ้นไป) จังหวัดท่ีมีจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมเม็ดพลาสติกมากท่ีสุด คือ ระยองมีจํานวน
แรงงานในอุตสาหกรรมเม็ดพลาสติก 3,140 คน คิดเปนรอยละ 40.28 ของวัตถุดิบในประเทศไทย 
 จังหวัดท่ีมีขนาดวัตถุดิบปานกลาง (มีจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมเม็ดพลาสติกตั้งแต 
1,001 ถึง 2,000 คน) มี 1จังหวัด คือ สมุทรปราการ 

จังหวัดท่ีมีขนาดวัตถุดิบเล็ก (มีจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมเม็ดพลาสติกตั้งแต 1 ถึง 
1,000 คน) มี 22 จังหวัด คือ จังหวัดกรุงเทพมหานคร สมุทรสาคร นครปฐม ชลบุรี ฉะเชิงเทรา  
ปราจีนบุรี  ปทุมธานี  นครราชสีมา สุพรรณบุรี สงขลา นนทบุรี พระนครศรีอยุธยา ราชบุรี 
เชียงใหม กระบ่ี เชียงราย ลําพูน ขอนแกน จันทบุรี สระแกว นครสวรรคและสระบุรี( แผนท่ีท่ี 6 ) 
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ตารางท่ี 12 แสดงท่ีตั้งวัตถุดิบของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย ป พ.ศ. 2548 
เปนรายจังหวัดโดยใชจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมเม็ดพลาสติกเปนตัวช้ีวัด 

 
อันดับที ่ จังหวัด จํานวนแรงงานในอุตสาหกรรม 

เม็ดพลาสติก 
รอยละ 

1 ระยอง 3,140 40.28 
2 สมุทรปราการ 1,203 15.43 
3 กรุงเทพมหานคร 933 11.97 
4 สมุทรสาคร 740 9.49 
5 นครปฐม 321 4.12 
6 ชลบุร ี 229 2.94 
7 ปทุมธานี 184 2.36 
8 สงขลา 174 2.23 
9 นนทบุร ี 140 1.80 
10 ฉะเชิงเทรา 111 1.42 
11 นครสวรรค 102 1.31 
12 นครราชสีมา 98 1.26 
13 สุพรรณบุร ี 93 1.19 
14 ปราจีนบุร ี 73 0.94 
15 ราชบุรี 53 0.68 
16 ขอนแกน 50 0.64 
17 กระบ่ี 34 0.44 
18 พระนครศรีอยุธยา 33 0.42 
19 เชียงใหม 29 0.37 
20 เชียงราย 15 0.19 
21 จันทบุร ี 14 0.18 
22 ลําพูน 11 0.14 
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ตารางท่ี 12 (ตอ) 
อันดับที ่ จังหวัด จํานวนแรงงานในอุตสาหกรรม 

เม็ดพลาสติก 
รอยละ 

23 สระบุรี 10 0.13 
24 สระแกว 6 0.08 
 รวม 7,796 100 

 
ท่ีมา : กระทรวงอุตสาหกรรม, กรมโรงงานอุตสาหกรรม, ขอมูลจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมปพ.ศ. 
2548 แบงตามประเภทอุตสาหกรรม [ออนไลน], เขาถึงเม่ือวันท่ี 20 สิงหาคม 2550. เขาถึงไดจาก 
http://www.diw.go.th 
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แผนท่ีท่ี 6   แสดงรูปแบบทางท่ีตั้งของวัตถุดิบในประเทศไทย ป พ.ศ. 2548 โดยใชจํานวนแรงงาน

ในอุตสาหกรรมเม็ดพลาสติกเปนตัวช้ีวัด 
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 2.2 ปจจัยดานการตลาด ปจจุบันมีจํานวนผูผลิตบรรจุภัณฑพลาสติกประเภทตางๆ
มากมายทําใหมีการแขงขันสูงท้ังในดานราคา คุณภาพและรูปแบบของบรรจุภัณฑ การจําหนายสวน
ใหญมุงหวังตลาดในประเทศโดยผลผลิตรอยละ 70 จะจําหนายในประเทศสวนท่ีเหลือจึงสงออกไป
จําหนายยังตางประเทศ (กลุมวิเคราะหสินคา 5 2549 : 1) ตลาดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก
แบงออกเปนการขายใหกับผูบริโภคโดยตรง การขายใหกับรานคาสงและการขายใหอุตสาหกรรมท่ี
ใชบรรจุภัณฑพลาสติก ซ่ึงตลาดท่ีใหญท่ีสุดคือตลาดของอุตสาหกรรมผลิตกรรม ดังนั้นกําหนดให
จํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมผลิตกรรม เปนตัวช้ีวัดขนาดของตลาด ซ่ึงในป พ.ศ. 2548 ประเทศ
ไทยมีแรงงานในอุตสาหกรรมผลิตกรรมจํานวน 3,336,584 คน (ตารางท่ี 13) 
 หากพิจารณาขนาดตลาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทยดวย
จํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมการผลิต พบวา 
 จังหวัดท่ีมีขนาดตลาดใหญ (มีจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมผลิตกรรม 200,001 คน  
ขึ้นไป) มี 3 จังหวัด คือ กรุงเทพมหานคร สมุทรปราการ และ สมุทรสาคร โดยจังหวัดท่ีมีจํานวน
แรงงานในอุตสาหกรรมผลิตกรรมมากท่ีสุด คือ จังหวัดกรุงเทพมหานครมีจํานวนแรงงานใน
อุตสาหกรรมผลิตกรรม 550,284 คน คิดเปนรอยละ 16.49 ของขนาดตลาดในประเทศไทย 
 จังหวัดท่ีมีขนาดตลาดปานกลาง (มีจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมผลิตกรรม 100,001 - 
200,000 คน) มี 7 จังหวัด คือ ปทุมธานี ชลบุร ีพระนครศรีอยุธยา ฉะเชิงเทรา นครปฐม ระยอง และ
นครราชสีมา 

จังหวัดท่ีมีขนาดตลาดเล็ก (มีจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมผลิตกรรม 1 - 100,000 
คน) มี 47 จังหวัด คือ จังหวัด มหาสารคราม เชียงใหม กาฬสินธุ นนทบุรี สงขลา ศรีสะเกษ เชียงราย 
ลําปาง นครศรีธรรมราช ชัยภูมิ บุรีรัมย ขอนแกน อุบลราชธานี อุดรธานี นครสวรรค กาญจนบุรี 
ราชบุรี สระบุรี หนองคาย สุรินทร สุพรรณบุรี เลย แพร ยโสธร สุราษฎรธานี ปตตานี ลําพูน 
เพชรบูรณ พัทลุง ปราจีนบุรี พิจิตร ชุมพร เพชรบุรี จันทบุรี ลพบุรี ประจวบคีรีขันธ ตาก กระบ่ี 
นราธิวาส สระแกว มุกดาหาร ภูเก็ต นครพนม พังงา สิงหบุรี ระนองและสมุทรสงคราม (แผนท่ีท่ี 7) 
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ตารางท่ี 13  แสดงท่ีตั้งตลาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย ป พ.ศ. 2548 
เปนรายจังหวัดโดยใชจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมผลิตกรรมเปนตัวช้ีวัด 

 
อันดบัที ่ จังหวัด จํานวนแรงงานในอุตสาหกรรม 

ผลิตกรรม (คน) 
รอยละ 

1 กรุงเทพมหานคร 550,284 16.49 
2 สมุทรปราการ 464,968 13.94 
3 สมุทรสาคร 263,206 7.89 
4 ปทุมธานี 198,296 5.94 
5 ชลบุร ี 197,378 5.92 
6 พระนครศรีอยุธยา 155,678 4.67 
7 ฉะเชิงเทรา 144,715 4.34 
8 นครปฐม 128,540 3.85 
9 ระยอง 121,937 3.65 
10 นครราชสีมา 110,559 3.31 
11 นนทบุร ี 75,367 2.26 
12 สงขลา 75,259 2.26 
13 สระบุรี 66,648 2.00 
14 ปราจีนบุร ี 63,466 1.90 
15 ราชบุรี 52,854 1.58 
16 ขอนแกน 43,449 1.30 
17 เชียงใหม 41,428 1.24 
18 ตาก 38,825 1.16 
19 ชัยภูมิ 36,293 1.09 
20 ลําพูน 34,148 1.02 
21 ลพบุรี 32,491 0.97 
22 ลําปาง 31,184 0.93 
23 กาญจนบุร ี 27,268 0.82 
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ตารางท่ี 13 (ตอ) 
อันดับที ่ จังหวัด จํานวนแรงงานในอุตสาหกรรม 

ผลิตกรรม (คน) 
รอยละ 

24 สุราษฎรธาน ี 24,875 0.75 
25 ประจวบคีรีขันธ 23,198 0.70 
26 อุดรธานี 22,239 0.67 
27 นครสวรรค 21,899 0.66 
28 นครศรีธรรมราช 20,131 0.60 
29 เพชรบุรี 18,712 0.56 
30 เพชรบูรณ 18,412 0.55 
31 กาฬสินธุ 17,918 0.54 
32 สุพรรณบุร ี 17,647 0.53 
33 อุบลราชธาน ี 17,201 0.52 
34 บุรีรัมย 13,934 0.42 
35 ชุมพร 12,643 0.38 
36 มหาสารคาม 12,555 0.38 
37 สิงหบุรี 11,607 0.35 
38 แพร 11,026 0.33 
39 จันทบุร ี 10,299 0.31 
40 เชียงราย 10,130 0.30 
41 กระบ่ี 8,660 0.26 
42 พิจิตร 7,917 0.24 
43 สมุทรสงคราม 7,814 0.23 
44 ปตตาน ี 7,648 0.23 
45 สระแกว 7,558 0.23 
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ตารางท่ี 13 (ตอ) 
อันดับที ่ จังหวัด จํานวนแรงงานในอุตสาหกรรม 

ผลิตกรรม (คน) 
รอยละ 

46 สุรินทร 7,155 0.21 
47 ศรีสะเกษ 6,436 0.19 
48 ภูเก็ต 5,961 0.18 
49 หนองคาย 5,875 0.18 
50 ยโสธร 4,804 0.14 
51 ระนอง 4,776 0.14 
52 เลย 4,637 0.14 
53 พังงา 4,401 0.13 
54 พัทลุง 4,021 0.12 
55 นราธิวาส 3,822 0.11 
56 นครพนม 3,776 0.11 
57 มุกดาหาร 2,656 0.08 
 รวม 3,336,584 100 

 
ท่ีมา :  กระทรวงอุตสาหกรรม, กรมโรงงานอุตสาหกรรม, สํานักเทคโนโลยีสารสนเทศและการ   
ส่ือสาร, รายงานสถิติสะสมจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมผลิตกรรม 2548 (กรุงเทพฯ :  กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม, 2548), 1-4.  
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แผนท่ีท่ี 7 แสดงรูปแบบทางท่ีตั้งของตลาดในประเทศไทย ป พ.ศ. 2548 โดยใชจํานวนแรงงานใน 
    อุตสาหกรรมผลิตกรรมเปนตัวช้ีวัด 
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2.3 ปจจัยดานการขนสง การขนสงจําเปนอยางมากในธุรกิจอุตสาหกรรมเพราะการ
ขนสงท่ีสะดวกสามารถลดตนทุนการผลิตสินคาได ทําใหราคาสินคาถูกลงมีศักยภาพในการแขงขัน
เพ่ิมขึ้น ในการวิ เคราะหปจจัยดานการขนสง โดยใชจํานวนรถบรรทุกท่ีจดทะเบียนตาม
พระราชบัญญัติการขนสงทางบกในแตละจังหวัดเปนตัวช้ีวัด พบวา ในป พ.ศ.2548ประเทศไทยมี
จํานวนรถบรรทุกท้ังส้ิน 666,131 คัน (ตารางท่ี 14) 
 เม่ือพิจารณาจากการวัดขนาดการขนสงในประเทศไทยตามจํานวนรถบรรทุก ท่ีจด
ทะเบียนตามพระราชบัญญัติการขนสงทางบกในแตละจังหวัด พบวา 
 จังหวัดท่ีมีการขนสงมาก (มีจํานวนรถบรรทุก 20,001 คันขึ้นไป) มี 4 จังหวัด คือจังหวัด 
กรุงเทพมหานคร นครราชสีมา ชลบุรี นครปฐม โดยจังหวัดท่ีมีจํานวนรถบรรทุกมากท่ีสุด คือ 
จังหวัดกรุงเทพมหานครมีจํานวนรถบรรทุก 191,102 คัน คิดเปนรอยละ 28.69 ของจํานวน
รถบรรทุกท้ังหมดในประเทศไทย 

จังหวัดท่ีมีการขนสงปานกลาง (มีจํานวนรถบรรทุก 10,001 ถึง 20,000 คัน) มี 14 
จังหวัด คือ จังหวัด สุพรรณบุรี สระบุรี ขอนแกน สมุทรปราการ นครสวรรค อุดรธานี ระยอง 
สงขลา เชียงใหม ราชบุรี ปทุมธานี อุบลราชธาน ีกาญจนบุรีและ ฉะเชิงเทรา 
 จังหวัดท่ีมีการขนสงนอย (มีจํานวนรถบรรทุก 1 ถึง 10,000 คัน) มี 39 จังหวัด คือ
จังหวัดชัยภูมิ บุรีรัมย สุรินทร ลพบุรี พระนครศรีอยุธยา สุราษฎรธานี ประจวบคีรีขันธ สมุทรสาคร 
ศรีสะเกษ กาฬสินธุ นนทบุรี นครศรีธรรมราช เชียงราย เพชรบูรณ เพชรบุรี มหาสารคราม ลําปาง 
สระแกว พิจิตรปราจีนบุรี เลย หนองคาย จันทบุรี แพร ชุมพร ยโสธร ภูเก็ต สิงหบุรี ลําพูน พัทลุง 
กระบ่ี ตาก นครพนม ปตตานี มุกดาหาร สมุทรสงคราม นราธิวาส พังงาและระนอง (แผนท่ีท่ี 8) 
 
ตารางท่ี 14   แสดงท่ีตั้งของการขนสงในประเทศไทย ป พ.ศ. 2548 เปนรายจังหวัดโดยใชจํานวนรถ         

บรรทุกท่ีจดทะเบียนตามพระราชบัญญัติการขนสงทางบกเปนตัวช้ีวัด 
 

อันดับ จังหวัด จํานวนรถบรรทุก (คัน) รอยละ 
1 กรุงเทพมหานคร 191,102 28.69 
2 นครราชสีมา 29,934 4.49 
3 ชลบุร ี 27,174 4.08 
4 นครปฐม 22,288 3.35 

5 สุพรรณบุร ี 16,819 2.52 
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ตารางท่ี 14 (ตอ) 

อันดับ จังหวัด จํานวนรถบรรทุก (คัน) รอยละ 
6 สระบุรี 16,691 2.51 
7 ขอนแกน 16,382 2.46 
8 สมุทรปราการ 15,604 2.34 
9 นครสวรรค 14,825 2.23 
10 อุดรธานี 13,262 1.99 
11 ระยอง 12,929 1.94 
12 สงขลา 12,268 1.84 
13 เชียงใหม 11,993 1.80 
14 ราชบุรี 11,498 1.73 
15 ปทุมธานี 11,152 1.67 
16 อุบลราชธาน ี 11,009 1.65 
17 กาญจนบุร ี 10,722 1.61 
18 ฉะเชิงเทรา 10,685 1.60 
19 ชัยภูมิ 9,758 1.46 
20 บุรีรัมย 9,572 1.44 
21 สุรินทร 9,531 1.43 
22 ลพบุรี 9,157 1.37 
23 พระนครศรีอยุธยา 8,346 1.25 
24 สุราษฎรธาน ี 8,218 1.23 
25 ประจวบคีรีขันธ 8,045 1.21 
26 สมุทรสาคร 7,874 1.18 
27 ศรีสะเกษ 7,817 1.17 
28 กาฬสินธุ 7,715 1.16 
29 นนทบุร ี 7,632 1.15 
30 นครศรีธรรมราช 7,237 1.09 



 119 

ตารางท่ี14 (ตอ) 

อันดับ จังหวัด จํานวนรถบรรทุก (คัน) รอยละ 
31 เชียงราย 7,223 1.08 
32 เพชรบูรณ 6,547 0.98 
33 เพชรบุรี 6,468 0.97 
34 มหาสารคราม 5,923 0.89 
35 ลําปาง 5,885 0.88 
36 สระแกว 5,734 0.86 
37 พิจิตร 5,526 0.83 
38 ปราจีนบุร ี 5,350 0.80 
39 เลย 5,099 0.77 
40 หนองคาย 5,030 0.76 
41 จันทบุร ี 4,869 0.73 
42 แพร 4,480 0.67 
43 ชุมพร 4,148 0.62 
44 ยโสธร 4,092 0.61 
45 ภูเก็ต 3,552 0.53 
46 สิงหบุรี 3,295 0.49 
47 ลําพูน 2,930 0.44 
48 พัทลุง 2,847 0.43 
49 กระบ่ี 2,758 0.41 
50 ตาก 2,642 0.40 
51 นครพนม 2,413 0.36 
52 ปตตาน ี 2,284 0.34 
53 มุกดาหาร 2,138 0.32 
54 สมุทรสงคราม 2,131 0.32 
55 นราธิวาส 1,890 0.28 

 



 120 

ตารางท่ี14 (ตอ) 

อันดับ จังหวัด จํานวนรถบรรทุก (คัน) รอยละ 
56 พังงา 1,860 0.28 
57 ระนอง 1,778 0.27 
  รวม 666,131 100 

 
ท่ีมา : กรมการขนสงทางบก, สํานักจัดระบบการขนสงทางบก, ฝายสถิติกลุมวิชาการและวางแผน, 
สถิติจํานวนรถบรรทุกท่ีจดทะเบียนตามพระราชบัญญัติการขนสงทางบก ป พ.ศ.2548 (ม.ป.ท., 
2548). 
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แผนท่ีท่ี 8 แสดงรูปแบบทางท่ีตั้งของการขนสงในประเทศไทยปพ .ศ. 2548 โดยใชจํานวน

รถบรรทุกท่ีจดทะเบียนตามพระราชบัญญัติการขนสงทางบกเปนตัวช้ีวัด 
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 2.4 ปจจัยดานเงินทุน ในการประกอบการอุตสาหกรรมเงินลงทุนนับเปนปจจัยท่ีสําคัญ
อยางมาก ผูประกอบการตองมีเงินทุนเพียงพอเพ่ือใหกิจการดําเนินไปตามเปาหมาย จากการ
วิเคราะหปจจัยดานเงินทุนโดยใชจํานวนเงินสินเช่ือเปนตัวช้ีวัด พบวา ป พ.ศ. 2548 ประเทศไทยมี
จํานวนเงินสินเช่ือท้ังหมด 5,416,426 ลานบาท (ตารางท่ี 15) 
 เม่ือพิจารณาจากการวัดขนาดเงินทุนในประเทศไทยตามจํานวนเงินสินเช่ือ พบวา 
 จังหวัดท่ีมีปจจัยดานเงินทุนมาก (มีจํานวนเงินสินเช่ือ 100001 ลานบาทขึ้นไป) มี 3 
จังหวัด คือ กรุงเทพมหานคร ชลบุรีและ สมุทรปราการ โดยจังหวัดท่ีมีเงินสินเช่ือมากท่ีสุด คือ
กรุงเทพมหานคร มีจํานวนเงินสินเช่ือท้ังส้ิน 4,104,580 ลานบาทคิดเปนรอยละ 75.78 ของจํานวน
เงินสินเช่ือท้ังหมดในประเทศไทย 
 จังหวัดท่ีมีขนาดเงินทุนปานกลาง (มีจํานวนเงินสินเช่ือ 50001 ถึง 100000 ลานบาท) มี 
5 จังหวัด คือ จังหวัด เชียงใหม นครราชสีมา ภูเก็ต สงขลาและนนทบุรี 
 จังหวัดท่ีมีขนาดเงินทุนนอย (มีจํานวนเงินสินเช่ือ 1 ถึง 50000 ลานบาท) มี 49 จังหวัด 
คือ จังหวัดปทุมธานี สุราษฎรธานี นครปฐม ขอนแกน พระนครศรีอยุธยา นครศรีธรรมราช ระยอง 
ราชบุรี นครสวรรค เชียงราย สระบุรี ฉะเชิงเทรา สมุทรสาคร อุบลราชธานี อุดรธานี สุพรรณบุรี
ประจวบคีรีขันธ ลพบุรี ลําปาง จันทบุรี กาญจนบุรี บุรีรัมย เพชรบุรี เพชรบูรณ พิจิตร ชุมพร 
ปราจีนบุรีหนองคาย กระบ่ี พังงา ชัยภูมิ สุรินทร ศรีสะเกษ สระแกว นราธิวาส ลําพูน นครพนม 
ตาก มหาสารคราม กาฬสินธุ ปตตานี เลย สมุทรสงคราม สิงหบุรี แพร พัทลุง ระนอง มุกดาหาร
และยโสธร ( แผนท่ีท่ี 9 ) 
 
ตารางท่ี 15 แสดงท่ีตั้งของเงินทุนในประเทศไทย ปพ.ศ. 2548 เปนรายจังหวัด โดยใชจํานวน 

     เงินสินเช่ือเปนตัวช้ีวัด 
 

อันดับที ่ จังหวัด จํานวนเงินสินเชื่อ(ลานบาท) รอยละ 
1 กรุงเทพมหานคร 4,104,580 75.78 
2 ชลบุร ี 113,057 2.09 
3 สมุทรปราการ 100,417 1.85 
4 เชียงใหม 77,992 1.44 
5 สงขลา 64,634 1.19 
6 นนทบุร ี 63,740 1.18 
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ตารางท่ี 15 (ตอ) 
อันดับที ่ จังหวัด จํานวนเงินสินเชื่อ(ลานบาท) รอยละ 

7 ภูเก็ต 51,653 0.95 
8 นครราชสีมา 50,995 0.94 
9 ปทุมธานี 49,871 0.92 
10 ขอนแกน 45,069 0.83 
11 นครปฐม 42,831 0.79 
12 สุราษฎรธาน ี 37,772 0.70 
13 สมุทรสาคร 37,288 0.69 
14 นครสวรรค 32,587 0.60 
15 ระยอง 31,165 0.58 
16 ราชบุรี 28,458 0.53 
17 พระนครศรีอยุธยา 27,794 0.51 
18 อุดรธานี 27,622 0.51 
19 สระบุรี 25,604 0.47 
20 อุบลราชธาน ี 24,122 0.45 
21 สุพรรณบุร ี 23,774 0.44 
22 นครศรีธรรมราช 23,458 0.43 
23 ฉะเชิงเทรา 21,694 0.40 
24 เชียงราย 20,014 0.37 
25 ประจวบคีรีขันธ 15,150 0.28 
26 ลพบุรี 15,035 0.28 
27 บุรีรัมย 14,282 0.26 
28 จันทบุร ี 14,183 0.26 
29 กาญจนบุร ี 13,521 0.25 
30 สุรินทร 13,217 0.24 
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ตารางท่ี 15 (ตอ) 
อันดับที ่ จังหวัด จํานวนเงินสินเชื่อ(ลานบาท) รอยละ 

31 ลําปาง 12,554 0.23 
32 ชุมพร 11,833 0.22 
33 พิจิตร 11,602 0.21 
34 เพชรบูรณ 11,329 0.21 
35 เพชรบุรี 11,220 0.21 
36 ศรีสะเกษ 9,513 0.18 
37 กระบ่ี 9,446 0.17 
38 ปราจีนบุร ี 8,187 0.15 
39 มหาสารคาม 7,964 0.15 
40 กาฬสินธุ 7,781 0.14 
41 หนองคาย 7,450 0.14 
42 พังงา 7,321 0.14 
43 สิงหบุรี 7,296 0.13 
44 ลําพูน 7,135 0.13 
45 ปตตาน ี 7,123 0.13 
46 ยโสธร 6,923 0.13 
47 ชัยภูมิ 6,795 0.13 
48 สมุทรสงคราม 6,734 0.12 
49 ตาก 6,635 0.12 
50 เลย 6,188 0.11 
51 แพร 5,859 0.11 
52 สระแกว 5,581 0.10 
53 นครพนม 5,402 0.10 
54 นราธิวาส 5,062 0.09 
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ตารางท่ี 15 (ตอ) 
อันดับที ่ จังหวัด จํานวนเงินสินเชื่อ(ลานบาท) รอยละ 

55 มุกดาหาร 4,253 0.08 
56 ระนอง 3,866 0.07 
57 พัทลุง 3,795 0.07 
 รวม 5,416,426 100 

 
ท่ีมา  : ธนาคารแหงประเทศไทย, รายงานเงินฝากและเงินใหสินเช่ือประเภทตางๆจําแนกตาม
จังหวัด/ เขต / ภูมิภาค ( ม.ป.ท.,2548), 1-5. 
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แผนท่ีท่ี 9 แสดงรูปแบบทางท่ีตั้งของเงินทุนในประเทศไทย ป พ.ศ. 2548โดยใชจํานวนเงินสินเช่ือ    

เปนตัวช้ีวัด 
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2.5 ปจจัยดานแรงงาน แรงงานเปนปจจัยท่ีสําคัญอีกประการหนึ่งในการประกอบการ
อุตสาหกรรม ในการวิเคราะหปจจัยดานแรงงาน โดยใชจํานวนแรงงาน ปพ.ศ. 2548 เปนตัวช้ีวัด
ขนาดแรงงาน พบวา ในป พ.ศ. 2548 ประเทศไทยมีจํานวนแรงงานรวมท้ังส้ิน 30,961,945 คน 
(ตารางท่ี 16) 
 เม่ือพิจารณาการวัดขนาดแรงงานในประเทศไทย พบวา 
 จังหวัดท่ีมีแรงงานมาก (มีจํานวนแรงงาน 1,000,001 คนขึ้นไป) มี 2 จังหวัด คือ 
กรุงเทพมหานคร มีจํานวนแรงงาน 3,949,415 คน คิดเปนรอยละ 12.76 ของจํานวนแรงงานท้ังหมด
ในประเทศไทย และจังหวัดนครราชสีมามีจํานวนแรงงาน 1,441,505 คน คิดเปนรอยละ 4.66 ของ
จํานวนแรงงานท้ังหมดในประเทศไทย 
 จังหวัดท่ีมีแรงงานปานกลาง (มีจํานวนแรงงาน 500,001 ถึง 1,000,000 คน) มี 22จังหวัด 
คือ จังหวัดเชียงใหม นครศรีธรรมราช อุบลราชธานี ศรีสะเกษ ขอนแกน บุรีรัมย สมุทรปราการ 
อุดรธานี สุรินทร เชียงราย สงขลา นนทบุรี ชลบุร ีชัยภูมิ นครปฐม นครสวรรค เพชรบูรณ สุราษฎร
ธานีกาฬสินธุ หนองคาย ราชบุรีและมหาสารคราม 
 จังหวัดท่ีมีแรงงานนอย (มีจํานวนแรงงาน 1 ถึง 500,000 คน) มี 33 จังหวัด คือ จังหวัด
กาญจนบุรี สุพรรณบุรี ลําปาง ลพบุรี ปทุมธานี นราธิวาส สระบุรี สระแกว พระนครศรีอยุธยา 
ฉะเชิงเทรา เลย สมุทรสาคร จันทบุรี ยโสธร ระยอง นครพนม พัทลุง พิจิตร ชุมพร ปตตานี ตาก 
ประจวบคีรีขันธ  แพร  เพชรบุรี  ปราจีนบุรี  ลําพูน กระบ่ี มุกดาหาร ภู เก็ต  สิงหบุรี  พังงา 
สมุทรสงครามและระนอง ( แผนท่ีท่ี 10 ) 
 
ตารางท่ี 16   แสดงท่ีตั้งของแรงงานในประเทศไทย ปพ.ศ. 2548 เปนรายจังหวัด โดยใชจํานวน  

แรงงานเปนตัวช้ีวัด 
 

อันดับ
ที่ 

จังหวัด จํานวนแรงงาน (คน) รอยละ 
1 กรุงเทพมหานคร 3,949,415 12.76 
2 นครราชสีมา 1,441,505 4.66 
3 เชียงใหม 955,204 3.09 
4 นครศรีธรรมราช 940,457 3.04 
5 อุบลราชธาน ี 914,121 2.95 
6 ศรีสะเกษ 913,459 2.95 
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ตารางท่ี 16 (ตอ) 

อันดับที ่ จังหวัด จํานวนแรงงาน (คน) รอยละ 
7 ขอนแกน 860,821 2.78 
8 บุรีรัมย 858,484 2.77 
9 สมุทรปราการ 809,376 2.61 
10 อุดรธานี 794,175 2.57 
11 สุรินทร 777,452 2.51 
12 เชียงราย 745,094 2.41 
13 สงขลา 735,011 2.37 
14 นนทบุร ี 700,219 2.26 
15 ชลบุร ี 642,961 2.08 
16 ชัยภูมิ 627,497 2.03 
17 นครปฐม 590,425 1.91 
18 นครสวรรค 575,148 1.86 
19 เพชรบูรณ 570,046 1.84 
20 สุราษฎรธาน ี 548,975 1.77 
21 กาฬสินธุ 541,143 1.75 
22 หนองคาย 527,659 1.70 
23 ราชบุรี 505,646 1.63 
24 มหาสารคราม 503,840 1.63 
25 กาญจนบุร ี 495,339 1.6 
26 สุพรรณบุร ี 474,550 1.53 
27 ลําปาง 459,141 1.48 
28 ลพบุรี 433,218 1.40 
29 ปทุมธานี 429,822 1.39 
30 นราธิวาส 397,814 1.28 

 
 



 129 

ตารางท่ี16 (ตอ) 
อันดับที ่ จังหวัด จํานวนแรงงาน (คน) รอยละ 

31 สระบุรี 394,756 1.27 
32 สระแกว 390,182 1.26 
33 พระนครศรีอยุธยา 382,682 1.24 
34 ฉะเชิงเทรา 367,779 1.19 
35 เลย 353,069 1.14 
36 สมุทรสาคร 340,699 1.10 
37 จันทบุร ี 327,218 1.06 
38 ยโสธร 315,771 1.02 
39 ระยอง 314,777 1.02 
40 นครพนม 308,853 1.00 
41 พัทลุง 306,148 0.99 
42 พิจิตร 292,112 0.94 
43 ชุมพร 280,038 0.90 
44 ปตตาน ี 279,924 0.90 
45 ตาก 270,057 0.87 
46 ประจวบคีรีขันธ 266,712 0.86 
47 แพร 263,745 0.85 
48 เพชรบุรี 248,466 0.80 
49 ปราจีนบุร ี 248,343 0.80 
50 ลําพูน 238,606 0.77 
51 กระบ่ี 218,349 0.71 
52 มุกดาหาร 203,448 0.66 
53 ภูเก็ต 162,477 0.52 
54 สิงหบุรี 136,847 0.44 
55 พังงา 131,707 0.43 
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ตารางท่ี 16 (ตอ) 
อันดับที ่ จังหวัด จํานวนแรงงาน (คน) รอยละ 

56 สมุทรสงคราม 101,424 0.33 
57 ระนอง 99,739 0.32 
  รวม 30,961,945 100 

 
ท่ีมา :  กระทรวงเทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร, สํานักงานสถิติแหงชาติ, รายงานผลการ
สํารวจภาวะการทํางานของประชากรท่ัวราชอาณาจักร ไตรมาศท่ี 1,2,3 และ4 พ.ศ.2548. (ม.ป.ท., 
2548). 
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แผนท่ีท่ี 10 แสดงรูปแบบทางท่ีตั้งของแรงงานในประเทศไทย ป พ.ศ. 2548 โดยใชจํานวนแรงงาน  
  เปนตัวช้ีวัด 
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2.6 ปจจัยดานพลังงาน พลังงานเปนปจจัยท่ีสําคัญอีกประการหนึ่งในการประกอบการ
อุตสาหกรรม ในการวิเคราะหปจจัยดานพลังงาน โดยใชปริมาณการใชไฟฟา ปพ.ศ. 2548 เปน
ตัวช้ีวัดขนาดพลังงาน พบวา ในป พ.ศ. 2548 ประเทศไทยมีปริมาณการใชไฟฟารวมท้ังส้ิน 
110,782.91(ลานกิโลวัตต/ช่ัวโมง) (ตารางท่ี  17 ) 
 เม่ือพิจารณาการวัดขนาดพลังงานในประเทศไทย พบวา 
 จังหวัดท่ีมีพลังงานมาก (มีปริมาณการใชไฟฟา 5,001 ลานกิโลวัตต/ช่ัวโมงขึ้นไป) มี 4 
จังหวัด คือ จังหวัดกรุงเทพมหานคร สมุทรปราการ สมุทรสาครและชลบุรี โดยจังหวัดท่ีมีปริมาณ
การใชไฟฟามากท่ีสุด คือ จังหวัดกรุงเทพมหานคร มีปริมาณการใชไฟฟา 39,119.39 ลานกิโลวัตต/
ช่ัวโมง คิดเปนรอยละ 35.31 ของปริมาณการใชไฟฟารวมท้ังหมดในประเทศไทย  
 จังหวัดท่ีมีพลังงานปานกลาง (มีปริมาณการใชไฟฟา 2,501 ถึง 5,000 ลานกิโลวัตต/
ช่ัวโมง) มี 6 จังหวัด คือ จังหวัด สระบุรี พระนครศรีอยุธยา ระยอง นครราชสีมา นครปฐมและ
ฉะเชิงเทรา 
 จังหวัดท่ีมีพลังงานนอย (มีปริมาณการใชไฟฟา 1 ถึง 2,500 ลานกิโลวัตต/ช่ัวโมง)มี 47 
จังหวัด คือ จังหวัดราชบุรี สงขลา เชียงใหม ปทุมธานี สุราษฎรธานี เชียงราย นนทบุรี ลพบุรี ชุมพร 
ประจวบคีรีขันธ ปราจีนบุรี เพชรบุรี อุบลราชธานี ภูเก็ต ลําพูน นครสวรรค กาญจนบุรี อุดรธานี 
ลําปาง จันทบุรี พิจิตร สิงหบุรี เพชรบูรณ สุรินทร ชัยภูมิ นครศรีธรรมราช ปตตานี กาฬสินธุ กระบ่ี 
มหาสารคราม ขอนแกน หนองคาย สุพรรณบุรี พังงา ระนอง นราธิวาส ศรีสะเกษ พัทลุง เลย แพร 
ตาก สมุทรสงคราม นครพนม บุรีรัมย ยโสธร สระแกว และมุกดาหาร ( แผนท่ีท่ี 11 ) 
 
ตารางท่ี 17   แสดงท่ีตั้งของพลังงานในประเทศไทย ปพ.ศ. 2548 เปนรายจังหวัด โดยใชปริมาณการ 

      ใชไฟฟา เปนตัวช้ีวัด 
ปริมาณการใชไฟฟา อันดับที ่ จังหวัด 

(ลานกิโลวัตต/ชั่วโมง) 
รอยละ 

1 กรุงเทพมหานคร 39,119.39 35.31 
2 สมุทรปราการ 9,013.68 8.14 
3 สมุทรสาคร 5,317.75 4.8 
4 ชลบุร ี 5,297.52 4.78 
5 สระบุรี 4,607.74 4.16 
6 พระนครศรีอยุธยา 4,113.12 3.71 
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ตารางท่ี 17 (ตอ) 
ปริมาณการใชไฟฟา อันดับที ่ จังหวัด 

(ลานกิโลวัตต/ชั่วโมง) 
รอยละ 

7 ระยอง 4,056.60 3.66 
8 นครราชสีมา 2,859.38 2.58 
9 นครปฐม 2,832.04 2.56 
10 ฉะเชิงเทรา 2,504.58 2.26 
11 ราชบุรี 1,847.79 1.67 
12 สงขลา 1,840.58 1.66 
13 เชียงใหม 1,688.02 1.52 
14 ปทุมธานี 1,594.06 1.44 
15 สุราษฎรธาน ี 1,554.62 1.4 
16 เชียงราย 1,372.63 1.24 
17 นนทบุร ี 1,367.00 1.23 
18 ลพบุรี 1,233.18 1.11 
19 ชุมพร 1,164.06 1.05 
20 ประจวบคีรีขันธ 1,072.38 0.97 
21 ปราจีนบุร ี 1,031.40 0.93 
22 เพชรบุรี 998.98 0.90 
23 อุบลราชธาน ี 956.75 0.86 
24 ภูเก็ต 880.05 0.79 
25 ลําพูน 851.77 0.77 
26 นครสวรรค 833.45 0.75 
27 กาญจนบุร ี 826.62 0.75 
28 อุดรธานี 717.44 0.65 
29 ลําปาง 644.83 0.58 
30 จันทบุร ี 623.15 0.56 
31 พิจิตร 510.65 0.46 
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ตารางท่ี 17 (ตอ) 
ปริมาณการใชไฟฟา อันดับที ่ จังหวัด 

(ลานกิโลวัตต/ชั่วโมง) 
รอยละ 

32 สิงหบุรี 489.07 0.44 
33 เพชรบูรณ 476.03 0.43 
34 สุรินทร 424.68 0.38 
35 ชัยภูมิ 398.5 0.36 
36 นครศรีธรรมราช 369.37 0.33 
37 ปตตาน ี 362.87 0.33 
38 กาฬสินธุ 361.35 0.33 
39 กระบ่ี 344.99 0.31 
40 มหาสารคราม 343.46 0.31 
41 ขอนแกน 325.09 0.29 
42 หนองคาย 297.77 0.27 
43 สุพรรณบุร ี 267.29 0.24 
44 พังงา 263.5 0.24 
45 ระนอง 256.81 0.23 
46 นราธิวาส 255.87 0.23 
47 ศรีสะเกษ 255.04 0.23 
48 พัทลุง 246.11 0.22 
49 เลย 232.92 0.21 
50 แพร 229.57 0.21 
51 ตาก 229.51 0.21 
52 สมุทรสงคราม 217.71 0.20 
53 นครพนม 195.17 0.18 
54 บุรีรัมย 184.36 0.17 
55 ยโสธร 167.32 0.15 
56 สระแกว 149.87 0.14 
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ตารางท่ี 17 (ตอ) 
ปริมาณการใชไฟฟา อันดับที ่ จังหวัด 

(ลานกิโลวัตต/ชั่วโมง) 
รอยละ 

57 มุกดาหาร 107.47 0.10 
  รวม 110,782.91 100 

 
ท่ีมา : สํานักงานสถิติแหงชาติ, ขอมูลพลังงานและไฟฟารายจังหวัดป พ.ศ. [ออนไลน], เขาถึงเม่ือ    
วันท่ี 20 สิงหาคม 2550.  เขาถึงไดจาก www.nso.go.th 
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แผนท่ีท่ี 11   แสดงรูปแบบทางท่ีตั้งของพลังงานในประเทศไทย ป พ.ศ. 2548 โดยใชปริมาณการใช 
    ไฟฟา เปนตัวช้ีวัด 
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3. การวิเคราะหปจจัยที่มีอิทธิพลตอที่ตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย 
 ในการวิเคราะหปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศ
ไทย ป พ.ศ. 2548 จากขอมูลเชิงปริมาณซ่ึงเปนขอมูลทุติยภูมิท่ีรวบรวมมาจากหนวยงานตางๆท่ี
เกี่ยวของ มาทําการศึกษาดวยวิธีการทางสถิติ ดังนี้ 
 3.1 การวิเคราะหสัมประสิทธ์ิสหสัมพันธแบบเพียรสัน เปนการศึกษาความสัมพันธ
ระหวางตัวแปรตางๆท่ีนํามาวิเคราะห วามีความสัมพันธกันในทิศทางใด 
 3.2 การวิเคราะหการถดถอยพหุคูณ เปนการวิเคราะหหาปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้ง
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย 
 ตัวแปรท่ีใชในการวิเคราะหท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย 
สามารถแบงออกเปน 2 ประเภท คือ ตัวแปรตามและตัวแปรอิสระ 
 ตัวแปรตาม (Dependent Variable) ในการวิจัยครั้งนี้ กําหนดใหขนาดท่ีตั้ง
ของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก วัดจาก จํานวนแรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในประเทศไทย 
 ตัวแปรอิสระ (Independent Variable) ในการเลือกตัวแปรอิสระ ผูวิจัยใช
หลักท่ัวไปในการตัดสินใจเลือกท่ีตั้งอุตสาหกรรม จนไดตัวแปรท่ีเหมาะสมและมีความสัมพันธ
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 6 ตัวแปร คือ 
 X1  =  ขนาดของวัตถุดิบ พิจารณาจากจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมการ
ผลิตเม็ดพลาสติก      
 X2  =  ขนาดของตลาด พิจารณาจากจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมผลิต
กรรม (ไมรวมแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก)  
 X3  =  ขนาดของการขนสง พิจารณาจากจํานวนรถบรรทุกท่ีจดทะเบียน
ตามพระราชบัญญัติการขนสงทางบก   

X4  =  ขนาดของเงินทุน พิจารณาจากจํานวนเงินใหสินเช่ือ 
 X5  =  ขนาดของแรงงาน พิจารณาจากจํานวนแรงงาน  
 X6  =  ขนาดของพลังงาน พิจารณาจากปริมาณการใชไฟฟา 
 ตัวแปรท้ังหมดจะถูกคัดเลือกเขาสมการถดถอย โดยโปรแกรมทางสถิติ SPSS for 
Windows Version  11.5 เพ่ือคํานวณหาคาสัมประสิทธสหสัมพันธ และการวิเคราะหถดถอยพหุคูณ 
 3.1 การวิเคราะหคาสัมประสิทธสหสัมพันธแบบเพียรสัน (Pearson ’s Product Moment 
Correlation Coefficient , r) แสดงผลการคํานวณดังตารางท่ี  18  
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ตารางท่ี 18   แสดงคาสัมประสิทธสหสัมพันธ 
 
Correlations 

  Employee  Material Market Trans Capital Labor Power 
    (Y) (X1) (X2) (X3) (X4) (X5) (X6) 
Pearson  Employee 1 0.449 0.949 0.744 0.690 0.676 0.831 
Correlation Material 0.449 1 0.519 0.281 0.245 0.200 0.387 
  Market 0.949 0.519 1 0.711 0.664 0.634 0.829 
  Trans 0.744 0.281 0.711 1 0.977 0.919 0.963 
  Capital 0.690 0.245 0.664 0.977 1 0.874 0.958 
  Labor 0.676 0.200 0.634 0.919 0.874 1 0.853 
  Power 0.831 0.387 0.829 0.963 0.958 0.853 1 
Sig.(1-tailed) Employee . 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 
   Material 0.000 . 0.000 0.017 0.033 0.068 0.001 
  Market 0.000 0.000 . 0.000 0.000 0.000 0.000 
  Trans 0.000 0.017 0.000 . 0.000 0.000 0.000 
  Capital 0.000 0.033 0.000 0.000 . 0.000 0.000 
  Labor 0.000 0.068 0.000 0.000 0.000 . 0.000 
  Power 0.000 0.001 0.000 0.000 0.000 0.000 . 
N Employee 57 57 57 57 57 57 57 
   Material 57 57 57 57 57 57 57 
  Market 57 57 57 57 57 57 57 
  Trans 57 57 57 57 57 57 57 
  Capital 57 57 57 57 57 57 57 
  Labor 57 57 57 57 57 57 57 
  Power 57 57 57 57 57 57 57 
  
 ตารางท่ี  18   แสดงคาสัมประสิทธ์ิสหสัมพันธแบบเพียรสัน (r) ซ่ึงแสดงความสัมพันธ
ระหวางตัวแปรอิสระกับตัวแปรตาม ผลปรากฎวาตัวแปร Employee มีความสัมพันธทางบวกกับตัว
แปรอิสระทุกตัว โดยตัวแปรอิสระท่ีมีความสัมพันธทางบวกมากท่ีสุดคือ ตัวแปร  Market  
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รองลงมา คือ ตัวแปร Power อันดับสามคือ ตัวแปร Trans อันดับส่ี คือ ตัวแปรCapital อันดับหา คือ 
ตัวแปร Labor และอันดับหก คือ ตัวแปร Material โดยพิจารณาคาสัมประสิทธ์ิสหสัมพันธทีละคู
โดยไมมีการควบคุมตัวแปรอ่ืนท่ีเกี่ยวของ ซ่ึงอธิบายไดวา ขนาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกมีความสัมพันธทางบวกกับปจจัยดานตลาดสูงสุด มีคา r เทากับ 0.949 สวนปจจัยท่ีมี
ความสําคัญรองลงมาคือปจจัยดานพลังงาน มีคา r เทากับ 0.831 อันดับสาม คือปจจัยดานการขนสง 
มีคา r เทากับ 0.744 อันดับส่ี คือ ปจจัยดานเงินทุน มีคา r เทากับ 0.690 อันดับหา คือปจจัยดาน
แรงงาน มีคา r เทากับ 0.676และอันดับหก คือปจจัยดานวัตถุดิบ มีคา r เทากับ 0.449 ซ่ึงคา
สหสัมพันธระหวางตัวแปรทุกตัวท่ีไดนั้นสรุปไดวา  Market , Power ,Trans , Capital , Laborและ  
Material  มีความสัมพันธโดยตรงกับตัวแปรตาม 

3.2 การวิเคราะหถดถอยพหุคูณ (Multiple Regression Analysis)ในการวิเคราะหถดถอย
พหุคูณ ผูวิจัยไดใชวิธี Stepwise ในการเลือกตัวแปรอิสระเขาสมการ โดยมีขั้นตอนในการเลือกตัว
แปรอิสระดังนี้ (ภัณฑิรา สวนอ่ิม 2549 : 156) 
 ขั้นท่ี 1  การเลือกตัวแปรอิสระตัวแรกเขาสมการ โดยใชเกณฑของวิธี 
Forward  ถาพบวาไมมีตัวแปรใดผานเกณฑ (Entry) จะหยุด และถือวาไมมีตัวแปรอิสระตัวใดมี
ความสัมพันธกับตัวแปรตาม แตถามีตัวแปรอิสระท่ีผานเกณฑเขาสมการ จะทําตอไปในขั้นท่ี 2 
 ขั้นท่ี 2 จะใชเกณฑของ Backward และ Forward  นั่นคือ จะพิจารณาเลือก
ตัวแปรอิสระเขาสมการ และในขณะเดียวกันจะพิจารณาตัวแปรอิสระท่ีอยูในสมการวาสมควรท่ีจะ
ถูกเลือกออกจากสมการหรือไม  ท้ังนี้จะกําหนดระดับนัยสําคัญทางสถิติของ F เทากับ 0.05 หรือ
นอยกวา เพ่ือเปนเกณฑคัดตัวแปรอิสระเขาเสนถดถอย  และกําหนดระดับนัยสําคัญของสถิติ F 
เทากับ 0.10 หรือมากกวา เพ่ือเปนเกณฑคัดเลือกตัวแปรอิสระออกจากเสนถดถอย เพ่ือปองกันมิให
นําตัวแปรเดิมเขาและออกจากสมการ โดยระดับนัยสําคัญทางสถิติ F ของเกณฑคัดเลือกตองนอย
กวาของเกณฑคัดออกเสมอ  
 ขั้นท่ี 3 กลับไปทําขั้นท่ี 2 จนกระท่ังไมมีตัวแปรอิสระตัวใดเขาหรือออกจาก
สมการอีกแลว ซ่ึงผลของการเลือกตัวแปรโดยวิธี Stepwise  ดวยโปรแกรม SPSS ทําใหไดตัวแปรท่ี
จะนําเขาในสมการถดถอย  2  ตัวแปรดวยกัน(ตารางท่ี   19)  คือ ตัวแปรตลาดและตัวแปรการขนสง   
โดยสมการของการวิเคราะหถดถอยพหุคูณ มีดังนี้ 
 Employee   =   b0 + b1 Market + b2Trans  + e …………(1) 
 สมการนี้แสดงใหเห็นถึงความสัมพันธของตัวแปรอิสระท่ีมีตอตัวแปรตาม ซ่ึง
โปรแกรม SPSS จะกําหนดใหระดับนัยสําคัญของการทดสอบเพ่ือนําตัวแปรอิสระเขาสูสมการเปน 
0.05 นั่นคือ ถาระดับนัยสําคัญของสถิติทดสอบ F < 0.05 จะนําตัวแปร Xi เขาสมการ 
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ตารางท่ี 19     แสดงการคัดเลือกตัวแปรเขาสูสมการถดถอยดวยวิธี Stepwise 
 
Variables Entered/Removed 
Model Variables Entered Variables Removed Method 
1 Market . Stepwise (Criteria: Probability-of-F-to- 
      enter <= .050, Probability-of-F-to- 
      remove >= .100). 
2 Trans . Stepwise (Criteria: Probability-of-F-to- 
      enter <= .050, Probability-of-F-to- 
      remove >= .100). 
a Dependent Variable: Employee     

 
ตารางท่ี 20    แสดงโมเดลของสมการถดถอย 
Model Summaryc 

            
Model R R Adjusted  Std. 

Error     
Durbin 

    Square   R 
Square 

of the 
Change Statistics 

watson 

         Estimate R  F      Sig.    
          Square Change df1 df2 F             
          Change       Change   

1 0.949a 0.900 0.898 890.265 0.900 494.613 1 55 0.000   

2 0.954b 0.910 0.906 853.833 0.010 5.794 1 54 0.020 1.874 
a Predictors: (Constant), Market       
b Predictors: (Constant), Market, Trans       
c Dependent Variable: Employee       

 
 ตารางท่ี 20    แสดงโมเดลของสมการถดถอย (Model Summaryc)  ทําใหทราบวาตัวแปร
อิสระท้ังหมดมีความสัมพันธทางบวกกับตัวแปรตามในระดับสูง คือ มีคา R เทากับ 0.954 และมี
คาสัมประสิทธการตัดสินพหุคูณ (Coefficient of Multiple Determination = R2) ของสมการท่ี 1 
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เทากับ 0.910 นั่นคือ ปจจัยดานตลาดและปจจัยดานการขนสง สามารถอธิบายการเปล่ียนแปลงของ
ขนาดอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกได 91.0 เปอรเซ็นต สวนอีก 9.0 เปอรเซ็นตเกิดจากอิทธิพล
ของตัวแปรอ่ืนๆท่ีไมไดนํามาพิจารณา เม่ือทําการปรับคา R2 เพ่ือแสดงใหเห็นวาหากเพ่ิมตัวแปร
อิสระเขาไปในโมเดลถดถอยแลว ปจจัยดานตลาดและปจจัยดานการขนสงยังคงมีอิทธิพลตอขนาด
ของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในระดับสูงถึง 90.6 เปอรเซ็นต นอกจากนี้คา Sig. = 0.020 ซ่ึง
นอยกวา 0.05 แสดงวาสมการท่ี 1 มีความเหมาะสม จากคา Derbin-watson ซ่ึงใชทดสอบ H0  :  ei 

และ ej เปนอิสระกัน ในท่ีนี้ไดคา Derbin-watson = 1.874 ซ่ึงมีคาอยูในชวงท่ีเหมาะสมระหวาง 1.5-
2.5 (กาญดามณี เลศงาม 2546 : 108)  จึงสรุปไดวา ยอมรับ H0 นั่นคือ คาความคลาดเคล่ือนเปน
อิสระกัน 
 
ตารางท่ี 21    แสดงโมเดลการวิเคราะหความแปรปรวน (ANOVA) 
ANOVA(c) 
Model   Sum of Squares df Mean Square F Sig. 
1 Regression 392016464.16 1 392016464.16 494.61 0.00 
  Residual 43591440.82 55 792571.65    
  Total 435607904.98 56       
2 Regression 396240240.45 2 198120120.22 271.76 0.00 
  Residual 39367664.54 54 729030.82    
  Total 435607904.98 56       
a Predictors: (Constant), Market     
b Predictors: (Constant), Market, Trans    
c Dependent Variable: Employee     

 
ตารางท่ี 21   เปนตารางวิเคราะหความแปรปรวนแบบทางเดียว ซ่ึงใชในการทดสอบสมมติฐานของ
สมการท่ี (1)  

H0 : b1 ≤  b2  ≤ 0  หรือ  H1 : b1 >  b2  > 0 
  H0 : ปจจัยตลาดและการขนสง มีความสัมพันธทางลบหรือไมมีความสัมพันธกับขนาด
ของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย 
  H1  : ปจจัยตลาดและการขนสง มีความสัมพันธทางบวกกับขนาดของอุตสาหกรรมบรรจุ
ภัณฑพลาสติกในประเทศไทย      
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 ซ่ึงเปนการวิเคราะหวาตัวแปรอิสระทุกตัวมีความสัมพันธกับตัวแปรตามหรือไมโดยคา
ผลรวมของคาเบ่ียงเบนกําลังสองระหวางกลุม (Between Sum of Square = SSb) มีคา 396240240.45 
คา Degree of Freedom (df) เทากับ 2 สวนคาผลรวมของคาเบ่ียงเบนกําลังสองภายในกลุม (Within 
Sum of Square = SSw ) มีคาเทากับ 39367664.54 คา Degree of Freedom (df) เทากับ 54 คาเฉล่ีย
กําลังสองระหวางกลุม (Between Mean Square = MSb) มีคาเทากับ 198120120.22 คาเฉล่ียกําลัง
สองภายในกลุม (Within Mean Square = MSw) มีคาเทากับ 729030.82ดังนั้นคาสถิติ F ท่ีคํานวณได
จึงเทากับ 271.76 สวนคา F วิกฤต ท่ีไดจากการเปดตาราง ANOVA ท่ีระดับนัยสําคัญทางสถิติ 0.05  
ไดคาเทากับ 3.17  เม่ือคา F  ท่ีคํานวณได (F cal. = 271.76 ) มีคามากกวาคา F วิกฤต     (F crit. = 
3.17) จึงปฎิเสธ H0  และ ยอมรับ H1   จึงสรุปไดวา ปจจัยวัตถุดิบ  และปจจัยตลาด มีความสัมพันธ
ทางบวกกับขนาดอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย อยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ี 0.05  
หรืออาจทดสอบไดจากคา Sig. คือ ถาคา Sig. หาร 2 นอยกวา α จะปฏิเสธ H0 จากตารางได คา Sig. 
= 0.00 < 0.05 จึงปฏิเสธ H0 

ตารางท่ี 22   แสดงคาสัมประสิทธ์ิการถดถอย 

Coefficientsa 
Unstandardized  Standardized  Collinearity  
Coefficients Coefficients Statistics Model 
B Std. Error Beta 

t Sig. 
Tolerance VIF 

1 (Constant) -395.142 135.795   -2.910 0.005     
  Market 0.026 0.001 0.949 22.240 0.000 1 1 
2 (Constant) -421.017 130.681   -3.222 0.002     
  Market 0.023 0.002 0.849 14.582 0.000 0.494 2.025 
  Trans 0.016 0.007 0.140 2.407 0.020 0.494 2.025 
a Dependent Variable: Employee      

 
 ตารางท่ี 22    เปนตารางแสดงการทดสอบความสัมพันธระหวางตัวแปรตามกับตัวแปร
อิสระทีละตัว โดย B (Regression Coefficient : B) คือ คาสัมประสิทธ์ิถดถอย เปนสัมประสิทธ์ิของ
ตัวแปรอิสระเม่ือปรับคาสําหรับตัวแปรอิสระตัวอ่ืนๆในสมการถดถอยพหุคูณ 
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 คาสัมประสิทธ์ิถดถอยหรือคา B ในโมเดลท่ี 2 แสดงคาสัมประสิทธ์ิถดถอยของสมการ
ท่ี (2) ไดคาคงท่ี ( b0 )  =  -421.017 คาสัมประสิทธ์ิถดถอยของตัวแปร Market ( b1 ) =  0.023 คา
สัมประสิทธ์ิความถดถอยของตัวแปร Trans ( b2 ) เทากับ 0.016 ทําใหไดสมการถดถอยพหุคูณท่ี
เหมาะสมของวิธีเลือกตัวแปรแบบ stepwise เปนดังนี้ 
                   Employee  =  -421.017 +  0.023 Market  +  0.016 Trans……….(2) 
                   คา Beta ของตัวแปร Market เทากับ  0.849 คา Beta  ของตัวแปร Trans เทากับ 0.140 
ซ่ึงคา Beta  หมายถึง สัมประสิทธ์ิการถดถอยมาตรฐาน จากคา Beta นี้ แสดงใหเห็นวาปจจัยดาน
ตลาดมีความสัมพันธทางบวกกับขนาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกมากกวาปจจัยดาน
การขนสง 
                  คา t  เปนคาสถิติท่ีใชในการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับคาสัมประสิทธ์ิการถดถอย bi 

และ คาคงท่ี b0  โดยมีรายละเอียด ดังนี้ 
                   - การทดสอบเกี่ยวกับคาคงท่ี b0 
 H0 :  b0  = 0    ,  H1 :  b0   0     
 สถิติทดสอบ t  =  -3.222    , Sig. = 0.002   α = 0.05 
 ท้ังนี้จะปฏิเสธ H0 ถา Sig.  <  0.05 แตคา Sig. ของคาคงท่ี เทากับ 0.002 นอยกวา 0.05 
จึงปฏิเสธ H0 ยอมรับ H1     
                   การทดสอบเกี่ยวกับสัมประสิทธ์ิการถดถอย bi 
      H0 :  b0   0    ,  H1 :  b0 >  0     
    จะปฏิเสธสมมติฐาน H0 เม่ือ t > t1 -  ; n – k – 1  หรือ Sig. < α                                                                  
                                        2 
                        การทดสอบเกี่ยวกับคาคงท่ี b1 
 H0 : ปจจัยดานตลาดมีความสัมพันธทางลบหรือไมมีความสัมพันธกับขนาดของ
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก เม่ือกําหนดใหปจจัยการขนสงคงท่ี 
 H1 : ปจจัยดานตลาดมีความสัมพันธทางบวกกับขนาดของอุตสาหกรรมบรรจุ
ภัณฑพลาสติก เม่ือกําหนดใหปจจัยการขนสงคงท่ี 
 สําหรับการวิเคราะหโดยการทดสอบ t ท่ีระดับนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ 0.05คา df = 
54 ไดคา t จากการเปดตาราง (t วิกฤต) เทากับ 1.675    เนื่องจากคา t  จากการคํานวณของปจจัย
ตลาด เทากับ 14.582 มากกวา t วิกฤต จึงปฏิเสธ H0 และยอมรับ H1  (อาจทดสอบไดจากคา Sig. 
คือ คา Sig. 0.000 < 0.050 จึงยอมรับ H1) จึงสรุปวา ปจจัยดานตลาดมีความสัมพันธทางบวกกับ
ขนาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก เม่ือกําหนดใหปจจัยการขนสงคงท่ี 
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   การทดสอบเกี่ยวกับคาคงท่ี b2 
 H0:ปจจัยการขนสงมีความสัมพันธทางลบหรือไมมีความสัมพันธกับขนาดของ
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก เม่ือกําหนดให ปจจัยดานตลาดคงท่ี 
 H1:ปจจัยการขนสงมีความสัมพันธทางบวกกับขนาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติก เม่ือกําหนดให ปจจัยดานตลาดคงท่ี 
 สําหรับการวิเคราะหโดยการทดสอบ t ท่ีระดับนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ 0.05 คา df = 
54 ไดคา t จากการเปดตาราง (t วิกฤต) เทากับ 1.675 เนื่องจากคา t  จากการคํานวณของปจจัยการ
ขนสงเทากับ 2.407 มากกวา t วิกฤต จึงปฏิเสธ H0 และยอมรับ H1  (อาจทดสอบไดจากคา Sig. คือ 
คา Sig. 0.020 < 0.050 จึงยอมรับ H1) จึงสรุปวา ปจจัยการขนสงมีความสัมพันธทางบวกกับขนาด
ของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก เม่ือกําหนดให ปจจัยดานตลาดคงท่ี 
               Collinearity Statistics หมายถึง คาสถิติท่ีใชวัดความสัมพันธของตัวแปรอิสระ โดยมี
รายละเอียดดังนี้ 

  คา  Toleranceของตัวแปรตลาดและตัวแปรการขนสงมีคา เทากับ 0.494 (ถาค า 
Tolerance  ของตัวแปรอิสระ Xi มีคาต่ําแสดงวาตัวแปรอิสระนั้นมีความสัมพันธกับตัวแปรอิสระ
อ่ืน ๆ มาก)  
 คา  VIF ของตัวแปรตลาดและตัวแปรการขนสงมีคาเทากับ 2.025 (ถาคา VIF มีคามาก 
แสดงวาตัวแปรอิสระ Xi มีความสัมพันธกับตัวแปรอิสระอ่ืน ๆ มาก)เนื่องจากมีตัวแปรอิสระเพียง 2 
ตัวแปร คา Tolerance และ VIF ของตัวแปรตลาดและตัวแปรการขนสง  จึงมีคาเทากัน  
 ผลจากการทดสอบสัมประสิทธ์ิการถดถอยจะพบวาปจจัยตลาดและปจจัยการขนสงมี
ความสัมพันธทางบวกกับขนาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก ท่ีระดับนัยสําคัญ 0.05  

ปจจัยตลาด และ ปจจัยการขนสงมีอิทธิพลตอรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุ
ภัณฑพลาสติกในประเทศไทย ท่ีระดับนัยสําคัญทางสถิติ 0.05 ซ่ึงสอดคลองกับทฤษฎีของสแตฟ
ฟอรดท่ีกลาววาปจจัยตลาดมีอิทธิพลตอการลงทุนของนักธุรกิจ (ยศวร สุมาลยโรจน 2548: 146)
เนื่องจาก การท่ีพ้ืนท่ีมีขนาดของตลาดใหญและยังมีการขนสงท่ีดีนั้นมีอิทธิพลใหอุตสาหกรรม
บรรจุภัณฑพลาสติกเขาไปตั้งอยูเพ่ือการประหยัดคาขนสงสินคาไปยังตลาดนั่นเอง  จากทฤษฏีทาง
ท่ีตั้งของแอลเฟรด เวเบอรท่ีใชดัชนีวัตถุดิบในการคํานวณหาตําแหนงท่ีอุตสาหกรรมควรไปตั้งอยู 
มาพิจารณาพบวา อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกเปนอุตสาหกรรมท่ีมีดัชนีวัตถุดิบใกลเคียงกับ
คา 1หรือเทากับ 1  มาก เพราะวัตถุดิบท่ีใชคือเม็ดพลาสติกนั้นเปนวัตถุดิบท่ีไมสูญเสียน้ําหนัก 
ดังนั้นโรงงานอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกจึงมีแนวโนมจะไปตั้งโรงงานอยูท่ีบริเวณตลาด 
 ( วิชัย ศรีคํา 2547 : 20 ) 
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จากทฤษฏีและผลการวิจัยจํานวนมาก กลาววา ความสะดวกในการเขาถึงตลาดมี
อิทธิพลในการผลักดันใหอุตสาหกรรมเขาไปตั้งในบริเวณตลาด ( วิชัย ศรีคํา 2547 : 88 ) สําหรับ
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกนั้นเปนอุตสาหกรรมท่ีเม่ือนําเม็ดพลาสติกมาผลิตเปนสินคาแลว 
มีขนาดของสินคาใหญขึ้น เชน การผลิตลังพลาสติก ขวดพลาสติก เปนตน ซ่ึงใชพ้ืนท่ีในการขนสง
มาก จึงจําเปนตองไปตั้งอยูบริเวณตลาดเพ่ือลดคาขนสงนั่นเอง 

เม่ือพิจารณาถึงจังหวัดท่ีมีขนาดของปจจัยตลาดและมีการขนสงมากท่ีสุด คือ 
กรุงเทพมหานคร พบวา กรุงเทพมหานครเปนจังหวัดท่ีมีขนาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกท่ีใหญท่ีสุดในประเทศไทย ดังนั้นจึงสรุปไดวาปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุ
ภัณฑพลาสติกในประเทศไทย มากท่ีสุดคือ ปจจัยตลาดและปจจัยการขนสง นั่นเอง 
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บทที่  6 
สรุปผลการวิจัย 

(Summary and Conclusion) 
 
 การวิ เคราะห ท่ีตั้ งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทยครั้งนี้  มี
วัตถุประสงคท่ีสําคัญ คือ  
 1. เพ่ือศึกษาและวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกใน
ประเทศไทย 
 2. เพ่ือศึกษาและวิเคราะหปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกใน
ประเทศไทย 
 ซ่ึงจากการวิเคราะหสามารถสรุปผลการวิจัยไดดังนี้ 
 
1. การวิเคราะหรูปแบบทางที่ตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย 
 การวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทยดวย
การพิจารณาจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก เปนรายภาคพบวา ภาคกลางเปน
ภาคท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากท่ีสุด โดยมีจํานวนแรงงาน 47,451 คน คิดเปน
รอยละ 75.50 ของจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกท้ังหมดของประเทศไทย 
รองลงมา คือ ภาคตะวันออก มีจํานวนแรงงาน 7,173 คนคิดเปนรอยละ 11.41 อันดับ 3 คือ ภาค
ตะวันออกเฉียงเหนือ มีจํานวนแรงงาน 5,305 คนคิดเปนรอยละ 8.44 อันดับ 4 คือ ภาคใต มีจํานวน
แรงงาน 1,626 คนคิดเปนรอยละ 2.59 อันดับ 5 คือ ภาคตะวันตกมีจํานวนแรงงาน 702 คนคิดเปน
รอยละ 1.12 อันดับสุดทาย คือ ภาคเหนือ มีจํานวนแรงงาน 594 คน คิดเปนรอยละ 0.95 และถา
พิจารณาเปนรายจังหวัดพบวา 
 ในป พ.ศ. 2548 ประเทศไทยมีจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก
ท้ังส้ิน 62,851 คน โดยจังหวัดท่ีมีแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกมากท่ีสุดในประเทศ
ไทย คือ จังหวัดกรุงเทพมหานคร มีจํานวนแรงงาน 14,958 คน คิดเปนรอยละ 23.80 ของจํานวน
แรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกท้ังหมด รองลงมา คือ จังหวัดสมุทรปราการ มีจํานวน
แรงงาน 11,090 คน คิดเปนรอยละ 17.64  อันดับ 3 คือ จังหวัดสมุทรสาคร มีจํานวนแรงงาน 7,736 
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คน คิดเปนรอยละ 12.31 อันดับ 4 คือ จังหวัดนครปฐมมีจํานวนแรงงาน 6,657 คน คิดเปนรอยละ 
10.59 อันดับ 5 คือ จังหวัดนครราชสีมามีจํานวนแรงงาน 4,445 คน คิดเปนรอยละ 7.07 สวนจังหวัด
ท่ีมีแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกนอยท่ีสุด คือ จังหวัดพิจิตร มีจํานวนแรงงาน 2 คน 
คิดเปนรอยละ0.01 ของจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกท้ังหมดในประเทศไทย 
 จากการวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย 
ดวยวิธีการทางแผนท่ี(Cartographic Method)โดยใชขอมูลจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุ
ภัณฑพลาสติกเปนตัวช้ีวัดขนาดของอุตสาหกรรม ผลการวิเคราะหพบวา จังหวัดท่ีมีอุตสาหกรรม
บรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากมี 2 จังหวัด คือ จังหวัดกรุงเทพมหานครและสมุทรปราการ ซ่ึงมี
จํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งแต 8,001 คนขึ้นไป 
 จังหวัดท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูปานกลางมี 4 จังหวัด คือ จังหวัด
สมุทรสาคร นครปฐม นครราชสีมาและชลบุรี ซ่ึงมีจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกตั้งแต 4,001 ถึง 8,000 คน 
 จังหวัดท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูนอยมี 51 จังหวัด คือ จังหวัด
ปทุมธานีฉะเชิงเทรา นนทบุรี ระยอง พระนครศรีอยุธยา สระบุรี สงขลา สุราษฎรธานี ปราจีนบุรี 
ลพบุรี ขอนแกน นครสวรรค ราชบุรี ลําพูน เชียงใหม เพชรบุรี ชัยภูมิ สมุทรสงคราม กาญจนบุรี 
สุรินทร สิงหบุรี นครศรีธรรมราช สุพรรณบุรี เชียงราย ตาก ลําปาง แพร ปตตานี ยโสธร พัทลุง 
อุบลราชธาน ีกาฬสินธุ จันทบุรี นครพนม อุดรธานี ภูเก็ต หนองคาย ประจวบคีรีขันธ มหาสารคาม 
ระนอง ศรีสะเกษ นราธิวาส พังงา มุกดาหาร ชุมพร เพชรบูรณ เลย บุรีรัมย สระแกว กระบ่ีและ
พิจิตร ซ่ึงมีจํานวนแรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งแต 1 ถึง 4,000 คน 

 จากการวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก โดยใชจํานวน
โรงงานเปนตัวช้ีวัด พบวา ในป พ.ศ. 2548 มีจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกใน
ประเทศไทยท้ังส้ิน 1,358 โรงงาน จังหวัดท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากท่ีสุดใน
ประเทศไทย คือ จังหวัดกรุงเทพมหานคร มีจํานวนโรงงาน 523 โรงงาน คิดเปนรอยละ 38.51 ของ
จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกท้ังหมดในประเทศไทย รองลงมาคือ จังหวัด
สมุทรปราการ มีจํานวนโรงงาน 180 โรงงาน คิดเปนรอยละ 13.25 อันดับ 3 คือ จังหวัดสมุทรสาคร 
มีจํานวนโรงงาน 158 โรงงาน คิดเปนรอยละ 11.63 อันดับ 4 คือ จังหวัดนครปฐม มีจํานวนโรงงาน 
92 โรงงาน คิดเปนรอยละ 6.77 อันดับ 5 คือ จังหวัดปทุมธานี มีจํานวนโรงงาน 58โรงงาน คิดเปน
รอยละ 4.27 สวนจังหวัดท่ีมีจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูนอยท่ีสุด คือ 
จังหวัด ลําปาง บุรีรัมย กาฬสินธุ เลย มุกดาหาร นครพนม ศรีสะเกษ สระแกว เพชรบูรณ พิจิตร 
ชุมพร กระบ่ี พังงาและระนอง โดยมีจํานวนโรงงานเทากัน คือ จังหวัดละ 1 โรงงาน คิดเปนรอยละ 
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0.07 ของจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกท้ังหมดในประเทศไทย จากการวิเคราะห
รูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย ดวยวิธีการทางแผนท่ี 
(Cartographic Method) โดยใชขอมูลจํานวนโรงงานในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกเปน
ตัวช้ีวัดขนาดของอุตสาหกรรม ผลของการวิเคราะหพบวา จังหวัดท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกตั้งอยูมาก คือ จังหวัดกรุงเทพมหานคร ซ่ึงมีจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติก 181โรงงานขึ้นไป 
 จังหวัดท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูปานกลาง มี 3 จังหวัด คือ จังหวัด
สมุทรปราการ สมุทรสาครและนครปฐม โดยมีจํานวนโรงงานระหวาง 91-180 โรงงาน 
 จังหวัดท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูนอย มี 53 จังหวัด คือ จังหวัด
ปทุมธานีชลบุรี นครราชสีมา ฉะเชิงเทรา นนทบุรี ระยอง พระนครศรีอยุธยา สระบุรี สงขลา สุ
ราษฎรธานี ปราจีนบุรี ลพบุรี ขอนแกน นครสวรรค ราชบุรี ลําพูน เชียงใหม เพชรบุรี ชัยภูมิ 
สมุทรสงคราม กาญจนบุรี สุรินทร สิงหบุรี นครศรีธรรมราช สุพรรณบุรี เชียงราย ตาก ลําปาง แพร 
ปตตานี ยโสธร พัทลุง อุบลราชธานี กาฬสินธุ จันทบุรี นครพนม อุดรธานี ภูเก็ต หนองคาย 
ประจวบคีรีขันธ มหาสารคาม ระนอง ศรีสะเกษ นราธิวาส พังงา มุกดาหาร ชุมพร เพชรบูรณ เลย 
บุรีรัมย สระแกว กระบ่ีและพิจิตร โดยมีจํานวนโรงงานระหวาง 1-90 โรงงาน 
 จากการวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย 
พบวา มีความสอดคลองกันระหวางจํานวนแรงงาน และจํานวนโรงงาน ท่ีอยูใน 4 อันดับแรก  ซ่ึง
ประกอบดวยจังหวัด กรุงเทพมหานคร สมุทรปราการ สมุทรสาคร นครปฐม และ  จะตางกันก็เพียง
อันดับท่ี 5 เทานั้น  
 เม่ือพิจารณาขอมูลเกี่ยวกับรูปแบบท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก ในระดับ
อําเภอของท้ัง 4 จังหวัดแรก พบวา  จังหวัดกรุงเทพมหานคร มีจํานวนแรงงานท้ังหมดใน
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 14,958 คน เขตท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมาก
ท่ีสุด คือ เขตบางขุนเทียน เขตบางบอน เขตพระโขนง เขตบึงกุม เขตจอมทอง เขตบางแค และใน
เขตอ่ืนๆ ท่ีเหลือ ตามอันดับ 
 จังหวัดสมุทรปราการ มีจํานวนแรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 
11,090 คน อําเภอท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากท่ีสุด คือ อําเภอบางพลี อําเภอ
เมือง อําเภอพระประแดง กิ่งอําเภอบางเสาธง อําเภอพระสมุทรเจดีย และอําเภอบางบอ ตามอันดับ 
 จังหวัดสมุทรสาคร มีจํานวนแรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 
7,736 คน อําเภอท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากท่ีสุด คือ อําเภอกระทุมแบน อําเภอ
เมือง และอําเภอบานแพว ตามอันดับ 
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 จังหวัดนครปฐม มีจํานวนแรงงานท้ังหมดในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก 6,657 
คน อําเภอท่ีมีอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกตั้งอยูมากท่ีสุด คือ อําเภอสามพราน อําเภอเมือง 
อําเภอนครชัยศรี อําเภอกําแพงแสน และอําเภอบางเลน ตามอันดับ 

จากการวิเคราะหรูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย
พบวา อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกสวนใหญตั้งอยูในบริเวณ กรุงเทพมหานครและปริมณฑล 
ถึงรอยละ 68.96 เม่ือใชจํานวนแรงงานเปนตัวช้ีวัด เนื่องจากบริเวณกรุงเทพมหานครและปริมณฑล 
เปนจุดศูนยกลางของประเทศหรือเปนบริเวณแกน (Core Periphery) ซ่ึงเปนตลาดท่ีใหญท่ีสุด มี
ความพรอมของปจจัยตางๆท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรม และยังอยูใกลแหลงวัตถุดิบเม็ด
พลาสติกท่ีใหญท่ีสุดของประเทศไทย นั่นคือ จังหวัดระยองอีกดวย 
 
2. การวิเคราะหปจจัยที่มีอิทธิพลตอการเลือกที่ตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย 
      จากการวิเคราะหปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการเลือกท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก
ในประเทศไทยดวยเทคนิคทางสถิติ สรุปผลการวิเคราะห ไดดังนี้ 

 การวิเคราะหคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธแบบเพียรสัน (Correlation Analysis = r) ผล
ปรากฏวา ตัวแปร Employee มีความสัมพันธทางบวกกับตัวแปรอิสระทุกตัว ซ่ึงเปนไปตาม
สมมติฐานท่ีตั้งไว คือ ปจจัยดานวัตถุดิบ( r = 0.449 )ปจจัยดานตลาด( r = 0.949 )ปจจัยดานการ
ขนสง ( r = 0.744 )ปจจัยดานเงินทุน( r = 0.690 )ปจจัยดานแรงงาน (r = 0.676) และปจจัยดาน
พลังงาน (r = 0.831)  มีความสัมพันธทางบวกกับขนาดท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกใน
ประเทศไทย โดยปจจัยดานตลาดมีความสัมพันธทางบวกกับขนาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกสูงท่ีสุด  แสดงวาถาพ้ืนท่ีใดมีอุตสาหกรรมผลิตกรรมตั้งอยูมาก ยอมเปนแรงดึงดูดให
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกไปตั้งอยูในพ้ืนท่ีนั้น ไดมากกวาพ้ืนท่ีท่ีไมมีอุตสาหกรรมผลิต
กรรมตั้งอยูเลย ปจจัยรองลงมาท่ีมีคาสหสัมพันธใกลเคียงกับปจจัยตลาด คือ ปจจัยดานพลังงาน 
หมายความวา อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกเปนอุตสาหกรรมท่ีจําเปนตองใชพลังงานในการ
ผลิตมาก ซ่ึงพลังงานท่ีใชในการผลิตบรรจุภัณฑพลาสติก คือ ไฟฟา ดังนั้นพ้ืนท่ีท่ีมีการผลิตและ
จําหนายกระแสไฟฟามากยอมมีแรงดึงดูดให  อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกเขาไปตั้งอยูได
มากกวาพ้ืนท่ีท่ีมีการผลิตและจําหนายกระแสไฟฟาไดนอย เวนแตมีปจจัยอ่ืนท่ีเขามาเกี่ยวของท่ี
ผูประกอบการใหความสําคัญมากกวาเชนราคาท่ีดิน เปนตน 
 การวิเคราะหถดถอยพหุคูณ (Multiple Regression Analysis) การคัดเลือกตัวแปรเขาสู
สมการถดถอยดวยวิธี Stepwise ทําใหไดตัวแปรท่ีจะนําเขาในสมการถดถอย  2 ตัวแปรดวยกัน คือ 
ตัวแปรตลาด  และ ตัวแปรการขนสง  ทําใหไดสมการถดถอย คือ  
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Employee   =   b0  +  b1Market   +  b2Trans + e  
 โดยตัวแปรอิสระท้ังหมดมีความสัมพันธทางบวกกับตัวแปรตามในระดับสูง คือ มีคา R 
เทากับ 0.954  และมีคาสัมประสิทธ์ิการตัดสินพหุคูณ (R2) ของสมการถดถอย เทากับ 0.910  
หมายความวา ปจจัยตลาดและปจจัยการขนสง  สามารถอธิบายการเปล่ียนแปลงของขนาด
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกได  91.0 %  สวนอีก 9.0 %  เกิดจากอิทธิพลของตัวแปรอ่ืน ๆ ท่ี
ไมไดนํามาพิจารณา  เม่ือทําการปรับคา R2 แลว จะไดคา R2

adj (Adjusted R Square)  เทากับ 0.906  
ซ่ึงแสดงใหเห็นวาหากเพ่ิมตัวแปรอิสระอ่ืนเขาไปในโมเดลถดถอย ปจจัยตลาด  และปจจัยการ
ขนสง ยังคงมีอิทธิพลตอ ขนาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกสูงถึง 90.6 % 
  การวิเคราะหความแปรปรวน (ANOVA) เปนการวิเคราะหวาตัวแปรอิสระทุกตัวมี
ความสัมพันธกับตัวแปรตามหรือไม ดวยการทดสอบคาสถิติ F  ผลการวิเคราะหพบวา คา F ท่ี
คํานวณได  เทากับ 271.76  สวนคา F วิกฤต ท่ี ได เทากับ 3.17  เม่ือคา F  ท่ีคํานวณได มีคามากกวา
คา F วิกฤต (271.76 > 3.17)   จึงสรุปไดวา  ปจจัยดานตลาดและปจจัยดานการขนสงมีความสัมพันธ
ทางบวกกับอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย  
 การวิเคราะหคาสัมประสิทธ์ิการถดถอย (Regression Coefficient Analysis : B)    เปน
การทดสอบความสัมพันธระหวางตัวแปรตามกับตัวแปรอิสระทีละตัว  คาสัมประสิทธ์ิถดถอย  ได
คาคงท่ี (bo) เทากับ -421.017 คาสัมประสิทธ์ิความถดถอยของตัวแปร Market (b1) เทากับ 0.023 คา
สัมประสิทธ์ิความถดถอยของตัวแปร Trans (b2) เทากับ 0.016 ทําใหไดสมการถดถอยท่ีเหมาะสม  
คือ 
 Employee  =  -421.017  +  0.023 Market + 0.016 Trans 

คาสัมประสิทธ์ิความถดถอยมาตรฐาน (Beta)  ซ่ึงไมมีหนวยของตัวแปร Market เทากับ  
0.849  คา Beta  ของตัวแปร Trans เทากับ 0.140 จากคา Beta นี้ แสดงใหเห็นวาปจจัยตลาดมี
ความสัมพันธทางบวกกับขนาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกสูงมากกวา ปจจัยการขนสง 

คา t  เปนคาสถิติท่ีใชในการทดสอบสมมติฐานเกี่ยวกับคาคงท่ี b0  และคาสัมประสิทธ์ิ
การถดถอย bi   โดยมีรายละเอียด ดังนี้ 
             1.  การทดสอบเกี่ยวกับคาคงท่ี b0 พบวา คา Sig. ของคาคงท่ี เทากับ 0.002 นอยกวา 0.05 
สรุปไดวา คาคงท่ี b0 ไมเทากับศูนย 
 2.  การทดสอบเกี่ยวกับสัมประสิทธ์ิการถดถอย b1 
 สําหรับการวิเคราะหโดยการทดสอบ t ท่ีระดับนัยสําคัญทางสถิติ 0.05 คา df = 54 ไดคา 
t จากการเปดตาราง (t วิกฤต =1.675)   นอยกวา คา t  จากการคํานวณ ( t = 14.582) ของปจจัยตลาด 
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จึงสรุปวา ปจจัยตลาดมีความสัมพันธทางบวกกับขนาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก เม่ือ
กําหนดใหปจจัยการขนสงคงท่ี 

3. การทดสอบเกี่ยวกับสัมประสิทธ์ิการถดถอย b2 
 สําหรับการวิเคราะหโดยการทดสอบ t ท่ีระดับนัยสําคัญทางสถิติ 0.05 คา df = 54   ได
คา t  จากการเปดตาราง (t วิกฤต = 1.675)  นอยกวา คา t จากการคํานวณ  (t = 2.407) ของ ปจจัยการ
ขนสง จึงสรุปวา ปจจัยการขนสงมีความสัมพันธทางบวกกับขนาดของ อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกเม่ือกําหนดใหปจจัยตลาดท่ี 

- Collinearity Statistics หมายถึง คาสถิติท่ีใชวัดความสัมพันธของตัวแปรอิสระ โดยมี
คา Tolerance ของตัวแปรตลาด และตัวแปรการขนสง เทากับ 0.494 จาก Tolerance  ของตัวแปร
อิสระ ซ่ึงมีคาต่ํา แสดงวาตัวแปรอิสระนั้นมีความสัมพันธกับตัวแปรอิสระอ่ืน ๆ มาก ซ่ึงสัมพันธกับ
คา  VIF ของตัวแปรตลาด และตัวแปรการขนสง ซ่ึงมีคาเทากับ 2.025  แสดงวาตัวแปรอิสระ Xi มี
ความสัมพันธกับตัวแปรอิสระอ่ืน ๆ มาก (คา VIF มีคามาก) แตเนื่องจากมีตัวแปรอิสระเพียง 2 ตัว
แปร คา Tolerance และ VIF ของตัวแปรตลาด และตัวแปรการขนสงจึงมีคาเทากัน  

ผลจากการทดสอบสัมประสิทธ์ิการถดถอยจะพบวาปจจัยตลาดและปจจัยการขนสงมี
ความสัมพันธทางบวกกับขนาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก ท่ีระดับนัยสําคัญ 0.05  

ดังนั้นในการศึกษาวิจัยครั้งนี้ สรุปไดวา ปจจัยตลาด และ ปจจัยการขนสงมีอิทธิพลตอ
รูปแบบทางท่ีตั้งของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในประเทศไทย ท่ีระดับนัยสําคัญทางสถิติ 
0.05  ท่ีเปนเชนนี้เนื่องจาก การท่ีพ้ืนท่ีมีขนาดของตลาดใหญและยังมีการขนสงท่ีดีนั้นมีอิทธิพลให
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกเขาไปตั้งอยูเพ่ือการประหยัดคาขนสงสินคาไปยังตลาดนั่นเอง  
จากทฤษฏีทางท่ีตั้งของแอลเฟรด เวเบอรท่ีใชดัชนีวัตถุดิบในการคํานวณหาตําแหนงท่ีอุตสาหกรรม
ควรไปตั้งอยู มาพิจารณาพบวา อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกเปนอุตสาหกรรมท่ีมีดัชนีวัตถุดิบ
ใกลเคียงกับคา 1หรือเทากับ 1  มาก เพราะวัตถุดิบท่ีใชคือเม็ดพลาสติกนั้นเปนวัตถุดิบท่ีไมสูญเสีย
น้ําหนัก ดังนั้นโรงงานอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกจึงมีแนวโนมจะไปตั้งโรงงานอยูท่ีบริเวณ
ตลาด ( วิชัย ศรีคํา 2547 : 20 ) 

จากทฤษฏีและผลการวิจัยจํานวนมาก กลาววา ความสะดวกในการเขาถึงตลาดมี
อิทธิพลในการผลักดันใหอุตสาหกรรมเขาไปตั้งในบริเวณตลาด ( วิชัย ศรีคํา 2547 : 88 ) สําหรับ
อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกนั้นเปนอุตสาหกรรมท่ีเม่ือนําเม็ดพลาสติกมาผลิตเปนสินคาแลว 
มีขนาดของสินคาใหญขึ้น เชน การผลิตลังพลาสติก ขวดพลาสติก เปนตน ซ่ึงใชพ้ืนท่ีในการขนสง
มาก จึงจําเปนตองไปตั้งอยูบริเวณตลาดเพ่ือลดคาขนสงนั่นเอง 
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เม่ือพิจารณาถึงจังหวัดท่ีมีขนาดของปจจัยตลาดและมีการขนสงมากท่ีสุด คือ 
กรุงเทพมหานคร พบวา กรุงเทพมหานครเปนจังหวัดท่ีมีขนาดของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกท่ีใหญท่ีสุดในประเทศไทย ดังนั้นจึงสรุปไดวาปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุ
ภัณฑพลาสติกในประเทศไทย มากท่ีสุดคือ ปจจัยตลาดและปจจัยการขนสง นั่นเอง 
 
ขอเสนอแนะในการทําวิจัยคร้ังตอไป 

จากการศึกษารูปแบบทางท่ีตั้ง และปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ
พลาสติกในประเทศไทย ผูวิจัยมีขอเสนอแนะซ่ึงชวยในการตัดสินใจแกผูประกอบการรายใหมและ
ผูประกอบการท่ีดําเนินธุรกิจอยูแลวท่ีตองการลงทุนในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก และอาจ
เปนประโยชนสําหรับผูท่ีสนใจศึกษาเกี่ยวกับอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก ครั้งตอไป 
 1. ในการศึกษาเกี่ยวกับอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกครั้งตอไป ควรมีการศึกษาถึง
ปญหาของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก เพ่ือใหเกิดความเขาใจในปญหา และเสนอแนว
ทางแกไขท่ีมีความชัดเจนอันเปนประโยชนแกผูประกอบการ และหนวยงานของรัฐ 

2.  ขอมูลท่ีใชในการศึกษาครั้งนี้เปนขอมูลทุติยภูมิ (Secondary Data) ทําการวิเคราะห
โดยใชเทคนิคทางสถิติ หากทําการวิจัยเกี่ยวกับเรื่องนี้อีกควรทําการศึกษาโดยวิธีอ่ืน และทําการเก็บ
รวบรวมขอมูลแบบปฐมภูมิ เปนหลัก อาจจะทําใหการศึกษาท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติก
ไดคําตอบท่ีชัดเจนและกระจางขึ้น 

3.  ในการศึกษาครั้งนี้ศึกษาเฉพาะบรรจุภัณฑพลาสติกท่ีแบงประเภทตามรูปทรงบรรจุ
ภัณฑ ไดแก ถุงและกระสอบพลาสติก ขวดพลาสติก หลอดพลาสติก ลังพลาสติกและบรรจุภัณฑ
ชนิดฟลมเทานั้น ไมไดศึกษาบรรจุภัณฑประเภทโฟม แอรแคป และบลิสเตอรแพกเกจ ดังนั้น
การศึกษาในเรื่องของบรรจุภัณฑประเภทโฟม แอรแคป และบลิสเตอรแพกเกจ นาจะเปนประโยชน
แกผูผลิตบรรจุภัณฑมากขึ้น 

4.  ในการศึกษาครั้งนี้เปนการศึกษาท่ีตั้งอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในภาพรวม
ท้ังประเทศ   หากมีการศึกษาครั้งตอไปผูวิจัยอาจจะแยกศึกษาเฉพาะพ้ืนท่ีใดพ้ืนท่ีหนึ่งเพ่ือใหได
ขอมูลท่ีมีความละเอียดมากยิ่งขึ้นในการนําไปใชประโยชนในการศึกษาวิจัยในระดับเชิงลึกตอไป 
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ตารางท่ี 24  แสดงการจางงานเฉล่ียของโรงงานผลิตภัณฑพลาสติกแตละประเภท 
 

ผลิตภัณฑพลาสติก การจางงานเฉลี่ย (คน/โรงงาน) 
บรรจุภัณฑ 14 

เครื่องไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 48 
ช้ินสวนยานยนต 41 

เครื่องใชในบาน-ครัว 9 
วัสดุ/ช้ินสวนกอสราง 37 

ของเลนกีฬา 57 
ช้ินสวนรองเทา 50 
ใยสังเคราะห 382 
เม็ดพลาสติก 39 

อ่ืนๆ 16 

ตารางท่ี 23  แสดงจํานวนโรงงานผลิตภัณฑพลาสติกท่ีขึ้นรูปผลิตภัณฑตางๆในประเทศไทย 
 

ผลิตภัณฑ จํานวนโรงงาน จํานวนคนงาน เงินทุนจดทะเบียน (ลานบาท) 
บรรจุภัณฑ 1,772 25,124 32,600 

ช้ินสวนอิเล็กทรอนิกส 177 8,490 5,492 
ช้ินสวนยานยนต 66 2,683 1,771 
ของใชในบาน 716 6,650 2,486 
วัสดุกอสราง 187 6,987 8,095 

ของเลน-เครื่องกีฬา 209 11,939 3,536 
รองเทา 180 8,971 1,979 

ใยสังเคราะห 25 9,553 27,450 
อ่ืนๆ 681 26,219 18,370 

เม็ดพลาสติก 216 3,472 5,830 
รวม 4,229 110,088 107,609 
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ตารางท่ี 25  แสดงกําลังการผลิตเม็ดพลาสติกในป พ.ศ. 2544และพ.ศ. 2545 
 

สินคา กําลังการผลิต(ตัน/ป) 
  2544 2545 

HDPE 872,000 872,000 
LDPE 258,000 258,000 

LLDPE 400,000 400,000 
PP 1,100,000 1,230,000 

PVC 750,000 750,000 
Benzene 477,000   
Styrene 480,000   

Polystyrene 445,000 445,000 
ABS/SAN 210,000 210,000 

EPS 44,000 44,000 
SBR/BR 150,000   
p-Xylene 972,000   

PTA 770,000   
Polycarbonate 90,000   

 
ตารางท่ี 26 แสดงโครงสรางตนทุนการผลิตถุงพลาสติกธรรมดา 
  

รายการ รอยละ 
 เม็ดพลาสติก PE 80.7 
 คากระแสไฟฟา 5.2 
 คาขนสง 5.2 
 คาแรงงาน 3.1 
 คาภาชนะบรรจ ุ 2.6 
 คาเสียหายในการผลิต 3.2 

รวม 100 
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ตารางท่ี 27 แสดงโครงสรางตนทุนการผลิตกระสอบพลาสติก 
 

รายการ รอยละ 
 เม็ดพลาสติก  47.9 
 คาเส่ือมราคา 15.1 
 คากระแสไฟฟา 11.1 
 คาแรงงาน 10.6 
 ดอกเบ้ีย 4.8 
 อ่ืนๆ 15.1 

รวม 100 
 

Normal P-P Plot of Regression Standardized Residual

Dependent Variable: EMPLOYEE

Observed Cum Prob
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ภาพท่ี 26  แสดงกราฟความนาจะเปนของการกระจายแบบปกติ (Normal Probability) 

 



 161 

ประวัติผูวิจัย 
 

ช่ือ – สกุล  นาย พรพรหม  เทพเรืองชัย 
ท่ีอยู  17 หมู 10 ตําบล บานสวน อําเภอ เมือง จังหวัด ชลบุรี  20000 

 
ประวัติการศึกษา 

พ.ศ. 2545  สําเร็จการศึกษาปริญญาวิทยาศาสตรบัณฑิต สาขาฟสิกส 
 มหาวิทยาลัยศิลปากร 

พ.ศ. 2547  ศึกษาตอระดับปริญญาศิลปศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาภูมิศาสตร
อุตสาหกรรม บัณฑิตวิทยาลัย มหาวิทยาลัยศิลปากร 

 
 


	Title_page
	Abstract
	Content
	Chapter1
	Chapter2
	Chapter3
	Chapter4
	Chapter5
	Chapter6
	Bibliography
	Appendix
	History



