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This study has the objective of assessing real problems and obstacles of
environment according to clean technology, determining the correlation of the problems and
problem solving approach by using 60 sets of questionnaires of which the questions were
applied from of clean technology  requirement and requirement and related research   results.
The  questionnaires  were  asked to  20  entrepreneurs three  sets   each in  vermicelli 
Industry  which were clean  technology  certified  until  December  2006. The  81.67% 
complete data were collected from June  to October 2007 which were analyzed by SPSS
version 11.5.

 The results were found that the important problems and obstacles having
maximum reply of 81.67% and having five score levels were 1.Government did not have the
financial support policy to implement clean technology activity 2.Government did not
encourage research and development to reduce the cost of environmental management
system according to clean technology concept 3.Government did not motivate vermicelli 
entrepreneurs to apply clean technology in their factories and there were twenty pairs of
factors having the positive relation from moderate the most level. 

Problems solving approaches of vermicelli industry were 1. Government support 
for technical consulting and finance for clean technology activity. 2. Government should
establish the working standard of clean technology activity. 3.Management should set the
continuous improvement policy of their EMS and pollution prevention system. 
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บทท่ี 1 
บทนํา 

 
1. ความเปนมาและความสําคัญ 
 การผลิตเสนกวยเตี๋ยวในประเทศไทยรองรับความตองการของผูบริโภคภายในประเทศ
เปนหลัก โดยทั่วไปการผลิตเสนกวยเตี๋ยวเปนอุตสาหกรรมขนาดเล็กและขนาดกลาง เพื่อจัดจําหนาย
ในทองถ่ิน สําหรับโรงงานขนาดใหญจะมีพื้นที่จําหนายกวางขึ้น มักสงขายภายในประเทศและ
ตางประเทศ ของเสียที่เกิดจากการผลิตเสนกวยเตี๋ยวเกิดจากขั้นตอนตางๆ เชน ของเสียจากขั้นตอน
การจัดเตรียมวัตถุดิบ ของเสียที่เกิดจากการผลิตเสนกวยเตี๋ยว ของเสียที่เกิดจากการบรรจุ และของเสีย
ที่เกิดจากการทําความสะอาดอุปกรณ-พื้นที่การผลิต รูปแบบของของเสียที่เกิดขึ้น ไดแก น้ําเสีย  
กากของเสีย มลพิษทางอากาศ รวมถึงความรอนที่สูญเสีย 
 ปจจุบัน เทคโนโลยีสะอาดไดเปนแนวคิดที่สําคัญ สําหรับการพัฒนาประเทศ ตาม
แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับที่ 9 พ.ศ. 2545-2549 ไดมุงเนนการลดใชวัสดุ  สงเสริม
การแปรรูปของเสียเพื่อกลับมาใชใหม โดยสนับสนุนใหมีการลงทุนทางเทคโนโลยี เพื่อแกไข
ปญหาสิ่งแวดลอม กระตุนใหภาคเอกชนเขารวมพัฒนาเทคโนโลยีดานสิ่งแวดลอมอยางจริงจังและ
กวางขวางยิ่งขึ้น รวมทั้งสนับสนุนดานการเงินแกสถานประกอบการ เพื่อปรับปรุงสูกระบวนการ
ผลิตที่สะอาด จากนโยบายที่เกิดขึ้นสามารถชี้ใหเห็นไดวา “เทคโนโลยีสะอาด” เปนกลยุทธในการ
จัดการสิ่งแวดลอมที่สามารถนําเขามาใชในประเทศไทยและสงเสริมใหเกิดการจัดการสิ่งแวดลอมที่
มีประสิทธิภาพ มีเหตุผลในเชิงสรางสรรค อีกทั้งสามารถไดรับผลประโยชนรวมกันทุกฝาย 

 ในสภาวะปจจุบันทั่วโลกเล็งเห็นความสําคัญดานสภาพแวดลอมเพิ่มมากขึ้น   
“เทคโนโลยีสะอาด” (Clean Technology) ในประเทศไทย ไดรับความสนใจเพิ่มมากขึ้น ซ่ึงไดรับ
การสนับสนุนจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม สถาบันสิ่งแวดลอมไทย มหาวิทยาลัยทั้งภาครัฐและ
เอกชน  บรรษัทเงินทุนหลักทรัพยแหงประเทศไทย  รวมไปถึงหนวยงานอื่นๆ  ทั้งในและ 
นอกประเทศ  อยางไรก็ตาม  การตัดสินใจวาจะนําเทคโนโลยีสะอาด   เขามาใชในโรงงานหรือไม  
ผูตัดสินใจคือ  ผูประกอบการ การวิเคราะหเดิมที่ทําอยู  จะอยูในรูปของระยะเวลาการคืนทุน การ
ลดการใชพลังงานในโรงงาน  การลดการสูญเสียในกระบวนการผลิต  การหาเทคโนโลยีใหมๆ  
การศึกษาปญหาและอุปสรรคของการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาดเปน
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ทางเลือกที่นาสนใจ  เพื่อสามารถนําขอมูลจากการวิจัยมาใชเปนแนวทางแกสถานประกอบการใน
การพิจารณา  ตัดสินใจ  เพื่อปรับปรุงกระบวนการผลิตเสนกวยเตี๋ยวไดอยางมีประสิทธิภาพและเกิด
ประโยชนสูงสุด 
 1.1 ปญหาสิ่งแวดลอมท่ีเกิดจากอุตสาหกรรมผลิตกวยเตี๋ยว 

        1.วัตถุดิบ ไดแก ขาวหักหรือปลายขาว จากโรงสีขาวโดยปกติมีส่ิงเจือปนสูง  
คุณภาพน้ําในอุตสาหกรรมกวยเตี๋ยวมักใชน้ําบาดาลและน้ําประปาเปนสวนใหญ ส่ิงปลอมปนที่เกิด
จากการโมแปง เมื่อผานขบวนการทําใหสุกดวยไอน้ํา และนําไปอบแหงจะมองเห็นไดชัด ซ่ึงเปน
ปญหาใหญของผลิตภัณฑกวยเตี๋ยว 
  2. การแปรรูป  กระบวนการแปรรูปเปนเสนกวยเตี๋ยวมีขั้นตอนการแปรรูปที่สําคัญ 
2 ขั้นตอน คือ 
  ก า ร โม แป ง   คื อก า ร โม ปล า ยข า วห รื อข า วหั ก ให มี ลั กษณะ เป น แป ง 
การโมที่เปนการโมเปยก คือ โมขาวและน้ําไปดวยกัน ลักษณะแปงที่ออกมาจากเครื่องโมจะมี
ลักษณะเปนน้ําแปง การโมเปยกในโรงงานขนาดเล็กและกลางนั้นจะตองมีการลางบริเวณที่โมบอย 
และกระบวนการโมน้ําแปงจะหยดเลอะเทอะ และหากมีการขนสงไมดีระหวางการโมและเก็บน้ํา
แปง การลางน้ําแปงทิ้งทําใหมีน้ําเสียที่มีแปงปนในน้ําทิ้งมาก 
  การนึ่งใหสุก  การนึ่งใหสุกนี้ใชระบบไอน้ํา โดยเทน้ําแปงลงบนสายพานที่ เคลื่อน
เขาอุโมงคที่มีไอน้ํา   น้ําแปงบนสายพาน  เมื่อผานไอน้ําน้ําแปงจะสุก  เมื่อออกจากอุโมงคนึ่ง ใน
กระบวนการนึ่งใหสุกนี้ การเทแปงลงบนสายพานในโรงงานขนาดเล็กจะไมมีการระวังแปงที่หก
เลอะเทอะ ซ่ึงจะเปนอีกสวนหนึ่งที่ทําใหตองมีการลางน้ําแปงทิ้งในการตัดเสนจะมีเศษที่จะตองทิ้ง
ที่ไมไดขนาดในปริมาณมากนอยขึ้นอยูกับความชํานาญของผูคุมงาน 
  การผลิตไอน้ําเพื่อใชนึ่งน้ําแปงใหสุกก็ขึ้นอยูกับขนาดโรงงาน สวนใหญโรงงาน
อุตสาหกรรมผลิตกวยเตี๋ยวจะเปนโรงงานขนาดเล็กการใชหมอนึ่งไอน้ํามีการใชเชื่อเพลิงชนิดตางๆ 
ขึ้นอยูกับเงินทุนที่มี ในสวนนี้ควรจะตองใหผูประกอบธุรกิจดูแลความสะอาด และการใชเชื้อเพลิง
จากเศษวัสดุทางการเกษตร ไมฟน หรือขี้เล่ือย จะสกปรกมาก การดูแลหมอนึ่งไอน้ําจะมีสวนที่จะ
ทําใหเกิดปญหากับสิ่งแวดลอมมาก ปกติโรงงานใหความสนใจดูแลในเรื่องความสะอาดนอยมาก 
  3. ผลิตภัณฑสําเร็จรูป ไดแก กวยเตี๋ยวเสนเล็ก กวยเตี๋ยวเสนใหญ ผลิตภัณฑ
สําเร็จรูปที่จําหนายไมไดมีการพัฒนามากนัก ลักษณะเสนกวยเตี๋ยวเสนใหญ การจําหนายในตลาด
สดจะเปนผลิตภัณฑที่มีความชื้นมากกวา 20% สวนเสนเล็กจะคอนขางแหงหนอยความชื้นมากกวา 
15% ผลิตภัณฑทั้งสองชนิดนี้ปกติจําหนายจะขายชั่งเปนกิโลกรัม บรรจุในถุงพลาสติกใส หรือหอ
ดวยใบตองผูก เพื่อพยายามใหความชื้นอยูในเสนใหมากที่สุด 
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   จากขอมูลที่ไดจากโครงการสงเสริมการใชเทคโนโลยีสะอาดในอุตสาหกรรมไทย
พบวาแนวทางเบื้องตนในการแกปญหาสิ่งแวดลอมของโรงงานเสนกวยเตี๋ยว มีดังนี้ 
  วัตถุดิบ ขาวหักหรือปลายขาว ระบบการสีตองสะอาด มีส่ิงปลอมปนนอย 
  น้ําท้ิงจากโรงงาน ควรใหมีการตกตะกอน น้ําเสียสวนใหญเปนน้ําลางขาวและน้ําแปง 
เมื่อตกตะกอนนําไปเปนอาหารสัตว 
  ขั้นตอนการโมแปง ควรปรับปรุงใหมีการปนเปอนในน้ําแปงนอยสุด 
  กระบวนการผลิตไอน้ํา ควรปรับปรุงระบบเชื้อเพลิง และการจายความรอน 
  การจัดอบรมผูผลิตเสนกวยเตี๋ยว เพื่อยกระดับอุตสาหกรรมใหใชเทคโนโลยีสะอาด 
และมีการควบคุมมลภาวะใหถูกตอง 
 จากการที่ผูวิจัยเปนผูประกอบการโรงงานผลิตเสนกวยเตี๋ยว จึงมีความสนในการนํา
เทคโนโลยีสะอาดมาผสมผสานกับเทคนิคการจัดการงานวิศวกรรม เพื่อแกปญหาสิ่งแวดลอมจาก
แหลงกําเนิด รวมทั้งนําแผนการลงทุนที่เหมาะสมในการแกปญหาสิ่งแวดลอมดังกลาว 
 ในขณะเดียวกันสามารถลดตนทุน การผลิต เพิ่มคุณภาพผลิตภัณฑเพื่อใหสามารถ
แขงขันไดในระยะยาว  

 
2.  วัตถุประสงคของการวิจัย 
  2.1 เพื่อศึกษาปญหาและอุปสรรคที่ เกิดจากการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทาง
เทคโนโลยีสะอาด ของอุตสาหกรรมเสนกวยเตี๋ยว 

  2.2   เสนอแนวทางในการแกปญหาและอุปสรรคที่เกิดขึ้นจากการจัดการสิ่งแวดลอม 
ตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาดของอุตสาหกรรมเสนกวยเตี๋ยว 

 
3.  สมมุติฐานการวิจัย 
 3.1 ผูประกอบการขาดความรูความเขาใจและประสบการณในการจัดการสิ่งแวดลอม
ตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาดในสถานประกอบการ 
 3.2 ความสําเร็จของการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาดขึ้นอยูกับฝาย
บริหาร  นโยบายองคกร  ตลอดจนความรวมมือจากทุกคน 
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4.  กรอบแนวความคิด 
 
 ตัวแปรอิสระ     ตัวแปรตาม 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1 กรอบแนวคิดในการวิจัย 
 

5.  ขอบเขตของการวิจัย 
 ในการวิจัยนี้  ผูวิจัยจะทําการสํารวจขอมูลของปญหาและอุปสรรคของการจัดการ
ส่ิงแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาดในอุตสาหกรรมเสนกวยเตี๋ยว  จากสถานประกอบการที่
ไดรับรองการจัดทําเทคโนโลยีสะอาดถึงสิ้นเดือนธันวาคม  2549  เทานั้น  และเก็บขอมูลในชวง
เดือนมิถุนายน  ถึงเดือนตุลาคม  พ.ศ.2550 
 
6. คํานิยามศัพทเฉพาะ 
 6.1 แนวคิดเทคโนโลยีสะอาด (Clean Technology) หมายถึง การปรับปรุง เปลี่ยนแปลง
กระบวนการผลิตเพื่อใหการใชวัตถุดิบ การใชพลังงานและการใชทรัพยากรธรรมชาติเปนไปอยาง
ประสิทธิภาพ โดยใหมีแหลงกําเนิดทั้งนี้รวมถึงการเปลี่ยนวัตถุดิบ การใชซํ้า การนํากลับมาใชใหม 
ซ่ึงจะชวยอนุรักษสภาพแวดลอม และลดตนทุนการผลิตใหมพรอมๆ กัน (กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
สํานักเทคโนโลยี 2546: 4)  
 6.2  แนวคิดการจัดการงานวิศวกรรม (Engineering Management) หมายถึง การจัดการ
วิศวกรรมเชิงบูรณาการ การวิเคราะหปญหาตั้งแตตนแลวนํามาบูรณาการแกปญหาในทิศทางที่
เหมาะสมในเวลาเดียวกันเปนการพัฒนาตอเนื่องโดยใชการผสมผสานระหวางความรูที่ไดจาก
ทฤษฎีและเครื่องมือทางการจัดการในอดีตและปจจุบันมาวิเคราะหควบคูไปกับประสบการณ 
เพื่อใหเกิดประสิทธิภาพและประสิทธิผลในองคกร (อาณัติ  วัฒนสังสุทธิ์ 2546: 76-77) 

เทคโนโลยีสะอาด 
นโยบายผูบริหาร 
การอบรมพนกังาน 
ผูรับผิดชอบโครงการ 
งบประมาณดาํเนินการ 
การแกไขและปองกันขอบกพรอง 

 นําผลการวิจัยไปเปนแนวทาง
ในการจดัการสิ่งแวดลอมตามแนวทาง
เทคโนโลยีสะอาดในอุตสาหกรรมเสน
กวยเตี๋ยว 
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 6.3  ของเสีย (Waste) หมายถึง ของเสียที่เกดิจากกระบวนการผลิตเสนกวยเตีย๋วเร่ิม
ตั้งแตขบวนการนําปลายขาวไปลางนําปลายขาวไปโมเปยก นําแปงไปนึ่งใหสุก นํากวยเตี๋ยวไปเขา
ตูอบแหง จากนั้นนํามาตัดเสนแลวบรรจหุบีหอเปนผลิตภัณฑ (กรมโรงงานอุตสาหกรรม2548 : 67) 
 6.4  เสนกวยเตี๋ยว (Rice Vermicelli) หมายถึง ผลิตภัณฑที่ไดจากธัญพืช ประเภทขาวเจา
หรือแปงขาวเจา แลวทําเปนแผนยาวแลวนึ่งใหสุก แลวตัดเปนเสนชนิดของเสนกวยเตี๋ยวข้ึนอยูกับ
ปริมาณความชื้นภายในเสน แบงออกเปน 4 ชนิดคือ กวยเตี๋ยวเสนใหญ กวยเตี๋ยวเสนเล็ก เสนหมี่สด
และเสนหมี่แหง (กัลยาณี  ดีประเสริฐวงค  2541) 
 6.5 การจัดการสิ่งแวดลอม (Environment  Management) หมายถึง การจัดการที่ใชใน
กิจกรรมขององคกร  เพื่อพัฒนาและนําไปปฏิบัติตามนโยบายสิ่งแวดลอมและจัดการกับลักษณะ
ปญหาสิ่งแวดลอม (ธเรศ   ศรีสถิตย 2548 :12) 
 6.6 นโยบายสิ่งแวดลอม (Environment Policy)  หมายถึง  ถอยแถลงที่องคกรแสดง
เจตนารมณและทิศทางที่เกี่ยวกับการดําเนินงานดานสิ่งแวดลอมอยางเปนทางการ  โดยผูบริหาร
สูงสุด  (ธเรศ ศรีสถิตย 2548 :13) 
 6.7   ปญหาและอุปสรรค (Problems and Obstacles) หมายถึง ขอขัดของ ขอสงสัย 
ขอที่ตองพิจารณาแกไข ความไมสะดวก ส่ิงกีดขวางที่อาจเกิดขึ้นจากปจจัยทั้งภายในและภายนอก
องคกรที่มีผลตอการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาด (ณรงค สิทธิเวช 2549:  5) 

 
7.  ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 
 7.1 ไดแนวทางเบื้องตนในการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาดของ
อุตสาหกรรมเสนกวยเตี๋ยว 
 7.2   ทราบปญหาและอุปสรรคที่สําคัญที่มีผลตอการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทาง
เทคโนโลยีสะอาดของอุตสาหกรรมเสนกวยเตี๋ยว 
 7.3   เปนขอมูลปอนกลับในดานการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาด  
เพื่อใหอุตสาหกรรมที่เกี่ยวของนําไปประยุกตใชงานได 
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บทท่ี 2 
แนวคิดทฤษฎแีละงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 

 
1.  คําจํากัดความของเทคโนโลยีสะอาด 
 คําจํากัดความของเทคโนโลยีสะอาดที่ประเทศตางๆ ไดพยายามบัญญัติศัพทขึ้นมาใหม
ทั้งการปองกันมลพิษ (Pollution Prevention - P2) การผลิตที่สะอาด (Cleaner Production - CP) และ
การลดของเสียใหนอยที่สุด (Waste Minimization - WM)  ซ่ึงความหมายของชื่อตางๆ เหลานี้มี
ความหมายที่ใกลเคียงกันหรือเหมือนกัน ซ่ึงจะเรียกชื่อตามแตความนิยมของผูใชในประเทศตางๆ  
ผูศึกษาไดรวบรวมคําจํากัดความของศัพทบัญญัติตางๆ ที่นักวิชาการไดใหคํานิยามไวดังนี้ 
 1.1 เทคโนโลยีสะอาด (Clean Technology - CT) หรือการผลิตท่ีสะอาดขึ้น (Cleaner 
Production-CP)  
 (สถาบันสิ่งแวดลอมอุตสาหกรรม สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 2541) ให
ความหมายของเทคโนโลยีสะอาด (CT) ดังนี้คือ การพัฒนาเปลี่ยนแปลงปรับปรุงอยางตอเนื่องของ
กระบวนการผลิต การบริการและการบริโภค โดยกอใหเกิดผลกระทบหรือความเสี่ยงอันจะเกิดขึ้น
ตอมนุษยและสิ่งแวดลอมนอยที่ สุดเทาที่จะทําไดในขณะนั้น  และตองมีความคุมคาทาง
เศรษฐศาสตร ซึงทําไดโดยการลดมลพิษที่แหลงกําเนิด และการใชซํ้าและ/หรือการเปลี่ยนแปลง
เพื่อนํากลับมาใชใหม โดยไดรับความรวมมือจากทุกคนในองคกร บานและชุมชน 
 ศูนยขอมูลเทคโนโลยีสะอาด ฝายธุรกิจและสิ่งแวดลอม  สถาบันสิ่งแวดลอมไทยไดให
ความหมายของเทคโนโลยีสะอาด (CT) ไววา เทคโนโลยีสะอาด (CT) คือกลยุทธในการปรับปรุง
ผลิตภัณฑ บริการและกระบวนการอยางตอเนื่องเพื่อจัดการทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพให
เปลี่ยนของเสียนอยที่สุดหรือไมมีเลย การลดมลพิษที่แหลงกําเนิดจึงเปนทั้งการรักษาสิ่งแวดลอม 
และการลดคาใชจายในการผลิตไปพรอมๆ กันดวย 
 United States Environmental Protection Agency: EPA Pollution Prevention  
Directive, May 13, 1990(เผด็จ สิทธิสุนทร และคณะ 2541) กลาววา เปนการใชวัสดุ กรรมวิธี หรือ
การปฏิบัติที่ลดหรือกําจัดการใหเกิดมลพิษหรือของเสียที่ตนทาง ซ่ึงรวมทั้งการปฏิบัติที่ลดการใช
วัสดุอันตราย พลังงานน้ํา หรือทรัพยากรอื่น  
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 สวน Commission of European Communities (เผด็จ สิทธิสุนทร และคณะ2541) ไดให
คําจํากัดความวา คือกรรมวิธีที่ใชในอุตสาหกรรมตางๆ เพื่อลดหรือทําใหของเสียหรือมลพิษหมด
ไปโดยดําเนินการที่ตนทาง ซ่ึงเปนการประหยัดวัตถุดิบ ทรัพยากรธรรมชาติและพลังงาน 
 นอกจากนี้แลวยังมีผูใหคําจํากัดความอื่นๆ อีก เชน (สุเทพ ธีรศาสตร 2540) กลาววา 
เทคโนโลยีสะอาด (Clean Technology) หมายถึงวิธีผสมผสานการปองกันปญหาสิ่งแวดลอมใน
กระบวนการผลิต ผลิตภัณฑ และบริการอยางมีประสิทธิภาพ เพื่อลดความเสี่ยงที่จะมีผลกระทบ 
ตอมนุษยและสิ่งแวดลอม 
 (วิฑูรย  วงศชัยธง 2541) เทคโนโลยีที่สะอาดขึ้น หมายถึง เทคโนโลยีการผลิตที่เอื้อ
อาทรตอส่ิงแวดลอมโดยมีจุดประสงคใหมีการผลิต ใหมีประสิทธิภาพดีขึ้น และกอใหเกิดมลพิษ
นอยที่สุด ซ่ึงเปนสิ่งที่จําเปนสําหรับอุตสาหกรรมในปจจุบันและอนาคต 
 คําวา เทคโนโลยีสะอาด (เผด็จ สิทธิสุนทร และคณะ 2541) สรุปความหมายวา คือ
กรรมวิธีที่ใชในอุตสาหกรรมตางๆ เพื่อลดของเสียและมลพิษหรือทําใหหมดไปโดยดําเนินการทีต่น
ทาง ซ่ึงนอกจากจะชวยลดมลพิษแลว ยังชวยในการประหยัดวัตถุดิบ ทรัพยากรธรรมชาติและ
พลังงานดวย 
 ในขณะเดียวกัน (ศิริกัลยา  สุวจิตตานนท  และคณะ 2541) กลาววา เทคโนโลยสีะอาดและ
การปองกันมลพิษ หมายถึง การลดของเสียที่แหลงกําเนิด การใชซํ้าและรีไซเคิล ซ่ึงเปนปฏิบัติการ
เพื่อลดหรือกําจัดการเกิดของเสีย โดยการเพิ่มประสิทธิภาพในการใชวัตถุดิบ พลังงาน น้ํา หรือ
ทรัพยากรอื่นๆ หรือการอนุรักษทรัพยากรธรรมชาติ (Conservation of Natural Resource)  
 (พิสมัย เจนวนิชปญจกุล 2541) ไดใหคําจํากัดความของคําวาการผลิตที่สะอาดขึ้น 
(Cleaner Production-CP) ดังนี้ การผลิตที่สะอาดขึ้น คือการนํากลยุทธการปองกันสิ่งแวดลอม
ทั้งหลายรวมกันมาใชในกระบวนการผลิตในผลิตภัณฑ และในการบริการอยางตอเนื่อง เพื่อเปน
การปรับปรุงคุณภาพสิ่งแวดลอมและลดความเสี่ยงอันเกิดกับคนและสิ่งแวดลอม  
 สวนคําที่มีความหมายในภาษาไทยที่ใกลเคียงกันอกจากคําวาเทคโนโลยีสะอาดและ
การผลิตที่สะอาดขึ้นแลว ยังมีคําวาเทคโนโลยีปลอดมลพิษ (Clean Technology) หรือเทคโนโลยีสี
เขียว (Green Technology) ซ่ึง (ปราณี  พันธุมสินชัย 2539) ไดใหความหมายคือ การใชกรรมวิธี
เทคโนโลยีหรือกระบวนการผลิตที่อนุรักษส่ิงแวดลอม ไมทําใหเกิดมลภาวะมลพิษขึ้น มีการใช
ทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ ไมทําลายสภาพแวดลอม และไมกอใหเกิดมลพิษหรือมีมลพิษนอย
ที่สุดที่สามารถควบคุมและกําจัดได 
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 1.2 การปองกันมลพิษ (Pollution Prevention-P2) 
 นิยมใชกันในประเทศสหรัฐอเมริกา  ความหมายของการปองกันมลพิษคลายกับ
ความหมายของเทคโนโลยีสะอาด หรือการผลิตที่สะอาดขึ้น แตจะเนนกรรมวิธีการผลิตที่มี
ประสิทธิภาพมากขึ้น เพื่อลดหรือระงับการทําใหเกิดของเสีย เร่ิมจากตั้งตนการผลิตตอเนื่องไป
จนถึงตลอดอายุของผลิตภณัฑ (เผด็จ  สิทธิสุนทร และคณะ 2541) 
 1.3 การลดของเสียใหนอยท่ีสุด (Waste Minimization –WM) 
 United States Hazardous Waste Legistration (เผด็จ  สิทธิสุนทร  และคณะ 2541) กลาว
วา การลดของเสียใหนอยที่สุดมีความหมายคลายกับเทคโนโลยีสะอาดหรือการผลิตที่สะอาดขึ้น
เชนเดียวกัน ใชกับการพัฒนากรรมวิธีการผลิตที่มีประสิทธิภาพดีขึ้น ซ่ึงรวมทั้งการนําของเสีย
กลับมาใชใหม เพื่อลดปริมาณของเสียที่ตองกําจัดออก และถือวาสามารถเปลี่ยนแปลงระบบการ
ผลิต เพื่อลดการทําใหเกิดของเสียและใชการนําของเสียกลับมาใชใหมใหมากขึ้น 
 จากคําจํากัดความขางตนที่ผานมา พบวาทั้งเทคโนโลยีสะอาดหรือการผลิตที่สะอาดขึ้น 
การปองกันมลพิษ และการลดของเสียใหนอยที่สุด ตางมุงเนนที่จะพัฒนากระบวนการผลิต มีการ
เปลี่ยนแปลงปรับปรุงการใชวัสดุ กรรมวิธี หรือการปฏิบัติที่สามารถชวยลดหรือกําจัดสารมลพิษ
หรือของเสีย ซ่ึงเปนการลดมลพิษที่แหลงกําเนิด โดยการใชซํ้าและรีไซเคิลนอกจากจะชวยประหยัด
วัตถุดิบทรัพยากรธรรมขาติและสิ่งแวดลอม พลังงานตางๆ แลวยังชวยลดความเสี่ยงที่จะมี
ผลกระทบตอส่ิงแวดลอมและมนุษยอีกดวย 

 
2.  แนวคิดของหลักการปองกันมลพิษ 
 แนวคิดของหลักการปองกันมลพิษหรือ Pollution Prevention (P2) จากประวัติ 
ความเปนมาของแนวคิดหลักการปองกันมลพิษและเทคโนโลยีสะอาด ที่มีการเริ่มตนจากประเทศ
สหรัฐอเมริกา และไดตราเปนกฎหมาย Pollution Prevention Act 1990 ในป พ.ศ.2553 ซ่ึง (พิสมัย  
ภูริสินสิทธิ์  เอี่ยมสกุลรัตน 2540) ไดใหรายละเอียดไวดังตอไปนี้ 
 กฎหมาย Pollution Prevention Act 1990 ในป พ.ศ. 2533 ซ่ึง (พิสมัย  ภูริสินสิทธิ์   
เอี่ยมสกุลรัตน 2540) ไดใหรายละเอียดไวดังตอไปนี้ 
 กฎหมาย Pollution Prevention Act 1990 ของสหรัฐอเมริกาไดแสดงแผนภูมิเครือขาย
หลักการปองกันมลพิษ ดังแสดงในภาพที่ 2 
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ขอมูล        กระบวนการ           แนวทางการใชเทคโนโลยีสะอาด 
 

 
 
ภาพที่ 2   หลักการปองกันมลพิษ  
ที่มา : พิศมัย  ภูริสินสิทธิ์  เอี่ยมสกุลรัตน,” การปองกันมลพิษ,” Thai  Environmental  Engineering  
Journal 10 ,1  (March - April  1996) : 31-33. 
 
 
 
 
 

การสังเกตการณ
และควบคุมกาก
ของเสียท่ีผานการ
กําจัดขั้นสุดทาย 

การกําจัดขั้นสุดทาย 

การบําบัดกาก 

การแลกเปลี่ยนกาก 

การแยกกาก 

การรีไซเคิลและ 
นํากลับมาใชใหม 

 
การลดมลพิษที่แหลงกําเนิด 

เปล่ียนวิธีการทํางาน 
เปล่ียนเทคโนโลยี 
เปล่ียนแปลงวัตถุดิบ 
เปล่ียนแปลงผลิตภัณฑ 

กรรมวิธีเคล่ือนยายมวลสาร 

กรรมวิธีเคล่ือนยายมวลสาร 

ใชวิธีการเผาทําลาย 
ไมใชวิธีการเผาทําลาย 

ท้ิงในบริเวณที่เตรียมไว 
ฝงกลบ 
ถวงมหาสมุทร 
ฯลฯ 

ณ ท่ีต้ังโรงงาน 
บอกที่ต้ังโรงงาน 

ณ ท่ีต้ังโรงงาน 
บอกที่ต้ังโรงงาน 

ณ ท่ีต้ังโรงงาน 
บอกที่ต้ังโรงงาน 
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ซ่ึงตอมาไดพัฒนากลายเปนรูปสามเหลี่ยมกลับหัว             ดังแสดงในภาพที่ 3  
 

 
 
ภาพที่ 3 หลักการปองกันมลพิษ 
ที่มา : สถาบันสิ่งแวดลอมอตุสาหกรรม  สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  กลุม  IN  US-AEP 
และ  The  Asia  Foundation , “คูมือเทคโนโลยีสะอาดสําหรับประชาชน  เลม  1 ,” 2541. 
 
 หลักการปองกันมลพิษในประเทศสหรัฐอเมริกาไดมุงเนนใหความสําคัญแกการลด
มลพิษที่แหลงกําเนิด (Source  Reduction) โดยยังไมยอมรับการนํากลับมาใชใหมวาเปนสวนหนึ่ง
ของการปองกันมลพิษ   เพราะวาทรัพยากร  เชน  เงิน  เวลา  คน  มีอยูอยางจํากัด    ถาจะรับการรี
ไซเคิล  (Recycle)  เขามาปฏิบัติดวยจะทําใหไมมีการทุมเทไปยังการลดมลพิษที่แหลงกําเนิด  ซ่ึงจะ
สามารถแกไขปญหาไดอยางแทจริง  (พิสมัย  ภูริสินสิทธิ์  เอี่ยมสกุลรัตน 2540) 

 สําหรับการลดมลพิษที่แหลงกําเนิด  (Source  Reduction) มี  2  ประการคือ 
 1.  การเปล่ียนแปลงผลิตภัณฑ  (Product  Changes)  

      สามารถทําไดโดยการออกแบบผลิตภัณฑ   ควรมีการออกแบบที่สงผลกระทบ
ตอส่ิงแวดลอมใหนอยลง  รวมทั้งการออกแบบใหผลิตภัณฑมีอายุการใชงาน ที่ยาวนานมากขึ้น เปนตน 
 2.  การเปล่ียนแปลงกระบวนการผลิต  (Process  Changes)  

      รายละเอียดแสดงในภาพที่  2 .3  แบงออกเปน  3  กระบวนการคือ 
  การเปลี่ยนแปลงวัตถุดิบ  (Input  Material  Changes) 



 

 

11

  การเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีการผลิต  (Technology  Changes) 
  การเปลี่ยนแปลงกระบวนการดําเนินการ  (Improved  Operating  Practices) 
 

ภาพที่ 4  การลดมลพิษที่แหลงกําเนิด   
ที่มา : พิศมัย  ภูริสินสิทธิ์  เอี่ยมสกุลรัตน,  “การปองกันมลพิษ,”  Thai  Environmental   
Engineering  Journal  10,1  (March - April  1996) : 31-33. 
 

การลดมลพิษที่แหลงกําเนิด 

เปล่ียนแปลงกระบวนการผลิต เปล่ียนแปลงผลิตภัณฑ 
- ออกแบบใหมีผลกระทบตอ
สภาพแวดลอมนอยที่สุด 

- ออกแบบใหผลิตภัณฑมีอายุ
การใชงานยาวนาน 

เปล่ียนแปลงวัตถุดิบ 
- ใชวัตถุดิบที่สะอาด 
- เปลี่ยนมาใชวัตถุดิบที่มี
สารพิษนอย 

เปล่ียนแปลงเทคโนโลยี 
- เปลี่ยนการออกแบบใหม 
- เพิ่มแบบอัตโนมัติเขาชวย 
- ปรับปรุงขอจํากัดในการ
ปฏิบัติงาน 

- ปรับปรุงคุณภาพอุปกรณ 
- ใชเทคโนโลยีใหมๆ 

ปรับปรุงกระบวนการดําเนินการ 
- มีกระบวนการทํางานและ
ขั้นตอนบํารุงรักษาที่ชัดเจน 

- มีการบริหารการปฏิบัติงาน 
- มีการจัดการใหการไหลของงาน
เปนไปโดยราบรื่น 

- ปรับปรุงเทคโนโลยีการขนถาย
วัสดุ 

- มีขั้นตอนการผลิตที่ชัดเจน 
- มีการทํารายงานบันทึกการ
ควบคุม 

- มีการฝกอบรม 
- มีการแยกแยะกากของเสียออก
จากกันตามวิธีการกําจัด 
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  2.1 การผลิตท่ีสะอาดขึ้นหรือ  Cleaner Production (CP)  
           (พิสมัย เจนวนิชปญจกุล 2541) ไดทําการสรุปแนวคิดและกลวิธีการผลิตที่สะอาด

ขึ้นไวดังนี้ 
   1.1  แนวคิดของการผลิตท่ีสะอาดขึ้น 

    ก า ร ผ ลิ ต ที่ ส ะ อ า ด ขึ้ น ใ น ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ลิ ต  จ ะ มี ก า ร ห ลี ก เ ลี่ ย ง 
การใชวัตถุดิบที่เปนพิษลดปริมาณของเสียในรูปของแข็ง  ของเหลว  หรือกาซ  รวมถึงลดพิษจาก
ของเสียนั้นๆ กอนปลอยออกจากกระบวนการ   อีกทั้งเปนการอนุรักษทรัพยากรทางดานวัตถุดิบ  
น้ํา  และพลังงาน  สวนการผลิตที่สะอาดขึ้นในดานผลิตภัณฑจะหมายถึง  ผลิตภัณฑที่มีผลกระทบ
ตอส่ิงแวดลอมนอยที่สุดตลอดชวงวงจรชีวิตของผลิตภัณฑนั้นๆ  นับตั้งแตเปนวัตถุดิบจนถึงการทิ้ง
หลังจากการใชงานดังภาพที่  5 

 
    Waste & Emissiom Generation 

 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 5  วงจรชีวิตของผลิตภัณฑ 
ที่มา : พิศมัย  เจนวนิชปญจกลุ, “การผลิตที่สะอาดขึ้นคืออะไร  จะชวยธุรกิจของทานไดอยางไร   
การอบรมเชิงปฏิบัติการเรื่อง  การผลิตที่สะอาดขึ้นสําหรับอุตสาหกรรมไทย,”  2541. 
       
                  ดังนั้นการผลิตที่สะอาดขึ้นจึงมีขอบขายครอบคลุมถึงกระบวนการผลิต ผลิตภัณฑ
และการบริการ โดยไมรวมถึงการบําบัดของเสียที่ปลายทอที่มีอยูของโรงงาน ยกเวน 
การปรับปรุงประสิทธิภาพของระบบบําบัดใหเปนการอนุรักษทรัพยากรดานวัตถุดิบและพลังงาน 
ระบบบําบัดจึงเปนหนวยการผลิตหนึ่งที่เปนการผลิตที่สะอาดขึ้นได 
  1.2   กลวิธี/แนวทางไปสูการผลิตท่ีสะอาดขึ้น  (CP Techniques) 

  กลวิธีหรือแนวทางไปสูการผลิตที่สะอาดขึ้น สามารถทําไดโดย 

Raw Material 
Extraction 

Material 
Processing 

 

Manufacturing 
 

Use 
 

Disposal 

Energy and Material Use 
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   1.  การลดของเสียที่แหลงกําเนิด 
   2.  การนํากลับมาใชใหม 
   3.  การดัดแปลงผลิตภัณฑ 

รายละเอียดสามารถดูไดจากภาพที่ 6 
 

 
 

ภาพที่ 6 กลวิธี/แนวทางไปสูการผลิตที่สะอาดขึ้น   
ที่มา : พิศมัย  เจนวนิชปญจกลุ,”การผลิตที่สะอาดขึ้นคืออะไร  จะชวยธุรกิจของทานไดอยางไร.   
การอบรมเชิงปฏิบัติการเรื่อง  การผลิตที่สะอาดขึ้นสําหรับอุตสาหกรรมไทย,”  2541. 
 
 2.2 แนวคิดของหลักการเทคโนโลยีสะอาด  (Cleaner  Technology - CT) 

 นํามาจากหลักการวาดวยการปองกันมลพิษ   ซ่ึงหลักการวาดวยการปองกันมลพิษโดย
ทั่วๆ ไปสามารถแบงออกเปน  4  ขั้นตอน  (รูปที่ 7)  คือ 

       1.  การลดมลพิษที่แหลงกําเนิด 
       2.  การนํากลับมาใชใหม 

การผลติท่ีสะอาดขึน้ 
(Cleaner product) 

งานแมบานท่ีดี 
(Good housekeeping) 

การลดของเสียท่ีแหลงกําเนิด 
(Source reduction) 

 

การเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิต 
(Process change) 

การเปลี่ยนวัตถุดิบท่ีเขากระบวนการ 
(Input material change) 

การควบคุมการผลติใหดีขึ้น 
(Better process control) 

การดัดแปลงอปุกรณ 
(Equipment modification) 

การเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยี 
(Technology change) 

การนํากลับมาใชใหม 
(Recycling) 

การดัดแปลงผลิตภณัฑ 
(Product modification) 

การนํากลับเขากระบวนการ 
(On-site recovery/reused) 

การนํามาใชใหเกิดประโยชน 
(Creation of useful by 
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  3.  การบําบัด 
  4.  การทิ้งทําลาย 

 การจัดทําเทคโนโลยีสะอาดจะใหความสําคัญใน 2 ขั้นตอนแรก คือ การลดมลพิษที่
แหลงกําเนิดและการนํากลับมาใชใหม  สามารถปฏิบัติให เห็นผลไดโดยทันที  ผูศึกษาได
ทําการศึกษาเอกสารจากสํานักงานสิ่งแวดลอมอุตสาหกรรม สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 
2540 ในเรื่องของ แนวคิดเรื่องเทคโนโลยีสะอาดหรือการปองกันมลพิษ ของ พิศมัย ภูริสินสิทธิ์   
เอี่ยมสกุลรัตน ซ่ึงไดเสนอเทคนิคของเทคโนโลยีสะอาด และไดสรุปรายละเอียดจาก (สุเทพ  
ธีรศาสตร 2540) และ (วิฑูรย วงศชัยทอง 2541) ไวดังตอไปนี้ 

 

 
 
ภาพที่ 7  ลําดับการจัดการดานสิ่งแวดลอม   
ที่มา : สถาบันสิ่งแวดลอมอตุสาหกรรม,  สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  กลุม  IN  US-AEP   
และ  The  Asia  Foundation ,”คูมือเทคโนโลยีสะอาดสําหรับประชาชน  เลม  1 ,” 2541. 
 

การลดของเสยี 
ใหเหลือนอยท่ีสุด 

การใชซํ้า/ 
การนํากลับมาใชใหม 

การบําบัด 

การทิ้งทําลาย 
เทคโนโลยีเดิม 

เทคโนโลยีสะอาด 
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ภาพที่ 8  เทคนิคของเทคโนโลยีสะอาด  
ที่มา : สถาบันสิ่งแวดลอมอตุสาหกรรม,  สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  กลุม  IN  US-AEP   
และ  The  Asia  Foundation ,”คูมือเทคโนโลยีสะอาดสําหรับประชาชน  เลม  1 ,” 2541. 

การลดมลพิษที่แหลงกําเนิด 

เปล่ียนแปลง 
ขบวนการผลิต 

เปล่ียนแปลงผลิตภัณฑ 
- ออกแบบใหมีผลกระทบ
ตอสภาพแวดลอมนอย
ที่สุด 

- ออกแบบใหผลิตภัณฑมี
อายุการใชงานยาวนาน 

เปล่ียนแปลงวัตถุดิบ 
- ใชวัตถุดิบที่สะอาด 
- เปลี่ยนมาใชวัตถุดิบที่มีสารพิษ
นอย 

เปล่ียนแปลงเทคโนโลยี 
- เปลี่ยนการออกแบบใหม 
- เพิ่มแบบอัตโนมัติเขาชวย 
- ปรับปรุงขอจํากัดในการ
ปฏิบัติงาน 

- ปรับปรุงคุณภาพอุปกรณ 
- ใชเทคโนโลยีใหมๆ 

ปรับปรุงกระบวนการดําเนินการ 
- มีกระบวนการการทํางานและ
ขั้นตอนบํารุงรักษาที่ชัดเจน 

- มีการบริหารการปฏิบัติงาน 
- มีการจัดการใหการไหลของงาน
เปนไปโดยราบรื่น 

- ปรับปรุงเทคโนโลยีการขนถาย
วัสดุ 

- มีขั้นตอนการผลิตที่ชัดเจน 
- มีการทํารายงานบันทึกการ
ควบคุมสินคาคงคลัง 

- มีการฝกอบรม 
- มีการแยกแยะกากของเสียออก
จากกันตามวิธีการกําจัด 

ใชผลิตภัณฑหมุนเวียน 
- เพื่อใชในขบวนการ 
ผลิตเดิม 

- นําไปใชในขบวนการ
อื่น 

ใชเทคโนโลยีการหมุนเวียน 
- ผานขบวนการเพื่อนํา
ทรัพยากรกลับมาใชอีก 

- ผานขบวนการเพื่อทําให
เปนผลพลอยได 

การนํากลับมาใชใหม 

เทคนิคของเทคโนโลยีสะอาด 
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3. ทฤษฎีประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดในอตุสาหกรรมอาหาร  
 การแกปญหาสิ่งแวดลอมในอุตสาหกรรมอาหารจะชวยพัฒนาอุตสาหกรรมการผลิต
ควบคูกับการสงออก เทคโนโลยีที่พัฒนาขึ้นเพื่อใชเปนเครื่องมือในการวิเคราะหหาสาเหตุ และ
หาทางลดหรือปองกันตนเหตุของปญหาที่มีผลกระทบตอส่ิงแวดลอม เทคโนโลยีที่กลาวถึงนี้คือ 
เทคโนโลยีสะอาด (Clean Technology) 
 3.1 การนําเทคโนโลยีสะอาดไปใชในอุตสาหกรรมอาหาร 
   เทคโนโลยีสะอาด คือ กระบวนการที่นําเขาไปใชในการผลิต ซ่ึงดําเนินการ
อยางตอเนื่อง เพื่อ 

 เพิ่มประสิทธิภาพในการผลิต/ลดตนทุนการผลิต 
 เพิ่มคุณภาพของผลิตภัณฑ 

   ลดกากของเสียที่แหลงกําเนิด 
   ปองกันมลพิษที่เกิดขึ้นในดิน น้ํา และอากาศ 

 รวมถึงการลดความเสี่ยงที่มีตอมนุษยและสิ่งแวดลอม 
 3.2 ปจจัยสําคัญของเทคโนโลยีสะอาด 

 

 
 
ภาพที่ 9   ปจจัยสําคัญของเทคโนโลยีสะอาด 
ที่มา : วารุณี  วารัญญานนท,”ขอเท็จจริงของการผลิตเสนกวยเตีย๋วทีพ่บในอุตสาหกรรมขนาดเล็ก     
และขนาดกลาง,”  เอกสารประกอบการสัมมนาเรื่อง   อุตสาหกรรมผลิตเสนกวยเตีย๋วกับเทคโนโลยี
สะอาด,2541.  
 

กลยุทธ 
เทคโนโลยีสะอาด 

กระบวนการผลิต/ 
ผลิตภัณฑ 

ทรัพยากร 
ดิน น้ํา อากาศ 

หลักการปองกัน 

ความตอเนื่อง การบริหาร พนักงาน 

การลดความเสี่ยง 

สิ่งแวดลอม 
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 3.3 หลักการสําคัญของเทคโนโลยีสะอาด คือ 
 ลดการสูญเสียในขบวนการผลิตอยางมีประสิทธิภาพ โดยการตรวจสอบกระบวนการผลิต 
 

 
 
ภาพที่ 10 หลักการประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด 
ที่มา : ธํารงรัตน  รุงเจริญ,”หลักการประยกุตใชเทคโนโลยีสะอาด,”เอกสารประกอบการสัมมนา 
การพัฒนาเพื่อยกระดับอุตสาหกรรมกวยเตีย๋วโดยใชเทคโนโลยีสะอาด, 26-27 มิถุนายน 2541. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หาแหลงกําเนิด 
แหลงของเสีย/ใชน้ํามาก/พลังงานมาก 
สรางแผนภาพกระบวนการผลิต 
มีสารเขาและสารออก 

วิเคราะหสาเหตุ 

    ดูจาก 5 แหลง คือ วัตถุดิบ เทคโนโลยี  
การจัดการ ผลิตภัณฑและของเสีย 
    วัดและบันทึกตัวเลขที่เกี่ยวของ เชน น้ําหนัก ปริมาณ 
ความเขมขน 

หาวิธีปองกัน/แกไข 

พิจารณาจากเทคนิค 5 ประการ 
เปลี่ยน/ปรับปรุง วัตถุดิบ 
เปลี่ยน/ปรับปรุง เทคโนโลยี 
ใชวิธีการผลิตและการจัดการที่เหมาะสม 
เปลี่ยน/ปรับปรุง ผลิตภัณฑ 
การนํามาใชใหม หรือหมุนเวียนกลับมาใชใหม 
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การสูญเสียแปง ไอน้ํา และน้ําใชในปริมาณสูงในกระบวนการผลิตเสนกวยเตี๋ยว 
 

 
ภาพที่ 11  ปจจัยสําคัญที่มีผลตอส่ิงแวดลอมในโรงงานผลิตเสนกวยเตี๋ยว 
ที่มา : ธํารงรัตน  รุงเจริญ,”หลักการประยกุตใชเทคโนโลยีสะอาด,”เอกสารประกอบการสัมมนา 
การพัฒนาเพื่อยกระดับอุตสาหกรรมกวยเตีย๋วโดยใชเทคโนโลยีสะอาด, 26-27 มิถุนายน 2541. 
 
 3.4 ตัวอยาง หัวขอท่ีพิจารณา 

ภาพที่ 12  ศักยภาพการใชเทคโนโลยีสะอาดในการผลิตเสนกวยเตี๋ยว 
ที่มา : วารุณี  วารัญญานนท, “ขอเท็จจริงของการผลิตเสนกวยเตี๋ยวที่พบในอุตสาหกรรมขนาดเล็กและ 
ขนาดกลาง,”  เอกสารประกอบการสัมมนาเรื่อง อุตสาหกรรมผลิตเสนกวยเตี๋ยวกับเทคโนโลยีสะอาด,2541. 

น้ําทิ้ง 
(แปง) 

เศษแปง 

ความรอนสูญเสีย 
กาซทิ้ง 

ปลายขาว 

น้ํา 
o ประปา 
o บาดาล 
o ผิวดิน 

เชื้อเพลิง 
o ขี้เล่ือย 
o แกลบ 

โรงงาน 
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  จากตัวอยางแนวคิดการใชเทคโนโลยีสะอาดในอุตสาหกรรมการผลิตกวยเตี๋ยว จะเห็น
วาการประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดเปนการแกปญหาที่มีผลกระทบตอส่ิงแวดลอมโดยการ
แกปญหาที่ตนเหตุ (reduce at source) นอกจากนี้การตรวจประเมินเทคโนโลยีสะอาดทําใหเรียนรู
ถึงวิธีการสรางแนวทางหรือวิธีการที่เปนรูปธรรมในการแกปญหาสิ่งแวดลอมอันเนื่องมาจากการ
ผลิตในโรงงาน ดังนั้น เทคโนโลยีสะอาดจึงเปนพื้นฐานสําคัญที่ชวยสนับสนุนใหองคกรสามารถ
ดําเนินการในระบบจัดการสิ่งแวดลอมใหมีผลตามความมุงมั่น ที่จะปรับปรุงการดําเนินงานดาน
ส่ิงแวดลอมอยางตอเนื่องและยั่งยืน (วารุณี  วารัญญานนท 2541) 
 
4  ลักษณะปญหาสิ่งแวดลอมในอุตสาหกรรมผลิตกวยเตี๋ยว  
 ผลกระทบตอส่ิงแวดลอมของอุตสาหกรรมผลิตกวยเตี๋ยวและเสนหมี่เมื่อพิจารณาวัฏจักร
ชีวิตของผลิตภัณฑ สามารถแบงออกไดเปน 5 ระยะ คือ กอนผลิต การคัดแยก การผลิตชวงเปยก 
(กระบวนการอบแหงจนถึงการบรรจุ) และขณะขนสงกวยเตี๋ยว-เสนหมี่ โดยในชวงขณะผลิตตั้งแต
กระบวนการลางขาวจนถึงการนึ่งเสน จะเปนชวงที่มีผลกระทบตอส่ิงแวดลอมมากที่สุด สวนชวง
ขนสงสินคาจะมีผลกระทบตอส่ิงแวดลอมเล็กนอยดังแสดงในตารางที่ 1 
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ตารางที่ 1 การประเมินผลกระทบตอส่ิงแวดลอมตลอดวงจรการผลิตกวยเตี๋ยวและเสนหมี่ 
 

 
ที่มา : กระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม , “ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร 
เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม ฉบับที่ 3 (พ.ศ. 2539) ลงวันที่ 3 มกราคม 2539 เร่ืองกําหนดมาตรฐาน
ควบคุมการระบายน้ําทิ้งจากแหลงกําเนิดประเภทโรงงานอุตสาหกรรมและนิคมอุตสาหกรรม 
ตีพิมพในราชกิจจานเุบกษา เลมที่ 113 ตอนที่ 13,”วันที่ 13 กุมภาพนัธ 2539. 
หมายเหตุ    X  ไมมีผลกระทบ 
 O มีผลกระทบ 
        มีผลกระทบมาก 
 
 ซ่ึงจากตารางที่ 1  ขั้นตอนกระบวนการผลิตจะเริ่มตั้งแต การคัดแยก จนกระทั่งถึง การ
บรรจุ โดยมีรายละเอียดลักษณะปญหาสิ่งแวดลอมดังตอไปนี้ 
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 4.1 การใชทรัพยากรน้ํา 
 น้ําที่ใชในอุตสาหกรรมการผลิตกวยเตี๋ยวและเสนหมี่สวนใหญเปนน้ําบาดาล โดยใชใน
ขั้นตอนการลางขาวเปนสวนใหญ เพื่อขจัดสิ่งแปลกปลอมที่ติดมากจากการสีขาวและระหวางการ
เก็บรักษา และลางแปงที่ละลายน้ํา (Soluble starch) เพื่อทําใหกวยเตี๋ยวเหนียวข้ึน  
การใชน้ําขึ้นกับคุณภาพของขาว ถามีการเจือปนส่ิงปลอมปนมากก็ตองใชน้ําลางมาก การผลิต
กวยเตี๋ยวมักใชน้ําปริมาณเทากันกับที่ผลิตเสนหมี่ แตเกิดเปนน้ําเสียนอยกวา 
 4.2 การใชพลังงาน 
 พลังงานสวนใหญที่ใชในอุตสาหกรรมผลิตกวยเตี๋ยวและเสนหมี่แบงเปน 2 สวน
หลักๆ คือ 
 พ ลั ง ง านไฟฟ า ใ ช ใ นก า ร เ ดิ น เ ค รื่ อ ง จั ก ร ในกระบวนก า รผลิ ต ใน ร ะบบ 
แสงสวาง 
 พลังงานความรอน ไดแก พลังงานไอน้ํา ใชในกระบวนการนึ่งและอบแหง โดยมี
แหลงกําเนิดพลังงานจากหมอไอน้ําซึ่งมีการใชเชื้อเพลิงชนิดตางๆ เชน แกลบ ขี้เล่ือย ขี้กบ และ
น้ํามันเตา ซ่ึงในปจจุบันราคาแกลบประมาณ 200 บาทตอตัน, ราคาขี้เล่ือยประมาณ 230 บาทตอ
ลูกบาศกเมตร, ขี้กบประมาณ 200 บาทตอลูกบาศกเมตร และน้ํามันเตาเกรด C ราคาประมาณ 8 บาท
ตอลิตร 
 ซ่ึงการผลิตกวยเตี๋ยวและเสนหมี่จะใชพลังงานความรอนมากกวาพลังงานไฟฟาและมัก
เกิดความรอนสูญเสียในระหวางการผลิต จึงตองมีการบํารุงรักษา เชน การหุมฉนวนความรอนทอ
ไอน้ําและอุปกรณที่ใชไอน้ํา เพื่อลดการสูญเสียพลังงาน และการผลิตเสนหมี่จะใชพลังงานมากกวา
การผลิตเสนกวยเตี๋ยว 
 4.3 สารมลพิษสูน้ํา 
 ในกระบวนการผลิตกวยเตี๋ยวและเสนหมี่ น้ําเสียสวนใหญของโรงงานมาจากขั้นตอน
การลางทําความสะอาดขาว และการแชขาว ซ่ึงลักษณะน้ําเสียจะมีแปงเปนสวนประกอบหลัก 
รวมทั้งยังมีส่ิงเจือปนและสิ่งสกปรกที่เจือปนมากับขาวดวย เชน กรวด ทราย เศษผงตางๆ และ
ขาวเปลือก ดังนั้นถาขาวมีความสกปรกมากจะตองใชน้ําลางมาก ซ่ึงทําใหเกิดน้ําเสียมากขึ้นดวย
เชนกัน โดยทั่วไปน้ําเสียจากกระบวนการลางคิดเปนสัดสวนมากกวารอยละ 80 ของปริมาณน้ําเสีย
ในกระบวนการผลิตทั้งหมด นอกจากนี้ ขั้นตอนการโมมักมีน้ําแปงหยดเลอะ ทําใหตองมีการลาง
บริเวณที่โมบอยๆ 
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 จากการศึกษาของ (ชาติ เจียมไชยศรี 2541) พบวาปริมาณน้ําเสียของโรงกวยเตี๋ยว เสนหมี่ 
และขนมจีนในเขตกรุงเทพมหานครและปริมณฑล มีปริมาณน้ําเสียเกิดขึ้นตั้งแต 15 ถึง 200 
ลูกบาศกเมตรตอวัน ขึ้นกับรายละเอียดของรูปแบบและกรรมวิธีผลิตที่ใชในแตละโรงงาน 
 น้ําทิ้งจากกระบวนการผลิตกวยเตี๋ยวเปนน้ําทิ้งที่มีสารอินทรียประเภทแปงปนเปอนใน
ปริมาณสูง ทั้งที่ปนเปอนอยูในรูปของของแข็งแขวนลอย (Suspended Solids, SS) และสารละลาย
ในน้ํา (Total Dissolved Solids, TDS) ซ่ึงจะเปนอาหารของจุลินทรีย ทําใหเกิดกลิ่นและหากมีการ
หมักหมมมาเปนเวลานาน  จะเกิดกลิ่นรุนแรงมาก  ถาถูกระบายลงสูแหลงน้ํ าธรรมชาติ 
จะทําใหปริมาณออกซิเจนที่ละลายในน้ําลดลง เกิดการเนาเสียของแหลงน้ํา โดยท่ัวไป น้ําเสียจาก
โรงงานผลิตกวยเตี๋ยวและเสนหมี่มีคาความสกปรกในรูปของบีโอดี (Biochemical Oxygen Demand, 
BOD5) ประมาณ 1,500-3,000 มิลลิกรัม/ลิตร สวนปริมาณของแข็งแขวนลอย จะมีการแปรผัน 
ไดมากขึ้นอยูกับการระบายน้ําเสียภายในโรงงานวาเอื้ออํานวยตอการตกตะกอนของแปงใน 
ทอระบายน้ํามากนอยเพียงใด ซ่ึงมีคามาตรฐานน้ําทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรมและนิคมอุตสาหกรรม 
ที่ใชควบคุมการระบายน้ําทิ้งจากแหลงกําเนิดประเภทโรงงานอุตสาหกรรมและนิคมอุตสาหกรรม
แสดงดังตารางที่ 2 
 
ตารางที่ 2  คามาตรฐานน้ําทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรมและนิคมอุตสาหกรรม 
 

ดัชนคีุณภาพน้ํา คามาตรฐาน วิธีวิเคราะห 
1.  คาความเปนกรด
และดาง (pH  value) 

5.5-9.0 pH Meter 

2.  คาทีดีเอส (TDS 
หรือ Total  Dissolved 
Solids) 
 

ไมเกิน 3.000 มก/ล. หรืออาจแตกตางแลวแต
ประเภทของแหลงรองรับน้ําทิ้ง หรือประเภท
ของโรงงานอุตสาหกรรมมลพิษเห็นสมควรแต
ไมเกิน 5, 000 มก/ล. 

ระเหยแหงที่
อุณหภูม1ิ03-105 
องศาเปนเวลา 1 
ช่ัวโมง 

3.  สารแขวนลอย
(Suspended  Solids) 

ไมเกิน 50 มก/ล. หรืออาจแตกตางแลวแต
ประเภทของแหลงรองรับน้ําทิ้ง หรือประเภท
ของโรงงานอุตสาหกรรม หรือประเภทของ
ระบบบําบัดน้าํเสียตามที่คณะกรรมการ
ควบคุมมลพิษเห็นสมควรแตไมเกิน 150 มก/ล. 

กรองผานกระดาษ
กรองใยแกว 
(Glass Fiber Filter 
Disc) 
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ตารางที่ 2  (ตอ) 
 

ดัชนคีุณภาพน้ํา คามาตรฐาน วิธีวิเคราะห 
4.  อุณหภูมิ 
(Temperature) 

ไมเกิน 40 องศา เครื่องวัดอุณหภูมิ 
วัดขณะทําการเก็บ
ตัวอยางน้ํา 

5.  สีหรือกล่ิน ไมเปนที่พึงรังเกียจ ไมไดกําหนด 
6.  น้ํามันและไขมัน 
(Fat, Oil and Grease) 

ไมเกิน 5.0 มก./ล หรืออาจแตกตางแลวแต
ประเภทของแหลงรองรับน้ําทิ้ง หรือประเภท
ของโรงงานอุตสาหกรรม ที่คณะกรรมการ
ควบคุมมลพิษเห็นสมควรแตไมเกิน 15 มก./ล 

สกัดดวยตวัทําลาย 
แลวแยกหาน้ําหนัก
ของน้ํามันและไขมัน 

7.  คาบีโอดี (5 วนัที่
อุณหภูมิ 20 องศา) 
(Biochemical Oxygen  
Demand BOD) 

ไมเกิน 20 มก./ล หรืออาจแตกตางแลวแต
ประเภทของแหลงรองรับน้ําทิ้ง หรือประเภท
ของโรงงานอุตสาหกรรม ที่คณะกรรมการ
ควบคุมมลพิษเห็นสมควรแตไมเกิน 60 มก./ล 

Azide Modification 
ที่อุณหภูมิ 20 องศา 
เปนเวลา 5 วัน 

ที่มา:กระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม ,”ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร 
เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม ฉบับที่ 3 (พ.ศ. 2539) ลงวันที่ 3 มกราคม 2539 เร่ืองกําหนดมาตรฐาน
ควบคุมการระบายน้ําทิ้งจากแหลงกําเนิดประเภทโรงงานอุตสาหกรรมและนิคมอุตสาหกรรม 
ตีพิมพในราชกิจจานเุบกษา เลมที่ 113 ตอนที่ 13,”วันที่ 13 กุมภาพนัธ 2539. 
 
 ระบบบําบัดน้ําเสียของอุตสาหกรรมผลิตกวยเตี๋ยวและเสนหมี่ สวนใหญจะมีบอ
ตกตะกอนขั้นตนเพื่อแยกกากตะกอนแปงออกจากน้ําเสีย กอนปลอยลงสูบอเก็บภายในบริเวณ
โรงงานหรือระบายลงสูแหลงน้ําสาธารณะตอไป 
 4.4 กากของเสีย 
 กากของเสียที่เกิดขึ้น เกิดจากเศษขาวที่คางบนตะแกรง เศษน้ําแปงที่หก รวมถึงเศษแปง
นึ่ง เศษของกวยเตี๋ยวและเสนหมี่ที่ตกหลนในขณะผลิต ซ่ึงสวนใหญกากของเสียที่เกิดขึ้นจะเปน
กากของเสียอินทรีย ซ่ึงสามารถเนาเสียไดงายถาไมมีการดูแลภายในโรงงานที่ดี และทําใหมีผลเสีย
ตอความสะอาดของผลิตภัณฑ โรงงานบางแหงเศษกวยเตี๋ยวและเสนหมี่ที่ตกหลนไปขายเปน
อาหารสัตวหรือลดเกรดทําขนมตอไป 
 สวนกากของเสียอีกประเภทหนึ่งที่เกิดขึ้น ขี้เถาจากการเผาไหมเชื้อเพลิงประเภทแกลบ
และขี้เล่ือย ซ่ึงในปจจุบันมีการนําไปใชเปนวัสดุทางการเกษตร หรือใชเปนสวนผสมในการทําเตา
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อิฐ หรือนําไปทําเปนถานกัมมันต (Activated Carbon) ที่ใชเปนตัวดูดซับกลิ่น สี และสารเคมีตางๆ 
ในกระบวนการปรับปรุงคุณภาพน้ํา 
 4.5 มลพิษทางอากาศ 
 มลพิษทางอากาศที่เกิดจากอุตสาหกรรมผลิตกวยเตี๋ยวและเสนหมี่ คือ ฝุนแปงตอนทํา
ความสะอาดและอากาศเสียที่เกิดจากการเผาไหมเชื้อเพลิงชนิดตางๆ (แกลบ ขี้เล่ือย ขี้กบ และน้ํามัน
เตา) ของหมอไอน้ําเพื่อผลิตพลังงานความรอน โดยอากาศเสียจะถูกระบายออกทางปลองควันใน
กรณีโรงงานที่ใชแกลบเปนเชื้อเพลิงมักจะติดตั้งระบบกําจัดฝุนละอองแบบเปยกเพื่อดักฝุนละออง
เบื้องตนกอนที่จะระบายอากาศเสียออกไป และมีเหลือเปนขี้เถารอยละ 80-90 สวนมลพิษทาง
อากาศที่เกิดจากกระบวนการผลิตอื่นๆ จะเปนฝุนละอองที่เกิดจากขั้นตอนการคัดแยกขาว 
 4.6  มลพิษอ่ืนๆ 
 มลพิษอื่นๆ ในกระบวนการผลิตกวยเตี๋ยวและเสนหมี่ ไดแก เสียงดังที่ เกิดจาก
เครื่องจักรในขั้นตอนการคัดแยกขาว โมขาว และนวดแปง ซ่ึงมีระดับเสียงอยูในชวง 70-80 เดซิเบล
เอ รวมทั้งความรอนที่เกิดจากหมอกําเนิดไอน้ํา กระบวนการนึ่งแปง นึ่งเสน และการอบแหง 
 
5. แบบสอบถาม (Questionnaire) (ณรงค โพธ์ิพฤกษานันท 2546) 
 แบบสอบถามเปนเอกสารที่ทําขึ้นเพื่อถามคําถามที่ใหผูตอบตอบคําถาม ที่ผูออกแบบ
สอบถามตองการ เมื่อเปรียบเทียบกับการสัมภาษณ แบบสอบถามจะเปนแบบ Impersonal ซ่ึงเปน
การหาขอมูลไดทีละมากๆ จากจํานวนมาก เหมาะกับการที่ตองหาขอมูลจากคนจํานวนมาก 
         5.1 คุณสมบัติของแบบสอบถาม มีดังตอไปนี้ 

      แบบสอบถามที่ตรงประเด็น (Validity) 
      มีความเชื่อถือได (Reliability) 
      มีเหตุมีผล (Face validity) 

 5.2  การวางแผนสําหรับการใชแบบสอบถาม 
                          กําหนดวัตถุประสงคที่แนนอนสําหรับการรวบรวมขอมูลที่ตองการ  

   แบบสอบถามที่ไดนั้นตองกําหนดทางเลือกขอคิดเห็น เปนทั้งคําถามปดและคําถาม
เปดเพื่อขอความคิดเห็นจากผูตอบ 

   กําหนดผูตอบแบบสอบถาม ถามีจํานวนผูตอบมากควรใชการสุม 
                          กําหนดแบบสอบถามเพื่อใหผูตอบยอมรับแบบสอบถามนั้น 
                          กําหนดรูปแบบ (Forms) ของแบบสอบถามและวิธีการประเมินผล 
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 5.3  การเขียนแบบสอบถาม ชนิดของคําถาม 
                          รูปแบบของคําถามในแบบสอบถามแบงเปน 2 ชนิด ดังนี้ 
    5.3.1 คําถามปลายเปด (Open-ended questions) เปนแบบสอบถามที่ไมมี
ทางเลือกใหเลือกตอบ แตใหผูตอบแบบสอบถาม แสดงความคิดเห็นของตนเอง  
    ตัวอยางคําถามปลายเปด 
          คุณคิดวาหนวยงานตองปรับปรุงอะไรเปนอยางแรก  เพื่อใหสามารถ 
ใหบริการลูกคาไดรวดเร็วขึ้น  
.......................................................................................................................................... 
.......................................................................................................................................... 
  5.3.2 คําถามปลายปด (Closed-ended questions) เปนคําถามที่มีคําตอบให
ผูตอบแบบสอบถาม โดยการเลือกคําตอบตามความคิดเห็น แบบสอบถามชนิดนี้มีหลายรูปแบบ
ดังนี้  

                          1.  Multiple – choice เปนตัวเลือกใหเลือกตอบ ดังตัวอยาง 
             คุณบริการลูกคาวันละประมาณกี่คน 

  [] 0-5 คน  
    [] 6-10 คน  
    [] 11-15 คน  
    [] มากกวา 15 คน  

         2.  Rating – Scale เปนคําถามที่ใหตอบคําถามที่เปนอัตราในการตอบ
คําถามนั้นๆ ดังตัวอยาง 

          คุณเห็นดวยกับนโยบายการนําเอาคอมพิวเตอรมาใชในองคกรมากแคไหน 
    [] เห็นดวยอยางมาก  
    [] เห็นดวย  
    [] ไมแนใจ  

          3.  Ranking – Scale เปนคําถามที่ผูตอบแบบสอบถามตองเลือกคําตอบ
ระดับความคิดเห็นเรียงลําดับความสําคัญ ดังตัวอยาง  

          เรียงลําดับตามความพอใจในการทํางานของคุณ 
   เงินเดือน 
   ผลประโยชน 
   เพื่อนรวมงาน 
   สภาพแวดลอมในการทํางาน 
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   หัวหนางาน 
          5.4  ขอดีของแบบสอบถาม 
               ประหยัดเวลา 

 งาย สะดวก และรวดเร็ว 
          5.5  ขอเสียของแบบสอบถาม 

   การทําแบบสอบถามใหไดผลตามความตองการนั้นยาก 
   มีขอจํากัดในการไดขอมูลตามความตองการ 

         5.6  หลักการเขียนแบบสอบถาม 
   คําถามควรเปนคําถามในเพียงหัวขอเดียว 

 คําถามควรเหมาะสมกับผูตอบที่จะตอบได 
 เรียงคําถามใหตอเนื่องสัมพันธกัน 
 คําถามควรออกแบบใหงายในการวิเคราะห 
 คําถามควรเปนคําถามที่ชัดเจน กะทดัรัด เขาใจงาย  

 
6. การสัมภาษณ (Interview) (ณรงค โพธ์ิพฤกษานันท 2546) 
 การสัมภาษณ เปนการเก็บรวบรวมขอมูลโดยการพูดคุยซักถามบุคลากร เพื่อใหได
ขอมูล ตามที่นักวิเคราะหระบบตองการ ซ่ึงเปนวิธีหาขอมูลที่สําคัญอีกวิธีหนึ่ง นักวิเคราะหตอง
เตรียมตัวสัมภาษณ โดยศึกษาขอมูลเกี่ยวกับองคกรบางสวนเพื่อเตรียมคําถามในการสัมภาษณ ผูที่
จะสัมภาษณจะเปนผูบริหารระดับสูง ระดับกลาง ระดับลาง เร่ือยมาจนถึงพนักงาน 
       การสัมภาษณเร่ิมจากผูบริหารระดับสูงนั้น เพื่อตองการทราบถึงวัตถุประสงค ของ
องคกรและความตองการของระบบของผูบริหารแตละระดับ ส่ิงที่ควรคํานึงถึงการสัมภาษณนั้นคือ 
ควรทําใหผูถูกสัมภาษณรูสึกวาเปนการสนทนากันตามปกติ โดยมิใหเขามีความรูสึกวาเขาจะถูก 
แยงงาน และพยายามเปดโอกาสใหเขาออกความคิดเห็นและมีสวนรวมในการออกแบบระบบ 
เพื่อใหเขา มีความรูสึกที่ดีตอระบบใหมที่กําลังพัฒนาขึ้น 

       6.1  ขั้นตอนการสัมภาษณ  
 กําหนดแหลงที่มาของขอมูล โดยทั่วไปนักวิเคราะหควรสัมภาษณตั้งแต ผูบริหาร
ระดับสูงลงมา เพื่อทราบวัตถุประสงคขององคกร ปญหาความตองการสารสนเทศและความ
ตองการระบบ  ซ่ึงการสัมภาษณตั้งแตผูบริหารระดับสูงลงมาจนถึงผูปฏิบัติงานนั้น  ทําให
ผูปฏิบัติงานใหความรวมมือมากยิ่งขึ้น เพราะเขาไดรูวาผูบริหารเปนผูตองการใหมีการวิเคราะหและ
ออกแบบระบบ 
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  6.1.1 เตรียมตัวสัมภาษณกอนการสัมภาษณนั้น ผูสัมภาษณตองกําหนด ความ
ตองการโดยการเขียนวัตถุประสงคในการสัมภาษณ จากนั้นก็เขียน Outline เพื่อใหครอบคลุม ส่ิงที่
ควรสัมภาษณหลังจากนั้นตองทําการนัดหมายผูที่จะสัมภาษณ นักวิเคราะหระบบตองศึกษาขอมูล 
เกี่ยวกับผูที่เขาจะสัมภาษณ เชน หนาที่ความรับผิดชอบในองคกร 

        6.1.2 ขั้นตอนการดําเนินการสัมภาษณ การดําเนินการสัมภาษณเปนขั้นตอน ที่
สําคัญที่สุดซึ่งจะตองทําใหการสัมภาษณเปนไปตามความตองการหรือไมนั้น นักวิเคราะหควรจะมี
ทักษะในการสัมภาษณ โดยตองใหการสัมภาษณเปนไปอยางตอเนื่อง ควรสัมภาษณตัวตอตัว  
ยิ่งไปกวานั้น นักวิเคราะหระบบควรจะพยายามพูดใหนอยที่สุด เพื่อจะไดเปดโอกาสใหผูถูก
สัมภาษณไดแสดงความคิดเห็น ใหมากที่สุด  
 6.2  ในการสัมภาษณนักวิเคราะหควรหลีกเล่ียงสิ่งตอไปนี้ 

       6.2.1  การตั้งคําถามนํา (Beware of Leading questions) 
            คําถามนํานั้นควรเปนคําถามที่เปนกลาง ไมควรเอียงไปทางใดทางหนึ่ง ซ่ึงจะมี

อิทธิพลตอผูถูกสัมภาษณ ควรหลีกเลี่ยงคําถามตอไปนี้ 
    "จริงหรือไมที่วา ................................. "  
    "คุณเห็นดวยหรือไมวา ......................." 
      6.2.2  หลีกเลี่ยงการนําเพื่อสรุป (Avoid premature conclusion)  
       นักวิเคราะหควรระวังในการสัมภาษณ ซ่ึงควรแนใจวาไดขอมูลครบถวน ตามความ

ตองการ แลวคอยถามนําเพื่อสรุป เพราะถาถามเพื่อนําสรุปโดยที่ยังไดขอมูลไมครบอาจทําใหยาก ที่
จะดําเนินการสัมภาษณใหม 

   6.2.3  ไมควรที่จะคลอยตาม  
      กรณีผูถูกสัมภาษณแสดงความคิดเห็นในทางลบตอองคกรและเกิดความไม
พอใจนักวิเคราะหไมควรคลอยตาม เพียงแตทําความเขาใจเทานั้น 

   6.2.4   อยาถูกจูงใจโดยใคร 
   ไมควรที่จะมีใครเปนผูมีอิทธิพลตอเรา เชน พยายามที่จะเอาใจผูบริหาร จนทํา

ใหปดบังความเปนจริง หรือปญหาขององคกร 
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7. สถิติท่ีใชในการวิเคราะหขอมูล (ศิวฤทธิ์ พงศกรรังศิลป 2547) 
 7.1 คาเฉล่ีย (Mean) ไดมาจาการนําขอมูลทั้งหมดมารวมกันแลวหารดวยจํานวนขอมูล 

                                           
 7.2  คารอยละ (Percentage) เปนคาที่มีฐานหรือสวนเปนรอย ใชในการนําเสนอผล
ขอมูลที่เปนความถี่  

 
         7.3 ความเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation) เปนการวัดการกระจาย 
(Dispersion) หรือเบี่ยงเบน (deviation) ของคะแนนตางๆจากคาเฉลี่ย โดยปกติแลวความเบี่ยงเบน
มาตรฐานจะกําหนดในรูปของรากที่สองของคาเฉลี่ยของผลตางระหวางคะแนนแตละจํานวนกับ
คาเฉลี่ยของคะแนนชุดนั้นยกกําลังสอง  
 

                                                           
         7.4  สัมประสิทธ์ิสหสัมพันธ (ชูศรี วงศรัตน 2534)  สหสัมพันธเปนสถิติที่ใชในการหา
ความสัมพันธของตัวแปรตั้งแต 2 ตัวขึ้นไป เชน ตองการดูวาคนที่เกงดานคํานวณจะเกงดานภาษา
หรือไม หรือคนที่มีความสามารถดานเหตุผลจะเปนคนที่มีความคิดสรางสรรคหรือไม เปนตน 
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นอกจากจะดูวาตัวแปร 2 ตัวมีความสัมพันธกันหรือไมแลว ยังจะเปนการดูวามีความสัมพันธกันใน
ระดับใด และทิศทางใด  
 สหสัมพันธแบบเพียรสัน (pearson product moment correlation) เปนการหา
ความสัมพันธของตัวแปรหรือผลการวัด 2 ชุด ที่เกิดจากสิ่งเดียวกัน โดยลักษณะของขอมูลที่ไดจาก
ตัวแปรทั้ง 2 ตัว ตองเปนแบบตอเนื่อง และอยูในระดับอันตรภาค (interval scale) หรือระดับ
อัตราสวน (ratio scale) ซ่ึงคํานวณไดจากสูตร ดังนี้  

                                         
 เมื่อ  rxy  แทน  สัมประสิทธิ์สหสัมพันธระหวางตัวแปร x กับ y  
  N  แทน  จํานวนคูของขอมูล  
  X  แทน  ผลรวมทั้งหมดของคะแนน X  
  Y  แทน  ผลรวมทั้งหมดของคะแนน Y  
   X2  แทน  ผลรวมของคะแนน X แตละตัวยกกําลังสอง  
   Y2  แทน  ผลรวมของคะแนน Y แตละตัวยกกําลังสอง  
   XY  แทน  ผลรวมของผลคูณระหวาง X กับ Y  

ตัวอยาง จงหาคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธระหวางความสามารถทางคณิตศาสตร (X) กับ
วิทยาศาสตร (Y) ของนักเรียน 5 คน  
 

ตารางที่ 3 คาความสามารถทางคณิตศาสตร (X) กับวิทยาศาสตร (Y) ของนักเรียน 5 คน 
 

  X X2 Y Y2 XY 
  3 

4 
2 
3 
2 

9 
16 
4 
9 
4 

2 
4 
2 
3 
1 

4 
16 
4 
9 
1 

6 
16 
4 
9 
2 

Σ 14 42 12 34 37 
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 แทนคาในสูตรสหสัมพันธแบบเพียรสัน จะไดวา 

                                                   

                                                               
         ไดคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธเทากับ 0.89 นั่นคือ ความสามารถทางคณิตศาสตรและ
วิทยาศาสตรของนักเรียน มีความสัมพันธกันในทิศทางบวก โดยมีความสัมพันธกันในระดับสูง 
 
8. งานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
  (Michael  Jensen 1980) แนวความคิดเรื่องเทคโนโลยีสะอาด ไดถูกใชอยางกวางขวาง
เปนเวลาหลายปแลวในประเทศเดนมารก ทั้งนี้เพื่อเปนการแสดงใหเห็นวา การปองกันสิ่งแวดลอม
และ การแสวงหากําไรทางธุรกิจสามารถเกิดขึ้นไดพรอมกัน ในชวงป พ.ศ 2539-2541 มีการเริ่ม
สงเสริมเทคโนโลยีสะอาดในอุตสาหกรรมไทยโดยมุงเนน ที่อุตสาหกรรมตกแตงผิวโลหะ, 
อุตสาหกรรมอาหาร และอุตสาหกรรมสิ่งทอ จากการดําเนินการกับกลุมโรงงานที่ทําการทดลอง
พบวา สามารถประหยัดน้ํามันได 80% ประหยัดพลังงานได 60% ประหยัดสารเคมีได 80% และการ
เพิ่มขึ้นของประสิทธิภาพการผลิต 10%  
 (บริษัท กรีนเอ็นเนอรยี จํากัด 2540) ทําการตรวจวิเคราะห ดานการประหยัดพลังงานเบื้องตน
ในโรงงานผลิตกวยเตี๋ยวที่มีกําลังการผลิต 2 ตันตอวัน ผลิตเสนหมี่สด 4 ตันตอวัน และผลิตเสนหมี่แหง  
1 ตันตอวัน ไดทําการปรับปรุงดานการประหยัดพลังงานโดย หุมฉนวนทอไอน้ําใชเงินลงทุน  
52,015 บาท จะสามารถประหยัดพลังงานคิดเปนเงินได 50,333.50 บาทตอป ระยะเวลาการคืนทุน 
2.65 ป ปจจุบันโรงงานใชหมอไอน้ํา 2 เครื่อง ขนาด 158 และ 191 แรงมา โดยหมอไอน้ําใชน้ํามัน
เตาเกรด A เปนเชื้อเพลิงทั้ง 2 เครื่อง พบวาการเปลี่ยนชนิดของเชื้อเพลิงจากน้ํามันเตาเกรด A เปน
น้ํามันเตาเกรด C จะสามารถประหยัดน้ํามันเชื้อเพลิงไดเปนเงิน 141,747 บาทตอป โดยคาพลังงาน
ไฟฟาที่ใชในการอุนน้ํามันเตาเพิ่มขึ้น 7,713 บาทตอป 
 (งามชื่น คงเสรี 2541) วัตถุดิบในการผลิตเสนกวยเตี๋ยว คือ ปลายขาวและน้ํา เร่ิมจาก
การลางขาวและแยกสิ่งสกปรกออก แชขาวใหออนตัว โมกับน้ํา เมื่อไดน้ําแปงปลอยใหแปงนองกน 
รินน้ําออกบางสวน เพื่อใหความเขมขนของแปงพอเหมาะเกลี่ยน้ําแปงใหมีความหนาตามตองการ 
หลังจากนั้นนึ่งดวยไอน้ํา เมื่อแปงสุก จะได แผนกวยเตี๋ยวสด 
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 (บุญรักษ พัฒนยินดี 2541) โรงงานเสนหมี่ตราพระอาทิตย เปนโรงงานผลิตเสนหมี่แหง 
ขายในพื้นที่ใกลเคียง การตรวจประเมินเทคโนโลยีสะอาดพบวา แปงที่สูญเสียในกระบวนการผลิต
มีมาก ทั้งในรูปของน้ําทิ้ง และ กากของแข็ง อีกทั้งน้ําที่ใชในการสรางขาวมากเกินความจําเปน จึง
ไดดําเนิน การทางเทคโนโลยีสะอาดโดยติดตั้งเครื่องคัดแยกขาว (Classifier) เพื่อลดปริมาณน้ําลาง
ขาวติดตั้งระบบเปาลมในถึงลางขาวแทนการใชระบบใบกวน, ติดตั้งอุปกรณตอเนื่องในการผลิต
เสนหมี่ ติดตั้งอุปกรณตรวจวัดการใชน้ําในโรงงานและกระบวนการลางขาว, การปรับปรุงระบบทอ
น้ําเลียงน้ําแปงเดินทอแทนการใชนําในโรงงานและกระบวนการลางขาว, การปรับปรุงระบบทอ
ลําเลียงน้ําแปงเดินทอแทนการใชสายยาง และติดตั้งกระบะรองรับไมแขวนเสนหมี่ บริเวณที่จับหมี่ 
จากการดําเนินการดังกลาวพบวา ลดการสูญเสียแปง 91,950 กก/ป (ลดลง63.1%), ลดการใชน้ํา 
3,860 เมตร3 /ป (ลดลง 7.7%) และลดการใชไอน้ํา 2,410,088 กิโลกรัม/ป (ลดลง 89.4%) 
 (วิเชียร จิงเจริญพานิชย 2541) บริษัทเสนหมี่เหรียญทองจํากัด เปนโรงงานผลิตเสนหมี่
แหงสงขายทั้งในและนอกประเทศ การตรวจประเมินเทคโนโลยีสะอาด พบวาการสูญเสียแปงมีมาก 
ดังนั้นจึงไดดําเนินการดวยเทคโนโลยีสะอาดโดยติดตั้งชุดกระบะรองรับกอนแปง ใตเครื่องอัดน้ํา
แปง และติดตั้งสายพานลําเลียงถาดแปง จากเครื่องอัดกอนแปงไปยังตูนึ่ง และ ติดตั้งสายพาน
ลําเลียงอัดกอนแปงจากตูนึ่งไปยังเครื่องอักกอนแปงอีกตัว จาการดําเนินการ พบวาลดการสูญเสีย
แปง 19,840 กก./ป (ลดลง 48.3%) และ ลดการใชพลังงานไฟฟา 18,380 กิโลวัตต-ช่ัวโมง/ป (ลดลง 
50%) 
 (จิระวัฒน ปยะธาราธิเบศร 2541) บริษัทจริงจริง ฟูดสทัฟ จํากัด เปนโรงงานผลิตเสน
กวยเตี๋ยว ผลิตภัณฑของโรงงานประกอบดวย กวยเตี๋ยวเสนเล็ก, เสนหมี่สด และ เสนหมี่แหง สง
จําหนายทั้งใน และตางประเทศ การตรวจประเมินเทคโนโลยีสะอาดพบวา พลังงานความรอนเปน
จุดที่สูญเสียในปริมาณมากเทียบกับการสูญเสียอ่ืน การดําเนินการโดยเทคโนโลยีสะอาดคือ หุม
ฉนวนความรอนทอไอน้ํา และอุปกรณที่ใชไอน้ํา และนําน้ําคอนเดนเสทจากตูอบกลับมาใชใหม 
จากการดําเนิน การดังกลาวพบวา ลดการสูญเสียความรอน 777,720 เมกกะจูน/ป (ลดลง 84.2%) 
และลดปริมาณการใชน้ํา 1.560 ลูกบาศกเมตร/ป (ลดลง 13.4%) 
 (ปาริฉัตร ศุภชลัสต 2543) จากการวิเคราะหการใชพลังงานในกระบวนการผลิต
กวยเตี๋ยว และเสนหมี่ของโรงงานตัวอยาง พลวามีการใชพลังงานในรูปของไฟฟา และความรอน
จากเชื้อเพลิง แยกเปนการใชพลังงานไฟฟา 2,218.99 กิโลวัตต-ช่ัวโมงตอตันผลิตภัณฑ หรือคิดเปน 
4.93 % ของการใชพลังงานทั้งหมดในการผลิต และ เปนการใชพลังงานความรอน จากการใช
เชื้อเพลิง 154, 831.76 เมกกะจูน ตอตันผลิตภัณฑ หรือ คิดเปน 95% ของการใชพลังงานทั้งหมดใน
กระบวนการผลิต 
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 (กรมโรงงานอุตสาหกรรม 2546) จากการศึกษาดานตนทุนการผลิตในอุตสาหกรรม
กวยเตี๋ยวมากกวารอยละ 95 เปนตนทุนที่มาจาก คาใชจายดานการใชปลายขาว 86% เชื้อเพลิง 4% 
ไฟฟา 5% และน้ํา 0.3% ตามลําดับ ดังนั้น ปจจัยที่ นํามาใชเปนตัวบงชี้ประสิทธิภาพการผลิต 
ประกอบดวย 4 ปจจัยหลัก คือ ปริมาณการใชปลายขาว, ปริมาณการใชเชื้อเพลิง, ปริมาณการใช
ไฟฟา และปริมาณการใชน้ํา 
 (จริยา  ไตรสุข2544) ไดทําการวิจัยเร่ือง “การประเมินผลการนําเทคโนโลยีสะอาดมาใช
ในอุตสาหกรรมอาหาร กรณีศึกษา โรงานเสนหมีตราพระอาทิตย” ผลการศึกษาพบวา การนํา
เทคโนโลยีสะอาดมาประยุกตใชในอุตสาหกรรมกวยเตี๋ยวมีความเหมาะสมทั้งดานเศรษฐศาสตร 
สังคม และสิ่งแวดลอม ทําใหเกิดการใชทรัพยากรอันคุมคาและชวยลดปริมาณของเสีย อันเปน
แนวทางไปสูการพัฒนาที่ยั่งยืนได 
 (จารุตร  นิลพาณิชย 2544) ไดทําการวิจัยเร่ือง “การศึกษาความคุมคาของการลงทุนใน
โครงการเทคโนโลยีสะอาด: กรณีศึกษา บริษัท อุตสาหกรรมกวยเตี๋ยวไทย จํากัด” ผลการศึกษา
พบวา การลงทุนในโครงการเทคโนโลยีสะอาดของ บริษัทอุตสาหกรรมกวยเตี๋ยวไทย จํากัด มี
ประสิทธิภาพสูงมาก โดย B/C Ratio= 2.50, NPV=70, 042 บาท และ IRR = รอยละ 80 (เมื่อใช
อัตราดอกเบี้ยรอยละ 2 ตามอัตราดอกเบี้ยเงินฝากออมทรัพยของธนาคารออมสิน ในเดือนกันยายน 
2544 
 (ธรรมาภรณ  รมโพธ์ิดี 2549) ไดทําการวิจัยเร่ือง “การศึกษาปญหาและอุปสรรคของ
การดําเนินการระบบ ISO 14001  ภายหลังไดรับรองมาตรฐาน : กรณีศึกษาอุตสาหกรรมอาหาร
ผลงานวิจัยพบวา  ปญหาและอุปสรรคซึ่งมีรอยละการตอบสูงสุด 87.5 และมีระดับการตอบเทากับ  5  
ที่สําคัญคือ   
 1.  ไมมีการควบคุมการปฏิบัติงานของผูสงมอบและผูรับเหมา             
 2.  เจาหนาที่ที่รับผิดชอบตอระบบมีจํานวนและคุณภาพไมเพียงพอ    
 3.   งบประมาณของการรักษาระบบไมเพียงพอ  
 และมี 8 คูปจจัยซ่ึงมีความสัมพันธในเชิงบวกตั้งแตระดับนอยถึงมากที่สุด  โดยแนวทาง
ในการแกปญหาของอุตสาหกรรมอาหารคือ   
 1.   ควรทําแผนทบทวนดานปริมาณและคุณภาพของทรัพยากรตางๆ ของระบบ 
การจัดการสิ่งแวดลอม  ISO 14001  เชน  เจาหนาที่  เครื่องมือวัดและควบคุมและงบประมาณ    
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 2.  ควรสรางมาตรฐานการควบคุมการปฏิบัติงานของผูสงมอบและผูรับเหมาให
สอดคลองกับมาตรฐานและนโยบายของระบบการจัดการสิ่งแวดลอมของโรงงานและ   
 3.  ผูบริหารควรกําหนดนโยบายใหมีการปรับปรุงระบบการจัดการสิ่งแวดลอมและ
การปองกันมลพิษของโรงงานอยางตอเนื่อง 
 
 
 



บทท่ี 3 
วิธีการดําเนินวิจัย 

 
 การวิจัยการศึกษาปญหาและอุปสรรคของการ  จัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทาง
เทคโนโลยีสะอาดขององคกรหรือผุประกอบการในอุตสาหกรรมกวยเตี๋ยวอาหารใชวิธีวิจัยเชิง
สํารวจ (Survey  Research)  โดยใชแบบสอบถาม (Questionnaire)  และโปรแกรมคอมพิวเตอรเปน
เครื่องมือในการวิจัยซ่ึงมีขั้นตอนดังนี้ 
  
1. ศึกษาขอมูลและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
 ผูวิจัยไดศึกษาขอมูลจากเอกสารอางอิงที่เกี่ยวของกับการประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด
ในอุตสาหกรรมกวยเตี๋ยว  แนวคิดในการปองกันมลพิษหรือเทคโนโลยีสะอาด  ลักษณะปญหา
ส่ิงแวดลอมในอุตสาหกรรมผลิตกวยเตี๋ยว  และงานวิจัยที่เกี่ยวของกับเทคโนโลยีสะอาด จาก
หนวยงานที่มีความเกี่ยวของกับการนําเทคโนโลยีสะอาดไปประยุกตใชในอุตสาหกรรมผลิต 
เสนกวยเตี๋ ยวและขนมจีน  เชน  คณะวิศวกรรมอุตสาหกรรม  มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร  
ศูนยเทคโนโลยีสะอาด กรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม กรมควบคุมมลพิษ กระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ฝายธุรกิจและสิ่งแวดลอม สถาบันสิ่งแวดลอมไทย เพื่อนํา
ขอมูลและรายละเอียดทฤษฎีมาใชในการประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดในโรงงานผลิตเสนกวยเตี๋ยว 
  
2. ประชากรและกลุมตัวอยาง 
 ในงานวิจัยนี้ผูวิจัยไดพิจารณาประชากรเปาหมาย (Target Population) ที่ใชในการศึกษา
เฉพาะกลุมผูประกอบการอุตสาหกรรมกวยเตี๋ยวในประเทศไทยที่ไดรับการรับรองการดําเนินกิจกรรม
เทคโนโลยีสะอาดถึงสิ้นเดือนธันวาคม 2549 เทานั้น ซ่ึงมีประชากรตัวอยางจํานวน 20 บริษัท  
โดยผูวิจัยไดแบงกลุมตัวอยาง 
 
3. การสุมตัวอยาง 
 ผูวิจัยไดมีการกําหนดขนาดของกลุมตัวอยางแบบเจาะจง (Purposive Sampling) ดวย
การสอบถามหรือสัมภาษณผูประกอบการ 20 แหงซึ่งไดรับรองเทคโนโลยีสะอาดถึงสิ้นเดือน
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ธันวาคม  2549โดยผูตอบแบบสอบถามอาจเปน  วิศวกร  หัวหนาแผนกหรือเทียบเทาขึ้นไป  ระดับ
ใด ระดับหนึ่ง  หรือ ผูมีตําแหนงที่เกี่ยวของกับการจัดการสิ่งแวดลอมดานเทคโนโลยีสะอาด  ใน
สถานประกอบการนั้นๆ  แหงละ 3 ชุด  รวมทั้งสิ้น  60  ชุด    
 
4. เคร่ืองมือในการวิจัย 
 ผูวิจัยไดใชแบบสอบถาม  และแบบสัมภาษณ  เพื่อเปนเครื่องมือที่ใชในการเก็บ
รวบรวมขอมูลปฐมภูมิจากประชากรในขอ  3.3.1 
 4.1 แบบสอบถาม 
  แบบสอบถามที่ใชในการวิจัยนี้ไดจาก (ธรรมากรณ รมโพธิ์ดี 2549)  ซ่ึงลักษณะ
คําถามจะใชลักษณะคําถามแบบผสม  คือ  คําถามปลายปดผสมคําถามปลายเปด  เพื่อใหไดขอมูลที่
สมบูรณที่สุด  แบบสอบถามที่ใชนี้มีทั้งหมดสองตอน  ไดแก  
  สวนที่ 1.  เปนขอมูลสวนตัวของผูตอบแบบสอบถาม ในสวนของคําถาม 
สวนที่ 1.  นี้  ผูวิจัยมีความประสงคตองการใหผูที่ตอบแบบสอบถามเปนกลุมบุคคลที่มี
ประสบการณ  ดานการจัดการสิ่งแวดลอมและเทคโนโลยีสะอาด  และอยูในอุตสาหกรรมกวยเตี๋ยว 
  สวนที่ 2.  เปนคําถามเกี่ยวกับปญหาและอุปสรรคดานการทําทเคโนโลยีสะอาด ที่
เกิดขึ้นในสถานประกอบการและขอเสนอแนะ  ซ่ึงคําถามสวนใหญประยุกตมาจากขอกําหนดของ
สถาบันสิ่งแวดลอมไทย  ในสวนของคําถาม  ผูวิจัยตองการทราบปญหาและอุปสรรคในดานตางๆ  
เชน  นโยบาย  ขอกําหนด  กฎ  ระเบียบ  วิธีปฏิบัติ  ตลอดจนขั้นตอนการปฏิบัติที่เกี่ยวของกับการ
จัดการเทคโนโลยีสะอาดในสถานประกอบการ 
 
5. การเก็บรวบรวมขอมูล 
 การเก็บรวบรวมขอมูลของงานวิจัยนี้  ไดนําหลักการและแนวความคิดของ (ธีรวุฒิ  
เวกากุล 2543) มาเปนแนวทางการพิจารณาในการเก็บขอมูลเพื่อใชในการทําวิจัย โดยการเก็บ
รวบรวมขอมูลและการรวบรวมขอมูลของงานวิจัยนี้ นําเอาขอมูลตางๆ ที่มีผูทําเอาไวแลวจาก 
สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย กระทรวงอุตสาหกรรม สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  
มาเก็บเปนขอมูลตั้งตน  เพื่อศึกษาและวิเคราะหตอไปได  โดยการเก็บรวบรวมของงานวิจัยนี้  
แบงเปนขั้นตอนดังตอไปนี้ (ในงานวิจัยนี้ไดใชทฤษฎีและแนวคิดดานการเก็บรวบรวมที่กลาวมา
เปนแนวทางในการวิจัยและอางอิง) 
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 5.1 การเก็บขอมูลปฐมภูมิ 
  ไดมาจากการใชแบบสอบถามกับกลุมประชากรตัวอยางในกลุมผูประกอบการและ
นักวิชาการที่เกี่ยวของ  เพื่อนําขอคิดเห็นมาประกอบ  วิเคราะหการศึกษา  ระบุปญหา  อุปสรรคและ
ผลกระทบที่เกิดขึ้นในดานการทําเทคโนโลยีสะอาดในสถานประกอบการของอุตสาหกรรม
กวยเตี๋ยว และหาแนวทางแกปญหา 
 5.2   การเก็บขอมูลทุตยภูมิ 
  ไดมาจากวารสาร  บทความ  เอกสารที่เกี่ยวของกับงานวิจัยและเอกสารที่เกี่ยวกับ
การจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาดของอุตสาหกรรมกวยเตี๋ยว 
 5.3   การทดสอบคุณภาพของเครื่องมือ (PRE-TEST) 
  ในงานวิจัยนี้  ผูวิจัยไดสงแบบสอบถามไปทดลองกับผูประกอบการจํานวน  10  
ราย   โดยใชวิ ธีการสัมภาษณจากแบบสอบถามฉบับทดสอบและบันทึกขอมูลที่ไดลงใน
แบบสอบถามดวยตนเอง  แลวนําแบบสอบถามทั้ง  10  ชุดที่ไดตลอดจนคําแนะนําที่เปนประโยชน
จากผูใหสัมภาษณมาพิจารณาแกไขและปรับปรุงขอบกพรองตางๆ  ที่พบ  เพื่อใชในการสราง
แบบสอบถามฉบับสมบูรณ  กอนนําไปใชในงานวิจัย 
 5.4   การเก็บรวบรวมแบบสอบถาม 
  ผูวิจัยไดสรางแบบสอบถามฉบับสมบูรณทั้งหมดจํานวน  60  ชุด  โดยที่ผูวิจัยไดลง
พื้นที่ เพื่อแจกแบบสอบถามดวยตนเอง   ซ่ึงดําเนินการติดตอสถานประกอบการ   โดยผาน
ประชาสัมพันธของแตละสถานประกอบการ  และผูวิจัยไดช้ีแจงรายละเอียดของแบบสอบถาม
เพื่อใหฝายประชาสัมพันธเขาใจถึงวัตถุประสงคของการวิจัยและดําเนินการประสานงานสงตอไป
ยังตัวแทนฝายผลิตและผูที่มีตําแหนงเกี่ยวของดานสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาด  ของ
สถานประกอบการในแตละแหง  จากนั้นผูวิจัยไดดําเนินการติดตอฝายประชาสัมพันธเพื่อ
ประสานงานในการรับแบบสอบถามคืน  ผูวิจัยไดมีการตรวจสอบความถูกตองของแบบสอบถามที่
ไดรับคืนเพื่อดูความครบถวนของขอมูลที่ไดรับ  ซ่ึงในบางสวนของแบบสอบถามที่ไดรับคืนมี
ขอมูลไมสมบูรณ  ผูวิจัยจึงติดตอผานประชาสัมพันธใหประสานงานผู เกี่ยวของของสถาน
ประกอบการเพื่อนัดหมายชวงเวลาในการเขาสัมภาษณเพิ่มเติม  โดยผูวิจัยไดทําการเก็บรวบรวม
ขอมูลระหวาง เดือนมิถุนายน-ตุลาคม  พ.ศ.2550  รวมระยะเวลา  6  เดือน  ซ่ึงรายละเอียดของผูตอบ
แบบสอบถามที่สมบูรณแสดงไวในภาคผนวก ค 
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6. การวิเคราะหขอมูล (ชูศรี วงศรัตน  2534) 
 ในงานวิจัยนี้จะนําขอมูลที่ไดรับจากแบบสอบถามมาผานขบวนการตรวจสอบ  
ปรับปรุง  ลงรหัส  และใชโปรแกรมคอมพิวเตอรเปนเครื่องมือชวยในการวิเคราะหขอมูลซ่ึง
โปรแกรมคอมพิวเตอรนี้  เปนโปรแกรมสําเร็จรูปที่ใชสําหรับการวิเคราะหขอมูลในเชิงสถิติหรือ
สังคมศาสตร (Statistical  Package  for  Social  Science)  หรือที่เรียกยอๆ  วาโปรแกรม  SPSS  ซ่ึง
ใหความเที่ยงตรงและแมนยํา  โดยจะทําวิเคราะหขอมูลในประเด็นดังตอไปนี้ 
 วิเคราะหปญหาและอุปสรรคดานการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาด  
ของสถานประกอบการ (ใชสถิติพื้นฐานในการวิเคราะห เชน รอยละ(Percentage)  คาเฉลี่ย(Mean)  
สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน(Standard  Deviation) 

 วิเคราะหความสัมพันธระหวางปจจัยของปญหาและอุปสรรคดานการดานการจัดการ
ส่ิงแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาด  ของสถานประกอบการ (ทดสอบความสัมพันธของคู
ปจจัยโดยใชสัมประสิทธิ์สหสัมพันธแบบ Pearson Product Moment Correlation  Coefficient) 

 ขั้นตอนการวิเคราะหขอมูลทางสถิติโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอร 
นําแบบสอบถามมาทําคูมือลงรหัส (Coding  manual) 
ลงรหัสขอมูล 
บันทึกรหัสลงในไฟลขอมูล 
ปรับแตงคาและความหมายของตัวแปร 
กําหนดขอมูลที่ตองการวิเคราะห 
เลือกชุดคําสั่งจากโปรแกรม 
เลือกตัวแปรที่ตองการวิเคราะห 
ไดผลลัพธ 
นําผลลัพธทีไดมาตีความหมายในเชิงสถิติ 
ส้ินสุดกระบวนการวิเคราะหดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 

 
7. ขั้นตอนการดําเนินงานวิจัย 
 การวิเคราะหขอมูลจาก รูปที่ 13  มีขั้นตอนการดําเนินงานดังนี้ 
 ขั้นตอนที่  1.  เร่ิมตนความคิดที่จะทําโครงการ  โดยพิจารณาจากการศึกษาเบื้องตนวา
ในสถานประกอบการมีปญหาและอุปสรรคดานการจัดการสิ่งแวดลอม  ซ่ึงมีผลกระทบตอ
อุตสาหกรรมกวยเตี๋ยวหรือไมอยางไร  ซ่ึงในขั้นตอนที่  1  มี  2  ทางเลือกโดยเลือก(ผาน)  หมายถึง
มีปญหาเกิดขึ้น  ใหดําเนินการตอในขั้นที่  2  หรือเลือก (ไมผาน) หมายถึงในอุตสาหกรรมกวยเตี๋ยว
ไมมีปญหาเกิดขึ้นใหระงับความคิดที่จะทําโครงการ 
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 ขั้นตอนที่  2.  การศึกษากอนดําเนินโครงการ  โดยตรวจสอบขอมูลดานขอกําหนดของ
การจัดการสิ่งแวดลอม ที่นาจะมีผลกระทบตอสถานประกอบการในอุตสาหกรรมกวยเตี๋ยวมี
อะไรบาง  การดําเนินการของสถานประกอบการมีปญหาหรือไมอะไรบาง  เลือก(ผาน) กรณีที่มี
ปจจัยของปญหาและอุปสรรคใหดําเนินการตอในขั้นที่  3.  หรือเลือก(ไมผาน)  ในกรณีที่เห็นวาไม
มีปจจัยของปญหาและอุปสรรคเกิดขึ้นใหระงับความคิดที่จะทําโครงการ 
 ขั้นตอนที่  3.  การศึกษาถึงวิธีการดําเนินงานดานการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทาง
เทคโนโลยีสะอาด  ของผูประกอบการหรือองคกรในอุตสาหกรรมกวยเตี๋ยวและผลกระทบที่มีตอ
ส่ิงแวดลอมและศึกษาปญหาและอุปสรรคที่แทจริง  โดยการออกแบบสอบถามและทดสอบ
แบบสอบถามในกรณีที่แบบสอบถามใชไมได(ไมผาน) ใหดําเนินการปรับปรุงแกไข  แตถาในกรณี
ที่แบบสอบถามใชได ใหดําเนินการสงและเก็บแบบสอบถามตลอดจนทําการตรวจสอบขอมูล  วามี
เพียงพอตอการวิเคราะหหรือไม  ถามีเพียงพอ(ใช) ใหดําเนินการตอไปในขั้นตอนที่  4  แตถาขอมูล
มีไมเพียงพอใหดําเนินการสัมภาษณ  ถาสัมภาษณได(ผาน) ดําเนินการตอในขั้นตอนที่  4  ในกรณีที่
สัมภาษณไมได(ไมผาน) ดําเนินการสัมภาษณซํ้าจนกวาขอมูลจะสมบูรณ  และดําเนินการในขั้นอ
ตนที่  4  ตอไป 
 ขั้นตอนที่  4.  การวิเคราะหขอมูล  เปนการวิเคราะหขอมูลที่ไดจากแบบสอบถามและ
การสัมภาษณ  โดยจะใชโปรแกรม SPSS  เปนเครื่องมือที่ชวยในการวิเคราะห 
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ภาพที่ 13  ขั้นตอนการดําเนินงานวิจัย 
 

ขั้นตอนที่  1  ความคิดที่จะทําโครงการ 

การศึกษาเบื้องตน ระงับความคิด 

ขั้นตอนที่  2  การศึกษากอนดําเนินโครงการ 

เก็บรวบรวมขอมูล ระงับความคิด 

ขั้นตอนที่ 3 การศึกษาปญหาอุปสรรคดานการจัดการ
เทคโนโลยีสะอาดของอุตสาหกรรมกวยเตีย๋ว 

สงแบบสอบถามและเก็บรวบรวมขอมูล 

ขั้นตอนที่ 4 การวิเคราะหขอมูล

สรุปผลการวิจัย 

ทดสอบความเที่ยงและความสมบูรณของแบบสอบถาม

ออกแบบเครื่องมือที่ใชในการวิจัย (แบบสอบถาม) 

ศึกษาทฤษฎีและงานวจิัยที่เกี่ยวของ 

แกไข 

ผาน ไมผาน 

ไมผาน 

ผาน 

ไมผาน 

ผาน 
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บทท่ี 4 
ผลการวิจัยและอภิปรายผล 

 
 จากการสํารวจขอมูลของผูประกอบการกลุมโรงงานอุตสาหกรรมเสนกวยเตี๋ยว ที่ผาน
การดําเนินกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดมาแลว โดยใชแบบสอบถามที่ทําขึ้นเพื่อใชกับผูประกอบการ
ในอุตสาหกรรมกลุมเปาหมายโดยตรงและนํามาวิเคราะหดวยโปรแกรมคอมพิวเตอรสําเร็จรูป 
SPSS for window version 11.5 ซ่ึงผลการวิจัยแบงไดเปน 6 สวนดังนี้ 
 1.  คุณลักษณะโดยทั่วไปของประชากร 
 2.  ภาพรวมของปญหาและอุปสรรคที่เกิดขึ้นในการดําเนินกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาด 
 3.  การคัดเลือกปจจัยที่ เปนปญหาและอุปสรรคที่ สําคัญในการดําเนินกิจกรรม
เทคโนโลยี สะอาด 
 4.  การวิเคราะหความสัมพันธระหวางคูปจจัยที่เปนปญหาและอุปสรรคที่สําคัญในการ
ดําเนินกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาด 
 5.  การทดสอบสมมุติฐานของงานวิจัย 
 6.  แนวทางในการแกปญหา และอุปสรรคของการดําเนินกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาด
ในอุตสาหกรรมเสนกวยเตี๋ยว 
 
1. คุณลักษณะโดยทั่วไปของตัวอยางประชากรที่ตอบแบบสอบถาม 
 งานวิจัยนี้ เปนการนําเสนอขอมูลที่ไดจากกลุมผูประกอบการในกลุมโรงงาน
อุตสาหกรรมกวยเตี๋ยวที่ผานการดําเนินกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดมาแลวโดยการใชแบบสอบถาม
ที่ผูวิจัยไดจัดทําขึ้นเพื่อใชกับกลุมผูประกอบการโดยตรงจํานวน 60 ชุด ซ่ึงผูวิจัยไดรับแบบสอบถาม
คืนทั้งสิ้น 49 ชุด คิดเปนรอยละ 81.67 โดยสามารถแจกแจงขอมูลไดดังนี้ 
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ตารางที่ 4  แสดงเพศของผูตอบแบบสอบถาม 
 
เพศของผูตอบแบบสอบถาม จํานวน รอยละ 

ชาย 
หญิง 

23 
26 

46.9 
53.1 

รวม 49 100.0 
 
 จากตารางที่ 4 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเปนเพศหญิงคิดเปนรอยละ 53.1    
 
ตารางที่ 5 แสดงอายุของผูตอบแบบสอบถาม 

 
 จากตารางที่ 5 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีอายุระหวาง 26-30 ป  
 
 

อายุของผูตอบแบบสอบถาม ความถี่ รอยละ 
21-25  ป 
26-30  ป 
31-35  ป 
36-40  ป 
41-45  ป 
46-50  ป 
51-55  ป 

มากกวา 55  ป 

9 
16 
6 
3 
7 
6 
2 
0 

18.4 
32.7 
12.2 
6.1 
14.3 
12.2 
4.1 
0.0 

รวม 49 100.0 
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ตารางที่ 6 แสดงระดับการศึกษาของผูตอบแบบสอบถาม 
 

การศึกษาของผูตอบแบบสอบถาม ความถี่ รอยละ 
ปวส.หรือเทียบเทา 

ปริญญาตรี 
ปริญญาโท 
ปริญญาเอก 

อ่ืนๆ 

9 
27 
10 
0 
1 

19.1 
57.4 
21.3 
0.0 
2.1 

รวม 47 100.0 
 
 จากตารางที่ 6 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีการศึกษาระดับปริญญาตรี คิดเปน
รอยละ 57.4  
 
ตารางที่ 7 แสดงสาขาที่ผูตอบแบบสอบถามจบการศึกษา 

 

         จากตารางที่ 7 พบวา ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญจบการศึกษาจากสาขาวิทยาศาสตร
และวิศวกรรมศาสตร 
 

ตารางที่ 8 แสดงอายุงานของผูตอบแบบสอบถาม 

สาขาที่จบการศึกษา ความถี่ รอยละ 
วิศวกรรมศาสตร 

บริหาร 
MBA 

วิทยาศาสตร 
การตลาด 
การจัดการ 
จิตวิทยา 

ส่ิงแวดลอม 
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

อ่ืนๆ 

7 
5 
4 
8 
4 
3 
3 
2 
1 
10 

14.9 
10.6 
8.5 
17.0 
8.5 
6.4 
6.4 
4.3 
2.1 
21.3 

รวม 47 100.0 
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 จากตารางที่ 8 พบวา ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีอายุงานตั้งแต 0-10 ป  
 
 
 

ตารางที่ 9  แสดงตําแหนงงานปจจุบันในบริษัทของผูตอบแบบสอบถาม 
 

ตําแหนงงานปจจุบันในบริษทั ความถี่ รอยละ 
ผูจัดการ 
วิศวกร 
พนักงาน 

ควบคุมคุณภาพ (QC) 
ซอมบํารุง 
เจาของ 
บัญชี 
บุคคล 
อ่ืนๆ 

10 
5 
8 
4 
3 
2 
4 
3 
10 

20.4 
10.2 
16.3 
8.2 
6.1 
4.1 
8.2 
6.1 
21.3 

รวม 49 100.0 
 

         จากตารางที่ 9 พบวา ผูที่ตอบแบบสอบถามสวนใหญมีตําแหนงผูจัดการ รอยละ 20.4  
 

 

อายุงานของผูตอบแบบสอบถาม ความถี่ รอยละ 
0-5  ป 
6-10  ป 
11-15  ป 
16-20  ป 
21-25  ป 

มากกวา 25  ป 

24 
12 
4 
7 
1 
1 

49.0 
24.5 
8.2 
14.3 
2.0 
2.0 

รวม 49 100.0 
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ตารางที่ 10 แสดงการไดรับการรับรองมาตรฐานการจัดการสิ่งแวดลอม ISO 14001 
   

การไดรับมาตรฐานการจัดการ 
ส่ิงแวดลอม  ISO 14001 ความถี่ รอยละ 

ได 
ไมได 

14 
35 

28.6 
71.4 

รวม 49 100.0 
 

         จากตารางที่ 10 พบวา โรงงานกลุมตัวอยางสวนใหญไมไดรับมาตรฐานการจัดการ
ส่ิงแวดลอม ISO 14001 คิดเปนรอยละ 71.4  
 
ตารางที่ 11 แสดงการมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการสิ่งแวดลอม ISO 14001 
 

การมีสวนรวมในการจดัทํามาตรฐาน
ส่ิงแวดลอมของผูตอบแบบสอบถาม 

ความถี่ รอยละ 

เคย 
ไมเคย 

20 
28 

41.7 
58.3 

รวม 48 100.0 
 

 จากตารางที่ 11 พบวา ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมเคยมีสวนรวมในกิจกรรมการ
จัดการสิ่งแวดลอม ISO 14001 คิดเปนรอยละ 58.3  
 
ตารางที่ 12  แสดงการมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาด 
 

การมีสวนรวมในกิจกรรม 
เทคโนโลยีสะอาด 

ความถี่ รอยละ 

เคย 
ไมเคย 

18 
28 

39.1 
60.9 

รวม 46 100.0 
 

 จากตารางที่ 12 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมเคยมีสวนรวมในกิจกรรมการ
จัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาดรอยละ 60.9  
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ตารางที่ 13 แสดงลักษณะปญหาสิ่งแวดลอมที่สงผลกระทบตอโรงงานมากที่สุด   
 

ลักษณะปญหาสิ่งแวดลอม 
ที่สงผลกระทบตอโรงงาน ความถี่ รอยละของผูตอบ 

1. มลพิษทางอากาศ 
2.  เสียงจากการทํางาน ของเครื่องจักร 
3.  น้ําเสียจากสารเคมีที่ใช 
4.  การรั่วไหลของกาซจากบอน้ําเสีย 

14 
16 
9 
2 

30.4 
34.0 
20.5 
4.8 

รวม 41 100.0 
 
 จากตารางที่ 13 พบวา ปญหาสิ่งแวดลอมที่สงผลกระทบตอโรงงานมากที่สุด คือ ปญหา
เสียงจากการทํางาน ของเครื่องจักร คิดเปนรอยละ 34.0 
 
ตารางที่ 14  แสดงลักษณะปญหาที่สงผลกระทบตอกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดมากที่สุด   
 
ลักษณะปญหาที่สงผลกระทบตอกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาด ความถี่ รอยละ 

1. การสรางจิตสํานึกดานสิ่งแวดลอมใหกับพนักงาน 
2. ไมปฏิบัติอยางตอเนื่อง 
3. ไมตั้งใจปฏิบัติอยางจริงจัง 
4. ไมสนใจที่จะปฏิบัติตามขอบังคับ 
5. งบประมาณในการทําเทคโนโลยีสะอาดไมเพียงพอ 
6. ผูที่เกี่ยวของกับการจัดการเทคโนโลยีสะอาดไมมีความรู
ในการจัดการระบบเพียงพอ 
7. เทคโนโลยีสะอาดไมสามารถแกปญหาสิ่งแวดลอมไดจริง 
8. ผูบริหารระดับสูงไมใหการสนับสนุน 

20 
9 
8 
5 
5 
5 
 
4 
3 

48.8 
19.6 
17.0 
11.1 
11.9 
11.6 

 
10.0 
7.9 

รวม 59 100.0 
 

 จากตารางที่ 14 พบวา ลักษณะปญหาที่สงผลกระทบตอกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดมาก
ที่สุด คือ การสรางจิตสํานึกดานสิ่งแวดลอมใหกับพนักงาน คิดเปนรอยละ 48.8  
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ตารางที่ 15 แสดงจํานวนงบประมาณที่ตั้งไวในการแกปญหาสิ่งแวดลอมโดยใชแนวคิด 
                   เทคโนโลยีสะอาด 
 

งบประมาณทีต่ั้งไวในการ
แกปญหาสิ่งแวดลอม 

ความถี่ รอยละ 

มี 
ไมมี 

7 
36 

16.3 
83.7 

รวม 43 100.0 
         

         จากตารางที่ 15 พบวา สวนใหญไมมีการตั้งงบประมาณในการแกปญหาสิ่งแวดลอม คิด
เปนรอยละ 83.7 
 สรุปผลการวิเคราะหประชากรกลุมตัวอยาง พบวา ประชากรกลุมตัวอยางสวนใหญเปน
เพศหญิง อายุระหวาง 26-30 ป การศึกษาระดับปริญญาตรี สาขาวิทยาศาสตร อายุงานระหวาง 0-5 ป 
ตําแหนงงานปจจุบันคือผูจัดการ ไดรับมาตรฐานสิ่งแวดลอม มีสวนรวมในกิจกรรมเทคโนโลยี
สะอาด ลักษณะปญหาสิ่งแวดลอมที่สงผลกระทบคือเสียงจากการทํางานของเครื่องจักร ลักษณะ
ปญหาที่สงผลกระทบตอกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดมากที่สุดคือการสรางจิตสํานึกดานสิ่งแวดลอม
ใหกับพนักงาน และสวนใหญไมมีงบประมาณที่ตั้งไวในการแกปญหาสิ่งแวดลอมโดยใชแนวคิด
เทคโนโลยีสะอาด ผูตอบแบบสอบสวนใหญมีความรูความเขาใจและมีหนาที่เกี่ยวของโดยตรงกับ
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาดในระดับดี ซ่ึงสามารถยืนยันไดวา ขอมูล
ที่ไดจากแบบสอบถามมีความนาเชื่อถือ และปญหาสําคัญเบื้องตนของการดําเนินกิจกรรมเทคโนโลยี
สะอาด ไดแก ภาครัฐไมสนับสนุนและสงเสริมกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาด และการสรางจิตสํานึก
ดานสิ่งแวดลอมใหกับพนักงาน 

 สรุปพบวา ผูตอบแบบสอบสวนใหญมีความรูความเขาใจและมีหนาที่เกี่ยวของโดยตรง
กับระบบการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาดในระดับดี ซ่ึงสามารถยืนยันไดวา 
ขอมูลที่ไดจากแบบสอบถามมีความนาเชื่อถือ ดังแสดงในตารางที่ 16 
ตารางที่ 16 ขอมูลทั่วไปของกลุมตัวอยางและปญหาในภาพรวมของปญหาและอุปสรรคที่เกิดขึ้นในการ    
                   ดําเนินกิจกรรมเทคโลยีสะอาด                                         
เพศ (รอยละ) ชาย 

(46.9) 
หญิง 
(53.1) 

        

อายุ (รอยละ) 21-25  ป 
(18.4) 

26-30  ป 
(32.7) 

31-35  ป 
(12.2) 

36-40  ป 
(6.1) 

41-45  ป 
(14.3) 

46-50  ป 
(12.2) 

51-55  ป 
(4.1) 

มากกวา 55  ป (0)   

การศึกษา 
 (รอยละ) 

ปวส.หรือ
เทียบเทา 
(19.1) 

ปริญญา
ตรี 
(57.4) 

ปริญญา
โท 
(21.3) 

ปริญญา
เอก 
(0) 

อื่นๆ 
(2.1) 
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ตารางที่16 (ตอ) 
สาขาที่จบการศึกษา 
(รอยละ) 

วิศวกรรม 
ศาสตร 
(14.9) 

บริหาร 
(10.6) 

MBA 
(8.5) 

วิทยาศา
สตร 
(17.0) 

การตลาด 
(8.5) 

การ
จัดการ 
(6.4) 

จิตวิยา 
(6.4) 

ส่ิงแวดลอม 
(4.3) 

อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 
(2.1) 

อื่นๆ 
(21.3) 

อายุงาน (รอยละ) 0-5  ป 
(49.0) 

6-10  ป 
(24.5) 

11-15 ป 
(8.2) 

16-20 ป 
(14.3) 

21-25  ป 
(2.0) 

มากวา 
ป(2.0) 

    

ตําแหนงงานปจจุบัน 
(รอยละ) 

ผูจัดการ 
(20.4) 

วิศวกร 
(10.2) 

พนักงา
น 
(16.3) 

ควบคุม
คุณภาพ 
(QC) 
(8.2) 

ซอม
บํารุง 
(6.1) 

เจาขอ
ง 
(4.1) 

บัญช ี
(8.2) 

บุคคล 
(6.1) 

อื่นๆ 
(21.3) 

 

การไดรับมาตรฐานการ
จัดการสิ่งแวดลอม  ISO 
14001 (รอยละ) 

ได (28.6) 
 

ไมได 
(71.4) 

        

การมีสวนรวมในการ
จัดทํามาตรฐาน
ส่ิงแวดลอม (รอยละ) 

เคย 
(41.7) 
 

ไมเคย 
(58.3) 

        

การมีสวนรวมใน
กิจกรรมเทคโนโลยี 
สะอาด (รอยละ) 

เคย 
(39.1) 
 

ไมเคย 
(60.9) 

        

ลักษณะปญหา
ส่ิงแวดลอม 
ที่สงผลกระทบตอ
โรงงาน (รอยละ) 

มลพิษ
ทาง
อากาศ 
(30.4) 

เสียงจาก
การทํางาน 
ของ
เครื่องจักร 
(34.0) 

น้ําเสีย
จาก
สารเคมี
ที่ใช 
(20.5) 

การ
ร่ัวไหล 
ของ
กาซจาก
บอน้ํา
เสีย 
(4.8) 

      

ลักษณะปญหาท่ีสงผล
กระทบตอกิจกรรม
เทคโนโลยีสะอาด 
(รอยละ) 

การสราง
จิตสํานึก
ดาน
ส่ิงแวดล
อมใหกับ
พนักงาน 
(48.8) 

ไมปฏิบัติ
อยาง
ตอเนื่อง 
(19.6) 

ไมตั้งใจ
ปฏิบัติ
อยาง
จริงจัง 
(17.0) 

ไม
สนใจที่
จะ
ปฏิบัติ
ตาม
ขอบังคั
บ 
(11.1) 

งบประม
าณใน
การทํา
เทคโนโ
ลยี
สะอาด
ไม
เพียงพอ 
(11.9) 

ผูที่
เกี่ยวข
องกับ
การ
จัดการ
เทคโน
โลยี
สะอาด
ไมมี
ความรู
ในการ
จัดการ
ระบบ
เพียงพ
อ (11.6) 

เทคโน
โลยี
สะอา
ดไม
สามาร
ถ
แกปญ
หา
ส่ิงแว
ดลอม
ไดจริง  
(10.0) 

ผูบริหาร
ระดับสูง
ไมใหการ
สนับสนุน 
(7.9) 

  

งบประมาณทีต่ั้งไวใน
การแกปญหา
ส่ิงแวดลอม (รอยละ) 

มี (16.3) 
 

ไมมี (83.7)         
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2. ภาพรวมของปญหาและอุปสรรคท่ีเกิดจากการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาด 
 จากการวิเคราะหแบบสอบถามในสวนที่สอง สามารถแสดงภาพรวมของปญหาและ
อุปสรรคที่เกิดจากการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาดได โดยแตละปจจัย 
จะอางอิงระดับความสําคัญ และระดับผลกระทบตอการดําเนินกิจกรรมที่มีการอางอิงรอยละสูงสุด  
ดังตารางที่ 17 
 
ตารางที่ 17   แสดงจํานวนงบประมาณที่ตั้งไวในการแกปญหาสิ่งแวดลอมโดยใช 
                     แนวคดิเทคโนโลยีสะอาด 
 

ระดับความสําคัญ ระดับผลกระทบ 
ลําดับ ปจจัยที่มีผลกระทบ 

ระดับ รอยละ SD1 ระดับ รอยละ SD2 
1. ดานนโยบาย       

 1.1 ผูบริหารระดับสูงไมใหความสําคัญใน
การกําหนดนโยบายเทคโนโลยีสะอาดใน
องคกร 

2 43.8 0.758 3 25.5 1.342 

 1.2 นโยบายไมกําหนดใหพนักงานมีความ
มุงมั่นตอการปรับปรุงอยางตอเนื่อง 

2 37.5 0.794 2 27.7 1.377 
 

 1.3 การกําหนดงบประมาณดานการ
จัดการสิ่งแวดลอมตามแนวคิดเทคโนโลยี
สะอาดไมเพียงพอ 

2 51.1 0.691 3 37.8 1.107 

 1.4 นโยบายไมมีการทบทวนจากฝาย
บริหารอยางสม่ําเสมอ 

2 50.0 0.715 3 28.3 1.237 

 1.5 ความไมเขาใจในแนวคิดของของการ
จัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยี
สะอาด 

3 41.9 0.812 4 30.0 1.297 

 1.6 ความไมเขาใจในการนําขอเสนอแนะ
จากผูทรงคุณวุฒิเพื่อนําไปปฏิบัติ 

2 61.7 0.587 3 40.0 1.120 

 1.7 ไมมีพ้ืนฐานความรูอยางพอเพียงที่
สามารถนํามาประยุกตใชในการปฏิบัติตาม
ขอเสนอแนะของ ผูทรงคุณวุฒิ 
 
 

2 50.0 0.710 3 53.3 1.133 
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ตารางที่ 17  (ตอ) 
 

ระดับความสําคัญ ระดับผลกระทบ ลําดับ ปจจัยท่ีมีผลกระทบ 
ระดับ รอยละ SD1 ระดับ รอยละ SD2 

 1.8 การมีสวนรวมในการแกปญหา ไมถือ
เปนสวนหนึ่งของงานประจํา 

3 35.4 0.851 4 23.4 1.299 

 1.9 ขาดการติดตามและประเมินผล  
ตลอดจนการปรับปรุงเทคโนโลยีสะอาด
อยางตอเนื่อง 

3 52.1 0.803 4 34.0 1.196 

 1.10 การจัดทําเทคโนโลยีสะอาดควบคูกับ
การทําระบบการจัดการสิ่งแวดลอมตาม
มาตรฐานสากล  ISO 14001 : 2004 

2 35.9 0.811 3 34.2 1.181 

 1.11 กิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดไมคุมคาตอ
การลงทุน 

2 38.1 0.832 3 36.6 1.208 

2. ดานทรัพยากรมนุษย       
 2.1 ไมมีทักษะและความชํานาญเพียงพอ

ในการใชเครื่องมือวิเคราะห 
3 48.9 0.583 4 34.8 1.039 

 2.2 เจาหนาที่ระดับปฏิบัติการขาดความรู
และประสบการณในการบริหารจัดการ 

3 45.8 0.640 4 48.9 0.892 

 2.3 ขาดการประสานงานที่ ดี ระหว าง
หนวยงานที่เกี่ยวของภายในองคกร 

3 39.6 0.846 3 29.8 1.243 

 2.4 พนักงานในสวนที่เกี่ยวของขาดความ
รับผิดชอบและเอาใจใสในหนาที่ 

2 43.8 0.751 5 27.7 1.321 

 2.5 การจัดอบรมและสัมมนาเกี่ ยว กับ
เทคโนโลยีสะอาดภายในองคกรมีนอยครั้ง
ไมเพียงพอ 

2 52.1 0.624 3 57.4 1.061 

 2.6 พนักงานไมไดมีสวนรวมในการแกไข
ป ญห าสิ่ ง แ ว ด ล อ ม โ ด ย ใ ช ห ลั ก ก า ร
เทคโนโลยีสะอาด 

2 
 

 

41.7 0.753 3 40.4 1.150 

 2.7 ไมมีการสรางแรงจูงใจและศรัทธาใน
คุณคาของเทคโนโลยีสะอาดอยางจริงจัง 

3 44.7 0.720 3 41.3 1.107 

 
 

2.8 บุคลากรที่มีความรูความสามารถดาน
เทคโนโลยีสะอาดมีจํานวนนอยมาก 

3 48.9 0.648 4 29.8 1.192 
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ตารางที่ 17   (ตอ) 
 

ระดับความสําคัญ ระดับผลกระทบ 
ลําดับ ปจจัยที่มีผลกระทบ 

ระดับ รอยละ SD1 ระดับ รอยละ SD2 
3. ดานเครื่องมือและอุปกรณ       

 3.1 ไมมีเครื่องมือในการวิเคราะหและวัดผล
ตอปญหาของเสียในระบบอยางเพียงพอ 

3 51.1 0.681 5 33.3 1.090 

 3.2 เครื่องมือวัดขาดการบํารุงรักษาอยาง
ถูกตอง  ทําใหไมสามารถวัดผลไดอยาง
ถูกตอง 

3 46.5 0.833 4 28.6 1.234 

 3.3 เ ค รื่ อ ง มื อ ข า ด ก า ร ส อบ เ ที ย บ กั บ
มาตรฐานกําหนดที่ถูกตอง 

3 42.5 0.716 5 30.8 1.295 

 3.4 ขาด เครื่ อ งมื อ ในการวิ เ คราะหที่ มี
มาตรฐาน 

3 50.0 0.711 5 33.3 1.288 

 3.5 ไมมีการตรวจสอบการใชน้ําและไอน้ํา  3 51.2 0.826 5 36.6 1.371 

 3.6 เครื่องจักรที่ใชในการผลิต ขาดการดูแล
บํารุงรักษาแบบเชิงปองกัน 

3 44.7 0.806 5 40.0 1.248 

 3.7  การปรับตั้งปริมาณการโบลวดาวนของ
หมอไอน้ําไมเหมาะสม   เพื่อลดการสูญเสีย
พลังงานความรอน 

1 37.8 0.837 5 27.3 1.325 

 3.8 การซอมแซมและหุมฉนวนของหมอไอ
น้ําและทอสงจายในสวนที่เสียหาย 

3 57.4 0.771 5 37.8 1.405 

 3.9 การหุมฉนวนความรอนที่ตูอบแหง เพื่อ
ปองกันการสูญเสียความรอนภายในตูอบ
กวยเตี๋ยว 

3 57.4 0.744 5 42.2 1.334 

 3.10 การนําความรอนทั้งจากโบลวดาวน
หมอไอน้ํามาใชประโยชนใหม 

2 37.0 0.800 3 45.5 1.150 

 3.11 การติดตั้งเครื่องคัดแยกขาว 
(Classifier) เพื่อลดปริมาณน้ําในการลาง
ขาว 
 
 
 

3 62.8 0.703 5 39.0 1.216 
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ตารางที่ 17   (ตอ) 
 

ระดับความสําคัญ ระดับผลกระทบ 
ลําดับ ปจจัยที่มีผลกระทบ 

ระดับ รอยละ SD1 ระดับ รอยละ SD2 
4. ดานวัตถุดิบ       

 4.1 การนําหลักการ First In First Out 
(FIFO)  มาใชสําหรับวัตถุดิบปลายขาว 

3 57.4 0.744 5 41.3 1.453 

 4.2 การเลือกใชปลายขาวที่มีคุณภาพดี เพื่อ
ลดการใชน้ําลางขาว 

3 55.3 0.585 3 39.1 1.076 

 4.3 การติดตั้งระบบหมุนเวียนน้ําลางขาว
กลับมาใชใหม 

2 42.2 0.767 3 36.4 1.246 

 4.4 การกําหนดปริมาณน้ําลางขาวและ
ชวงเวลาการลางไมใหมากเกินความจําเปน  
เพื่อลดการสูญเสียแปงไปกับน้ําลางขาว 

2 43.8 0.707 3 46.8 1.163 

 4.5 การติดตั้งเครื่องทําความสะอาดขาว
โดยใชลมกอนการลางขาว เพื่อลดปริมาณ
การใชน้ําลางขาว 

3 56.5 0.546 5 35.5 1.282 

 4.6 การเปลี่ยนวิธีการลางขาวจากการลาง
แบบที่ทําใหน้ําลนไหลตอเนื่องออกเปนการ
ลางแบบที่ใชน้ําในถังลางเปนครั้งๆ  

3 53.3 0.798 5 31.8 1.284 

 4.7 โกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่
สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก ปราศจากสิ่ง
สกปรก เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมีความ
เหมาะสม 

3 60.9 0.619 5 44.4 1.261 

 4.8 การยกเลิกขั้นตอนลางขาวครั้งสุดทาย 
เพื่อลดปริมาณการใชน้ําใหเหมาะสม 

2 42.2 0.720 4 25.0 1.379 

5. ดานวิธีการปฏิบัติและการจัดการ       

 5.1 ไมมีการอบรมการใชเครื่องมือและ
อุปกรณที่ใชในการวิเคราะหและวัดผลอยาง
ตอเนื่อง 

2 46.8 0.734 3 32.6 1.258 

 5.2 ไมมีรายละเอียดของแผนงานอยาง
เพียงพอ ที่จะนําไปสูการปฏิบัติที่ถูกตอง
และเหมาะสม 

2 43.8 0.743 3 29.8 1.256 
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ตารางที่ 17   (ตอ) 
 

ระดับความสําคัญ ระดับผลกระทบ 
ลําดับ ปจจัยที่มีผลกระทบ 

ระดับ รอยละ SD1 ระดับ รอยละ SD2 
 5.3 ขาดการวางแผนการปรับปรุงและซอม

บํารุงเครื่องจักรและอุปกรณใหมีความ
พรอมอยูเสมอ 

3 42.6 0.798 5 39.1 1.393 

 5.4 กระบวนการผลิตภายในองคกรใช
เทคโนโลยีการผลิตลาสมัย 

2 68.1 0.567 4 28.3 1.173 

 5.5 ไมมีระบบการใชซ้ํา และไมมีการใช
ประโยชนจากพลังงานที่สูญเสียไป 

2 47.8 0.681 3 38.6 1.327 

6. ปญหาและอุปสรรค       
 6.1 การไมยอมเปดเผยขอมูลความสําเร็จ

ของการจัดการเทคโนโลยีสะอาดของ
ภาคอุตสาหกรรม 

3 57.8 0.725 5 30.2 1.446 

 6.2 ภาครัฐไมจัดทําแหลงขอมูลสารสนเทศ
ดานการจัดการสิ่งแวดลอมของเทคโนโลยี
สะอาดที่ดีและมีประสิทธิภาพ 

3 66.7 0.618 5 34.1 1.316 

 6.3 ภาครัฐยังไมสามารถสรางแรงจูงใจที่
จะทําใหโรงงานอุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช  เทคโนโลยีสะอาด 

3 73.9 0.444 5 40.0 1.112 

 6.4 ภาครัฐไมมีมาตรการในการสนับสนุน
ดานการเงินอยางชัดเจนในการทํากิจกรรม
เทคโนโลยีสะอาด 

3 80.4 0.575 5 51.1 1.325 

 6.5 ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและพัฒนา 
เพื่อลดตนทุนการติดตั้งระบบการจัดการ
สิ่งแวดลอม ตามหลักการเทคโนโลยีสะอาด 

3 69.6 0.566 5 48.9 1.294 

 6.6 บุคลากรและที่ปรึกษาที่เกี่ยวของกับ
โครงการเทคโนโลยีสะอาด  มีความรู
ความสามารถไมเพียงพอ 

3 63.0 0.537 5 42.2 1.217 

 6.7 ภ า ค รั ฐ ไ ม ส ง เ ส ริ ม แ ล ะ ไ ม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่ประยุกตใช
เทคโนโลยีสะอาดและผานการ  ตรวจ
ประเมินแลว โดยการประกาศเกียรติคุณ
และมอบรางวัลในความสําเร็จนั้น 

3 60.0 0.586 5 45.2 1.363 
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3. การคัดเลือกปจจัยท่ีเปนปญหาและอุปสรรคที่สําคัญตอการการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทาง 
เทคโนโลยีสะอาดในอุตสาหกรรมกวยเตี๋ยว 
 3.1 การคัดเลือกปจจัย 
 จากตารางที่ 17 สามารถคัดเลือกปจจัยที่เปนปญหาและอุปสรรคที่สําคัญโดยใชเกณฑ
ดังนี้ 
                   ระดับคะแนนที่ไดจะตองเปน 4, 5 และมีระดับความสําคัญ 2, 3   
                   ปจจัยดังกลาวจะตองมีรอยละของผูตอบไมต่ํากวารอยละ 20 
 ดังนั้นเราจะไดปจจัยที่มีคุณสมบัติตามเกณฑขางตน รวมทั้งหมด 30 ปจจัยดังที่ไดแสดง
ไวในตารางที่ 18 
 
ตารางที่ 18 แสดงปจจัยที่ถูกคัดเลือก 
 

ระดับความสําคัญ ระดับผลกระทบ 
ลําดับ ปจจัยที่มีผลกระทบ 

ระดับ รอยละ SD1 ระดับ รอยละ SD2 
1 ความไมเขาใจในแนวคิดของของการจัดการ

สิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาด 
3 41.9 0.812 4 30.0 1.297 

2 การมีสวนรวมในการแกปญหา ไมถือเปน
สวนหนึ่งของงานประจํา 

3 35.4 0.851 4 23.4 1.299 

3 ขาดการติดตามและประเมินผล  ตลอดจน 
การปรับปรุงเทคโนโลยีสะอาดอยางตอเนื่อง 

3 52.1 0.803 4 34.0 1.196 

4 ไมมีทักษะและความชํานาญเพียงพอในการใช
เครื่องมือวิเคราะห 

3 48.9 0.583 4 34.8 1.039 

5 เจาหนาที่ระดับปฏิบัติการขาดความรูและ
ประสบการณในการบริหารจัดการ 

3 45.8 0.640 4 48.9 0.892 

6 พนักงานในสวนที่เกี่ยวของขาด 
ความรับผิดชอบและเอาใจใสในหนาที่ 

2 43.8 0.751 5 27.7 1.321 

7 บุคลากรที่มีความรูความสามารถดาน
เทคโนโลยีสะอาดมีจํานวนนอยมาก 

3 48.9 0.648 4 29.8 1.192 

8 ไมมีเครื่องมือในการวิเคราะหและวัดผลตอ
ปญหาของเสียในระบบอยางเพียงพอ 

3 51.1 0.681 5 33.3 1.090 

9 เครื่องมือวัดขาดการบํารุงรักษาอยางถูกตอง  
ทําใหไมสามารถวัดผลไดอยางถูกตอง 

3 46.5 0.833 4 28.6 1.234 
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ตารางที่ 18 (ตอ) 
 

ระดับความสําคัญ ระดับผลกระทบ 
ลําดับ ปจจัยที่มีผลกระทบ 

ระดับ รอยละ SD1 ระดับ รอยละ SD2 
10 เครื่องมือขาดการสอบเทียบกับมาตรฐาน

กําหนดที่ถูกตอง 
3 42.5 0.716 5 30.8 1.295 

11 ขาดเครื่องมือในการวิเคราะหที่มีมาตรฐาน 3 50.0 0.711 5 33.3 1.288 
12 ไมมีการตรวจสอบการใชน้ําและไอน้ํา  3 51.2 0.826 5 36.6 1.371 
13 เครื่องจักรที่ใชในการผลิต ขาดการดูแล

บํารุงรักษาแบบเชิงปองกัน 
3 44.7 0.806 5 40.0 1.248 

14 การซอมแซมและหุมฉนวนของหมอไอน้ํา
และทอสงจายในสวนที่เสียหาย 

3 57.4 0.771 5 37.8 1.405 

15 การหุมฉนวนความรอนที่ตูอบแหง เพื่อปองกัน
การสูญเสียความรอนภายในตูอบกวยเตี๋ยว 

3 57.4 0.744 5 42.2 1.334 

16 การติดตั้งเครื่องคัดแยกขาว (Classifier)  
เพื่อลดปริมาณน้ําในการลางขาว 

3 62.8 0.703 5 39.0 1.216 

17 การนําหลักการ First In First Out (FIFO)   
มาใชสําหรับวัตถุดิบปลายขาว 

3 57.4 0.744 5 41.3 1.453 

18 การติดตั้งเครื่องทําความสะอาดขาวโดยใชลม
กอนการลางขาว เพื่อลดปริมาณการใชน้ําลาง
ขาว 

3 56.5 0.546 5 35.5 1.282 

19 การเปลี่ยนวิธีการลางขาวจากการลางแบบที่
ทําใหน้ําลนไหลตอเนื่องออกเปนการลางแบบ
ที่ใชน้ําในถังลางเปนครั้งๆ  

3 53.3 0.798 5 31.8 1.284 

20 โกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่สะอาดมี
อากาศถายเทสะดวก ปราศจากสิ่งสกปรก เพื่อ
รักษาปลายขาวใหดีและมีความเหมาะสม 

3 60.9 0.619 5 44.4 1.261 

21 การยกเลิกขั้นตอนลางขาวครั้งสุดทาย เพื่อลด
ปริมาณการใชน้ําใหเหมาะสม 

2 42.2 0.720 4 25.0 1.379 

22 ขาดการวางแผนการปรับปรุงและซอมบํารุง
เครื่องจักรและอุปกรณใหมีความพรอมอยูเสมอ

3 42.6 0.798 5 39.1 1.393 

23 กระบวนการผลิตภายในองคกรใชเทคโนโลยี
การผลิตลาสมัย 
 

2 68.1 0.567 4 28.3 1.173 
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ตารางที่ 18 (ตอ) 
 

ระดับความสําคัญ ระดับผลกระทบ 
ลําดับ ปจจัยที่มีผลกระทบ 

ระดับ รอยละ SD1 ระดับ รอยละ SD2 
24 การไมยอมเปดเผยขอมูลความสําเร็จของการ

จัดการเทคโนโลยีสะอาดของ
ภาคอุตสาหกรรม 

3 57.8 0.725 5 30.2 1.446 

25 ภาครัฐไมจัดทําแหลงขอมูลสารสนเทศดาน
การจัดการสิ่งแวดลอมของเทคโนโลยีสะอาด
ที่ดีและมีประสิทธิภาพ 

3 66.7 0.618 5 34.1 1.316 

26 ภาครัฐยังไมสามารถสรางแรงจูงใจที่จะทําให
โรงงานอุตสาหกรรมสมัครใจประยุกตใช  
เทคโนโลยีสะอาด 

3 73.9 0.444 5 40.0 1.112 

27 ภาครัฐไมมีมาตรการในการสนับสนุนดาน
การเงินอยางชัดเจนในการทํากิจกรรม
เทคโนโลยีสะอาด 

3 80.4 0.575 5 51.1 1.325 

28 ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและพัฒนา เพื่อลด
ตนทุนการติดตั้งระบบการจัดการสิ่งแวดลอม 
ตามหลักการ เทคโนโลยีสะอาด 

3 69.6 0.566 5 48.9 1.294 

29 บุคลากรและที่ปรึกษาที่เกี่ยวของกับโครงการ
เทคโนโลยีสะอาด มีความรูความสามารถไม
เพียงพอ 

3 63.0 0.537 5 42.2 1.217 

30 ภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธ
ใหกับโรงงานที่ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด
และผานการ ตรวจประเมินแลว โดยการ
ประกาศเกียรติคุณและมอบรางวัลใน
ความสําเร็จนั้น 

3 60.0 0.586 5 45.2 1.363 

 
 3.2 การหาคาถวงน้ําหนักของปจจัยท่ีถูกคัดเลือก 
 จากปจจัยที่ถูกคัดเลือกมาแลวในตารางที่ 18 กําหนดให ชอง A1 และ B1 แทน ชอง
คะแนนระดับความสําคัญและรอยละของผูตอบ ตามลําดับ และ ชอง A2 และ B2 แทน  
ชองคะแนนระดับผลกระทบและรอยละของผูตอบ ตามลําดับ จากนั้นนํามาหาคาผลคูณคะแนน
น้ําหนัก โดยนําคะแนนระดับความสําคัญคูณรอยละของผูตอบ (A1x B1 / 100) ทุกปจจัย จะไดคาใน
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ชอง A1 B1 และเมื่อนําคะแนนระดับผลกระทบคูณรอยละของผูตอบ (A2 x B2 / 100) ทุกปจจัย จะ
ไดคาในชอง A2 B2 แลวเมื่อนํา (A1 B1 x A2 B2) ทุกปจจัย จะไดผลคูณคะแนนน้ําหนักในชอง C 
แลวนําคา C ของแตละปจจัยหารดวยคา C ที่เปนผลรวมของทั้งหมด (D = C i / C total) จะได 
คาในชอง D ซ่ึงคือคาถวงน้ําหนักของแตละปจจัย ผลการคํานวณแสดงไดในตารางที่ 19 
 
ตารางที่ 19 แสดงการหาคาถวงน้ําหนักของปจจัยที่ถูกคัดเลือก 
 

ปจจัยที่มีผลกระทบ 
คะแนน 

A1 
รอยละ 

B1 
คะแนน 

A2 
รอยละ 

B2 
A1x B1 

/100 
A2 x B2 

/100 C D 

1. ความไมเขาใจในแนวคิดของ
ของการจัดการสิ่งแวดลอมตาม
แนวทางเทคโนโลยีสะอาด 

3 41.9 4 30.0 1.257 1.200 1.508 0.0178 

2. การมีสวนรวมในการแกปญหา 
ไมถือเปนสวนหนึ่งของงานประจํา 

3 35.4 4 23.4 1.062 0.936 0.994 0.0117 

3. ขาดการติดตามและประเมินผล 
ตลอดจนการปรับปรุงเทคโนโลยี
สะอาดอยางตอเนื่อง 

3 52.1 4 34.0 1.563 1.360 2.126 0.0251 

4. ไมมีทักษะและความชํานาญ
เพียงพอในการใชเครื่องมือ
วิเคราะห 

3 48.9 4 34.8 1.467 1.392 2.042 0.0241 

5. เจาหนาที่ระดับปฏิบัติการขาด
ความรูและประสบการณในการ
บริหารจัดการ 

3 45.8 4 48.9 1.374 1.956 2.688 0.0317 

6. พนักงานในสวนที่เกี่ยวของ 
ขาดความรับผิดชอบและเอาใจใส
ในหนาที่ 

2 43.8 5 27.7 0.876 1.385 1.213 0.0143 

7. บุคลากรที่มีความรู
ความสามารถดานเทคโนโลยี
สะอาดมีจํานวนนอยมาก 

3 48.9 4 29.8 1.467 1.192 1.749 0.0206 

8. ไมมีเครื่องมือในการวิเคราะห
และวัดผลตอปญหาของเสียใน
ระบบอยางเพียงพอ 
 

3 51.1 5 33.3 1.533 1.665 2.552 0.0301 
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ตารางที่ 19 (ตอ) 
 

ปจจัยที่มีผลกระทบ 
คะแนน 

A1 
รอยละ 

B1 
คะแนน 

A2 
รอยละ 

B2 
A1x B1 

/100 
A2 x B2 

/100 C D 

9. เครื่องมือวัดขาดการบํารุงรักษา
อยางถูกตอง  ทําใหไมสามารถ
วัดผลไดอยางถูกตอง 

3 46.5 4 28.6 1.395 1.144 1.596 0.0188 

10. เครื่องมือขาดการสอบเทียบกับ
มาตรฐานกําหนดที่ถูกตอง 

3 42.5 5 30.8 1.275 1.540 1.964 0.0231 

11. ขาดเครื่องมือในการวิเคราะหที่
มีมาตรฐาน 

3 50.0 5 33.3 1.500 1.665 2.498 0.0294 

12. ไมมีการตรวจสอบการใชน้ํา
และไอน้ํา  

3 51.2 5 36.6 1.536 1.830 2.811 0.0331 

13. เครื่องจักรที่ใชในการผลิต ขาด
การดูแลบํารุงรักษาแบบเชิงปองกัน

3 44.7 5 40.0 1.341 2.000 2.682 0.0316 

14. การซอมแซมและหุมฉนวนของ
หมอไอน้ําและทอสงจายในสวนที่
เสียหาย 

3 57.4 5 37.8 1.722 1.890 3.255 0.0384 

15. การหุมฉนวนความรอนที่ตูอบ
แหง เพื่อปองกันการสูญเสียความ
รอนภายในตูอบกวยเตี๋ยว 

3 57.4 5 42.2 1.722 2.110 3.633 0.0428 

16. การติดตั้งเครื่องคัดแยกขาว 
(Classifier) เพื่อลดปริมาณน้ําใน
การลางขาว 

3 62.8 5 39.0 1.884 1.950 3.674 0.0433 

17. การนําหลักการ First In First 
Out (FIFO)  มาใชสําหรับวัตถุดิบ
ปลายขาว 

3 57.4 5 41.3 1.722 2.065 3.556 0.0419 

18. การติดตั้งเครื่องทําความสะอาด
ขาวโดยใชลมกอนการลางขาว เพื่อ
ลดปริมาณการใชน้ําลางขาว 

3 56.5 5 35.5 1.695 1.775 3.009 0.0355 

19. การเปลี่ยนวิธีการลางขาวจาก
การลางแบบที่ทําใหน้ําลนไหล
ตอเนื่องออกเปนการลางแบบที่ใช
น้ําในถังลางเปนครั้งๆ  

3 53.3 5 31.8 1.599 1.590 2.542 0.0300 
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ตารางที่ 19 (ตอ) 
 

ปจจัยที่มีผลกระทบ 
คะแนน 

A1 
รอยละ 

B1 
คะแนน 

A2 
รอยละ 

B2 
A1x B1 

/100 
A2 x B2 

/100 C D 

20. โกดังเก็บปลายขาวตองเปน
บริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเท
สะดวก ปราศจากสิ่งสกปรก เพื่อ
รักษาปลายขาวใหดีและมีความ
เหมาะสม 

3 60.9 5 44.4 1.827 2.220 4.056 0.0478 

21. การยกเลิกขั้นตอนลางขาวครั้ง
สุดทาย เพื่อลดปริมาณการใชน้ําให
เหมาะสม 

2 42.2 4 25.0 0.844 1.000 0.844 0.0100 

22. ขาดการวางแผนการปรับปรุง
และซอมบํารุงเครื่องจักรและ
อุปกรณใหมีความพรอมอยูเสมอ 

3 42.6 5 39.1 1.278 1.955 2.498 0.0295 

23. กระบวนการผลิตภายในองคกร
ใชเทคโนโลยีการผลิตลาสมัย 

2 68.1 4 28.3 1.362 1.132 1.542 0.0182 

24. การไมยอมเปดเผยขอมูล
ความสําเร็จของการจัดการ
เทคโนโลยีสะอาดของ
ภาคอุตสาหกรรม 

3 57.8 5 30.2 1.734 1.510 2.618 0.0309 

25. ภาครัฐไมจัดทําแหลงขอมูล
สารสนเทศดานการจัดการ
สิ่งแวดลอมของเทคโนโลยีสะอาด
ที่ดีและมีประสิทธิภาพ 

3 66.7 5 34.1 2.001 1.705 3.412 0.0402 

26. ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจประยุกตใช  
เทคโนโลยีสะอาด 

3 73.93 5 40.0 2.217 2.0003 4.435 0.0523 

27. ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจน
ในการทํากิจกรรมเทคโนโลยี
สะอาด 
 

3 80.41 5 51.1 2.412 2.5551 6.163 0.0727 
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ตารางที่ 19 (ตอ) 
 

ปจจัยที่มีผลกระทบ 
คะแนน 

A1 
รอยละ 

B1 
คะแนน 

A2 
รอยละ 

B2 
A1x B1 

/100 
A2 x B2 

/100 C D 

28. ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและ
พัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้ง
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอม ตาม
หลักการ เทคโนโลยีสะอาด 

3 69.62 5 48.9 2.088 2.4452 5.106 0.0602 

29. บุคลากรและที่ปรึกษาที่
เกี่ยวของกับโครงการเทคโนโลยี
สะอาด มีความรูความสามารถไม
เพียงพอ 

3 63.0 5 42.2 1.89 2.110 3.988 0.0470 

30. ภาครัฐไมสงเสริมและไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่
ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดและ
ผานการตรวจประเมินแลว โดยการ
ประกาศเกียรติคุณและมอบรางวัล
ในความสําเร็จนั้น 

3 60.04 5 45.2 1.800 2.2604 4.069 0.0480 

รวม       84.821 1.0000 
 
 3.3 สรุปปญหาและอุปสรรคที่สําคัญตอการดําเนินกิจกรรม CT 
 จากตารางที่ 19 สามารถหาปจจัยที่เปนปญหาและอุปสรรคที่สําคัญไดจากคาถวงน้ําหนัก 
5 อันดับแรกคือ 
 1.  ภาครัฐไมมีมาตรการในการสนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจนในการทํากิจกรรม
เทคโนโลยีสะอาด 
              2.   ภาครั ฐ ไม ส ง เ สริ มก า รวิ จั ย และพัฒนา  เ พื่ อ ลดต นทุ นก ารติ ดตั้ ง ร ะบบ 
การจัดการสิ่งแวดลอม ตามหลักการ เทคโนโลยีสะอาด 
              3.  ภาครั ฐ ยั ง ไม ส าม า รถสร า ง แ ร งจู ง ใ จที่ จ ะทํ า ให โ ร ง ง านอุ ตส าหกรรม 
สมัครใจประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาด 
 4.  ภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่ประยุกตใชเทคโนโลยี
สะอาดและผานการ ตรวจประเมินแลว โดยการประกาศเกียรติคุณและมอบรางวัลในความสําเร็จนั้น 
 5.  โกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก ปราศจากสิ่ง
สกปรก เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมีความเหมาะสม 
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4.  การวิเคราะหความสัมพันธระหวางปจจัยท่ีเปนปญหาและอุปสรรคที่สําคัญ 
 การทดสอบความสัมพันธ  ทําเพื่อทดสอบวาตัวแปรทั้งสองตัวที่ เ ลือกมาจับคู  มี
ความสัมพันธกันอยางมีนัยสําคัญหรือไม โดยการพิจารณาวาคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธของ
ประชากรในอุตสาหกรรมเสนกวยเตี๋ยวเปนศูนย ถาตัวแปรตัวหนึ่งเปนอิสระจากตัวแปรอีกตัวหนึ่ง
สัมประสิทธิ์สหสัมพันธของประชากรจะเปนศูนย โดยท่ีจะใชสัมประสิทธิ์สหสัมพันธแบบ Pearson 
Product Moment Correlation Coefficient มีสูตรการคํานวณดังนี้   
 

 t = 2r1
mnr

−

−  

   

 เมื่อ t  คือ คาสถิติ และ t มีการแจกแจงแบบ t โดยที่มี df = n – m 
  N  คือ จํานวนคูของตัวแปร 
  m  คือ จํานวนตัวแปร ซ่ึงในที่นี้กําหนดใหเปน2 
  r  คือ สัมประสิทธิ์สหสัมพันธ 
 หมาย เหตุ   การทดสอบสมมุติ ฐ าน เปนการยืนยันความถูกตองในทางสถิติ  
อันเนื่องมาจากการวิเคราะหสัมประสิทธิ์สหสัมพันธ เปนการวิเคราะหเชิงตัวเลขของระดับคะแนน
ของผูตอบแบบสอบถามในแตละคูปจจัยวามีความสัมพันธในระดับใด แตยังไมสามารถยืนยันไดวา
ปจจัยทั้งสองที่ถูกเลือกมาพิจารณามีความสัมพันธกันจริงในทางสถิติ ดังนั้นจะตองมีการทดสอบ
สมมุติฐานซึ่งใช t เปนคาสถิติในการทดสอบ โดยพิจารณาคา Sig. (2-tailed) ของคูปจจัยที่ได เทียบ
กับระดับนัยสําคัญที่ 0.01 (รอยละ99) หรือ 0.05 (รอยละ95) วาตกอยูในพื้นที่ยอมรับสมมุติฐาน หรือ
ปฏิเสธสมมุติฐาน ในการวิเคราะหนี้ใชโปรแกรมคอมพิวเตอรสําเร็จรูป SPSS (V 11.5) คานัยสําคัญที่
ใชเปนระบบอัตโนมัติ จะไดผลการทดสอบความสัมพันธเปนดังนี้ 
 
 กรณีท่ี 1  
 H0: ρ = 0 ภาครัฐไมมีมาตรการในการสนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจนในการทํา
กิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดและภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและพัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้งระบบ
การจัดการสิ่งแวดลอม ตามหลักการ เทคโนโลยีสะอาด (ไมมีความสัมพันธกัน) 
 H1: ρ ≠ 0 ภาครัฐไมมีมาตรการในการสนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจนในการทํา
กิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดและภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและพัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้งระบบ
การจัดการสิ่งแวดลอม ตามหลักการ เทคโนโลยีสะอาด (มีความสัมพันธกัน) 
ตารางที่ 20 แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับผลกระทบ กรณีที่ 1 



 

 

61
 

   

  ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยาง
ชัด เจนในการทํ ากิ จกรรม
เทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐไมสง เสริมการวิจัย
และพัฒนา เพื่อลดตนทุนการ
ติ ด ต้ั ง ร ะ บ บ ก า ร จั ด ก า ร
สิ่ งแวดลอม  ตามหลักการ 
เทคโนโลยีสะอาด 

Pearson 
Correlation 

1 .908(**) 

Sig. (2-tailed)  .000 

ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยาง
ชัดเจนในการทํากิจกรรม
เทคโนโลยีสะอาด N 45 45 

Pearson 
Correlation 

.908(**) 1 

Sig. (2-tailed) .000  

ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัย
และพัฒนา เพื่อลดตนทุนการ
ติ ด ตั้ ง ร ะ บบ ก า ร จั ด ก า ร
สิ่ งแวดลอม  ตามหลักการ 
เทคโนโลยีสะอาด 

N 45 45 

** Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed). 
 

 เมื่อพิจารณาคา 0.000 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความวา ตัวแปรทั้ง2 (ระดับผลกระทบ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธ อยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
 
ตารางที่ 21 แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับความสําคัญ กรณีที่ 1 

 

   

ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยาง
ชัดเจนในการทํากิจกรรม

เทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัย
และพัฒนา เพื่อลดตนทุนการ

ติดตั้งระบบการจัดการ
สิ่งแวดลอม ตามหลักการ 

เทคโนโลยีสะอาด 
Pearson 

Correlation 
1 .534(**) 

Sig. (2-tailed)  .000 

ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยาง
ชัดเจนในการทํากิจกรรม
เทคโนโลยีสะอาด N 46 46 
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ตารางที่ 21 (ตอ) 

 

   

ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยาง
ชัดเจนในการทํากิจกรรม

เทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัย
และพัฒนา เพื่อลดตนทุนการ

ติดตั้งระบบการจัดการ
สิ่งแวดลอม ตามหลักการ 

เทคโนโลยีสะอาด 
Pearson 

Correlation 
.534(**) 1 

Sig. (2-tailed) .000  

ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัย
และพัฒนา เพื่อลดตนทุนการ
ติดตั้งระบบการจัดการ
สิ่งแวดลอม ตามหลักการ 
เทคโนโลยีสะอาด 

N 46 46 

** Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed). 
 

 เมื่อพิจารณาคา 0.000 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความวา ตัวแปรทั้ง2 (ระดับความสําคัญ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธ อยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
 สรุป ตัวแปรทั้งสองมีความสัมพันธกัน 
 

 กรณีท่ี 2 
 H0: ρ = 0 ภาครัฐไมมีมาตรการในการสนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจนในการทํา
กิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดและภาครัฐยังไมสามารถสรางแรงจูงใจที่จะทําใหโรงงานอุตสาหกรรม
สมัครใจประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาด (ไมมีความสัมพันธกัน) 
 H1: ρ ≠ 0 ภาครัฐไมมีมาตรการในการสนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจนในการทํา
กิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดและภาครัฐยังไมสามารถสรางแรงจูงใจที่จะทําใหโรงงานอุตสาหกรรม
สมัครใจประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาด (มีความสัมพันธกัน) 
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ตารางที่ 22  แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับผลกระทบ กรณีที่ 2 
 

  

 ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยาง
ชัดเจนในการทํากิจกรรม

เทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยี

สะอาด 
Pearson 

Correlation 
1 .853(**) 

Sig. (2-tailed)  .000 

ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยาง
ชัดเจนในการทํากิจกรรม
เทคโนโลยีสะอาด  N 45 45 

Pearson 
Correlation 

.853(**) 1 

Sig. (2-tailed) .000  

ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยี
สะอาด  

N 45 45 

** Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed). 
 
 เมื่อพิจารณาคา 0.000 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความวา ตัวแปรทั้ง2 (ระดับผลกระทบ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธ อยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
 
ตารางที่ 23  แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับความสําคัญ กรณีที่ 2 

 

    

ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยาง
ชัด เจนในการทํ ากิ จกรรม
เทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุ ต ส า ห ก ร ร ม ส มั ค ร ใ จ
ป ร ะ ยุ ก ต ใ ช  เ ท ค โน โ ล ยี
สะอาด 

Pearson 
Correlation 

1 .598(**) 

Sig. (2-tailed)   .000 

ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยาง
ชัดเจนในการทํากิจกรรม
เทคโนโลยีสะอาด  N 46 46 
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ตารางที่ 23  (ตอ) 

 

    

ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยาง
ชัดเจนในการทํากิจกรรม

เทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยี

สะอาด 
Pearson 
Correlation 

.598(**) 1 

Sig. (2-tailed) .000   

ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยี
สะอาด  

N 46 46 

** Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed). 
 
       เมื่อพิจารณาคา 0.000 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความวา ตัวแปรทั้ง2 (ระดับความสําคัญ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธ อยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
 
 สรุป ตัวแปรทั้งสองมีความสัมพันธกัน 
 

 กรณีท่ี 3 
 H0: ρ = 0 ภาครัฐไมมีมาตรการในการสนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจนในการทํา
กิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดและภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่ประยุกตใช
เทคโนโลยีสะอาดและผานการตรวจประเมินแลว โดยการประกาศเกียรติคุณและมอบรางวัลใน
ความสําเร็จนั้น (ไมมีความสัมพันธกัน) 
 H1: ρ ≠ 0 ภาครัฐไมมีมาตรการในการสนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจนในการทํา
กิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดและภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่ประยุกตใช
เทคโนโลยีสะอาดและผานการตรวจประเมินแลว โดยการประกาศเกียรติคุณและมอบรางวัลใน
ความสําเร็จนั้น (มีความสัมพันธกัน) 
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ตารางที่ 24 แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับผลกระทบ กรณีที่ 3 
 
   ภาครัฐไมมีมาตรการใน

การสนับสนุนดาน
การเงินอยางชัดเจนใน

การทํากิจกรรม
เทคโนโลยีสะอาด 

 

ภาครัฐไมสงเสริมและไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่

ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดและ
ผานการ ตรวจประเมินแลว โดย
การประกาศเกียรติคุณและมอบ

รางวัลในความสําเร็จนั้น 
Pearson 

Correlation 
1 .604(**) 

Sig. (2-tailed)  .000 

ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยาง
ชัดเจนในการทํากิจกรรม
เทคโนโลยีสะอาด N 45 42 

Pearson 
Correlation 

.604(**) 1 

Sig. (2-tailed) .000  

ภาครัฐไมสงเสริมและไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่
ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด
และผานการ ตรวจประเมินแลว 
โดยการประกาศเกียรติคุณและ
มอบรางวัลในความสําเร็จนั้น  

N 42 42 

** Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed). 
 
 เมื่อพิจารณาคา 0.000 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความวา ตัวแปรทั้ง2 (ระดับผลกระทบ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธ อยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
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ตารางที่ 25  แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับความสําคัญ กรณีที่ 3 
 
   ภาครัฐไมมีมาตรการใน

การสนับสนุนดาน
การเงินอยางชัดเจนใน

การทํากิจกรรม
เทคโนโลยีสะอาด 

 

ภาครัฐไมสงเสริมและไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่

ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดและ
ผานการ ตรวจประเมินแลว โดย
การประกาศเกียรติคุณและมอบ

รางวัลในความสําเร็จนั้น 
Pearson 

Correlation 
1 .379(*) 

Sig. (2-tailed)  .010 

ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยาง
ชัดเจนในการทํากิจกรรม
เทคโนโลยีสะอาด N 46 45 

Pearson 
Correlation 

.379(*) 1 

Sig. (2-tailed) .010  

ภาครัฐไมสงเสริมและไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่
ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด
และผานการ ตรวจประเมินแลว 
โดยการประกาศเกียรติคุณและ
มอบรางวัลในความสําเร็จนั้น  

N 45 45 

* Correlation is significant at the 0.05 level (2-tailed). 
 

 เมื่อพิจารณาคา 0.010 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความวา ตัวแปรทั้ง2 (ระดับความสําคัญ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธ อยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
 

 สรุป ตัวแปรทั้งสองมีความสัมพันธกัน 
 
 กรณีท่ี 4 
 H0: ρ = 0 ภาครัฐไมมีมาตรการในการสนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจนในการทํา
กิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดและโกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก 
ปราศจากสิ่งสกปรก เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมีความเหมาะสม (ไมมีความสัมพันธกัน) 
 H1: ρ ≠ 0 ภาครัฐไมมีมาตรการในการสนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจนในการทํา
กิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดและโกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก 
ปราศจากสิ่งสกปรก เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมีความเหมาะสม (มีความสัมพันธกัน) 
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ตารางที่ 26 แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับผลกระทบ กรณีที่ 4 
 

  

 ภาครัฐไมมีมาตรการใน
การสนับสนุนดาน

การเงินอยางชัดเจนใน
การทํากิจกรรม

เทคโนโลยีสะอาด 

โกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณ
ที่สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก 

ปราศจากสิ่งสกปรก  
เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและ 

มีความเหมาะสม 
Pearson 

Correlation 
1 .574(**) 

Sig.  
(2-tailed) 

 .000 

ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยาง
ชัดเจนในการทํากิจกรรม
เทคโนโลยีสะอาด 

N 45 43 
Pearson 

Correlation 
.574(**) 1 

Sig.  
(2-tailed) 

.000  

โกดังเก็บปลายขาวตองเปน
บริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเท
สะดวก ปราศจากสิ่งสกปรก 
เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมี
ความเหมาะสม  N 43 45 

** Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed). 
 
 เมื่อพิจารณาคา 0.000 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความวาตัวแปรทั้ง2 (ระดับผลกระทบ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธอยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
 



 

 

68
ตารางที่ 27 แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับความสําคัญ กรณีที่ 4 

 

  

 ภาครัฐไมมีมาตรการใน
การสนับสนุนดาน

การเงินอยางชัดเจนใน
การทํากิจกรรม

เทคโนโลยีสะอาด 

โกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณ
ที่สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก 
ปราศจากสิ่งสกปรก เพื่อรักษา
ปลายขาวใหดีและมีความ

เหมาะสม 
Pearson 

Correlation 
1 .477(**) 

Sig.  
(2-tailed) 

 .001 

ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยาง
ชัดเจนในการทํากิจกรรม
เทคโนโลยีสะอาด 

N 46 44 
Pearson 

Correlation 
.477(**) 1 

Sig.  
(2-tailed) 

.001  

โกดังเก็บปลายขาวตองเปน
บริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเท
สะดวก ปราศจากสิ่งสกปรก 
เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมี
ความเหมาะสม  N 44 46 

** Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed). 
 

 เมื่อพิจารณาคา 0.001 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความวาตัวแปรทั้ง2 (ระดับความสําคัญ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธอยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
 สรุป ตัวแปรทั้งสองมีความสัมพันธกัน 
 

 กรณีท่ี 5 
 H0: ρ = 0 ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและพัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้งระบบ 
การจัดการสิ่งแวดลอม    ตามหลักการเทคโนโลยีสะอาดและภาครัฐยังไมสามารถสรางแรงจูงใจที่จะ
ทําใหโรงงานอุตสาหกรรมสมัครใจประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาด (ไมมีความสัมพันธกัน) 
 H1: ρ ≠ 0 ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและพัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้งระบบ 
การจัดการสิ่งแวดลอม    ตามหลักการเทคโนโลยีสะอาดและภาครัฐยังไมสามารถสรางแรงจูงใจที่จะ
ทําใหโรงงานอุตสาหกรรมสมัครใจประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาด (มีความสัมพันธกัน) 
 
 
ตารางที่ 28 แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับผลกระทบ กรณีที่ 5 
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 ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัย
และพัฒนา เพื่อลดตนทุน 
การติดตั้งระบบการจัดการ
สิ่งแวดลอม ตามหลักการ 

เทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจ

ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด 

Pearson 
Correlation 

1 .846(**) 

Sig.  
(2-tailed) 

 .000 

ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและ
พัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้ง
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอม 
ตามหลักการ เทคโนโลยีสะอาด  

N 45 45 
Pearson 

Correlation 
.846(**) 1 

Sig.  
(2-tailed) 

.000  

ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาด  

N 45 45 

** Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed). 
 
 เมื่อพิจารณาคา 0.000 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความวา ตัวแปรทั้ง2 (ระดับผลกระทบ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธ อยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05  
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ตารางที่ 29 แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับความสําคัญ กรณีที่ 5 
 
    ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัย

และพัฒนา เพื่อลดตนทุน 
การติดตั้งระบบการจัดการ
สิ่งแวดลอม ตามหลักการ 

เทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยี

สะอาด 
Pearson 

Correlation 
1 .427(**) 

Sig.  
(2-tailed) 

 .003 

ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและ
พัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้ง
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอม 
ตามหลักการ เทคโนโลยีสะอาด  

N 46 46 
Pearson 

Correlation 
.427(**) 1 

Sig.  
(2-tailed) 

.003  

ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาด  

N 46 46 

** Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed). 
 

 เมื่อพิจารณาคา 0.003 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความวา ตัวแปรทั้ง2 (ระดับความสําคัญ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธ อยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
 สรุป ตัวแปรทั้งสองมีความสัมพันธกัน 
 
 กรณีท่ี 6 
 H0: ρ = 0 ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและพัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้งระบบการ
จัดการสิ่งแวดลอม   ตามหลักการเทคโนโลยีสะอาดและภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธ
ใหกับโรงงานที่ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดและผานการ ตรวจประเมินแลว โดยการประกาศเกียรติ
คุณและมอบรางวัลในความสําเร็จนั้น (ไมมีความสัมพันธกัน) 
 H1: ρ ≠ 0 ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและพัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้งระบบการ
จัดการสิ่งแวดลอม   ตามหลักการเทคโนโลยีสะอาดและภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธ
ใหกับโรงงานที่ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดและผานการ ตรวจประเมินแลว โดยการประกาศเกียรติ
คุณและมอบรางวัลในความสําเร็จนั้น (มีความสัมพันธกัน) 
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ตารางที่ 30 แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับผลกระทบ กรณีที่ 6 
 

  

 ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัย
และพัฒนา เพื่อลดตนทุนการ

ติดตั้งระบบการจัดการ
สิ่งแวดลอม ตามหลักการ 

เทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐไมสงเสริมไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงาน
ที่ประยุกตใชเทคโนโลยี
สะอาดและผานการ ตรวจ

ประเมินแลว โดยการประกาศ
เกียรติคุณและมอบรางวัลใน

ความสําเร็จนั้น 
Pearson 

Correlation 
1 .640(**) 

Sig.  
(2-tailed) 

 .000 

ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและ
พัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้ง
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอม 
ตามหลักการ เทคโนโลยีสะอาด  

N 45 42 
Pearson 

Correlation 
.640(**) 1 

Sig.  
(2-tailed) 

.000  

ภาครัฐไมสงเสริมไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่
ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด
และผานการ ตรวจประเมินแลว 
โดยการประกาศเกียรติคุณและ
มอบรางวัลในความสําเร็จนั้น  

N 42 42 

** Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed). 
 

 เมื่อพิจารณาคา 0.000 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความวา ตัวแปรทั้ง2 (ระดับผลกระทบ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธ อยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
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ตารางที่ 31 แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับความสําคัญ กรณีที่ 6 
 
   ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัย

และพัฒนา เพื่อลดตนทุนการ
ติดตั้งระบบการจัดการ
สิ่งแวดลอม ตามหลักการ 

เทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐไมสงเสริมไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงาน
ที่ประยุกตใชเทคโนโลยี
สะอาดและผานการ ตรวจ

ประเมินแลว โดยการประกาศ
เกียรติคุณและมอบรางวัลใน

ความสําเร็จนั้น 
Pearson 

Correlation 
1 .536(**) 

Sig.  
(2-tailed) 

 .000 

ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและ
พัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้ง
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอม 
ตามหลักการ เทคโนโลยีสะอาด  

N 46 45 
Pearson 

Correlation 
.536(**) 1 

Sig.  
(2-tailed) 

.000  

ภาครัฐไมสงเสริมไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่
ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด
และผานการ ตรวจประเมินแลว 
โดยการประกาศเกียรติคุณและ
มอบรางวัลในความสําเร็จนั้น  

N 45 45 

** Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed). 
 

 เมื่อพิจารณาคา 0.000 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความวา ตัวแปรทั้ง2 (ระดับความสําคัญ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธ อยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
 สรุป ตัวแปรทั้งสองมีความสัมพันธกัน 
 

 
 กรณีท่ี 7 
 H0: ρ = 0 ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและพัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้งระบบ 
การจัดการสิ่งแวดลอม ตามหลักการ เทคโนโลยีสะอาดและโกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่
สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก ปราศจากสิ่งสกปรก เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมีความเหมาะสม (ไม
มีความสัมพันธกัน) 
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 H1: ρ ≠ 0 ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและพัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้งระบบ 
การจัดการสิ่งแวดลอม ตามหลักการ เทคโนโลยีสะอาดและโกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่
สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก ปราศจากสิ่งสกปรก เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมีความเหมาะสม (มี
ความสัมพันธกัน) 
 
 

ตารางที่ 32 แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับผลกระทบ กรณีที่ 7 
 

  

 ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัย
และพัฒนา เพื่อลดตนทุนการ

ติดตั้งระบบการจัดการ
สิ่งแวดลอม ตามหลักการ 

เทคโนโลยีสะอาด 

โกดังเก็บปลายขาวตองเปน
บริเวณที่สะอาดมีอากาศ
ถายเทสะดวก ปราศจากสิ่ง
สกปรก เพื่อรักษาปลายขาว
ใหดีและมีความเหมาะสม 

Pearson 
Correlation 

1 .579(**) 

Sig.  
(2-tailed) 

 .000 

ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและ
พัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้ง
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอม 
ตามหลักการ เทคโนโลยีสะอาด  

N 45 43 
Pearson 

Correlation 
.579(**) 1 

Sig.  
(2-tailed) 

.000  

โกดังเก็บปลายขาวตองเปน
บริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเท
สะดวก ปราศจากสิ่งสกปรก 
เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมี
ความเหมาะสม  N 43 45 

** Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed). 
 

 
 เมื่อพิจารณาคา 0.000 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความวา ตัวแปรทั้ง2 (ระดับผลกระทบ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธ อยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
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ตารางที่ 33 แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับความสําคัญ กรณีที่ 7 
 

   

ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัย
และพัฒนา เพื่อลดตนทุนการ

ติดตั้งระบบการจัดการ
สิ่งแวดลอม ตามหลักการ 

เทคโนโลยีสะอาด 

โกดังเก็บปลายขาวตองเปน
บริเวณที่สะอาดมีอากาศ
ถายเทสะดวก ปราศจากสิ่ง
สกปรก เพื่อรักษาปลายขาว
ใหดีและมีความเหมาะสม 

Pearson 
Correlation 

1 .595(**) 

Sig.  
(2-tailed) 

 .000 

ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและ
พัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้ง
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอม 
ตามหลักการ เทคโนโลยีสะอาด  

N 46 44 
Pearson 

Correlation 
.595(**) 1 

Sig.  
(2-tailed) 

.000  

โกดังเก็บปลายขาวตองเปน
บริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเท
สะดวก ปราศจากสิ่งสกปรก 
เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมี
ความเหมาะสม  N 44 46 

** Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed). 
 

 เมื่อพิจารณาคา 0.00 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความ วา ตัวแปรทั้ง2 (ระดับความสําคัญ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธ อยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
 สรุป ตัวแปรทั้งสองมีความสัมพันธกัน 
 
 กรณีท่ี 8 
 H0: ρ = 0 ภาครัฐยังไมสามารถสรางแรงจูงใจที่จะทําใหโรงงานอุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาดและภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่
ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดและผานการ ตรวจประเมินแลว โดยการประกาศเกียรติคุณและมอบ
รางวัลในความสําเร็จนั้น (ไมมีความสัมพันธกัน) 
 H1: ρ ≠ 0 ภาครัฐยังไมสามารถสรางแรงจูงใจที่จะทําใหโรงงานอุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาดและภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่
ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดและผานการ ตรวจประเมินแลว โดยการประกาศเกียรติคุณและมอบ
รางวัลในความสําเร็จนั้น (มีความสัมพันธกัน) 
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ตารางที่ 34 แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับผลกระทบ กรณีที่ 8 
 
   ภาครัฐยังไมสามารถสราง

แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยี

สะอาด 

ภาครัฐไมสงเสริมและไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงาน
ที่ประยุกตใชเทคโนโลยี
สะอาดและผานการ ตรวจ

ประเมินแลว โดยการประกาศ
เกียรติคุณและมอบรางวัลใน

ความสําเร็จนั้น 
Pearson 

Correlation 
1 .565(**) 

Sig.  
(2-tailed) 

 .000 

ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาด 

N 45 42 
Pearson 

Correlation 
.565(**) 1 

Sig.  
(2-tailed) 

.000  

ภาครัฐไมสงเสริมและไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่
ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด
และผานการ ตรวจประเมินแลว 
โดยการประกาศเกียรติคุณและ
มอบรางวัลในความสําเร็จนั้น  

N 42 42 

** Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed). 
 

 
 เมื่อพิจารณาคา 0.000 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความวา ตัวแปรทั้ง2 (ระดับผลกระทบ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธ อยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
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ตารางที่ 35 แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับความสําคัญ กรณีที่ 8 
 

   

ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยี

สะอาด 

ภาครัฐไมสงเสริมและไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงาน
ที่ประยุกตใชเทคโนโลยี
สะอาดและผานการ ตรวจ

ประเมินแลว โดยการประกาศ
เกียรติคุณและมอบรางวัลใน

ความสําเร็จนั้น 
Pearson 

Correlation 
1 .278 

Sig.  
(2-tailed) 

 .065 

ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาด 

N 46 45 
Pearson 

Correlation 
.278 1 

Sig.  
(2-tailed) 

.065  

ภาครัฐไมสงเสริมและไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่
ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด
และผานการ ตรวจประเมินแลว 
โดยการประกาศเกียรติคุณและ
มอบรางวัลในความสําเร็จนั้น  

N 45 45 

 

 
 เมื่อพิจารณาคา 0.065 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคามากกวา แสดงวา ยอมรับ H0 นั้น
หมายความวา ตัวแปรทั้ง2 (ระดับความสําคัญ) ของทั้งสองปจจัย ไมมีความสัมพันธ อยางมีนัยสําคัญ
ที่ 0.05 
 สรุป ตัวแปรทั้งสองไมมีความสัมพันธกัน 
 
 กรณีท่ี 9 
 H0: ρ = 0 ภาครัฐยังไมสามารถสรางแรงจูงใจที่จะทําใหโรงงานอุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาดและโกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก 
ปราศจากสิ่งสกปรก เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมีความเหมาะสม (ไมมีความสัมพันธกัน) 
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H1: ρ ≠ 0 ภาครัฐยังไมสามารถสรางแรงจูงใจที่จะทําใหโรงงานอุตสาหกรรมสมัครใจ

ประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาดและโกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก 
ปราศจากสิ่งสกปรก เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมีความเหมาะสม (มีความสัมพันธกัน) 
 

ตารางที่ 36 แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับผลกระทบ กรณีที่ 9 
 

  

 ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยี

สะอาด 

โกดังเก็บปลายขาวตองเปน
บริเวณที่สะอาดมีอากาศ
ถายเทสะดวก ปราศจากสิ่ง
สกปรก เพื่อรักษาปลายขาว
ใหดีและมีความเหมาะสม 

Pearson 
Correlation 

1 .686(**) 

Sig.  
(2-tailed) 

 .000 

ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาด 

N 45 43 
Pearson 

Correlation 
.686(**) 1 

Sig.  
(2-tailed) 

.000  

โกดังเก็บปลายขาวตองเปน
บริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเท
สะดวก ปราศจากสิ่งสกปรก 
เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมี
ความเหมาะสม N 43 45 

** Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed). 
 

 
 เมื่อพิจารณาคา 0.000 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความวา ตัวแปรทั้ง2 (ระดับผลกระทบ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธ อยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
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ตารางที่ 37 แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับความสําคัญ กรณีที่ 9  
 

       ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยี

สะอาด 

โกดังเก็บปลายขาวตองเปน
บริเวณที่สะอาดมีอากาศ
ถายเทสะดวก ปราศจากสิ่ง
สกปรก เพื่อรักษาปลายขาว
ใหดีและมีความเหมาะสม 

Pearson 
Correlation 

1 .375(*) 

Sig.  
(2-tailed) 

 .012 

ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาด 

N 46 44 
Pearson 

Correlation 
.375(*) 1 

Sig.  
(2-tailed) 

.012  

โกดังเก็บปลายขาวตองเปน
บริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเท
สะดวก ปราศจากสิ่งสกปรก 
เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมี
ความเหมาะสม N 44 46 

* Correlation is significant at the 0.05 level (2-tailed). 
 

 เมื่อพิจารณาคา 0.012 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความวา ตัวแปรทั้ง2 (ระดับความสําคัญ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธ อยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
 สรุป ตัวแปรทั้งสองมีความสัมพันธกัน 
 
 กรณีท่ี 10 
 H0: ρ = 0 ภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่ประยุกตใช
เทคโนโลยีสะอาดและผานการ ตรวจประเมินแลว โดยการประกาศเกียรติคุณและมอบรางวัลใน
ความสําเร็จนั้นและโกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก ปราศจาก 
ส่ิงสกปรก เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมีความเหมาะสม (ไมมีความ สัมพันธกัน) 
 H1: ρ ≠ 0 ภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่ประยุกตใช
เทคโนโลยีสะอาด   และผานการ ตรวจประเมินแลว      โดยการประกาศเกียรติคุณและมอบรางวัลใน 
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ความสําเร็จนั้นและโกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก ปราศจาก 
ส่ิงสกปรก เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมีความเหมาะสม (มีความสัมพันธกัน) 
 
ตารางที่ 38 แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับผลกระทบ กรณีที่ 10 
 
   ภาครัฐไมสงเสริมและไม

ประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่
ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดและ
ผานการ ตรวจประเมินแลว โดย
การประกาศเกียรติคุณและมอบ

รางวัลในความสําเร็จนั้น 

โกดังเก็บปลายขาวตอง
เปนบริเวณที่สะอาดมี
อากาศถายเทสะดวก 

ปราศจากสิ่งสกปรก เพื่อ
รักษาปลายขาวใหดีและ

มีความเหมาะสม 
Pearson 

Correlation 
1 .306 

Sig.  
(2-tailed) 

 .051 

ภาครัฐไมสงเสริมและไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่
ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด
และผานการ ตรวจประเมินแลว 
โดยการประกาศเกียรติคุณและ
มอบรางวัลในความสําเร็จนั้น  

N 42 41 

Pearson 
Correlation 

.306 1 

Sig.  
(2-tailed) 

.051  

โกดังเก็บปลายขาวตองเปน
บริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเท
สะดวก ปราศจากสิ่งสกปรก 
เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมี
ความเหมาะสม  N 41 45 

 

 เมื่อพิจารณาคา 0.051 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคามากกวา แสดงวา ยอมรับ H0 นั้น
หมายความวาตัวแปรทั้ง2 (ระดับผลกระทบ) ของทั้งสองปจจัย ไมมีความสัมพันธอยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
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ตารางที่ 39 แสดงการวิเคราะหความสัมพันธของระดับความสําคัญ กรณีที่ 10 
 

  

 ภาครัฐไมสงเสริมและไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่
ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด
และผานการ ตรวจประเมินแลว 
โดยการประกาศเกียรติคุณและ
มอบรางวัลในความสําเร็จนั้น 

โกดังเก็บปลายขาวตองเปน
บริเวณที่สะอาดมีอากาศ
ถายเทสะดวก ปราศจากสิ่ง
สกปรก เพื่อรักษาปลายขาว
ใหดีและมีความเหมาะสม 

Pearson 
Correlation 

1 .401(**) 

Sig.  
(2-tailed) 

 .007 

ภ าครั ฐ ไม ส ง เ ส ริ ม แ ละ ไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่
ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด
และผานการ ตรวจประเมินแลว 
โดยการประกาศเกียรติคุณและ
มอบรางวัลในความสําเร็จนั้น  

N 45 44 

Pearson 
Correlation 

.401(**) 1 

Sig.  
(2-tailed) 

.007  

โกดัง เก็บปลายขาวตองเปน
บริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเท
สะดวก  ปราศจากสิ่งสกปรก 
เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมี
ความเหมาะสม  N 44 46 

** Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed). 
 
 เมื่อพิจารณาคา 0.007 ในแถว Sig. (2-tailed) ซ่ึงมีคานอยกวา แสดงวา ปฏิเสธ H0 นั้น
หมายความวา ตัวแปรทั้ง2 (ระดับความสําคัญ) ของทั้งสองปจจัย มีความสัมพันธ อยางมีนัยสําคัญที่ 
0.05 
 

 สรุป ตัวแปรทั้งสองไมมีความสัมพันธกัน 
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ตารางที่ 40  แสดงการวิเคราะหสัมประสิทธิ์สหพันธของคูปจจัยปญหาและอุปสรรค  
                   (ระดับผลกระทบ) 
 

การทดสอบความสัมพันธ r ความสัมพันธ 
1.  ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจน
ในการทํากิจกรรมเทคโนโลยี
สะอาด 

ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและพัฒนา เพื่อ
ลดตนทุนการติดตั้งระบบการจัดการ
สิ่งแวดลอม ตามหลักการ เทคโนโลยี
สะอาด 

.908 มากที่สุดเชิงบวก 

2.  ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจน
ในการทํากิจกรรมเทคโนโลยี
สะอาด 

ภาครัฐยังไมสามารถสรางแรงจูงใจที่จะทํา
ใหโรงงานอุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาด 

.853 มากที่สุดเชิงบวก 

3.  ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจน
ในการทํากิจกรรมเทคโนโลยี
สะอาด 
 

ภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธ
ใหกับโรงงานที่ประยุกตใชเทคโนโลยี
สะอาดและผานการ ตรวจประเมินแลว 
โดยการประกาศเกียรติคุณและมอบรางวัล
ในความสําเร็จนั้น 

.604 มากเชิงบวก 

4.  ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจน
ในการทํากิจกรรมเทคโนโลยี
สะอาด 

โกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่
สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก ปราศจากสิ่ง
สกปรก เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมี
ความเหมาะสม 

.574 มากเชิงบวก 

5.  ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและ
พัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้ง
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอม ตาม
หลักการ เทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐยังไมสามารถสรางแรงจูงใจที่จะทํา
ใหโรงงานอุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาด 

.846 มากที่สุดเชิงบวก 

6.  ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและ
พัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้ง
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอม ตาม
หลักการ เทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธ
ใหกับโรงงานที่ประยุกตใชเทคโนโลยี
สะอาดและผานการ ตรวจประเมินแลว 
โดยการประกาศเกียรติคุณและมอบรางวัล
ในความสําเร็จนั้น 

.640 มากเชิงบวก 

7.  ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและ
พัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้ง
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอม ตาม
หลักการ เทคโนโลยีสะอาด 

โกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่
สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก ปราศจากสิ่ง
สกปรก เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมี
ความเหมาะสม 

.579 มากเชิงบวก 
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ตารางที่ 40 (ตอ) 
 

การทดสอบความสัมพันธ r ความสัมพันธ 
8.  ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจประยุกตใช 
เทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธ
ใหกับโรงงานที่ประยุกตใชเทคโนโลยี
สะอาดและผานการ ตรวจประเมินแลว 
โดยการประกาศเกียรติคุณและมอบรางวัล
ในความสําเร็จนั้น 

.565 มากเชิงบวก 

9.  ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจประยุกตใช 
เทคโนโลยีสะอาด 

โกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่
สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก ปราศจากสิ่ง
สกปรก เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมี
ความเหมาะสม 

.686 มากเชิงบวก 

10.  ภาครัฐไมสงเสริมและไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่
ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดและ
ผานการ ตรวจประเมินแลว โดยการ
ประกาศเกียรติคุณและมอบรางวัล
ในความสําเร็จนั้น 

โกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่
สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก ปราศจากสิ่ง
สกปรก เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมี
ความเหมาะสม 

.306 ปานกลางเชิงบวก 

 
ตารางที่ 41 แสดงการวิเคราะหสัมประสิทธิ์สหพันธของคูปจจัยปญหาและอุปสรรค  
                   (ระดับความสําคัญ) 
 

การทดสอบความสัมพันธ r ความสัมพันธ 
1.  ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจนใน
การทํากิจกรรมเทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและพัฒนา เพื่อลด
ตนทุนการติดตั้งระบบการจัดการสิ่งแวดลอม
ตามหลักการ เทคโนโลยีสะอาด 

.534 มากเชิงบวก 

2.  ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจนใน
การทํากิจกรรมเทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐยังไมสามารถสรางแรงจูงใจที่จะทํา
ใหโรงงานอุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาด 

.598 มากเชิงบวก 

3.  ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจนใน
การทํากิจกรรมเทคโนโลยีสะอาด 
 

ภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธ
ใหกับโรงงานที่ประยุกตใชเทคโนโลยี
สะอาดและผานการ ตรวจประเมินแลว โดย
การประกาศเกียรติคุณและมอบรางวัลใน
ความสําเร็จนั้น 

.397 ปานกลางเชิงบวก 
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ตารางที่ 41 (ตอ) 
 

การทดสอบความสัมพันธ r ความสัมพันธ 
4.  ภาครัฐไมมีมาตรการในการ
สนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจนใน
การทํากิจกรรมเทคโนโลยีสะอาด 

โกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่สะอาดมี
อากาศถายเทสะดวก ปราศจากสิ่งสกปรก 
เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมีความเหมาะสม 

.477 ปานกลางเชิงบวก 

5.  ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและ
พัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้ง
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอม ตาม
หลักการ เทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐยังไมสามารถสรางแรงจูงใจที่จะทํา
ใหโรงงานอุตสาหกรรมสมัครใจ
ประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาด 

.427 ปานกลางเชิงบวก 

6.  ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและ
พัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้ง
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอม ตาม
หลักการ เทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธ
ใหกับโรงงานที่ประยุกตใชเทคโนโลยี
สะอาดและผานการ ตรวจประเมินแลว โดย
การประกาศเกียรติคุณและมอบรางวัลใน
ความสําเร็จนั้น 

.536 มากเชิงบวก 

7.  ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและ
พัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้ง
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอม ตาม
หลักการ เทคโนโลยีสะอาด 

โกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่สะอาด
มีอากาศถายเทสะดวก ปราศจากสิ่งสกปรก 
เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมีความ
เหมาะสม 

.595 มากเชิงบวก 

8.  ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจประยุกตใช 
เทคโนโลยีสะอาด 

ภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธ
ใหกับโรงงานที่ประยุกตใชเทคโนโลยี
สะอาดและผานการ ตรวจประเมินแลว โดย
การประกาศเกียรติคุณและมอบรางวัลใน
ความสําเร็จนั้น 

.278 นอยเชิงบวก 

9.  ภาครัฐยังไมสามารถสราง
แรงจูงใจที่จะทําใหโรงงาน
อุตสาหกรรมสมัครใจประยุกตใช 
เทคโนโลยีสะอาด 

โกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่สะอาด
มีอากาศถายเทสะดวก ปราศจากสิ่งสกปรก 
เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมีความ
เหมาะสม 

.375 ปานกลางเชิงบวก 

10.  ภาครัฐไมสงเสริมและไม
ประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่
ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดและ
ผานการ ตรวจประเมินแลว โดยการ
ประกาศเกียรติคุณและมอบรางวัล
ในความสําเร็จนั้น 

โกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่สะอาด
มีอากาศถายเทสะดวก ปราศจากสิ่งสกปรก 
เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมีความ
เหมาะสม 

.401 ปานกลางเชิงบวก 
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         เกณฑความสัมพันธ 0 < | r| ≤  0.05 ไมมีความสัมพันธ, 0.05 < | r| ≤  0.3 นอย, 0.3 < | r| 
≤  0.5 ปานกลาง, 0.5 < | r| ≤  0.8 มาก, และ0.8 < | r| ≤  1 มากที่สุด (ชูศรี วงศรัตน : 2534) 
         จากตารางที่ 39 และตารางที่ 40 พบวาทุกคูปจจัยมีความสัมพันธในระดับปานกลางถึง
มากที่สุดในเชิงบวก ซ่ึงความสัมพันธเชิงบวกหมายถึง หากปจจัยหนึ่งในคูปจจัยมีการเปลี่ยนแปลง
อีกปจจัยหนึ่งจะมีการเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางเดียวกัน โดยความสัมพันธขางตนไดมาจากการ
วิเคราะหเชิงสถิติเทานั้น ควรมีการวิจัยเชิงลึกเพื่อยืนยันความสัมพันธของคูปญหาตอไป 
 
5. การทดสอบสมมุติฐานของการวิจัย 
 จากตารางที่ 19 พบวา ปจจัย “ภาครัฐไมมีมาตรการในการสนับสนุนดานการเงิน ภาครัฐ
ไมสงเสริมการวิจัยและพัฒนาการดําเนินกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาด ภาครัฐไมสามารถสรางแรงจูงใจ
ในการประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด ภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่
ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด เปนปญหาที่สําคัญที่สุดในการดําเนินกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาด”   
 สมมุติฐานที่ 1 ผูประกอบการขาดความรูความเขาใจและประสบการณในการจัดการ
ส่ิงแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาดในสถานประกอบการ 
 สมมุติฐานที่ 2 ความสําเร็จของการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาด
ขึ้นอยูกับฝายบรหิาร นโยบายองคกร ตลอดจนความรวมมือจากทุกคน 
 ดังนั้นสรุปไดวา สมมุติฐานที่ 1 และ 2 ไมเปนจริงตามสมมุติฐานที่ตั้งไว 
 
6. แนวทางในการแกปญหา และอุปสรรคของการดําเนินกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดใน 
อุตสาหกรรมเสนกวยเตี๋ยว 
 จากปญหาและอุปสรรคที่สําคัญ 5 อันดับแรกในขอ 3.3 สามารถสรุปแนวทางในการ
แกปญหาและอุปสรรคของการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาด ได 2 ประเภท ดังนี้ 
 6.1 การแกปญหาโดยการสนับสนุนจากภาครัฐในดานเทคโนโลยีสะอาดที่มีราคาถูก 
สามารถใหคําปรึกษาและแนะนําในลักษณะพี่เล้ียงตอโรงงานที่อยูในอุตสาหกรรมเสนกวยเตี๋ยวและ
สนับสนุนดานเงินทุนเพื่อใชในการทํากิจกรรมเทคโนโลยีสะอาด 
 6.2   การแกปญหาของโรงงานที่อยูในอุตสาหกรรมเสนกวยเตี๋ยวในดานการปรับปรุง
กระบวนการผลิต โดยการสงเสริมและประชาสัมพันธจากภาครัฐในการประยุกตใชเทคโนโลยี สะอาดให
เกิดประสิทธิภาพและประโยชนสูงสุด 
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บทท่ี 5 
บทสรุปและขอเสนอแนะ 

 
1. สรุปผลการวิจัย 
         งานวิจัยเร่ือง การศึกษาปญหาและอุปสรรคของการการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทาง
เทคโนโลยีสะอาดในอุตสาหกรรมเสนกวยเตี๋ยว  เร่ิมตนจากการสํารวจขอมูลที่เปนปญหาและ
อุปสรรคในการดําเนินกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดในดานตางๆ เชน นโยบายดานสิ่งแวดลอม สภาพ
ปญหาที่เปนปจจัยทั้งภายในและภายนอกองคกร เปนตน โดยการใชแบบสอบถามที่ผูวิจัยไดจัดทํา
ขึ้นเพื่อใชกับกลุมผูประกอบการโดยตรงจํานวน 60 ชุด ซ่ึงซึ่งผูวิจัยไดรับแบบสอบถามคืนทั้งสิ้น  
49 ชุด คิดเปนรอยละ 81.67 ซ่ึงสามารถสรุปผลการวิจัยไดดังนี้ 
 1.1 ปญหาและอุปสรรคที่ สําคัญในการดํา เนินกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดใน
อุตสาหกรรมเสนกวยเตี๋ยว จากการวิเคราะหความสัมพันธของคูปจจัย พบวาปจจัยที่นํามาพิจารณามี
ความสัมพันธกัน 20 คูทั้งสวนของระดับผลกระทบและระดับความสําคัญ ซ่ึงมีความสัมพันธใน
ระดับปานกลางถึงมากที่สุดในเชิงบวก มีดังนี้ ภาครัฐไมมีมาตรการในการสนับสนุนดานการเงิน
อยางชัดเจนในการทํากิจกรรมเทคโนโลยีสะอาด ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและพัฒนา เพื่อลด
ตนทุนการติดตั้งระบบการจัดการสิ่งแวดลอม ตามหลักการเทคโนโลยีสะอาด ภาครัฐยังไมสามารถ
สรางแรงจูงใจที่จะทําใหโรงงานอุตสาหกรรมสมัครใจประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาด ภาครัฐ 
ไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดและผานการ ตรวจ
ประเมินแลว  
 1.2 แนวทางในการแกปญหาและอุปสรรคของการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทาง
เทคโนโลยีสะอาด ได 2 ประเภท ดังนี้ การแกปญหาโดยการสนับสนุนจากภาครัฐในดานเทคโนโลยี
สะอาดที่มีราคาถูก สามารถใหคําปรึกษาและแนะนําในลักษณะพี่เล้ียงตอโรงงานที่อยูในอุตสาหกรรม
เสนกวยเตี๋ยวและสนับสนุนดานเงินทุนเพื่อใชในการทํากิจกรรมเทคโนโลยีสะอาด และอีกประเภทหนึ่ง
คือการแกปญหาของโรงงานที่อยูในอุตสาหกรรมเสนกวยเตี๋ยวในดานการปรับปรุงกระบวนการผลิต 
โดยการสงเสริมและประชาสัมพันธจากภาครัฐในการประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาดให เกิด
ประสิทธิภาพและประโยชนสูงสุด      
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2 ปญหาและอุปสรรคในการทําวิจัยคร้ังนี้ 
 2.1 ผูประกอบการบางรายไมใหความรวมมือตอการทําวิจัยคร้ังนี้ 

 2.2  งานวิจัยนี้ไมสามารถเขาไปสอบถามเจาของสถานประกอบการหรือผูบริหาร
ระดับสูง ไดโดยตรงทําใหขาดขอมูลที่เกี่ยวของกับนโยบาย 
 2.3  การสํารวจจากแบบสอบถามในงานวิจัยนี้ยังไมสามารถระบุสาเหตุของการเกิด
ปญหาและอุปสรรคไดอยางชัดเจน 
 
3. ขอเสนอแนะในการศึกษาวิจัยคร้ังตอไป 

 3.1 ควรศึกษาเปรียบเทียบปจจัยที่มีผลตอปญหาและอุปสรรคของการดําเนินกิจกรรม
เทคโนโลยีสะอาดของงานวิจัยนี้กับอุตสาหกรรมอื่น ๆ ที่มีความเกี่ยวเนื่องและสนับสนุน 

 3.2 ผูประกอบการแตละแหงควรนําผลการศึกษาปจจัยปญหาและอุปสรรคและ
ความสัมพันธของปญหาและอุปสรรคมาทําการวิเคราะหเชิงลึกเพื่อสรางเปนแผนปฏิบัติการในการ
แกปญหาและอุปสรรคที่สําคัญของการดําเนินกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดของอุตสาหกรรมเสน
กวยเตี๋ยวตอไป 
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โครงการวิทยานิพนธ  สาขาวิชาการจดัการงานวิศวกรรม 
หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบันทิต    มหาวิทยาลัยศิลปากร 

 
 สิงหาคม    2550 

 
เร่ือง ขอความอนุเคราะหในการตอบแบบสอบถาม 
เรียน     ผูตอบแบบสอบถาม 
 
 แบบสอบถามนี้ เปนการสอบถามเพื่อรวบรวมขอมูลในการทําวิจัยเชิงปฏิบัติการเกี่ยวกับ
การรับรูถึงสภาพการทํางาน ซ่ึงคําตอบในแบบสอบถามจะเปนประโยชนตอขอมูลในภาพรวม 
ที่ปรากฏในวิทยานิพนธ ทั้งนี้เพื่อการศึกษาของผูวิจัยและจะเปนขอมูลที่มีประโยชน อีกรวมทั้ง 
จะเปนแนวทางในการแกไขปญหาและอุปสรรคในการดําเนินการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทาง
เทคโนโลยีสะอาด 
 คําตอบของทานจะไมมีถูกหรือผิด และจะไมมีผลกระทบตอทานแตอยางใด ไมวาจะเปน
ทางตรงหรือทางออม  ดังนั้นจึงขอใหทานตอบแบบสอบถามใหตรงกับความรูสึก ความคิดเห็นและ
ความเปนจริงของทานมากที่สุด 
 จึงเรียนมาเพื่อขอความอนุเคราะหในการตอบแบบสอบถามดังกลาว ทั้งนี้ผูวิจัยใครขอขอบคุณ
ในความรวมมือของทาน มา ณ โอกาสนี้ดวย 
     

ขอแสดงความนับถือ 
 

นายพรเทพ  จริวัฒนาพันธ 
นักศึกษาปริญญาโท  สาขาการจัดการงานวศิวกรรม 

ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการและการจัดการ 
คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 

มหาวิทยาลัยศลิปากร  วิทยาเขตพระราชวังสนามจันทร 
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แบบสอบถามเรื่อง    การศึกษาปญหาและอุปสรรคของการจัดการสิ่งแวดลอม 
ตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาด  :  กรณีศกึษาอุตสาหกรรมเสนกวยเตีย๋ว 

****************************************************************************** 
  งานวิจัยเร่ือง   การศึกษาปญหาและอุปสรรคของการดําเนินการระบบการจัดการ
ส่ิงแวดลอม   ตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาด  :  กรณีศึกษาอุตสาหกรรมเสนกวยเตี๋ยว   มี
วัตถุประสงคเพื่อศึกษาปญหาและอุปสรรคของปจจัยที่มีผลกระทบตอการจัดการสิ่งแวดลอมตาม
แนวทางเทคโนโลยีสะอาดของ   ผูประกอบการในอุตสาหกรรมเสนกวยเตี๋ยว    ซ่ึงขอมูลที่ไดจะถูก
นํามาวิเคราะหเพื่อหาแนวทางในการจัดการเทคโนโลยีสะอาด    และเปนขอมูลปอนกลับสําหรับ
การปรับปรุงประสิทธิภาพของการจัดการเทคโนโลยีสะอาดในภาพรวมของอุตสาหกรรมเสน
กวยเตี๋ยว  ในการนี้ผูวิจัยขอรับรองวา   ขอมูลที่ไดรับมาจะถูกเก็บไวเปนความลับ   และยินดีสง
ผลงานวิจัยใหทานทราบ  สุดทายคณะผูวิจัยขอขอบพระคุณทุกทานสําหรับการเสียสละเวลาอันมีคา
ของทานในการตอบแบบสอบถาม 
 
สวนท่ี 1  ขอมูลทั่วไปของผูตอบแบบสอบถามและขอมูลทั่วไปขององคกร 
คําชี้แจง  โปรดเติมขอความลงในชองวางหรือทําเครือ่งหมาย     ใน  [   ]  หนาขอที่ทาน  
                    ตองการ 
1. เพศ [       ]  ชาย  [       ]  หญิง 
2. ปจจุบันทานมอีายุ ป 
3. การศึกษา 
 [       ] ปวส.หรือเทียบเทา  [       ] ปริญญาตรี [       ]  ปริญญาโท 
 [       ] ปริญญาเอก   [       ]  อ่ืนๆโปรดระบ ุ     
4. สาขาที่ทานจบการศึกษาในระดับสูงสุด (โปรดระบุช่ือ)สาขา     
              
5. ระยะเวลาที่ทานทํางานในบรษิัทนี้   ประมาณ ป   เดือน 
6. ตําแหนงงานปจจุบันในบริษทัทานคือ  
7. บริษัทที่ทานทาํงานไดรับการรับรองมาตรฐานการจัดการสิ่งแวดลอม  ISO  14001  หรือไม 
 [       ] ได  [       ]  ไมได 
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8. ทานเคยมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการสิง่แวดลอม  ISO 14001  หรือไม 
 [       ] เคย  [       ]  ไมเคย  
 หากตอบวาเคย โปรดระบุขอบเขตของการมีสวนรวม  
       
9.   ทานเคยมสีวนรวมในกจิกรรมการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาดหรือไม 
 [       ] เคย  [       ]  ไมเคย  
 หากตอบวาเคย โปรดระบุขอบเขตของการมีสวนรวม  
       
10. ลักษณะปญหาสิ่งแวดลอมทีส่งผลกระทบตอโรงงานมากที่สุด  เรียงตามลําดับจากมากไปหา
นอย  (จากมากใหเตมิ  1  จากนอยใหเติม  4) 
 [       ] เสียงจากการทํางานของเครื่องจักร 
 [       ] มลพิษทางอากาศ 
 [       ] น้ําเสียจากสารเคมีที่ใช 
 [       ] การรั่วไหลของกาซจากบอน้าํเสีย 
11. ลักษณะปญหาที่สงผลกระทบตอกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดมากที่สุด   
 เรียงตามลําดับจากมากไปหานอย  (จากมากใหเติม  1  จากนอยใหเติม  9) 
 [       ] การสรางจิตสํานึกดานสิ่งแวดลอมใหกับพนักงาน 
 [       ] ไมปฏิบัติอยางตอเนื่อง 
 [       ] ไมสนใจที่จะปฏิบัติตามขอบังคับ 
 [       ] ไมตั้งใจปฏิบตัิอยางจริงจัง 
 [       ] เทคโนโลยีสะอาดไมสามารถแกปญหาสิ่งแวดลอมไดจริง 
 [       ] งบประมาณในการทําเทคโนโลยีสะอาดไมเพียงพอ 
 [       ] ผูบริหารระดับสูงไมใหการสนับสนุน 
 [       ] ผูที่เกี่ยวของกบัการจัดการเทคโนโลยีสะอาดไมมีความรุในการจัดการระบบ 
                           เพียงพอ 
 [       ]    อ่ืนๆโปรดระบ ุ         
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12. จํานวนงบประมาณที่ตั้งไวในการแกปญหาส่ิงแวดลอมโดยใชแนวคิดเทคโนโลยีสะอาด 
 [       ]    มี   ถามีโปรดระบุรายละเอยีด      
 [       ]    ไมมี 
 
สวนท่ี 2 ลักษณะปญหาและอุปสรรคของการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาด 
โปรดทําเครื่องหมาย   ลงในชองระดับความสําคัญของปจจัย  โดยกําหนดระดับคะแนนดังนี ้
1  =  นอย,   2  =  ปานกลาง,  3  =  มาก  และทําเครื่องหมาย    ลงในชองผลกระทบตอการ
ดําเนินการ  โดยกําหนดให  1  =  นอยที่สุด,   2  =  นอย,  3  =  ปานกลาง,  4  =  มาก,  5  =  มาก
ที่สุด    
*  หากปจจัยไมใชปญหาที่เกิดขึ้นในองคกรของทาน  ทานไมจําเปนตองประเมิน 
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ตารางที่ 42 ตารางแบบสอบถาม 
 

ระดับ
ความสําคัญ
ของปจจัย 

ผลกระทบตอ 
การดําเนินการ ปญหาและอุปสรรค 

1 2 3 1 2 3 4 5 
ดานนโยบาย         

1.1 ผูบริหารระดับสูงไมใหความสําคัญในการกาํหนด
นโยบายเทคโนโลยีสะอาดในองคกร 

        

1.2 นโยบายไมกําหนดใหพนักงานมีความมุงมัน่ตอ
การปรับปรุงอยางตอเนื่อง 

        

1.3 การกําหนดงบประมาณดานการจัดการ
ส่ิงแวดลอม ตามแนวคดิเทคโนโลยีสะอาดไมเพียงพอ 

        

1.4  นโยบายไมมีการทบทวนจากฝายบรหิารอยาง
สม่ําเสมอ 

        

1.5 ความไมเขาใจในแนวคิดของของการจัดการ
ส่ิงแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาด 

        

1.6 ความไมเขาใจในการนําขอเสนอแนะจาก
ผูทรงคุณวุฒิเพื่อนําไปปฏิบตัิ 

        

1.7 ไมมีพื้นฐานความรูอยางพอเพียงที่สามารถนํามา
ประยุกตใชในการปฏิบัติตามขอเสนอแนะของ
ผูทรงคุณวุฒ ิ

        

1.8 การมีสวนรวมในการแกปญหา ไมถือเปน 
สวนหนึ่งของงานประจํา 

        

1. 

1.9 ขาดการติดตามและประเมนิผล  ตลอดจนการ
ปรับปรุงเทคโนโลยีสะอาดอยางตอเนื่อง 

        

 
1.10  การจัดทาํเทคโนโลยีสะอาดควบคูกบัการทํา
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอมตามมาตรฐานสากล  
ISO 14001 : 2004 
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ตารางที่ 42  (ตอ) 
 

ระดับ
ความสําคัญ
ของปจจัย 

ผลกระทบตอ 
การดําเนินการ ปญหาและอุปสรรค 

1 2 3 1 2 3 4 5 
1.11 กิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดไมคุมคาตอการ
ลงทุน 

        

1.12           
 

1.13           
ดานทรัพยากรมนุษย         

2.1 ไมมีทักษะและความชํานาญเพียงพอในการใช
เครื่องมือวิเคราะห 

        

2.2 เจาหนาที่ระดบัปฏิบัติการขาดความรูและ
ประสบการณในการบริหารจัดการ 

        

2.3 ขาดการประสานงานที่ดีระหวางหนวยงานที่
เกี่ยวของภายในองคกร 

        

2.4 พนักงานในสวนที่เกี่ยวของขาดความรับผิดชอบ
และเอาใจใสในหนาที ่

        

2.5 การจัดอบรมและสัมมนาเกี่ยวกับเทคโนโลยี
สะอาดภายในองคกรมีนอยคร้ังไมเพียงพอ 

        

2.6 พนักงานไมไดมีสวนรวมในการแกไขปญหา
ส่ิงแวดลอมโดยใชหลักการเทคโนโลยีสะอาด 

        

2.7 ไมมีการสรางแรงจูงใจและศรัทธาในคุณคาของ
เทคโนโลยีสะอาดอยางจริงจงั 

        

2.8 บุคลากรที่มีความรูความสามารถดานเทคโนโลยี
สะอาดมีจํานวนนอยมาก 

        

2.9            

2. 

2.10           
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ตารางที่ 42  (ตอ) 
 

ระดับ
ความสําคัญ
ของปจจัย 

ผลกระทบตอ 
การดําเนินการ ปญหาและอุปสรรค 

1 2 3 1 2 3 4 5 
ดานเครื่องมือและอุปกรณ         

3.1 ไมมีเครื่องมือในการวิเคราะหและวัดผลตอ
ปญหาของเสียในระบบอยางเพียงพอ 

        

3.2 เครื่องมือวัดขาดการบํารุงรักษาอยางถูกตอง  
ทําใหไมสามารถวัดผลไดอยางถูกตอง 

        

3.3 เครื่องมือขาดการสอบเทียบกับมาตรฐานกาํหนด
ที่ถูกตอง 

        

3.4  ขาดเครื่องมือในการวิเคราะหที่มีมาตรฐาน         
3.5  ไมมีการตรวจสอบการใชน้ําและไอน้ํา          
3.6 เครื่องจักรที่ใชในการผลิต ขาดการดูแล
บํารุงรักษาแบบเชิงปองกัน 

        

3.7 การปรับตั้งปริมาณการโบลวดาวนของหมอไอน้ํา
ไมเหมาะสม   เพื่อลดการสูญเสียพลังงานความรอน 

        

3.8 การซอมแซมและหุมฉนวนของหมอไอน้าํและ
ทอสงจายในสวนที่เสียหาย 

        

3.9 การหุมฉนวนความรอนที่ตูอบแหง เพื่อปองกัน
การสูญเสียความรอนภายในตูอบกวยเตี๋ยว 

        

3.10  การนําความรอนทั้งจากโบลวดาวนหมอไอน้ํา
มาใชประโยชนใหม 

        

3.11 การติดตั้งเครือ่งคัดแยกขาว (Classifier) เพือ่ลด
ปริมาณน้ําในการลางขาว 

        

3.12           
3.13           

3. 
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ตารางที่ 42  (ตอ) 
 

ระดับ
ความสําคัญ
ของปจจัย 

ผลกระทบตอ 
การดําเนินการ ปญหาและอุปสรรค 

1 2 3 1 2 3 4 5 
ดานวตัถุดิบ         

4.1 การนําหลักการ First In First Out (FIFO)  มาใช
สําหรับวัตถุดบิปลายขาว 

        

4.2 การเลือกใชปลายขาวที่มีคณุภาพดี เพื่อลดการใช
น้ําลางขาว 

        

4.3 การติดตั้งระบบหมุนเวียนน้าํลางขาวกลับมาใช
ใหม 

        

4.4 การกําหนดปรมิาณน้ําลางขาวและชวงเวลาการ
ลางไมใหมากเกินความจําเปน  เพื่อลดการสูญเสีย
แปงไปกับน้ําลางขาว 

        

4.5 การติดตั้งเครือ่งทําความสะอาดขาวโดยใชลม
กอนการลางขาว เพื่อลดปริมาณการใชน้ําลางขาว 

        

4.6 การเปลี่ยนวิธีการลางขาวจากการลางแบบที่ทํา
ใหน้ําลนไหลตอเนื่องออกเปนการลางแบบที่ใชน้ําใน
ถังลางเปนครั้ง ๆ  

        

4.7 โกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่สะอาดมี
อากาศถายเทสะดวก ปราศจากสิ่งสกปรก เพื่อรักษา
ปลายขาวใหดแีละมีความเหมาะสม 

        

4.8 การยกเลิกขัน้ตอนลางขาวครั้งสุดทาย เพื่อลด
ปริมาณการใช  น้ําใหเหมาะสม 

        

4.9           

4. 

4.10           
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ตารางที่ 42  (ตอ) 
 

ระดับ
ความสําคัญ
ของปจจัย 

ผลกระทบตอ 
การดําเนินการ ปญหาและอุปสรรค 

1 2 3 1 2 3 4 5 
ดานวิธีการปฏบิัติและการจัดการ         

5.1 ไมมีการอบรมการใชเครื่องมือและอุปกรณที่ใช
ในการวิเคราะหและวัดผลอยางตอเนื่อง 

        

5.2 ไมมีรายละเอยีดของแผนงานอยางเพยีงพอ ที่จะ
นําไปสูการปฏิบัติที่ถูกตองและเหมาะสม 

        

5.3 ขาดการวางแผนการปรับปรุงและซอมบํารุง
เครื่องจักรและอุปกรณใหมคีวามพรอมอยูเสมอ 

        

5.4 กระบวนการผลิตภายในองคกรใชเทคโนโลยี
การผลิตลาสมัย 

        

5.5 ไมมีระบบการใชซํ้า และไมมีการใชประโยชน
จากพลังงานทีสู่ญเสียไป 

        

5.6           

5. 

5.7            
ปญหาและอุปสรรค         

6.1 การไมยอมเปดเผยขอมูลความสําเร็จของการ
จัดการเทคโนโลยีสะอาดของภาคอุตสาหกรรม 

        

6.2 ภาครัฐไมจัดทาํแหลงขอมูลสารสนเทศดานการ
จัดการสิ่งแวดลอมของเทคโนโลยีสะอาดที่ดีและมี
ประสิทธิภาพ 

        

6.3 ภาครัฐยังไมสามารถสรางแรงจูงใจที่จะทําให
โรงงานอุตสาหกรรมสมัครใจประยุกตใชเทคโนโลยี
สะอาด 

        

6. 

6.4 ภาครัฐไมมีมาตรการในการสนับสนุนดานการเงิน
อยางชัดเจนในการทํากิจกรรมเทคโนโลยีสะอาด 
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ตารางที่ 42  (ตอ) 
 

ระดับ
ความสําคัญ
ของปจจัย 

ผลกระทบตอ 
การดําเนินการ ปญหาและอุปสรรค 

1 2 3 1 2 3 4 5 
6.5 ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและพัฒนา เพื่อลด
ตนทุนการติดตั้งระบบการจดัการสิ่งแวดลอม ตาม
หลักการเทคโนโลยีสะอาด 

        

6.6 บุคลากรและที่ปรึกษาที่เกีย่วของกับโครงการ
เทคโนโลยีสะอาด มีความรูความสามารถไมเพียงพอ 

        

6.7 ภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธใหกับ
โรงงานที่ประยุกตใชเทคโนโลยีสะอาดและผานการ
ตรวจประเมนิแลว โดยการประกาศเกยีรติคุณและ
มอบรางวัลในความสําเร็จนัน้ 

        

6.8           

 

6.9            
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก  ข 
แผนผังกระบวนการผลิต 
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เครื่องรอน/สั่น 

ปลายขาว / ขาว 

ลางน้ําครัง้ท่ี 1 น้ําท้ิง / เศษวัสดุ / ขาว 

ฝุน / เศษวัสดุ / ขาว 

ลางน้ําครัง้ท่ี 2 น้ําท้ิง / เศษวัสดุ / ขาว 

โม น้ําท้ิง / สารเคม ี

น้ํา / พลังงาน 

พลังงาน / ลม 

น้ํา / พลังงาน 

น้ํา / สารเคมี 

ถังพัก 

ถังผสม น้ํา น้ําท้ิง / แปง 

รางนึ่งไอน้ํา ไอน้ํา ไอน้ํารั่ว / น้ํา 

เคลือบน้ํามัน อบ 

บม 

ตัด 

 

บรรจุถุง 

กวยเตี๋ยวเสนเล็ก 

ไอน้ํา เศษน้ํามัน /เ ศษแปง น้ํามันพืช 

พลังงาน 

ถุง 

น้ํามันพืช 
ตัดเสน 

ไอน้ํารั่ว / น้ํา 

เศษกวยเตี๋ยว 

เศษถุง 
เศษกวยเตี๋ยว 

 

บรรจุถุง 

กวยเตี๋ยวเสนใหญ 

ถุง เศษถุง 
เศษกวยเตี๋ยว 

เศษกวยเตี๋ยว 

 
 
 
ภาพที่ 14  ภาพกระบวนการผลิตกวยเตีย๋วเสนใหญ / เสนเล็ก 
ที่มา  : กลุมเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด ,สํานักเทคโนโลยีส่ิงแวดลอมโรงงาน, หลักปฏิบัติเพื่อการ
ปองกันมลพิษสําหรับอุตสาหกรรมกวยเตีย๋วและเสนหมี ่ 
(กรุงเทพฯ: กรมโรงงานอุตสาหกรรม,2546). 
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ภาพที่ 15  ภาพแสดงกระบวนการผลิตเสนหมี่สด 
ที่มา  : กลุมเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด ,สํานักเทคโนโลยีส่ิงแวดลอมโรงงาน, หลักปฏิบัติเพื่อการ
ปองกันมลพิษสําหรับอุตสาหกรรมกวยเตีย๋วและเสนหมี ่ 
(กรุงเทพฯ: กรมโรงงานอุตสาหกรรม,2546). 

โกดังเก็บขาว 

คัดแยกเศษผงและขัดขาว เศษฟาง , เศษผง 

ปลายขาวเจา 

ขั้นตอนการลางขาว น้ําท้ิง น้ํา  ไฟฟา 

แชขาว น้ําท้ิง น้ํา 

โมขาว น้ําท้ิง น้ํา  ไฟฟา 

กรองน้ําแปง น้ําท้ิง 

อัดน้ําแปง น้ําท้ิง , กากแปง ไฟฟา 

นวดแปง เศษแปง , ความรอนสูญเสีย ไฟฟา 

นึ่งแปง ความรอนสูญเสีย ไอน้ํา  ไฟฟา 

อัดเสน เศษแปง , ความรอนสูญเสีย ไอน้ํา  ไฟฟา 

ตัดเสน เศษเสนหกหลน ไฟฟา 

อบเสน เศษเสนหกหลน , ความรอนสูญเสีย ไอน้ํา  ไฟฟา 

บรรจุ เศษถุงพลาสตกิ , เศษเสน 
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ภาพที่ 16  ภาพแสดงกระบวนการผลิตเสนหมี่อบแหง 
ที่มา  : กลุมเทคโนโลยีการผลิตที่สะอาด ,สํานักเทคโนโลยีส่ิงแวดลอมโรงงาน, หลักปฏิบัติเพื่อการ
ปองกันมลพิษสําหรับอุตสาหกรรมกวยเตีย๋วและเสนหมี ่ 
(กรุงเทพฯ: กรมโรงงานอุตสาหกรรม,2546). 

โกดังเก็บขาว 

คัดแยกเศษผงและขัดขาว เศษฟาง , เศษผง 

ปลายขาวเจา 

ขั้นตอนการลางขาว 1 , 2 น้ําท้ิง น้ํา  ไฟฟา 

แชขาว น้ําท้ิง น้ํา 

โมขาว น้ํา  ไฟฟา 

กรองน้ําแปง กากแปง 

อัดน้ําแปง น้ําเสีย ไฟฟา 

นวดแปง ความรอนสูญเสีย ไฟฟา 

นึ่งแปง ความรอนสูญเสีย ไอน้ํา  ไฟฟา 

การอัดเสน ความรอนสูญเสีย ไฟฟา 

การหั่นเสน เศษเสนหกหลน 

การอบแหง เศษเสนหกหลน , ความรอนสูญเสีย ไอน้ํา  ไฟฟา 

บรรจุ เศษเสนหกหลน , ความรอนสูญเสีย 

การนึ่งเสน เศษเสนหกหลน , ความรอนสูญเสีย ไอน้ํา  ไฟฟา 

การอบกํามะถัน เศษเสนหกหลน , ไอกํามะถัน กํามะถัน 

ถุงพลาสติก , กระดาษ 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก  ค 
รายช่ือประชากรผูตอบแบบสอบถาม 
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ตารางที่ 43  รายช่ือประชากรผูตอบแบบสอบถาม 
 
ลําดับที่ ชื่อบริษัท ผูประสานงาน ท่ีอยู โทรศัพท 

1. บริษัท  โรงงานกวยเตี๋ยว
รุงเจริญพานิชย  จํากัด 

 21/142-143 ถ.สุขุมวิท 77  
ซ.ออนนุช สวนหลวง 
กรุงเทพฯ 10250 

321-3411, 
322-8257 

2. โรงงานขนมจีนเอ (โรง 6)  22/2 หมู 5 ถ.สุวินทวงศ  
ต.คลองนครเนื่องเขต  
อ.เมือง จ.ฉะเชิงเทรา 24000 

(038) 593-080-1 

3. บริษัท  โรงงานผลิต
อาหารไทย  จํากัด 

คุณวันดี  วีระสมวงศ 
คุณสานนท  ชัยโย 

3 หมู 14 ต.ไรขิง  
อ.สามพราน จ.นครปฐม 
73210 

8116210-18 

4. บริษัท  เพรซิเดนทไรซ 
โปรดักส  จํากัด  (มหาชน) 

คุณวรรณไชย   
แปลกสกุล 

115 หมู 15 ซ.ไรคุณเพ็ญ  
ถ.ทรงพล ต.ปากแรด  
อ.บานโปง จ.ราชบุรี 70110 

(032)342658 

5. บริษัท  ยูเนี่ยนราชบุรี  
(1992)  จํากัด  plant 1 

คุณกัญญาลักษณ  
พัฒนจันทร 
คุณเมธี  เวศวิฑูรย 

60/1 หมู 10 ถ.ทรงพล  
ต.คลองตาคต อ.โพธาราม 
จ.ราชบุรี 70120 

(032)354065-6 

6. บริษัท  ยูเนี่ยนราชบุรี  
(1992)  จํากัด  plant 2 

คุณกัญญาลักษณ  
พัฒนจันทร 
คุณบุญญฤทธิ์  เวศ
วิฑูรย 

135 หมู 1 ถ.เพชรเกษม  
ต.ดอนกระเบื้อง อ.โพ
ธาราม 
 จ.ราชบุรี 70120 

(032)340077-79 

7. บริษัท  โลวเซงเฮง  จํากัด คุณสุจินต   
ปรีชาบุญฤทธิ์ 
คุณอรรถสิทธิ์   
ปรีชาบุญฤทธิ์ 

181/95-97 หมู 2 ต.
ประชาธิปตย 
 อ.ธัญบุรี จ.ปทุมธานี 12130 

5315349,  
5310376 

8. บริษัท  โรงงานกวยเตี๋ยว 
ล้ีฮกงวน  จํากัด 

คุณสิทธิโชค  แซล้ี 
คุณจุฑามาศ   
อภิรัตนกุล 

443 หมู 2 ซ.สุขสวัสดิ์ 30 
 บางปะกอก ราษฎรบูรณะ 
กรุงเทพฯ 10140 

4276064,  
4274344 

9. บริษัท  เสนหมี่  เรืองสิน  
จํากัด 

คุณวิศิษฏ  วชิรพงศ 153 หมู 7 ต.วัดจันทร  
อ.เมือง  จ.พิษณุโลก 65000 

(055)242261 

10. บริษัท  โรงงานเสนหมี่ 
กิจเจริญหลมสัก  จํากัด 

คุณชัยยุทธ   
สืบสุรียกุล 
คุณสมเกียรติ  ภิญโญ 

33/4 หมู 5 ถ.สระบุรี-หลมสัก
ต.วัดปา  อ.หลมสัก  
จ.เพชรบูรณ 67110 

(056)745190,   
745191 
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ตารางที่ 43  (ตอ) 
 
ลําดับที่ ชื่อบริษัท ผูประสานงาน ท่ีอยู โทรศัพท 

11. บริษัท  โรงงานบุญญะ
ศานต (ลุงโฮก) จํากัด 

คุณเชิดชนะ   
ช้ันสุพัฒน 

22/1 ถ.อินใจมี  ต.ทาอิฐ  
อ.เมือง จ.อุตรดิตถ 53000 

(055)411090, 
411179 

12. บริษัท  เฮงสมบัติ  จํากัด คุณบัวขาว   
หวังคูภางคกุล 

85/3 หมู 1 ต.ในเมือง  
อ.สวรรคโลก จ.สุโขทัย 
64000 

(055)941769, 
01-8148222 

13. บริษัท  เสนกวยเตี๋ยวนิตย-
สวรรคโลก  จํากัด 

คุณจักราวุธ  ภูว
ประภาชาติ 

107/2 หมู 9 ต.ในเมือง อ.
สวรรคโลก จ.สุโขทัย 
64110 

(055)642482, 
641735 

14. โรงกวยเตี๋ยว-เสนหมี่ ต.
ประสพผล 

คุณณรงคศักดิ์ 
สุวรรณดาลัด 

48/19 หมู 2 ซ.ยิ้มประกอบ 
ถ.งามวงศวาน  ต.บางเขต 
อ.เมือง จ.นนทบุรี 11000 

589-2721, 
589-2722 

15. บริษัท ไทยวัมนาไรซ 
โปรดัคท จํากัด 

คุณวานิช แสงสุนทร 45/1 ซ.เอราวัณ  
ถ.เพชรเกษม อ.สามพราน 
จ.นครปฐม 73110 

(034) 311-246,  
321-937 

16. โรงกวยเตี๋ยว ไทยเจริญผล คุณสมเกียรติ  
เบญจสุพัฒนนันท 

4/52 หมู 2 ซ.สองคุณจา  
ถ.สุขาภิบาล 1 ต.บางแค  
อ.ภาษีเจริญ กรุงเทพฯ 10160 

413-1042, 
413-2096 

17. บริษัท อุตสาหกรรม
กวยเตี๋ยวไทย จํากัด 

คุณทองสุข  
บุญมั่นพิพัฒน 

283 ซ.อินทรามระ 29  
ถ.สุทธิสาร กรุงเทพฯ 10400 

279-4340, 
278-5799 

18. บริษัท จริง จริง ฟูดสทัฟ 
จํากัด 

คุณจิรวัฒน  
ปยะธาราธิเบศร 

24/1 หมู 3 ซ.โรงหมี่  
ต.บางบัวทอง อ.บางบัวทอง 
จ.นนทบุรี 11110 

571-7309, 
275-9761 

19. บริษัทเสนหมี่เหรียญทอง 
จํากัด 

คุณวิเชียร  
จึงเจริญพานิชย 

42/1 หมู 1 ต.ออมใหญ  
อ.สามพราน จ.นครปฐม 
73110 

420-2432, 
420-3300 

20. โรงงานเสนหมี่  
ตราพระอาทิตย 

คุณบุญรักษ  
พัฒนยินดี 

5/1 หมู 9 ต.ปากน้ํา  
อ.บางคลา จ.ฉะเชิงเทรา 
24110 

(038)541-747,  
541-746 

 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ง 
ผลการวิเคราะหขอมูลดวยโปรแกรม SPSS (Version 11.5) 
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ตอนที่ 1 จากแบบสอบถาม (ภาพรวม) 
 
ตารางที่ 44  แสดงเพศของผูตอบแบบสอบถาม 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
เพศชาย 23 46.9 46.9 46.9 
เพศหญิง 26 53.1 53.1 100.0 

Valid 

Total 49 100.0 100.0  
 
ตารางที่ 45  แสดงอายุของผูตอบแบบสอบถาม 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
21-25 ป 9 18.4 18.4 18.4 
26-30 ป 16 32.7 32.7 51.0 
31-35 ป 6 12.2 12.2 63.3 
36-40 ป 3 6.1 6.1 69.4 
41-45 ป 7 14.3 14.3 83.7 
46-50 ป 6 12.2 12.2 95.9 
51-55 ป 2 4.1 4.1 100.0 

Valid 

Total 49 100.0 100.0  
 

ตารางที่ 46 แสดงการศึกษาของผูตอบแบบสอบถาม 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
ปวส.หรือเทียบเทา 9 18.4 19.1 19.1 

ปริญญาตรี 27 55.1 57.4 76.6 
ปริญญาโท 10 20.4 21.3 97.9 

อื่นๆ 1 2.0 2.1 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 47 แสดงสาขาที่จบของผูตอบแบบสอบถาม 
 

 Frequency Percent Valid Percent Cumulative 
Percent 

นิติศาสตร 1 2.0 2.1 2.1 
วิศวกรรมศาสตร 7 14.3 14.9 17.0 
สิ่งแวดลอม 2 4.1 4.3 21.3 

ชีวอนามัยและความปลอดภัย 1 2.0 2.1 23.4 
ปวส. 2 4.1 4.3 27.7 

เทคโนโลยีการศึกษา 1 2.0 2.1 29.8 
บริหาร 5 10.2 10.6 40.4 
MBA 4 8.2 8.5 48.9 

วิทยาศาสตร 8 16.3 17.0 66.0 
ไฟฟากําลัง 1 2.0 2.1 68.1 
การตลาด 4 8.2 8.5 76.6 
บัญชี 2 4.1 4.3 80.9 

การจัดการ 3 6.1 6.4 87.2 
การจัดการทรัพยากรมนุษย 1 2.0 2.1 89.4 

คหกรรม 1 2.0 2.1 91.5 
เกษตร 1 2.0 2.1 93.6 
จิตวิทยา 3 6.1 6.4 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 99 2 4.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 48 แสดงระยะเวลาการทํางานในบริษัทของผูตอบแบบสอบถาม 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
0-5 ป 24 49.0 49.0 49.0 
6-10 ป 12 24.5 24.5 73.5 

11-15 ป 4 8.2 8.2 81.6 
16-20 ป 7 14.3 14.3 95.9 
21-25 ป 1 2.0 2.0 98.0 

มากกวา 25 ป 1 2.0 2.0 100.0 

Valid 

Total 49 100.0 100.0  
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ตารางที่ 49 แสดงตําแหนงงานปจจุบันในบริษัทของผูตอบแบบสอบถาม 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
ผูจัดการ 10 20.4 20.4 20.4 
วิศวกร 5 10.2 10.2 30.6 

นักวิชาการสิ่งแวดลอม 1 2.0 2.0 32.7 
QC 4 8.2 8.2 40.8 

เจาหนาที่ความปลอดภัย 1 2.0 2.0 42.9 
พนักงาน 8 16.3 16.3 59.2 
ผูบริหาร 1 2.0 2.0 61.2 

กรรมการผูจัดการ 1 2.0 2.0 63.3 
เลขานุการ 1 2.0 2.0 65.3 
ซอมบํารุง 3 6.1 6.1 71.4 
บัญชี 4 8.2 8.2 79.6 

โลจิสติกส 1 2.0 2.0 81.6 
ควบคุมการผลิต 1 2.0 2.0 83.7 

บุคคล 3 6.1 6.1 89.8 
ธุรการ 1 2.0 2.0 91.8 
ที่ปรึกษา 1 2.0 2.0 93.9 
หัวหนาฝาย 1 2.0 2.0 95.9 
เจาของ 2 4.1 4.1 100.0 

Valid 

Total 49 100.0 100.0  

 
ตารางที่ 50 แสดงการไดรับการรับรองมาตรฐานการจัดการสิ่งแวดลอม ISO 14001 
 

   Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
ได 14 28.6 28.6 28.6 

ไมได 35 71.4 71.4 100.0 
Valid 

Total 49 100.0 100.0  
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ตารางที่ 51 แสดงการเคยมสีวนรวมในกจิกรรมการจัดการสิ่งแวดลอม ISO 14001  
      ของผูตอบแบบสอบถาม 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
เคย 20 40.8 41.7 41.7 

ไมเคย 28 57.1 58.3 100.0 
Valid 

Total 48 98.0 100.0  
Missing 9 1 2.0   

Total 49 100.0   
 
ตารางที่ 52 แสดงการมีสวนรวมในกิจกรรมการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยีสะอาด 
                   ของผูตอบแบบสอบถาม 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
เคย 18 36.7 39.1 39.1 

ไมเคย 28 57.1 60.9 100.0 
Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 53 แสดงลักษณะปญหาสิ่งแวดลอมที่สําคัญของโรงงานผูตอบแบบสอบถาม  
                   (เสียงการทํางานของเครื่องจักร) 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
มากลําดับ 1 14 28.6 30.4 30.4 
มากลําดับ 2 11 22.4 23.9 54.3 
มากลําดับ 3 9 18.4 19.6 73.9 
มากลําดับ 4 12 24.5 26.1 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   



 114

ตารางที่ 54 แสดงลักษณะปญหาสิ่งแวดลอมที่สําคัญของโรงงานผูตอบแบบสอบถาม  
     (มลพิษทางอากาศ) 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
มากลําดับ 1 16 32.7 34.0 34.0 
มากลําดับ 2 17 34.7 36.2 70.2 
มากลําดับ 3 8 16.3 17.0 87.2 
มากลําดับ 4 6 12.2 12.8 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   
 
 
 

ตารางที่ 55 แสดงลักษณะปญหาสิ่งแวดลอมที่สําคัญของโรงงานผูตอบแบบสอบถาม (น้ําเสีย) 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
มากลําดับ 1 9 18.4 20.5 20.5 
มากลําดับ 2 11 22.4 25.0 45.5 
มากลําดับ 3 12 24.5 27.3 72.7 
มากลําดับ 4 12 24.5 27.3 100.0 

Valid 

Total 44 89.8 100.0  
Missing 9 5 10.2   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 56  แสดงลักษณะปญหาสิ่งแวดลอมที่สําคัญของโรงงานผูตอบแบบสอบถาม  
      (การรั่วไหลของกาซหรือสารเคมี) 

 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
มากลําดับ 1 2 4.1 4.8 4.8 
มากลําดับ 2 4 8.2 9.5 14.3 
มากลําดับ 3 9 18.4 21.4 35.7 
มากลําดับ 4 27 55.1 64.3 100.0 

Valid 

Total 42 85.7 100.0  
Missing 9 7 14.3   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 57 แสดงลักษณะปญหาที่สงผลกระทบตอกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดมากทีสุ่ด  
                   (การสรางจิตสํานึกดานสิ่งแวดลอมใหกับพนักงาน)  
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
มากอันดับ 1 20 40.8 48.8 48.8 
มากอันดับ 2 3 6.1 7.3 56.1 
มากอันดับ 3 1 2.0 2.4 58.5 
มากอันดับ 4 8 16.3 19.5 78.0 
มากอันดับ 5 7 14.3 17.1 95.1 
มากอันดับ 6 2 4.1 4.9 100.0 

Valid 

Total 41 83.7 100.0  
Missing 9 8 16.3   

Total 49 100.0   

 



 116

ตารางที่ 58  แสดงลักษณะปญหาที่สงผลกระทบตอกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดมากทีสุ่ด  
                   (ไมปฏิบัติอยางตอเนื่อง) 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
มากอันดับ 1 9 18.4 19.6 19.6 
มากอันดับ 2 10 20.4 21.7 41.3 
มากอันดับ 3 12 24.5 26.1 67.4 
มากอันดับ 4 4 8.2 8.7 76.1 
มากอันดับ 5 5 10.2 10.9 87.0 
มากอันดับ 7 3 6.1 6.5 93.5 
มากอันดับ 8 3 6.1 6.5 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 59  แสดงลักษณะปญหาที่สงผลกระทบตอกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดมากทีสุ่ด  
                   (ไมสนใจที่จะปฏิบัติตามขอบังคับ) 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
มากอันดับ 1 5 10.2 11.1 11.1 
มากอันดับ 2 6 12.2 13.3 24.4 
มากอันดับ 3 13 26.5 28.9 53.3 
มากอันดับ 4 8 16.3 17.8 71.1 
มากอันดับ 5 5 10.2 11.1 82.2 
มากอันดับ 6 2 4.1 4.4 86.7 
มากอันดับ 7 4 8.2 8.9 95.6 
มากอันดับ 8 2 4.1 4.4 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 60  แสดงลักษณะปญหาที่สงผลกระทบตอกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดมากทีสุ่ด  
                    (ไมตั้งใจปฏิบตัิอยางจริงจัง) 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
มากอันดับ 1 8 16.3 17.0 17.0 
มากอันดับ 2 11 22.4 23.4 40.4 
มากอันดับ 3 6 12.2 12.8 53.2 
มากอันดับ 4 9 18.4 19.1 72.3 
มากอันดับ 5 3 6.1 6.4 78.7 
มากอันดับ 6 6 12.2 12.8 91.5 
มากอันดับ 7 2 4.1 4.3 95.7 
มากอันดับ 8 2 4.1 4.3 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 61  แสดงลักษณะปญหาที่สงผลกระทบตอกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดมากทีสุ่ด  
                    (เทคโนโลยีสะอาดไมสามารถแกปญหาสิ่งแวดลอมไดจริง)  
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
มากอันดับ 1 4 8.2 10.0 10.0 
มากอันดับ 2 2 4.1 5.0 15.0 
มากอันดับ 3 2 4.1 5.0 20.0 
มากอันดับ 4 5 10.2 12.5 32.5 
มากอันดับ 5 6 12.2 15.0 47.5 
มากอันดับ 6 5 10.2 12.5 60.0 
มากอันดับ 7 6 12.2 15.0 75.0 
มากอันดับ 8 10 20.4 25.0 100.0 

Valid 

Total 40 81.6 100.0  
Missing 9 9 18.4   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 62  แสดงลักษณะปญหาที่สงผลกระทบตอกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดมากทีสุ่ด   
                    (งบประมาณในการทําเทคโนโลยีสะอาดไมเพียงพอ) 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
มากอันดับ 1 5 10.2 11.9 11.9 
มากอันดับ 2 2 4.1 4.8 16.7 
มากอันดับ 3 7 14.3 16.7 33.3 
มากอันดับ 4 5 10.2 11.9 45.2 
มากอันดับ 5 3 6.1 7.1 52.4 
มากอันดับ 6 15 30.6 35.7 88.1 
มากอันดับ 7 1 2.0 2.4 90.5 
มากอันดับ 8 4 8.2 9.5 100.0 

Valid 

Total 42 85.7 100.0  
Missing 9 7 14.3   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 63  แสดงลักษณะปญหาที่สงผลกระทบตอกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดมากทีสุ่ด  
                    (ผูบริหารระดับสูงไมใหการสนับสนุน) 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
มากอันดับ 1 3 6.1 7.9 7.9 
มากอันดับ 2 5 10.2 13.2 21.1 
มากอันดับ 3 1 2.0 2.6 23.7 
มากอันดับ 4 1 2.0 2.6 26.3 
มากอันดับ 5 4 8.2 10.5 36.8 
มากอันดับ 6 6 12.2 15.8 52.6 
มากอันดับ 7 12 24.5 31.6 84.2 
มากอันดับ 8 6 12.2 15.8 100.0 

Valid 

Total 38 77.6 100.0  
Missing 9 11 22.4   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 64  แสดงลักษณะปญหาที่สงผลกระทบตอกิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดมากทีสุ่ด  
                    (ผูที่เกี่ยวของกบัการจัดการเทคโนโลยีสะอาดไมมีความรูในการจัดการระบบเพียงพอ) 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
มากอันดับ 1 5 10.2 11.6 11.6 
มากอันดับ 2 4 8.2 9.3 20.9 
มากอันดับ 3 1 2.0 2.3 23.3 
มากอันดับ 4 2 4.1 4.7 27.9 
มากอันดับ 5 8 16.3 18.6 46.5 
มากอันดับ 6 2 4.1 4.7 51.2 
มากอันดับ 7 11 22.4 25.6 76.7 
มากอันดับ 8 10 20.4 23.3 100.0 

Valid 

Total 43 87.8 100.0  
Missing 9 6 12.2   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 65  แสดงจํานวนงบประมาณที่ตั้งไวในการแกปญหาสิ่งแวดลอมโดย 
                   ใชแนวคดิเทคโนโลยีสะอาด 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
มี 7 14.3 16.3 16.3 

ไมมี 36 73.5 83.7 100.0 
Valid 

Total 43 87.8 100.0  
Missing 9 6 12.2   

Total 49 100.0   
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ตอนที่ 2 ระดับคะแนนของปจจัยปญหาจากแบบสอบถาม (ภาพรวม) 
 
ตารางที่ 66 ผูบริหารระดับสูงไมใหความสําคัญในการกาํหนดนโยบายเทคโนโลยีสะอาดในองคกร 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 6 12.2 12.8 12.8 
นอย 12 24.5 25.5 38.3 

ปานกลาง 12 24.5 25.5 63.8 
มาก 7 14.3 14.9 78.7 

มากที่สุด 10 20.4 21.3 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   
 
 

ตารางที่ 67 นโยบายไมกําหนดใหพนกังานมีความมุงมัน่ตอการปรับปรุงอยางตอเนื่อง 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 
Percent 

นอยมาก 5 10.2 10.6 10.6 
นอย 13 26.5 27.7 38.3 
ปานกลาง 9 18.4 19.1 57.4 
มาก 8 16.3 17.0 74.5 
มากที่สุด 12 24.5 25.5 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   
Total 49 100.0   
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ตารางที่ 68  การกําหนดงบประมาณดานการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวคิดเทคโนโลยีสะอาดไม 
                   เพียงพอ 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 2 4.1 4.4 4.4 
นอย 11 22.4 24.4 28.9 

ปานกลาง 17 34.7 37.8 66.7 
มาก 8 16.3 17.8 84.4 

มากที่สุด 7 14.3 15.6 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 69 นโยบายไมมกีารทบทวนจากฝายบริหารอยางสม่ําเสมอ 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 6 12.2 13.0 13.0 
นอย 12 24.5 26.1 39.1 

ปานกลาง 13 26.5 28.3 67.4 
มาก 9 18.4 19.6 87.0 

มากที่สุด 6 12.2 13.0 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 70  ความไมเขาใจในแนวคิดของของการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนว 
                   ทางเทคโนโลยีสะอาด 
 

 Frequency Percent Valid Percent Cumulative 
Percent 

นอยมาก 6 12.2 13.0 13.0 
นอย 6 12.2 13.0 26.1 

ปานกลาง 11 22.4 23.9 50.0 
มาก 14 28.6 30.4 80.4 

มากที่สุด 9 18.4 19.6 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 71  ความไมเขาใจในการนําขอเสนอแนะจากผูทรงคุณวุฒิเพือ่นําไปปฏิบัติ 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 3 6.1 6.7 6.7 
นอย 8 16.3 17.8 24.4 

ปานกลาง 18 36.7 40.0 64.4 
มาก 9 18.4 20.0 84.4 

มากที่สุด 7 14.3 15.6 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 72  ไมมีพื้นฐานความรูอยางพอเพียงที่สามารถนํามาประยกุตใชในการปฏิบัติตาม 
                    ขอเสนอแนะของผูทรงคุณวฒุิ 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 5 10.2 11.1 11.1 
นอย 4 8.2 8.9 20.0 

ปานกลาง 24 49.0 53.3 73.3 
มาก 5 10.2 11.1 84.4 

มากที่สุด 7 14.3 15.6 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 73  การมีสวนรวมในการแกปญหา ไมถือเปนสวนหนึ่งของงานประจํา 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 6 12.2 12.8 12.8 
นอย 11 22.4 23.4 36.2 

ปานกลาง 11 22.4 23.4 59.6 
มาก 11 22.4 23.4 83.0 

มากที่สุด 8 16.3 17.0 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 74  ขาดการติดตามและประเมนิผล ตลอดจนการปรับปรุงเทคโนโลยีสะอาดอยางตอเนื่อง 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 2 4.1 4.3 4.3 
นอย 10 20.4 21.3 25.5 

ปานกลาง 8 16.3 17.0 42.6 
มาก 16 32.7 34.0 76.6 

มากที่สุด 11 22.4 23.4 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   
 
ตารางที่ 75  การจัดทําเทคโนโลยีสะอาดควบคูกับการทําระบบการจัดการสิ่งแวดลอมตาม

มาตรฐานสากล ISO 14001: 2004 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 5 10.2 13.2 13.2 
นอย 9 18.4 23.7 36.8 

ปานกลาง 13 26.5 34.2 71.1 
มาก 7 14.3 18.4 89.5 

มากที่สุด 4 8.2 10.5 100.0 

Valid 

Total 38 77.6 100.0  
Missing 9 11 22.4   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 76  กิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดไมคุมคาตอการลงทุน 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 4 8.2 9.8 9.8 
นอย 8 16.3 19.5 29.3 

ปานกลาง 15 30.6 36.6 65.9 
มาก 7 14.3 17.1 82.9 

มากที่สุด 7 14.3 17.1 100.0 

Valid 

Total 41 83.7 100.0  
Missing 9 8 16.3   

Total 49 100.0    
 
ตารางที่ 77  ไมมีทักษะและความชํานาญเพียงพอในการใชเครื่องมือวิเคราะห 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 1 2.0 2.2 2.2 
นอย 4 8.2 8.7 10.9 

ปานกลาง 11 22.4 23.9 34.8 
มาก 16 32.7 34.8 69.6 

มากที่สุด 14 28.6 30.4 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 78  เจาหนาที่ระดับปฏิบัติการขาดความรูและประสบการณในการบริหารจัดการ 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 1 2.0 2.1 2.1 
นอย 2 4.1 4.3 6.4 

ปานกลาง 11 22.4 23.4 29.8 
มาก 23 46.9 48.9 78.7 

มากที่สุด 10 20.4 21.3 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   
 
ตารางที่ 79  ขาดการประสานงานที่ดีระหวางหนวยงานที่เกี่ยวของภายในองคกร 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 4 8.2 8.5 8.5 
นอย 7 14.3 14.9 23.4 

ปานกลาง 14 28.6 29.8 53.2 
มาก 11 22.4 23.4 76.6 

มากที่สุด 11 22.4 23.4 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   
 
ตารางที่ 80  พนักงานในสวนที่เกี่ยวของขาดความรับผิดชอบและเอาใจใสในหนาที ่
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 4 8.2 8.5 8.5 
นอย 10 20.4 21.3 29.8 

ปานกลาง 13 26.5 27.7 57.4 
มาก 7 14.3 14.9 72.3 

มากที่สุด 13 26.5 27.7 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 81  การจัดอบรมและสัมมนาเกีย่วกับเทคโนโลยสีะอาดภายในองคกรมีนอยคร้ังไมเพียงพอ 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 3 6.1 6.4 6.4 
นอย 3 6.1 6.4 12.8 

ปานกลาง 27 55.1 57.4 70.2 
มาก 5 10.2 10.6 80.9 

มากที่สุด 9 18.4 19.1 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   
 
ตารางที่ 82  พนักงานไมไดมีสวนรวมในการแกไขปญหาสิ่งแวดลอมโดยใชหลักการเทคโนโลย ี
                    สะอาด 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 2 4.1 4.3 4.3 
นอย 8 16.3 17.0 21.3 

ปานกลาง 19 38.8 40.4 61.7 
มาก 7 14.3 14.9 76.6 

มากที่สุด 11 22.4 23.4 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 83  ไมมีการสรางแรงจูงใจและศรัทธาในคุณคาของเทคโนโลยีสะอาดอยางจริงจัง 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 2 4.1 4.3 4.3 
นอย 6 12.2 13.0 17.4 

ปานกลาง 19 38.8 41.3 58.7 
มาก 9 18.4 19.6 78.3 

มากที่สุด 10 20.4 21.7 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 84  บุคลากรที่มีความรูความสามารถดานเทคโนโลยีสะอาดมีจาํนวนนอยมาก 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 2 4.1 4.3 4.3 
นอย 11 22.4 23.4 27.7 

ปานกลาง 10 20.4 21.3 48.9 
มาก 14 28.6 29.8 78.7 

มากที่สุด 10 20.4 21.3 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   
 
ตารางที่ 85  ไมมีเครื่องมือในการวิเคราะหและวัดผลตอปญหาของเสียในระบบอยางเพียงพอ 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 7 14.3 15.6 15.6 

ปานกลาง 12 24.5 26.7 42.2 
มาก 11 22.4 24.4 66.7 

มากที่สุด 15 30.6 33.3 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 86  เครื่องมือวัดขาดการบํารุงรักษาอยางถูกตอง ทําใหไมสามารถวัดผลไดอยางถูกตอง 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 3 6.1 7.1 7.1 
นอย 6 12.2 14.3 21.4 

ปานกลาง 10 20.4 23.8 45.2 
มาก 12 24.5 28.6 73.8 

มากที่สุด 11 22.4 26.2 100.0 

Valid 

Total 42 85.7 100.0  
Missing 9 7 14.3   

Total 49 100.0   
 
ตารางที่ 87  เครื่องมือขาดการสอบเทียบกบัมาตรฐานกําหนดที่ถูกตอง 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 2 4.1 5.1 5.1 
นอย 9 18.4 23.1 28.2 

ปานกลาง 9 18.4 23.1 51.3 
มาก 7 14.3 17.9 69.2 

มากที่สุด 12 24.5 30.8 100.0 

Valid 

Total 39 79.6 100.0  
Missing 9 10 20.4   

Total 49 100.0   
 
ตารางที่ 88  ขาดเครื่องมือในการวิเคราะหที่มีมาตรฐาน 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 3 6.1 6.7 6.7 
นอย 7 14.3 15.6 22.2 

ปานกลาง 11 22.4 24.4 46.7 
มาก 9 18.4 20.0 66.7 

มากที่สุด 15 30.6 33.3 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 89  ไมมีการตรวจสอบการใชน้ําและไอน้ํา 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 5 10.2 12.2 12.2 
นอย 3 6.1 7.3 19.5 

ปานกลาง 8 16.3 19.5 39.0 
มาก 10 20.4 24.4 63.4 

มากที่สุด 15 30.6 36.6 100.0 

Valid 

Total 41 83.7 100.0  
Missing 9 8 16.3   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 90  เครื่องจักรที่ใชในการผลิต ขาดการดูแลบํารุงรักษาแบบเชงิปองกัน 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 3 6.1 6.7 6.7 
นอย 4 8.2 8.9 15.6 

ปานกลาง 9 18.4 20.0 35.6 
มาก 11 22.4 24.4 60.0 

มากที่สุด 18 36.7 40.0 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 91 การปรับตั้งปริมาณการโบลวดาวนของหมอไอน้ําไมเหมาะสม เพื่อลดการสูญเสีย 
                   พลังงานความรอน 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 4 8.2 9.1 9.1 
นอย 9 18.4 20.5 29.5 

ปานกลาง 12 24.5 27.3 56.8 
มาก 7 14.3 15.9 72.7 

มากที่สุด 12 24.5 27.3 100.0 

Valid 

Total 44 89.8 100.0  
Missing 9 5 10.2   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 92 การซอมแซมและหุมฉนวนของหมอไอน้ําและทอสงจายในสวนที่เสียหาย 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 6 12.2 13.3 13.3 
นอย 3 6.1 6.7 20.0 

ปานกลาง 11 22.4 24.4 44.4 
มาก 8 16.3 17.8 62.2 

มากที่สุด 17 34.7 37.8 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 93  การหุมฉนวนความรอนที่ตูอบแหง เพื่อปองกันการสูญเสียความรอนภายในตูอบ 
                    กวยเตีย๋ว 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 3 6.1 6.7 6.7 
นอย 7 14.3 15.6 22.2 

ปานกลาง 7 14.3 15.6 37.8 
มาก 9 18.4 20.0 57.8 

มากที่สุด 19 38.8 42.2 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 94  การนําความรอนทั้งจากโบลวดาวนหมอไอน้ํามาใชประโยชนใหม 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 3 6.1 6.8 6.8 
นอย 3 6.1 6.8 13.6 

ปานกลาง 20 40.8 45.5 59.1 
มาก 7 14.3 15.9 75.0 

มากที่สุด 11 22.4 25.0 100.0 

Valid 

Total 44 89.8 100.0  
Missing 9 5 10.2   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 95  การติดตั้งเครื่องคัดแยกขาว (Classifier) เพื่อลดปริมาณน้ําในการลางขาว 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 2 4.1 4.9 4.9 
นอย 5 10.2 12.2 17.1 

ปานกลาง 6 12.2 14.6 31.7 
มาก 12 24.5 29.3 61.0 

มากที่สุด 16 32.7 39.0 100.0 

Valid 

Total 41 83.7 100.0  
Missing 9 8 16.3   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 96  การนําหลักการ First In First Out (FIFO) มาใชสําหรับปลายขาว 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 5 10.2 10.9 10.9 
นอย 8 16.3 17.4 28.3 

ปานกลาง 6 12.2 13.0 41.3 
มาก 8 16.3 17.4 58.7 

มากที่สุด 19 38.8 41.3 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 97  การเลือกใชปลายขาวที่มีคณุภาพดี เพื่อลดการใชน้ําลางขาว 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 2 4.1 4.3 4.3 
นอย 2 4.1 4.3 8.7 

ปานกลาง 18 36.7 39.1 47.8 
มาก 11 22.4 23.9 71.7 

มากที่สุด 13 26.5 28.3 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 98  การติดตั้งระบบหมุนเวียนน้ําลางขาวกลับมาใชใหม 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 5 10.2 11.4 11.4 
นอย 7 14.3 15.9 27.3 

ปานกลาง 16 32.7 36.4 63.6 
มาก 6 12.2 13.6 77.3 

มากที่สุด 10 20.4 22.7 100.0 

Valid 

Total 44 89.8 100.0  
Missing 9 5 10.2   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 99  การกําหนดปรมิาณน้ําลางขาวและชวงเวลาการลางไมใหมากเกินความจําเปน เพื่อลด 
                    การสูญเสียแปงไปกับน้ําลางขาว 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 3 6.1 6.4 6.4 
นอย 6 12.2 12.8 19.1 

ปานกลาง 22 44.9 46.8 66.0 
มาก 5 10.2 10.6 76.6 

มากที่สุด 11 22.4 23.4 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 100 การติดตั้งเครื่องทําความสะอาดขาวโดยใชลมกอนการลางขาว เพื่อลดปรมิาณ 
                     การใช น้ําลางขาว 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 3 6.1 6.7 6.7 
นอย 6 12.2 13.3 20.0 

ปานกลาง 11 22.4 24.4 44.4 
มาก 9 18.4 20.0 64.4 

มากที่สุด 16 32.7 35.6 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   

 



 136

ตารางที่ 101  การเปลี่ยนวิธีการลางขาวจากการลางแบบที่ทําใหน้ําลนไหลตอเนื่องออกเปนการลาง 
                      แบบที่ใชน้ําในถังลางเปนครั้งๆ 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 3 6.1 6.8 6.8 
นอย 7 14.3 15.9 22.7 

ปานกลาง 11 22.4 25.0 47.7 
มาก 9 18.4 20.5 68.2 

มากที่สุด 14 28.6 31.8 100.0 

Valid 

Total 44 89.8 100.0  
Missing 9 5 10.2   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 102  โกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก ปราศจากสิ่งสกปรก  
                      เพื่อรักษาปลายขาวใหดีและมคีวามเหมาะสม 
 

  
Frequenc

y Percent 
Valid 

Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 2 4.1 4.4 4.4 
นอย 6 12.2 13.3 17.8 
ปานกลาง 9 18.4 20.0 37.8 
มาก 8 16.3 17.8 55.6 
มากที่สุด 20 40.8 44.4 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0   
Missin
g 

9 4 8.2    

Total 49 100.0    
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ตารางที่ 103  การยกเลิกขัน้ตอนลางขาวครั้งสุดทาย เพื่อลดปริมาณการใช น้ําใหเหมาะสม 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 6 12.2 13.6 13.6 
นอย 9 18.4 20.5 34.1 

ปานกลาง 8 16.3 18.2 52.3 
มาก 11 22.4 25.0 77.3 

มากที่สุด 10 20.4 22.7 100.0 

Valid 

Total 44 89.8 100.0  
Missing 9 5 10.2   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 104  ไมมีการอบรมการใชเครื่องมือและอุปกรณที่ใชในการวิเคราะหและ 
                     วัดผลอยางตอเนื่อง 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 3 6.1 6.5 6.5 
นอย 12 24.5 26.1 32.6 

ปานกลาง 15 30.6 32.6 65.2 
มาก 5 10.2 10.9 76.1 

มากที่สุด 11 22.4 23.9 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 105  ไมมีรายละเอยีดของแผนงานอยางเพยีงพอ ที่จะนําไปสูการปฏิบัติที่ถูกตองและ 
                      เหมาะสม 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 3 6.1 6.4 6.4 
นอย 10 20.4 21.3 27.7 

ปานกลาง 14 28.6 29.8 57.4 
มาก 8 16.3 17.0 74.5 

มากที่สุด 12 24.5 25.5 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 106  ขาดการวางแผนการปรับปรุงและซอมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณใหมคีวามพรอมอยู 
                      เสมอ 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 5 10.2 10.9 10.9 
นอย 5 10.2 10.9 21.7 

ปานกลาง 13 26.5 28.3 50.0 
มาก 5 10.2 10.9 60.9 

มากที่สุด 18 36.7 39.1 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 107  กระบวนการผลิตภายในองคกรใชเทคโนโลยีการผลิตลาสมัย 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 4 8.2 8.7 8.7 
นอย 10 20.4 21.7 30.4 

ปานกลาง 13 26.5 28.3 58.7 
มาก 13 26.5 28.3 87.0 

มากที่สุด 6 12.2 13.0 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   
 

ตารางที่ 108  ไมมีระบบการใชซํ้า และไมมีการใชประโยชนจากพลังงานที่สูญเสียไป 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 7 14.3 15.9 15.9 
นอย 3 6.1 6.8 22.7 

ปานกลาง 17 34.7 38.6 61.4 
มาก 7 14.3 15.9 77.3 

มากที่สุด 10 20.4 22.7 100.0 

Valid 

Total 44 89.8 100.0  
Missing 9 5 10.2   

Total 49 100.0   
 

ตารางที่ 109  การไมยอมเปดเผยขอมูลความสําเร็จของการจัดการสะอาดของภาคอุตสาหกรรม 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 7 14.3 16.3 16.3 
นอย 5 10.2 11.6 27.9 

ปานกลาง 10 20.4 23.3 51.2 
มาก 8 16.3 18.6 69.8 

มากที่สุด 13 26.5 30.2 100.0 

Valid 

Total 43 87.8 100.0  
Missing 9 6 12.2   

Total 49 100.0   
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ตารางที่ 110  ภาครัฐไมจัดทาํแหลงขอมูลสารสนเทศดานการจัดการสิ่งแวดลอมของเทคโนโลยี 
                      สะอาดที่ดีและมีประสิทธิภาพ 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 3 6.1 6.8 6.8 
นอย 8 16.3 18.2 25.0 

ปานกลาง 7 14.3 15.9 40.9 
มาก 11 22.4 25.0 65.9 

มากที่สุด 15 30.6 34.1 100.0 

Valid 

Total 44 89.8 100.0  
Missing 9 5 10.2   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 111  ภาครัฐยังไมสามารถสรางแรงจูงใจที่จะทําใหโรงงานอุตสาหกรรมสมัครใจ 
                     ประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาด 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 1 2.0 2.2 2.2 
นอย 4 8.2 8.9 11.1 

ปานกลาง 12 24.5 26.7 37.8 
มาก 10 20.4 22.2 60.0 

มากที่สุด 18 36.7 40.0 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   

 
 
 
 
 
 
 
 
ตารางที่ 112  ภาครัฐไมมีมาตรการในการสนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจนในการทํากิจกรรม 
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                      เทคโนโลยีสะอาด 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 2 4.1 4.4 4.4 
นอย 7 14.3 15.6 20.0 

ปานกลาง 9 18.4 20.0 40.0 
มาก 4 8.2 8.9 48.9 

มากที่สุด 23 46.9 51.1 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 113  ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและพัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้งระบบการจัด 
                     การสิ่งแวดลอม ตามหลักการเทคโนโลยีสะอาด 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 2 4.1 4.4 4.4 
นอย 7 14.3 15.6 20.0 

ปานกลาง 6 12.2 13.3 33.3 
มาก 8 16.3 17.8 51.1 

มากที่สุด 22 44.9 48.9 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   

 
 
 
 
 
 
 
 
ตารางที่ 114 บุคลากรและที่ปรึกษาที่เกีย่วของกับโครงการเทคโนโลยีสะอาด มีความรูความสามารถ  
                     ไมเพียงพอ 
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 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 2 4.1 4.4 4.4 
นอย 4 8.2 8.9 13.3 

ปานกลาง 14 28.6 31.1 44.4 
มาก 6 12.2 13.3 57.8 

มากที่สุด 19 38.8 42.2 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 115  ภาครัฐไมสงเสริม  และไมประชาสัมพันธใหกับโรงงาน  ที่ประยกุตใชเทคโนโลยี 
                      สะอาด และผานการตรวจประเมินแลว โดยการประกาศเกียรติคุณและมอบรางวัล 
                      ในความสําเร็จนั้น 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอยมาก 3 6.1 7.1 7.1 
นอย 6 12.2 14.3 21.4 

ปานกลาง 9 18.4 21.4 42.9 
มาก 5 10.2 11.9 54.8 

มากที่สุด 19 38.8 45.2 100.0 

Valid 

Total 42 85.7 100.0  
Missing 9 7 14.3   

Total 49 100.0   

 
 
 
 
 
 
 
 

ตอนที่ 3 ระดับความสําคัญของปจจัยปญหาจากแบบสอบถาม (ภาพรวม) 
ตารางที่ 116  ผูบริหารระดับสูงไมใหความสําคัญในการกาํหนดนโยบายเทคโนโลยีสะอาดใน  
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                      องคกร 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 14 28.6 29.2 29.2 

ปานกลาง 21 42.9 43.8 72.9 
มาก 13 26.5 27.1 100.0 

Valid 

Total 48 98.0 100.0  
Missing 9 1 2.0   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 117  นโยบายไมกําหนดใหพนักงานมีความมุงมัน่ตอการปรับปรุงอยางตอเนื่อง 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 17 34.7 35.4 35.4 

ปานกลาง 18 36.7 37.5 72.9 
มาก 13 26.5 27.1 100.0 

Valid 

Total 48 98.0 100.0  
Missing 9 1 2.0   

Total 49 100.0   
 
ตารางที่ 118  การกําหนดงบประมาณดานการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวคิดเทคโนโลยีสะอาดไม 
                      เพียงพอ 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 7 14.3 14.9 14.9 

ปานกลาง 26 53.1 55.3 70.2 
มาก 14 28.6 29.8 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 119  นโยบายไมมีการทบทวนจากฝายบริหารอยางสม่ําเสมอ 
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 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 12 24.5 25.0 25.0 

ปานกลาง 25 51.0 52.1 77.1 
มาก 11 22.4 22.9 100.0 

Valid 

Total 48 98.0 100.0  
Missing 9 1 2.0   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 120 ความไมเขาใจในแนวคิดของของการจัดการสิ่งแวดลอมตามแนวทางเทคโนโลยี 
                     สะอาด 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 11 22.4 22.9 22.9 

ปานกลาง 15 30.6 31.3 54.2 
มาก 22 44.9 45.8 100.0 

Valid 

Total 48 98.0 100.0  
Missing 9 1 2.0   

Total 49 100.0   
 
ตารางที่ 121  ความไมเขาใจในการนําขอเสนอแนะจากผูทรงคุณวุฒิเพื่อนําไปปฏิบตัิ 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 4 8.2 8.5 8.5 

ปานกลาง 30 61.2 63.8 72.3 
มาก 13 26.5 27.7 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   

 
 
 
ตารางที่ 122 ไมมีพื้นฐานความรูอยางพอเพียงที่สามารถนํามาประยกุตใชในการปฏิบัติตาม 
                     ขอเสนอแนะของผูทรงคุณวุฒ ิ
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 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 10 20.4 20.8 20.8 

ปานกลาง 25 51.0 52.1 72.9 
มาก 13 26.5 27.1 100.0 

Valid 

Total 48 98.0 100.0  
Missing 9 1 2.0   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 123 การมีสวนรวมในการแกปญหา ไมถือเปนสวนหนึ่งของงานประจํา 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 17 34.7 35.4 35.4 

ปานกลาง 15 30.6 31.3 66.7 
มาก 16 32.7 33.3 100.0 

Valid 

Total 48 98.0 100.0  
Missing 9 1 2.0   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 124  ขาดการติดตามและประเมนิผล ตลอดจนการปรับปรุงเทคโนโลยีสะอาดอยางตอเนื่อง 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 10 20.4 20.8 20.8 

ปานกลาง 13 26.5 27.1 47.9 
มาก 25 51.0 52.1 100.0 

Valid 

Total 48 98.0 100.0  
Missing 9 1 2.0   

Total 49 100.0   
 
 
 
ตารางที่ 125  การจัดทําเทคโนโลยีสะอาดควบคูกับการทําระบบการจดัการสิ่งแวดลอมตาม 
                      มาตรฐานสากล ISO 14001: 2004 
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 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 12 24.5 30.8 30.8 

ปานกลาง 14 28.6 35.9 66.7 
มาก 13 26.5 33.3 100.0 

Valid 

Total 39 79.6 100.0  
Missing 9 10 20.4   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 126  กิจกรรมเทคโนโลยีสะอาดไมคุมคาตอการลงทุน 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 16 32.7 39.0 39.0 

ปานกลาง 16 32.7 39.0 78.0 
มาก 9 18.4 22.0 100.0 

Valid 

Total 41 83.7 100.0  
Missing 9 8 16.3   

Total 49 100.0   
 
ตารางที่ 127  ไมมีทักษะและความชํานาญเพียงพอในการใชเครื่องมือวเิคราะห 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 2 4.1 4.3 4.3 

ปานกลาง 22 44.9 46.8 51.1 
มาก 23 46.9 48.9 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   

 
 
 
ตารางที่ 128  เจาหนาที่ระดบัปฏิบัติการขาดความรูและประสบการณในการบริหารจัดการ 
 

 Frequency Percent Valid Percent Cumulative 
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Percent 
นอย 4 8.2 8.3 8.3 

ปานกลาง 22 44.9 45.8 54.2 
มาก 22 44.9 45.8 100.0 

Valid 

Total 48 98.0 100.0  
Missing 9 1 2.0   

Total 49 100.0   
 
ตารางที่ 129  ขาดการประสานงานที่ดีระหวางหนวยงานที่เกี่ยวของภายในองคกร 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 15 30.6 31.3 31.3 

ปานกลาง 14 28.6 29.2 60.4 
มาก 19 38.8 39.6 100.0 

Valid 

Total 48 98.0 100.0  
Missing 9 1 2.0   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 130  พนักงานในสวนที่เกี่ยวของขาดความรับผิดชอบและเอาใจใสในหนาที ่
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 11 22.4 22.9 22.9 

ปานกลาง 21 42.9 43.8 66.7 
มาก 16 32.7 33.3 100.0 

Valid 

Total 48 98.0 100.0  
Missing 9 1 2.0   

Total 49 100.0   

 
 
 
 
ตารางที่ 131 การจัดอบรมและสัมมนาเกีย่วกับเทคโนโลยสีะอาดภายในองคกรมีนอยคร้ังไมเพียงพอ 
 

 Frequency Percent Valid Percent Cumulative 
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Percent 
นอย 5 10.2 10.4 10.4 

ปานกลาง 23 46.9 47.9 58.3 
มาก 20 40.8 41.7 100.0 

Valid 

Total 48 98.0 100.0  
Missing 9 1 2.0   

Total 49 100.0   
 
ตารางที่ 132 พนักงานไมไดมีสวนรวมในการแกไขปญหาสิ่งแวดลอมโดยใชหลักการเทคโนโลยี 
                      สะอาด 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 9 18.4 19.1 19.1 

ปานกลาง 21 42.9 44.7 63.8 
มาก 17 34.7 36.2 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
9 1 2.0   

System 1 2.0   
Missing 

Total 2 4.1   
Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 133 ไมมีการสรางแรงจูงใจและศรัทธาในคุณคาของเทคโนโลยีสะอาดอยางจริงจัง 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 7 14.3 14.9 14.9 

ปานกลาง 19 38.8 40.4 55.3 
มาก 21 42.9 44.7 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 134 บุคลากรที่มีความรูความสามารถดานเทคโนโลยีสะอาดมีจํานวนนอยมาก 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
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นอย 4 8.2 8.5 8.5 
ปานกลาง 20 40.8 42.6 51.1 

มาก 23 46.9 48.9 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   
 
ตารางที่ 135 ไมมีเครื่องมือในการวิเคราะหและวัดผลตอปญหาของเสียในระบบอยางเพียงพอ 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 5 10.2 10.9 10.9 

ปานกลาง 16 32.7 34.8 45.7 
มาก 25 51.0 54.3 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 136 เครื่องมือวัดขาดการบํารุงรักษาอยางถูกตอง ทําใหไมสามารถวัดผลไดอยางถูกตอง 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 11 22.4 26.2 26.2 

ปานกลาง 12 24.5 28.6 54.8 
มาก 19 38.8 45.2 100.0 

Valid 

Total 42 85.7 100.0  
Missing 9 7 14.3   

Total 49 100.0   

 
 
 
 
ตารางที่ 137  เครื่องมือขาดการสอบเทียบกบัมาตรฐานกําหนดที่ถูกตอง 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
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นอย 6 12.2 15.4 15.4 
ปานกลาง 17 34.7 43.6 59.0 

มาก 16 32.7 41.0 100.0 

Valid 

Total 39 79.6 100.0  
Missing 9 10 20.4    

Total 49 100.0    
 
ตารางที่ 138 ขาดเครื่องมือในการวิเคราะหที่มีมาตรฐาน 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 6 12.2 13.3 13.3 

ปานกลาง 17 34.7 37.8 51.1 
มาก 22 44.9 48.9 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 139 ไมมีการตรวจสอบการใชน้ําและไอน้ํา 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 10 20.4 23.8 23.8 

ปานกลาง 10 20.4 23.8 47.6 
มาก 22 44.9 52.4 100.0 

Valid 

Total 42 85.7 100.0  
Missing 9 7 14.3   

Total 49 100.0   

 
 
 
 
ตารางที่ 140 เครื่องจักรที่ใชในการผลิต ขาดการดูแลบํารุงรักษาแบบเชงิปองกัน 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 



 151

นอย 11 22.4 23.9 23.9 
ปานกลาง 14 28.6 30.4 54.3 

มาก 21 42.9 45.7 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   
 
ตารางที่ 141 การปรับตั้งปริมาณการโบลวดาวนของหมอไอน้ําไมเหมาะสม เพื่อลดการสูญเสีย 
                     พลังงานความรอน 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 17 34.7 37.8 37.8 

ปานกลาง 14 28.6 31.1 68.9 
มาก 14 28.6 31.1 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 142 การซอมแซมและหุมฉนวนของหมอไอน้ําและทอสงจายในสวนทีเ่สียหาย 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 8 16.3 17.0 17.0 

ปานกลาง 12 24.5 25.5 42.6 
มาก 27 55.1 57.4 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   

 
 
 
ตารางที่ 143  การหุมฉนวนความรอนที่ตูอบแหง เพื่อปองกันการสูญเสียความรอนภายในตูอบ 
                       กวยเตี๋ยว 
 

 Frequency Percent Valid Percent Cumulative 
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Percent 
นอย 8 16.3 17.0 17.0 

ปานกลาง 12 24.5 25.5 42.6 
มาก 27 55.1 57.4 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 144  การนําความรอนทั้งจากโบลวดาวนหมอไอน้ํามาใชประโยชนใหม 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 13 26.5 28.3 28.3 

ปานกลาง 17 34.7 37.0 65.2 
มาก 16 32.7 34.8 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 145  การติดตั้งเครือ่งคัดแยกขาว (Classifier) เพือ่ลดปริมาณน้าํในการลางขาว 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 5 10.2 11.6 11.6 

ปานกลาง 11 22.4 25.6 37.2 
มาก 26 53.1 60.5 97.7 
33 1 2.0 2.3 100.0 

Valid 

Total 43 87.8 100.0  
Missing 9 6 12.2   

Total 49 100.0   

 
 
ตารางที่ 146  การนําหลักการ First In First Out (FIFO) มาใชสําหรับปลายขาว 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
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นอย 7 14.3 14.9 14.9 
ปานกลาง 14 28.6 29.8 44.7 

มาก 26 53.1 55.3 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 147  การเลือกใชปลายขาวที่มีคณุภาพดี เพื่อลดการใชน้ําลางขาว 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 3 6.1 6.4 6.4 

ปานกลาง 19 38.8 40.4 46.8 
มาก 25 51.0 53.2 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 148  การติดตั้งระบบหมุนเวียนน้าํลางขาวกลับมาใชใหม 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 11 22.4 24.4 24.4 

ปานกลาง 20 40.8 44.4 68.9 
มาก 14 28.6 31.1 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   

 
 
 
 
ตารางที่ 149  การกําหนดปรมิาณน้ําลางขาวและชวงเวลาการลางไมใหมากเกินความจําเปน เพื่อลด 
                      การสูญเสียแปงไปกับน้ําลางขาว 
 

 Frequency Percent Valid Percent Cumulative 
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Percent 
นอย 6 12.2 12.5 12.5 

ปานกลาง 19 38.8 39.6 52.1 
มาก 23 46.9 47.9 100.0 

Valid 

Total 48 98.0 100.0  
Missing 9 1 2.0   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 150  การติดตั้งเครือ่งทําความสะอาดขาวโดยใชลมกอนการลางขาว เพื่อลดปริมาณการใช 
                      น้ําลางขาว 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 1 2.0 2.2 2.2 

ปานกลาง 19 38.8 41.3 43.5 
มาก 26 53.1 56.5 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 151 การเปลี่ยนวิธีการลางขาวจากการลางแบบที่ทําใหน้ําลนไหลตอเนื่องออกเปนการลาง
  แบบที่ใชน้ําในถังลางเปนครั้งๆ 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 9 18.4 20.0 20.0 

ปานกลาง 13 26.5 28.9 48.9 
มาก 23 46.9 51.1 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   
ตารางที่ 152  โกดังเก็บปลายขาวตองเปนบริเวณที่สะอาดมีอากาศถายเทสะดวก ปราศจากสิ่ง 
                      สกปรก เพื่อรักษาปลายขาวใหดแีละมีความเหมาะสม 
 

 Frequency Percent Valid Percent Cumulative 
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Percent 
นอย 7 14.3 15.2 15.2 

ปานกลาง 12 24.5 26.1 41.3 
มาก 27 55.1 58.7 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 153  การยกเลิกขัน้ตอนลางขาวครั้งสุดทาย เพื่อลดปริมาณการใช น้ําใหเหมาะสม 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 20 40.8 43.5 43.5 

ปานกลาง 16 32.7 34.8 78.3 
มาก 10 20.4 21.7 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 154  ไมมีการอบรมการใชเครื่องมือและอุปกรณที่ใชในการวิเคราะหและวัดผลอยาง 
                      ตอเนื่อง 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 10 20.4 21.7 21.7 

ปานกลาง 22 44.9 47.8 69.6 
มาก 14 28.6 30.4 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   

 
 
ตารางที่ 155  ไมมีรายละเอยีดของแผนงานอยางเพยีงพอ ที่จะนําไปสูการปฏิบัติที่ถูกตองและ 
                       เหมาะสม 
 

 Frequency Percent Valid Percent Cumulative 
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Percent 
นอย 9 18.4 18.8 18.8 

ปานกลาง 21 42.9 43.8 62.5 
มาก 18 36.7 37.5 100.0 

Valid 

Total 48 98.0 100.0  
Missing 9 1 2.0   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 156  ขาดการวางแผนการปรับปรุงและซอมบํารุงเครื่องจักรและอุปกรณใหมคีวามพรอม 
                      อยูเสมอ 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 11 22.4 23.4 23.4 

ปานกลาง 20 40.8 42.6 66.0 
มาก 16 32.7 34.0 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 157  กระบวนการผลิตภายในองคกรใชเทคโนโลยีการผลิตลาสมัย 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 8 16.3 17.0 17.0 

ปานกลาง 27 55.1 57.4 74.5 
มาก 12 24.5 25.5 100.0 

Valid 

Total 47 95.9 100.0  
Missing 9 2 4.1   

Total 49 100.0   

 
 
ตารางที่ 158  ไมมีระบบการใชซํ้า และไมมีการใชประโยชนจากพลังงานที่สูญเสียไป 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
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นอย 5 10.2 11.1 11.1 
ปานกลาง 21 42.9 46.7 57.8 

มาก 19 38.8 42.2 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 159  การไมยอมเปดเผยขอมูลความสําเร็จของการจัดการสะอาดของภาคอุตสาหกรรม 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 6 12.2 13.3 13.3 

ปานกลาง 14 28.6 31.1 44.4 
มาก 25 51.0 55.6 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 160  ภาครัฐไมจัดทาํแหลงขอมูลสารสนเทศดานการจัดการสิ่งแวดลอมของเทคโนโลยี 
                      สะอาดที่ดีและมีประสิทธิภาพ 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 3 6.1 6.7 6.7 

ปานกลาง 11 22.4 24.4 31.1 
มาก 31 63.3 68.9 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   

 
 
 
ตารางที่ 161  ภาครัฐยังไมสามารถสรางแรงจูงใจที่จะทําใหโรงงานอุตสาหกรรมสมัครใจ 
                      ประยุกตใช เทคโนโลยีสะอาด 
 

 Frequency Percent Valid Percent Cumulative 
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Percent 
ปานกลาง 12 24.5 26.1 26.1 

มาก 34 69.4 73.9 100.0 
Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 162  ภาครัฐไมมีมาตรการในการสนับสนุนดานการเงินอยางชัดเจนในการทํากิจกรรม 
                      เทคโนโลยีสะอาด 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 3 6.1 6.5 6.5 

ปานกลาง 6 12.2 13.0 19.6 
มาก 37 75.5 80.4 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   
 
ตารางที่ 163  ภาครัฐไมสงเสริมการวิจัยและพัฒนา เพื่อลดตนทุนการติดตั้งระบบการจัดการ 
                      ส่ิงแวดลอม ตามหลักการเทคโนโลยีสะอาด 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 2 4.1 4.3 4.3 

ปานกลาง 12 24.5 26.1 30.4 
มาก 32 65.3 69.6 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   

 
 
ตารางที่ 164  บุคลากรและที่ปรึกษาที่เกีย่วของกับโครงการเทคโนโลยีสะอาด มีความรู 
                      ความสามารถไมเพียงพอ 
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 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 1 2.0 2.2 2.2 

ปานกลาง 16 32.7 34.8 37.0 
มาก 29 59.2 63.0 100.0 

Valid 

Total 46 93.9 100.0  
Missing 9 3 6.1   

Total 49 100.0   

 
ตารางที่ 165  ภาครัฐไมสงเสริมและไมประชาสัมพันธใหกับโรงงานที่ประยุกตใชเทคโนโลยี 
                     สะอาด และผานการตรวจประเมินแลว โดยการประกาศเกียรติคุณและมอบรางวัลใน 
                     ความสําเร็จนัน้ 
 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 
นอย 2 4.1 4.4 4.4 

ปานกลาง 16 32.7 35.6 40.0 
มาก 27 55.1 60.0 100.0 

Valid 

Total 45 91.8 100.0  
Missing 9 4 8.2   

Total 49 100.0   
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